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Zastosowanie Jednosktadnikowy, wodorozcieniczalny, wysoko wytrzymaty preparat antykorozyjny. Bazujacy
na kopolimerze styrenowo-akrylowym i fosforanie cynku. Tworzy wysoce elastyczng,
bezspoinowga powtoke wodoszczelng. Do uzycia wewnetrznego i zewnetrznego.

Zabezpieczenie m.in.:

*  konstrukcje stalowe: mosty, konstrukcje morskie, rafinerie, zaktady petrochemiczne
i chemiczne

* zewnetrzne oktadziny: siloséw, zbiornikdw (z wodga, ropa, gazem, zbozem itp.)
* sprzet: dzwigi budowlane, cysterny, przyczepy, kontenery itp.

* metal na budynkach: dachy, panele warstwowe, S$ciany, nadproza, obrdbki
blacharskie itp.

Cechy  Jednosktadnikowa powtoka na bazie specjalnych zywic do ochrony powierzchni metalowych:

konstrukcji i dachéw przed korozjg i warunkami atmosferycznymi. RD-Elastometal moze by¢
naktadany bezposrednio na zardzewiate powierzchnie, jesli luzna rdza zostata usunieta. Jako
powtoka Dry Fall (suchy rozprysk), wszelkie straty podczas natrysku mozna tatwo usung¢ po
aplikacji.
RD-Elastometal jest wodorozcieniczalny, tatwy w uzyciu, bezpieczny i nie stwarza zagrozenia
pozarowego. Nie zawiera chromiandw, otowiu oraz mocnych rozcienczalnikow. Jest to
szybkoschngcy system powtokowy, ktéry znacznie skraca czas przestoju podczas aplikacji.
Praktycznie bezzapachowy, nie oddziatuje na osoby przebywajagce w malowanych
pomieszczeniach i dlatego moze by¢ stosowany w zamieszkanych budynkach.

RD-Elastometal jest odporny na promieniowanie UV, stong wode i wiekszo$¢ substancji
chemicznych znajdujacych sie atmosferze. Jest przeznaczony do stosowania jako warstwa
podktadowa i wykonczeniowa, a dzieki wysokiej tiksotropii nie zacieka, dzieki czemu mozliwe
jest naktadanie w grubych warstwach. Jego trwata elastycznosé wynoszaca 200% pozwala na
przyleganie nawet do elastycznych powierzchni, takich jak metalowe dachy, liny nosne, dtugie
belki itp. Przetestowany pod katem stosowania w najtrudniejszych warunkach, RD-
Elastometal zabezpiecza miliony metréw kwadratowych cennych aktywdow na catym swiecie
w tym mosty, wieze telekomunikacyjne, suwnice, zbiorniki itp.

RD-Elastometal zostat sklasyfikowany jako powtoka nierozprzestrzeniajgca ognia: Raport
Klasyfikacyjny ITB - BROOF(tl1) - PN-EN13501-5:2016 metoda 1. Gruba powioka RD-
Elastometal min. 1,2 kg/m? tworzy powloke gazoszczelng dla CO,. Jest czeécig grupy
produktéw SCS - Single Coating System.

RD-Elastometal jest stosowany rowniez jako
¢ podktad (rozcienczony 25% wodg) na nieporowatych powierzchniach

¢ powtoka wodoszczelna dla metalu oraz betonu i innych materiatéw porowatych

Podtoza stal weglowa, zeliwo, sezonowana stal (CorTen), sezonowana (min. 1 rok) stal galwanizowana,
aluminium.

Uwaga: na nowe podtoza cynkowe oraz na stal nierdzewng, miedz i otdw nalezy uzy¢
podktadu RD-Multiprim przed natozeniem RD-Elastometal. W przypadku aplikacji
RD-Elastometal na aluminium patrz punkt ,Rozciericzanie”.
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SYSTEMY

Ogdlne zalecenia:

Na nowe, niezabezpieczone zeliwo, stal, sezonowane ocynkowane podtfoza:
e podktad: RD-Elastometal — 0,4 kg/m? (175 pum)
e nawierzchnia: RD-Elastometal — 0,4 kg/m? (175 um)

Na czesciowo zardzewiate podtoza z dobrze przylegajacq starg powtoka:

* podktad: na zardzewiate podtoze natozy¢ dwie powtoki RD-Elastometal za pomocg pedzla lub watka (110 um na
suchg powtoke) - z reguty jest mozliwe natozenie obu powtok w jeden dzien

* nawierzchnia: gdy natozone powtoki wyschng (min. 12 godz.) natozy¢ jedng powtoke na catej powierzchni za pomoca
napedu hydrodynamicznego (175 pum)

Na nowe ocynkowane podtoze:

e podktad: RD-Multiprim (50 pm)

e nawierzchnia: 1-2x RD — Elastometal — 0,4 kg/m? (175 pum)

Systemy z podziatem na warunki korozyjnosci oraz okresy trwatosci zgodnie z norma 1SO 12944:

Stal znajdujaca sie w agresywnych Grubos$¢é mokrej Grubos¢ suchej Zuzycie na Uwagi
srodowiskach morskich i przemystowych - C5 warstwy powtoki m? &
Podktad RD-Elastometal 315 um 175 um 0,40 kg
. . Okres dtugi
Nawierzchnia RD-Elastometal (*) 315 um 175 um 0,40 kg
(H> 15 lat)
RAZEM 350 um 0,80 kg

(*) W przypadku przedmiotdw, dla ktérych wazna jest estetyka, druga warstwe RD-Elastometal mozna zastgpic¢ jedng warstwa
RD-Monoguard, ktora zapewnia wykonczenie w pétpotysku:

Nawierzchnia RD-Monoguard 233 um 100 um 0,231
Stal znajdujaca sie w agresywnych . . 2 . s
, X C . Grubos$¢é mokrej Grubos¢ suchej Zuzycie na .
srodowiskach nadmorskich i przemystowych . ) Uwagi
ca warstwy powtoki m
Podktad RD-Elastometal 315 um 175 um 0,40 kg
. . Okres bardzo dtugi
Nawierzchnia RD-Elastometal (*) 315 um 175 um 0,40 kg
(vH > 25 lat)
RAZEM 350 um 0,80 kg
Inna opcja:
Podktad RD-Elastometal 235 um 130 um 0,30 kg
. . Okres dtugi
Nawierzchnia RD-Elastometal (*) 235 um 130 um 0,30 kg
(H> 15 lat)
RAZEM 260 pm 0,60 kg

(*) W przypadku przedmiotdw, dla ktérych wazna jest estetyka, druga warstwe RD-Elastometal mozna zastgpic¢ jedng warstwa
RD-Monoguard, ktéra zapewnia wykonczenie w pétpotysku:

Nawierzchnia

RD-Monoguard

233 um

100 pm

0,231
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Stal znajdujaca sie w warunkach miejskich, Grubos$¢ mokrej Grubos¢ suchej Zuzycie na .
. . 2 Uwagi
lekkich przemystowych - C3 warstwy powtoki m
Podktad RD-Elastometal 315 um 175 pum 0,40 kg
. . Okres bardzo dtugi
Nawierzchnia RD-Elastometal (*) 315 um 175 um 0,40 kg
(vH > 25 lat)
RAZEM 350 um 0,80 kg
Inna opcja:
Podktad RD-Elastometal 200 um 110 um 0,25 kg
. . Okres dtugi
Nawierzchnia RD-Elastometal (*) 200 um 110 um 0,25 kg
(H> 15 lat)
RAZEM 220 um 0,50 kg
(*) W przypadku przedmiotdw, dla ktérych wazna jest estetyka, drugg warstwe RD-Elastometal mozna zastgpic jedng warstwa
RD-Monoguard, ktéra zapewnia wykonczenie w potpotysku:
Nawierzchnia RD-Monoguard 151 um 65 um 0,151

Uwaga: Wazne jest, aby system aplikowaé w 2 warstwach. 1 warstwa 500 g/m? RD-Elastometal nie daje tak dobrego
zabezpieczenia jak 2 warstwy 250 g/m?.

Uwaga: Powyisze systemy sg generalnym rekomendacjami. Dla dodatkowych wytycznych prosimy o kontakt z doradca
technicznym.

INSTRUKCJA APLIKACII

Warunki aplikacji Nie stosowaé w warunkach bardzo szybkiego schniecia tj. petnym, silnym storicu (optymalnie
malowanie zacienionej, nienagrzanej powierzchni (maksymalna temperatura powierzchni:
55°C) Nie stosowac gdy wystepujg lub mogg pojawic sie opady deszczu w przeciggu 3 godzin
po malowaniu. Temperatura otoczenia: powyzej 8°C (optymalna 12°C - 25°C). Wilgotnos¢
wzgledna: maks. 80%. Temperatura podtoza o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy. Niska
temperatura i wysoka wilgotnos¢ powietrza wptywajg negatywnie na czas schniecia i
ostateczng skutecznos$¢ kazdej powtoki.

Sposob aplikacji pedzel, watek, natrysk bezpowietrzny: dysza - od 015 do 023, zalecamy:
* dysze 17 dla wykonawcow znajacych produkt,
* dysze 15 dla wykonawcdw zaczynajgcych pracowac na produkcie.

Zalecana jest aplikacja natryskiem bezpowietrznym, ktéry utatwia uzyskanie zalecanych
grubosci. Nalezy uzy¢ urzadzenia, ktére pozwala na minimalne cisnienie 180 bar / 2600 psii.

Uwaga: Suchy rozprysk mozna wytrze¢ lub zmy¢ z wiekszosci powierzchni. Efekt ,suchego
opadania” zalezy od wysokosci wykonywanej pracy i ustawienn napedu hydrodynamicznego.
Negatywny wptyw na efekt suchego opadania majg: niska temperatura oraz wysoka
wilgotno$¢. Test suchego opadania: Rozpyla¢ od 3-5 m w kierunku pojemnika na farbe.
Materiat powinien dac sie z tatwoscig wytrzed.

Uwaga: W niektérych przypadkach ciepto moze spowodowaé utwardzenie sie pytu (odprysku)
na powierzchni. Na gorgcych powierzchniach pyt nalezy czysci¢ zawsze przed wystgpieniem
utwardzenia. Nalezy pamieta¢, ze temperatura powierzchni moze by¢ wyzsza niz temperatura
powietrza.

Przygotowanie podifoza Podtoze musi by¢ czyste, suche, odttuszczone i wolne od pytu. Luzne elementy, takie jak stare
powtoki lub rdza, muszg zostaé usuniete. Powierzchnie mozna przygotowac na rézne sposoby:

1. Usuniecie rdzy recznie lub za pomoca elektronarzedzi do ST2 - ISO 8501-1 / SSPC SP2
lub SP3
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2. Piaskowanie do SA 2 - 1SO 8501-1 / NACE3 / SSPC SP6.
3. Mycie myjka - SSPCS SP12 Wi4.

Czesciowo zardzewiate podtoza z dobrze przylegajagcy starg powtoky, sezonowane
ocynkowane podtoza: wyczysci¢ mechanicznie lub za pomocg myijki cisnieniowej (300 bar)
celem pozbycia sie luznej rdzy oraz luznych powtok malarskich. Wyczysci¢ za pomoca cieptej
wody z dodatkiem detergentu celem pozbycia sie ttuszczu i kurzu. Doktadnie sptuka¢ woda.
Pozwoli¢ powierzchni doktadnie wyschngé. Po wyschnieciu od razu natozy¢ powtoke RD-
Elastometal.

Nowe niezabezpieczone lub zabezpieczone zeliwo, stal itd.: Wyczysci¢ za pomoca cieptej
wody z dodatkiem detergentu celem pozbycia sie ttuszczu i kurzu. Doktadnie sptukaé¢ woda.
Pozwoli¢ powierzchni doktadnie wyschngé. Po wyschnieciu od razu natozy¢ powtoke RD-
Elastometal

Swiezo ocynkowane podtoze: Natozy¢ na podktad poprawiajacy przyczepnosé RD-Multiprim.

Rozcienczanie Gotowy do uzycia, generalnie nie rozcienczac.
Rozcieniczanie woda:
* do 3% tylko dla aplikacji bezpowietrznej w warunkach szybkiego schniecia.

* do 25% w przypadku uzycia jako podkitad na powtokach nieporowatych
(tj. aluminium itp.).

Rozcienczenie powyzej 3% pogarsza wiasciwosci antykorozyjne powtoki.

Czas schniecia Zalecane jest odczekanie 24 godz. pomiedzy aplikacjg kolejnych warstw. Wysychanie RD-
Elastometal zalezy od temperatury, wilgotnosci i wiatru. W warunkach szybkiego schniecia
jest mozliwym natozenie dwdéch warstw w jeden dzien. Polimeryzacja RD-Elastometal
nastepuje przez 3—7 dni po wyschnieciu. Nalezy unika¢ temperatur ujemnych w tym czasie.

Przyktadowe, przyblizone czasy schniecia do ponownego malowania, w zaleznosci od
temperatury i wilgotnosci; aplikacja przy 400 g/m? (okoto 320 um mokrej / 175 pum suchej
warstwy):

*  9godzin przy 8°C (przy 80% wilgotnosci)

e 7 godzin przy 15°C (przy 80% wilgotnosci)
e 5godzin przy 25°C (przy 80% wilgotnosci)
* 3 godziny przy 35°C (przy 80% wilgotnosci)

Uwaga: Nawet niewielki wiatr (10 km/h) znacznie zmniejsza czas schniecia.

Zuzycie Aplikacja pedzlem lub watkiem: 250 g/m? w jednej warstwie (110 um suchej powtoki, 200
um mokrej warstwy)

Aplikacja napedem hydrodynamicznym: 400 g/m’ w jednej warstwie (175 pum suchej
powtoki, 315 um mokrej warstwy)

Czyszczenie woda

Uwagi Dobrze wymieszac przed uzyciem.

RD-Elastometal posiada bardzo duzg site krycia, dlatego w celu utatwienia aplikacji
odpowiedniej grubosci warstwy zalecamy stosowanie réznych koloréow do pierwszej i drugiej
warstwy.

RD-Elastometal tworzy lekko lepka powtoke. W przypadku prac antykorozyjnych gdzie efekt
estetyczny i zmywalnos$¢ powtoki sg bardzo wazne RD-Elastometal mozna dodatkowo pokryc
za pomocg jednej z farb: RD-Monoguard, RD-Metal Unicoat, RD-Hydrograff HP lub RD-
Aquatop PU.

DANE TECHNICZNE

Wykonczenie Satyna—15% +/- 5
(Gardner 60°)
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Kolor Wybrane kolory RAL i NCS
Gesto$¢ 1,25 +/- 0,05 g/cm?

Zawartosc wagowo: 64-66 %

substancji statych objetosciowo: 55-57 %
Lepkos¢ 180 - 250 P (Brookfield 20 RPM)

Zawartosc LZO kolory producenta: < 8 g/l

kolory z mieszalnika: < 18 g/I
Punkt zaptonu produkt niepalny

Odpornos¢ na temperature 80°C w suchym srodowisku

Przechowywanie 24 miesigce od daty produkcji pod warunkiem przechowywania w zamknietych pojemnikach
w suchych, dobrze wentylowanych pomieszczeniach, bez dostepu promieni stonecznych, w
temperaturach od +5°C do +35°C. Przechowywac z dala od zrddet ciepta. Chroni¢ przed

zamarzaniem.

Opakowania 1kg, Skg, 25kg

NORMY | BADANIA

Mgta solna

ISO 12944 / ASTM B117 / ISO 4628

Pomiar przyczepnosci przez odrywanie (pull-off) ISO 4624
Test Kesternicha ISO 3231
Pomiar przyczepnosci (metoda siatki naciec) ISO 2409
Odpornos¢ na wilgo¢ ISO 4628
Odpornosc na wode ASTM D970
Pomiar Scierania metodg Tabera ASTM D4060
Odpornos¢ na Scieranie ASTM D968
Pomiar twardosci metodg otdwkowg ASTM D3363
Pomiar twardosci metodg wahadtowg ISO 1522
Odpornosc chemiczna ISO 2812
Pomiar elastycznosci ASTM D522

Odpornosc¢ na uderzenia

SANS 5146 / ASTM D2794

5/6

03.09.2020



Przyspieszone badanie starzeniowe

ASTM D4587 / ASTM G53

Odpornosc na wysokie temperatury ASTM D2485
Pomiar szybkosci przenikania pary wodnej ASTM D1653
Pomiar palnosci ASTM E84-03
Pomiar migracji globalnej EN 1186

Pomiar enkapsulacji farb otowiowych ASTM E 1795

Klasyfikacja ogniowa

PN-EN 13501-5:2016 metoda 1

Atest higieniczny PZH HK/B/0316/01/2015

Badania Narodowego Instytutu Zdrowia Publicznego

INFORMACIJE BEZPIECZENSTWA

Informacje dotyczgce bezpieczenstwa i higieny mozna znalez¢é w karcie charakterystyki dostepnej na zadanie.

Informacje tu zawarte przekazywane sg w dobrej wierze, w celach informacyjnych. Poniewaz warunki aplikacji sg poza kontrolg
producenta, firma RD-COATINGS nie moze ponosi¢ jakiejkolwiek odpowiedzialnosci lub obcigzen finansowych, ktére moga
wynika¢ z niewtasciwego zastosowania tych produktow. Firma zastrzega sobie prawo modyfikowania danych bez uprzedzenia.
Niniejsza karta techniczna zastepuje wszystkie poprzednie wersje. RD-COATINGS ZI DE LA FANGE — Rue Ernest Matagne 19 - B

5330 Assesse - Belgia.
W razie dodatkowych pytan prosimy o kontakt:

NDXAN : e Poznan

W|emy Jak chronié 000 ul. Mogileﬁska 19

tel. 61 679 32 00

www.noxan.pl

Warszawa Gdansk Krakow Wroctaw
al. Wilanowska 83  ul. Bieganiskiego 12/4  ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6
tel. 22 629 07 69 tel. 58 5733573 tel. 123523692  tel. 71726 26 32
+48 61 679 32 00 info@noxan.pl
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TECHNICKY LIST
RD-ELASTOMETAL @ 1K @

Aplikace

Vlastnosti

Substraty

SYSTEMY

Jednoslozkovy, vodou feditelny, vysoce odolny protikorozni prostfedek. ZaloZeny na
kopolymeru styren-akrylatu a fosforecnanu zinku. Tvofi vysoce elasticky, bezsvovy, vodotésny
natér. Pouzitelny pro interiérové a exteriérové aplikace.

Ochrana mimo jiné:

* ocelové konstrukce: mosty, namorni konstrukce, rafinerie, petrochemické a
chemické zavody

vevs

* vnéjsi obklady: sila, nadrze (s vodou, ropou, plynem, obilim atd.)
*  zafizeni: stavebni jeraby, cisterny, privésy, kontejnery atd.

*  kov na budovach: stfechy, sendvi¢ové panely, stény, preklady, klempirské prace atd.

Jednoslozkovy natér na bazi specialnich pryskyfic pro ochranu kovovych povrch(:
konstrukci a stfech proti korozi a povétrnostnim vlivim. RD-Elastometal mize byt
aplikovan pfimo na zrezivélé povrchy, pokud byla volna rez odstranéna. Jako natér
Dry Fall (suchy rozstfik), jakékoli ztraty b&hem stfikani lze snadno odstranit po
aplikaci.

RD-Elastometal je vodou feditelny, snadno pouzitelny, bezpeény a nepfedstavuje nebezpeci
pozaru. Neobsahuje chromaty, olovo ani silné fedidla. Jedna se o rychleschnouci povlakovy
systém, ktery vyrazné zkracuje dobu odstavky béhem aplikace. Prakticky bez zapachu,
neovliviiuje osoby pobyvajici v malovanych mistnostech a proto mdze byt pouZit v obydlenych
budovach.

RD-Elastometal je odolny vici UV zareni, slané vodé a vétsiné chemickych latek v atmosfére.
Je urcen k poutZiti jako zakladni a vrchni vrstva, diky vysoké tixotropii neteCe, coz umoznuje
aplikaci v silnych vrstvach. Jeho trvald elasticita 200 % umoziiuje pfilnavost i k pruinym
povrchiim, jako jsou kovové stfechy, nosné lana, dlouhé nosniky atd. Testovano pro pouZiti v
nejnarocnéjsich podminkach, RD-Elastometal chrani miliony ¢tvereénich metr( cennych aktiv
po celém svété, véetné most(, telekomunikacénich vézi, jerabd, nadrzi atd.

RD-Elastometal byl klasifikovan jako natér nesitici ohen: Klasifikacni zprava ITB - BROOF(t1) -
PN-EN13501-5:2016 metoda 1. Silnd vrstva RD-Elastometal min. 1,2 kg/m2 tvofi nepropustny
povlak pro CO2. Je soucasti skupiny produktl SCS - Single Coating System.

RD-Elastometal je také pouzivan jako
o zakladni natér (fedény 25 % vodou) na neporéznich povrsich

* vodotésny natér pro kov i beton a dalsi porézni materialy.

uhlikova ocel, litina, zestarla ocel (CorTen), zestarla (min. 1 rok) galvanizovana ocel, hlinik.

Poznamka: Na nové zinkové podklady a na nerezovou ocel, méd a olovo je tfeba pouzit
zakladni natér RD-Multiprim pred aplikaci RD-Elastometal. V pfipadé aplikace RD-Elastometal
na hlinik viz bod ,Redéni“.

Obecna doporuceni:

Pro nové, nechranéné litinové, ocelové, zestarlé pozinkované podklady:
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e zakladni natér: RD-Elastometal — 0,4 kg/m? (175 pum)
«  vrchni vrstva: RD-Elastometal — 0,4 kg/m? (175 pum)

Na castecné rezavé podklady s dobre pFilnavou starou vrstvou:

e zakladni natér: na rezavy podklad aplikovat dvé vrstvy RD-Elastometal stétcem nebo valeckem (110 um na suchou
vrstvu) - obvykle je moZzné aplikovat obé vrstvy v jeden den

* vrchni vrstva: po zaschnuti aplikovanych vrstev (min. 12 hodin) aplikovat jednu vrstvu na celou plochu
hydrodynamickym nastrikem (175 um)
Pro novy pozinkovany podklad:
e zakladni natér: RD-Multiprim (50 pum)
e vrchni vrstva: 1-2x RD - Elastometal — 0,4 kg/m? (175 pum)

Systémy rozdélené na korozni podminky a doby Zivotnosti v souladu s normou ISO 12944:

Ocel umisténa v agresivnich moiskych a Tloustka mokré Tloustka Spotieba -
o . v . . 2 Komentare
priimyslovych prostiedich - C5 vrstvy suchého filmu nam
Zakladni natér RD-Elastometal 315 um 175 um 0,40 kg
3 Dlouhé obdobi
Vrchni vrstva RD-Elastometal (*) 315 um 175 pm 0,40 kg
(H>15let)
SPOLU 350 um 0,80 kg

(*) Pro predméty, u kterych je duleZita estetika, Ize druhou vrstvu RD-Elastometal nahradit jednou vrstvou RD-Monoguard, ktera
poskytuje povrchovou tpravu v pololesku:

Vrchni vrstva RD-Monoguard 233 um 100 um 0,231
Ocel umisténa v agresivnich pobfeznich a Tloustka mokré Tloustka Spotieba y
o , v 4. . . 2 Komentare
primyslovych prostfedich - C4 vrstvy suchého filmu nam
Zakladni natér RD-Elastometal 315 um 175 um 0,40 kg
) Velmi dlouhé obdobi
Vrchni vrstva RD-Elastometal (*) 315 um 175 um 0,40 kg
(vH > 25 let)
SPOLU 350 um 0,80 kg

Jind moZnost:

Zakladni natér RD-Elastometal 235 um 130 um 0,30 kg
) Dlouhé obdobi
Vrchni vrstva RD-Elastometal (*) 235 um 130 um 0,30 kg
(H> 15 let)
SPOLU 260 um 0,60 kg

((*) Pro pfedméty, u kterych je duleZita estetika, Ize druhou vrstvu RD-Elastometal nahradit jednou vrstvou RD-Monoguard, ktera
poskytuje povrchovou tpravu v pololesku:

Vrchni vrstva RD-Monoguard 233 um 100 um 0,231
Ocel umisténa ve méstskych podminkach, Tloustka mokré Tloustka Spotieba Komentare
lehkych pramyslovych prostredich - C3 vrstvy suchého filmu nam’

2/6 03.09.2020



Zakladni natér RD-Elastometal 315 um 175 um 0,40 kg

Vrchni vrstva RD-Elastometal (*) 315 um 175 um 0,40 kg

Velmi dlouhé obdobi
(VH > 25 let)

SPOLU 350 pm 0,80 kg

Jina moznost:

Zakladni natér RD-Elastometal 200 um 110 um 0,25 kg
3 Dlouhé obdobi
Vrchni vrstva RD-Elastometal (*) 200 um 110 um 0,25 kg
(H>15let)
SPOLU 220 um 0,50 kg

(*) Pro predméty, u kterych je duleZita estetika, Ize druhou vrstvu RD-Elastometal nahradit jednou vrstvou RD-Monoguard, ktera
poskytuje povrchovou tpravu v pololesku:

Vrchni vrstva RD-Monoguard 151 um 65 um 0,151

Poznamka: Je dlileZité aplikovat systém ve 2 vrstvach. 1 vrstva 500 g/m? RD-Elastometal neposkytuje tak dobré ochranu jako 2

vrstvy 250 g/m?.

Poznamka: Vyse uvedené systémy jsou obecnymi doporucenimi. Pro dals$i pokyny se prosim obratte na technického poradce.

APLIKACNi MANUAL

Podminky aplikace

Zpusob aplikace

P¥iprava podkladu

Nepouzivat v podminkach velmi rychlého schnuti, tj. v plném, silném slunci (optimalné
malovani zastinéné, neohfaté plochy (maximalni teplota povrchu: 55 °C). Nepouzivat, pokud
se vyskytuji nebo mohou objevit destové srazky béhem 3 hodin po malovani. Teplota okoli:
nad 8 °C (optimalni 12 °C - 25 °C). Relativni vihkost: max. 80%. Teplota podkladu o 3 °C vyssi
nez teplota rosného bodu. Nizka teplota a vysoka vlihkost vzduchu maji negativni vliv na dobu
schnuti a konecnou Ucinnost kazdé vrstvy.

Stétec, vélecek, bezvzduchovy stfikani: tryska - od 015 do 023, doporudujeme:
e trysku 17 pro pracovniky znalé produktu,
e trysku 15 pro pracovniky zacinajici pracovat s produktem.

Doporucuje se aplikace bezvzduchovym stfikanim, které usnadriuje dosazeni doporucenych
tloustek. Je tfeba pouZit zafizeni, které umozriuje minimalni tlak 180 bar / 2600 psi.
Poznamka: Suchy rozstfik Ize otfit nebo smyt z vétsiny povrchi. Efekt "suchého padani" zavisi
na vysce provadéné prace a nastaveni hydrodynamického pohonu. Negativni vliv na efekt
suchého padani maji: nizka teplota a vysoka vlhkost. Test suchého padani: Stfikat od 3-5 m
smérem k nadobé s barvou. Material by mél jit snadno otfit.

Poznamka: V nékterych pripadech muze teplo zpUsobit ztvrdnuti prachu (odstépku) na
povrchu. Na horkych povrsich by mél byt prach ¢istén vidy pred ztvrdnutim. Je tfeba mit na
paméti, Ze teplota povrchu muze byt vy$si neZ teplota vzduchu.

Podklad musi byt cisty, suchy, odmastény a zbaveny prachu. Uvolnéné ¢asti, jako jsou staré
natéry nebo rez, musi byt odstranény. Povrch lze pfipravit riznymi zpUsoby:

1. Rucni odstranéni rzi nebo s pouZitim elektrického naradi na ST2 - ISO 8501-1 / SSPC
SP2 nebo SP3.

2. Piskovéni na SA 2 - ISO 8501-1 / NACE3 / SSPC SP6.
3.  Citéni vysokotlakym ¢isticem - SSPCS SP12 WJ4.

Castecné rezavé podklady s dobfe pfilnavou starou vrstvou, zestarlé pozinkované podklady:
mechanicky vycistit nebo pomoci vysokotlakého cistice (300 bar) za ucelem odstranéni volné
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Redéni

Doba schnuti

Spotieba

Cisténi

Poznamky

rzi a volnych malitskych vrstev. Vycistit teplou vodou s pridavkem detergentu, aby se odstranil
tuk a prach. Dukladné oplachnout vodou. Nechat povrch dlkladné vyschnout. Po vyschnuti
okamzité aplikovat vrstvu RD-Elastometal.

Nové nechranéné nebo chranéné litinové, ocelové atd. podklady: Vycistit teplou vodou s
pridavkem detergentu, aby se odstranil tuk a prach. Dikladné oplachnout vodou. Nechat
povrch dlikladné vyschnout. Po vyschnuti okamzité aplikovat vrstvu RD-Elastometal.

Nové pozinkovany podklad: Aplikovat zakladni natér zvySujici pfilnavost RD-Multiprim.

Pfipraveno k pouziti, obecné neredit.
Redéni vodou:
* do 3 % pouze pro bezvzduchové aplikace v podminkach rychlého schnuti.
* do 25 % v pripadé pouZiti jako zakladni natér na neporéznich povrsich
(napf. hlinik atd.).

Redéni nad 3 % zhoriuje antikorozni vlastnosti natéru.

Doporucuje se cekat 24 hodin mezi aplikacemi jednotlivych vrstev. Suseni RD-Elastometal
zavisi na teploté, vlhkosti a vétru. V podminkach rychlého schnuti je moZzné aplikovat dvé
vrstvy béhem jednoho dne. Polymerace RD-Elastometal probihd béhem 3-7 dnl po
vyschnuti. Je tfeba se vyhnout zadpornym teplotam v tomto obdobi.

Priblizné priklady doby schnuti pred dalSim natiranim, v zavislosti na teploté a vlhkosti;
aplikace pfi 400 g/m? (pfiblizné 320 um mokré / 175 um suchej warstwy):

* 9 hodin pti 8°C (pfi 80% vlhkosti)

* 7 hodin pfi 15°C (pfi 80% vlhkosti)

* 5 hodin pti 25°C (pfi 80% vlhkosti)

* 3 hodiny pfi 35°C (pti 80% vlhkosti)

Poznamka: Dokonce i slaby vitr (10 km/h) vyznamné zkracuje dobu schnuti.

Aplikace Stétcem nebo valeckem: 250 g/m” v jedné vrstvé (110 um suché vrstvy, 200 pm
mokré vrstvy)

Aplikace hydrodynamickym nastfikem: 400 g/m? v jedné vrstvé (175 pum suché vrstvy, 315
pm mokré vrstvy)

voda

Pred pouzitim dobie promichat.
RD-Elastometal mda velmi vysokou kryci schopnost, proto pro usnadnéni aplikace vhodné
tloustky vrstvy doporucujeme pouzivat rizné barvy pro prvni a druhou vrstvu.

RD-Elastometal vytvafii mirné lepkavou vrstvu. V pripadé antikoroznich praci, kde jsou
esteticky efekt a omyvatelnost vrstvy velmi dulezZité, Ize RD-Elastometal dodatecné pokryt
jednou z barev: RD-Monoguard, RD-Metal Unicoat, RD-Hydrograff HP nebo RD-Aquatop PU.

TECHNICKA DATA

Dokonceni

(Gardner 60°)

Barva

Hustota

Obsah
pevné latky

Satén — 15% +/- 5
Vybrané barvy RAL a NCS
1,25 +/- 0,05 g/cm?®

hmotnostné: 64-66 %
objemové: 55-57 %
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Viskozita

Obsah VOC

Bod vzplanuti

Odolnost vidi teploté

180 - 250 P (Brookfield 20 RPM)

barvy vyrobce: < 8 g/I
barvy z michacky: < 18 g/I

produkt nehorlavy

80°C v suchém prostredi

Skladovani 24 mésich od data vyroby za predpokladu skladovani v uzavienych nadobach v suchych,
dobre vétranych prostorach, bez pristupu slunecniho zareni, pfi teplotdch od +5°C do +35°C.
Skladovat daleko od zdroji tepla. Chrarite pred zamrznutim.

Baleni  1kg, S5kg, 25kg

STANDARDY A ZKOUSKY

Solna mlha ISO 12944 / ASTM B117 / I1SO 4628
Méreni prilnavosti odtrzenim (pull-off) ISO 4624
Test Kesternicha ISO 3231
Méreni adheze (metoda pticného fezu) ISO 2409
Odolnost vici vihkosti ISO 4628
Odolnost vici vodé ASTM D970
Méreni odéru metodou Tabera ASTM D4060
Odolnost proti odéru ASTM D968
Méreni tvrdosti tuzkovou metodou ASTM D3363
ISO 1522
Meéreni tvrdosti kyvadlovou metodou
Chemicka odolnost ISO 2812
Meéreni pruznosti ASTM D522
Odolnost viéi narazu SANS 5146 / ASTM D2794
Akcelerované zkousky starnuti ASTM D4587 / ASTM G53
Odolnost vici vysokym teplotam ASTM D2485
Méreni rychlosti priniku vodni pary ASTM D1653
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Méreni hotlavosti ASTM E84-03

Meéreni globalni migrace EN 1186

Méreni enkapsulace olovnatych barev ASTM E 1795

Klasifikace proti poZaru PN-EN 13501-5:2016 metoda 1
Hygienicky certifikat PZH HK/B/0316/01/2015 Vyzkum Statniho zdravotniho Ustavu

BEZPECNA INFORMACE

Bezpeclnostni a hygienické informace naleznete v bezpe€nostnim listu, ktery je k dispozici na vyzadani.

Informace obsazené v tomto dokumentu jsou poskytovany v dobré vire a pro informacni Ucely. ProtoZze podminky pouZiti jsou
mimo kontrolu vyrobce, spolec¢nost RD-COATINGS nemlzZe pfijmout Zadnou odpovédnost nebo finanéni zatéz, kterd muze
vyplynout z nespravného pouziti téchto produktl. Spolecnost si vyhrazuje pravo na zménu Udaji bez pfedchoziho upozornéni.
Tento technicky list nahrazuje vSechny predchozi verze. RD-COATINGS ZI DE LA FANGE — Rue Ernest Matagne 19 - B 5330

Assesse - Belgie.
Mate-li jakékoli dalsi dotazy, kontaktujte nas:

NDXAN :. Poznanh Warszawa Gdansk Krakéw Wroctaw
o000

eoe -
wiemy jak chronié e®ee ul-Mogilenska 19 5 wilanowska 83  ul. Biegariskiego 12/4 ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6
tel. 616793200  +te]. 226290769  tel. 585733573 tel. 123523692  tel. 71726 26 32
www.noxan.pl +48 61 679 32 00 info@noxan.pl
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@ MUSZAKI INFORMACIOS LAP
( X )
°2¢® RD-ELASTOMETAL @ 1K @

LEiRAS

Alkalmazas Egykomponensi, vizben oldddd, rendkivil tartds korrdzidgatld készitmény. Sztirol-akril
kopolimer és cink-foszfat alapu. Rendkivil rugalmas, zokkené6mentes vizallé bevonatot hoz
|étre. Bels§ és kiils6 hasznalatra.

Biztonsag, beleértve::

* acélszerkezetek: hidak, tengeri épitmények, finomitdk, petrolkémiai és vegyi
Uzemek

*  kiils6 bélés: silok, tartalyok (vizzel, olajjal, gazzal, gabonaval stb.)
* berendezések: épitGipari daruk, tartalyok, pétkocsik, konténerek stb.

* fém az éplleteken: tet6k, szendvicspanelek, falak, athidalék, fémlemez boritasok
stb.

JellemzGk Specidlis gyanta alapu egykomponens( bevonat fémfeliletek védelmére: szerkezetek és tet6k
korrézidval és idGjarasi viszonyokkal szemben. Az kozvetlenil felhordhaté rozsdas
feltletekre, ha eltavolitottak a laza rozsdat. Dry Fall bevonatként az esetleges tulzott
permetezési veszteség kdnnyen eltdvolithatd az alkalmazas utan.

Az RD-Elastometal vizben oldddd, kdnnyen hasznalhaté, biztonsagos és nem jelent
tlizveszélyt. Nem tartalmaz kromatokat, 6lmot vagy erds higitot. Ez egy gyorsan szaradd
bevonatrendszer, amely jelent6sen csokkenti az allasid6t az alkalmazas soran. Gyakorlatilag
szagtalan, nem érinti a festett helyiségekben tartdzkodokat, ezért lakott épiletekben is
hasznalhatd.

Az RD-Elastometal ellendll az UV-sugarzasnak, a sés viznek és a legtobb légkorben talalhatd
vegyszernek. Alap- és befejez6 rétegként valdé haszndlatra késziilt, magas tixotropidjanak
kdszonhetéen nem ereszkedik meg, igy vastag rétegben is felvihet6. Tartds, 200%-os
rugalmassaga lehet6vé teszi, hogy még rugalmas fellleteken is tapadjon, mint példaul
fémteték, tartokabelek, hosszi gerendak stb. A legzordabb kdérnyezetben valé hasznalatra
tesztelt RD-Elastometal tobb millid négyzetméter értékes eszkdzt véd meg vilagszerte,
beleértve a hidak, tavkozlési tornyok, futddaruk, tartalyok stb.

Az RD-Elastometal t(izallé bevonatként lett besorolva: ITB osztalyozasi jelentés - BROOF(t1) -
PN-EN13501-5:2016 1. mddszer. Vastag RD-Elastometal bevonat min. 1,2 kg/m? gaztémér
bevonatot hoz Iétre, amely az SCS - Single Coating System termékcsoport része.

Az RD-Elastometalt is hasznaljak
¢ alapozd (25%-os vizzel higitva) nem pordzus feliiletekre

e vizallé bevonat fémre, betonra és egyéb pordzus anyagokra
Szubsztratok szénacél, ontéttvas, edzett acél (CorTen), edzett (min. 1 év) horganyzott acél, aluminium.

Megjegyzés: Uj horganyzott aljzatokon és rozsdamentes acélon, rézon és élomon hasznaljon
RD-Multiprim alapozét az RD-Elastometal felhordasa elétt. Alkalmazasokhoz

RD-Elastometal aluminiumon, |asd a "Higitas" részt.

Altalanos ajanlasok:
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Uj, védelem nélkiili ontottvas, acél, edzett horganyzott aljzatokhoz:
*  alapozé RD-Elastometal — 0,4 kg/m? (175 um)
» felllet: RD-Elastometal — 0,4 kg/m? (175 um)

JAl tapadé régi bevonattal ellatott, részben rozsdas aljzatokhoz:

e alapozé: vigyen fel két réteg RD-Elastometalt a rozsdas aljzatra ecsettel vagy hengerrel (110 um szaraz rétegen) -
altaldban mindkét réteg felvihetd egy nap alatt

* feliilet: amikor a felvitt bevonatok megszaradtak (min. 12 éra), vigyen fel egy réteget a teljes feliiletre hidrodinamikus
meghajté segitségével (175 pum)

Uj horganyzott aljzathoz:
* alapozd: RD-Multiprim (50 pm)
e feliilet: 1-2x RD — Elasztikus fém— 0,4 kg/m? (175 um)

Az ISO 12944 szabvany szerint korroziv koriilményekre és tartossagi idGszakokra felosztott rendszerek:

Agressziv tengeri és ipari kornyezetben Nedves Szaraz Fogyasztas e ars

. . . . . . 2 Hozzaszdlasok
taldlhaté acél - C5 rétegvastagsag rétegvastagsag m
Alatét RD-Elastometal 315 um 175 pm 0,40 kg

. Hosszu id6szak
Feliilet RD-Elastometal (*) 315 um 175 um 0,40 kg ]

(H>15év)
EGYUTT 350 um 0,80 kg

(*) Azoknal a targyaknal, ahol az esztétika fontos, az RD-Elastometal masodik rétege cserélhet6 egy réteg RD-Monoguardra,
amely félfényes feliiletet biztosit:

Feliilet RD-Monoguard 233 um 100 pm 0,231
Agressziv tengerparti és ipari kornyezetben Nedves Szaraz Fogyasztas Hozzaszél4sok
talalhaté acél - C4 rétegvastagsag rétegvastagsag m?
Alatét RD-Elastometal 315 um 175 um 0,40 kg
. Nagyon hosszu id&szak
Feliilet RD-Elastometal (*) 315 um 175 pm 0,40 kg .
(vH > 25 év)
EGYUTT 350 um 0,80 kg

Egy masik lehetGség:

Alatét RD-Elastometal 235 um 130 um 0,30 kg
. Hosszu id6szak
Feliilet RD-Elastometal (*) 235 um 130 um 0,30 kg )
(H> 15 év)
EGYUTT 260 pm 0,60 kg

(*) Azoknal a targyaknal, ahol az esztétika fontos, az RD-Elastometal masodik rétege cserélheté egy réteg RD-Monoguardra,
amely félfényes feliiletet biztosit:

Feliilet RD-Monoguard 233 um 100 um 0,231
Varosi, kénnydipari koriilmények k6zott Nedves Szdaraz Fogyasztas e ers

. . . . . . ) Hozzaszdlasok
megtaldlhaté acél - C3 rétegvastagsag rétegvastagsag m
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Alatét RD-Elastometal 315 um 175 um 0,40 kg

Nagyon hosszu id6szak

Feliilet RD-Elastometal (*) 315 um 175 um 0,40 kg )
(VH > 25 év)

EGYUTT 350 um 0,80 kg

Egy masik lehetGség:

Alatét RD-Elastometal 200 um 110 um 0,25 kg
.. HosszU idGszak
Feliilet RD-Elastometal (*) 200 um 110 um 0,25 kg )
(H>15¢év)
EGYUTT 220 um 0,50 kg

(*) Azoknal a targyaknal, ahol az esztétika fontos, az RD-Elastometal masodik rétege cserélheté egy réteg RD-Monoguardra,
amely félfényes feliiletet biztosit:

Feliilet RD-Monoguard 151 um 65 um 0,151

Megjegyzés: Fontos, hogy a rendszert 2 rétegben alkalmazzuk. 1 réteg 500 g/m?RD-Elastometal nem nyujt olyan j6 védelmet,
mint 2 réteg 250 g/m>.

Megjegyzés: A fenti rendszerek altalanos ajanlasok. Tovabbi dtmutatdsért forduljon m(iszaki tandcsaddéjdhoz.

ALKALMAZASI UTMUTATO

Palyazati feltételek Ne hasznalja nagyon gyorsan szaradd, azaz teljes, er6s napfényben (optimalisan arnyékolt,
nem f(it6tt fellletre festve (maximalis feliileti h6mérséklet: 55°C) Ne hasznalja, ha festés utan
3 d6ran belll esik vagy eshet esd. Kornyezeti h6mérséklet: 8°C (optimdlis 12°C - 25°C). Relativ
paratartalom: max 80% Az alapfeliilet hémérséklete 3°C-kal a harmatpont felett van Az
alacsony h6mérséklet és a magas pdratartalom negativan befolydsolja a végsé szaradasi id6t
és tartdssagot bevonat hatas.

Alkalmazasi méd kefe, henger, airless spray: fuvdka - 015-t61 023-ig, javasoljuk:
e 17-es fuvdka a terméket ismerd vallalkozok szamara,
e 15. fuvdka a termékkel dolgozni kezdd vallalkozdk szamara.

Airless szérassal torténé felhordas javasolt, ami megkonnyiti az ajanlott vastagsagok elérését.
Olyan eszkozt kell hasznélnia, amely legalabb 180 bar / 2600 psii nyomast tesz lehetévé.

Megjegyzés: A szaraz spray a legtobb fellletrél letorolhetd vagy lemoshatd. A ,széraz
ereszkedés” hatds az elvégzend6 munka magassagatdl és a hidrodinamikus hajtas
beadllitasaitdl fligg. A szdraz esés hatasat negativan befolydsoljdk: alacsony hémérséklet és
magas paratartalom. Szdraz esési teszt: Permetezzen 3-5 m-r6l a festéktartdly felé. Az
anyagnak konnyen letorélhetének kell lennie.

Megjegyzés: Bizonyos esetekben a hé hatdsdra a por (froccsenés) megkeményedhet a
feltleten. A forrd felileteken a port mindig meg kell tisztitani, miel6tt megkeményedne.
Kérjiuk, vegye figyelembe, hogy a felllet hémérséklete magasabb lehet, mint a levegd
hémérséklete.

Aljzat el6készitése Az aljzatnak tisztanak, szdraznak, zsirtalanitottnak és pormentesnek kell lennie. A meglazult
elemeket, példaul a régi bevonatokat vagy a rozsdat el kell tdvolitani. A felilet
tobbféleképpen elkészithetd:

1. Rozsda eltavolitasa kézzel vagy elektromos szerszdmmal ST2-ig - ISO 8501-1 / SSPC
SP2 vagy SP3

2. Homokfuvés SA 2 - 1SO 8501-1 / NACE3 / SSPC SP6 szerint.
3. Mosas mosogéppel - SSPCS SP12 WJ4.

Részben rozsdas aljzatok jol tapadd régi bevonattal, fiitott horganyzott aljzatok: tisztitsa
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meg mechanikusan vagy nagynyomasu mosoéval (300 bar) a laza rozsda és a laza
festékbevonatok eltavolitasara. Tisztitsa meg meleg vizzel és tisztitdszerrel, hogy eltavolitsa a
zsirt és a port. Alaposan Oblitse le vizzel. Hagyja a felliletet alaposan megszaradni. Szaradas
utdn azonnal vigye fel az RD-Elastometal bevonatot.

Uj védelem nélkiili vagy védett 6ntottvas, acél stb.: Tisztitsa meg meleg vizzel és mosdszerrel
a zsir és a por eltdvolitasara. Alaposan Oblitse le vizzel. Hagyja a fellletet alaposan
megszaradni. Szaradds utan azonnal vigye fel az RD-Elastometal bevonatot

Frissen horganyzott aljzat: Vigyen fel RD-Multiprim tapadé alapozét.

Higitas Felhasznalasra kész, altaldban ne higitsuk.
Vizzel vald higitas:
*  3%-ig csak airless alkalmazdshoz gyors szaradasi kortilmények kozott.
*  akdr 25%, ha nem pordzus bevonatok alapozéjaként hasznaljak
(azaz aluminium stb.).

A 3% feletti higitas rontja a bevonat korréziégdtld tulajdonsagait.

Szaradasiidé  Javasoljuk, hogy 24 6rat varjon. a kovetkez6 rétegek felhordasa kozott. Az RD-Elastometal
szaritdsa a hGmérséklettdl, a paratartalomtol és a széltdl figg. Gyors szaradas mellett egy nap
alatt két réteg felhorddsa lehetséges. Az RD-Elastometal polimerizacidja a szaritds utan 3-7
nappal megy végbe. Ez id6 alatt kerilni kell a fagyos hémérsékletet.

Példak az ujrafestés hozzavetSleges szaradasi idejére, a h6mérséklettsl és a paratartalomtadl
fuggden; felhordas 400 g/m? -nél (kb. 320 um nedves / 175 pum szaraz réteg):

* 9 06ra 8°C-on (80%-o0s paratartalom mellett)

e 7 6ra 15°C-on (80%-o0s paratartalom mellett)
* 5¢éra 25°C-on (80%-o0s paratartalom mellett)
* 3 06ra 35°C-on (80%-o0s paratartalom mellett)

Megjegyzés: Még egy enyhe szél (10 km/h) is jelentGsen csokkenti a szaradasi idét.

Viselet Felhorddas ecsettel vagy hengerrel: 250 g/m? egy rétegben (110 um szaraz réteg, 200 um
nedves réteg)

Felhordas airless meghajtassal: 400 g/m? egy rétegben (175 pum szaraz film, 315 um nedves
réteg)

Tisztitas viz

Hozzaszoélasok Hasznalat el6tt jol keverjiik 6ssze.

Az RD-Elastometal nagyon nagy fed6képességgel rendelkezik, ezért a megfelel
rétegvastagsag felhordasanak megkonnyitése érdekében az els6 és a masodik réteghez
kiilonb6z6 szinek hasznalatat javasoljuk.

Az RD-Elastometal enyhén ragadds bevonatot hoz létre. Korrdziégatldé munkdknal, ahol
nagyon fontos a bevonat esztétikai hatasa és moshatdsaga, az RD-Elastometal kiegészitésként
a kovetkez6 festékek valamelyikével vonhatdé be: RD-Monoguard, RD-Metal Unicoat, RD-
Hydrograff HP ill. RD-Aquatop PU.

MUSZAKI ADATOK

Befejez  szatén 15% +/- 5
(Gardner 60°)

Szin Valogatott szinek RAL i NCS

Slirliség 1,25 +/-0,05 g/cm?
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Tartalom tomeg szerint: 64-66%

szilard anyagok  térfogat szerint: 55-57%
Viszkozitas 180 - 250 P (Brookfield 20 RPM)

VOC tartalom gyartdi szinek: < 8 g/l

szinek a keverébdl: < 18 g/l
Lobbanaspont  nem gyulékony termék
Hémérsékletallosag 80°C-on, szaraz kornyezetben

Tarolas A gyartastdl szamitott 24 hodnapig, feltéve, hogy zart tartalyban, szaraz, jol szell6z6
helyiségben, napfénytél védve, +5°C és +35°C kozotti h6mérsékleten taroljak. Héforrasoktdl
tavol tarolandé. Fagy elleni védelem.

Csomagolas 1kg, 5kg, 25kg

SZABVANYOK ES VIZSGALATOK

Sé kod ISO 12944 / ASTM B117 / I1SO 4628
Lehuzasi tapadas mérése (lehlzas) ISO 4624

Kesternich teszt ISO 3231

Tapaddsmérés (keresztmetszeti mddszer) ISO 2409
Nedvességalldsag ISO 4628

Vizallésag ASTM D970

Kopdsmérés Taber modszerrel ASTM D4060
Kopasallosag ASTM D968
Keménységmérés ceruza modszerrel ASTM D3363
Keménységmérés inga modszerrel ISO 1522

Kémiai ellenallas ISO 2812

Rugalmassdg mérés ASTM D522

Utésallosag SANS 5146 / ASTM D2794
Gyorsitott 6regedési teszt ASTM D4587 / ASTM G53
Magas hémérsékleti ellenallas ASTM D2485
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A vizg6z ateresztGképességének mérése ASTM D1653
Gyulékonysag mérése ASTM E84-03
A globalis migracié mérése EN 1186

Olomfestékek kapszulazasanak mérése ASTM E 1795

Tlzvédelmi osztalyozds

PN-EN 13501-5:2016 metoda 1

Higiéniai bizonyitvany PZH HK/B/0316/01/2015

Az Orszagos Népegészségligyi Intézet kutatasa

BIZTONSAGI INFORMACIOK

A biztonsagi és higiéniai informacidk a kérésre rendelkezésre allé biztonsagi adatlapon talalhatdk.

Az itt taldlhatd informacidkat johiszemden és tdjékoztatasi célbdl adjuk. Mivel a felhordasi feltételek a gyarté hatdskorén kivil
esnek, az RD-COATINGS nem vallal semmilyen felel6sséget vagy pénziigyi terhet, amely e termékek helytelen hasznalatabdl
eredhet. A Tarsasag fenntartja a jogot az adatok el6zetes értesités nélkiili médositasara. Ez az adatlap minden korabbi verziot
felvalt. RD-COATINGS ZI DE LA FANGE — Rue Ernest Matagne 19 - B 5330 Assesse - Belgium.

Ha tovabbi kérdése van, forduljon hozzank:
NOXANI :,
@@ ul. Mogileniska 19
e000
wiemy jak chronic¢ ®00 .. 616793200

www.noxan.pl

Warszawa Gdarnsk Krakow Wroctaw
al. Wilanowska 83 ul. Bieganiskiego 12/4  ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6
tel. 22 629 07 69 tel. 58 5733573 tel. 123523692  tel. 71726 26 32
+48 61 679 32 00 info@noxan.pl
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@ TECHNICKY LIST
( X )
°2¢® RD-ELASTOMETAL @ 1K @

Aplikacia Jednozlozkovy, vodou rieditelny, vysoko odolny antikorézny pripravok. Na baze styrén-
akrylového kopolyméru a fosfore¢nanu zinocnatého. Vytvdra vysoko flexibilny, bezSvovy
vodotesny nater. Na vnutorné aj vonkajsie pouzitie.

Zabezpecenie vratane:

* ocelové konstrukcie: mosty, ndmorné konstrukcie, rafinérie, petrochemické a
chemické zavody

* vonkajsie obloZenie: sila, nadrze (s vodou, olejom, plynom, obilim atd’)
* vybavenie: stavebné Zeriavy, cisterny, privesy, kontajnery atd.

*  kov na budovach: strechy, sendvicové panely, steny, preklady, plechové lemovanie
atd.

Charakteristika Jednozlozkovy nater na baze Specialnych Zivic na ochranu kovovych povrchov: konstrukcii a
striech proti kordzii a poveternostnym vplyvom. RD-Elastometal je mozné aplikovat priamo
na zhrdzavené povrchy, ak bola odstranend uvolnend hrdza. Ako ndter Dry Fall moZno po
aplikécii fahko odstranit akukolvek stratu prestrekom.

RD-Elastometal je vodou rieditefny, lahko pouzZitelny, bezpecny a nepredstavuje
nebezpecenstvo poziaru. Neobsahuje chromany, olovo ani silné riedidla. Ide o rychloschndci
naterovy systém, ktory vyrazne zniZuje prestoje pri aplikacii. Prakticky bez zapachu neposobi
na ludi zdrZiavajucich sa v malovanych miestnostiach, a preto sa da pouzit v obyvanych
budovach.

RD-Elastometal je odolny voci UV Ziareniu, slanej vode a vacsine chemikalii nachadzajucich sa
v atmosfére. Je urCeny na pouzitie ako zakladna a vrchnd vrstva a vdaka vysokej tixotropii
nestéka, takZe je mozné ho nandasat v hrubych vrstvach. Jeho trvald elasticita 200 % mu
umozniuje prilnut aj k flexibilnym povrchom, ako s kovové strechy, nosné kable, dlhé nosniky
atd’. mosty, telekomunikacné veze, mostové Zeriavy, nadrze a pod.

RD-Elastometal bol klasifikovany ako protipoziarny nater: ITB klasifikacny protokol -
BROOF(t1) - PN-EN13501-5:2016 metdda 1. Hruby RD-Elastometalovy nater min. 1,2 kg/m2
vytvara plynotesny néter pre CO2.Je sucastou skupiny produktov SCS - Single Coating System.

RD-Elastometal sa pouziva aj ako
e zakladny nater (riedeny 25 % vody) na neporéznych povrchoch

¢ vodotesny nater na kov, betdn a iné porézne materialy

Substraty uhlikova ocel, liatina, uslachtild ocel (CorTen), uslachtila (min. 1 rok) galvanizovana ocel,
hlinik.
Poznamka: na nové zinkové podklady a na nehrdzavejucu ocel, med a olovo pouzite pred
aplikaciou RD-Elastometal zakladny nater RD-Multiprim. Pre aplikacie

RD-Elastometal na hliniku, pozri ¢ast ,Riedenie”.

SYSTEMY

VSeobecné odporucania:
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Pre nové, nechranené liatinové, ocelové, skusené pozinkované podklady:
e zakladny nater: RD-Elastometal — 0,4 kg/m2 (175 um)
e povrch: RD-Elastometal — 0,4 kg/m2 (175 pum)

Pre Ciastocne zhrdzavené podklady s dobre prifnavym starym naterom:

¢ zakladny nater: naneste dve vrstvy RD-Elastometal na hrdzavy podklad pomocou Stetca alebo valceka (110 um na
suchy néter) - zvyéajne je mozné naniest obe vrstvy v jeden den

e povrch: po zaschnuti nanesenych naterov (min.

hydrodynamického pohonu (175 um)

Pre novy pozinkovany podklad:

¢ zakladny nater: RD-Multiprim (50 um)

e povrch: 1-2x RD - Elastometal — 0,4 kg/m2 (175 um)

Systémy rozdelené na korozivne podmienky a doby Zivotnosti v sulade s normou 1SO 12944:

12 hodin)

naneste jeden nater celoploSnhe pomocou

Bol najdeny v agresivnom morskom a Hrabka mokrej Hrubka Spotreba .
: p . . 2 Komentare
priemyselnom prostredi - C5 vrstvy suchého filmu nam
Podklad RD-Elastometal 315 um 175 um 0,40 kg
Povrch RD-Elastometal (*) 315 um 175 um 0,40 kg Dlhé obdobie
(H > 15 rokov)
SPOLU
350 um 0,80 kg

(*) Pre poloZky, kde je déleZita estetika, mdze byt druha vrstva RD-Elastometal nahradena jednou vrstvou RD-Monoguard, ktora
poskytuje pololeskly povrch:

Povrch RD-Monoguard 233 um 100 um 0,231
Ocel nachadzajtica sa v agresivnom Hrubka mokrej Hrubka Spotreba .,
. . , . . 2 Komentare
pobreznom a priemyselnom prostredi - C4 vrstvy suchého filmu nam
Podklad RD-Elastometal 315 um 175 um 0,40 kg
Povrch RD-Elastometal (*) 315 um 175 um 0,40 kg Velmi dlhé obdobie
(vH > 25 rokov)
SPOLU
350 um 0,80 kg
Dalsia moznost:
Podklad RD-Elastometal 235 um 130 um 0,30 kg
Povrch RD-Elastometal (*) 235 um 130 um 0,30 kg Dlhé obdobie
(H > 15 rokov)
SPOLU
260 um 0,60 kg

(*) Pre poloZky, kde je ddleZita estetika, mdze byt druha vrstva RD-Elastometal nahradend jednou vrstvou RD-Monoguard, ktora
poskytuje pololeskly povrch:

Povrch

RD-Monoguard

233 um

100 pm

0,231

Ocel najdena v mestskych podmienkach

Hrabka mokrej

Hrubka

Spotreba

Komentare
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lahkého priemyslu - C3

vrstvy suchého filmu nam

Podklad RD-Elastometal 315 um 175 um 0,40 kg
Povrch RD-Elastometal (*) 315 um 175 pm 0,40 kg Velmi dlhé obdobie
(vH > 25 rokov)
SPOLU
350 um 0,80 kg

Dal$ia moznost:

Podklad RD-Elastometal 200 um 110 um 0,25 kg
Povrch RD-Elastometal (*) 200 um 110 um 0,25 kg Dlhé obdobie
(H> 15 rokov)
SPOLU
220 um 0,50 kg

poskytuje pololeskly povrch:

(*) Pre polozky, kde je déleZita estetika, mdzZe byt druha vrstva RD-Elastometal nahradena jednou vrstvou RD-Monoguard, ktora

Povrch RD-Monoguard 151 pm 65 um 0,151

Poznamka: Je dolezité aplikovat systém v 2 vrstvach. 1 vrstva 500 g/m2 RD-Elastometal neposkytuje taki dobri ochranu ako

2 vrstvy 250 g/m2.

Poznamka: Vyssie uvedené systémy su vieobecnymi odportéaniami. Dalsie pokyny vdm poskytne vés technicky poradca.

APLIKACNA PRIRUCKA

Podmienky aplikacie

Sposob aplikacji

Priprava podkladu

Nepouzivat v podmienkach velmi rychleho schnutia, t.j. pIného, silného slne¢ného ziarenia
(optimalne malovat na tieneny, nevyhrievany povrch (maximélna povrchova teplota: 55°C).
NepouZivat, ked do 3 hodin po natreti prsi alebo mbze priat. Teplota okolia: nad 8°C
(optimalne 12°C - 25°C).Relativna vlhkost: max.80%.Teplota podkladu o 3°C vyssia ako teplota
rosného bodu.Nizka teplota a vysoka vlhkost vzduchu maju negativny vplyv na ¢as schnutia a
konec¢na ucinnost kazdého nateru.

Stetec, valcek, airless striekanie: tryska - od 015 do 023, odporucame:
*  tryska 17 pre dodavatelov oboznamenych s produktom,
e tryska 15 pre dodavatelov, ktori zacinaju s produktom pracovat.

Odporuca sa aplikacia bezvzduchovym striekanim, o ulahcuje dosiahnutie odporucanych
hrabok. Musite pouZit zariadenie, ktoré umozriuje minimalny tlak 180 bar / 2600 psi.

i

Poznamka: Suchy sprej mozno zotriet alebo zmyt z vaésiny povrchov. Efekt ,,suchého zostupu*
zavisi od vysky vykonavanej prace a nastavenia hydrodynamického pohonu. Efekt suchého
padu negativne ovplyviiuje: nizka teplota a vysokd vlhkost. Test suchym padom: Striekajte zo
vzdialenosti 3-5 m smerom k nadobe s farbou. Material by sa mal dat lahko utriet.

Poznamka: V niektorych pripadoch mézZe teplo spdsobit stvrdnutie prachu (rozstreku) na
povrchu. Na hordcich povrchoch by sa mal pred vytvrdnutim vidy odistit prach.
Upozorfiujeme, Ze povrchova teplota moze byt vys$sia ako teplota vzduchu.

Podklad musi byt Cisty, suchy, odmasteny a zbaveny prachu. Uvolnené prvky, ako su staré
natery alebo hrdza, musia byt odstranené. Povrch je mozné pripravit réznymi spésobmi:

1. Odstranenie hrdze ruéne alebo pomocou elektrického naradia do ST2 - I1SO 8501-1 / SSPC
SP2 alebo SP3

2. Pieskovanie na SA 2 - 1ISO 8501-1 / NACE3 / SSPC SP6.
3. Umyvanie podlozkou - SSPCS SP12 WJ4.
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Ciasto¢ne hrdzavé podklady s dobre prilnavym starym naterom, vyzreté pozinkované
podklady: ocistite mechanicky alebo pomocou tlakového Cistica (300 bar) na odstranenie
uvolnenej hrdze a uvolnenych naterov. Cistite teplou vodou a ¢istiacim prostriedkom, aby ste
odstranili mastnotu a prach. Dékladne oplachnite vodou. Nechajte povrch dékladne vyschnut.
Po zaschnuti ihned naneste nater RD-Elastometal.

Nova nechranend alebo chranena liatina, ocel' atd.: Cistite teplou vodou a Cistiacim
prostriedkom, aby ste odstranili mastnotu a prach. Doékladne oplachnite vodou. Nechajte
povrch dékladne vyschnut. Po zaschnuti ihned naneste nater RD-Elastometal

Cerstvo pozinkovany podklad: Naneste prilnavy zakladny nater RD-Multiprim.

Riedenie Pripravené na pouzitie, spravidla neriedit.
Riedenie vodou:
* do 3% len pri bezvzduchovej aplikacii za podmienok rychleho schnutia.
* az25% pri pouziti ako zdkladny ndater na neporézne natery
(t.j. hlinik atd").
Riedenie nad 3 % zhorsSuje antikordzne vlastnosti nateru.

Doba schnutia Odporuca sa pockat 24 hodin. medzi nanasanim nasledujlicich vrstiev. Schnutie RD-
Elastometalu zavisi od teploty, vlhkosti a vetra. Za podmienok rychleho schnutia je mozné
naniest dve vrstvy v jeden deri. Polymerizdcia RD-Elastometalu prebieha 3-7 dni po vysuseni.
Pocas tejto doby by ste sa mali vyhnut teplotam pod bodom mrazu.

Priklady pribliznych ¢asov schnutia pre pretieranie v zavislosti od teploty a vlhkosti; aplikacia
pri 400 g/m2 (cca 320 um vlhka / 175 um sucha vrstva):

* 9 hodin pri 8°C (pri 80% vlhkosti)
* 7 hodin pri 15°C (pri 80% vlhkosti)
* 5 hodin pri 25°C (pri 80% vlhkosti)
* 3 hodiny pri 35°C (pri 80% vlhkosti)
Poznamka: Uz mierny vietor (10 km/h) vyrazne skracuje ¢as schnutia.

Opotrebenie Aplikacia stetcom alebo valéekom: 250 g/m2 v jednej vrstve (110 um sucha vrstva, 200 pm
mokra vrstva)

Aplikacia s airless pohonom: 400 g/m2 v jednej vrstve (175 um suchy film, 315 um mokra
vrstva)

Upratovanie voda

Komentare Pred pouzitim dobre premiesajte.

RD-Elastometal ma velmi vysoku kryciu schopnost, preto na ulahlenie nanasania vhodnej
hrabky vrstvy odporicame pouzit rézne farby pre prvd a druh vrstvu.

RD-Elastometal vytvara mierne lepkavy povlak. V pripade antikoréznych prac, kde je velmi
dolezity esteticky efekt a umyvatelnost nateru, je mozné RD-Elastometal dodatoéne pretriet
jednym z nasledovnych naterov: RD-Monoguard, RD-Metal Unicoat, RD-Hydrograff HP prip.
RD-Aquatop PU.

TECHNICKE DATA

Skon¢it  satén-—15% +/-5
(Gardner 60°)

Farba Vybrané farby RAL a NCS

Hustota 1,25 +/- 0,05 g/cm?
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Obsah  hmotnost: 64-66%
pevné latky podla objemu: 55-57%

Viskozita 180 - 250 P (Brookfield 20 RPM)

obsah VOC  farby vyrobcu: < 8 g/I
farby z mixéra: < 18 g/I

Bod vzplanutia nehorlavy vyrobok

Teplotna odolnost ~ 80°C v suchom prostredi

Skladovanie 24 mesiacov od datumu vyroby za predpokladu, Ze su skladované v uzavretych nadobach v
suchych, dobre vetranych priestoroch, mimo slne¢ného Ziarenia, pri teplotach od +5°C do
+35°C. Skladujte mimo zdrojov tepla. Chrante pred mrazom.

Balenie 1kg, 5kg, 25kg

STANDARDY A TESTY

Solna hmla ISO 12944 / ASTM B117 / I1SO 4628
Meranie prilnavosti k odlupovaniu (odtrhnutie) ISO 4624

Kesternichov test ISO 3231

Meranie prifnavosti (metdda prie¢neho rezu) ISO 2409

Odolnost proti vihkosti ISO 4628

Odolnost voci vode ASTM D970

Meranie oteru Taberovou metédou ASTM D4060

Odolnost voci oderu ASTM D968

Meranie tvrdosti ceruzkovou metédou ASTM D3363

Meranie tvrdosti pomocou kyvadlovej metddy ISO 1522

Chemicka odolnost ISO 2812

Meranie flexibility ASTM D522

Odolnost proti narazu SANS 5146 / ASTM D2794
Test zrychleného starnutia ASTM D4587 / ASTM G53
Odolnost vodi vysokej teplote ASTM D2485
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Meranie rychlosti prenosu vodnej pary ASTM D1653
Meranie horlavosti ASTM E84-03
Meranie globalnej migracie EN 1186

Meranie zapuzdrenia olovenych farieb ASTM E 1795

Poziarna klasifikacia

PN-EN 13501-5:2016 metoda 1

Hygienicky preukaz PZH HK/B/0316/01/2015

Vyskum Statneho zdravotného Ustavu

BEZPECNOSTNE INFORMACIE

Bezpecnostné a hygienické informacie najdete v karte bezpe¢nostnych Udajov, ktora je k dispozicii na vyziadanie.

Informacie obsiahnuté v tomto dokumente su poskytované v dobrej viere a na informacné ucely. KedZe aplikacné podmienky
st mimo kontroly vyrobcu, spolo¢nost RD-COATINGS nemdzZe prijat Ziadnu zodpovednost ani finanénu zétaz, ktora moze
vyplynut z nespravneho pouzivania tychto produktov. Spolo¢nost si vyhradzuje pravo na zmenu Udajov bez upozornenia. Tento
technicky list nahradza vsetky predchadzajtice verzie. RD-COATINGS ZI DE LA FANGE — Rue Ernest Matagne 19 - B 5330 Assesse

- Belgicko.
Ak mate dalSie otazky, kontaktujte nas:

NDXAN : e Poznan

(XY .
wiemy jak chroni¢ ee®e ul. Mogileriska 19

tel. 61 679 32 00

www.noxan.pl

Warszawa Gdansk Krakow Wroctaw
al. Wilanowska 83 ul. Bieganskiego 12/4  ul. Lindego 13 ul. Kaszubska 15 U6
tel. 22 629 07 69 tel. 58 5733573 tel. 123523692  tel. 71726 26 32
+48 61 679 32 00 info@noxan.pl
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