PRZED UZYCIEM KONIECZNIE
TO PRZECZYTAJ!

Mamy dla Ciebie kilka wskazowek, ktére nalezy zastosowac¢ do poprawnego
dziatania
DLUGOPISU 3D!

1. Zalecamy prace diugopisu w temperaturze 200-230 °C

2. Gdy zauwazysz wolniejsze podawanie filamentu - nie bdj sie docisngé go manualnie (c),
zapobiegnie to zatorom.

3. W przypadku niezadowalajgcej pracy wykpnaj lekki restart polegajgcy na cofnieciu
filamentu (a) i zatadowaniu go ponownie(b) (z zachowaniem przyciecia zobrazowanego
ponizej przed ponownym uzyciem)

PAMIETAJ ABY NIE ZOSTAWIAC ROZGRZANEGO FILAMENTU W QRODP(U!
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