KARTA POLPRZEZROCZYSTA

Instrukcja przygotowania pliku

89 mm (rozmiar brutto) > Rozmiar brutto (wraz ze spadami)
85 mm (rozmiar netto) > Poprawnie przygotowany projekt powinien mie¢ wymiary 89 x 58 mm.
‘ R Rozmiar brutto jest to rozmiar powiekszony o spad. Spad to obszar, ktory podczas
obrobki jest odcinany.
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Rozmiar netto (po ohcieciu)
Twoja karta bedzie miata wymiary 85 X 54 mm.

Obszar bezpiecznego umieszczania tekstow
Wynosi po 3 mmii jest liczony od kazdego boku karty.
Wewnetrzny margines jest to obszar, w ktorym nie powinny znajdowac sie zadne
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2 mm (spad) ¥ 3 mm (wewnetrzny margines)

Sposoéb przygotowania

Czcionki powinny by¢ zamienione w krzywe.

Plik do druku musi by¢ zapisany w modelu kolorystycznym CMYK. UWAGA - Obiekty zdefiniowane jako C0%,M0%,Y0%,K0% beda na wydruku przezroczyste.
Optymalna rozdzielczos¢ bitmapy to 600 dpi.

Cienie oraz inne efekty przezroczystosci powinny by¢ scalone z ttem (sptaszczone).

UWAGA! Nie zalecamy projektowania nadruku do krawedzi, poniewaz lakier UV jest bardzo twardy i wykrojnik podczas zaokraglania narozy odtupuje go przy
"wychodzeniu" z karty. Zalecamy zachowanie 3 mm marginesu wokot krawedzi. Z uwagi na mozliwg 1-2 mm tolerancje wykrojnika nie zalecamy projektowania ramki.

Kolor biaty

Biata farba moze zostac uzyta do druku biatych obiektow graficznych i tekstu, ale jest potrzebna rowniez do tego, by usunac przezroczystos¢ w wybranych miejscach.
Brak transparentnosci bywa potrzebny np. na logotypach, grafice zdjeciowej, kodach QR, kodach kreskowych i wszedzie tam, gdzie chcemy, by grafika byta dobrze
skontrastowana i nie zmieniafa kolorow w zaleznosci od tta na ktorym sie znajduje

Nalezy przygotowac dodatkowy plik o identycznych wymiarach, jak plik z wydrukiem oraz zaznaczy¢ na nim obszary ktore maja by¢ poddrukowane na biato.

Do zaznaczania nalezy uzywac koloru czarnego (zamiana czarnego na biaty nastepuje w oprogramowaniu maszyny). Ze wzgledu na wystepujace roznice

w dopasowywaniu kolorow, elementy z poddruku powinny by¢ mniejsze od ich kolorowych odpowiednikéw o 0.2 mm tak, aby biaty poddruk nie wystawat.

Jezeli tworza Panstwo projekty w CorelDRAW lub llustratorze, to do wypetnionych na czarno obiektow nalezy dodac biaty kontur grubosci 0.2 mm.

Drukowanie z biata farba (m.in. pod zdjeciem twarzy) : Drukowanie bez biatej farby

Szablony do pobrania

PDF - https://printagram.com/download/template/403?format=pdf&file=szablon 6218d681a96fa.pdf
Al - https://printagram.com/download/template/404?format=ai&file=szablon_6218d6c134cef.ai

Pliki

Preferowane przez nas formaty plikow to PDF
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