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zapoznaj sie zniniejszym dokumentem.
rzysztos¢ i przechowywanie go wdostepnym miejscu.



WAZNE INSTRUKCJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Podczas korzystania z maszyny do szycia, nalezy zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa,
w tym réwniez tych opisanych ponizej. Przed uzyciem przeczyta¢ wszystkie instrukcje.

ANIEBEZPIECZENSTWO

Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem.

Nigdy nie nalezy pozostawia¢ podtaczonej do pradu maszyny do
szycia bez nadzoru. Maszyne nalezy zawsze odtgczaé z gniazda
elektrycznego natychmiast po uzyciu lub przed czyszczeniem.

AOSTRZEZENIE

Aby uniknaé poparzen, pozaru, porazenia

pradem lub obrazen ciala.

1. Nie wolno uzywac jako zabawki. Nalezy zachowaé
szczegoblng uwage, kiedy maszyna do szycia jest
uzywana przez lub w poblizu dzieci.

2. Maszyne do szycia nalezy uzywac zgodnie z jej
przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukciji.
Nalezy uzywac wytacznie akcesoriéw zalecanych
przez producenta i zawartych w niniejszej instrukciji.

3. Nigdy nie nalezy uzywa¢ maszyny do szycia, jesli ma
uszkodzony przewdd lub wtyczke, jesli nie dziata prawidtowo,
jesli upadta lub jest uszkodzona lub jesli wpadta do
wody. Maszyne do szycia nalezy zwrdcic¢ do najblizszego
autoryzowanego sprzedawcy lub centrum serwisowego, w celu
przegladu, naprawy, regulacii elektrycznej lub mechaniczne;j.

4. Nigdy nie nalezy uzywa¢ maszyny, jesli ktérykolwiek

otwor wentylacyjny jest zablokowany. Nalezy uwazac,
aby w otworach wentylacyjnych maszyny do szycia i
pedatu sterowania nie gromadzit sie kurz ani pyt, ani
nie dostat sie do nich zaden luzny kawatek materiatu.

. Nigdy nie nalezy wktada¢ jakiegokolwiek przedmiotu

do otwordw.
. Nie nalezy uzywac¢ na zewnatrz.
. Nie nalezy uzywa¢, podczas gdy w tym samym czasie uzywane
s produkty w aerozolu lub w miejscu, gdzie jest podawany tlen.

. Aby odtaczy¢ zasilanie, nalezy przetaczy¢
przetgcznik na potozenie ,0”, ktére oznacza wytgacz,
a nastepnie odtaczy¢ wtyczke z gniazda.

9. Nie odiacza¢, ciggnac za przewdd. Aby odigczyé,
nalezy pewnie chwyci¢ wtyczke, nie przewod.

10. Palce nalezy trzymac¢ z dala od ruchomych czesci.
Szczegolng ostroznos¢ nalezy zachowaé w poblizu
igly maszyny do szycia.

. Nalezy zawsze uzywac¢ odpowiedniej ptytki igty.
Nieodpowiednia ptytka moze spowodowac ztamanie igty.

12. Nie nalezy uzywac zgietych igiet.

13. Nie nalezy ciagna¢ ani pcha¢ materiatu podczas szycia.
Moze to spowodowac wygiecie igly i jej zlamanie.

14. Maszyne do szycia nalezy przetgczy¢ na symbol
,O”, podczas wykonywania jakichkolwiek czynnosci
w obszarze igly, takich jak nawlekanie igty, wymiana
igly, wymiana stopki dociskowej itp.

15. Nalezy zawsze odiacza¢ maszyne z gniazda
elektrycznego podczas zdejmowania pokryw,
smarowania lub wykonujac jakiekolwiek inne
czynno$ci serwisowe wymienione w instrukcji obstugi.

16. Zagrozenia elektryczne:

- Maszyne nalezy podtaczy¢ do zrddta zasilania pradem
przemiennym w zakresie podanym na tabliczce znamionowej.
Nie podtaczaj jej do Zrédta zasilania pradem statym lub
konwertera. Jesli nie masz pewnosci, jakim zrédtem zasilania
dysponujesz, zapytaj wykwalifikowanego elektryka.

- Maszyna jest zatwierdzona do uzytku wytgcznie w
kraju, w ktérym zostata zakupiona.

17. Ta maszyna nie jest przeznaczona do uzytku przez
dzieci lub osoby niepetnosprawne bez nadzoru.

o ~NO O
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18.Nie nalezy zostawia¢ dzieci bez dozoru w poblizu urzadzenia,
aby nie dopusci¢ do zabawy z maszyng do szycia.

19. Nie nalezy rozmontowywac maszyny.

20. Jesli dioda LED urzadzenia (dioda emitujgca
Swiatto) jest uszkodzona, powinna zosta¢
wymieniona przez autoryzowanego sprzedawce.

APRZESTROGA

Bezpieczne korzystanie w maszyny

1. (dotyczy tylko USA)

Niniejsze urzadzenie posiada wtyczke dwubiegunowa (jeden
bolec jest szerszy od drugiego), w celu zmniejszenia
ryzyka porazenia pradem, dlatego te wtyczke mozna
wiozy¢ do gniazda biegunowego tylko w jeden sposob.
Jesli wtyczka nie pasuje do gniazda, nalezy jg odwrdcic. Jesli
dalej nie pasuije, nalezy skontaktowa¢ sie z wykwalifikowanym
elektrykiem, aby zainstalowa¢ odpowiednie gniazdo.

Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w zaden sposoéb.

2. Igty nalezy doktadnie obserwowa¢ podczas szycia. Nie nalezy
dotykac pokretta, igiet, nozy lub innych ruchomych czesci.

3. Zasilanie nalezy wytaczy¢, a wtyczke wyciggna¢ z
gniazda w nastepujacych przypadkach:

- Kiedy maszyna nie jest uzywana

- W celu wymiany lub wyciagania igty lub innej czesci

- Jesli podczas korzystania z maszyny nastapi
przerwa w zasilaniu

- W celu kontroli lub wyczyszczenia maszyny

- Pozostawiajac maszyne bez nadzoru

4. Nie nalezy umieszczac niczego na pedale sterowania.

5. Maszyne nalezy w petni podtaczy¢ do gniazda
Sciennego. Nie uzywac przedtuzaczy.

6. Jesli do maszyny dostanie sie woda, nalezy natychmiast
odtaczy¢ maszyne, a nastepnie skontaktowac sie z
lokalnym autoryzowanym sprzedawca.

7. Nie nalezy stawia¢ zadnych mebli na przewodzie.

8. Przewodu nie wolno zgina¢ lub wyciggaé z gniazda
ciggnac za niego.

9. Przewodu nie nalezy dotyka¢ mokrymi rekami.

10. Maszyne umiesci¢ w poblizu gniazda sieciowego.

11. Nie umieszcza¢ maszyny na niestabilnej powierzchni.

12. Nie stawia¢ na miekkiej powierzchni.

13. W razie zauwazenia jakichkolwiek niewtasciwych
odgtosow lub stanu, nalezy skontaktowac sie z
autoryzowanym sprzedawca.

Aby uzyska¢ dtuzszy okres uzytkowania urzadzenia

1. Maszyny nie nalezy przechowywaé w miejscu narazonym
na dziatanie bezposredniego $wiatta stonecznego
lub w miejscach o wysokiej wilgotnosci. Maszyny nie
nalezy umieszcza¢ w poblizu grzejnika, zelazka, lampy
halogenowej lub innego goracego przedmiotu.

2. Do czyszczenia obudowy, nalezy uzywac wytacznie
delikatnych mydet lub detergentéw. Benzen, rozcienczalnik
lub proszek do szorowania moga uszkodzi¢ obudowe i
maszyne i nigdy nie nalezy z nich korzystac.

3. Nie upuszczac ani nie uderza¢ w maszyne.

4. Przed wymiang lub montazem stopki dociskowej, igly
lub jakiejkolwiek innej czesci, nalezy odnies¢ sie do
niniejszej instrukcji, aby prawidtowo je zamontowac.

Aby naprawi¢ lub ustawi¢ maszyne

W przypadku usterki lub konieczno$ci regulacji, nalezy najpierw

postepowac zgodnie z tabelg rozwigzywania probleméw i samemu

wyregulowa¢ maszyne. Jesli problemu nie uda sig rozwiazac,
nalezy skontaktowaé si¢ z autoryzowanym sprzedawca.



ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE.

Ta maszyna jest przeznaczona wytacznie
do uzytku domowego.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH POZA OBSZAREM EUROPY

To urzadzenie nie jest przeznaczone do uzycia przez osoby z ograniczong sprawnoscig ruchowa,
czuciowg lub umystowg (w tym dzieci) lub niedysponujgce odpowiednim doswiadczeniem i
wiedzg bez nadzoru lub przeszkolenia w dziedzinie uzytkowania urzadzenia ze strony osoby
odpowiedzialnej za bezpieczenstwo. Nie nalezy zostawia¢ dzieci bez dozoru w poblizu
urzadzenia, aby nie dopusci¢ do zabawy z urzadzeniem.

DO UZYTKOWNIKOW W KRAJACH EUROPEJSKICH

Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku od 8 lat wzwyz oraz przez osoby o obnizonych
mozliwosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych lub nie posiadajgce do$wiadczenia ani
odpowiedniej wiedzy, pod warunkiem, ze pracujg pod nadzorem lub zostaty poinstruowane o zasadach
bezpiecznego uzytkowania urzadzenia i sg $wiadome mozliwych zagrozen. Dzieci nie powinny sie bawié¢
urzgdzeniem. Czyszczenie oraz czynnosci konserwacyjne nie powinny by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru.

APRZESTROGA

Pozostawiajagc maszyne do szycia bez nadzoru, nalezy wytgcza¢ zasilanie maszyny oraz przetacznik Swiatta
lub wyciggnaé¢ wtyczke z gniazda $ciennego.

Podczas serwisowania maszyny do szycia lub zdejmowania pokryw, maszyna lub uktad elektryczny muszg
by¢ odtaczone od zasilania poprzez odtgczenie ich z gniazda elektrycznego.

INFORMACJE DOTYCZACE WYLACZNIE
UZYTKOWNIKOW Z WIELKIEJ BRYTANII,
IRLANDII, MALTY I CYPRU

WAZNE
- W przypadku wymiany bezpiecznika instalowanego we wtyczce, skorzystaj z zatwierdzonego przez ASTA

bezpiecznika typu BS 1362, tzn. oznaczonego symbolem i 0 natezeniu identycznym z zaznaczonym na
wtyczce.

- Zawsze zaktadaj pokrywe bezpiecznika. Nigdy nie korzystaj z wtyczek bez pokrywy bezpiecznika.

- Jesli dostepne gniazdko elektryczne nie jest przystosowane do wtyczki dostarczonej wraz z maszynag, skontaktuj
sie z autoryzowanym sprzedawcg w celu uzyskania odpowiedniego przewodu.



GRATULUJEMY ZAKUPU TEGO KOMPAKTOWEGO
OWERLOKU

Niniejsze urzadzenie jest produktem fatwym w uzyciu i o wysokiej jako$ci. Aby w petni korzystac ze
wszystkich funkcji, zalecamy doktadne przeczytanie tej ksigzki.

Jesli chcesz uzyskac wiecej informacji dotyczacych uzytkowania maszyny, najblizszy autoryzowany
sprzedawca zawsze z checig Ci pomoze.

Mitego uzytkowania!

APRZESTROGA

Podczas nawlekania lub wymiany igly, nalezy wytaczy¢ zasilanie maszyny oraz przetacznik Swiatta lub
wyciagng¢ wtyczke z gniazda Sciennego.

Jesli urzadzenie nie jest uzywane, zaleca sie odtgczenie wtyczki zasilania elektrycznego z gniazda
Sciennego, w celu unikniecia jakichkolwiek zagrozen.

Uwagi dotyczqce silnika

- Maksymalna predkos¢ pracy tej maszyny do szycia wyn03| 1 300 szwéw na minute. Jest to do$¢ duza predkosé
w porownaniu z predkoscig zwyktej maszyny do szycia wynoszacej zwykle od 300 do 800 szwoéw na minute.

- Lozyska w silniku zostaty wykonane ze specjalnie spiekanego, impregnowanego olejem stopu zamontowanego w
nasgczonym olejem filcu, aby mogty wytrzymac ciagta prace przez diuzszy czas.

- Ciggta praca maszyny do szycia przez dtuzszy czas moze spowodowaé podniesienie temperatury w obszarze
silnika, ale nie wptywa to na prace maszyny.
Wazne jest, aby papier i materiat trzymacé z dala od otworéw wentylacyjnych znajdujgcych sie z tytu i po bokach
maszyny, aby miaty one dostep do doptywu powietrza.

- Podczas pracy silnika, przez otwory wentylacyjne widoczne sg iskry we wsporniku silnika z boku na przeciwko
pokretta. Te iskry sg wytwarzane przez szczotki weglowe i komutator oraz stanowig cze$¢ normalnej pracy
maszyny.
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ROZDZIAL 1

NAZWY CZESCI | ICH FUNKCJE

(1) Stojak na nici

(@ Plytka nici

@ Sruba regulacji nacisku stopki dociskowej
® Trzymak szpuli

(® Podpoérka szpuli

(6 Podnoszona pokrywa nici

@ lgty

Przedtuzka wysiegu

(9@ Stopka dociskowa

Pokrywa ptytki materiatu

) Tarcza napiecia nici lewej igty

({2 Tarcza napiegcia nici prawej igty

13 Tarcza napiecia nici gérnego nawlekacza
Tarcza napiecia nici dolnego nawlekacza
i Pokrywa przednia

Dzwignia podnoszenia stopki dociskowej
i Wylacznik $wiatta i zasilania

Pokretto regulacji dtugosci Sciegu

4

Whnetrze przedniej pokrywy

* Kod produktu znajduje sie na tabliczce znamionowej maszyny.

Pokretto reczne

@ Pokretto regulacji wskaznika podajnika zréznicowanego
@) Pokretto szerokosci $ciegu
Whnetrze przedniej pokrywy

@ Prowadnik nici

@ Dzwignia nici dolnego nawlekacza
@4 Podnosnik nici nawlekacza

© Goérny nawlekacz

@ Gorne ostrze tngce

@) Dolny nawlekacz

Palec sciegu

@9 Dzwignia ostrza tnacego

Komora przedniej pokrywy

Akcesoria znajdujgce sie w zestawie oraz odczepiony palec
Sciegu mozna przechowywac w komorze przedniej pokrywy.
<A>: Zestaw igief, <B>: Palec $ciegu (po zdemontowaniu,
patrz rozdziat 5 ,Waski owerlok/ Walcowany Scieg
obrebowy”), <C>: Peseta, <D>: Srubokret szeSciokatny

* Otwory wentylacyjne (z boku i z tytu)



Akcesoria

Akcesoria znajdujace sie w zestawie

(1 Pokrywa miekka: X77871000

(@ Torba na akcesoria: 122991052

(3 Peseta: XB1618001

(@ Siatka niciowa (4): X75904000

(® Nasadka szpulki na nici (4): X77260000

(® Szczotka do czyszczenia: X75906001

(@ Srubokret szesciokatny: XB0393001

Zestaw igiet (130/705H): XB2772001
#80: 2 szt., #90: 2 szt.

(@ Pedat sterowania:
XC7359021 (Obszar 120 V)
XC7438421 (Obszar 230 V)
XC7456521 (Wielka Brytania)
XD0112121 (Argentyna)
XD0852121 (Korea)
XD0105021 (Chiny)
XE0629001 (Australia, Nowa Zelandia)
XF2826001 (Brazylia 127 V)
XE4302201 (Brazylia 220 V)

Instrukcja DVD: XB2791001 (NTSC)
XB2776001 (PAL)

® ©®
~___ _
—
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Akcesoria opcjonalne
Aby uzyskac¢ wiecej informacji o nastepujacych
elementach, patrz ROZDZIAL 8.

(1) Stopka do $ciegu krytego: X76590002

(ol g

({2 Stopka do marszczenia

X77459001

[ n-

(3 Stopka do sekwencji pertowe;j:

X76670002

Stopka do wszywania bizy

XB0241101

{5 Stopka do wszywania tasmy/gumy

X76663001

Pojemnik na $cinki: XB1530002 dla kodu
produktu 884-B02

* Kod produktu znajduje sie na tabliczce
Znamionowej maszyny.



Wiaczanie zasilania maszyny

Wiaczanie maszyny

1. Wiz trojstykowq wtyczke do gniazda
znajdujacego sie na boku maszyny na dole
po prawej stronie. Wt6z wtyczke zasilania do
gniazda zasilania.

2. Przefgcz przetacznik zasilania maszyny i
Swiatta <A> na symbol ,I” (na symbol ,0”, aby
wytgczyc).

Obstuga

Maszyna pracuje z niskg predkoscia, jesli pedat
sterowania jest lekko naciskany. Naciskajac
mocniej pedat sterowania, maszyna bedzie
zwiekszata predkos¢. Po zwolnieniu pedatu,
maszyna sie zatrzyma.

UWAGA (dotyczy tylko USA):

Pedat sterowania: Model KD-1902

Tego pedatu sterowania mozna uzywac na

maszynie o kodach produktu 884-B02 i 884-B03.

* Kod produktu znajduje sie na tabliczce
Znamionowej maszyny.

Kierunek obracania pokretta recznego

Pokretto reczne <A> obraca sie w lewa strone (kierunek
oznaczony strzatkg). Jest to ten sam kierunek, jak w
zwyktych domowych maszynach do szycia.

Igly przemieszczajg sie do najwyzszych pozycji po
przekreceniu pokretta recznego do momentu, gdy
znak <B> znajdujacy sie na pokretle bedzie znajdowat
sie na réwni z linig znajdujgca sie na maszynie.

Otwieranie/ zamykanie przedniej pokrywy

Zdjecie przedniej pokrywy jest konieczne podczas
nawlekania nici w tej maszynie. Przesun jg w prawo
1 i otwodrz (2) lub zamknij jg i przesun w lewo.

APRZESTROGA

Ze wzgledu na wiasne bezpieczenstwo, podczas obstugi maszyny
nalezy upewnic si¢, ze przednia pokrywa jest zamknieta.

Zawsze przed otworzeniem pokrywy przedniej,
nalezy wytgczy¢ maszyne.

Montowanie/ demontowanie stopki dociskowe

1. Wytacz przetacznik zasilania maszyny i Swiatta
lub odtgcz wtyczke z zasilania elektrycznego.

2. Podnie$ dzwignie stopki dociskowej. (D

3. Przekre¢ pokretto reczne (2) tak, aby oznaczenie
na pokretle znajdowato sie réwno z linig

umieszczong na maszynie. (Patrz ROZDZIALA1
.Kierunek obracania pokretta recznego”.)

4. Naci$nij przycisk na uchwycie stopki dociskowej, a
standardowa stopka dociskowa zostanie zwolniona. 3) (4

5. Podnies bardziej stopke dociskowg naciskajac dzwignie
stopki dociskowej do gory. Nastepnie zdejmij stopke
dociskowa i przechowuj w bezpiecznym miejscu.

6. Ponownie podnie$ bardziej stopke dociskowa, naciskajac
dzwignie stopki dociskowej do gory. Nastepnie
umies¢ stopke dociskowg zaraz pod uchwytem stopki
dociskowej <A> tak, aby rowek znajdujacy sie na dole
uchwytu stopki mocujacej <B> byt réwno i chwycit
precik znajdujacy sie na gorze stopki <C>. Nastepnie
obniz dzwignie stopki mocujacej, aby zaczepic stopke,
naciskajac przycisk znajdujacy sie na stopce dociskowe;.




Pojemnik na scinki

Opcjonalny pojemnik na $cinki <A> przechowuje
$cinki materiatu i nici powstajace podczas szycia.

<B>

<A>

Aby zamontowac:

Wktadaj pojemnik na scinki <A> do momentu az
dotknie pokrywy przedniej.

UWAGA:

Nalezy upewnic sie, ze prowadnik naprowadzajgcy
<B> jest skierowany w strone tego znajdujgcego
sie na maszynie.

Aby zdemontowac:

Powoli wyciggnij pojemnik na scinki.

UWAGA:

Opcjonalnego pojemnika na $cinki mozna tez uzyc
do przechowywania pedatu sterowania.

I

APRZESTROGA

Pedat sterowania nalezy zawsze wyjac z
pojemnika na scinki podczas przenoszenia
maszyny.

Szycie z wolnym ramieniem
(demontaz przedtuzki wysiegu)

Szycie z wolnym ramieniem umozliwia fatwiejsze
szycie elementow rurowych.

1. Zdejmij przedtuzke wysiegu <A>

UWAGA:
Nalezy uwazac, aby nie zgubi¢ zdemontowanej
przedtuzki wysiegu.

2. Pol6z materiat i zacznij szy¢. (Patrz ROZDZIAL 5.)



Wylgczanie noza goérnego

Aby szy¢ bez ucinania krawedzi materiatu, trzeba
wycofac ostrze thgce w nastepujacy sposob.

APRZESTROGA

Nie dotykac ostrza.
Przesuwa¢ dzwignie ostrza tylko wtedy, gdy igta
znajduje sie w najnizszym punkcie.

Przed wycofaniem ostrza tngcego nalezy upewnic
sie, ze przewdd zasilania jest odtgczony od
gniazda zasilania.

1. Podnie$ dzwignie ostrza <A>, a nastepnie
pociagnij ja w prawo.

3. Wycofaj catkowicie ostrze, a nastepnie zdejmij
reke z dzwigni.

Dtugosé sciegu
Normalna dtugos¢ sciegu jest ustawiona na 3 mm.
Aby jg zmienic¢, przekre¢ pokretto dlugosci sciegu
znajdujace sie po prawej stronie korpusu.

@ Minimalna dtugo$¢ $ciegu wynosi 2 mm.
(@ Maksymalna dtugos¢ sciegu wynosi 4 mm.
<A> Oznaczenie wyboru

Szerokos¢ sciegu

Normalnie ustawienie szerokosci $ciegu dla
standardowego $ciegu owerloku wynosi 5 mm.
Aby zmieni¢ szerokos¢ sciegu owerloku, przekreé
pokretto regulacji szerokosci Sciegu.

(1) Szerokos$¢ mozna zwiekszy¢é maksymalnie do 7
mm.

(@ Minimalna szerokosc¢ $ciegu wynosi 5 mm.
<A> Oznaczenie wyboru



Transport réznicowy

Ten owerlok jest wyposazony w dwa zestawy transporteréw
znajdujacych sie pod stopka dociskowa do przesuwania
materiatu przez maszyne. Podajnik zréznicowany
kontroluje ruch zaréwno przedniego, jak i tylnego
transportera. Kiedy transportery ustawione sg na 1,
poruszaja sie wtedy z tg sama predkoscig (wskaznik 1).
Kiedy wskaznik podajnika zréznicowanego jest ustawiony
na mniej niz 1, przednie transportery poruszajg sie wolniej
niz tylne transportery, rozciggajac materiat podczas szycia.
Jest to uzyteczne przy lekkich materiatach, ktére mogg
sie marszczy¢. Kiedy wskaznik podajnika zréznicowanego
jest ustawiony na wiecej niz 1, przednie transportery
poruszajg sie szybciej niz tylne transportery, zbierajac
materiat podczas szycia. Ta funkcja pomaga w usuwaniu
marszczen przy obrzucaniu materiatéw elastycznych.

Regulacja transportu réznicowego

Wskaznik | Podajnik | Podajnik Efekt
podawania | gtowny | zroznicowany
(tylny) | (przedni)

Zastosowanie

Materiat Zapobiega
jest marszczeniu
07-10| G & | ciasno sie cienkich
$ciagniety. | materiatow

10 —> ——— | Bezpodgnka | Normalne
’ Zbinicowanego. | szycie

Materiat | Zapobiega
jest rozciaganiu lub
1,0-2,0| Sy’ || zebrany lub | marszezeniu
Scisniety | materiatow
razem. elastycznych

Przyktad

Kiedy materiat elastyczny jest szyty bez uzycia
podajnika zréznicowanego, krawedzie bedg,
pofatdowane.

Aby uzyskac¢ gtadkie wykonczenie, ustaw wskaznik
podawania od 1,0 do 2,0.

(Konieczny wskaznik podawania w zaleznosci od
elastycznosci materiatu.)

Im bardziej elastyczny jest materiat, tym blizej
wartosci 2,0 trzeba ustawi¢ wskaznik podajnika
zroznicowanego. Sprawdz szycie na skrawku
materiatu, aby sprawdzi¢, czy ustawienie jest
prawidtowe.

APRZESTROGA

Podczas szycia nieelastycznych materiatow
takich jak dzins, nie wolno uzywac podajnika
zréznicowanego, poniewaz moze on uszkodzi¢
materiat.

Standardowym ustawieniem na pokretle regulacji
podajnika zréznicowanego jest 1,0.

Aby ustawi¢ podajnik zréznicowany, przekre¢ pokretto
znajdujgce sie na dole po prawej stronie korpusu.

@ Mniej niz 1,0 (@ Wiecej niz 1,0 <A> Oznaczenie wyboru

Regulacja nacisku stopki dociskowej

Przekrec¢ srube regulacji nacisku znajdujaca sie na
gorze po lewej stronie maszyny. Mozna regulowac
odnoszac sie do wartosci znajdujacych sie na
Srubie.

Standardowym ustawieniem jest ,2”.

O __
.
<A™ o
\)
(1) Mniejszy nacisk
(@ Wiekszy nacisk
<A> Oznaczenie wyboru



Pokretto regulacji naciagniecia

Dla nici igty, nici dolnego nawlekacza i nici
gornego nawlekacza, znajduje sie osobne pokretto
naciagniecia nici. Prawidtowe naciagnigcie nici
moze by¢ rézne w zaleznosci od rodzaju i grubosci
materiatu oraz rodzaju uzytej nici. Regulacja
naciggniecia nici moze by¢ konieczna przy kazdej
zmianie materiatéw szycia.

® ® ® O]

(1) Plyta naciagania oznaczona na z6tto
przeznaczona jest dla lewej igty.

(2) Plyta naciggania oznaczona na r6zowo
przeznaczona jest dla prawej igty.

(3 Plyta naciggania oznaczona na zielono
przeznaczona jest dla gérnego nawlekacza.

(@ Plyta naciggania oznaczona na niebiesko
przeznaczona jest dla dolnego nawlekacza.

Sterowanie naciggnieciem
W wigkszosci przypadkow mozliwe jest szycie na

pozyciji ,4”. (Standard: SPAN 60/3Z)
Jesli jakos¢ Sciegu jest niewystarczajaca, wybierz
inne ustawienie naciggniecia.

O = N W-Hh-01 O N 0 ©

<A> Oznaczenie wyboru naciggniecia

(1) Dla mocnego naciagniecia: 4 do 7
(@ Dla lekkiego naciagniecia: 4 do 2
(3 Dla sredniego naciagniecia: 5 do 3

Jesli nie mozesz znalez¢ odpowiedniego
naciagniecia, patrz tabela na nastepnych stronach.
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APRZESTROGA

Upewnij sie, ze ni¢ jest odpowiednio umieszczona
w ptytach naciggania.




Tabela regulacji naciggniecia nici, dwie igly (cztery nici)

A: Lewa strona

B: Powierzchnia

C: Ni¢ lewej igly

D: Ni¢ prawej igly

E: Ni¢ gérnego nawlekacza
F: Ni¢ dolnego nawlekacza

O

Sy

& n
W7 s

)

|

i3
\
7’
),

:\\
4

S

Ni¢ lewej igty
jest luzna.

*

2N

I

Naciagnij ni¢
lewej igty.
(zotty)

%

VEOVEAE

AR\

g

w)

&

23,
N \\\\
Y

G
\‘ €

=~

\

Ni¢ prawej igty

jest luzna.

Naciagnij ni¢
prawej igty.
(rozowy)

Ni¢ lewej igty

jest
naciggnieta.

Poluzuj ni¢
lewej igty.
(zotty)

Ni¢ prawej igty

jest
naciagnieta.

Poluzuj ni¢
prawej igly
(rézowa)

Ni¢ gérnego
nawlekacza
jest

naciggnieta.

Ni¢ dolnego
nawlekacza
jest luzna.

Poluzuj ni¢
gornego
nawlekacza
(zielona)

Ni¢ gérnego
nawlekacza
jest luzna.

Naciagnij

ni¢ dolnego
nawlekacza
(niebieska)

Ni¢ dolnego
nawlekacza
jest

naciggnieta.

Naciagnij
ni¢ gérnego
nawlekacza
(zielony)

Ni¢ gérnego
nawlekacza
jest luzna.

Poluzuj nié¢
dolnego

nawlekacza
(niebieska)

Ni¢ dolnego
nawlekacza
jest luzna.

Naciagnij
ni¢ gérnego
nawlekacza
(zielona)

Naciagnij

ni¢ dolnego
nawlekacza
(niebieska)

Regulujac naciagniecie
nici, nalezy postepowac w
nastepujacej kolejnosci:

(1) Ni¢ lewej igty

(2) Ni¢ prawej igly

(3) Ni¢ gornego nawlekacza
(4) Ni¢ dolnego nawlekacza
Jest to najtatwiejszy
Sposob, aby uzyskac
odpowiednie
naciagnigcie nici.
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Tabela regulacji naciggniecia nici, jedna igta (trzy nici)

A: Lewa strona

B: Powierzchnia

C: Ni¢ igty

D: Ni¢ goérnego nawlekacza
E: Ni¢ dolnego nawlekacza

Ni¢ igly jest

L\
Naciagnij ni¢
igty.

luzna.

(zotta lub
rézowa)

' ['Ni¢ igly jest
naciggnieta.

P

Poluzuj ni¢
igly.

(zotta lub
rézowa)

Ni¢ gérnego
nawlekacza

Poluzuj nié¢
goérnego

jest
naciagnieta.

e

Ni¢ dolnego
nawlekacza

nawlekacza
(zielona)

Naciagnij

ni¢ dolnego

jest luzna.

nawlekacza
(niebieska)

Ni¢ gérnego
nawlekacza

Naciagnij
ni¢ gérnego

jest luzna.

¥ |4

Ni¢ dolnego
nawlekacza

(zielony)

nawlekacza

Poluzuj ni¢

jest
naciggnieta.

Ni¢ gérnego
& . nawlekacza
)

3 |jest luzna.

dolnego
nawlekacza
(niebieska)

Naciagnij
ni¢ gérnego

+« |Ni¢ dolnego
*_Inawlekacza
jest luzna.

¥ | A4

(zielona)

nawlekacza

Naciagnij

ni¢ dolnego
nawlekacza
(niebieska)

Regulujac naciggniecie
nici, nalezy postepowac¢ w
nastepujacej kolejnosci:

(1) Ni¢ igty
(2) Ni¢ gornego nawlekacza
(3) Ni¢ dolnego nawlekacza

Jest to najtatwiejszy
sposoéb, aby uzyskaé
odpowiednie
naciggniecie nici.



Igla

Ta maszyna wykorzystuje standardowg igte
domowej maszyny do szycia.
Zalecana igta do 130/705H (#80 lub #90).

Opis igly

(@ Tyt (ptaska strona) (@ Przéd (3 Rowek
has
O] N 2

Jak sprawdzic¢ igte
(@ Ptaska powierzchnia

® Umiesc igte na jej ptaskiej stronie i sprawdz, czy odstep
jest rownolegty.

UWAGA:
Srodki zaradcze w przypadku uszkodzenia
materiatu <A>.

materiatu, uzywajgc 130/705H SUK (#90) BALL
POINT.

Demontaz/ Montaz igty

<A> Demontowanie/ montowanie lewej igty
<B> Demontowanie/ montowanie prawej igty

<A> <B>
1
12
o
@ Naciagnij @ Poluzuj

Aby zdemontowac:

1. Przetgcz przetgcznik zasilania maszyny i
Swiatta na pozycje WYLACZ.

2. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby oznaczenie
na pokretle znajdowato sie rowno z linig
umieszczong na maszynie. (Patrz ROZDZIAL
1 ,Kierunek obracania pokretta recznego”.)

3. Poluzuj odpowiednig dla zestawu igiet Srube
przekrecajac srubokret szesciokatny w strone
(@ widoczng na rysunku i wyciagnij igte.

Aby zamontowaé:

1. Przetgcz przetacznik zasilania maszyny i
Swiatta na pozycje WYLACZ.

2. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby linia na
pokretle recznym znajdowata sie rowno z linig
umieszczong ha maszynie.

3. Przytrzymaj igte tak, aby ptaska strona byta z
drugiej strony i wioz jg tak bardzo jak sie da.

4. Dokre¢ doktadnie srube zestawu igiet za
pomocg znajdujgcego sie w zestawie
Srubokretu szesciokatnego w strone (1) tak jak
to zostato pokazane na rysunku.

UWAGA:

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby igly byty do korica

wiozone.

Jesli igly zostaty poprawnie wiozone, prawa igta

powinna znajdowac sie nieznacznie nizej od lewej

igty.

APRZESTROGA

Nalezy zawsze pamigta¢ o wytgczaniu zasilania
przed demontazem/ montazem igty.

Nie wolno upuszczac igty ani sruby zestawu igiet
do maszyny, poniewaz moze ulec zniszczeniu.
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ROZDZIAL 2

PRZYGOTOWANIE DO NAWLEKANIA

Stojak na nici

Podnies teleskopowy stojak na nici do najwyzszej
mozliwej pozycji. Upewnij sie, ze uchwyty nici sg

wyroéwnane powyzej trzymakow szpuli tak, jak to

zostato pokazane na ponizszym rysunku.

(1 Trzymak szpuli na stojaku na nici

@) Trzymak szpuli
(3 Prawidtowa pozycja

Jak uzywa¢ nasadki szpulki na nici

Podczas uzywania szpulek na nici do szycia,
nasadki na szpulke do nici nalezy uzy¢ tak, jak to
zostato pokazane na rysunku ponizej. Upewnij sie,
ze otwor szpuli znajduje sie na dole.

(@ Nasadka szpulki na nici

Jak uzywag¢ siatki niciowej

Podczas szycia przy uzyciu luzno przedzonej
nici nylonowej, zalecamy przykrycie szpuli
siatkg znajdujaca sie w zestawie, aby zapobiec
zeslizgiwaniu si¢ nici ze szpuli.

Dopasuj siatke do ksztattu szpuli.
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Przed nawlekaniem

1. Wytacz dla bezpieczenstwa wytgcznik zasilania
maszyny i $wiatta.

2. Podnie$ stopke dociskajacg za pomocg
dzwigni stopki dociskowe;j.

3. Przekrec pokretto reczne tak, aby oznaczenie
na pokretle recznym <A> znajdowato sie réwno
z linig <B> umieszczong na maszynie. (Patrz
ROZDZIAL 1 ,Kierunek obracania pokretta
recznego”.)




ROZDZIAL 3
NAWLEKANIE

APRZESTROGA

Dla bezpieczenstwa nalezy wytaczy¢ maszyne
przed rozpoczeciem nawlekania.

Nawlekanie nalezy wykona¢ w nastepujacej
kolejnosci.

1. Dolny nawlekacz

2. Gérny nawlekacz

3. Prawa igta

4. Lewa igta

Nawlekanie dolnego nawlekacza

Przeprowadz ni¢ w kolejnosci pokazanej na
rysunku, postepujac zgodnie z niebieskim kolorem
i liczbami obok kazdego punktu nawlekania.

] 0 Dl l—<a
N

A allele :
/ o o“o /

@hmmlv@

1. Otwodrz pokrywe przednia, przesuwajac ja w
prawo i kierujgc gére w swojg strone.

2. Pociagnij ni¢ ze szpulki bezposrednio przez
trzymak nici (1) oraz ptytke nici (2) znajdujace
sie na stojaku na nici od tylu do przodu.

3. Przetdz ni¢ przez otwér (3) na gérze maszyny.

4. Przetdz ni¢ przez ptyte naciggania (4), ktéra
znajduje sie w kanale obok niebieskiego
pokretta regulacji naciggniecia.

5. Poprowadz ni¢ w dot kanatu i przeprowadz jg
przez punkty nawlekania 5)®@)(® znajdujace
sie obok niebieskich oznaczen, postepujac
zgodnie z numerami na ilustracji.

UWAGA:

Upewnij sie, ze obydwa podnos$niki nici sq

nawleczone (7).

Kontynuuj zgodnie z ,t atwe nawlekanie dolnego
nawlekacza”.

tatwe nawlekanie dolnego nawlekacza
1. Przesun dzwignie nawlekania dolnego
nawlekacza <A> w prawo.
Dolny nawlekacz <B> przemieszcza sie na
pozycje pokazang na ponizszym rysunku.

| em—

( @ I:@7<A>

APRZESTROGA

Przesuwaj dzwignie nawlekania wytacznie

w kierunkach pokazanych przez strzatke.
Przesuwanie dzwigni sitg w jakimkolwiek innym
kierunku moze jg uszkodzic.

Przed przesunieciem dzwigni nawlekania
nawlekacza, nalezy upewnic sie, ze igta znajduje
sie W najwyzszej pozyciji.

2. Poprowadz nic tak, jak to zostato pokazane na
rysunku.
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3. Przeprowadz ni¢ przez oko dolnego
nawlekacza.

4. Powoli przekre¢ pokretto reczne oraz upewnij
sie, ze powrdcito do swojego pierwotnego
potozenia.

UWAGA:

Jesli podczas szycia ni¢ dolnego nawlekacza
ulegnie zerwaniu, nalezy odcigc i wyciggnac nic z
obydwu igiet.

Przed ponownym nawleczeniem dolnego
nawlekacza, upewnij sie, czy ponowne nawlekanie
przebiega zgodnie z diagramem. Maszyna nie
bedzie dziatata poprawnie, jesli nawlekania nie
przeprowadzi sie w odpowiedniej kolejnosci.

APRZESTROGA

Nawlecz igty po nawleczeniu dolnego i gérnego
nawlekacza.
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Nawlekanie gérnego nawlekacza

Przeprowadz ni¢ w kolejnosci pokazanej na
rysunku, postepujac zgodnie z zielonym kolorem i
liczbami obok kazdego punktu nawlekania.

/@

1. Otworz pokrywe przednia, przesuwajac ja w
prawo i kierujgc gére w swoja strone.

2. Pociagnij ni¢ ze szpulki bezposrednio przez
trzymak nici (1) oraz plytke nici 2) znajdujace
sie na stojaku na nici od tylu do przodu.

3. Przetdz ni¢ przez otwdr (3) na gérze maszyny.

4. Przetdz ni¢ przez ptyte naciggania (4), ktéra
znajduje sie w kanale obok zielonego pokretta
regulacji naciggniecia.

5. Poprowadz ni¢ w dot kanatu i przeprowadz jg
przez punkty nawlekania 5)(8)@)(®) znajdujace
sie obok zielonych oznaczen, postepujac
zgodnie z numerami na ilustracji.

UWAGA:
Upewnij sie, ze tylko gorny podno$nik nici jest
nawleczony (@).

6. Przeprowadz ni¢ przez oko gérnego
nawlekacza (9.

UWAGA:

Jesli ni¢ gornego nawlekacza ulegnie zerwaniu
podczas szycia:

Moze to by¢ spowodowane dostaniem sie nici
dolnego nawlekacza do gérnego nawlekacza. Jesli
tak sie stanie, obniz gérny nawlekacz, obracajgc
pokretto reczne, wyjmij ni¢ dolinego nawlekacza

Z gornego nawlekacza, a nastepnie ponownie
nawlecz gérny nawlekacz z przynajmniej ptyty
naciggania.
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Nawlekanie prawej igly

Przeprowadz ni¢ w kolejnosci pokazanej na
ponizszym rysunku, postepujac zgodnie z
rézowym kolorem i liczbami obok kazdego punktu
nawlekania.

/@

Nawlekanie lewej igly

Przeprowadz ni¢ w kolejnosci pokazanej na
rysunku, postepujac zgodnie z zottym kolorem i
liczbami obok kazdego punktu nawlekania.

1. Pociagnij ni¢ ze szpulki bezposrednio przez
trzymak nici (1) oraz plytke nici 2) znajdujgce
sie na stojaku na nici od tylu do przodu.

2. Przetdz ni¢ przez otwdr (3) na gérze maszyny.

3. Przetdz ni¢ przez ptyte naciagania (4), ktéra
znajduje sie w kanale obok ré6zowego pokretta
regulacji naciggnigcia.

4. Poprowadz ni¢ w dét kanatu i przeprowadz jg
przez punkty nawlekania (5 (6) (7) znajdujace
sie obok rézowych oznaczen, postepujac
zgodnie z numerami na ilustraciji.

UWAGA:
Upewnij sie, ze ni¢ zostata poprowadzona
przez prawy separator <A>.

5. Poprowadz ni¢ w doét przez prowadnice nici
igielnicy, a nastepnie przez prawg igte (8) od
przodu do tytu.

(<B>: dwie igty/ <C>: jedna igta)
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. Pociagnij ni¢ ze szpulki bezposrednio przez
trzymak nici (1) oraz ptytke nici (2) znajdujace
sie na stojaku na nici od tylu do przodu.

. Przel6z ni¢ przez otwor (3) na gorze maszyny.
. Przetdz ni¢ przez plyte naciggania (4), ktora

znajduje sie w kanale obok zéttego pokretta
regulacji naciggnigcia.

. Poprowadz ni¢ w dot kanatu i przeprowadz jg

przez punkty nawlekania (5) (6) (7) znajdujace
sie obok zéttych oznaczen, postepujac zgodnie
z numerami na ilustracji.

UWAGA:

Upewnij sie, ze ni¢ jest poprowadzona przez
lewy separator <A>.

. Poprowadz ni¢ w dot przez prowadnice nici

igielnicy, a nastepnie przez lewg igte (8) od
przodu do tytu.
(<B>: dwie igty/ <C>: jedna igta)



ROZDZIAL 4 ,
TABELA POROWNAWCZA MATERIALOW DO SZYCIA, NICI | IGIEL

Materiat Scieg Rges o <leau Ni¢ Igta
(mm)
Materiaty drobne: Scieg owerlokowy |2,0-3,0 Przedza #80-90 130/705 H
Zorzeta Bawetna #100 #80
Linon Tetron #80-100
Organtyna
Trykot
Materiaty drobne: Waski owerlok/ R-2,0 Ni¢ igty : 130/705 H
Zorzeta Zwalcowany Przedza #80-90 #80
Linon Scieg obrebowy Tetron #80-100
Organtyna
Trykot Ni¢ nawlekacza:
Wetniana nylonowa ni¢
Przedza #80-90
Tetron #80-100
Materiaty $rednie: | Scieg owerlokowy |2,5-3,5 Przedza #60-80 130/705 H
Sukno Bawetna #60-80 #80
Gabardyna Tetron #60-80 #90
Serza
Materiaty Srednie: | Waski owerlok/ R-2,0 Ni¢ igly : 130/705 H
Sukno Zwalcowany Przedza #60-80 #80
Scieg obrebowy Tetron #60-80 #90
Ni¢ nawlekacza:
Wetniana nylonowa ni¢
Przedza #60-80
Tetron #60-80
Materiaty ciezkie: Scieg owerlokowy | 3,0-4,0 Bawetna #50-60 130/705 H
Tweed Przedza #60 #90
Dzins Tetron #50-60
Dzianiny

UWAGA:

Ni¢ dekoracyjna bedzie najlepiej sie sprawdzata w gérnym nawlekaczu dla szycia eleganckiego.
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ROZDZIAL 5
SZYCIE

Wybor sciegu

Wybierz wzor $ciegu przed rozpoczeciem szycia.
Ta maszyna do szycia moze szy¢ piec roznych
Sciegow, jesli postepuje sie zgodnie z ponizszymi
prostymi krokami:

Czteroniciowy scieg owerlokowy
Uzyj wszystkich czterech nici i dwéch igiet, aby

utworzy¢ czteroniciowy scieg owerlokowy.
Zastosowanie: Zapewnia mocny szew. ldealny do
szycia dzianin i widknin.

Tréjniciowy Scieg owerlokowy 5 mm
Uzyj trzech nici i lewej igty, zapewnia szwy 5 mm.
Zastosowanie: Do $ciegu owerlokowego na
garniturach, bluzkach, spodniach itp. Idealne do
Srednich i ciezkich materiatow.

UWAGA:
Wymontuj prawg igte szyjgc tym Sciegiem
owerlokowym.

b\

A%

I

Trojniciowy scieg owerlokowy 2,8 mm
Uzyj trzech nici i prawej igly, zapewnia szwy 2,8
mm.

Zastosowanie: Do sciegu owerlokowego na
garniturach, bluzkach, spodniach itp. Idealne do
drobnych i srednich materiatow.

UWAGA:

Wymontuj lewg igte szyjgc tym Sciegiem
owerlokowym.

SENNNNY
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Waski scieg owerlokowy 2,0 mm oraz

Walcowany scieg obrebowy 2,0 mm
Uzywaj jako $sciegu dekoracyjnego lub
wykanczajacego. Patrz ,Waski owerlok/
Walcowany scieg obrebowy” w tym rozdziale, aby
uzyskac¢ wiecej szczegotow.

UWAGA:

Mozna uzyc opcjonalnej dodatkowej stopki, aby
uzyskac jeszcze wiekszg roznorodnosc sciegow.
Patrz ROZDZIAt 8, aby uzyskac szczegoty.

Szycie prébne
Przed rozpoczeciem szycia nalezy przeprowadzic¢
szycie prébne.
1. Ustaw naciggniecie wszystkich nici na ,4”.

2. Nawlecz maszyne i wyciagnij wszystkie nici na
okoto 15 cm za stopke dociskowa.

3. Umies¢ kawatek materiatu pod stopka
dociskowag, aby przeprowadzi¢ szycie prébne.

UWAGA:

Zawsze przed umieszczeniem materiatu pod
stopkg, nalezy jg najpierw podniesc. Nie
mozna rozpoczgc¢ szycia tylko przeprowadzajgc
materiat pod stopkg bez podnoszenia stopki
dociskowey.




4. Przed uzyciem pedatu sterowania do szycia,
przytrzymujac nici lewg reka, przekreé powoli
pokretto reczne kilkukrotnie w swojg strone, a
nastepnie sprawdz czy nici splatajg sie.

Tworzenie tancucha

Po prébnym szyciu, naciskaj dalej pedat
sterowania delikatnie, aby uzyska¢ 10 cm fancuch.
Nici automatycznie splotg sie same w tancuch.

UWAGA:

Jesli naciggniecie nici nie jest prawidfowo
wyregulowane, efekt taricucha nie bedzie réwny. W
takim przypadku delikatnie pociggnij nici. Sprawdz
kolejnos$¢ nawlekania i ustaw naciggniecie nici,

aby utworzyc¢ réwny taricuch. (Patrz ROZDZIAt 1
,Pokretto regulacji naciggniecia”.)

Aby rozpoczaé szycie

1. Nawlecz maszyne i wyciggnij wszystkie nici na
okoto 15 cm za stopke dociskowa.

2. Przed rozpoczeciem szycia podnies stopke
dociskowg i umies¢ materiat doktadnie pod
stopkg dociskowg. Powoli uszyj kilka sciegéw
obracajac pokretto reczne.

3. Materiat bedzie podawany automatycznie.
Trzeba go tylko kierowac¢ w odpowiednig
strone.

4. Sprawdz tworzenie sie $ciegu (tancuch $ciegu),
aby upewnic sie, czy jest rownomierny. Jesli
$cieg nie jest rownomierny, sprawdz ponownie,
czy nawlekanie zostato poprawnie wykonane i
w odpowiedniej kolejnosci.

5. Postepuj zgodnie z Prowadnikiem tolerancji
Sciegu, aby uzyskac¢ spojne ciecie sciegow
materiatu. Skala Prowadnika tolerancji $ciegu
pokazuje 9,5, 12,7, 15,9 oraz 25,4 mm, kiedy
szerokos¢ sciegu jest ustawiona na ,5”.

(1) Stopka dociskowa (2) Gérne ostrze tnace
(® Prowadnik tolerancji $ciegu

Aby wyciagna¢ prace
Kiedy Scieg jest skonczony, maszyna powinna
pracowac na niskich obrotach, aby uzyskaé
tancuch. Nastepnie odetnij 5 cm $ciegu od pracy.
Jesli podawanie dla tancuchowania nie jest
wystarczajgce, pociggnij delikatnie nic.
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Aby zabezpieczy¢ tancuch

Istniejg dwa sposoby zabezpieczenia tancucha.

Metoda 1

Zabezpiecz fancuch na poczatku i koncu sciegu za

pomoca maszyny.

Na poczatku sciegu

1. Uszyj kilka $ciegoéw po tancuchu dla 5 cm.

2. Zatrzymaj maszyne i podnies stopke
dociskowa.

3. Wiz tancuch pod stopke dociskowa, a
nastepnie obrzué, ciggnac w swojg strone.

4. Po uszyciu kilku $ciegéw, odetnij dodatkowy

tancuch za pomoca ostrza tngcego tak, jak to
zostato pokazane na ilustracji.

Na koncu sciegu
1. Na koncu szwu, wyszyj jeden $cieg z materiatu
przed zatrzymaniem maszyny.

2. Podnies stopke dociskowa i igly, a nastepnie
cofnij materiat.
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3. Obniz igty, a nastepnie obniz stopke dociskowag
do tej samej pozycji.

4. Obrzu¢ szew, zwracajgc uwage na to, aby nie
ucig¢ obrzuconego szwu ostrzem.

5. Po uszyciu kilku $ciegdw, obrzué¢ materiat, tak
jak to zostato pokazane na rysunku.

6. Odetnij nozyczkami nici.

Metoda 2
Dzieki tej metodzie tafcuch na poczatku i korncu
Sciegu jest zabezpieczony w ten sam sposob.

1. Zawiaz ni¢ odprutg z tancucha.

2. Wiéz tancuch w koniec $ciegu, za pomocag igty

3. Przymocuj fancuch kroplg kleju do materiatu, a
nastepnie po wyschnigciu utnij niepotrzebng
czes¢ Sciegu.




Jesli podczas szycia zerwie si¢ ni¢

Wyciagnij materiat i ponownie przeprowadz
nawlekanie w odpowiedniej kolejnosci, doiny
nawlekacz, gorny nawlekacz, prawa igta, a
nastepnie lewa igta (aby ponownie nawlec, patrz
ROzZDZIAL 3 ,NAWLEKANIE”). Umie$¢ ponownie
materiat pod stopkg dociskowa i szyj 3-5 cm
powyzej wczesniejszych $ciegow.

APRZESTROGA

Nie zostawia¢ w materiale szpilek podczas szycia,
poniewaz mogq one uszkodzi¢ igty i ostrza tngace.

Szycie materiatéw drobnych

1. Dostosuj nacisk stopki dociskowej tak, aby
zapobiec marszczeniu sie materiatu, a
nastepnie pozwdl na powstawanie zakrzywien
podczas szycia. (Patrz ROZDZIAL 1
+Regulacja nacisku stopki dociskowe;j”.)

2. Poluzuj naciggniecie nici, ale pamietaj, ze jesli
ni¢ jest za luzna, moze sie zerwac, a sciegi
zostang pominiete.

Waski owerlok/ Walcowany scieg obrebowy

Waski owerlok/Walcowany $cieg obrebowy
nalezg do wykonczenia dekoracyjnego dla
materiatéw lekkich i srednich. Czesto sg uzywane
do wykonczenia krawedzi materiatu. Ten $cieg
jest szyty po wyjeciu lewej igly i przy uzyciu
trzyniciowego szwu owerlokowego.

Instrukcje dotyczace waskiego
owerloku/Walcowanego sciegu
obrebowego

APRZESTROGA

Wytacz przetacznik zasilania maszyny i $wiatta
przez wyjeciem/ zatozeniem igty.

1. Demontowanie lewej igty.

—

UWAGA:

Aby uzyskac informacje dotyczgce zalecanych
nici i igiet, patrz ROZDZIAt 4 ,TABELA
POROWNAWCZA MATERIAtOW DO SZYCIA,
NICI I IGIEL”.

2. Nawlecz maszyne dla trzyniciowego owerloku
za pomocg prawe;j igty.
3. Wyciagnij palec sciegu <A>.
(1) Podnie$ dzwignie stopki dociskowe;.
(@) Pociagnij wszystkie nici w tyt maszyny.
(3 Sprawdz oznaczenia, aby upewnic sie, ze
ni¢ nie jest juz owinieta wokét palca sciegu.
(@) Otworz pokrywe przednia.
(®) Przekre¢ pokretto reczne do momentu az gérny
nawlekacz znajdzie sie na najnizszej pozycji.
(®) Przeciagnij palec $ciegu w prawo i go wyciagnij.
/ =,
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Schowek na palec $ciegu <A> znajduje sie 5. Ustaw dtugos$é sciegu.

wewnatrz przedniej pokrywy. Ustaw pokretto regulaciji diugosci $ciegu
na pozycje ,R do 2” (dla waskiego $ciegu
owerlokowego: R do 2, dla walcowanego
Sciegu obrebowego: R).

[Kod produktu: 884-B02]

<A>

<A> Oznaczenie wyboru

* Kod produktu znajduje sie na tabliczce
Znamionowej maszyny.

UWAGA:

Nalezy upewnic¢ sie, ze palec Sciegu jest
zamontowany podczas szycia standardowego
Sciegu owerlokowego.

4. Ustaw pokretto szerokosci sciegu na pozycje
SR

<A>

\
>
IR

<A> Oznaczenie wyboru
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Tabela waskiego owerloku/ Walcowanego sciegu obrebowego

Walcowany scieg obrebowy

Waski scieg owerlokowy

Styl $ciegu Spdéd materiatu Spoéd materiatu
Wierzch materiatu Wierzch materiatu

Materiaty Patrz ROZDZIAL 4 ,TABELA Patrz ROZDZIAL 4 ,TABELA
POROWNAWCZA MATERIALOW | POROWNAWCZA MATERIALOW
DO SZYCIA, NICI | IGIEL”. DO SZYCIA, NICI | IGIEL”.

Ni¢ igty Patrz ROZDZIAL 4 ,TABELA Patrz ROZDZIAL 4 ,TABELA

POROWNAWCZA MATERIALOW
DO SZYCIA, NICI I IGIEL”.

POROWNAWCZA MATERIALOW
DO SZYCIA, NICI I IGIEL”.

Ni¢ gornego nawlekacza

Patrz ROZDZIAL 4 ,TABELA
POROWNAWCZA MATERIALOW
DO SZYCIA, NICI | IGIEL”.

Patrz ROZDZIAL 4 ,TABELA
POROWNAWCZA MATERIALOW
DO SZYCIA, NICI | IGIEL".

Ni¢ dolnego nawlekacza

Patrz ROZDZIAL 4 ,TABELA
POROWNAWCZA MATERIALOW
DO SZYCIA, NICI | IGIEL”.

Patrz ROZDZIAL 4 ,TTABELA
POROWNAWCZA MATERIALOW
DO SZYCIA, NICI | IGIEL”.

Dtugosé sciegu R (R-2,0) R (R-2,0)
Szerokos¢ sciegu R (R-6) R (R-6)
Palec sciegu Wyciagniety Wyciagniety

Naciggniecie nici
Ni¢ igty
Ni¢ gérnego nawlekacza

Ni¢ dolnego nawlekacza

Dla materiatow drobnych  Dla materiatéw srednich

4 (3-5) 5 (4 - 6)
5 (4 - 6) 5 (4 - 6)
7 (6-8) 7 (6-8)

Dla materiatow drobnych  Dla materiatéw Srednich

4 (3-5) 5(4 - 6)
5(4 - 6) 6(5-7)
5(4 - 6) 6(5-7)
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ROZDZIAL 6

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Niniejsza maszyna zostata zaprojektowana tak, aby jej praca byta bezproblemowa. Aczkolwiek ponizsza
tabela przedstawia problemy, ktére mogg wystapic, jesli podstawowe ustawienia nie zostaty wykonane

poprawnie.

Problem

Powéd

Rozwigzanie

1. Brak podawania materiatu

Nacisk stopki dociskowej jest za
maty

Przekrec¢ $rube regulacji nacisku
w prawo, aby zwiekszy¢ nacisk
stopki dociskowe;j.

(Patrz strona 9.)

2. Ztamanie igiet

1. Skrzywienie lub stepienie igiet

Wymien igte na nowa.
(Patrz strona 13.)

2. Igty niepoprawnie zamontowane

Zamontuj poprawnie igty.
(Patrz strona 13.)

3. Materiat ciggniety sitgq

Nie naciskaj ani nie ciagnij
materiatu za mocno podczas
szycia.

3. Zerwanie nici

1. Niepoprawne nawleczenie

Nawlecz poprawnie.
(Patrz strony 15-18.)

2. Splatanie nici

Sprawdz trzymak szpuli, trzymaki
nici itp. i usun zapetlong nié.

3. Ni¢ naciagnieta za mocno

Wyreguluj naciggniecie nici.
(Patrz strony 10-12.)

4. Igty niepoprawnie zamontowane

Zamontuj poprawnie igty.
(Patrz strona 13.)

5. Uzyto nieprawidtowej igty

Uzyj prawidtowej igty.
130/705H - zalecana
(Patrz strona 13.)

4. Pominiete Sciegi

1. Skrzywienie lub stepienie igty

Wymien igte na nowa.
(Patrz strona 13.)

2. Igta niepoprawnie zamontowana

Zamontuj poprawnie igte.
(Patrz strona 13.)

3. Uzyto nieprawidtowej igty

Uzyj prawidtowej igty.
130/705H - zalecana
(Patrz strona 13.)

4. Niepoprawne nawleczenie

Nawlecz poprawnie.
(Patrz strony 15-18.)

5. Nacisk stopki dociskowej jest za
maty

Przekrec¢ $rube regulacji nacisku
w prawo, aby zwiekszy¢ nacisk
stopki dociskowe;j.

(Patrz strona 9.)

5. Sciegi nie sa réwnomierne

Naciaggniecie nici nie jest
prawidtowo wyregulowane

Wyreguluj naciggniecie nici.
(Patrz strony 10-12.)

6. Materiat jest pomarszczony

1. Ni¢ naciggnieta za mocno

Zmniejsz naciggniecie nici
podczas szycia lekkich lub
drobnych materiatow.
(Patrz strony 10-12.)

2. Niepoprawnie nawleczono nici
lub nici sg splatane

Nawlecz poprawnie.
(Patrz strony 15-18.)

26




ROZDZIAL 7
KONSERWACJA

Czyszczenie

APRZESTROGA

Przed czyszczeniem, nalezy wytaczy¢ maszyne.

Przekre¢ pokretto reczne i obniz igty.

Okresowo usuwaj kurz, scinki materiatu oraz nici
za pomocg szczotki czyszczace;.

Smarowanie

Aby zapewnic¢ ptynna i cichg prace, nalezy
okresowo oliwi¢ ruchome czesci (wskazane
strzatkami) maszyny.

APRZESTROGA

Przed otworzeniem pokrywy przedniej i oliwieniem,
nalezy wytaczy¢ maszyne.

UWAGA:

Przed uzyciem, nalezy naoliwi¢ maszyne.

Przed zastosowaniem oleju, nalezy wyczysci¢ kurz
Z maszyny.

Przy normalnym uzytkowaniu, maszyne nalezy
oliwi¢ raz lub dwa razy w miesigcu. Jesli maszyna
Jest uzytkowana czesciej, nalezy jg oliwi¢ raz w
tygodniu.
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ROZDZIAL 8

ZASTOSOWANIE OPCJONALNEJ STOPKI

APRZESTROGA

Wytacz maszyne, by wymieni¢ stopke dociskowa.

Stopka do sciegu krytego

Funkcje

Korzystajgc ze stopki dociskowej do sciegu
krytego (stopka uniwersalna), mozna szy¢ Sciegi
kryte i owerlok jednoczesnie. Jest to idealne
rozwigzanie przy szyciu mankietéw, dotéw spodni,
kieszeni, spodnic z podszewks itp.

Prowadnik $ciegu tej stopki jest rowniez uzyteczny
podczas szycia $ciegéw specjalnych takich jak
flatlok, na okretke lub innych Sciegéw dekoracyjnych.

Scieg kryty

Kryty scieg obrebowy jest uzywany dla mato
widocznych brzegéw odziezy lub domowych
projektéw dekoracyjnych. Uzywaj do obszywania
spodni, spédnic lub draperii.

Ustawienia zalecane
- Szerokos$¢ $ciegu: 5 mm
- Dtugosc sciegu: 3 -4 mm
- Naciggniecie nici igty: nieznacznie poluzowana (0-2)
- Naciggniecie nici gérnego nawlekacza:
Lekko naciggnieta (5-7)
- Naciagniecie nici dolnego nawlekacza:
Nieznacznie poluzowana (2-4)

Postepowanie

1. Zamontuj stopke do $ciegu krytego (patrz
ROZDZIAL 1 ,Montowanie/ demontowanie
stopki dociskowej”).

2. Ustaw maszyne na trzynitkowy $cieg owerlokowy
z jedng igta umieszczong po lewej stronie.
Prawag igte nalezy wyciagnag.

3. Obro¢ niewtasciwg strone materiatu, zt6z
jednokrotnie materiat, a nastepnie powrdé
do wymaganej szerokosci tak jak to zostato
pokazane na rysunku.

@

®

(1) Cofanie

@ Sciezka igly
Szycie bedzie tatwiejsze jesli zgiecia ztozonego
materiatu zostang uprzednio wyprasowane.

4. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby linia na
pokretle recznym znajdowata sie rowno z linig
na maszynie (patrz ROZDZIAL 1 ,Kierunek
obracania pokretta recznego”).
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5. Podnies$ dzwignie stopki dociskowej i wioz
materiat ze zgietg krawedzig po lewej stronie
w taki sposéb, aby igta w czasie szycia
przektuwata wytgcznie ztozong krawedz.

6. Obniz dzwignie stopki dociskowej, ustaw
prowadnik materiatu w strone ztozonej krawedzi.

7. Ustaw potozenie prowadnika stopki dociskowej
za pomocg sruby regulacji tak, aby igta lekko
dotykata zagiecia na materiale. W takim
przypadku grubos$¢ materiatu jest kryterium.
Obracajac srube w przdd (w swojg strone),
prowadnik materiatu przemiesci sie w prawo.
Obracajac srube w tyt (od siebie), prowadnik
materiatu przemiesci sie w lewo.

@ Sruba regulacji
(@ Prowadnik materiatu

Aby ustawi¢ pozycje prowadnika materiatu,
do szycia prébnego nalezy uzy¢ skrawka tego
samego materiatu.

8. Skfadajgc materiat recznie, nalezy szy¢ tak,
aby igta lekko nachodzita na krawedz zagiecia.

9. Otwdrz materiat tak, jak to zostato pokazane na rysunku.

Aby uzyskac najlepszy efekt, nalezy uzy¢ nici
w kolorze, ktéry pasuje do materiatu.

Jesli czynnos$¢ zostata przeprowadzona
prawidiowo, ten $cieg bedzie ledwo widoczny
po prawej stronie materiatu.

Scieg flatlokowy.

Scieg Flatlock jest gtéwnie uzywany do
dekoracyjnego wykonczenia projektu. Zakonczony
$cieg moze wyglada¢ jak drabina lub mate
rownolegte linie, kiedy materiat jest ptasko ciagniety.

Ustawienia zalecane

- Szerokos$¢ $ciegu: 5 mm

- Dtugosc sciegu: 2 - 4 mm

- Naciaggniecie nici igty: 0-3

- Naciagniecie nici gérnego nawlekacza: 2-5
- Naciggniecie nici dolnego nawlekacza: 6-9



Postepowanie

1. Zamontuj stopke do $ciegu krytego (patrz
ROZDZIAL 1 ,Montowanie/ demontowanie
stopki dociskowej”).

2. Ustaw maszyne na trzynitkowy owerlok z jedng
igtg umieszczong po lewej stronie.
Prawa igte nalezy wyciagnagc.

3. Ztéz materiat tak jak to zostato pokazane na

rysunku.
\CD/

(1 Powierzchnia

4. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby linia na
pokretle recznym znajdowata sie réwno z linig
na maszynie (patrz ROZDZIAL 1 ,Kierunek
obracania pokretta recznego”).

5. Podnies$ dzwignie stopki dociskowej i wtdz
materiat ze zgietg krawedzig w taki sposob,
aby igta w czasie szycia przekiuwata wytgcznie
ztozong krawedz.

6. Obniz dzwignie stopki dociskowej, ustaw
prowadnik materiatu w strone ztozonej
krawedzi.

7. Ustaw potozenie prowadnika stopki dociskowe;j
za pomocg $ruby regulaciji tak, aby igta
poruszata sie w dot do pozycji 2,5 do 3,0 mm
wewnatrz ztozonej krawedzi materiatu, aby
niektore ze Sciegow zaplataty sie powyzej
krawedzi.

@ Sruba regulacji

(3 Prowadnik materiatu
Obracajac $rube w przdd, prowadnik materiatu
przemiesci sie w prawo. Obracajac Srube w tyt,
prowadnik materiatu przemiesci sie w lewo.
Aby ustawi¢ pozycje prowadnika materiatu, do
szycia prébnego mozna uzy¢ skrawka tego
samego materiatu.

8. Podczas sktadania razem kawatkéw materiatu,

nalezy szyc¢ ze statg predkoscig wzdtuz
zagiecia.

9. Kiedy zszywanie jest zakonczone, wyciagnij
ptasko materiat.

Kazdy $cieg wykanczajacy moze byé uzyty
po prawej stronie materiatu. Jesli zszyjesz
niewlasciwe strony materiatu ze soba, ni¢ gérnego
nawlekacza ozdobi prawidtowg strone, jesli
wyciagnie sie je na ptasko. Jesli zszyjesz wiasciwe
strony materiatu ze soba, drabinka nici igty ozdobi
prawidtowa strone, jesli wyciagnie sie je na ptasko.

UWAGA:
Ta metoda nie jest odpowiednia dla cienkich materiatow.

Scieg na okretke

Scieg na okretke uzywa zwinietej krawedzi, aby doda¢
ksztatt i ozdobi¢ kazdy szyty projekt. Kontrastujgca ni¢
w gérnym nawlekaczu doda charakteru do projektu.

Dla cienkich materiatéw dobrym pomystem jest
wybranie delikatnej nici, ktéra bedzie gtadko szy¢.

Postepowanie

1. Zamontuj stopke do sciegu krytego (patrz
ROZDZIAL. 1 ,Montowanie/ demontowanie
stopki dociskowej”).

2. Ustaw maszyne na waski scieg owerlokowy.
(Patrz ROZDZIAL 5 ,Waski owerlok/
Walcowany $cieg obrebowy”.)

3. Narysuj linie w rownych odstepach od siebie
na materiale za pomocg otdbwka do materiatu,
ktére beda oznaczaé miejsce umieszczenia
Sciegu na okretke.

Zt6z materiat wzdiuz jednej z linii i delikatnie
przyprasuj zelazkiem.

O]

<7

@ Tworzenie linii
(2) Ztéz na pot

4. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby linia na
pokretle recznym znajdowata sie rowno z linig
na maszynie (patrz ROZDZIAL 1 ,Kierunek
obracania pokretta recznego”).

5. Podnies$ dzwignie stopki dociskowej i wioz
materiat ze zgietg krawedzig w taki sposéb,
aby igta w czasie szycia przekiuwata wytacznie
ztozong krawedz.

6. Obniz dzwignie stopki dociskowej, ustaw
prowadnik materiatu w strone ztozonej krawedzi.
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7. Wyréwnaj prowadnik stopki dociskowej do
Sciegu krytego z linig po prawej stronie palca
Sciegu.

Obracajac srube w przdd, prowadnik Sciegu
przemiesci sie w prawo. Obracajgc $rube w tyt,
prowadnik sciegu przemiesci sie w lewo.

8. Wyréwnaj ztozenie z prowadnikiem i wioz
materiat do pozyciji igty.

@ Sruba regulacji
(@ Prowadnik materiatu

9. Poprowadz zagiecie materiatu tak, aby szy¢ w
potowie miedzy igta a géornym ostrzem tnacym.

10. Kontynuuj szycie dopoki wszystkie oznaczone
linie nie zostang uszyte

Al //"\" ﬁ'\

Popraw niewielkie nieréwnosci reka.

Stopka do obciggania tasma

Funkcje

Uzywajgc stopki do obciggania tasmg, mozna
szy¢ tasmy, ale rowniez jednoczesnie gumki i
oblamowanie.

- Mozna szy¢ tasmy i gumki o szerokosci od 6 mm do
12 mm.

- Doczepianie tasmy jest bardzo uzyteczne do
wzmacniania rozciggliwych materiatow takich
jak dzianinowych ubran na ramionach. Réwniez
przyszywanie gumek jest odpowiednie dla
mankietow, dekoltéw itp.

<A> <B>

<A> Uzywanie gumek
<B> Uzywanie tasmy

30

Ustawienia maszyny (rodzaj $ciegu):

- owerlok dwuigtowy czteronitkowy

- owerlok jednoigtowy trzynitkowy (kazda igta
moze zostaé uzyta.)

Jak ustawi¢ gumke / tasme

1. Zamontuj stopke do obciggania tasma (patrz
ROZDZIAL 1 ,Montowanie/ demontowanie
stopki dociskowej”).

2. Podnies$ dzwignie stopki dociskowe;j.

3. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby linia na
pokretle recznym znajdowata sie réwno z linig
na maszynie (patrz ROZDZIAL 1 ,Kierunek
obracania pokretta recznego”).

4. Otworz klapke prowadnika tasmy (1), nastepnie
ustaw pokretto regulacji nacisku (@) na ,0”.

5. Przet6z tasme lub gumke () przez otwor (3).

6. Przet6z tasme lub gumke (5) przez otwor (3)
tak, aby prawa strona tasmy / gumki byta
ustawiona wzdtuz prowadnika ().

7. Zamknij klapke prowadnika tasmy (1) tak, aby
byta ustawiona po lewej stronie tasmy / gumki.

Szycie prébne

1. Podnie$ dzwignig stopki dociskowe;.
2. Wtéz materiaty do momentu, gdy brzeg
materiatow dotknie ostrza tngcego.

3. Obniz dzwignie stopki dociskowe;j.
4. Ustaw pokretto regulacji szerokosci $ciegu na
O



5. Ustaw dzwignie kontroli dtugosci $ciegu.
- Tadmy: pomiedzy ,3” a ,4”
- Gumki: ,4”

6. Ustaw pokretto regulacji nacisku (2
- na ,,0” szyjac tasmy.
- na zadany numer dla $ciggnie¢ szyjac gumki.
UWAGA:
Sciagniecia bedg sie zwiekszaé wraz z
wiekszym numerem.

7. Wykonaj szycie probne i ustaw naciggniecie nici.
Przyktad prawidtowego szwu szycia:

<B>

<D>

<A> Powierzchnia
<B> Tasma
<C> Powierzchnia
<D> Gumka

UWAGA:

Naciggniecie nici podczas szycia tasm jest podobne
do normalnego naciggniecia dla obszywania krawedzi.
Dla fadniejszego wykoriczenia zaleca sie wigksze
naciggniecie pod nawlekaczem i nad nawlekaczem.
Zaleca sie wykonanie szycia prébnego dla kazdego
materiatu / nici ze wzgledu na rozny stopien $ciggniecia.

Stopka do sekwenciji pertowej

Funkcje

Uzywajgc stopki do sekwencji pertowej, mozna
przyszywac koraliki na materiat. Jest to przydatne
do wykonywania ozdobnych krawedzi zaston,
obrusow, sukienek itp. Za pomoca tej stopki mozna
przyszywac koraliki w odstepach od 3 mm do 5 mm.

Przygotowanie

1. Wycofaj ostrze tngce (patrz ROZDZIAL 1
~Wycofywanie ostrza tngcego”).

2. Zamontuj stopke do sekwencji pertowej (patrz
ROZDZIAL. 1 ,Montowanie/ demontowanie
stopki dociskowej”).

3. Ustaw maszyne na trzynitkowy $cieg
owerlokowy z jedng igtg umieszczong po lewe;j
stronie.

Prawg igte nalezy wyciagnag.

Jak ustawi¢ maszyne

1. Ustaw dtugosc¢ sciegu zgodnie z diugoscig
dla <A> lub <B>. Na przyktad 4 mm dtugosci
Sciegu oznacza 4 mm dla <A> lub <B>.

::I%A> <A
<B> <B

2. Ustaw szerokos$¢ sciegu od 3 do 5 mm.

3. Ustaw naciggniecie nici w nastepujacy sposoéb:
Nic¢ igty: nieznacznie zmniejsz
Ni¢ gérnego nawlekacza: nieznacznie zmniejsz
Ni¢ dolnego nawlekacza: nieznacznie zwieksz

Jak ustawi¢ materiat i koraliki

1~1.5mm

1. Zt6z materiat zgodnie z linig do ozdoby
koralikami.

2. Umies$¢ materiat w miejscu opuszczania igty
utrzymujac ztozong krawedz w prowadniku (.

3. Uzyj Sruby (2) i ustaw odstep miedzy ztozong
krawedzig a igtg miedzy 1 mm a 1,5 mm.

4. Przeprowadz koralik przez prowadnik z przodu
tunelu prowadnika (3).

Szycie probne
1. Szyj przekrecajac pokretto reczne do momentu
az koralik nie przejdzie przez tunel.

2. Szyj powoli jednoczes$nie naprowadzajac
koralik i materiat recznie.

3. Zawigz obydwa konce nici.

UWAGA:

Naciggniecie nici moze sie tatwo poluzowac

zwfaszcza w przypadku matych koralikéw. Wysun

ruchomy wypust $ciegu dla lepszego szycia.
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Stopka do pikowania

Funkcje

Uzywajac stopki do pikowania, mozna uzyskaé
efekt pikowania na krawedzi materiatu. Pikowanie
przydaje sie do ozdobnych krawedzi odziezy
(pizama, odziez sportowa), ostony mebli, poduszek
ozdobnych, toreb itp.

Przygotowanie
Zamontuj stopke do pikowania (patrz ROZDZIAL 1
».Montowanie/ demontowanie stopki dociskowe;j”).

Ustawienia maszyny (rodzaj sciegu):

- owerlok dwuigtowy czteronitkowy
- owerlok jednoigtowy trzynitkowy (prawa igta
powinna zosta¢ wyciagnieta)

Jak ustawi¢ maszyne
1. Ustaw dlugos¢ sciegu na 3 mm. (potozenie

standardowe)
2. Ustaw szerokos¢ sciegu na 5 do 6 mm

3. Ustaw naciggniecie sciegu na standardowy
$cieg owerlokowy (patrz ROZDZIAL 5 ,Wybor
Sciegu”).

Ig Ié
o

5~ 6mm 5~ 6mm
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Jak ustawi¢ materiat i tasme do
pikowania

(@ Powierzchnia

@ Lewa strona

1. Pot6z tasme do pikowania pomigdzy 2 kawatki
materiatu i ustaw obydwie krawedzie materiatu
tak jak to zostato pokazane na rysunku.
Trzymaj 3 cm tadsme do pikowania powyzej
krawedzi materiatu, aby uzyska¢ jednostajne
szycie. (Powierzchnia materiatu powinna
znajdowac sie wewnatrz.)

2. Umies¢ materiat z tasma do pikowania pod
stopka dociskowa i w6z tasme do pikowania
w rowek <A> stopki do pikowania i rozpocznij
szycie.

Rozpocznij szycie
1. Ostroznie poprowadz materiat i tasme do
pikowania recznie podczas szycia.

2. Obro¢ obydwie strony materiatu po szyciu.
UWAGA:

Dla tatwiejszego szycia, wygtadz materiat i taSme
do pikowania przed rozpoczeciem szycia.

Szycie pikowane jest trudne pod katem ostrym.

W przypadku szerokiej taSmy do pikowania,
powinno sie szy¢ odcinajgc nadmierng czesc.




Stopka zbierajaca

Funkcje

Mozesz utworzy¢ piekne zebrania za pomocg
stopki zbierajgcej w réznych rodzajach odziezy i
ozdobach domu.

I-q.ﬂ ﬁ
| o — . -

Przygotowanie
Zamontuj stopke zbierajaca (patrz ROZDZIAL 1
».Montowanie/ demontowanie stopki dociskowe;j”).

Ustawienia maszyny (rodzaj sciegu):

- owerlok dwuigtowy czteronitkowy

- owerlok jednoigtowy trzynitkowy (kazda igta
moze zostaé uzyta.)

Jak ustawi¢ materiat

(1) Powierzchnia (2 Lewa strona

1. Podnie$ dzwignie stopki dociskowe;.

2. Przekre¢ pokretto reczne tak, aby oznaczenie
na pokretle recznym znajdowato sie réowno
z linig na maszynie (patrz ROZDZIAL 1
~Kierunek obracania pokretta recznego”).

3. Ustaw dolng czes$¢ materiatu (materiat, ktory
bedzie zbierany (1) pod prowadnikiem (3) tuz
pod igta).

4. Ustaw gorng czes¢ materiatu 2) miedzy stopka
zbierajaca, a prowadnikiem (3) u gory dolnej
czesci materiatu (1.

5. Obniz dzwignie stopki dociskowe;.

Szycie probne

. Ustaw dtugos¢ sciegu na 3 mm.
. Ustaw wskaznik podajnika zréznicowanego na 2.
Ustaw szerokos$¢ sciegu na 5 mm.

Ustaw pozostate ustawienia tak, jak w przypadku
standardowego szycia owerlokowego.

5. Szyj, utrzymujgc materiat rowno z prowadnikiem
materiatu (3).

o Nh =

- Ustaw rozmiar zebran, ustawiajgc dtugosc
$ciegu miedzy 2 mm a 5 mm.
- Ustaw ilo$¢ materiatu, ktora jest
zebrana, ustawiajac wskaznik podajnika
zréznicowanego miedzy 1,0 a 2,0.
UWAGA:
Nie ciggna¢ ani nie rozcigga¢ materiatu.
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DANE TECHNICZNE
Dane techniczne

Wykorzystanie

Od materiatéw drobnych po ciezkie

Predkos¢ szycia
Maksymalnie 1 300 Sciegéw na minute

Szerokos¢ sciegu
2,3 mmdo 7 mm

Dtugosé sciegu (gestosc)
2 mm do 4 mm

Skok igly

25 mm

Mocowanie stopki
System zatrzaskowy

Podniesienie stopki
5 mm do 6 mm

Igta

130/705 H

Liczba igiet i nici
Zamiennie trzy/cztery nici
Dwie igty lub jedna igta

Waga samej maszyny
5,6 kg

Wymiary maszyny
33,5 cm (szer.) x 29,6 cm (wys.) x 28,2 cm (gt.)

Zestaw igiet 130/705H.

#80 (2)
#90 (2)
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DANE USTAWIENIA

MATERIAL

NIC

IGLA

NACIAGNIECIE NICI
Lewa Prawa Gorny Dolny
igta igta nawlekacz | nawlekacz

UWAGA

RODZAJ SCIEGU
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Wsparcie odnosnie produktu i odpowiedzi na najczesciej zadawane pytania
(FAQ) mozna znalez¢ na stronie internetowej http://support.brother.com.
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