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Specyfikacja narzedzia elektrycznego

Trymer do krawedzi

Kod narzedzia [220-240 V ~50/60 Hz] 101750 101759
Moc znamionowa [W] 710 710

Moc wyjsciowa [W] 360 360

Prad przy napieciu 220-240 V [A] 3,4 3,4

Predko$¢ biegu jatowego [min™'] 13000-33000 13000-33000
Srednica tulei zaciskowej [mm] 6,8,10 6,8, 10

Skok podstawy frezarki [mm] 20 20

Waga [kg] / [Ib] 1,45/3,2 1,45/3,2

Klasa bezpieczenstwa @ / I @/

Cisnienie akustyczne [dB(A)] 88,43 88,43

Moc akustyczna [dB(A)] 99,43 99,43

Wibracje wazone [m/s?] 2,436 2,436

Informacja o hatasie

A\ Zawsze uzywaj ochrony stuchu, jesli poziom hatasu przekracza 85 dB(A).

Power tool specifications Deklaracja zgodnoéci
Edge trimmer
Niniejszym deklarujemy na wtasna odpowiedzialno$¢, ze produkt opisany w sekcji
»Specyfikacja narzedzia elektrycznego” jest zgodny ze wszystkimi odpowiednimi
postanowieniami dyrektywy 2006/42/WE wraz z jej zmianami oraz spetnia wymagania

nastepujacych norm:

Power tool code
Rated power

Power output
Arnperage at voltage

EN 62841-1:2015

No-load speed

Collet inner g

EN 55014-1:2017

Stroke of the router base

Weight

EN 55014-2:2015

Safety class

EN 61000-3-2:2014

Sound pressure

Acousti
stic power EN 61000-3-3:2013

Weighted vibration

Kierownik ds. jakosci
(podpis)
A.R Chehab

Noise information

Obstuga klienta:
Silver Beam OU, Sakala tn 7-2, Tallinn 10141 Estonia
legal@silverbeam.eu

/A OSTRZEZENIE — Aby zmniejszy¢ ryzyko obrazen, uzytkownik musi przeczyta¢ instrukcje

obshugi!

EN 61000

Ogolne zasady bezpieczenistwa

Quality

M /A OSTRZEZENIE!

g:m: Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa, instrukcje, ilustracje i specyfikacje

legal@silvert dostarczone z tym elektronarzedziem. Nieprzestrzeganie instrukcji moze prowadzi¢ do
porazenia pradem, pozaru lub powaznych obrazen.

¥

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do przysztego uzytku.

L

Okreslenie ,,narzedzie elektryczne” w ostrzezeniach odnosi sie do narzedzi zasilanych
przewodowo (sieciowo) lub akumulatorowo (bezprzewodowo).

Bezpieczenstwo miejsca pracy

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze o$wietlone. Batagan i ciemne przestrzenie moga
prowadzi¢ do wypadkéw.

Nie uzywaj narzedzi w atmosferze wybuchowej — np. w obecnosci tatwopalnych cieczy,
gazoéw lub pyléw. Narzedzia elektryczne moga powodowac iskrzenie, ktére moze zapali¢ opary
lub pyt.

Trzymaj dzieci i osoby postronne z dala podczas pracy narzedziem. Nieuwaga moze
prowadzi¢ do utraty kontroli.

Bezpieczenstwo elektryczne
Wtyczka elektronarzedzia musi pasowac do gniazda. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki w

zaden sposéb. Nie uzywaj adapter6w z uziemionymi (z bolcem ochronnym) narzedziami.
Niemodyfikowane wtyczki i odpowiednie gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.



Unikaj kontaktu ciala z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, piece i inne urzadzenia. Istnieje
zwigkszone ryzyko porazenia pradem, jesli Twoje ciato jest uziemione.

Nie wystawiaj elektronarzedzi na deszcz ani wilgo¢. Wnikanie wody do narzedzia zwigeksza ryzyko porazenia
pradem.

Nie naduzywaj przewodu. Nigdy nie uzywaj przewodu do przenoszenia, ciggniecia lub odlaczania narzedzia.
Trzymaj przew6d z dala od Zrodet ciepta, olejow, ostrych krawedzi i ruchomych cze$ci. Uszkodzone lub splatane
przewody zwigkszaja ryzyko porazenia pradem.

Podczas pracy na zewnatrz uzywaj przediuzacza odpowiedniego do uzytku zewnetrznego. Zastosowanie
odpowiedniego przedtuzacza zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

Jedli uzywasz elektronarzedzia w wilgotnym $rodowisku, zastosuj wylacznik réznicowopradowy (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem. Uwaga! Termin "wytacznik réznicowopradowy" moze
by¢ zastapiony przez ,,wylacznik obwodu uziemienia” (GFCI) lub ,,wytacznik obwodu uptywu pradu” (ELCB).

Ostrzezenie! Nigdy nie dotykaj odstonietych metalowych powierzchni na skrzyni biegéw, ostonie itp.,
poniewaz moga one przewodzi¢ pole elektromagnetyczne, co moze powodowac zakldcenia lub obrazenia.

Bezpieczenistwo osobiste

Badz czujny, uwazaj na to, co robisz, i zachowaj zdrowy rozsadek podczas pracy z elektronarzedziem. Nie

uzywaj narzedzia, gdy jeste$ zmeczony lub pod wplywem narkotykéw, alkoholu albo lekéw. Nieuwaga podczas
pracy moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

jith medical im ; i 5 istei $ i ii i
' and the medical Impgﬁ?',f. ;g s Uzywaj $rodkéw ochrony osobistej. Zawsze no$ ochrone oczu. Stosuj sprzet ochronny, taki jak maseczki

‘this power tool. przeciwpylowe, buty antyposlizgowe, kask czy ochrona stuchu — w zaleznosci od warunkéw pracy.

with lowered psychophysical Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Upewnij sig, Ze przelacznik jest w pozycji wylaczonej przed
Dhlldsran can not gga?;é";"e‘ podiaczeniem do Zrédta zasilania lub akumulatora, podnoszeniem badz przenoszeniem narzedzia. Noszenie
power tool byp:r;':;%n":é;‘:g:gﬁg narzedzia z palcem na wiaczniku lub podiaczanie go z wiaczonym przelacznikiem zwieksza ryzyko wypadku.
the power tool. Use
our application. The cc:'rch f,[,’;“ Usun wszelkie klucze i narzedzia regulacyjne przed wiaczeniem urzadzenia. Klucz pozostawiony na
1 job better and safer at the rate for whice}:

obracajacej sie czeSci moze spowodowac obrazenia.

g‘;&%; me'rféﬂ?u? G
th the switch is dangerous :rt‘é:a m"ﬂgf ’&2 Nie siegaj zbyt daleko. Zadbaj o stabilng postawe i zachowaj rownowage przez caly czas. Umozliwia to lepsza
t the plug from the power source kontrole nad narzedziem.

Sty p2ck om th bover o
ng power tools. §uch 27

1 preventive safé
ice the risk of starting the powesratggl

Ubieraj si¢ odpowiednio. Nie no$ luznych ubran ani bizuterii. Zwiazuj dtugie wlosy i trzymaj ubranie oraz
rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria lub wtosy moga zosta¢ wciagniete przez ruchome
power tools out of the reach of chil- czgscl.
not allow persons unfamiliar with the
| or these instructions to operate the . . . . L, . ) L .
t|1. Power tools are dangerous in the hands Jedli urzadzenie posiada mozliwos$¢ podiaczenia do systemu odciggu pyhu, upewnij sie, ze jest ono podtaczone i
" ;35,’2; tools. Check for misalignment or uzywane zgodnie z przeznaczeniem. Prawidtowe uzycie systemu odciggowego zmniejsza narazenie na dziatanie
moving parts, breakage of parts and any py}u.
indition that may affect the power tool's op-
. If damaged, have the power tool repaired
|n';e",°"v'1:?¥ugfs‘f'de"ts are causeg Nie pozwdl, aby rutyna ostabita czujnos¢. Czeste korzystanie z narzedzi moze prowadzi¢ do lekcewazenia
cutting tools sharp and clean. Properly zasad bezpieczenstwa. Blagd moze nastapi¢ w utamku sekundy.
ntained cutting tools with sharp cutting edges are 1
less likely to bind and are easier to control. A
"Use the power tool, accessories and tool bits
etc. in d; with these i taking
into account the working conditions and the work

Ostrzezenie! Narzedzia elektryczne wytwarzajq pole elektromagnetyczne. Moze ono zakl6ca¢ dziatanie

X | aktywnych lub pasywnych implantéw medycznych. Osoby z takimi implantami powinny skonsultowac sie z
to be performed. Use of the power tool for operations | . - ! |
different from those intended could result in a hazard- | lekarzem i producentem implantu przed rozpoczeciem pracy z narzedziem.
ous situation.

Y ing surfaces dry, clean . L . )
;nmoha:ﬂe:ila::dgéigég-gSS“PPerY harﬁ'_les and | Uzytkowanie i konserwacja elektronarzedzi
grasping surfaces do not allow for safe handling and
control of the tool in unexpected situations. ; i X X . i X X . X X .
« Note that when you operate aﬂpo\xﬁ{cﬁg ﬂ:lgzﬁ Nie zmuszaj narzedzia do pracy. Uzywaj odpowiedniego narzedzia do danej pracy. Praca przy odpowiedniej
'\Z,?,'Sn"&nﬁ?’éi!'r?g" x&‘é‘“ﬂé%ﬁ? r{ggl__y‘rherefqrg, proper predkosci jest bezpieczniejsza i wydajniejsza.
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service Nie uzywaj narzedzia, jesli przelacznik nie dziala. Kazde narzedzie, ktére nie moze by¢ kontrolowane za
tool serviced by 2 qualiey pomoca wiacznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

r Hl‘ve !?:;np?l‘:ionrg only identical replacer:\g:’tl

"ﬁs’ is will ensure that the safety of the powe!

i ; Odlacz przewdd zasilajacy lub akumulator przed dokonywaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriow
* ’E&'.’Aﬁ'?ﬁf&ucuon for lubricating and changing ac- lub przechowywaniem narzedzia. Zmniejsza to ryzyko przypadkowego uruchomienia.

cessories.

/ Przechowuj narzedzia poza zasiegiem dzieci i nie pozwalaj osobom nieprzeszkolonym na ich uzywanie.
Special safety warnings

d out t Narzedzia sa niebezpieczne w rekach osob nieprzeszkolonych.
ied out to
ection shall be carriec 9
'ug'zlol::ﬂ?a‘:rkdllenmllﬂng :rt:a;ulrslnlgn;t:g:gj ‘ I::
Should e e r;mt'.flm’t;nsion shall be us

passi Dbaj o narzedzia. Sprawdzaj, czy nie wystepuje niewspétosiowos¢ lub zablokowanie ruchomych czesci,
M?::ﬁ%rua or lva.ﬁl injury, cutter with appropriat

peknigcia oraz inne uszkodzenia wplywajace na prace. W razie potrzeby napraw narzedzie przed uzyciem.

inal) Utrzymuj narzedzia tnace ostre i czyste. Dobrze utrzymane narzedzia tnace z ostrymi krawedziami rzadziej sie
English(orig zakleszczajq i sq fatwiejsze w obstudze.

- —CSEESETY
Uzywaj narzedzia, akcesoriow i koficéwek zgodnie z instrukcjg. Uwaga na warunki pracy i rodzaj
wykonywanego zadania. Nieprawidtowe uzycie moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

Utrzymuj uchwyty w czystosci i bez oleju i smaru. Sliskie uchwyty utrudniaja kontrole nad narzedziem i moga
prowadzi¢ do wypadkéw.

Pamietaj, aby trzymac narzedzie poprawnie, korzystajac z uchwytu pomocniczego, jezeli jest przewidziany.
Poprawne trzymanie zmniejsza ryzyko obrazen.

Serwis

Zlecaj naprawy wylacznie wykwalifikowanemu personelowi serwisowemu, uzywajac wylacznie identycznych
czesci zamiennych. Zapewni to bezpieczenstwo elektronarzedzia.

Przestrzegaj zalecen dotyczacych smarowania i wymiany akcesoriow.

Specjalne ostrzezenia dotyczace bezpieczeristwa

Przed pracg nalezy sprawdzi¢, czy frez jest prawidtowo zamontowany. Frez powinien by¢ solidnie
zamocowany w urzadzeniu. Nalezy uzywac frezu o odpowiednich wymiarach.



W kazdym przypadku, gdy frez jest uzywany lub wymieniany, nalezy upewnic sig, ze przelacznik na maszynie
jest wylaczony i znajduje sie w pozycji ,,OFF”.
Aby unikna¢ obrazen wilasnych lub 0séb postronnych, przew6d zasilajacy nalezy odtaczy¢ lub zmienic¢

gniazdo, gdy frez jest montowany.
Podczas pracy urzadzenie wytwarza pyt, dlatego nalezy nosi¢ maske ochronna i okulary. W przypadku
dhugich wloséw — nalezy je zwigza¢. Nie wolno nosi¢ luznej odziezy przy pracy.

W przypadku uszkodzonych przewodéw zasilajacych nie wolno dotykac ich gotymi rekami. Przewody
muszg by¢ umieszczone za ramg (obstuga urzadzenia nie moze ich dotyczyc).

Maszyna nie powinna by¢ uzywana w deszczu ani w wilgotnym srodowisku. Nie wolno dotykac¢ przewodow
zasilajacych mokrymi rekami z powodu ryzyka porazenia.

Przed usunigciem maszyny z obrabianego materialu nalezy catkowicie wytaczy¢ zasilanie i zatrzymac obrot

frezu.
Rece powinny zawsze znajdowac sie z dala od obrabianego materiatu. Gdy frez ma kontakt z obrabianym

przedmiotem, nie nalezy prébowac uruchomi¢ maszyny.
Po zakoriczeniu pracy nalezy najpierw wylaczy¢ przelacznik, a nastepnie poluzowac pokretto kolumny
prowadzacej, aby maszyna powrécita do pozycji wyjsciowej.

Anytime when the milli i i hands at a safe di
ing cutte hanged, it + Keep your han afe distance
S:;;Sv(ti :e ensured that sﬂnc'?. grrw Itshlejsrigcor:ir?e ‘?g %n off ing router bit. Remember (ht when ma B R
and yoT,r'E;;;g%'o avoid personal injury done to piece, the router bit end occasic Zasady bezpi istw, d lekir dzi
ot of the ySianders, the power lines must be pulled asady bezpieczernstwa podczas pracy z elektronarzedziem
et when the milling cutter is assembled. Przed rozpoczeciem pracy
Podczas frezowania nie ustawiaj obrabianego materiatu na niestabilnej powierzchni (np. beton, stal, kamien).

Or changeq

* When the
Uszkodzenie podstawy moze spowodowac utrate kontroli nad urzadzeniem.

Uzywaj tylko frezow o zalecanej predkosci obrotowej, ktéra nie przekracza maksymalnej predkosci

;QQe%agfhggg power lines. The power lines |
affected) the frame (tool operation sha
wrzeciona narzedzia. Nie uzywaj frezéw niezgodnych z instrukcja.

- The machine sp,
e LY all be operated in rain
‘Le,ecgl’:'cssmzlldzot touch the power
Uzywaj tylko ostrych, nieuszkodzonych frezéw. Wygiete, tepe lub pekniete frezy nalezy wymienic.

Srednica trzpienia frezu musi dokladnie pasowac do Srednicy uchwytu zaciskowego.

Th .

(':ﬁ"g parts. W 4
€ workpiece, is in co

the machine. %

 After work the . . . . e e s P . . P . .

and then lock Nigdy nie uzywaj frezu, jesli jego Srednica catkowita przekracza Srednice otworu w podstawie.

Usun wszystkie gwozdzie lub inne metalowe elementy z materiatu przed rozpoczeciem pracy.
Podczas cigecia w $cianach lub przegrodach upewnij sie, ze znasz przebieg przewodéw, rur wodnych i

Safety guidelin o
operation s during ; ) o N o

gazowych. Uszkodzenie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.
W trakcie pracy

Podczas uzywania podstawy zanurzeniowej trzymaj oburgcz narzedzie i zachowuj stabilng postawe dla

Before commencing Operation ,
o
P

* During machining, do
31 sturdy surface (ogncrete'tmt b
e router bit passes throuc h ti
Earlnage the router bit andug
.o?jse T utrzymania kontroli nad urzadzeniem.
does not exceed the rotal S
g’?gﬁér%?éegz Trzymaj rece z dala od obracajacego sie frezu. Dotkniecie moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.
Zawsze zaczynaj frezowanie po osiagnieciu przez frez peinej predkosci obrotowej.

conform to the spe
Przesuwaj narzedzie powoli w kierunku materiatu. W przypadku cofniecia narzedzia moze dojs¢ do

* Use only sharp nol
blL_lPt or cra)::ked ',-%u‘e, bits
* The router bit shank
with the internal diame{g( iecia i utraty kontroli
+ Never use the router szarpniecia i utraty kontroli.

Podczas obrébki matych elementéw stosuj odpowiednie zaciski. Nie przytrzymuj matych detali reka.

* Remove all nails or

blanks before cutting,

+ When making c?,?s ]

S;S:S"); r:?i find the | Nigdy nie wyjmuj wiérow, gdy silnik jest w ruchu.
gas pipes

result of damaging el . .

lines, i Nie obrabiaj materialéw zawierajacych azbest. Azbest jest rakotworczy.

Unikaj zatrzymywania silnika pod obcigzeniem.

During operation g
Nie przegrzewaj silnika. Nie uzywaj go dlugo w stanie obciazenia.

*+ When using the s
handles of the power
maintain a stable position
over the power tool.
Nigdy nie uzywaj narzedzia nad glowa.

Po zakonczeniu pracy
Narzedzie mozna usunac¢ z miejsca pracy tylko po jego wylaczeniu i zatrzymaniu obrotow frezu.

Zabronione jest wyhamowywanie wrzeciona silg (np. nacisk reka na frez). Moze to uszkodzi¢ urzadzenie i
uniewazni¢ gwarancje.

Podczas pracy frez mocno sie nagrzewa — nie dotykaj go do czasu ostygniecia.

Czyszczenie narzedzia po pracy powinno by¢ wykonywane wylacznie przez osoby wyposazone w
odpowiednie $rodki ochrony osobistej.

A\ Ostrzezenie: Substancje chemiczne zawarte w pyle powstajacym przy szlifowaniu, pitowaniu, cieciu,
wierceniu i innych pracach budowlanych moga powodowac raka, wady wrodzone lub zaburzenia ptodnosci.

Niektére z niebezpiecznych substancji:
Przed kazdq naprawa lub konserwacjq nalezy najpierw odlaczy¢ zasilanie.
Tlenek krzemu zawarty w ceglach i cemencie, arsen (CCA) w drewnie poddanym obrébce chemicznej —
ryzyko zalezy od czestotliwosci ekspozycji.
W celu ograniczenia kontaktu nalezy stosowa¢ wentylacje i odpowiednie urzadzenia z certyfikacja (np.
odkurzacze do pytow klasy M).
Uwaga: napiecie zasilania
Przed podlaczeniem nalezy upewnic sie, Ze napiecie w gniezZdzie odpowiada wartosci znamionowej na
tabliczce znamionowej narzedzia.

Zbyt wysokie napiecie moze prowadzi¢ do wypadku lub zniszczenia urzadzenia.
Jesli nie masz pewnosci co do napiecia — nie podtaczaj narzedzia.
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Wesar protective gloves.

During  operation, r
. remove
the accumulated dust.

Useful information.

Milling direction.

Do not dispose of the power
tool in a domestic waste
container.

r tool designation

is designed for slot milling and treatment
ms?leée brin?s made of wood based materials,
~ plastics, etc.

~ Power tool components

‘1 Edge trimmer

‘2 Base plate

3 Tilting base plate

‘4 Submersible base plate
5

heel
S| selector thumbw

6 vgntllation slots

On / off switch

Scale

Spindle lock

10 Collet clamp nut

stkrl\ob b

le scal

13 Elt angl e

15 Handle e

Lockin
h Pamlle‘i guide locking screw

ut

Symbole uzywane w instrukcji

Ponizsze symbole sa uzywane w niniejszej instrukcji obshugi. Prosimy o zapamietanie ich znaczenia.
Prawidlowa interpretacja symboli umozliwi prawidlowe i bezpieczne uzytkowanie elektronarzedzia.
Symbol Znaczenie

![Edge trimmer] Trymer do krawedzi — cze$ci oznaczone na szaro: miekki uchwyt (z powierzchnig
izolowana).
B.No.: XX XX XXXXXXX Etykieta z numerem seryjnym: B.No.: numer seryjny, XX: data produkcji.

![Manual] Przeczytaj wszystkie przepisy bezpieczeristwa i instrukcje.
![Goggles] No$ okulary ochronne.

![Ear] No$ ochronniki stuchu.
![Dust mask] Nos maske przeciwpylowa.
![Unplug] Odtacz narzedzie od zasilania przed instalacjq lub regulacja.
I Kierunek ruchu.
¢4 Kierunek obrotu.
' Zablokowane.
' Odblokowane.
Symbol Znaczenie
@/ Podwdjna izolacja / klasa ochrony.
A Uwaga. Istotne informacje.
CE Znak potwierdzajacy zgodno$¢ produktu z wymaganiami dyrektyw UE oraz zharmonizowanych
norm.

L Nos rekawice ochronne.
Il B B Podczas pracy usui nagromadzony py}.
i Informacja uzytkowa.
o © Kierunek frezowania.
® Nie wyrzucaj elektronarzedzia do odpadéw komunalnych.
Przeznaczenie elektronarzedzia
Narzedzie elektryczne przeznaczone jest do wykonywania rowkéw oraz obrébki krawedzi obrabianych
elementéw wykonanych z drewna, materialéw drewnopochodnych, tworzyw sztucznych itp.
Elementy elektronarzedzia

1.Trymer do krawedzi

2.Plyta podstawy

3.Pochylana plyta podstawy

4.Zanurzalna plyta podstawy

5.Pokretto wyboru predkosci

6.Szczeliny wentylacyjne

7.Przetacznik wlacz/wylacz

8.Skala

9.Blokada wrzeciona

10.Nakretka zaciskowa tulei

11.Zatrzask

12.Pokretlo obrotowe

13.Skala kata nachylenia

14.Nakretka motylkowa zacisku

15.Uchwyt

16.Dzwignia blokujaca

17.Sruba blokujaca prowadnicy réwnoleglej



Elementy elektronarzedzia (kontynuacja)

18.Sruba mocujaca adaptera do odsysania pytu

19.Sruba ustalajaca *

20.Prowadnica réwnolegta (komplet)

21.Uchwyt prowadnicy réwnoleglej *

22 Prowadnica z rolkg (komplet) *

23.Adapter do odsysania pytu *

24.Tuleja zaciskowa (¢ 6 mm) *

25.Klucz *

26.Torba transportowa *

27.Tuleja zaciskowa (2 8 mm)
28.Wrzeciono

29.Sruba mocujaca uchwyt rolki *
30.$ruba prowadzaca rolki *

31.Uchwyt rolki *

32.Rolka *

33.Uchwyt prowadnicy réwnoleglej *
34.Sruba prowadnicy réwnoleglej *
35.Podktadka uchwytu prowadnicy *
36.Prowadnica *

37.Nakretka motylkowa prowadnicy *
38.Nakretka motylkowa montazu prowadnicy *
39.Podktadka montazu prowadnicy *
40.Sruba montazu prowadnicy *
41.Sruba regulacji glebokosci frezowania
42.Skala glebokosci frezowania
43.0granicznik glebokosci frezowania
44 Wskaznik
45.Zacisk ogranicznika glebokosci
46.Stopniowany ogranicznik

* Opcjonalne akcesorium

daptoreE 2 lnslﬂg?/ T(eepe';‘:lﬁ ‘{,‘ﬁn?‘:,‘:;; '(’r',‘e“;'hg‘r’“"(e‘ 24 op Uwaga: Nie wszystkie pokazane lub opisane akcesoria sq czescig standardowego zestawu.
g a ired); into_thi
hould

18 Setscrew of dust extractor connectint
19 Setscrew *
20 Parallel guide (assembly) fpe,:
21 Movable holder of the parallel guide
22 Guide with roller (assembly) *
23 Dust extractor connecting adaptor
24 Collet (8 mm) *
25 Wrench *
Carrying bag *
27 Collet (8 mm) *
28 Spindle
gg Fixing screw of roller holder *
Lead screw of roller holder *
31 Roller holder *
;g Eoﬂer :
older of parallel guide *
g; azr;\:v of parallel ggulde L
er of i L
gg Evu'de °r of parallel guide
Ing nut of parallel guide *
gg vV\\//mg nut for installing of parallel guide *
3 /asher for installing of parallel guide *
0 Screw for installing of parallel guide *
41 Scale for fine adjustment of the milling depth
42 Scale of milling depth
43 Milling depth stop
44 Pointer
45 Retainer to fix the position of the milling depth

stop
46 Stepped stop

Instalacja i regulacja elementéw elektronarzedzia

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac przy narzedziu nalezy je odlaczy¢ od sieci zasilajacej.
A\ Nie dokrecaj zbyt mocno elementéw mocujgcych — moze to uszkodzi¢ gwinty.

Montaz / demontaz / regulacja niektorych elementéw jest taka sama dla wszystkich modeli narzedzi — w przypadku konkretnych
modeli nie s one przedstawione na rysunku.
Instalacja / wymiana akcesoriéw (patrz rys. 1)
/N Po dhuzszej pracy frez moze by¢ bardzo goracy — zdejmuj go w rekawicach. Zmniejsza to ryzyko skaleczenia krawedzig
tnaca.

Przed instalacja/wymiang frezu zaleca sie (ale nie jest to wymagane) zdjecie trymera z podstawy (2, 3 lub 4 — patrz opis
nizej).

Odwr6¢ narzedzie ,,do gory nogami”.
= Optionalxtra Wcisnij blokade wrzeciona 9 i upewnij sie, ze wrzeciono 28 jest zablokowane. Trzymaj blokade wrzeciona 9 wcisnietg w

pozycji zablokowanej (rys. 1.1).

Not all of the ies ill
are included as standard delivery.

Poluzuj nakretke 10 za pomoca klucza 25 (rys. 1.2).

Zainstaluj/wymien frez (lub tuleje 24 albo 27 — je$li wymagana); pamietaj, ze dtugo$¢ trzpienia powinna wynosi¢ co najmniej

Installation and regulation of powe
20 mm (rys. 1.3). Trzpien tulei musi odpowiada¢ $rednicy otworu zaciskowego.

elements
Dokre¢ nakretke 10 uzywajac klucza 25. Uwaga: nie dokrecaj bez klucza — moze to uszkodzi¢ tuleje 24 lub 27.

Before carrying out any works on the powel
must be disconnected from the mains. e

Do not draw up the fastening Po zakonczeniu wszystkich czynnosci, zwolnij blokade wrzeciona 9.

too tight to avoid damaging th

Mounting / dismounting /
some elements is the same
Installi

Montaz elektronarzedzia na podstawie (patrz rys. 2)

tool models, in this case ,
are not indicated in the illug Otworz zatrzask 11 (rys. 2.1).

Zainstaluj trymer 1 na ptycie bazowej 2, 3 lub 4 (rys. 2.2).

g/ replacing
Aft Erbprolong e W przypadku montazu na plycie 2 lub 3 upewnij sig, ze zeby przektadni podstawy wchodzg w wyciecia blokady narzedzia.
can become vi
gloves. This wl.lrK Zamknij zatrzask 11 (rys. 2.3).
injury by the 1

+ Before installing / Montaz / demontaz adaptera do odsysania pyhu (rys. 3)

recommended (but not

tbnrlnmer 1 from the base
elow.

* Tumn the power tool up:

* Press the spindle lo Zainstaluj adapter 23 na podstawie 2 i zamocuj go $rubg 19 (rys. 3).

spindle 28 is locked, ke
position (see fig. 1.1 Upewnij sie, ze ksztalt adaptera doktadnie pasuje do zaglebienia w podstawie.

Uzywaj adaptera 23 tylko z plyta podstawy 2.

* Release nut 10

Zablokuj pozycje adaptera 23 $ruba.
Podlacz odkurzacz przemystowy, ktory usuwa pyt bezposrednio z obszaru obrébki.
Instalacja / regulacja / demontaz prowadnicy z rolka (rys. 4-5)

Prowadnica 22 shuzy do frezowania krawedzi przy uzyciu frezéw bez dolnych tozysk prowadzacych. Uzywaj jej tylko z plyta
bazowa 2.

Zainstaluj prowadnice 22 na podstawie 2 i przykre¢ ja sruba 19 (rys. 4).

Mozesz regulowac pozycje pionowa prowadnicy 22, w zaleznosci od wysokosci obrabianego materiahu i grubosci frezu (rys.
5.1):

Poluzuj $rube 19;
Przesun prowadnice 22 w gore lub dok;
Dokrec $rube.
Mozesz regulowac pozycje pozioma prowadnicy 22, aby okresli¢ grubo$¢ obrabianego materiatu (rys. 5.2):
Poluzuj $rube 29;
Obracaj $ruba prowadzacg 30, aby przesuna¢ uchwyt 31;
Dokrec $rube 29.

Demontaz wykonuj w odwrotnej kolejnosci.
Instalacja / regulacja / demontaz prowadnicy réwnolegtej (rys. 6-9)

Prowadnica réwnolegta 20 umozliwia frezowanie wzdhuz prostych krawedzi obrabianego materiatu. Uzywaj tylko z ptyta

bazowa 2 lub 4.



on the materia?'and
leave your power tool

W"h(onglnal)
26

of the housing (see fig, 10)

e base plate 3
nt of the erures

st a steple:
in the limits shown in %

of the oq
gure 10,2, L

the two win
equired fift angle of the o<, S 19.10.1)
f 0US
based on the readings of mé"s“'cglfe"ﬁpﬁﬁi
the two clamping wing nuts 14 (seefig 101
Note: when you mill it
the
| measure the milling depthemh::
=5 ing attention to the scale
INgs are not correct in that case.

» ing depth

The adjustment of the
only be carried out wh
. is switched off.

milling depth may
en the power tool

¥

 edge trimmer 1 is installed on the b: late 2
see fig. 11-12) s

!

the power tool on the even horizontal sur-

the latch 11, as shown in figure 11.1.
te the twist knob 12 to move the body of the
tool (see fig. 11.2).
er the power tool body, so that the end of the rout-
Id touch the work piece surface (see fig. 12.1).
ult, you have locked the "zero pus“ani
set the milling depth (distance "b"), rotate the
Kknob 12 in the direction shown in figure 12.2 (the
body of the power tool will lower) to set milling depth.
Use the scale 8 when setting milling depth.
« Close the latch 11, as shown in figure 11.3.

~ |f the edge trimmer 1is installed on the base plate 4
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Jak uzywac prowadnicy réwnoleglej 20 z podstawa 2:

1.Zamontuj uchwyt 33 na podstawie 2 i zabezpiecz go $ruba 19 (patrz rys. 6.1).
2.Zmontuj prowadnice réwnolegly 20 zgodnie z rys. 6.2.
3.Mozesz wyregulowac odsuniecie od krawedzi obrabianego materiahu:
Poluzuj nakretke motylkowa 37 (rys. 7.1);
Przesuni prowadnice 36, aby ustawi¢ odlegltos¢ (rys. 7.2);
Dokre¢ nakretke 37 (rys. 7.1).
Demontaz wykonuj w odwrotnej kolejnosci.

Jak uzywac prowadnicy réwnoleglej 20 z podstawa 4:
1.Zamontuj prowadnice 20 zgodnie z rys. 6.2.
2.Zainstaluj prowadnice 20 w uchwycie przesuwnym 21 (rys. 8.1).
3.Zamontuj uchwyt przesuwny 21 na podstawie 4 i przykre¢ srubami 17 (rys. 9.1).
4.Mozesz wyregulowac odsuniecie od krawedzi obrabianego materiatu:
Poluzuj nakretke 37 (rys. 8.2);
Przesun prowadnice 36, aby ustawi¢ odlegltos¢;
Dokre¢ nakretke 37 (rys. 8.2).
5.Poluzuj $ruby 17 (rys. 9.1);
Przesuni uchwyt 21 (z zamocowana prowadnica 20), aby ustawi¢ odlegtos¢ (rys. 9.2);
Dokre¢ $ruby 17 (rys. 9.1).
Demontaz wykonuj w odwrotnej kolejnosci.

Pierwsze uruchomienie elektronarzedzia

Zawsze uzywaj prawidlowego napiecia zasilania: napiecie musi odpowiada¢ wartosci podanej na tabliczce
zZnamionowe;j.

Wiaczanie/wylgczanie narzedzia
Wiaczanie: Ustaw przetacznik 7 w pozycji ,,ON”.
Wylaczanie: Ustaw przelacznik 7 w pozycji ,,OFF”.
Odsysanie pytu podczas pracy narzedzia

/ Odsysanie pylu zmniejsza jego stezenie w powietrzu i zapobiega jego gromadzeniu si¢ w miejscu pracy.
Podczas pracy z narzedziem zawsze uzywaj odkurzacza przemystowego, ktéry moze usuwac pyt
produkcyjny. Do podtaczenia odkurzacza stuzy specjalny adapter faczacy z adapterem 23.

Cechy konstrukcyjne narzedzia
Pokretlo wyboru predkosci obrotowej
Za pomocgq pokretta 5 mozesz ustawic zadana predkosc¢ obrotowa (réwniez podczas pracy).
‘Wymagana predko$c zalezy od materiatu i powinna by¢ okreslana na podstawie prob.
Jezeli pracujesz przy niskiej predkosci przez dtuzszy czas, nalezy ochtodzi¢ narzedzie przez 3 minuty.
Aby to zrobi¢, ustaw maksymalng predko$c i pozwdl urzadzeniu pracowac bez obcigzenia.

Zalecenia dotyczace pracy narzedziem

Ustawianie kata nachylenia obudowy (patrz rys. 10)

Konstrukcja podstawy 3 zapewnia ptynna regulacje kata nachylenia obudowy trymera 1 w zakresie
pokazanym na rys. 10.2:

1.Poluzuj dwie nakretki skrzydetkowe 14 (rys. 10.1);
2.Ustaw wymagany kat nachylenia trymera 1 wedhug skali 13 (rys. 10.2);
3.Dokrec¢ dwie nakretki 14 (rys. 10.1).

i Uwaga: przy pracy z nachylong obudowa nalezy ustala¢ glebokos¢ frezowania manualnie, ignorujac
odczyt skali 8, poniewaz nie bedzie on w tym przypadku prawidlowy.

Ustawianie glebokosci frezowania
/\ Regulacje glebokosci frezowania mozna wykonywac wylacznie przy wylaczonym zasilaniu!
Jedli trymer 1 jest zamontowany na podstawie 2 lub 3 (rys. 11-12):

1.Umie$¢ narzedzie na réwnej powierzchni.
2.0tworz zatrzask 11 (rys. 11.1);
3.0br6¢ pokretto 12, aby przesuna¢ korpus narzedzia (rys. 11.2);
4.0pusc¢ korpus tak, aby frez dotknat powierzchni obrabianej — to ustawia pozycje ,,zero” (rys. 12.1);
5.Aby ustawi¢ glebokos¢ (,,b”), obré¢ pokretto 12 (rys. 12.2), odczytujac z wartosci na skali 8;
6.Zamknij zatrzask 11 (rys. 11.3).
Jedli trymer 1 jest zamontowany na podstawie 4 (rys. 13-17):
1.Umie$¢ narzedzie na réwnej powierzchni.

2.0bro¢ stopniowany ogranicznik 46 tak, aby najkrotszy bolec znalazt sie pod ogranicznikiem glebokosci
43 (rys. 13.2);

3.Jezeli dzwignia blokujaca 16 jest w dolnym potozeniu, podnies$ ja (rys. 14.1), aby umozliwi¢
przesuniecie korpusu narzedzia;

4.0pusc¢ korpus tak, aby frez dotknat obrabianej powierzchni, a dZzwignia 16 zablokowata jego pozycje
(rys. 14.2-14.3);

5.Poluzuj uchwyt 45 (rys. 15.1, 16.1), przesun ogranicznik 43 na zadana gltebokos¢;
6.Aby upewnic sie, ze uchwyt 45 nie porusza sie, przesur ogranicznik 43 w goére lub dét (rys. 15.2);

7.Przesun ogranicznik tak, aby jego koniec dotykat bolca ogranicznika 46, co ustawia pozycje ,,zero” (rys.
16.2);

8.Przesun wskaznik 44 na znak ,,0” na skali 42 (rys. 16.2).
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« Turn on the power tool.
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position as
. - Mill by p

of the wo

Aby ustawi¢ gleboko$c¢ frezowania:

Przesun ogranicznik glebokosci frezowania 43 do gory, uzywajac podziatki na skali 42 jako
odniesienia;

Nastepnie dokre¢ uchwyt 45, aby zablokowac gleboko$¢ frezowania (patrz rys. 17.1-17.2).

Gdy ogranicznik glebokosci 43 dotknie bolca ogranicznika stopniowanego 46, zostanie osiagnieta
zadana glebokos¢ (odlegtos¢ ,,b”, patrz rys. 17.3).

W razie potrzeby mozna uzyskac zadana gltebokos¢ frezowania w kilku przejsciach; w tym celu
obracaj ogranicznik 46 tak, aby ogranicznik glebokosci 43 na przemian opierat si¢ o krotsze i dtuzsze
bolce ogranicznika 46.

Aby precyzyjnie wyregulowac glebokos¢, uzyj skali 41.

Po zakonczeniu pracy unie$ dZwignie blokujaca 16 i delikatnie podnie$ obudowe do najwyzszego
polozenia, trzymajac oburacz oba uchwyty 15.

Kierunek frezowania
© Frezowanie nalezy zawsze wykonywa¢ przeciwnie do kierunku obrotu frezu. W przeciwnym razie
narzedzie moze szarpa¢, co moze skutkowac utrata kontroli.
Ogodlne zalecenia eksploatacyjne

Zaznacz i unieruchom obrabiany materiat.

Ustaw glebokos¢ frezowania, jak opisano wczesniej.

Uzywajac prowadnicy 22 lub prowadnicy réwnoleglej 20, dostosuj ustawienie jak opisano.

Wiacz urzadzenie.

Frezuj rownomiernie, mocno trzymajac narzedzie i stosujac sie do zalecen dotyczacych kierunku
frezowania.

Nie naciskaj nadmiernie — to wydtuza czas pracy, a nadmierna sita nie przyspieszy procesu, tylko
przecigzy urzadzenie.

Wylacz narzedzie.

Prowadnica z rolka (patrz rys. 18)

Prowadnica 22 shuzy do frezowania krawedzi frezami, ktére nie maja tozysk oporowych na koricu.
Mozliwe jest frezowanie po tuku (patrz rys. 18.2).

Zamontuj prowadnice 22 na podstawie 2 i ustaw pozycje jak opisano wczesniej.
Frezuj, dociskajac rolke 32 do bocznej krawedzi obrabianego materiahu (rys. 18.2).
Prowadnica réwnolegla (patrz rys. 19-20)
Prowadnica réwnolegla 20 umozliwia frezowanie wzdtuz prostych bokéw materiahu:

Zamontuj prowadnice réwnolegta 20 na podstawie 2 lub 4 i wyreguluj jej potoZenie zgodnie z
wczesniejszym opisem.

Ustaw odleglo$¢ od krawedzi roboczej poprzez regulacje prowadnicy.

Wykonuj frezowanie, dociskajac prowadnice 20 do bocznej powierzchni obrabianego materiahu
(rys. 19.2-20.2).

Konserwacja i dziatania zapobiegawcze

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych narzedzie nalezy odlaczy¢ od zasilania.
Czyszczenie elektronarzedzia

Regularne czyszczenie narzedzia sprezonym powietrzem przez szczeliny wentylacyjne 6 jest
niezbedne dla dtugotrwalej i bezpiecznej eksploatacji.

Serwis posprzedazowy i obstuga techniczna

Nasz serwis posprzedazowy odpowiada na pytania dotyczace konserwacji i naprawy, a takze
dostarcza czesci zamienne.

Informacje o punktach serwisowych, cze$ciach i schematach mozna znalez¢ réwniez na stronie:
WWWw.crown-tools.com

Transport elektronarzedzi

Kategorycznie zabrania si¢ upuszczania opakowania z narzedziem.

Podczas zaladunku/roztadunku nie nalezy uzywac technologii opartych na zasadzie zacisku
opakowan.

Ochrona $rodowiska

€3 Recyklinguj surowce zamiast wyrzucaé jako odpady.
Elektronarzedzia, akcesoria i opakowania nalezy sortowac zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.

Elementy plastikowe oznaczone sq symbolami recyklingu.
Niniejsza instrukcja zostata wydrukowana na papierze z recyklingu bez uzycia chloru.

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian.



Power tool specifications

Edge trimmer

Power tool code
Rated power
Power output
Amperage at voltage
No-load speed
Collet inner g
Stroke of the router base
Weight
Safety class
Sound pressure
Acoustic power

Weighted vibration

Noise information

EN 61000

Quality
Manager:

Customer Sg
Sakala tn 7-;
legal@silves

O:

Technické specifikace elektrického naradi

Hranaf (frézka na hrany)

Parametr Jednotka Koéd 101750 Kod 101759

Kod néaradi[220-240 V ~ 50/60 Hz] 101750 101759
Jmenovity pfikon [W] 710 710

Vystupni vykon [W] 360 360

Proud pfi napéti 220-240 V [A] 3,4 3,4
Otacky naprazdno [min™] 13 000-33 000 13 000-33 000
Pramér klestiny [mm] 6,8,10 6,8,10

Zdvih frézovaci zékladny [mm)] 20 20
Hmotnost [kg/1b] 1,45/3,2 1,45/3,2

Trida ochrany @ /11 @ /11

Hlukovy tlak [dB(A)] 88,43 88,43

Akusticky vykon [dB(A)] 99,43 99,43
Vibrace (vaZené) [m/s?] 2,436 2,436
Informace o hluku

A\ Vidy pouzivejte ochranu sluchu, pokud hladina hluku pfekro¢i 85 dB(A).
Prohlaseni o shodé

Timto prohlasujeme na vlastni odpovédnost, Ze produkt popsany v Césti "Technické
specifikace elektrického naradi" je ve shodé se vSemi pfisluSnymi ustanovenimi smérnice
2006/42/ES vcetné jejich zmén a je v souladu s nasledujicimi normami:

EN 62841-1:2015
EN 55014-1:2017
EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014
EN 61000-3-3:2013

Manazer kvality:
(podpis) A.R Chehab

Zé&kaznicky servis:
Silver Beam OU, Sakala tn 7-2, Tallinn 10141 Estonsko
legal@silverbeam.eu

A VAROVANI — Pro sniZeni rizika zranéni si uZivatel musi precist navod k pouZiti!
Obecna bezpecnostni pravidla

A VAROVANTI!

Pred pouZitim néfadi si peclivé prectéte vSechny bezpecnostni pokyny, instrukce, ilustrace a
specifikace dodané s timto elektrickym naradim.

NedodrZeni pokynti miZe mit za nasledek draz elektrickym proudem, pozar nebo vazné
poranéni.

Uchovejte vSechny varovéni a pokyny pro budouci pouZiti.

Pojem ,,elektrické naradi“ v téchto varovéanich se vztahuje na elektrické naradi napajené ze
sité (kabelové) i akumulatorové (bezdratové).
Bezpecnost pracovisté

UdrZujte pracovni prostor Cisty a dobfe osvétleny. Neporadek a Spatné osvétleni mohou
vést k nehodam.

Nepouzivejte elektrické nafadi v prostfedi s vybusnou atmosférou, napf. v pritomnosti
hoflavych kapalin, plynt nebo prachu. Elektrické naradi vytvafi jiskry, které mohou zpisobit
vzniceni.

Drzte déti a ostatni osoby mimo pracovni prostor. Necekané vyruseni mize vést ke ztraté
kontroly nad naradim.

Elektricka bezpecnost

Zastrcky elektrického naradi musi odpovidat zasuvkam. Zastrcky nijak neupravujte.
Nepouzivejte adaptéry s uzemnénym naradim.

Neupravené zastrcky a spravné zapojené zasuvky snizuji riziko tirazu elektrickym
proudem.
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'}:e power tool, accessories and tool bits
these in: hkir:a
ir the working and the wol
to be performed. Use of the power tool for operations
different from those intended could result in a hazard-
ituation.
29&:2;‘: handles and grasping surfaces dry, clean
nd free from oil and grease. Slippery handies ancdi
. grasping surfaces do not allow for safe handling an
~ control of the tool in unexpected situations.
« Note that when you operate a power tool, pleaﬁ
hold the auxiliary handle correctly, which is help! A
when controlling the power tool. Therefore, prope
holding can reduce the risk of accidents or injuries.

Service

« Have your power tool serviced by a qualified

i i lacement

ing only identical repl

"pr:llr hi.ml'l‘e:ssurg that the safety of the power tool
‘|‘l Wi

3 i ing hanging ac-
« Follow instruction for | ting and

cessories.

Special safety warnings .
tion shall be carried of 0

: Bmhr:tmrk&lltmmpl‘il‘l:ng cutter is Instn:{?v.:l,"“yi:u

mu‘l':i firmly hold the machine during work.

cutter with appropriate ‘dimension shall be used.

ﬁ'y,l&h(orlglnal)
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Zamezte kontaktu téla s uzemnénymi nebo vodivymi povrchy, jako jsou trubky, radiatory, sporaky nebo
chladnicky. Hrozi zvySené riziko trazu elektrickym proudem, pokud je vaSe télo uzemnéno.

Nevystavujte elektrické nafadi desti nebo vlhkosti. Vniknuti vody zvySuje riziko trazu elektrickym proudem.

NezneuZivejte kabel. Nikdy kabel nepouZivejte k prenaSeni, odpojovani nebo vytahovani zéstrcky. Drzte

kabel dél od tepla, oleje, ostrych hran a pohyblivych ¢asti. Poskozeny kabel zvySuje riziko trazu elektrickym
proudem.

Pri praci venku pouZivejte prodluZovaci kabel urceny pro venkovni pouZiti. Tim sniZite riziko trazu
elektrickym proudem.

Pri praci ve vlhkém prostiedi pouZivejte proudovy chrani¢ (RCD). SniZi se tak riziko tirazu elektrickym
proudem.
Pozndmka: RCD miiZe byt oznacovan jako ,,proudovy chrani¢ GFCI“ nebo ,,ochranny jisti¢ tiniku ELCB*.

Varovani! Nikdy se nedotykejte kovovych ¢asti jako pfevodovka, plast apod., nebot elektromagnetické
ruSeni mtiZe zpiisobit nehodu.

Osobni bezpecnost

Bud'te pozorni, sledujte, co délate, a pouZivejte zdravy rozum. Nikdy nepouZivejte nafadi pod vlivem
alkoholu, drog nebo 1éki. Nedostatek pozornosti mtiZe zpiisobit vazné zranéni.

Pouzivejte osobni ochranné prostiedky. VZdy pouZivejte ochranu oci. Podle potieby také masku proti prachu,
protiskluzovou obuv, pfilbu, ochranu sluchu.

Zabraiite neimyslnému spusténi. Pfed pfipojenim ke zdroji se ujistéte, Ze je vypinac v poloze ,,OFF*.
PrendSeni naradi s prstem na spinaci je nebezpecné.

Odstrafite sefizovaci kli¢e pred zapnutim. Kli¢ ponechany v otaCejici se ¢asti miiZe zplsobit zranéni.
Neprepinejte se. Zajistéte si spravny postoj a rovnovahu, coZ umozZiiuje lepsi kontrolu.

Oblékejte se vhodné. Nenoste volné obleceni nebo Sperky. Dlouhé vlasy, Sperky ¢i volné ¢asti odévu mohou
byt zachyceny pohyblivymi ¢astmi.

Pokud je zafizeni vybaveno pripojenim pro odsavani prachu, pouZzivejte jej. SniZuje se tak prasnost a riziko
poskozeni zdravi.

Nevytvéfejte ndvyky nepozornosti. Casté pouzivani nafadi miize vést k podcenéni rizika. Chyba miiZe mit
zavazné nasledky.

Varovéni! Natadi vytvari elektromagnetické pole. To miZe rusit ¢innost aktivnich i pasivnich lékaiskych
implantatd. Osoby s implantaty se musi pfed pouZitim poradit s lékafem a vyrobcem.

Pouzivani a péce o elektrické naradi
Nenut'te naradi k vykonu. PouZivejte spravné naradi pro dany ukol. Zabranite tak pretiZeni a poskozeni.
Nepouzivejte naradi, pokud nefunguje spinac. Takové naradi je nebezpecné a musi byt opraveno.
Odpojte naradi od sité nebo baterie pred sefizovanim, vymeénou prislusenstvi nebo skladovanim.
Uchovavejte nafadi mimo dosah déti a osob, které s nim nejsou seznameny.

UdrZujte nafadi. Pravidelné kontrolujte poskozeni Césti, nesouosost, zasekavani atd. V pfipadé poSkozeni
nechte naradi opravit.

UdrZujte nastroje ostré a Cisté. Ostré ndstroje jsou bezpecnéjsi a efektivnéjsi.

Pouzivejte pouze prislusenstvi doporucené vyrobcem.

Uchopovaci plochy udrZujte suché, Cisté a bez mastnoty. Zamezite tak uklouznuti a ztraté kontroly.
Poznamka: Pi praci pouZivejte pomocnou rukojet’, pokud je k dispozici. Spravné drZeni zvysuje bezpecnost.

Servis

Nechte naradi servisovat kvalifikovanym technikem, pouZivejte pouze identické néhradni dily.
Tim zajistite bezpecnost zafizeni.

Rid'te se pokyny pro mazani a viyménu pislusenstvi.
Zvlastni bezpecnostni upozornéni

Pred zahajenim prace zkontrolujte, zda je fréza spravné nasazena. Fréza musi byt pevné upevnéna. PouZivejte
frézy s vhodnymi rozméry.



Anytime when the millin i i r hands at a safe dj
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g’gg"lobe 'ensured that switch on the machine is%n off ing router bit. Remember that when ma o
and your pyorder o avoid personal injury done to , the | bit end ona
out of thy DYstanders, the power lines must be pulled
og Ocket when the milling cutter is assembled

;gzeddag;a'?ed Power lines.
Scion ind the frame (tool operation s

* After work,

and then lock kno
t9 make the ma::
tion.

Safety guideli i
operatio?l ines, SUN8

Before commencing operation

* During machinin,

a sturdy surface (oghgfgtgm b
the router bit passes thrmfgh h
damage the router bit and |
tool.

* Use the router bits
does not exceed the
spindle. Observe man
for router bits use. Do
conform to the specifi
manual.

+ Use only sharp

blunt or cracked router b

* The router bit shank d
with the internal diame

* Never use the router
exceeds the diameter of th
* Remove all nails or an)
blanks before cutting.

+ When making cuts
essary to find the lo
pipes and gas pipes. S
result of damaging el

During operation

« When using the subm
handles of the power tool
maintain a stable posi
over the power tool.

P¥i pouzivani nebo vymeéné frézy se ujistéte, Ze je stroj vypnuty.
Aby nedoslo ke zranéni vas nebo osob v okoli, napdjeci kabel musi byt odpojen nebo zastr¢ka vytazena.
PTi pouZiti stroje v praSném prostfedi noste respirdtor a ochranné bryle. Mate-li dlouhé vlasy,

zabezpecte je. Nenoste volné oblecCeni.
Nepouzivejte poskozené napéjeci kabely. Kabely musi byt vedeny mimo rdm — provoz stroje nesmi byt

ovlivnén.
Stroj nesmi byt pouzivan v desti nebo vlhkém prostfedi. Nedotykejte se napdjecich kabeld.

Pred sejmutim stroje z obrobku je nutné vypnout napajeni a zastavit frézu.
Ruce musi byt mimo dosah rotujicich ¢asti. Kdyz je fréza v kontaktu s obrobkem, nedotykejte se
zafizeni.

Po préci vypnéte vypinac a povolte pojistku vedeni sloupku, aby se stroj vrétil do vychozi polohy.

Bezpecnostni pokyny pro préci s elektrickym naradim
Pred zahajenim prace
Nepokladejte obrobek na nestabilni povrch (beton, ocel, kimen). MiiZe dojit k poskozeni zékladny a

ztraté kontroly.
Pouzivejte frézy, jejichZ maximalni otacky odpovidaji parametrim néstroje. DodrZujte doporu€eni

vyrobce.
PouZivejte pouze ostré a neposkozené frézy. Ohybané, tupé nebo prasklé frézy vyméiite.

Priimér stopky frézy musi pfesné odpovidat velikosti klestiny.
Nepouzivejte frézy, jejichZ pramér je vétsi nez otvor v zakladné.
Pred fezanim odstraiite vSechny hiebiky nebo kovové predméty.
Pri fezani do stén lokalizujte skryta vedeni. Poskozeni elektrického vedeni nebo plynovych trubek
miuiZe zplsobit vaZné zranéni.
Béhem provozu
Pri pouZiti ponorné zékladny drZte obé rukojeti néstroje a udrZujte stabilni polohu. Zajistite si tak

kontrolu nad nastrojem.
UdrZujte ruce v bezpecné vzdalenosti od frézy. Nikdy se nedotykejte rotujici frézy holou rukou.

Zasuiite frézu do materialu aZ po dosaZeni plné rychlosti.

PribliZujte frézu k materidlu pouze s vypnutym nafadim. Jinak mtZe dojit k zaseknuti a ztraté kontroly.

PFi obrabéni malych obrobki pouZivejte svérky.
Nikdy neodstraiujte tfisky, kdyZ motor bézi.

Neobrabéjte materialy obsahujici azbest. Azbest je karcinogenni.

Nevypinejte motor pod zatiZenim.

Nepiehfivejte motor dlouhodobym zatiZenim.
Nikdy nepracujte s nafadim nad hlavou.

Po dokonceni prace
Naradi mdZe byt odstranéno z pracovisté pouze po uplném zastaveni motoru a vypnuti napajeni.

Zpomalovani otacek vietene setrvacnosti je zakazano. Mohlo by dojit k poskozeni a ztraté zaruky.

Po préci je fréza velmi horkd — nedotykejte se ji, dokud nevychladne.
Cisténi stroje po praci smi provadét pouze osoby vybavené predepsanymi ochrannymi prostfedky.

A\ Varovani: Chemické latky obsazené v prachu vznikajicim pfi brouSeni, Fezani, vrtani a jinych
stavebnich ¢innostech mohou zpusobit rakovinu, vrozené vady nebo neplodnost.

Priklady rizikovych latek:
Pred opravami a udrzbou vytahnéte zastrcku ze sité.
Oxid kfemicity v cihlach a cementu; arsen v oSetfeném dievé.
V zévislosti na mife expozice témto latkdm pouZijte vhodnou ventilaci a certifikované ochranné

zafizeni (napf. vysavace tfidy M).

Upozornéni na napéti
Pred pripojenim néradi zkontrolujte, zda napéti v siti odpovida jmenovité hodnoté na typovém Stitku

Pokud je napéti vyssi neZ povolené, mizZe dojit k tirazu a zniceni zafizeni.
Pokud napéti neni ovéreno, naradi nikdy nepfipojujte.



Symboly pouZité v ndvodu

Nasledujici symboly jsou pouZity v tomto navodu k obsluze. Zapamatujte si jejich
vyznamy. Spravna interpretace symbolti umozni bezpec¢né a spravné pouZiti
elektrického naradi.

Symbol Vyznam

I[Edge trimmer]  Frézka na hrany — Sedé oznacené casti: mékky tchop (s
izolovanym povrchem).

B.No.: XX Stitek se sériovym ¢islem: B.No.: vyrobni &islo, XX: datum
vyroby.

| ] Prectéte si vSechny bezpecnostni predpisy a pokyny.

= PouZivejte ochranné bryle.

£s Pouzivejte chranice sluchu.

& PouzZivejte ochrannou masku proti prachu.

¥ Odpojte naradi od elektrické sité pied instalaci nebo sefizovanim.
Tt Smér pohybu.
Smér otcent.

' Uzamceno.

' Odemceno.
Symbol Vyznam
@/II  Dvojita izolace / tfida ochrany.

A Pozor. DiileZité upozornéni.

hi:mnsmaﬁon I protec. CE Znacka prokazujici, Ze vyrobek spliiuje poZzadavky smérnic EU a
: : harmonizovanych norem.

=

R i < PouZivejte ochranné rukavice.
et /111 Béhem provozu odstrafiujte nahromadény prach.
»: ol Celiyng rar o i UZiteCné informace.

mpli i
sential requir‘(;;y?s A

al requirement of -® Smér frézovani.
nized EU stancarg., "> ® Néfadi nevyhazujte do komunélniho odpadu.
Urceni elektrického néradi
Wear protective gloyes.
Naéradi je urceno pro drazkovani a opracovani okrajti obrobki vyrobenych ze dieva,

During operation,  remove materiald na bézi dreva, plastti apod.

the accumulated dust.

Soucasti elektrického naradi
Useful information.

1.Frézka na hrany

Milling direction.

2.Zakladni deska
Do not dispose of the er s v .
ool n_ & domestic Wests 3.Naklapéci zakladna
container.

o 4.Ponorné zékladna
Power tool designation

owe is designed for slot milling and treatment
@J’ o wpﬁletlzse brirngs made of wood based materials,

plastics, etc.

5.0vladaci kolecko pro vybér otacek

Po 6.Vétraci otvory
Power tool components

Edge trimmer

Base plate

L ba.st;? p:)aat:e plate
ersible

gubn}] selector thumbwheel

Ventilation slots

On / off switch

2;?.',3.9 lock 9.Blokace vietena
Collet clamp nut

7.Spina€ zap/vyp

8.Stupnice

- R
SOV NONHRWN =

Latch

Twist kTObcale
It angle s

E' o wing nut

H::”dfe lever
Iﬁarallr;q guide locking screw

English(original)
. 24
- ——EERE

10.Upinaci matice klestiny
11.Zapadka

12.0tocné kolecko
13.Stupnice thlu naklonéni
14.Upinaci kiidlova matice
15.Rukojet’

16.Paka zamku

17.Sroub pro aretaci paralelniho voditka



lace the router Dit (or colls
. Install / rep! PAmind ma{ h"'e Shoolel 24,08
e

ired); keel

L?tqggsg?é l;ze( ﬁ\ser{ed into
0 mm (S
Igas(z s

18 Setscrew
19 Setscrew
20 Paraliel guide (assembly) e
21 Movable holder of the parallel guide
22 Guide with roller (assembly) *
23 Dust extractor connecting adaptor
24 Collet (8 mm) *

5 Wrench *

of dust extractor connecting adaptor

26 Carrying bag *
27 Collet (g mmg) *
28 Spindle
gg Fixing screw of roller holder *
Lead screw of roller holder *
31 Roller holder *
32 Roller *
Holder of parallel guide *
g; \?Vcarser\‘/v of ?arallel gunde %
er i =
3 Sa of parallel guide A
7 Wing nut of parallel guide * 4
guide
ggs Wing nut for installing of parallel guide *
Washer for installing of parallel guide *
40 Screw for installing of parallel guide *
41 Scale for fine adjustment of the. milling depth
42 Scale of milling depth
43 Milling depth stop
44 Pointer
45 Retainer to fix the position of the milling depth

stop
46 Stepped stop
* Optional extra

!
Not all of the accessories illustrated or descrlbl%l
are included as standard delivery. -

Installation and regulation of power:
elements :

Before carrying out any works on the po
must be disconnected from the mains.

A\

Do not draw up the fastenin
too tight to avoid damaging th

Mounting / dismounting /
some elements is the same
tool models, in this case
are not indicated in the il

After prolonged
can become very
gloves. This will

injury by the cutf

(i

* Before installing /
recommended (but not re
trimmer 1 from the base
below.

* Turn the power tool

* Press the spindle loc
spindle 28 is locl |
position (see fig. 1.1).

* Release nut 10

Soucasti elektrického naradi (pokracovani)
18.Upeviiovaci Sroub adaptéru pro pfipojeni odsavani
19.Upeviiovaci Sroub *
20.Paralelni voditko (komplet) *
21.Pohyblivy drzak paralelniho voditka *
22.Voditko s valeckem (komplet) *
23.Adaptér odsavani *
24.Klestina (2 6 mm) *
25.Klic *

26.Prepravni taska *
27 Klestina (2 8 mm)
28.Vieteno
29.Upeviilovaci Sroub drzaku vélecku *
30.Vieteno Sroubu vélecku *
31.Drzak valecku *
32.Valecek *
33.Drzak paralelniho voditka *
34.Sroub paralelniho voditka *
35.Podlozka drzaku voditka *
36.Voditko *
37.K¥idlova matice paralelniho voditka *
38.Kridlova matice pro montdZ paralelniho voditka *
39.Podlozka pro montaz voditka *
40.Upeviiovaci Sroub pro paralelni voditko *
41.Sroub pro jemné nastaveni hloubky frézovani
42.Stupnice hloubky frézovani
43.Doraz hloubky frézovani
44.Ukazatel
45.Pojistka pro aretaci dorazu hloubky
46.Stupiiovany doraz
* Volitelné prislusenstvi
Poznamka: Ne vSechno zobrazené nebo popsané prislusenstvi je soucasti standardniho baleni.
MontaZ a nastaveni prvki elektrického naradi
Pred jakoukoli manipulaci s elektrickym naradim je nutné odpojit zafizeni od elektrické sité.

A\ Upeviiovaci prvky neutahujte piilis silné — miiZe dojit k poskozeni zavitd.

MontaZ / demontdz nékterych prvki je u vSech modelt stejnd. Pokud se neobjevuji na obrazku, vztahuji se

na vSechny verze naradi.
MontaZ / vyména piisluSenstvi (viz obr. 1)

A\ Po del$im pouZzivani miZe byt fréza velmi horka — pfi vyméné pouZivejte rukavice. Tim sniZite riziko
popéleni o ost¥i.

Pred montdzi/vymeénou frézy doporucujeme (ale neni povinné) sejmout frézku z pracovni desky (zakladny)
2, 3 nebo 4.

Otocte nastroj vzhiru nohama.
Stisknéte zamek vietena 9 a po jeho zajisténi drZte stisknuté. (viz obr. 1.1)
Uvolnéte matici 10 pomoci klice 25 (viz obr. 1.2).
‘Vyméiite nebo nainstalujte frézu (kleStinu 24 nebo 27).
Ujistéte se, Ze diik frézy je zasunut minimalné 20 mm.
Primeér dfiku musi odpovidat pouZité klestiné.
Matice 10 se dotahuje pomoci klice 25. Nikdy neutahujte matici bez klice — hrozi poSkozeni klestiny.
Po dokonceni montéZe uvolnéte zdmek vfetena 9.
Montaz elektrického naradi na zakladni desku (viz obr. 2)
Otevrete zdpadku 11 (obr. 2.1).

Nainstalujte frézku 1 na zakladnu 2, 3 nebo 4 (obr. 2.2).
P¥i montazi na zdkladnu 2 nebo 3 dbejte na to, aby zuby pfevodu zdkladny zapadly do vy¥ezii téla nafadi.

Zaviete zapadku 11 (obr. 2.3).



Pouziti paralelniho voditka 20 se zakladnou 2
1.Namontujte drzZédk 33 na zékladni desku 2 a upevnéte jej pomoci Sroubu 19 (viz obr. 6.1).
2.Sestavte paralelni voditko 20 podle obr. 6.2.
3.MiiZete nastavit vzdalenost od okraje obrobku:
uvolnéte kiidlovou matici 37 (viz obr. 7.1);
posuiite voditko 36 podle potfeby (viz obr. 7.2);
dotahnéte kiidlovou matici 37 (viz obr. 7.1).
@ Demonté? proved'te v opaéném poradi.
PouZiti paralelniho voditka 20 se zakladnou 4
1.Namontujte paralelni voditko 20 dle obr. 6.2.
2.Nainstalujte voditko 20 na pohyblivy drzak 21 (viz obr. 8.1).
3.Namontujte drzak 21 na zdkladni desku 4 a upevnéte pomoci Sroubt 17 (viz obr. 9.1).
4.Nastavte vzdalenost od okraje obrobku:
uvolnéte kiidlovou matici 37 (viz obr. 8.2);
posuiite voditko 36;
dotdhnéte kiidlovou matici 37.

5.Uvolnéte Srouby 17 (viz obr. 9.1);

posuiite drzak 21 (s nainstalovanym voditkem 20) podle potieby (viz obr. 9.2);

3 ensures a s dotéhnéte Srouby 17.
oW n e ' 519°
5r 8 1o W45 s 2, # Demontéz proved'te v opaéném poradi.
quired it angle of the hoye oo . 10.1) Poatecni spusténi elektrického nafadi
ggged on the readings of the scale 1e cdge

W0 clamping wing nuts 14 (se A\ Vzdy pouZivejte spravné sitové napéti — napéti musi odpovidat hodnoté uvedené na typovém §titku nafadi.

Zapnuti / vypnuti elektrického naradi

) 9. 10.1
Note: when you mill with th, ing ti
measure n;m millm;‘dzmen':xz';lgy'wﬁﬁl
5 attention to e scale 8, since i nac

08 5 ot coror 2263 5nce Zapnuti: nastavte spina¢ 7 do polohy ,,ON*.
g depth

adjustment of th
only be carried out
is switched off.

. PR «
il doptieial Vypnuti: nastavte spinac 7 do polohy ,,OFF*.
when the power tool

Odsévani prachu pfi provozu

dge trimmer 1 is installed on the base plate 2

see fig. 11-12)
I

4 Odsavani prachu sniZuje jeho koncentraci ve vzduchu a zabraiiuje jeho hromadéni na pracovisti.
Béhem provozu natadi vZdy pouzivejte vhodny priimyslovy vysavac. K pfipojeni vysavace k adaptéru 23 je nutné
 the latch 11, as shown in figure 11.1. 7i ialni 3
e the twist Knob 12 1o move the body of the pouzit specidlni adaptér.
tool (see fig. 11.2). e Konstrukéni prvky elektrického naradi
o e o1 Ovladac{ koletko pro vyber ottek
ilt, you have locked the "zero pos;lﬁon’ﬁ
To set the milling depth (distance "b"), rotate the , o o . . L .
twist knob 12 in the direction shown in ﬁguglelg 12.d2 (ts:s Pomoci kolecka 5 miiZete nastavit poZzadované otacky (béhem provozu).
il In . ~ z Zos s .z - - s . Y
o ting g ceptn Doporucend rychlost zavisi na materidlu a méla by byt ovéfena praktickymi testy.
« Close the latch 11, as shown in figure 11.3.

!I the power tool on the even horizontal sur-

If the edge trimmer 1 is installed on the base plate 4 Pokud pracujete delsi dobu pfi nizkych otackach, nechte naradi po 3 minutach ochladit.

(see fig. 13-17) Nastavte maximalni otacky a nechte nafadi béZet naprazdno.
| on the even horizontal surface.

= I"s"::leﬂ::ep;z;;;%oslop 46 so that the shortest bolt L, L. L o

: E:der e miling depth stop 43 (see fig. 13.2) Doporuceni pro praci s elektrickym nafadim

s

ST ition, o . .
. If the lockifég(;:;’eﬁ'g1f4 ) in onrf:e%egnggfé e Nastaveni thlu naklonéni krytu (viz obr. 10)

e A 14, ; i ox . A o . . .
dlspl?icnerli\%m of the power tool housing. bitend Zékladna 3 umoziuje plynulé naklanéni krytu frézky 1 v rozsahu zobrazeném na obr. 10.2:

it
wer tool body SO thal nd
;obgtré:rl'r?: agrkpiece surface, and move locking

rface,
o iown to fix the position of the power tool body 1.Uvolnéte dvé kiidlové matice 14 (viz obr. 10.1);

(see ﬁu‘;ﬁ'::tﬁz;er 45 (see fig. 15.1, l;?mg“":wg: 2.Nastavte pozadovany dhel krytu podle stupnice 13 (viz obr. 10.2);

depth stop 43 by 10 mill .Dotahné & mati .
,epquick ‘movement of theovetgge 3.Dotéhnéte obé matice 14.
movement). To ensu! d hold the retainer 45, m

depth stop 43, press an or down (see fig.

5, you "“’n);ﬁ?e’m miﬁg‘g de&tg s"t:iﬁizg ‘ﬁ’epm S:,Oﬁ :?;:pgg ;:z P"gg i Pozndmka: pfi naklonéné poloze krytu urcujte hloubku frézovani ru¢né — stupnice 8 nebude zobrazovat spravnou
g operal g . ve 0| -
the material and |~ cﬁ:s %eﬁuﬂsa?(g;ullteyou have locked the "zer0 hodnotu.

foral (see g, 18-k

& of scale 42 (see Nastaveni hloubky frézovani
the "0" ma

position”. 44 o
+ Move pointer
fig. 16.2)- /\ Nastaveni hloubky je moZné pouze pfi vypnutém napdjeni.

Pokud je frézka 1 namontovana na zakladné 2 nebo 3 (viz obr. 11-12)

English(origina!)

26 1.Umistéte naradi na rovny povrch;

2.0teviete zapadku 11 (obr. 11.1);
3.0tocte kolecko 12 pro sniZeni téla naradi (obr. 11.2);
4.Spust'te télo tak, aby se fréza dotkla obrobku — tim nastavite ,,nulovou pozici“ (obr. 12.1);
5.Nastavte hloubku ,,b“ otoenim kolecka 12 (obr. 12.2) a sledujte stupnici 8;
6.Zavrete zapadku 11 (obr. 11.3).
Pokud je frézka 1 namontovana na zakladné 4 (viz obr. 13-17)
1.Umistéte naradi na rovny povrch;
2.0tocte stupriovany doraz 46 tak, aby pod dorazem 43 byl nejkratsi kolik (obr. 13.2);
3.Pokud je péka 16 dole, zvednéte ji (obr. 14.1);
4.Spust'te télo naradi tak, aby se fréza dotkla obrobku, a zablokujte pdku 16 (obr. 14.2-14.3);
5.Uvolnéte pojistku 45 (obr. 15.1, 16.1);
6.Posuiite doraz 43 podle potfeby (obr. 15.2);

7.Doraz 43 musi dosednout na kolik dorazu 46 — tim nastavite ,,nulovou pozici“ (obr. 16.2);

8.Posuiite ukazatel 44 na ,,0“ na stupnici 42 (obr. 16.2).



parallel guide (see fig. 19-20)

* To set the milling depth, move the miling depth i il

Stop 43 upwards, usgmg ‘ﬁe marking of the scale 42 as  parallel u:deo f231 gnabll’ﬁ;iggg{ng ?[()nth
a guide, then tighten the retainer 45 to fix the milling side surface 2.

depth (see fig. 17.1-17.2). Now, when the end of the | the pi
milling depth stop 43 touches the bolt of the step
stop 46, the specified milling depth will be react
(distance "b", see fig. 17.3). If necessary, YO
achieve the required milling depth in seve
for this purpose, rotate the stepped stop
the end of the milling depth stop 43 alte
against longer bolts of the stepped stop
* To adjust the milling depth more a
scale 41.

* When work is finished, move
upward and gently lift the housing
holding both handles 15 of the po

Milling direction X

<= = 3
Milling should always

the router bit rotation
3S

the power tool will be
General operational recommel

may result in the loss

+ Mark out and fix the treated

« Set the required milling depth,
« When using the guide 22 or i
adjust them as described above.
« Turn on the power tool.

« Mill with uniform flow holdi
and following recommendatit
tion of milling. Do not push e;
time to complete the process.
speed up the work process,
power tool.

« Turn the power tool off.

Guide with a roller (see

The guide 22 is used
cutters which do not 3
Milling along the cu

fig. 13,2). 3

Nastaveni hloubky frézovéni (pokracovani)
Pro nastaveni hloubky frézovani posuiite doraz 43 smérem nahoru, pomoci stupnice 42 jako voditka.
Poté utdhnéte zajistovaci prvek 45 a tim nastavte hloubku (viz obr. 17.1-17.2).

Jakmile se doraz 43 dotkne koliku stupiiovaného dorazu 46, bude dosaZena poZadovana hloubka
(vzdalenost ,,b“, viz obr. 17.3).

Pokud je tfeba frézovat vétsi hloubku, proved'te ji ve vice krocich — stfidavé nastavujte doraz 43 na
rizné vysky dorazu 46.

Pro presnéjsi nastaveni pouZijte stupnici 41.

Po dokonceni prace zvednéte paku 16 a opatrné vysuiite télo néfadi do nejvyssi polohy, pficemz
drZte obé rukojeti 15.

Smér frézovani
Frézovani se musi provadét vZdy proti sméru otaceni frézy. Jinak muiZe dojit k trhani nastroje a
ztraté kontroly.
Obecnd provozni doporuceni
Vyznacte a upevnéte opracovavany obrobek.
Nastavte hloubku frézovani dle vySe uvedeného postupu.
Pri pouZiti voditka 22 nebo 20 nastavte jejich pozici.

Zapnéte elektrické naradi.

Frézujte plynule, s pevnym drZenim nastroje, a dodrzujte doporuceni ohledné sméru fezu.
NepouZzivejte nadmérny tlak — proces trva déle, ale nadmérna sila pretéZuje motor.

Po dokonceni prace nafadi vypnéte.
Voditko s valeckem (viz obr. 18)

Voditko 22 slouZi pro frézovani hran pomoci fréz bez opérnych loZisek.
Je povoleno frézovat i podél zakfivené bocni plochy (viz obr. 18.2).

Namontujte voditko 22 na zakladnu 2 a upravte jeho polohu dle potieby.

Frézujte tak, Ze valeCek 32 bude pritlacen k bo¢ni plose obrobku (viz obr. 18.2).
Paralelni voditko (viz obr. 19-20)

Paralelni voditko 20 umozZiiuje frézovani rovnobézné s pfimou bo¢ni hranou obrobku.

Namontujte voditko 20 na zakladnu 2 nebo 4 a upravte jeho polohu dle popisu vyse.

Nastavte vzdalenost od hrany obrobku pomoci voditka 20.

Frézovani provéadéijte pfitlacenim voditka 20 k boc¢ni ploSe obrobku (viz obr. 19.2-20.2).
Udrzba a preventivni opatfeni

Y Pred jakoukoli udrZbou musi byt nafadi odpojeno od sité.
CiSténi naradi
Pravidelné ciSténi je nezbytné pro dlouhodoby a bezpecny provoz.
Vyfukujte prach stlacenym vzduchem pfes vétraci otvory 6.
Zékaznicky servis a poprodejni podpora
Nas servisni tym odpovida na dotazy tykajici se drZby a oprav, jakoZ i dostupnosti nahradnich dild.
Informace o servisu a nahradnich dilech naleznete také na:
www.crown-tools.com
Preprava elektrického naradi

Dirazné zakazujeme héazeni obalti pfi pfepravé.

Pri nakladce/vykladce nepouZivejte zafizeni vyuZzivajici upinaci technologii, mohlo by dojit k
poskozeni obalu.

Ochrana Zivotniho prostiedi

€3 Recyklujte suroviny namisto jejich vyhazovani jako odpad.
Elektrické naradi, prisluSenstvi a obaly musi byt tfidény pro ekologicky Setrnou recyklaci.
Plastové Casti jsou oznaCeny pro tfidény sbér.
Tento navod je vytiStén na recyklovaném papife bez obsahu chléru.

% Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény.



