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[] Wprowadzenie

Witamy w rodzinie uzytkownikéw maszyn do szycia SINGER
i gratulujemy zakupu nowej maszyny do szycia ze znakiem SINGER,
ktory jest od ponad 160 lat synonimem jakosci szycia.
Domowe maszyny do szycia SINGER sg projektowane dla réznych odbiorcow,
o réznym stopniu zaawansowania w zakresie technik szycia
S3 zaprojektowane tak, aby przynosi¢ uzytkownikom radosc¢ z szycia,
tworzenia i pozwala¢ osiggac¢ uzasadniong satysfakcje z efektéw koncowych
wykonywanych prac krawieckich.
Jest dla_nas bardzo wazne, aby uzytkownicy poznali maszyne i jej mozliwosci
krok po kroku.
Przed'rozpeezeciem uzytkowania maszyny zalecamy zapoznac sie szczegotowo
z instrukgjg obstugi maszyny, ktéra zawiera tatwe do zrozumienia szkice i opisy.
Maszyna tajprzeznaczona jest do uzytku domowego i ma za zadanie umozliwi¢
Panstwu szycie wszelkiego rodzaju materiatébw poczgwszy od lekkich tkanin,
takich jak organdyna az do ciezkich drelichow.
Prosimy pamietac, ze zawsze mozecie Panstwo uzyska¢ dodatkowg pomoc
wchodzac na naszg strone www.arkaagd.pl
lub kontaktujgc sie'z.naszymi specjalistami z Serwisu Centralnego.
Maszyna do szycia SINGER .model 9960 w petni odpowiada europejskim
normom dotyczgcych bezpieczenhstwa i zaktdcen radiowych
Przejscie odpowiednich badan laboratoryjnych i zgodnos¢ z wymaganiami
sg udokumentowane przyznaniem prawa do uzywania znaku CE.
JestesSmy zawsze gotowi, aby stuzy¢ Panstwu pomocg i mamy nadzieje, ze
polubicie swojg nowg maszyne do szycia SINGER.
Szczesliwego Szycia!

Przestrzeganie ponizszych zalecen zapewni bezproblemowsg prace
maszyny do szycia SINGER:

Kotko reczne, znajdujgce sie z prawej strony maszyny, nalezy.obraca¢ wytgcznie
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (w'kierunku do siebie).
Przed rozpoczeciem pracy oraz po jej zakonczeniu nalezy. podnies¢ dzwignie

podnoszenia stopki.
Rozpoczynajgc szycie nalezy przytrzymac koncowki nitek za stopkg i wykonac
kilka pierwszych Ssciegow.
Nalezy stosowacé wytgcznie igly firmy SINGER, zwracajgc uwage na to,
aby byty odpowiednie do danego materiatu.
Igta nie moze by¢ tepa, zgieta lub uszkodzona w jakikolwiek inny sposéb.
Nalezy stosowac nici dobrej jakosci.
Nalezy regularnie czysci¢ i konserwowaé maszyne.

Zyczymy Panstwu wielu przyjemnie spedzonych i tworczych chwil
z maszyng do szycia SINGER.
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[[] Wazne zalecenia bezpieczenstwa

Ta maszyna do szycia zostata zaprojektowana zgodnie z norma

IEC/EN 60335-2-28 oraz UI1594. Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do
uzytku domowego. Podczas korzystania z urzgdzen elektrycznych nalezy
przestrzegaé podstawowych zasad bezpieczenstwa, wigcznie z ponizszymi
zaleceniami. Przed rozpoczeciem pracy prosimy dokfadnie przeczyta¢ niniejszg
instrukcje obstugi. Instrukcje obstugi nalezy zachowac (nie wyrzucac),

a przy odsprzedazy maszyny (lub jej nieodptatnemu odstgpieniu) nalezy

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowac¢ niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym:
Nigdy nie palezy pozostawia¢ wigczonej maszyny do szycia bez nadzoru.
Gniazdko elekiryczne do ktorego jest podtgczana maszyna powinno by¢ tatwo
dostepne.Natychmiast.pe zakonczeniu pracy oraz przed przystgpieniem

do czyszczenia maszyny, otwieraniem pokryw oraz wykonywaniem czynno$ci
regulacyjnych badz naprawczych wyciggng¢ wtyczke przewodu zasilajgcego z
gniazdka sieciowego."Przy wyeigganiu wtyczki z gniazdka zawsze chwytaé
palcami za wtyczke. Zabrahia sie wyciggania wtyczki z gniazdka poprzez
ciggniecie za przewod zasilajgcy.

A UWAGA NIEBEZPIECZENSTWO

Jak wyeliminowa¢ niebezpieczenstwo oparzen, pozaru, porazenia pragdem
elektrycznym, poniesienia innych obrazen cielesnych lub uszkodzenia
urzadzenia:

- Nie pozwala¢ dzieciom bawi¢ sie maszyng, ktéra'nie powinna by¢ uzywana
jako zabawka. Podczas szycia na maszynie w.obecnosci dzieci, lub w ich
poblizu, nalezy zachowac¢ szczegdblng ostroznose.

- Urzadzenie moze by¢ uzywane przez dzieci w wieku powyzej 8 lat oraz osoby
o ograniczonych zdolnoéciach fizycznych, umystowych i sensorycznych, a takze
przez osoby nie posiadajgce wiedzy lub doSwiadczenia w_uzytkowaniu tego typu
urzgdzen, pod warunkiem, ze bedg one pod nadzorem oseoby odpowiedzialnej
za ich bezpieczenstwo lub zostang poinstruowane na temat korzystania
z urzgdzenia w bezpieczny sposéb oraz zostang poinformowane
o potencjalnych zagrozeniach i zrozumiejg niebezpieczenstwa zwigzane
z uzytkowaniem urzgdzenia.

- Dzieci bez nadzoru nie powinny czysci¢ i konserwowac sprzetu.

- Uzywac¢ maszyny wylgcznie zgodnie z jej przeznaczeniem oraz zgodnie
z zatgczong instrukcjg obstugi.

- Stosowac wylgcznie oryginalne akcesoria, zalecane przez producenta oraz
wymienione w instrukcji obstugi.

- Nie uzywac¢ maszyny, jesli przewod zasilajgcy lub wtyczka sg uszkodzone,
jesli maszyna nie dziata prawidtowo, jesli maszyna spadta i uszkodzita sie lub
jesli wpadta do wody. W takim przypadku nalezy odda¢ maszyne do
kontroli, naprawy i regulacji w najblizszym autoryzowanym punkcie serwisowym
lub bezposrednio u dystrybutora.
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[[] Wazne zalecenia bezpieczenstwa - c.d.

- Przewdd zasilajgcy urzadzenia nalezy sprawdzaé okresowo i regularnie
pod katem uszkodzen mechanicznych lub termicznych izolacji przewodu
(pekniecia, naciecia, otarcia, wykruszenia, przypalenia, nadtopienia lub inne
uszkodzenia i $lady zuzycia ostabiajgce izolacje).

- Wymiane uszkodzonego przewodu zasilajgcego moze przeprowadzi¢ wytgcznie
autoryzowany punkt serwisowy lub elektryk, posiadajgcy odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia. Przestrzeganie tej zasady pozwala wyeliminowacé
niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym.

- Niewzytkowa¢ maszyny z zakrytymi otworami wentylacyjnymi. Dbaé o czysto$¢
i droznosc otwordéw wentylacyjnych maszyny i regulatora obrotéw. Chroni¢ przed
kurzem, pytem, resztkami nici i Scinkami materiatu. Nie wkfada¢ zadnych
przedmiotéw do otworéw wentylacyjnych.

- Podczas szycia trzymac palce z daleka od ruchomych cze$ci maszyny.
Szczegolng ostroznos$é nalezy zachowac¢ w obszarze pracy igtly.

- Zawsze stosowaé'wtasciwg i nieuszkodzong ptytke $ciegowa. Nieodpowiednia
i uszkodzona plytka sciegowa moze powodowac tamanie igiet.

- Nie uzywac tepych lub krzywych igiet.

- Podczas szycia nie ciggngc i nie popychaé materiatu, gdyz mogto by to
spowodowac ztamanie sie igly.

- Podczas szycia zaleca sie uzywanie okularow ochronnych.

- Wytaczy¢ maszyne do szycia przetgcznikiem ("0") przy wykonywaniu
jakichkolwiek czynnoéci w obrebiefigty; jak 'na przyktad nawlekanie igty,
wymiana igty, wktadanie szpuleczkido bebenka, wymiana stopki dociskowej itp.

- Nie uzywa¢ maszyny na zewnatrz pomieszczeh mieszkalnych.

- Nie uzywac¢ maszyny do szycia, jesli w poblizu'rezpylany byt aerozol
lub gazy techniczne.

- Zawsze nalezy wytgczy¢ maszyne i odtgczy¢od zasilania przed otwieraniem
jakichkolwiek pokryw, przed konserwacjg maszyny lub przed wykonywaniem
jakichkolwiek czynnosci zwigzanych z obstugg maszyny (np. czyszczenie
obszaru pracy chwytacza), a opisanych w instrukcji obstugi.

- Przed odtgczeniem maszyny od zasilania nalezy wszystkiesprzetgczniki
i przyciski ustawi¢ w pozycji "0" i dopiero wéwczas wyciggnhg¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

- Przy wyciagganiu wtyczki z gniazdka zawsze chwyta¢ palcami za wtyczke.
Zabrania sie wyciggania wtyczki z gniazdka poprzez ciggniecie za przewod
zasilajgcy.

- Nozny regulator predkosci szycia (tzw. pedat) jest uzywany do sterowania
maszyny do szycia. Pozwala na uruchomienie i zatrzymanie maszyny oraz.na
regulacje predkosci szycia. Nalezy obchodzi¢ sie ostroznie z regulatorem
predkosci i unika¢ upuszczania go na podfoge. Regulator nalezy utrzymywac
w czystosci oraz nie ktas¢ na nim zadnych przedmiotow.

- Nie uzywa¢ maszyny do szycia w wilgotnych pomieszczeniach lub gdy maszyna
jest wilgotna.

- Nie zanurza¢ maszyny, jej czesci, przewodu zasilajgcego oraz noznego
regulatora predkosci szycia w wodzie i nie spryskiwaé tych elementéw wodg,
gdyz takie postepowanie grozi porazeniem przez prad elektryczny.
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[[] Wazne zalecenia bezpieczenstwa - c.d.

- Nie instalowa¢ maszyny w miejscu, gdzie byta by narazona na diugotrwate
dziatanie promieni stonecznych.

- Nie ustawiac¢ lub przechowywaé maszyny w poblizu zrédet ognia i ciepfa.

- Nie uzywac¢ zadnych aktywnych chemicznie i zragcych srodkéw do mycia
maszyny do szycia, takich jak proszki i pasty $cierne, rozpuszczalniki itp.

- W przypadku, gdy lampka LED os$wietlajgca pole szycia ulegnie uszkodzeniu,
nalezy wymienic¢ lampke na nowg w autoryzowanym punkcie serwisowym
lub'w Serwisie Centralnym dystrybutora.

- Niewuzywac maszyny, jesli przewdd tgczacy nozny regulator predkosci
Z maszyng ulegnie uszkodzeniu lub bedzie nosit $lady zuzycia ostabiajgce
izolacje. W.takim przypadku nalezy odda¢ maszyne do kontroli i naprawy
w najblizszymsautoryzowanym punkcie serwisowym lub bezposrednio
w SerwisieCentralnym dystrybutora.

- Wymiany uszkodzonego przewodu moze dokonac wytgcznie autoryzowany
punkt serwisowy;*Serwis Centralny dystrybutora.

- Maszyna do szycia posiada podwojng izolacje zabezpieczajgcg. Naprawa
osprzetu elektrycznego takiejamaszyny moze by¢ dokonana jedynie przez
wykwalifikowany personel‘autoryzowanego punktu serwisowego lub Serwisu
Centralnego dystrybutora. Przy naprawie nalezy uzywa¢ wytgcznie oryginalnych
czesci zamiennych.

- Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w wyrobie,
bez uprzedniego powiadamiania odbiorcow, o ile zmiany te nie zmieniajg
w istotny sposéb cech uzytkowych itwalorow eksploatacyjnych urzgdzenia.

- Producent i dystrybutor nie ponoszg zadnej odpowiedzialnoéci za wszelkiego
rodzaju szkody wynikte wskutek uzytkowania maszyny do szycia niezgodnie
Z jej przeznaczeniem oraz zaleceniami niniejszej instrukcji obstugi.

[] serwisowanie urzadzen z podwdjng izolacja

Urzadzenia posiadajgce podwodjng izolacje zabezpieczajgca nie wymagajg
uziemienia. Wymagaja natomiast, aby wszelkie przeglady.i.naprawy instalaciji
elektrycznej wykonywane byty przez wykwalifikowany persenel (posiadajacy
odpowiednie uprawnienia) autoryzowanych punktéw serwisowychdub,personel
serwisu dystrybutora. Przy naprawach instalacji elektrycznej maszyny do szycia
powinny by¢ uzywane wytgcznie oryginalne czesci zamienne, polecane przez
producenta. Maszyny do szycia wykonane w klasie podwaéjnej izolacji
zabezpieczajgcej sg specjalnie oznakowane znakiem podwdjnej izolaciji IE
lub napisem "Podwadjna izolacja" ("Double insulation" lub "Double insulated").

[] uwagi dodatkowe (regulator predkosci, glosno$é maszyny)

Domowa maszyna do szycia SINGER model 9960 moze by¢ uzywana wytgcznie
z oryginalnym noznym regulatorem predko$ci.

Poziom gtosnosci maszyny uzytkowanej w normalnych warunkach nie przekracza
poziomu 75 dB.
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MODEL 9960

Stowo wstepne

Dziekujemy za zakupienie niniejszej maszyny

do szycia. Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku
domowego i na wszystkich materiatach (ptétno,
dzins)

zapewnia otrzymanie doskonatych efektow.
Prosimy zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi. Dzieki
temu maszyna bedzie uzytkowana w petni i co
najwazniejsze- prawidtowo.

Producentstara si¢ zawsze oferowac 1.

najnowoczesniejsze urzadzenia, z tego wzgledu
zastrzega sobie prawo do zmian konstrukcyjnych
wyrobu lub jego osprzetu.

Copyright © 2007 THE SINGER COMPANY
Wszystkie prawa zastrzezone.

DLA EUROPY 1 PODOBNYCH
OBSZAROW:

Niniejszy produkt jest zgodny z wymogami
CISPR - sttumione zaktocenia fal radiowych'i
telewizyjnych.

Maszyny sg dostarczane do Wielkiej Brytanii
oraz innych panstw z podobnymi normami
elektrotechnicznymi bez wtyczki sieciowe;.
Przewodniki w przewodzie sieciowym sg
rozréznione kolorem:

Niebieski: przewodnik zerowy
(N)Brazowy: przewodnik (L)

Poniewaz kolory przewodnikéw w naszym

kablu sieciowym nie muszg zgadzac sig z
kolorystycznym oznaczeniem posiadanej wtyczki,
prosimy postepowac¢ w nastepujacy sposob:

Niebieski przewodn k nalezy podiaczy¢ do zacisku
oznaczonego literg N albo czarnym kolorem.
Brazowy przewodnik nalezy podtaczy¢ do zacisku
oznaczonego literg L albo

kolorem czerwonym. W przypadku stosowania
wtyczki 13 amperowej (BS 1363), powinna
posiadac bezpiecznik 3 amperowy,

a bo w przypadku uzycia innego bezpiecznika,
bezpiecznik 5 amperowy musi by¢é zamontowany
na wtyczce, w adapterze lub w rozdzielaczu.

Nie nalezy podtacza¢ zadnego przewodu do
zacisku uziemiajgcego wtyczki trojkotkowe;j.
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Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku
dzieci, osob niepetnosprawnych fizycznie
lub umystowo, oséb bez dostatecznego
doswiadczenia lub odpowiedniej wiedzy,
jesli nie pracujg bez nadzoru osoby
odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo.

Nalezy uwazac, aby dzieci nie bawity sie
maszyna.



GLOWNE CZESCI

Raczka

Obudowa gérna

Podciagacz nitki (wewnatrz)

Panel przedni

Przycisk odcinacza nitki

Regulator predkosci

Przycisk gérnej- dolnej pozyciji igty/ powoli
Przycisk szycia wstecz

Przycisk Start/Stop

10. Stolik.wysiegu (pojemnik na akcesoria)
11..Dzwignia stopki dociskowej

12. Srubka do ustawienie w przédiwstecz (nie jest w maszynie)
13. Pedat

14. Przewod sieciowy

15. Koto reczne

16. Wytaczn k'gtowny,

17. Gniazdko maszyny

18. Gniazdko na pedat

19. Przyciski wyboru bezposredniego

20. Przycisk EDIT

21. Przycisk do zakonczenia szwu

22. Przycisk podwojne;j igty

23. Przycisk $ciegéw podstawowych

24. Przycisk sciegdéw ozdobnych oraz liter;
25. Wyswietlacz (LCD)

26. Przyciski funkcyjne (F1 - F5)

27. Przycisk kasowania (C)

28. Przyciski przesuwania

29. Przyciski kursorowe

30. Odcinacz nitki

31. Dzwignia do dziurek na guziki

32. Dzwignia nawlekacza igty

33. Nawlekacz igty

34. Sruba stopki dociskowej

35. Uchwyt stopki dociskowej

36. Stopka dociskowa

37. Transporter

38. Sruba zacisku igty

39. Prowadnik igtowy nitki

40. Igta

41. Zapadka ostony bebenka

42. Ostona bebenka

43. Ptytka $ciegowa

44. Dzwignia do schowania zabkow transportera
45. Tabliczka sciegow

46. Prowadnik nitki

47. Prowadnik nitki

48. Prowadnik do nawijania szpu ki

49. Regulator naprezenie nitki (nie jest w maszynie)
50. Trzpien na szpulke z nitkq

51. Filcowa podktadka

52. Ustawianie kontrastu wyswietlacza
53. Dodatkowy trzpien na szpulki

54. Trzpien naw jacza szpulki

55. Ogranicznik nawijacza szpulki

OCOoN>ORA®N =
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AKCESORIA

Akcesoria znajduja sie w pojemniku na akcesoria
(patrz: strona nastepna STOLIK WYSIEGU)

1. Komplet igiet (rozmiar 11, 14 i 16, igta do
dzianin i materiatéw syntetycznych rozmiar 11
oraz 14)

2. 4 szpulki na nitke dolng (jedna jest na
maszynie)

3. Nozyk do przecinania dziurek

4. Szczoteczka

Dodatkowy trzpien na szpulki z podktadkag

filcowa

6. srubokret

7. Kluezyk do otwierania ptytki Sciegowej

8. Kapturek na'szpu kir(jest na maszynie)

9. Maty kapturek na szpulki

10. Prowadnik $ciegu ze srubka (mozna dokupi¢)

11. Stopka do $ciegu owerlokowego (C)

12. Stopka do $ciegu'krytego (D)

13. Stopka do wszywania zamkoéw (E)

14. Stopka do obrebiania

15. Stopka do przyszywania guzikow.

16. Stopka do $ciegu attasowego

17. Prowadnik do p kowania

18. Stopka otwarta (mozna dokupi¢)

19. Stopka do przyszywania sznurka (mozna dokupic)

20. Stopka do $ciegu prostego / Patchwork

21. Stopka do cerowania i wyszywania

22. Stopka do réwnomiernego podawania

23. Stopka do obszywania dziurek na guziki (F) z
podktadkg

24. Stopka wielofunkcyjna (A), juz zatozona na
maszynie

o

» Niniejsza maszyna zostata wyposazona w
szczegOlnie szeroki stét roboczy.

OSLONA MASZYNY

Jesli maszyna nie jest uzywana, nalezy zatozy¢

ostone.

a. Do pojemnika ostony mozna wiozy¢ niniejszg
instrukcje.

Nie usuwac piankowego polistyrenu znajdujgcego
sie w ostonie.
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STOLIK WYSIEGU

a. ZDEJMOWANIE STOLIKA WYSIEGU
Chwyci¢ stolik, palce umiesci¢ pod spodem
we wecieciu, kciukiem przytrzymac goére
i wyciagna¢ go w lewg strong. W celu
ponownego zatozenia stolika, wystarczy
wsuna¢ go w prawa strone.

b. OTWIERANIE POJEMNIKA NA
AKCESORIA
Uchwyci¢ pojemn k z lewej strony i otworzy¢.

WYMIANA STOPKI
DOCISKOWEJ

Stopke nalezy wymienia¢ w zaleznosci od szytego
$ciegu. Uij j
t

UWAGA: Zapobiegaj urazom.
Przed wymiang stopki dociskowej nalezy

wytgczy¢ maszyne wytgeznikiem gtéwnym.

HHHEEE
EV@%F

gooooooo

A. Wymiana stopki dociskowej

1. Krecac kotem rgcznym ustawic igte w gornej
pozycji maksymalne;j.

2. Za pomoca dzwigni podnies¢ stopke.

3. Wocisna¢ dzwignie zwalniajaca w kierunku do
siebie a stopka odtaczy sie.

4. Potozy¢ zadang stopke tak, aby jej trzpien
znajdowat sig doktadnie pod wcigciem w
uchwycie stopki.

5. Za pomocg dzwigni opusci¢ uchwyt stopki a
stopka wskoczy na swoje miejsce.

B. Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki
dociskowej

W celu zatozenia specjalnych stopek lub podczas

czyszczenia maszyna nalezy zdjg¢ uchwyt

mocujacy stopki.

1. Zdjac stopke.

2. Zluzowac $rubke mocujaca i zdja¢ uchwyt
stopki.

3. W celu ponownego zatozenia uchwytu nalezy
zatozy¢ go na drazek od spodu i wcisng¢ do
oporu.

4. Dokreci¢ srubke.
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WKLADANIE IGLY

Wybra¢ igte wedtug rodzaju i rozmiaru, stosownie
dla szytego materiatu.

UWAGA: Zapobiegaj urazom.

Przed wymiang igly nalezy wytaczy¢
maszyne wytaczn kiem gtdwnym.

1. Kreci¢ kotem recznym do siebie i podnies¢ igte
do najwyzszej pozycji.

Wyciggnacigte.

ron

Zluzowac srube zacisku igty.

Umiescié nowapigte w uchwycie igly. Zatozy¢

ja takgaby trzpien igty byt skierowany ptaskg
strong do tytu, weisna¢ do oporu.
5. Dokregci¢ Srubg‘narzacisku igty.

a. Nie uzywac tepych ani zgietych igiet. Potozy¢
igte na réwnej powierzehni/i skontrolowac, czy

nie jest tepa.

=

TABELA MATERIALOW, IGIEL ORAZ NICI

Wybra¢ igte odpowiedniego rozmiaru oraz rodzaju,stosownie do szytego

materiatu:
Materiat Grubosé¢ nici Rodzaj igly | Rozmiar igly
Cienki - cienka Bawetna 80 - 100 | 2000 9/70 - 11/80

zorzeta, organtin,
woal, tafta, jedwab
itp.

Jedwab 60 - 80
Synt 80 - 100

szare ostrze

Srednio gruby

- gingham, satyna
ptétno, bawetna,
cienki sztruks,

Bawetna 50 - 80
Jedwab 50
Synt. 50 - 80

2000
szare ostrze

11/80 - 14/90

kapielowe,
splot podwajny,
splot swetrowy

zamsz

Gruby - gabarden, | Bawetna 40 -50 |2000 14/90 - 16/100
tweed, dzins, Jedwab 50 szare ostrze

sztruks Synt. 50 - 60

Elastyczny Bawetna 50 - 80 |2001 11/80 - 14/90
- podwojna Jedwab 50 szare ostrze |Igta do dzianin i
dzianina, trykot Poliester materiatow
spandex, jersey syntetycznych
Bluzy , kostiumy Poliester 2001

szare ostrze

Skoéra

2032 do skor

Najlepsze efekty zapewniag oryginalne igty firmy SINGER.
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PODLACZENIE MASZYNY DO
PRADU

UWAGA - Jak wyeliminowac
niebezpieczenstwo porazenia pradem
elektrycznym:
Nie pozostawia¢ wigczonej maszyny do szycia
bez nadzoru. Natychmiast po zakonczeniu pracy
wyciagna¢ wtyczke maszyny z gniazdka.

POZOR - Ako znizit’ nebezpecenstvo
popalenia, poziaru, urazu elektrickym
prudom alebo poranenia
W celu wyciggnigcia wtyczki z gniazdka nie
ciagna¢ zasznur lecz chwyci¢ wtyczke.

1. Ustawi¢ maszyne na.stabilnym podtozu.

2. Wiozyc¢ przewod zasilajgcy do gniazdka maszyny.

3. Wiozy¢ przewdd zasilajacy.dogniazdka
elektrycznego.

4. Wigaczy¢ maszyne wigczn kiem gtéwnym.

5. Po wcisnieciu wiaczn ka wigczy sie tez oswietlenie
maszyny.

6. Po zakonczeniu pracy wytaczyC maszyne
wytgacznikiem gtéwnym (pozycja ,0%)i wyciagnac
wtyczke z gniazdka.

PEDAL

Pedat uruchamia i zatrzymuje maszyne. Stuzy
réwniez do regulacji predkosci szycia.

Po podtaczeniu pedatu nalezy dezaktywowaé
przycisk start/stop.

1. Wytaczy¢ maszyne wytgcznikiem gtéwnym
(pozycja ,O%).

Wiozy¢ wtyczke pedatu do gniazdka maszyny.
Umiesci¢ pedat pod noga.

Wiaczy¢ maszyne wtacznikiem gtownym.

Po wigczeniu maszyny zaswieci sie Swiatto.
Im bardziej naciskamy na pedat, tym predzej
maszyna szyje. Po zdjeciu nogi z pedatu,
maszyna zatrzyma sie.

o arWN

>y
=

nnnnnnnn

A

:

niebezpieczenstwo oparzen, pozaru,
porazenia pradem lub poniesienia
nnych obrazen cielesnych:

1. Przed podtaczeniem pedatu wytaczy¢ maszyne
wytgcznikiem gtownym.

P. Z pedatem nalezy postepowac ostroznie. Nie
opuszczaé go na podtoge. Nic na nim nie
ktasc.

B. Stosowac wytgcznie pedat dostarczony z
maszyng (typ 4C-337B).

g UWAGA - Jak wyeliminowaé

nnnonnonnn
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FUNKCJE POSZCZEGOLNYCH ELEMENTOW

A. PRZYCISK START / STOP

Wocisniecie przycisku Start / Stop uruchomi
maszyne, a kolejne wcisniecie przycisku
zatrzyma jg. Na poczatku szycia maszyna
bedzie szy¢ powoli.

KONTROLKA

Zielona kontrolka ,,ON”

Maszyna, przygotowana do szycia lub
do'nawijania szpuleczki.

Czerwona kontrolka ,,ON”

Nie opuszczono stopki dociskowej lub dzwigni
do obszywania‘dziurek na guziki.

Jesli Swieci/sie czerwona kontrolka, maszyna
nie wigczy siemawet po wcisnieciu przycisku
Start / Stop.

Jesli nie zostata nawleczona nitka goérna,
maszyna zatrzyma sie po wykonaniu kilku
obrotéw (zadziata czujnik nitki géornej).
Uwaga: ) X
Po podigczeniu noznego regulatora ebrotéw }7
(pedatu) przycisk Start / Stop dezaktywuije sie.

B. PRZYCISK SZYCIA WSTECZ

Przytrzymywanie tego przycisku umozliwia powolne szycie wstecz.

Po zdjeciu palca z przycisku maszyna zatrzymassie.

Uwaga:

Jesli pedat jest podtgczony, po wcidnigciu tego przycisku maszyna bedzie szy¢ wstecz.
Po jego wytgczeniu maszyna zacznie szy¢ do przodu.

C. PRZYCISK POZYCJI IGLY GORA-DOL / WOLNE 'SZYCIE

Jesli maszyna nie szyje, to po wcisnigciu tego przycisku zmieni sie pozycja igty
(Géra-Dot).

Jesli maszyna szyje, to po wcisnieciu tego przycisku zmniejszy sie.predkos¢ szycia.
Kolejne wcisniecie przycisku spowoduje wzrost predkosci szycia.

D. REGULATOR PREDKOSCI

Przesuniecie suwaka regulatora predkosci w lewo spowoduje zmniejszenie
predkosci szycia.

Przesuniecie suwaka regulatora predkoéci w prawo spowoduje zwiekszenie
predkosci szycia.

Uwaga:

Jesli pedat jest podtaczony, to suwakiem regulatora mozna ogranicza¢ maksymalng
predkos¢ szycia.

E. DZWIGNIA STOPKI DOCISKOWEJ

Za pomoca tej dzwigni podnosi i opuszcza sie stopke dociskowa.
Uwaga:

Jesli stopka dociskowa jest podniesiona, maszyna nie uruchomi sie
(pozostanie aktywna wytagcznie funkcja nawijania szpuleczki).
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F. PRZYCISK DO ODCINANIA NITKI

Po zakonczeniu szycia za pomoca tego przycisku

odcina sig nitke gorng i dolng szwu.

Maszyna automatycznie odetnie obydwie nitki.

UWAGA

1. Nie nalezy wciskac przycisku, jesli w maszynie
nie ma materiatu albo jesli nie trzeba odcina¢
nitek. W przeciwnym wypadku nitka mogtaby
sie zaplata¢ i uszkodzi¢ maszyne.

2. Nie stosowac¢ tego przycisku do odcinania
nitek grubszych niz nr 30, nici nylonowych
raz innych specjalnych nici. W takim wypadku
stosowac odcinacz nitki (H).

G. DZWIGNIA DO SCHOWANIA ZABKOW
TRANSPORTERA

Zabki transportera wystajg z plytki Sciegowej
bezposrednio pod stopka.dociskowa. Stuzg do
przesuwania matefiatu podczas szycia. Za pomoca
dzwigni mozna regulowac zabkitransportera. Podczas
zwyktego szycia dzwignia:znajduje sie z prawej strony,
zabki sg W najwyzszej pozycji maksymalnej. Dzwignia
miataby by¢ na prawe;j stronie przy szyciu wigkszosci
prac. Zabki schowajg sie po przesunigeiu dzwigni w
lewa strone- w przypadku cerowania lub,p kowania
bez uzycia transportera oraz przy innych pracach, przy
ktorych materiat jest przesuwany recznie:

H. ODCINACZ NICI

Odcinacz nalezy stosowac wéwczas, gdy nie

mozna uzywacé przycisku do odcinania nitek.

1. Po zakonczeniu szwu podnies¢ stopke i
wyciggna¢ materiat z nitkami do tytu.

2. Zaczepi€ nitki o odcinacz - od tytu do przodu.

3. Pociagna¢ za materiat i odcig¢ nitki.

I. POKRYWA GORNA
Pokrywe otwiera sie poprzez uniesienie jej prawej
strony.

J. KOLO RECZNE

Krecenie kotem rgcznym umozliwia podnoszenie
lub opuszczanie

Igty. Kotem nalezy kreci¢ w kierunku do siebie.

ZWIEKSZENIE OBSZARU
ROBOCZEGO

Jesli potrzeba wiecej miejsca do szycia, nalezy
zatozy¢ wigkszy stolik wysiegu. Wiekszy stol k
wysiegu postawi¢ na stabilnym stole.

1. Zdja¢ standardowy stolik wysiegu.

2. Postawi¢ dwie nézki wiekszego stolika wysiegu.

3. Wsuna¢ obszar roboczy na maszyne z prawe;j
strony.

4. Krecac czterema gumowymi ndzkami ustawic¢
wysokos¢ stol ka.
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PANEL OBSLUGI

Po wigczeniu maszyny wiacznikiem gtéwnym,
maszyna nastawi sie na $cieg prosty a na
wyswietlaczu pojawig sie informacje o Sciegu.

A. WYSWIETLACZ

Wyswietlacz pokazuje informacje o $ciegach.
Informacje zmieniajq sie w zaleznosci od
wybranego wzoru lub trybu pracy.

B. USTAWIANIE KONTRASTU
WYSWIETLACZA

Kontrast wyswietlacza ustawia sie poprzez
krecenie tym koéteczkiem.

C. TABULKA VZOROV

Tabliczka wzoréw znajduje sie na spodzie dolnej
pokrywy. W tabliczce podano wszystkie wzory

i litery, ktérymi dysponuje maszyna. Symbole
zostaly podzielone na $ciegi podstawowe,
dekoracyjne oraz litery.

D. PRZYCISKI BEZPOSREDNIEGO
WYBORU SCIEGOW

Poprzez wcisniecie tych przyciskow mozna
bezposrednio wybra¢ jeden ze $ciegow
podstawowych.

E. PRZYCISK SCIEGOW
PODSTAWOWYCH

Przyciskami wybiera sie $ciegi podstawowe.
WYBRANIE | USTAWIENIE SCIEGU
PODSTAWOWEGO.

F. PRZYCISK DO SCIEGOW
DEKORACYJNYCH ORAZ LITER

Przyciskami wybiera sie Sciegi ozdobne oraz litery.

Sciegi oraz litery mozna z tatwoscia taczyé w
zgdane wzory.

WYBOR ORAZ USTAWIENIE SCIEGU
DEKORACYJNEGO ORAZ LITERY.

G. PRZYCISKI FUNKCYJNE
Funkcje tych przyciskéw zmieniajq sie w
zaleznosci od ustawionego wzoru oraz trybu.

H. PRZYCISK EDYTOWANIA
Przyciskiem mozna edytowac¢ ustawienie kazdego
Wzoru.
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I. PRZYCISK KASOWANIA
PODCZAS SZYCIA SCIEGOW
PODSTAWOWYCH

Jesli zmieniono ustawienie (obraz lustrzany,
przedtuzenie, szerokos¢ i dtugos¢ sciegu lub
naprezenie nitki) sciegu podstawowego, za
pomoca tego przycisku mozna przywrocic
ustawienia pierwotne.

PODCZAS SZYCIA SCIEGOW
DEKORACYJNYCH ORAZ LITER

Wecisnigcie tego przycisku skasuje jeden wzor lub
wszystkie wzory.

J. PRZYCISKIDO PRZESUWANIA

D
A
[
Podczas wybierania wzoru za pomoca tych EDIT c = =
przyciskow mozna‘przesuwac sie o 5 wzoréw do

JC ]
W ol
gory lub na dét. L@)J Q@—J

K. PRZYCISKI KURSOROWE 1
Podczas szycia sciegéw dekoracyjnych lub liter ‘
mozna za pomocg tych przyciskow kontrolowac i
edytowac szyte wzory i litery.

o I 2 -
L. PRZYCISK DO ZAKONCZENIA/'SZWU LCI'DJ L@J M M

PODCZAS SZYCIA SCIEGOW

PODSTAWOWYCH

Wecisnigcie tego przycisku umozliwia uszycie
jednego zakonczeniowego Sciegu na poczagtku ina
koncu szwu.

PODCZAS SZYCIA SCIEGOW
DEKORACYJNYCH ORAZ LITER

Wecisnigcie tego przycisku doda jeden $cieg
zaszywajacy.

Jesli ten Scieg zostanie dodany na koncu $ciegu
dekoracyjnego, maszyna zatrzyma sie po uszyciu
jednego taczonego Sciegu.

M. PRZYCISK PODWOJNEJ IGLY

Przycisk nalezy wcisng¢ po zatozeniu podwajnej o ON OFF

igly. Maszyna zmniejszy szerokos$¢ Sciegu.

| o 1
I

WYLACZENIE SYGNALU @ | i
AKUSTYCZNEGO | =1)0q
Na maszynie mozna szy¢ bez wykorzystywania e =
sygnatu akustycznego. A A A uga
1. Wylaczyé maszyne wytacznikiem gtownym. ON OFF — F1
2. Jednoczesnie przytrzymac przycisk EDIT oraz L o + ’i I —

przycisk funkcyjny F1 oraz wiaczy¢ maszyne 4 EDIT € 1= ™=

wigcznikiem gtownym.

3. Funkcja bedzie wigczona, dopoki maszyna nie
zostanie wyfaczona.

Funkcja ta wytacza tylko poszczegolne pikania. Nie
mozna wyfaczy¢ ciagtego dzwieku szycia.
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PRZYGOTOWANIE NITKI
DOLNEJ

A. WYJMOWANIE SZPULKI Z BEBENKA

1. Przesung¢ zapadke ostony bebenka w prawo i
wyjac bebenek.

2. Wyjac szpulke z maszyny.

B. ZAKLADANIE SZPULKI Z NITKA NA
TRZPIEN
1. Podnies¢ lewy koniec trzpienia szpu ki i zatozy¢
na niego szpulke tak, aby nitka rozwijata sig z
przodu szpulki.
2. Zatozyc¢ kapturek na trzpien i wcisna¢ do oporu.
a:Kapturek zatozy¢ wedtug wielkosci szpulki.
b: Dla szpulek nawinigtych krzyzowo
stosowac¢ maty kapturek. Miedzy szpu kg
a kapturkiem nalezy pozostawi¢ niewielki
odstep- patrz: rysunek.

C. NAWIJANIE SZPULKI Z NITKA DOLNA

1. Przytrzymac nitke obydwoma rekami i i wozy¢ jg w
prowadn k przez otwdr z przodu.

2. Prowadzi¢ nitkg do tytu maszynysi‘prowadn kiem
nitki z lewej strony w prawa.

3. Prowadzi¢ nitkg w prawo i do tytu przez prowadn k
nitki.

Prowadzi¢ nitke pod dyskiem naprezajacym w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara:

4. Przeciggna¢ nitke przez dziurkg w szpulce i
zatozy¢ szpulke na trzpien naw jacza nitki dolnej.
Uruchomi¢ nawijacz przesunigciem szpu ki w
prawo. Na wyswietlaczu pojawi sig tryb nawijania
szpu ki.

5. Przytrzymac¢ koncowke nitki i rozpocza¢ naw janie
szpu ki poprzez wcisniecie przycisku start/stop a bo
poprzez wcisnigcie pedatu.

6. Po kiku obrotach przerwa¢ naw janie wciskajac
przycisk start/stop lub puszczajac pedat i odciac
wystajaca nitke jak najblizej dziurki.

7. Ponownie uruchomi¢ maszyne.

8. Maszyna zatrzyma sie automatycznie po
nawinigciu szpu ki. (Zdja¢ noge z pedatu.)

9. Przesunag¢ szpu ke na trzpieniu w lewo.

10. Zdja¢ szpulke z trzpienia i odcigc¢ nitke.




D. WKLADANIE SZPULKI DO BEBENKA

1. Wiozy¢ szpulke do bebenka tak, aby nitka
odwijata sie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

2.«'Przytrzymac szpulke i wcisng¢ nitke w
szczeline (@)

3. Ciagnag¢ nitke w lewo i wzdtuz wewnetrznej
sprezynki (b), az nitka wejdzie we wcigcie
(c), skontrolowa¢, czy nie wysuneta sie ze
szczeliny (a).

4. Wyciaggna¢ okoto 10 cm nitki. Zatozy¢ ostone
bebenka.
Wsuna¢ zabek w lewo do otworu w ptytce
Sciegowej i wcisng¢ prawag strone ostony tak,
aby wskoczyta na swoje miejsce.

UWAGA: Stosowac¢ wytgcznie szpulki firmy Singer.




NAWLEKANIE MASZYNY

A. PRZYGOTOWANIE DO NAWLEKANIA

MASZYNY

1. Podnies¢ stopke dociskowa.

2. Zapomocg przycisku igta w gore/ na dot
ustawi¢ igle w gornej pozyc;ji.
(Pozostawi¢ ja w tej pozycji az do momentu
nawleczenia igty.)

B. ZAKLADANIE SZPULKI NA TRZPIEN

Podnies¢ lewy koniec trzpienia szpulki i

zatozy€ na niego szpulke tak, aby nitka

odwijata sie'z przodu szpulki.

2. Zatozy¢ Kapturek na trzpien i wcisng¢ do
oporug

N

a: Kapturek zatozy¢ wedtug wie kosci szpulki.

b: Dla szpulek nawinietych krzyzowo
stosowac maty kapturek. Miedzy szpu kg
a kapturkiem nalezy pozostawi¢ niewielki
odstep- patrz: rysunek.

C. NAWLEKANIE NITKI GORNEJ

1. Przytrzymac¢ nitke obydwoma rekami i wiozy¢ jg

w prowadnik przez otwér z przodu

2. Prowadzi¢ nitke do tylu maszyny i prowadnikiem

nitki z prawej strony w lewa.

3. Prowadzi¢ nitke w lewo i wyciggnac ja szczeling,

w dot ku sobie .
4. Wyciagna¢ nitke do gory.

5. Aby nawlec podciggacz nitki nalezy przeciagnac

nitkg szczeling do goéry a nastgpnie ponownie
na dot z prawej strony w lewa.
6. Przeciagna¢ nitke szczeling na dot.

7. Wiozyé¢ nitke w prowadnik nitki z otwartej strony,

z prawe;j strony.

8. Nawlec nitke w igte z przodu do tytu. Na
nastepnej stronie umieszczono wskazowki
dotyczace stosowania nawlekacza igtly.
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D. NAWLEKANIE IGLY 1D}

A Uwaga: Zapobiegaj urazom.

1. Trzymac palce z daleka od ruchomych czesci /f‘% \;
maszyny, zachowac¢ szczegodlng ostroznosé 1
w obszarze igly.

2. Nie opuszcza¢ nawlekacza igty w dot, jesli
maszyna szyje

2

Uwaga: Nawlekacz igly stosuje sie wytacznie do
igiet o.rozmiarach 11/80, 14/90 oraz 16/100.

1. Opusci¢ stopke dociskowa.
Skontrolowac, czy igly jest maksymalnie
wysoko. Kresli niespodniesc¢ jg za pomoca
przycisku igta w/igore/na dot.

3. Powoli opuszczaé nawlekacz i przeciagna¢
nitke przez prowadnik (a) asnastepnie w prawo.

4. Opusci¢ dzwignie catkowicie na dot.
Nawlekacz sie obroci a maty haczyk przejdzie
przez ucho igtowe.

5. Wociagna¢ nitke w prowadn k.

6. Trzymac luzno nitke i pusci¢‘dzwignie.

7. Haczyk obroci sie i przeciagnie petelkenitki
przez ucho igty.

8. Wyciagnac ok. 10 cm nitki za igte.

E. WYCIAGANIE NITKI DOLNEJ

1. Podnies¢ stopke dociskowa.
Przytrzymac luzno nitke i dwa razy wcisnaé
przycisk igta w gore/na dot.

3. Lekkim pociagnieciem za nitke gorna
wyciagnac¢ petle nitki dolnej.

4. Wyciagna¢ ok. 10 cm nitki gérnej i dolnej za
stopke dociskowa
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ZACZYNAMY SzZYC

Po wigczeniu maszyny wiacznikiem gtéwnym
bedzie gotowa do szycia.

A Uwaga: Zapobiegaj urazom.

Podczas szycia zachowac¢ szczegdlng
ostrozno$¢ w obrebie igty.

Maszyna przesuwa materiat automatycznie, nie

nalezy wigc ciagna¢ materiatu.

A. POCZATEK | KONIEC SZWU
Skontrolowac stopke dociskowg (stopka
wielofunkcyjna).
2. Umiesci¢ materialpod stopka i opusci¢ stopke.
3. Przytrzymac obydwiesnitki z tytu i wcisnac
przycisk start/stop albo nacisna¢ na pedat.
Stale przytrzymywac nitkizdopoki maszyna
nie wykona kilku seiegow. Lekko prowadzi¢
materiat podczas szycia. Predkos¢ szycia
mozna korygowac regulatorem predkosci.
Predkos¢é mozna zmniejszy¢ rowniez
przyciskiem (wolno).
4. Po dojsciu na koniec szwu, wcisng€ przycisk
start/stop albo zdja¢ noge z pedatu.
Wecisna¢ przycisk do odcinania nitki.
Podniesc¢ stopke i wyciagna¢ materiat z
maszyny.

N

o o

Czujnik nitki gérnej

Jesli nitka sie skonczy lub zerwie, maszyna
zatrzyma si¢ automatycznie.

Nawlec nitkg gorng, a maszyna znéw bedzie szyc.

UWAGA

1. Nie wciskac tego przycisku, jesli w maszynie
nie ma materiatu lub jesli nie trzeba odcinac
nitek. Nitka mogtaby si¢ zaplata¢ i uszkodzi¢
maszyne.

2. Nie stosowac tego przycisku do odcinania
nitek grubszych niz nr 30, nitek silikonowych
lub innych specjalnych nici. W takim przypadku
zastosowac odcinacz nitki.
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B. SZYCIE WSTECZ

Szycie wstecz stosuje sie do wzmocnienia konca

SZWU.

1. Wiozy¢ materiat, ustawic¢ stopke w miejscu, w
ktorym bedzie poczatek wzmocnienia i opuscic¢
ja.

2. Wecisng¢ i przytrzymac przycisk szycia
wstecznego (jesli jest podtaczony pedat-
nacisna¢ na niego). Wykonac¢ 4-5 sciegéw do
tytu.

3. Pusci¢ przycisk szycia wstecz i wcisngé
przycisk start/stop (a bo nacisng¢ na pedat).
Maszyna znéw bedzie szy¢ do przodu.

4. Po'dojsciu do konca szwu wcisnac i
przytrzymac przycisk wsteczny oraz wykonac 4
- 5 Sciegow,do tytu.

Uwaga:

Sciegi nr 3 oraz 4'maja $cieg wsteczny
zaprogramowany.

Na str. 25 podano, jak nalezy szy¢ tymi sciegami.

C. AUTOMATYCZNE ZASZYCIE-

ZAKONCZENIE SZWU

Zaszycie szwu mozna wykonaé na poczatku i

na koncu szwu. Funkcje mozna stosowac przy

wszystkich sciegach podstawowych.

1. Wecisng¢ przycisk (zaszycie).

Na wyswietlaczu pojawi sie znak
zaszywania ,®".

2. Zaczat szy¢. Maszyna zaszyje szew i zacznie
szy¢ wybrany $cieg.

3. Po dojsciu na koniec szwu wcisna¢ jeden
raz przycisk wstecz. Maszyna zaszyje Scieg i
automatycznie zatrzyma sie.

4. Aby wytaczy¢ ta funkcje, nalezy jeszcze
raz wcisng¢ przycisk zaszywania. Znak
zaszywania zniknie z wyswietlacza.
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D. ZAKRECANIE NA ROGACH

1. Po dojsciu do rogu, zatrzyma¢ maszyne
Maszyna zatrzyma sie z igtg w materiale.

2. Podnies¢ stopke.

3. Wykorzystac igte jako trzpien i otoczy¢ wokot
niej materiat.

4. Opusci¢ stopke i kontynuowac szycie.

E. SZYCIE.GRUBYCH MATERIALOW

Przy szycitr grubych materiatéw palec stopki ma

tendencje do unoszenia sie i nie mozna ptynnie

rozpocza¢ szwu. W takim-wypadku nalezy
postepowaé w nastepujacy sposob:

1. Podnies¢ stopke.

2. Wecisnag¢ przycisk blokujacy umieszczony z
prawej strony stopki dociskowej i opusci¢
stopke.

3. Zacza¢ szyc.

Stopka jest zablokowana i materiat przesuwa
sie ptynnie

a. Aby gruby materiat lekko wktadat sie pod
stopke, mozna ja podnies¢ o stopien wyzej.

F. SZYCIE PRZEZ PRZEKRYWAJACE SIE
WARSTWY

Podczas szycia przez przekrywajace sie warstwy
nalezy prowadzi¢ materiat recznie.

G. SZEROKOSC ZAKLADKI SZWU

Linie prowadzace na ptytce Sciegowej oznaczaja
odlegtos¢ od srodkowej pozyciji igty.

Aby zachowa¢ wystep szwu, nalezy prowadzi¢
brzeg materiatu wzdtuz stosownej linii.

Prowadnik sciegu

Do prowadzenia materiatu mozna zastosowac
prowadnik $ciegu.

Zamocowac prowadnik na ptytce Sciegowej za
pomoca Srubki.
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NAPREZENIE NITKI

Niniejsza maszyna automatycznie ustawia
naprezenie w zaleznosci od wybranego $ciegu.
Istnieje jednak mozliwo$¢ manualnej zmiany
naprezenia.

1. Wcisna¢ przycisk funkcyjny F5 bezposrednio
pod znakiem naprezenia. Wyswietlacz
przestawi sie na tryb naprezenia nitki.

2. Naprezenie nitki gérnej zwieksza sie poprzez
wecisnigcie przycisku funkcyjnego F5 (+).

12)

1
I
o 0 T
=) w(=1F]

A A A A A

o
F1 F3F4 F5

Naprezenie nitki gérnej zmniejsza sie
przyciskiem funkcyjnym F4 (-).

Fabrycznie ustawiona warto$¢ naprezenia jest
oznaczona. Absolutna warto$¢ ustawionego
naprezenia jest oznaczona znakiem , W *.
Wocisniecie przyciskufunkeyjnego F3 (AUTO) albo
kasowania ,C* spowoduje powrét do ustawien

fabrycznych.

Po wecisnieciu przyciskufunkcyjnego F1
wyswietlacz powréci do poprzedniego trybu
(informacje o $ciegu).

Po wybraniu innego wzoru naprezenie powréci do
ustawien fabrycznych. Mozna rozpocza¢ szycie
w tym trybie i wyregulowa¢ naprezenie podczas
szycia.

A. Fabryczne ustawienie naprezenia nitki
Nitka gorna i dolna krzyzujg sie posrodku
materiatu.

B. Po zwigkszeniu naprezenia gérnej nitki
Dolng nitke wida¢ na wierzchu materiatu.

C. Po zmniejszeniu naprezenia gornej nitki
Gorng nitke wida¢ po lewej stronie (na

spodzie) materiatu.

D. Naprezenie nitki oprécz sciegu prostego
Naprezenie nitki, oprocz $ciegu prostego, jest
ustawione na troche nizszej wartosci, niz przy

$ciegu prostym.
Jesli nitka gérna pojawia sie na spodzie materiatu,
efekt szycia bedzie lepszy.

E. Pozyteczne wskazowki

1. Jesli szew wyglada tak, jak na rysunku,
czyli gérny $cieg wyglada dobrze ale $ciegi
po lewej stronie materiatu wygladaja jak z
froty, przyczyng moze by¢ nieprawidtowo
nawleczona nitka gérna. Prawidtowe
nawlekanie nitki dolne;j.

2. Mimo iz naprezenie nitki jest ustawione
fabrycznie, na wierzchu materiatu wida¢ nitke
dolna. Przyczyna moze by¢ zZle umieszczona

szpulka z nitkg dolna.
-23-




WYBOR SCIEGOW Iy y—
PODSTAWOWYCH

')
Podstawowe $ciegi sg umieszczone na tabliczce 1 —
$ciegébw wewnatrz pokrywy gérne;. N
Po wigczeniu maszyny ustawi sie¢ automatycznie l 2
Scieg prosty. | F
C 3
[
4
N —)
' B

Sciegi podstawowe wybiera sie nastepujaco:

A. BEZPOSREDNI WYBOR SCIEGU
Sciegi podstawowe mozna wybraé bezposrednio
przyciskami wyboru bezposredniego. Wybrany
Scieg pojawi sigsna wyswietlaczu.

B. WYBOR'POZOSTALYCH SCIEGOW {B]
PODSTAWOWYCH 1 2 3 4 5 16 1T 18 19 20
1.  Wecisna¢ przycisk sciegéw podstawowych. [
Na wyswietlaczu pojawi sie 5 pierwszych Sciegow. . % % ; % :E
2. Po wcisnieciu prawego przycisku pojawi sie = s o =
kolejnych 5 $ciegow: /S S S LA A 4 A
ngym ’i prawym przycis!d:_am mozna porusza§ S s [ e e
sig wdétidogéry o5 Sciegow. (Do dotu mozna BT = =, BT ¢ = =,
przesung¢ sie rowniez klawiszem $ciegow C I C 1C s o e |
podstawowych .) [T > <« »‘ PI\
3. Aby wybraé $cieg, nalezy wcisnaé przycisk IR N G B IR N | R B
funkcyjny bezposrednio pod wybranym $ciegiem. e I 12 38 e I 2 38

4. Po wybraniu $ciegu na wyswietlaczu pojawi sie
informacja o tym $ciegu.
(Tryb informacji o $ciegu)
a. Numer $ciegu i rysunek
b. Stosowna stopka dociskowa
c. Funkcje przycisku funkcyjnego
F2 Odbicie lustrzane
F3 Przedtuzenie
F4 Szerokos¢ i dtugos¢ Sciegu
F5 Naprezenie nitki
Jesli przycisk funkcyjny nie jest oznaczony, nie
zostat wykorzystany.

C. SCIEG LUSTRZANY/ODWROCONY
Wybor odbicia lustrzanego, odwréconego $ciegu
lub $ciegu odwréconego lustrzanego.

Weciskanie przycisku funkcyjnego (F2)
bezposrednio pod oznaczeniem lustrzany/
odwrécony spowoduje stopniowg zmiane sciegu. Y
Znacka na displeji oznacuje zvoleny steh takto: N o D N
a. Scieg normalny -
b. Scieg lustrzany (zmiana strony) N
c. Scieg odwrécony (odwrécenie wysokosci) [T TTTTrTTTO[TTOT
d. Scieg lustrzany i jednoczesnie odwrécony
jesli przycisk funkcyjny nie jest oznaczony,

nie mozna zmienia¢ $ciegu wedtug strony lub
wysokosci. Wcisnigcie przycisku kasowania ,,C*
spowoduje powrét do wersji pierwotnej danego
Sciegu (skasuje sie réwniez przediuzenie),
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D. PRZEDLUZENIE

Scieg mozna przedtuzyé, nawet dwukrotnie w
stosunku do dtugosci wyjsciowej, za pomocg
przycisku funkcyjnego (F3) bezposrednio pod
znakiem przedtuzenia.

a. Normalna dtugos¢

b. Przedtuzony (2x)

Jesli znak sie nie wyswietla, nie mozna przedtuzyc
Sciegu.

Przyciskiem kasowania ,C* wraca sie do ustawien
poczatkowych (skasuje réwniez odbicie lustrzane-
odwrdcenie).

E. USTAWIANIE SZEROKOSCI |
DLUGOSCI'SCIEGU

Maszyna ustawi,dtugosc¢ i szerokos¢ stosowng dla
danego Sciegu.

1. Zmiany mozna wykonac po wcisnieciu
przycisku funkcyjnego (F4) bezposrednio pod
znakiem szerokosci'i dtugosci.

2. Na wyswietlaczu zmienia sie oznaczenie
diugosci i szerokosci

Aby zwezi¢ Scieg- weisngé F2 (-).
Aby rozszerzy¢ $cieg- wcisna¢ F3 (+).
Aby skroci¢ scieg- wcisnaé F4 (-).
Aby przedtuzy¢ $cieg- wcisna¢ F5 (+).

Ustawienie szerokosci i dtugosci ciegu zostanie
wyznaczone.

Przyciskiem kasowania ,,C* $cieg powrdci do
ustawienia pierwotnej dtugosci.

Przyciskiem wstecznym (F1) wyswietlacz powroci
do poprzedniego trybu (informacje o $ciegu).

a. Przy Sciegach prostych (nr 1, 2, 3, 4, 6, 8)
przyciskiem szerokosci $ciegu zmienia sie
pozycjg igty.

Aby przesungc igte w lewo- wcisna¢ przycisk
funkcyjny F2.

Aby przesungc igte w prawo- wcisng¢ przycisk
funkcyjny F3.

Uwaga: Po osiagnieciu maksymalnej wartosci
rozszerzenia lub przedtuzenia $ciegu, bedzie
stychac p kanie.

Jesli na przycisku nie pojawi sie znak przedtuzenia
lub skrécenia, nie mozna zmienia¢ danego $ciegu.
W tym trybie mozna zacza¢ szy¢ i przeprowadzac
zmiany w trakcie szycia.

A A A A
e i
F3

[
e il

(E) (=4 (=]l+]

A A A A A
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ZASTOSOWANIE SCIEGOW | M 7 9 10
) i

01. Scieg prosty, igta w pozycji srodkowej * Do przeszywania, I : I I ”I % |i| gé
wszywania zamkow itp. OO | OO |

02. Scieg prosty, igta w lewej pozycji * Do przeszywania itp. Al

03. Scieg prosty z automatycznym Sciegiem wstecznym, igta w 1112 13 14 15 16 17 18 19 20

A\ A A

\YANAY]

lewej pozycji

05. Fastrygowanie

06. Scieg prosty elastyczny » Wzmocniony $cieg prosty

07. Scieg.do materiatéw elastycznych

08..Scieg pikujacy - wrazenie $ciegu recznego

09. Scieg’ zygzakowy+ Na wykonczenie, aplikacje, patchwork itp.

10. Elastyczny Scieg kryty

11. SciegKryty

12. Ki kakrotny scieg.zygzakowy * Na wykonczenia dzianin,
szew elastyczny

13. Przyszywanié guz kéw

14. Scieg dekoracyjny.

15. Scieg na wykonczenia

16. Scieg na wykonczenia dla materiatéw elastycznych, $cieg
ozdobny

17. Ric Rac

18. Podwdjny Ric Rac

19. Fagoting

20. Patchwork

21. - 100. Sciegi dekoracyjne i funkcyjne

101. Oczko

102. Zakonczenie

103. Cerowanie

104. Dziurka na guziki z zakonczeniem (waska)

105. Dziurka na guziki z zakonczeniem (szeroka)

106. Dziurka na guziki z oczkiem

107. Dziurka na guziki z oczkiem i wzmocnionym zakonczeniem

108. Dziurka na guziki z czubkiem

109. Zaokraglona dziurka na guz ki (waska)

110. Zaokraglona dziurka na guziki (szeroka)

111. Zaokraglona dziurka na guz ki ze wzmocnionym

zakonczeniem

112. Dziurka na guziki zaokraglona z dwéch stron

113. Ozdobna dziurka na guziki

114. Elastyczna dziurka na guziki

115. Dziurka na guziki tradycyjna

116. Obszyta dziurka na guziki

pozycji srodkowej
04. Scieg prosty z automatycznym $ciegiem wstecznym, igta w
J\

®
= habsndonh
XXXX
WAV
\VAY)
PN
77

GE-¢

A
Hk
)
AR

Znaczenie symboli w tabeli:

I\ Mozliwo$é odbicia lustrzanego

el ’H s . . v

< Mozliwos¢ odwrdcenia (wysokos¢)

4> Mozliwosé odbicia lustrzanego oraz odwrdcenia
X2 Mozliwos¢ przediuzenia
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SCIEGI PROSTE

Scieg prosty mozna wybra¢ tak, aby odpowiadat
rodzajowi szytego materiatu.

Lewa pozycja igly (2) jest najlepsza w przypadku

cienkich materiatow.

Scieg nr 1 $rodkowa pozycja igy
$cieg nr 2 lewa pozycja igty
Scieg nr 3 srodkowa pozycja igly z automatycznym

R ——— R,

IS

- —====== -

épiegiem wstecz
Scieg nr 4.Jdewa pozycja igly z automatycznym
Sciegiem wstecz

Stopka wielofunkcyjna (A)

A. Scieg prosty

1. Umiesci¢ materiat pod stopka i opusci¢ ja.

2. Lekko przytrzymac gorng'i dolng ni¢ i zaczaé
szy¢C.
Podczas szycia reke potozy¢ del katnie na
materiale.

3. Podojsciu na koniec szwu, zakonezyc¢ szycie.

4. Wcisng¢ przycisk odcinania nitek.

B. Scieg prosty z automatycznym
sciegiem wstecz (nr 3, 4)

Umiesci¢ materiat pod stopka i opusci¢ ja.
Lekko przytrzymac gérng i dolng ni¢ i zacza¢
szy¢C.

Maszyna wykona 4-5 Sciegéw do przodu,
nastepnie 4-5

Sciegéw do tytu a nastepnie szyje do przodu.
3. Podojsciu na koniec szwu, zakonczy¢ szycie.

N =

Maszyna wykona ki ka $ciegdéw wstecz, kilka
do przodu i zatrzyma sie.
4. Wcisna¢ przycisk odcinania nitek.
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FASTRYGOWANIE

Przed wyprébowaniem mozna sfastrygowac swdoj
produkt.

Scieg nr 5 Fastrygowanie
Stopka do cerowania/wyszywania

A. ZAKLADANIE STOPKI DO

CEROWANIA/WYSZYWANIA

1. Schowa¢ zgbki transportera za pomoca
dzwigni transportera- nalezy przesuna¢ jg w
lewg strone.

2. Zdjaé stopke'eraz uchwyt stopki.

3. Ramie stopki do cerowania /wyszywania
powinno opierac sig od géry o srubeg zacisku
igly.

4. Wsung¢ plastikowa gtowke mocujaca z lewej
strony w prawg tak, aby osiadta w trzpieniu
stopki.

5. Dokregci¢ Srube na trzpieniu stopki.

B. FASTRYGOWANIE

Po wybraniu $ciegu automatycznie spadnie

naprezenie nitki.

1. Umiesci¢ materiat pod stopka i opusci€ ja:

2. Lekko przytrzymac¢ gorng i dolng ni¢ i zaczaé
szy¢C.
Maszyna wykona tylko jeden $cieg.

3. Przeciagna¢ zadang ilos¢ materiatu do tytu i
wykonac jeden $cieg.

4. Powtarzac tyle razy, ile to bedzie potrzebne do
uszycia catego szwu.

5. Przed nastepnym, zwyktym szyciem, wysuna¢
zgbki transportera.

Uwaga
Aby zapobiec przesuwaniu sie warstw materiatu,
mozna je przymocowac szpilkami.

A Uwaga: Zapobiegaj urazom.
Uwazaé, aby igta podczas szycia nie zaczepita
sie o szpilke.
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SCIEGI ELASTYCZNE

Sciegi elastyczne sa mocne i przystosowuija sie do
elastycznosci materiatu. Nadajg sie do dzianin oraz
do zszywania takich materiatow jak np. dzins.

Scieg nr 6 Prosty $cieg elastyczny

Scieg nr 7 Scieg wyj$ciowy do materiatow
elastycznych

Scieg nr 17 Ric Rac

Stopka wielofunkcyjna (A)
Zalecamysstosowac wytacznie do dzianin

i materiatdw syntetycznych, aby unikna¢
przeskakiwania Sciegéw oraz zrywania si¢ nitki.

a. Kurtka b. Spodnie
c. Torba d¢ Kieszen
PIKOWANIE

Quilt sktada sie zawsze z trzech warstw materiatu.
Warstwa goérna, srodkowa i‘dolna.

Materiat na wierzchu tworzg geometrycznie
ksztattowane pozszywane kawatki materiatow.

Scieg nr1 $cieg prosty (Srodkowa pozycja igty)
Scieg nr 8 Scieg pikujacy- wrazenie $ciegu
recznego

Y
~

=YY

Scieg prosty/ stopka do pikowania
Prowadnik do pikowania

A UWAGA: Zapobiegaj urazom.
Nie zmienia¢ pozyciji igty, mogtaby natrafi¢ na
stopke i ztamac sie.

A. Zszywanie kawatkéw materiatow
Zszy¢ kawatki materiatow wedtug wzoru nr 1 z
wystepem szwu wynoszacym % palca (6,3 mm).

B. Pikowanie

Zszy¢ trzy warstwy materiatu.

Aby szwy byty rownolegte zastosowac¢ prowadnik
do pikowania.

Prowadnik do pikowania wsuna¢ w otwor w
uchwycie stopki dociskowej i ustawi¢ zadany
rozstep.

C. Scieg pikujacy- wrazenie szycia
recznego (nr 8)

Zastosowac niewidoczna ni¢ nylonowa lub jak
najciensza ni¢ w kolorze materiatu na wierzchu.
Zastosowac nitke dolna, ktéra stanowi kontrast
kolorystyczny z materiatem na wierzchu. Ustawic
maksymalne naprezenie nitki gérne;j.

Dolna nitka wyciagnie sie podczas szycia na gore,
co da wrazenie tradycyjnego szycia recznego.
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SCIEG ZYGZAKOWY

Zmieniajgc ustawienie dtugosci i szerokosci Sciegu
otrzyma sie $ciegi zygzakowe roznych szerokosci
i dlugosci.

Scieg nr 9 Scieg zygzakowy

Stopka wielofunkcyjna lub attasowa (A, B)

AAAAAA
A

Sciegi zygzakowe sg idealne do zszywania
materiatdwy, przyszywania aplikacji oraz do szycia
najrézniejszych wzoréw dekoracyjnych.

SCIEG ATLASOWY. @
Do krotkiego sciegu attasowego zastosowac D
stopke do sciegu attasowego (B).

Wiecej informacji-odnosnie wykanczania podano
na dalszej stronie.

WIELOKROTNY SCIEG
ZYGZAKOWY

Stosuje sie do zszywania materiatéow elastycznych
oraz do wykanczania dzianin.

\/

\

Scieg nr 12 Kilkakrotny $cieg zygzakowy

/

\WAVAVAVAVAVAWVA

Stopka wielofunkcyjna (A)

A. Przyszywanie gumy
Podczas przyszywania naprgzac¢ gume przed
oraz za igta.

B. Wykanczanie
Nadaje sie do dzianin i im podobnych
materiatéw. Igta powinna i$¢ az na brzeg
materiatu. Szczegéty podano na nastepnej
stronie.

SZYCIE NA WOLNYM
RAMIENIU

Poprzez zdjgcie stolika wysiegu ramie maszyny
bedzie wolne, co umozliwi dostep do miejsc trudno
dostepnych, np. rekawy.
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WYKANCZANIE -SCIEG
OWERLOKOWY

A. ZE STOPKA DO OBSZYWANIA

Scieg nr 9 (szerokosc $ciegu 5,0)
Scieg nr 15, 16, 30 (szerokos$¢ sciegu 5,0-7,0)

Stopka do obszywania (C)

Przytozy¢ materiat w prowadnik stopki do
obszywania, aby igta szyta na samym brzegu.

a. nr9(szerokos¢ = 5,0) zapobiega strzepieniu
sie materiatu.

b-d. nr 15, 16, 30 stosuje sie do zszywania i
obszywania w jednym kroku. Z tego wzgledu
nadajg sie¢ do'materiatow tatwo strzepigcych
sie oraz dzianin.

A UWAGA: Zapobiegaj urazom.
Stopke do obszywania nalezy stosowaé

wytacznie dla $ciegéw nr 9, 15, 16 oraz 30,.nie
nalezy tez ustawia¢

szerokosci $ciegu mniejszej niz 5,0. Nie
korygowac $ciegu, nie przedtuzaé go. Przy
szyciu innych wzoréw oraz $ciegow igta
mogtaby uderzy¢ w stopke i uszkodzic sie.

B. ZE STOPKA WIELOFUNKCYJNA
Scieg nr 9, 12
Stopka wielofunkcyjna (A)

Przy stopce wielofunkcyjnej materiat nalezy
umiescic tak, aby
Igta szyta jak najblizej krawedzi materiatu.

e. dla wezszego $ciegu zygzakowego (szerokos¢
2,0-4,5)

f. dla materiatéw strzepiacych sie oraz dla
dzianin stosowac scieg nr 12.

C. UWAGA

Jesli maszyna obszyje materiat dalej od brzegu,
mozna odciac niepotrzebny materiat. Uwazac przy
tym, aby nie przeciac nitki.
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SCIEG KRYTY 0 11

Scieg nie jest widoczny po prawej stronie
materiatu.

Scieg nr 10 Scieg kryty dla materiatow
elastycznych. n
Scieg nr 11 Scieg kryty dla zwyktych materiatow \\‘\‘ \

) e vy
Stopka do $ciegu krytego (D) g szn] /

1cm
1. Umiesci¢imateriat tak, jak pokazano na =
rysunku
a. Materiat Srednio‘gruby, gruby
b. Cienki materiat
c. Strona prawa
d. Obszywanie
[5Smm

NAAANANN

2. Prowadnik (e) na stopce do $ciegu krytego
zapewnia podczas szycia rbwnomierne
prowadzenie materiatu.

Prowadnik (e) reguluje sie krecac srubkg
regulacyjng (f).

jm

3. Umiesci¢ materiat w maszynie tak, aby
Sciegi proste (a bo drobne $ciegi zygzakowe)
znajdowaly sig na wystajacym koncu materiatu,
a aby wielkie Sciegi zygzakowe chwytaty jedno

widkno ztozonego brzegu (g). Kreci¢ srubka
tak, aby prowadnik ledwo dotykat ztozonego
brzegu materiatu.

4. Opusci¢ stopke i podczas szycia prowadzi¢
materiat wzdtuz prowadnika.

5. Po dokonczeniu szwu odwrdéci¢ materiat.

c. Lewa strona materiatu (sp6d)
h. Prawa strona materiatu (wierzch)

-32-



PATCHWORK

W celu wiekszego efektu dekoracyjnego mozna
wykorzystac rézne rodzaje materiatow.

Sciegi nr 19, 20

Stopka wielofunkcyjna lub stopka do $ciegu
attasowego (A, B)

1. Zlezy¢dwa kawatki materiatu prawa strong do
siebie i uszy¢ dhugi, prosty Scieg.
2. Przeprasowaéiszew.

3. Upewni¢ sie, czy $ciegi sg po obydwéch
stronach materiatu.

APLIKACJE
Sciegi nr 23, 24

Stopka do aplikacji- otwarta

4
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A UWAGA: Zapobiegaj urazom.

Nie ustawi¢ szerokosci Sciegu powyzej 5,0, igta
mogtaby zahaczy¢ sie o stopke dociskowa i
uszkodzic.

1. Przyczepi¢ aplikacje do materiatu za pomoca
kleju, przeprasowac lub przyfastrygowac.

2. Przyszywac brzeg apl kacji tak, aby igta
szyta na samej krawedzi. Scieg prosty jest
dzieki temu prawie catkowicie schowany, co
zapewnia efekt szycia recznego.

a. Naszywanie ostrych rogow
Opuscic¢ igte i przekreci¢ materiat wokét niej.
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WSZYWANIE ZAMKOW
BLYSKAWICZNYCH- SUWAK
WIDOCZNY

Scieg nr 1 $cieg prosty (Srodkowa pozycja igly)

Stopka do wszywania zamkoéw (E)

A UWAGA: Zapobiegaj urazom.
Ze stopkg do wszywania zamkow nalezy

stosowag wytacznie Scieg prosty z igtg w
pozycji sSrodkowej nr 1. Przy innych $ciegach
igla mogtaby.zaczepic o stopke i uszkodzi¢ sie.

1. Sfastrygowaéotwoér suwaka na linii szwu.
a: Przeszycie
b: Koniec otworu
c: Sfastrygowanie
d: Lewa strona materiatu

2. Przeprasowac brzegi suwaka
Przyfastrygowac obie strony suwaka.
Potozy¢ zamek tak, aby przéd suwaka
znajdowat sie na dole, zabkami przeciwnie,do
linii szwu.

3. Zatozy¢ stopke do suwakow.
Do szycia prawej strony suwaka umiesci¢ w
uchwycie stopki lewa strone trzpienia stopki,
natomiast do szycia lewej strony suwaka
umiesci¢ w uchwycie stopki prawa strone
trzpienia stopki.

4. Przyszy¢ lewa strone suwaka od dotu do gory.

5. Przeszyc¢ dolny koniec oraz prawa strone
suwaka.
Wyciagna¢ fastryge i przeprasowac.
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WSZYWANIE ZAMKOW
BLYSKAWICZNYCH- SUWAK
NIEWIDOCZNY

Scieg nr 1 $cieg prosty (Srodkowa pozycja igly)

Stopka do wszywania zamkoéw (E)

A UWAGA: Zapobiegaj urazom.

Ze stopkg do wszywania zamkow nalezy
stosowag wytacznie Scieg prosty z igtg w
pozycji sSrodkowej nr 1. Przy innych $ciegach
igla mogtaby.zaczepic o stopke i uszkodzi¢ sie.

1. Sfastrygowac otwor suwaka na linii szwu.
a: Przeszycie
b: Koniec otworu
c: Sfastrygowanie

d: Lewa strona materiatu

2. Przetozy¢ z powrotem na zaktadke szwu.
Odwrdéci¢ prawa zaktadke szwu na dot i
utworzy¢ zagiecie 3 mm.

3. Zatozy¢ stopke do suwakow.
Do szycia prawej strony suwaka umiesci¢ w
uchwycie stopki lewa strone trzpienia stopki,
natomiast do szycia lewej strony suwaka
umiesci¢ w uchwycie stopki prawa strone
trzpienia stopki.

4. Przyszy¢ lewa strone suwaka od dotu do gory.

5. Odwrdci¢ materiat na zewnatrz strong prawa,
przeszy¢ dolny koniec oraz przyszy¢ prawa
strone zamka.

6. Pozostawic¢ ok. 5 cm od gornego konca zamka.
Wyciagna¢ nitke fastrygi, otworzy¢ zamek i
przyszy¢ pozostata czes¢ zamka.

A. OTWORZENIE ZAMKU PODCZAS
SZYCIA

1. Zatrzymac¢ szycie przed dojsciem do suwaka
zamka btyskawicznego.

2. Wbic¢ igte w materiat.

3. Podnies¢ stopke i otworzy¢ zamek.

4. Opusci¢ stopke i kontynuowa¢ szycie.

a. suwak
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OBSZYWANIE DZIUREK NA
GUZIKI

Niniejsza maszyna potrafi wykona¢ 13 rodzajéw
dziurek na guziki.

104. Dziurka na guziki z zakonczeniami (waska) do
cienkich i srednio grubych materiatow.

105. Dziurka na guziki z zakonczeniami (szeroka)
dla duzych guz kéw.

106. Dziurka na guziki z oczkiem do mocnych
materiatow.

107. Dziurka na guziki z oczkiem i wzmocnionym
zakonczeniem

108. Dziurka na guziki ze strzatkg

109. Zaokraglona dziurka na guz ki (waska) do
cienkich i srednio grubych materiatow.

110. Zaokraglona dziurka na guziki (szeroka) dla
duzych guzikéw.

111. Zaokraglona dziurka na guz ki ze
wzmocnionym zakonezeniem

112. Dziurka na guziki zaokraglona z obydwaoch
stron.

113. Dekoracyjna dziurka na guziki

114. Elastyczna dziurka na guziki

115. Tradycyjna dziurka na guziki

116. Obszyta dziurka na

Stopka do obszywania dziurek na guziki (F)

Uwaga:
Regulacjag dtugosci $ciegu mozna skorygowac
gestos¢ dziurki na guziki.

1. Na materiale zaznaczy¢ pozycje i dlugosé
dziurki na guz ki.

2. Umiesci¢ guzik w stopce.
Jesli to konieczne, wyregulowac ptytke na
$rednice guz ka oraz grubos$¢ guz ka.
a = $rednica guzika + grubosc¢

3. Przeciagnac nitke gorng przez otwor w stopce
do obszywania dziurek i przeciagnac¢ nitke
gorng oraz dolng w lewo.

4. Umiesci¢ materiat pod stopka tak, jak
pokazano na rysunku.
Opusci¢ stopke, pociagajac przy tym ramke
stopki do siebie.

Uwaga:

Przy pracy z elastycznym materiatem zalecamy

zastosowac stabilizator.

5. Opusci¢ dzwignie do dziurek na guziki catkiem
na dot.

Uwaga:

Jesli dzwignia nie bedzie w pozycji dolnej a rama

stopki do obszywania dziurek maksymalnie z

przodu, maszyna nie bedzie szy¢.

6. Lekko przytrzymywac nitke gérng i rozpoczac
szycie.
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7. Maszyna uszyje dziurke na guz ki w wyzej
przedstawionej kolejnosci i zatrzyma sig
automatycznie.

8. Wocisna¢ przycisk odcinania nitki, podniesé
stopke i wyja¢ materiat.

b. w celu przeszycia tej samej dziurki podnies$¢

stopke i powrdci¢ na pozycje wyjsciowa.
9. Przecia¢ srodek dziurki, uwazac¢, aby nie
przecia¢ szwu.

A UWAGA: Zapobiegaj urazom.
Podczas przecinania dziurki nie trzymac¢ palcow

przed nozykiem.

A. Uwaga:

W celu otrzymania idealnej dziurki na guziki

na materiatach trudnych do obrabiania oraz na
brzegach z kilkoma warstwami, nalezy do stopki
przymocowac specjalng ptytke. Materiat umiesci¢
miedzy ptytka a stopka.
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OBSZYTA DZIURKA NA GUZIKI

Obszyta dziurka na guziki nada profesjonalny
wyglad sukniom, garniturom oraz ptaszczom.

116

Scieg nr 116 Obszyta dziurka na guziki

Stopka do obszywania dziurki na guziki (F)

1. Odcig¢ kawatek materiatu o szerokosci 2,5, 0 1

cm diuzszy, niz koncowa dziurka na guziki.
Przyfastrygowac¢ odciety kawatek na materiat
tak; jego o$ kryta sie z osig dziurki na guz ki.

a. Prawa strona materiatu
b. Lewa strona'odcietego kawatka

2. Opusci¢ stopke do dziurek i uszy¢ dziurke na
guziki (patrz: strona poprzednia).
Maszyna uszyje dziurke'na/guz ki w wyzej

przedstawionej kolejnosei i zatrzyma sig
automatycznie.

3. Wecisna¢ przycisk odcinania -nitki,,podnies¢
stopke i wyja¢ materiat.

4. Ostroznie przeciaé srodek dziurki, na
obydwdch koncach pozostawic¢ po 3 mm.
Pozostatg czesc¢ przecig¢ skosnie w rogach
tak, jak pokazano na rysunku. Usuna¢ nitke
fastrygi.

5. Przeciagna¢ skrawek przez dziurke na spod.

6. Odwroci¢ materiat i wyciagna¢ skrawek tak,

aby dziurka utworzyta prostokat. Przeprasowac
skrawek.

c. Prawa strona materiatu
d. Lewa strona odcigtego kawatka.

7. Odwrdci¢ skrawek i przeprasowac boczng
zaktadke szwu.

8. Ziozy¢ obydwie strony kawatka tak, aby
utworzyty plise, ktéra spotyka sie w srodku
dziurki i zakrywa jej otwor. Przeprasowac.

9. Odwroéci¢ materiat na prawg strong i
sfastrygowac obydwa ztozenia przez srodek.

a. Prawa strona materiatu
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10. Zgia¢ materiat i przeszy¢ po obydwdch @

stronach wzdtuz szwu, tylko na szerokos¢ igty
od pierwotnego szwu.
Usuna¢ nitke fastrygi. ©

c. Lewa strona materiatu

11. Zgia¢ materiat w druga strone i przeszyc¢

trojkatne koncéwki po pierwotnych Sciegach. @

12. Przeprasowac i odcia¢ skrawek w odlegtosci
5 mm od miejsca przeszycia. @

a. Prawa strona materiatu
c. Lewa stronasmateriatu

demmmmm——— -

UWAGA:

Przy pracy z cienkim materiatem zalecamy przed
rozpoczeciem szycia odcig¢ kawatek stabilizatora
o szerokosci 3 cm oraz o 2 cmydtuzszego, niz
dziurka na guziki. Nastgpnie przyprasowac go z
lewej strony materiatu na oznaczeniu dla dziurki
na guziki.

0CZKO o

Stosuje sie do obszywania dziurek na paskach itp.

Scieg nr 101

Stopka do $ciegu attasowego (B)

Regulujac dtugos¢ sciegu koryguje sie wielko$é
oczka- do wyboru sa trzy wielkosci.

1. Umiesci¢ materiat pod stopka i opusci¢ ja.
Zacza¢ szy¢. Maszyna uszyje oczko i zatrzyma %
sie automatycznie.

2. Wcisna¢ przycisk odcinania nitki i podnies¢
stopke.

3. W srodku oczka zrobi¢ dziurke.

Uwaga
Dziurkacz do robienia oczek nie jest w
wyposazeniu maszyny.

3T o |
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AUTOMATYCZNE
ZAKANCZANIE | CEROWANIE

Stopke do obszywania dziurek mozna wykorzysta¢
takze do Automatycznego zakanczania i
cerowania.

Scieg nr 102 Zakonczenie, do wzmocnienia miejsc
szczegolnie narazonych na szybkie zuzycie, np.
brzegoéw kieszeni.

Scieg nr 103 Cerowanie, naprawy itp.

Stopkaido obszywania dziurek (F)

1. Ustawié suwak na podstawce stosownie do
diugosci zakonczenia lub cerowania.

a= dtugosc¢ zakonczenia lub cerowania

2. Przeciagna¢ nitkg gérng przez otwor w stopce
do dziurek, nitke gorng i'dolng przetozy¢ w
lewo.

3. Umiesci¢ materiat pod stopkg dociskows tak,
aby poczatek byt z blizszej strony. Opuscié
stopke.

b. Podczas szycia zakonczenia na skraju
materiatu, np. kieszenie, za materiatem nalezy
umiesci¢ kawatek kartonu.

4. Opusci¢ dzwignie stopki catkowicie na doét.

Uwaga

Jesli dzwignia nie bedzie w pozycji doInej

a rama stopki do obszywania dziurek
maksymalnie z przodu, maszyna nie bedzie
szycC.

5. Lekko przytrzymywac nitke gérng i rozpoczac
szycie.

6. Maszyny wykona zakonczenie lub cerowanie
tak, jak pokazano na rysunku, nastepnie
zatrzyma sig.

7. Wcisna¢ przycisk odcinania nitki, podnies¢
stopke i wyja¢ materiat.
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PRZYSZYWANIE GUZIKOW 13

Scieg nr 13

Stopka do guzikow

1. Schowa¢ zgbki transportera przesuwajac
dzwignie transportera w lewo.

i

2. Zatozy¢ stopke do guzikow, wyréwnac
dwie dziurki guzika z wcigciem na stopce
dociskowej i opusci¢ stopke tak, aby o
bezpiecznie przytrzymywata guzik.

3. Ustawic.szerokes¢ sciegu tak, aby igta

wchodzita W.lewa dziurke guzika. M]

4. Krecic¢ kotem regcznymetak, aby igty wchodzita 9
do drugiej dziurki guzika. Moze nie zajdzie o
potrzeba skorygowania szerokosci sciegu. E4: )
A UWAGA: zapobiegaj urazom: s

Podczas szycia igta nie moze dotykac guzika,
mogtaby sie ztamac.

e
:
(S
(H
B

5. Uszy¢ powoli ok. 10 $ciegow.

6. Podnies¢ stopke, odciac nitki ok. 10 cm od
materiatu.

7. Przeciagnac nitke gorna i doing przez guzik
na druga strone i zwiazac je razem.

8. Po zakonczeniu pracy przesunac dzwignie
transportera w prawo.

Uwaga:

Podczas przyszywania guzika z czterema
dziurkami nalezy najpierw wykona¢ powyzsze kroki
na dwdch dziurkach. Nastepnie podnies¢ stopke i
przesuna¢ guzik na dalsze dwie dziurki, mozna je
przyszy¢ oddzielnie albo krzyzujac je z dwoma juz
uszytymi dziurkami. 1A]

N

A. Stupek

Guziki na ptaszczach i marynarkach powinny
mie¢ tzw. stupek, ktory je oddziela od materiatu.
W Srodek wgtebienia w stopce do przyszywania
guzikdéw wsunac¢ zapatke lub igte maszynowa. N\
Szy¢ przez zapatke lub igte.

Przeciagnac¢ nitke pod guzik i zawinaé ja dookota
Sciegow- w ten sposéb powstanie stupek. Zwigzaé
nitke.

N>
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BRZEG ZROLOWANY

Scieg nr 1 Scieg prosty (igta w pozycji srodkowej)

Stopka do tworzenia zrolowanego brzegu

1. Podwing¢ 3 mm brzegu materiatu, nastepnie
podwing¢ jeszcze raz 3 mm materiatu, okoto 5
cmywzdtuz brzegu materiatu.

2. Kreci¢ kotem recznym w kierunku do siebie
i wbic'igte w ztozenie. Opusci¢ stopke.
Wykonac kilka $ciegow i podnies¢ stopke.
Umiesci¢ zlozenie materiatu w spiralnym
otworze stopki do rolowania: Poruszac
materiatem w przdd_i.do tytu, az do osiggniecia
zrolowanego ksztattu.

3. Opusci¢ stopke, powoli zacza¢ szy€'i
prowadzi¢ nieobrobiony brzeg materiatu
réwnolegle ze stopka tak, aby sie rolowat:

PRZYSZYWANIE SZNURKA

Scieg nr 9 Zygzakowy do jednego sznurka
Scieg nr 12 Kilkakrotny zygzakowy do trzech
sznurkow.

Stopka do przyszywania sznurka

A. JEDEN SZNUREK

Wybra¢ $cieg nr 9. Wciggna¢ sznurek w

Srodkowe wgtebienie stopki do przyszywania

sznurka przez otwor z prawej strony.

Wyciagna¢ okoto 5cm sznurka za stopke.

2. Ustawi¢ szerokos¢ sciegu tak, aby doktadnie
przykrywat sznurek. Opusci¢ stopke i powoli
szy¢ prowadzac przy tym sznurek.

N

B. TRZY SZNURKI

Wybrac¢ scieg nr 12 , szerokos$¢ sciegu ustawic
na 6,0-7,0. We wgtebienia stopki wciagna¢ trzy
sznurki.

N AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAL
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BIEZACE SCIEGI 19 10
DEKORACYJNE _

Do $ciegow biezacych nalezy zastosowa¢ stopke =
attasowa. Jest specjalnie skonstruowana, aby <
umozliwiata ptynny przesuw materiatu i ptynne
przejscie po szerszych $ciegach.

i

Sciegi nr 19-100

N

Stopka do $ciegu attasowego (B)

Weeelutworzenia biezacych sciegow
dekoracyjnych'nalezy ustawic¢ dtugos¢ i szerokos¢
$ciegu. ‘Sciegi.mozna odwracag, lustrzanie odb ja¢
lub przedtuza¢. Zalecamy wykonanie kilku $ciegéw
probnych na kawatkd materiatu w celu ustawienia
optymalnej szerokosci i dtugosci $ciegu.

A. SZYCIE CIENKICHIMATERIALOW
Podczas szycia cienkich materiatéw zalecamy
zastosowac od spodu stabilizator.

ZASTOSOWANIE STOPKI
ROWNOMIERNEGO
TRANSPORTU

Stopka do réwnomiernego transportu wyréwnuje
podawanie gornej i dolnej warstwy materiatu i
utatwia doktadne osadzenie paskow, kratek i
wzordw. Uniemozliwia réwniez nieréwnomierny
transport trudnych do szycia materiatow.

ININININ/N/NN/N/N

Scieginr 1,2 albo 9

Stopka do réwnomiernego transportu

A. ZALOZENIE STOPKI DO
ROWNOMIERNEGO TRANSPORTU

1. Zdja¢ stopke oraz jej uchwyt.

Ramie stopki dociskowej powinno poruszac sie
po $rubie zacisku igty.

3. Wsuna¢ gtéwke mocujaca z lewej strony w
prawg tak, aby doktadnie osiadta na trzpieniu
stopki.

4. Dokreci¢ $rubke stopki.

B. SZYCIE
Na poczatku przytrzymywac obydwie nitki i szy¢ S o o
powoli (z 1/2 predkosci).

0
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CEROWANIE/WYSZYWANIE
BEZ UZYCIA TRANSPORTERA

Scieg nr 1 Igta w pozycji $rodkowej

Stopka do cerowania/wyszywania

A.

ZALOZENIE STOPKI DO CEROWANIA/

WYSZYWANIA

1.

2.
3.

N=m

D

Schowac zgbki transportera przesuwajac
dzwignie w lewo.

Zdjac stopke dociskowg oraz jej uchwyt.
Ramig stopki dociskowej powinno poruszac sie
po $rubie‘zacisku igty.

Wsung€ gtéwke mocujacy z lewej strony w
prawg tak, aby dokfadnie osiadta na trzpieniu
stopki.

Dokreci¢ $rubke stopki.

CEROWANIE

Umiesci¢ materiat pod stopka i opusci¢ stopke.
Chwyci¢ materiat w dtonie przed i za miejscem,
ktore bedzie cerowane. Wigczyé'maszyne i
poruszaé rekoma rownomiernie do.tytu i do
przodu i szy¢ jeden rzad $ciegéw za dragim
blisko siebie- przez dziure lub przetarte
miejsce.

Po zakryciu catego miejsca nowymi $ciegami
wzmochi¢ zacerowane miejsce- przeszy¢
jeszcze raz przesuwajgc materiat z jednej
strony w druga.

Uwaga:

Przed rozpoczgciem cerowania zalecamy pod
caly cerowany obszar przyfastrygowa¢ od
spodu stabilizator.

WYSZYWANIE BEZ UZYCIA
TRANSPORTERA

Narysowa¢ na materiale motyw.

Umiesci¢ wzér w obydwoch czgsciach ramki
do wyszywania.

Uwaga:

Ramka do wyszywania nie znajduje sie w
akcesoriach maszyny.

Umiesci¢ ramke pod igtg i opusci¢ stopke.
Uruchomi¢ maszyne z matq predkoscia,
ostroznie przesuwac ramke tak, aby igta
poruszata sie po narysowanym wzorze.

PO CEROWANIU ALBO WYSZYWANIU

BEZ UZYCIA TRANSPORTERA
Przesuna¢ dzwignie transportera w prawg strone.
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SZYCIE PODWOJNA IGLA .

P
Podwdjng igta oraz dwoma kolorami nitek mozna ¢::
osiggnag¢ ciekawe $ciegi ozdobne. Zalecamy T
najpierw wykonac prébke na kawatku materiatu, #E
dzigki temu efekt bedzie lepszy. %E

U
Podwdjng igta mozna szy¢ wszystkie $ciegi za IE
wyjatkiem sciegéw nr 101-116. %E
Stopka wielofunkcyjna lub stopka do $ciegu

attasowego (A, B)

Uwaga: Podwojna igta nie stanowi wyposazenia
maszyny. Prosimy zasiegna¢ porady u sprzedawcy
produktéw firmy.Singer.

o

o) =S ]
| =

A UWAGA:Zapobiegaj urazom.

a. Stosowaé wytacznie igly przeznaczone dla
tego typu maszyny (Singer Style 2025). Inna
igta moze sie famac.

b. Podwdjnej igty nie mozna nawlec za pomoca
nawlekacza igly. Nalezy,wykona¢ to recznie.

1. Wyjs¢ zwykia igte i zatozy¢ igte pedwojna.
2. Pierwsza nitke zatozy¢ normalnie: \
3. Recznie nawlec nitke w ucho igly o przedu'do -
tytu. I
4. Wcisna¢ dodatkowy trzpien na szpu ki do ]E(w
otworu i zatozy¢ filcowa podktadke.
5. Zatozy¢ druga szpulke i nawlec druga igte tak = i — T TN— |
jak pierwsza. g =, &
6. Efekt szycia bedzie lepszy, jesli druga nitka nie L
przejdzie przez prowadnik na trzpieniu igty. b
Nawlec recznie nitke w ucho pierwszej igty od bl 6
przodu do tytu. el
7. Wocisnac¢ przycisk do szycia podwojna nitka. Na r jm
wyswietlaczu pojawi sie symbol podwajnej igty b .\AE
i zmieni sie szerokos¢ sciegu.
A UWAGA: Zapobiegaj urazom. R \”
Jesli przycisk podwajnej igty nie zostanie e
wcisniety, igta moze uderzy¢ w plytke Sciegowa ) @ N
i ztamac sie.

8. Zalecamy wykonac prébke wybranego sciegu. ml

Niektore Sciegi szyte podwdjna igta wygladaja = R
lepiej, niz pozostate. [] i

9. Uszy¢ wtasny produkt. Maszyna pozostanie — '—_f' —
w trybie podwajnej igty, dopdki przycisk nie
zostanie ponownie wcisniety albo dopoki
maszyna nie zostanie wytaczona.

Uwaga: Podwojng igte mozna stosowac przy
$ciegach ozdobnych i literach. Po wcisnieciu
przycisku igty podwdjnej na wyswietlaczu pojawi
sie symbol igty podwdjnej.
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SZYCIE SCIEGOW
DEKORACYJNYCH ORAZ
LITER

Sciegi ozdobne oraz litery mozna taczy¢.

A.

1.

WYBOR SCIEGU OZDOBNEGO ORAZ
LITERY

Wcisng¢ przycisk dla sciegdéw dekoracyjnych
oraz liter.

W dolnym rzadzie wyswietlacza pojawi sie¢ 5
pierwszych sciegéw ozdobnych.

2. Poprzez wciskanie przycisku dla $ciegow

dekoracyjnych iliter wybrana grupa $ciegéw
zmienia sie w-nastepujacej kolejnosci:
. $ciegi dekoragcyjne
. pismo gotyckie
. pismo reczne (Script)
. pismo pochyte(ltalics)
. kursywa
abecadlo rosyjskie

D00 T

Po wybraniu grupy wcisng¢ przycisk/ze
strzatkg w lewo. Wyswietli sie 5 kolejnych
$ciegow. Przyciskami strzatkowymi mozna
poruszac sie po kolejnych 5 $ciegach.

. Zadany $cieg wybiera sie przyciskiem pod

danym Sciegiem.

Wybrany $cieg pojawi si¢ w lewym gérnym
rogu wyswietlacza.

Tym samym sposobem wybra¢ kolejny zadany
Scieg.

Na wyswietlaczu pojawi sig dalszy wybrany
Scieg w stosownej kolejnosci wyboru.

Jesli wybrane $ciegu znikng z ekranu
wyswietlacza, mozna je przesuwaé
przyciskami kursorowymi.

UWAGA

B

Maszyna moze zapamigta¢ maksymalnie 60
Sciegow.

Poprzez wcisniecie przycisku zaszywania
mozna stosowac z nimi réwniez $cieg
zaszywajacy, ktory jest wykorzystywany
podczas zwyktego szycia

PRZESUWANIE KURSORA

Po wybraniu kilku $ciegoéw z prawej strony pojawi
sie komun kat ,|“. teraz mozna dodawac $ciegu na
koniec rzedu wybranych $ciegow.

Przyciskami kursorowymi mozna przechodzi¢ do
przodu i do tytu. Pozycja kursora jest podkreslona.

a.

b.

Przyciskiem kursorowym ,<“ kursor przesuwa
sie w lewa strone.

Przyciskiem kursorowym ,>“ kursor przesuwa
sie w prawg strone.
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c. Przyciskiem kursor na poczatek ,I<“ oznacza
sie pierwszy wybrany $cieg.

d. Przyciskiem kursor na koniec ,>I* przesuwa
sie kursor w prawa strone obok wybranych
Sciegow.

Kursor stosuje sie do kontroli wybranych $ciegow,
do kasowania $ciegéw oraz do edytowania
wybranych $ciegéw tak, jak opisano ponizej.

C. PRZEGLADANIE WYBRANYCH
SCIEGOW

Jesli rzad@ciegow wydtuza sie, Sciegi znikaja

z wyswietlacza. Przechodzac kursorem w lewo

mozna przegladac$ciegi

D. WLOZENIE SCIEGU

1. Przej$¢ kursorem na miejsce, w ktérym
zostanie dodany mowy S$cieg.

2. Wybra¢ scieg.
Maszyna wiozy nowy $cieg przed oznaczonym
Sciegiem lub litera.

E. USUWANIE SCIEGU

Ustawi¢ kursor na $ciegu, ktéry ma by¢

skasowany.

2. Wocisnag¢ przycisk ,C* (wciskaé nie dtuzej niz
pot sekundy).

Maszyny usunie $cieg a kursor przejdzie na
dalszy Scieg.

a. Jesli kursor jest na koncu, z prawej strony,
usuniety bedzie $cieg przed nim.

3. Aby skasowac¢ wszystkie Sciegi, nalezy
wcisnac przycisk ,C* i przytrzymac go diuzej
(dtuzej niz pot sekundy). Maszyna usunie
wszystkie wybrane $ciegi.

N

(A OG s T U
m il

B TUL | =D

“—

N -7\ Z\E|E N 7|(A\(A|E)

PORST PQREST

A A A A A A A A A A
I |
EDIT [} [l |




F. EDYTOWANIE POSZCZEGOLNYCH

SCIEGOW

Mozna zmienia¢ szerokosc¢ lub dtugos¢ Sciegu,

mozna go odwracac, odb ja¢ lustrzanie lub

przediuza¢. Mozna réwniez zmienia¢ naprezenie
nici przy wszystkich wybranych sciegach.

1. Wecisng¢ przycisk EDIT.

Wyswietlacz znajdzie sig w trybie edytowania.

2. Podczas przesuwania kursora po wybranych
Sciegach wyswietlg sie ustawienia kazdego
Sciegu.

3. Poszczegdinymi przyciskami funkcyjnymi
mozna zmienia¢ ustawienie sciegdw wedtug
ponizszychpunktéw a-d.

4. Po zakonczeniu edytowania wcisngé
przycisk(F1).a bo EDIT.

Maszyna powrocido trybu wyboru $ciegow.

Uwaga:
Przy literach nie mozna zmienia¢ ustawien poza
zmiang naprezenia nitkis

a. Odbicie lustrzane- boczne i wzdtuzne
Weciska¢ przycisk funkcyjny (F2)dbezposrednio
pod symbolem odbicia. Scieg bedzie sie
zmienia¢ na przemian lub cyklicznie.
Odbicie lustrzane- boczne i wzdtuzne jest
oznaczone nastepujgco:
al. $cieg normalny
a2. Scieg lustrzany- boczny
ad. Scieg odwrocony- wzdtuzny
a4. Scieg odwrocony boczny i wzdtuzny
Jesli znak nie wyswietla sig, nie mozna
odwracac $ciegow.

b. Przedtuzenie
Za pomoca przycisku funkcyjnego (F3)
bezposrednio pod symbolom przedtuzenia
Scieg wydtuza sie nastepujaco:
b1. dlugo$¢ normalna
b2. dlugos¢ podwajna
b3. dtugosc¢ potrojna
b4. dlugos¢ poczwoérna
b5. dtugosc¢ pieciokrotna
Jesli znak nie wyswietla sig, nie mozna
przediuza¢ sciegow.

T - |
-
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c. Ustawianie dtugosci i szerokosci sciegu
Maszyna ustawi dtugos$c¢ i szerokos$¢ stosowng,
dla danego $ciegu.

1. Zmiane mozna wykonac¢ przyciskiem
funkcyjnym (F4) bezposrednio pod symbolem
szerokosci i dtugosci.

2. Do zwezenia $ciegu stuzy przycisk funkcyjny F2(-).

Do rozszerzenia $ciegu stuzy przycisk funkcyjny F3(+).

Do skrécenia $ciegu stuzy przycisk funkcyjny F3(-).

Do wydtuzenia $ciegu stuzy przycisk funkcyjny F4(+).

Ustawioha szerokos¢ i dtugos¢ Sciegu pojawi

sie jako podkreslona liczba.

Szerokos$¢i diugos¢ Sciegu mozna zmieniac
po przesunieciukursora.

Przyciskiempowrotu (F1) maszyna powréci do
trybu edytowanias

Przyciskiem EDIT maszyna powrdéci do trybu
wyboru sciegow.

d. Ustawianie naprezenia nitki
Po wecisnigciu przycisku funkcyjnego (F5)
bezposrednio pod symbaelem naprezenia nitki
na wyswietlaczu pojawi sie trybustawiania
naprezenia. Ustawienie zmieni naprezenie
wszystkich wybranych Sciegow w rzedzie.

Naprezenie gornej nitki zwieksza sie
przyciskiem funkcyjnym F5(+).
Naprezenie gornej nitki zmniejsza sie
przyciskiem funkcyjnym F4(-).

Ustawiona warto$¢ naprezenia zostanie
wyznaczona na wyswietlaczu.

Po wecisnieciu przycisku funkcyjnego F3
(AUTO) ustawienie naprezenia powroci na
wartosc¢ pierwotng. Po wcisnieciu przycisku
powrotu (F1) maszyna wréci do trybu
edytowania. Po wcisnieciu przycisku EDIT
maszyna wréci do trybu wyboru $ciegow.

Uwaga

Jesli w trybie edytowania zostanie wcisniety
przycisk kasowania ,C*, wyznaczony $cieg
zostanie usuniety tak, jak w trybie wyboru $ciegow.

G. WYWOWYLAWNIE WYBRANYCH

SCIEGOW
W przypadku zmiany $ciegu ozdobnego w
bazie, maszyna zachowa wybrane $ciegi w
pamieci. Wystarczy wcisna¢ przycisk sciegow
dekoracyjnych i liter a Sciegi zostang wywotane
z pamieci. Naprezenie nitki powréci do
ustawien pierwotnych.

W celu skasowania wszystkich wybranych
$ciegow nalezy wcisng¢ przycisk ,C* i
przytrzymac go.
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H. USZYCIE WYBRANYCH SCIEGOW

Uszycie jednego rzedu

Poprzez wcisniecie przycisku zaszywania
mozna w kombinacji Sciegéw zastosowac
Scieg zaszywajacy.

Jesli na koncu rzedu wybranych sciegow
znajduje sie scieg zakanczajacy lub litera,
maszyna zatrzyma sie automatycznie po
uszyciu wybranych Sciegow.

Ponowne szycie

Jesli na koncu rzedu wybranych sciegow
znajduje sie scieg dekoracyjny, maszyna
bedzie szy¢irzad wybranych $ciegéw dopéty,
dopoki nie zostanie zatrzymana.

SZYCIE

1.

2.

Do szycia Sciegéw.dekoracyjnych oraz liter
zatozy¢ stopke do Sciegu attasowego.
Maszyna zacznie szy¢ od.wyznaczonego
Sciegu. Z tego wzgledu kursor nalezy ustawic
na $ciegu, od ktérego ma'sie rozpocza¢
szycie.

Jesli na koncu rzedu wybranych.sciegow
znajduje sie symbol ,I*, rzad zostanie uszyty
od poczatku.

Opusci¢ stopke i zaczg¢ szy¢é. Momentalnie
szyty Scieg wyswietla sie w lewym gornym
rogu wyswietlacza.

USZYCIE SCIEGU OD POCZATKU
Jesli maszyna zostanie zatrzymana posrodku
cyklu szycia wybranych $ciegdéw, na
wyswietlaczu pojawi si¢ zaczety Scieg aw
drugim rzedzie - znak ze strzatkg , ll=+:
Znak ten oznacza, ze przerwano proces
szycia. Uruchomienie maszyny spowoduje
kontynuacje szycia.

Jesli maszyna zostanie zatrzymana posrodku
cyklu szycia i jednoczesnie podniesie sie
stopke dociskowa, znak ze strzatkg zmieni sie
na i
W takim przypadku po uruchomieniu maszyny,
urzadzenie zacznie szy¢ od poczatku
przerwanego sciegu.

Aby rozpoczg¢ szycie od poczatku sciegow,
nalezy przesung¢ kursor za pomocg
przyciskéw kursorowych. Znak ze strzatkg
zniknie.
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TABELA SCIEGOW
DEKORACYJNYCH ORAZ LITER

Scieg dekoracyjny wyznaczony grubg kreska
przedstawia jedng jednostkg danego $ciegu.
Znaczenie symboli w tabeli:

I\ Mozliwosé odbicia lustrzanego- bocznie
= Mozliwo$¢ odwrdcenia $ciegu-wzdtuznie

4 Mozliwosé odbicia lustrzanego- bocznie | wzdiuznie ka2 I 526 i i % 2
X5 Mozliwos¢ przediuzenia 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34
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PRZODU ORAZ WSTECZ

W przypadku niektérych materiatéw zachodzi

deformacja $ciegu.

Ustawienie reguluje sie $rubkg umieszczona na

AOBr AEEX3UMKAMHOMPCTYMXLUYULWIBLbIb310510123456789. -.'?&!/
potrzeba skorygowania $ciegu w kierunku do tytu-
spodzie maszyny. -

KOREKTA SCIEGU W
_f‘®\+
do przodu.
SCIEG DEKORACYJNY
1. Jesli Scieg jest zdeformowany tak, jak na rysunku =)

KIERUNKU SZYCIA DO
Jest to konieczne wowczas, gdy ma miejsce | 1
(a), nalezy kreci¢ srubka w kierunku (+).

2. Jesli scieg jest zdeformowany tak, jak na
rysunku (b), nalezy kreci¢ srubka w kierunku (-).
LITERA

1. Jesli Scieg jest zdeformowany tak, jak na rysunku
(c), nalezy kreci¢ srubka w kierunku (+).

2. Jesli scieg jest zdeformowany tak, jak na
rysunku (d), nalezy kreci¢ srubka w kierunku (-).
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KONSERWACJA

A Uwaga. Zapobiegaj urazom.
Przed wykonaniem jakichkolwiek czynnosci
konserwacyjnych nalezy wytaczy¢ urzadzenie.

CZYSZCZENIE

Kurz oraz strzepki nitek zgromadzone w chwytaczu
naruszaja ptynne funkcjonowanie maszyny. Nalezy
regularnie kontrolowa¢ mechanizm $ciegowy i
czysci¢ go wedtugpotrzeby.

A. Bebenek
Zdja¢ ostone bebenka oraz wyjac szpulke.
Wyczysci¢ bgbenek miekka szczoteczka.

B. Obszar chwytacza i zabki transportera

Usunac igte, stopke dociskowa oraz uchwyt

stopki. Zdja¢ ostone bebenka oraz wyjac

szpulke. Wykrecic¢ srubki mocujace ptytke

Sciegowa.

2. Zdjac ptytke sciegowa podnoszac jej prawa’
strone.

3. Podnies¢ bebenek i wyjac go.

4. Wyczysci¢ obszar chwytacza, zabki
transportera oraz bebenek za pomoca miekkiej
szczoteczki. Przetrze¢ miekka, sucha szmatka.

5. Wiozy¢ bebenek z powrotem tak, aby wysieg
(a) znajdowat sie naprzeciwko sprezyny (b),
tak jak na rysunku.

6. Zatozy¢ ptytke Sciegowa i przykrecic Srubki.

N

Uwaga:

* Do oswietlenia obszaru pracy zastosowano
lampke LED, ktérej nie trzeba wymieniac.
Gdyby przestato $wieci¢, co jest mato
prawdopodobne, nalezy skontaktowac sie ze
sprzedawca.

Niniejsza maszyna nie wymaga smarowania.

()




POZYTECZNE WSKAZOWKI

PROBLEM

PRZYCZYNA

KOREKTA

Zrywanie gornej
nitki

Nieprawidtowo zatozona nitka.

Nitka jest owinieta wokot szpulki
Nieprawidtowo zatozona igta.

Zbyt duze naprezenie.

Niewtasciwa grubos¢ lub zta jako$c¢ nitki.

Ponownie zatozy¢ nitke.
Usuna¢ nawinietg nitke.
Ponownie zatozy¢ igte.
Zmieni¢ naprezenie nitki.
Wybra¢ wtasciwg nitke.

Zrywanie dolnej
nitki

Nieprawidtowo nawleczona nitka dolna.
Nieréwnomiernie nawinieta szpulka lub zbyt
petna.

Zanieczyszczony bebenek

Ponownie nawlec nitke dolna.
Ponownie nawing¢ szpulke.
Wyczysci¢ bebenek.

Przepuszczone
Sciegi

Nieprawidtowo zatozona igta.
Zgieta a bo tepa igta.
Niewtasciwy rozmiar igty.

(na materiale elastycznym)

Ponownie zatozy¢ igte.
Zatozy¢ nowg igte.

Wybra¢ wtasciwy rozmiar igty
stosownie do materiatu.
(zastosowac igte stretchowa)

Marszczenie
materiatu

Nieprawidtowo zatozona nitka.
Nieprawidtowo nawleczona nitka dolna.
Tepa igta.

Zbyt duze naprezenienitki.

Ponownie zatozy¢ nitke.
Ponownie nawlec nitke dolng.
Zatozy¢ nowgq igte.

Zmieni¢ naprezenie nitki.

Luzne $ciegi lub
supetkowanie

Nieprawidtowo nawleczona nitka dolna.
Nieprawidtowo zatozona nitka.
Zbyt duze naprezenie nitki.

Ponownie nawlec nitke dolna.
Ponownie zatozy¢ nitke.
Zmieni¢ naprezenie nitki.

Zdeformowane
Sciegi

Niewtasciwa stopka dla danego Sciegu.
Niewyregulowane naprezeniemnitki.
Niewyregulowany ruch w przod- w tyk.

Zatozy¢ prawidiowg stopke.
Zmieni¢ naprezenie nitki.
Wyregulowac ruch w przéd - w
tyt.

Nawlekacz igty
nie nawleka

Igta nie zostata podniesiona.
Nieprawidtowo zatozona igta.
Tepa igta.

Podnies¢ igte.
Ponownie zatozy¢ igte.
Zatozy¢ nowa igte.

Nieprawidtowe
podawanie
materiatu

Zabki transportera sg schowane.
Nieodpowiednia dtugos$c¢ $ciegu dla danego
materiatu.

Zanieczyszczenia w obszarze chwytacza.

Wysuna¢ zabki transportera.
Skorygowac dtugosc¢ sciegu.
Zatozy€,nowa igte.

tamanie sie igty

Ciagniecie materiatu podczas szycia.

Igta dotyka stopki.

Nieprawidtowo zatozona igta.

Nieprawidtowy rozmiar igty lub grubo$¢ nici dla
danego materiatu.

Nie ciagna¢ materiatu.

Wybra¢ wiasciwg, stopke i $cieg.
Ponownie zatozy¢ igte.

Zatozy¢ dobrgmitke i igte.

Gtosna praca

Zanieczyszczenia w obszarze chwytacza lub

Usuna¢ ptytke $ciegowa.i

Trzpien nawijacza szpu ki nie zostat przesuniety
W prawo.

Stopka dociskowa nie zostata opuszczona.

W trybie dziurek na guziki:

* dzwignia na stopce nie jest catkiem na dole.

* nie zatozono stopki do dziurek na guziki.

maszyny transportera. wyczysci¢ obszar chwytacza
oraz zgbki transportera.

Maszyna nie Przewdéd maszyny nie jest podtaczony. Wiozy¢ wtyczke do gniazdka.

dziata Nie wtgczono maszyny wtgcznikiem gtéwnym. Wiaczy¢é maszyne wigcznikiem

gtéwnym. Przesunac trzpien.
Opusci¢ stopke.

Wcisng¢ dzwignie na dot.
Zatozy¢ stopke do dziurek na
guziki.
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[] Informacje o serwisie:

W razie jakichkolwiek probleméw prosimy kontaktowac sie z autoryzowanym
serwisem lub dziatem serwisu dystrybutora:

Serwis Centralny ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32

PROSIMY ZACHOWAC INSTRUKCJE OBSLUGI
Na ostatniej stronie instrukcji obstugi znajduje sie
karta gwarancyjna urzadzenia.

PROSIMY ZACHOWAC ORYGINALNE OPAKOWANIE W OKRESIE
GWARANCYJNYM

Obstuga serwisowa urzadzenia winna by¢ dokonywana wytgcznie przez
autoryzowane punkty serwisowe.

[] wazna informacja dla uzytkownikow:

T

INFORMACJA
0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elekirycznym i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy

0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym dnformujemy ze:

1. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany
Z innymi odpadami.

2. Zuzyty sprzet nalezy przekaza¢ do punktu zbierania zuzytego sprzetu
elektrycznego lub sprzedawcy, przy zakupie nowego sprzetu tego samego
rodzaju.

3. Umieszczony obok symbol kosza oznacza, iz zuzyty sprzet zostanie poddany
procesowi przetwarzania lub odzysku, co zapewnia ochrone zdrowia ludzi
oraz ochrone Srodowiska.

4. Za nie przekazanie zuzytego sprzetu punktom zbierania lub umieszczenie go
tgcznie z innymi odpadami grozi administracyjna kara pieniezna
i/lub odpowiedzialnos¢ karna. (Ustawa z dnia 11 wrzes$nia 2015 o zuzytym
sprzecie elektrycznym i elektronicznym - Dz.U. 2015 poz. 1688).

To urzadzenie oznakowane jest specjalnym symbolem odzysku.

Po okresie uzytkowania trzeba je zwréci¢ do odpowiedniego punktu zbidrki

i nie wolno umieszczaé go razem z nieposortowanymi odpadam.

Takie dziatanie przyniesie korzy$¢ dla Srodowiska (tylko w Unii Europejskiej).

Informaciji o adresach punktéw zbiorki zuzytego sprzetu elektrycznego

elektronicznego udzielajg jednostki samorzgdu terytorialnego.
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[J Notatki uzytkownika
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ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogélnego i urzadzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

Vi

WARUNKI GWARANCJI OD DNIA 01.01.2023

1.Niniejsze warunki gwarancji obejmujg urzgdzenia wprowadzone na rynek polski
przez firme ARKA AGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu przy ulicy Strycharska 4,
zwang'dalej,,Gwarantem”, od dnia 01.01.2023 i przeznaczone do uzytku w warunkach
gospodarstwa domowego lub podobnego.

Uzytkowanie sprzetu niezgodnie z przeznaczeniem i instrukcjg obstugi
powoduje utratesgwarancji.

2. Gwarant zapewnia uzytkownika o dobrej jako$ci sprzetu oraz jego trwatosci
i zachowaniu jego _funkgji i wtasciwosci w toku zwyktego uzytkowania w czasie trwania
gwarancji.

Gwarant udziela 24-miesiecznej gwaranciji liczonej od daty zakupu urzadzenia.

3. Ujawnione w tym oKresie wadysusuwane bedg bezptatnie w terminie 14 dni,

a w przypadkach szczegélnych w okresie do 30 dni, liczac od daty udostepnienia
urzadzenia Gwarantowi. Gwarant.edbiera urzadzenie na swdj koszt.

4. Gwarant zobowigzuje sie do/naprawy towaru lub jego wymiany w rozsgdnym czasie
od chwili, w ktorej zostat poinformowany przez konsumenta o braku zgodnoéci towaru
objetego gwarancja.

Realizacja gwarancji powinna nastgpi¢‘bez nadmiernych niedogodnosci dla
konsumenta, uwzgledniajgc specyfike towaru oraz cel, w jakim konsument go nabyt.

5. Warunkiem niezbednym dla realizacji serwisu jest dostarczenie, wraz z reklamowanym
urzgdzeniem, waznej karty gwarancyjnej oraz kserokopii dowodu zakupu.

6. Reklamowane urzgdzenie powinno by¢ komplétne,i przygotowane do wysytki
w opakowaniu, ktore gwarantuje odpowiednio wysokg ochrone przed uszkodzeniami
mechanicznymi podczas transportu przez firme kurierska.

Sprzet dostarczany do naprawy powinien by¢ czysty. Gwarant moze odmowic
przyjecia do naprawy sprzetu brudnego. Gwarant pokrywa wszelkie koszty
naprawy lub wymiany towaru, w tym wszelkie koszty optat pocztowych,
przewozu, robocizny i uzytych materiatébw. Gwarant moze zleci¢ naprawe
towaru podmiotom trzecim wytgcznie na swoj koszt. Konsument nie bedzie
ponosit z tego tytutu zadnych kosztow. Jezeli towar zostat zamontowany
przed ujawnieniem sie braku zgodnos$ci towaru z umowg, Gwarant demontuje
oraz montuje ponownie sprzet po dokonaniu naprawy lub wymiany, albo zleca
wykonanie tych czynnosci na swoj koszt. Instrukcja reklamacji gwarancyjnej
znajduje sie na stronie Gwaranta: www.arkaagd.pl/serwis

7. Gwarancja nie obejmuje mechanicznych / termicznych / chemicznych oraz
wywotanych skokami napiecia uszkodzen sprzetu i spowodowanych nimi wad
oraz uszkodzen.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek niewtasciwego

lub niezgodnego z instrukcjg uzytkowania oraz montazu sprzetu, wymagajgcego
specjalistycznego podtgczenia do sieci przez osoby z odpowiednimi uprawnieniami
oraz niewfasciwego przechowywania, konserwacji i samodzielnego dokonywania
napraw, przerébek i zmian konstrukcyjnych.
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8.

ARKA AGD Sp. z 0.0., ul. Strycharska 4, 26-601 RADOM
Telefon centrali: (48) 360 91 40, (48) 360 94 32
Telefon do serwisu ogélnego i urzadzen gastronomicznych: (48) 360 91 40
Telefon do serwisu pralek, chtodziarek, kuchenek gazowych: (48) 331 13 10
www.arkaagd.pl

WARUNKI GWARANCJI OD DNIA 01.01.2023 - c.d.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wyniktych na skutek uzytkowania niezgodnego
z'przeznaczeniem sprzetu, wadliwego przechowywania, wadliwego podtaczenia
do instalacijiy sity wyzszej i zdarzen losowych.

. Gwarangja nie obejmuje odbarwien, odpryskéw, oraz defektdéw estetycznych

urzadzenia powstatych w toku normalnej eksploataciji.

. Ustugami gwaraneyjnymi nie sg objete czynnosci zwigzane z przeglgdem,

konserwatja, czyszczeniem i regulacjami opisanymi w instrukcji obstugi.

. Ustugami gwarancyjnymi nie sg objete czesci oraz ich wymiana, ulegajgce

naturalnemu zuzyciu podczas normalnej eksploatacji sprzetu, jak: paski, noze,
uszczelki, igty, zaréwki, lampki sygnalizacyjne, bezpieczniki itp.

. Czynnoséci wynikajgce z punktéw 10 i 11 wykonuje uzytkownik we wtasnym zakresie

i na wtasny koszt.

. Sprzet zwracany do serwisu powinien, posiada¢ doktadny opis usterki oraz dane

kontaktowe zgtaszajgcego. W przypadku pytan prosimy o kontakt telefoniczny
lub e-mailowy z Gwarantem (www.arkaagd.pl/serwis).

. Gwarant moze dokona¢ wymianyagdy konsument zgda naprawy, lub moze dokonac¢

naprawy, gdy konsument zgda wymiany, jezeli doprowadzenie do zgodnosci towaru

Z umowg W sposob wybrany przez konsumenta jest niemozliwe albo wymagatoby
nadmiernych kosztow dla Gwaranta. Jezeli naprawa i wymiana sg niemozliwe lub
wymagatyby nadmiernych kosztow dla Gwaranta, moze on odmoéwi¢ doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowag. Przy ocenie nadmiernoéci kosztéw dla Gwaranta
uwzglednia sie wszelkie okolicznosci sprawy, w'szczegdlnosci znaczenie braku
zgodnosci towaru z umowa, warto$¢ towaru zgodnego z.umowa oraz nadmierne
niedogodnosci dla konsumenta powstate wskutek zmiany sposobu doprowadzenia
towaru do zgodnosci z umowg. Konsument nie jest zobowigzany,do zaptaty za zwykte
korzystanie ze sprzetu, ktory nastepnie zostat wymieniony.

. Niniejsza karta gwarancyjna obowigzuje wytgcznie na terenie\Rzeczypospolitej Polskiej

i dotyczy sprzetu wprowadzonego na rynek polski przez Gwaranta oraz.kupionego
na terenie Rzeczypospolitej Polskie;.

. Karta gwarancyjna jest niewazna bez wpisanej daty sprzedazy, pieczatki‘sklepu

i podpisu sprzedawcy lub dotgczonego dowodu zakupu lub jego kopii.

. W przypadku braku zgodnosci rzeczy sprzedanej z umowa, kupujacemu z mocy prawa

przystugujg srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt sprzedawcy, a gwarancja nie
ma wptywu na te $rodki ochrony prawne;.

. W zakresie nieuregulowanym niniejszymi postanowieniami stosuje sie przepisy ustawy

z dnia 23 kwietnia 1964 r. - Kodeks Cywilny tj. Dz.U. z 2022 r. poz. 1360;
ost. zm. Dz.U. z 2022 r. poz. 2339) wraz z pézniejszymi zmianami oraz inne przepisy
prawa polskiego.

. RODO. Administratorem danych osobowych zwigzanych z roszczeniami z niniejszej

gwarancji jest Gwarant, tj. firma ARKAAGD Sp. z 0.0., z siedzibg w Radomiu
(ul. Strycharska 4, 26-601 Radom)
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KARTA GWARANCYJNA
Wyrob: Elektroniczna maszyna do szycia "SINGER" model 9960

NF faDIYCZNY: ..o
Data Sprzedazy: .....ccooe oo

Pieczatka sklepu

Podpis sprzedawcy

Adnotacje Serwisu Centralnego ARKAAGD Sp. z 0.0.
o dokonanych naprawach

Data

zgtoszenia Opis naprawy

Data
wykonania

Podpis i pieczatka
montera
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