{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES
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WKCS

Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Zakres $rednic: 23 mm | @35 mm | @4 mm | 24,5 mm | @5 mm | 26 mm | 28 mm | 210 mm
/akres dtugosci: od 30 do 600 mm

Wkret konstrukeyjny z them stozkowym, gniazdo TX do potaczen konstrukcyjnych elementéw drewnianych m.in.
litych, klgjonych i ptyt drewnopochodnych.

' GNIAZDO TX m
EUROPEISKA

OCENA TECHNICZNA
A ETA-18/0817
. | MATERIAL WKRETA - Stal weglowa
> ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYINE - Ocynk galwaniczny (biaty lub zotty)
% CECHY PRODUKTU:
x

S LEB STOZKOWY - Zapewnia odpowiednie za- FREZ ROZWIERCAJACY - Zmniejsza moment sity
g ﬁ gfebienie w elemencie mocowanym. Gniazdo niezbednej do wkrecania poprzez poszerzenie
i TX gwarantuje optymalne przeniesienie mo- atworu w elemencie mocowanym.
: ?‘I mentu obrotowego.

s

DUZY MOMENT SKRECAJACY - UmoZliwia wkre- @, POWEOKA WOSKOWA - Dzigki specjalnej powfoce
canie wkretow bez nawiercania w twardych @ 4 woskows] nanoszongj podczas procesu produk-
gatunkach drewna. Cji, znaczaco zmniejszyt sie moment wkrecania.
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KONCOWKA FREZUJACA / KARBY TNACE
Specjalny ksztatt koncowki frezujacej, do o 20% mnigjszy opdr podczas
wkrecania, ktory wydtuza czas eksploatacii baterii oraz samych narze-

dzi. Karby tnace na gwincie przecinaja wtokna struktury drewna podczas
wkrecania.

PODWOINY GWINT

Dodatkowe zwoje na szpicu utatwiajg wkrecanie - pozwalaja na szybsze
,Ztapanie” drewna przy mniejszej sile docisku.
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH {( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

PRZYKLADY ZASTOSOWAN:

PODEOZA
| . Drewno lite Drewno lite klejone Drewno klejone

CLT, KVH, BSH/GLT warstwowo - LVL
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{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

L.
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Diugosé gwintu Mzzyﬂga,?c Typ gniazda llo$é
Ocynk - hiaty Ocynk - ZGtty d, xL, mm] L, (mm] t. [mm] [-] [szt.]
WKCS-3
WKCS-30030-B WKCS-30030 3x30 17 13 TX10 500
g3 WKCS-30035-B WKCS-30035 3x36 17 18 TX10 500
WKCS-30040-B WKCS-30040 3x40 22 18 TX10 500
WKCS-3.5
WKCS-35030-B WKCS-35030 35x30 17 13 TX15 500
3 5 WKCS-35035-B WKCS-35035 3,5x35 17 18 TX15 500
7™ | WKCS-35040-B WKCS-35040 35x40 22 18 TX15 500
WKCS-35050-B WKCS-35050 35x80 30 20 TX15 400
WKCS-40030-B WKCS-40030 4x30 17 13 X 20 500
WKCS-40035-B WKCS-40035 4x35 17 18 TX20 500
WKCS-40040(400)-B | WKCS-40040(400) 4x40 22 8 TX20 400
g4 WKCS-40045-B WKCS-40045 4x45 30 15 X20 300
WKCS-40050-B WKCS-40050 4x50 30 20 X 20 300
WKCS-40060-B WKCS-40060 4x60 40 20 X20 250
WKCS-40070(200)-B = WKCS-40070(200) 4x70 40 30 X 20 200
WKCS-45040-8 WKCS-45040 4,5x40 22 18 X 20 250
WKCS-45050-B WKCS-45050 4,5x50 30 20 TX20 250
@45 wKcs450608  WKCS-45060 4,5%60 40 20 TX20 250
WKCS-45070-B WKCS-45070 45x70 40 30 TX20 250
WKCS-45080-B WKCS-45080 4,5x80 50 30 X 20 250
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH {( L I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu Mz:y::l;alt;sc Typ gniazda llo$c
Ocynk - iaty Ocynk - 26ty d, xL, [mm] L, mm] t. [mm] [-] [szt.]
WKCS-50040-B WKCS-50040 5x40 22 18 TX25 500
WKCS-50050-B WKCS-50050 5x60 30 20 TX25 300
WKCS-50060-B WKCS-50060 5%60 40 20 TX25 200
WKCS-50070-B WKCS-50070 5x70 40 30 TX25 200
65 WKCS-50080-B WKCS-50080 5x80 50 30 TX25 200
WKCS-50090-8 WKCS-50090 5x90 50 40 TX25 200
WKCS-50100-B WKCS-50100 5x100 60 40 TX25 200
WKCS-50120-B WKCS-50120 5x120 60 60 TX25 200
WKCS-60050-D WKCS-60050 6x50 30 20 TX 30 200
WKCS-60060(100)-D | WKCS-60060(100) 6x60 30 30 X 30 100
WKCS-60070(100]-D | WKCS-60070(100) 6x70 40 30 TX 30 100
WKCS-60080(100)-D | WKCS-60080(100) 6x80 50 30 TX 30 100
WKCS-60090-D WKCS-60090 6x90 50 40 X 30 100
WKCS-60100-D WKCS-60100 6x100 60 40 TX 30 100
WKCS-60120-D WKCS-60120 6x120 75 45 TX30 100
WKCS-60140-D WKCS-60140 6x140 75 65 TX 30 100
Z 6 WKCS-60160-D WKCS-60160 6x160 75 85 TX 30 100
WKCS-60180-D WKCS-60180 6x180 75 106 TX 30 100
WKCS-60200-D WKCS-60200 6x200 75 125 X 30 100
WKCS-06220-D WKCS-60220 6x220 75 145 TX 30 100
WKCS-06240-D WKCS-60240 6x240 75 165 TX30 100
WKCS-06260-D WKCS-60260 6x260 75 185 X 30 100
WKCS-06280-D WKCS-60280 6x280 75 205 TX 30 100
WKCS-06300-D WKCS-60300 6x300 75 225 X 30 100
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KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

EREEL TN

L4

1

Lg tfi><
LW
Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu Migﬁliz%sc Typ gniazda lloéc
Ocynk - biaty Ocynk - z6tty d, xL, [mm] Lg [mm] t. [mm] [] [szt.]
WKCS-8
WKCS-08080-B ' WKCS-08080(50) 8x80 50 30 TX40 50
WKCS-08100-B  WKCS-08100(50) 8x100 50 50 TX40 50
WKCS-08120-B | WKCS-08120(50) 8x120 80 40 TX40 50
WKCS-08140-B  WKCS-08140(50) 8x140 100 40 TX40 50
WKCS-08160-B  WKCS-08160(50) 8x160 100 60 TX40 50
WKCS-08180-B  WKCS-08180(50) 8x180 100 80 TX40 50
WKCS-08200-B | WKCS-08200(50) 8x200 100 100 TX40 50
WKCS-08220-B  WKCS-08220(50) 8x220 100 120 TX40 50
WKCS-08240-B  WKCS-08240(50) 8x240 100 140 TX40 50
WKCS-08260-B  WKCS-08260(50) 8x260 100 160 TX40 50
WKCS-08280-B  WKCS-08280(50) 8x280 100 180 TX40 50
Q8 WKCS-08300-B  WKCS-08300(50) 8x300 100 200 TX40 50
WKCS-08320-B  WKCS-08320(50) 8x320 100 220 TX40 50
WKCS-08340-B  WKCS-08340(50) 8x340 100 240 TX40 50
WKCS-08360-B  WKCS-08360(50) 8x360 100 260 TX40 50
WKCS-08380-B | WKCS-08380(50) 8x380 100 280 TX40 50
WKCS-08400-B | WKCS-08400(50) 8x400 100 300 TX40 50
WKCS-08440-B* A WKCS-08440(50)* 8x440 100 340 TX40 50
WKCS-08480-B* = WKCS-08480(50)* 8x480 100 380 TX40 50
WKCS-08520-B* | WKCS-08520(50)* 8x520 100 420 TX40 50
WKCS-08560-B* | WKCS-08560(50)* 8x560 100 460 TX40 50
WKCS-08600-B* A WKCS-08600(50)* 8x600 100 500 TX40 50
* Produkt na zamowienie
Pwiretmet ST
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KLIMAS

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Dane podstawowe
Kod produktu Wymiary Dtugosé gwintu Ma).(. L Typ gniazda llosc
uzytkowa
Ocynk - biaty Ocynk - 26ty d, xL, [mm] L, [mm] t. [mm] [-] [szt]
WKCS-10120-B WKCS-10120 10x120 80 40 TX40 50
WKCS-10140-B WKCS-10140 10x140 80 60 TX40 50
WKCS-10160(25)-B  WKCS-10160(25) 10x160 100 60 TX40 25
WKCS-10180(25)-B  WKCS-10180(25) 10x180 100 80 TX40 25
WKCS-10200(25)-B  WKCS-10200(25) 10x200 100 100 TX40 25
WKCS-10220-B WKCS-10220 10x220 100 120 TX40 25
WKCS-10240-B WKCS-10240 10x240 100 140 TX40 is)
WKCS-10260-B WKCS-10260 10x260 100 160 TX40 25
WKCS-10280-B WKCS-10280 10x280 100 180 TX40 25
WKCS-10300-B WKCS-10300 10x300 100 200 TX40 25
2 10 WKCS-10320-B WKCS-10320 10x320 100 220 TX40 25
WKCS-10340-B WKCS-10340 10x340 100 240 TX40 25
WKCS-10360-B WKCS-10360 10x360 100 260 TX40 25
WKCS-10380-B WKCS-10380 10x380 100 280 TX40 25
WKCS-10400-B WKCS-10400 10x400 100 300 TX40 25
WKCS-10440-B* WKCS-10440* 10x440 100 340 TX40 25
WKCS-10480-B* WKCS-10480* 10x480 100 380 TX40 25
WKCS-10520-B* WKCS-10520* 10x520 100 420 TX40 25
WKCS-10560-B* WKCS-10560* 10x560 100 460 TX40 25
WKCS-10600-B* WKCS-10600* 10x600 100 500 TX40 25
* Produkt na zaméwienie
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KLIMAS AKCESORIA

FASTENER TECHNOLOGIES

PWKCS'B (Ocynk - biaty)

Podktadka dociskowa do wkretow konstrukcyjnych z them stozkowym

Przyktad zastosowania WKCS-B + PWKCS-B

T e e - . | e i 8
W S o vt > —

e e

= = Kod produktu Wymiary wg\rf\?r?;tlrozana llogc
Ocynk - hiaty 0, hp [mm] dp [mm] [szt]
PWKCS-6(100)-B* 20x4 75 50
PWKCS-8(100)-B* 25%5 85 50
PWKCS-10(100)-B* ?x6 1 50

* Produkt na zamowienie

PWKCS (Ocynk - zétty)

Podktadka dociskowa do wkretow konstrukcyjnych z them stozkowym

Przyktad zastosowania WKCS + PWKCS

| ﬂa- Kod produktu Wymiary wg\;\?:gtifzana llosc
a Ocynk - zokty 0, hp [mm] dp [mm] [szt.]

PWKCS-6(100) 20x4 75 50

PWKCS-8(100) 25x5 85 50

PWKCS-10(100) R x6 1 50

.
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH I(I-I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

L,

Geometria
Produkt Srednica zewnetrzna gwintu Srednica wewnetrzna gwintu Srednica czesc gtadkie) Srednica tha Zakres dugosci

d, [mm] d, [mm] d; [mm] D, [mm] L, [mm]

WKCS 23 3 2,00 220 6 30-40
WKCS 23,5 35 2,25 250 7 30-50
WKCS 24 4 2,95 2,87 8 30-70
WKCS 24,5 45 295 310 9 40-80
WKCS 25 5 316 350 10 40-120
WKCS 26 6 3,80 4,30 12 50-300
WKCS 28 8 5,50 578 14 80-600
WKCS 210 10 6,30 700 18 120-600

Wtasciwosci mechaniczne

Moment Parametr wytrzymatosci | Parametr wytrzymatosci | Parametr wytrzymatosci | Parametr wytrzymatosci Wytrzymatosé Wytrzymatose

Produkt charakterystyczny charakterystycznej na charakterystycznej na charakterystycznej na charakterystycznej na charakterystyczna charakterystyczna
plastycznosci materiatu wyrywanie - drewno wyrywanie - LVL przeciaganie tha - drewno | przeciaganie tha - LVL Narozciaganie na skrecanie

M, [N*m] f . [N/mm?] f . [N/mm?] i N/mn¥] e /M) f s NI fo [N*m]
WKCS 23 15 13 15 225 225 356 15
WKCS 23,5 2 13 15 208 208 4 2
WKCS 4 35 13 15 194 194 6 35
WKCS 24,5 5 13 15 183 183 8 45
WKCS 25 6 12 15 174 174 9 6
WKCS 6 10 12 13 159 159 13 10
WKCS =8 25 12 13 147 14,7 25 27
WKCS 210 43 1 13 130 130 36 45

1. Wytrzymato$¢ charakterystyczna na wyrywanie oraz przeciaganie tha w oparciu o gestoS¢ referencying drewna p, = 350 kg/m?
2. WytrzymatoS¢ charakterystyczna na wyrywanie oraz przeciaganie tha w oparciu o gestosc referencyjna LVL p, = 480 kg/m?

2R s
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{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX m

Odlegtosci minimalne dla wkretow obciazonych sita poprzeczna - drewno

Kat miedzy sifa i kierunkiem wiékiena=0" Kat miedzy sita i kierunkiem widkien a=90°

4 >
7 %
BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU
d[mm] @3 @35 24 ©45 ©5 ©6 ©8 @1 | d[mm @3 @35 G4 | B45 Oh o6 28 210
a,[mm] 30 35 40 45 60 72 9% 120 | a [mm] 16 18 20 23 25 30 40 50
a,[mm] 15 18 20 23 i) 30 40 50 | a,[mm] 15 18 20 23 25 30 40 50
a, [mm] | 45 53 60 68 75 90 | 120 10 | aj[mm] 30 35 40 45 50 60 80 100
a, [mm] 30 35 40 45 50 60 80 | 100 | a, [mm] 30 35 40 45 50 60 80 100
a,[mm] 15 18 20 23 25 30 40 o0 | a,[mm] 21 25 28 32 50 60 80 100
a, [mm] 1 18 20 23 25 30 40 50 | a, [mm] 15 18 20 23 25 30 40 50
Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM

d[mm] @3 @35 24 ©45 ©5 ©6 @8 @1 |d[mm @3 @35 G4 245 Oh 26 28 210
d, [mm] 2 2 2h 25 3 4 5 6 d, [mm] 2 2 25 25 3 4 5 6
a,[mm] 15 18 20 23 i) 30 40 50 | a[mm] 12 14 16 18 20 24 3 40
a,[mm] 9 1 12 14 Iis 18 24 30 | a,[mm] 12 14 16 18 20 24 32 40
a, [mm] | 36 42 48 54 60 72 96 120 | a [mm] 21 25 28 32 35 42 56 70
a, [mm] 21 25 28 32 35 4 56 70 | a, [mm] 21 25 28 32 35 42 56 70
a, [mm] 9 11 12 14 15 18 24 30 | a,[mm] 15 18 20 23 35 42 56 70
a,,[mm] 9 1 12 14 Iis 18 24 30 | a,;[mm] 9 11 12 14 16 18 24 30

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma EN 1935 oraz ETA-18/0817

2. Minimalne odlegtosci obowiazujg dla elementéw drewnianych o gestosci charakterystycznej p, < 420 kg/m?

3. W przypadku potaczenia ptyta-drewno minimalne odlegtosci (a,, a,) nalezy przemnozy¢ przez wspétezynnik 0,89

4. W przypadku potaczenia stal-drewno minimalne odlegtosci (a,, a,) nalezy przemnozy¢ przez wspotczynnik 0,7
5. Srednica otworu d, dotyczy drewna migkkiego (softwood)

ukfad prostokatny . ; ukfad przestawiony

a1 a1 a] a1
koniec obciazony kaniec nieobciazony krawed? obciazona krawed? niehciazona

900 <a<90° ) 90° < a < 270° ) 0°<a<180° ) 180° < & < 360°

KLIMAS



WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH I(I-I MAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Odlegtosci minimalne dla wkretéw ohciazonych sita poprzeczna i/lub osiowa - CLT

POWIERZCHNIA PEASKA POWIERZCHNIA BOCZNA
™
N
BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU

d, [mm] o6 28 210 d, [mm] o6 28 210
a,[mm] 24 32 40 a,[mm] 60 80 100
a, [mm] 15 20 2 a,[mm] 24 32 40
a,, [mm] 36 48 60 a,, [mm] 72 96 120
a,,[mm] 36 48 60 a,, [mm] 42 56 70
a, [mm] 36 48 60 a, [mm] 36 48 60
a,, [mm] 15 20 25 a,, [mm] 18 24 30

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z ETA-18/0817
2. Minimalna grubosc CLT t  =10d
3. Minimalna gtgbokos¢ zakotwienia wkreta w powierzehni bocznej CLT L, =10d

POWIERZCHNIA BOCZNA
aﬁ‘c aW aW aﬁ‘l aﬁ‘c aW aW a&c
I I 1 B I I 1 ~
ad‘c aA‘c
i) ﬂ/ M/ 7 " W/ M 7
aZ aZ
—%W ﬂ/ M 7 Wi, / /A!V// /M
a4‘c 341
F
POWIERZCHNIA PEASKA
uktad prostokatny : ; uktad przestawiony ;
F aasaslit
: @ 4 :
S ensasu
aW aW aI aW
A A
koniec obciazony koniec nieobciazony krawed? obciazona krawed? nieobciazona

Wea<dy Wea<ll Cea<lBl 180°< o < 360°

o Em
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{( L I MAS WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX LVL
Odlegtosci minimalne dla wkretéw ohciazonych sita poprzeczna - LVL
Kat migdzy sita i kierunkiem witkien a=0" Kat migdzy sita i kierunkiem wtdkien o =90"
BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU BEZ UPRZEDNIO WYKONANEGO OTWORU
d, [mm] @5 a6 28 210 d, [mm] @5 o6 o8 210
a,[mm] 75 0 120 150 a,[mm] 35 42 5 70
a, [mm] 35 42 56 70 a,[mm] 35 42 96 70
a, [mm] 100 120 160 200 a,, [mm] 75 90 120 150
a, [mm] 75 90 120 160 a,,[mm] 75 90 120 160
a,, [mm] 35 4 56 70 a,, [mm] 60 72 96 120
a, [mm] 3h 42 56 70 a, [mm] 35 42 56 70
Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM Z UPRZEDNIO WYKONANYM OTWOREM
d, [mm] 25 26 28 210 d, (mm] 25 a6 28 210
d, [mm] 3 4 5 6 d, [mm] 3 4 5 6
a,[mm] 2 30 40 50 a,[mm] Al 24 32 40
a,[mm] 15 18 24 30 a,[mm] 20 24 32 40
a, [mm] 60 72 9% 120 a, [mm] 36 42 56 70
a, [mm] 3h 4 56 70 a, [mm] 36 42 56 70
a,, [mm] 15 18 24 30 a,, [mm] 36 42 96 70
a,,[mm] 15 18 24 30 a,,[mm] 15 18 24 30

1. Minimalne odlegtosci sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817
2. Minimalne odlegtosci obowiazuja dia LVL o ggstosci charakterystyczne] w przedziale 420 kg/m®<p, = 500 kg/m?
3. Srednica otworu d, dotyczy LVL z drewna iglastego (softwood)

uktad prostokatny . ; uktad przestawiony

a, a, a a,
f—F b
koniec obciazony koniec nieobciazony krawedz obciazona krawed? nieabciazona

90°<a<90° ) 90°< a<270° ) 0°<a<180° ) 180° < o < 360°

KLIMAS






KLIMAS

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretéw obciazonych poprzecznie i osiowo - drewno

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
‘o Dtugos¢ | Dtugosé = Dhugosé drewno- | drewno - drewno stal-drewno | stal - drewno ‘ . Przeciaganie tha
Srednica wk?eta gw?ntu uiytgkowa downo | (zoodkiadka) | 0 "™ | iytacienka) | (ohytagrube) Hirpvane fresagznie b G ”Uﬁi*adka]
3 < - AT A =
= = | % S i i i
s | > I
> > -
d, [mm] | Lmm] L [mm] t; [mm] R, [kN] R [kN] R [kN] Ry [KN] Ry [kN] R, kNI R (KN R (KN
WKCS 3
30 17 13 056 g 062 | E/086| g | 087 0,66 081
23 % 17 18 061 S 08 |2 08| & 08 066 081
40 2? 18 0,68 . ~ |02 | L0 )] ~ | 092 0,86 081 =
30 17 13 063 = E 0,61 = 078 = 1,05 077 1,02 =
3 5 35 17 18 0,69 £ 061 | E 080 = 1,05 077 1,02
@9, 40 2 1B 079 T o8 | =0 |7 | 10 1,00 102
50 30 20 084 - 061 | = 095 | ~ 120 137 1,02 -
30 17 13 0,70 - 0,73 0,85 122 0,88 124 -
35 17 18 0,77 0,83 1,00 1,35 0,88 124
40 22 18 092 S 0,85 £ 112 £ 147 114 124
Q4 45 30 15 0,92 o~ 085 o 123 ~ 157 156 124
50 30 20 1,01 L0085 | = 123 = 157 156 124
60 40 20 1,01 085 1,36 1,70 2,08 124
70 40 30 116 - 085 1,36 1,70 2,08 124 -
40 22 18 101 - 1,00 124 173 129 149 -
50 30 20 118 = 100 | E 148 E 19 176 149
odh| 0 0 118 S 100 |8 188 2 | 208 234 149
J 40 30 140 L0100 | 0183 | M 206 2,34 149
80 50 30 140 - 1,00 177 2,21 2,93 149 -
40 22 18 107 - 111 133 185 132 174 -
50 30 20 1,34 1,21 1,64 213 180 1,74
60 40 20 1,34 c 2 2178 c 228 240 174
5 70 40 30 156 E W2l E 18| £ 228 240 174
2 80 50 30 156 w121 ey 194 f 2,43 3,00 1,74
90 50 40 162 Tl T 19 243 3,00 174
100 60 40 162 1,21 2,09 2,58 3,60 174
120 60 60 162 121 2,09 258 3,60 174
Cuirgtmet S
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow obciazonych poprzecznie i osiowo - drewno

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
‘. Dtugosé | Dtugo$c | Dtugosc drewno - drewno - stal - drewno | stal - drewno ‘ _ Przemagame tha
Srednica | \ceta | gwintu | uytkowa |  drewno o p[mggka] 058 e | (oo cenk) | (pytagrune) | VAN Freogante e (z podkladka)
== = 2 —
| EI|F =0 | e | I
= = {1
> > ==
d, [mm] | L, [mm] Lg (mm]  t [mm] | R, [kN] Ry [kN] Ry [KN] Ry kNI Ry [KN] R, [kN] R caic [KN] R |
WKCS 6
50 30 20 162 162 155 189 2,69 216 2,29 6,35
60 30 30 1,79 179 155 27 2,85 216 2,29 6,35
J 40 30 195 210 165 2,35 3,03 2,88 229 6,35
80 50 30 195 2,28 155 283 321 3,60 2,29 6,35
90 50 40 2,20 253 155 253 321 3,60 2,29 6,35
100 60 40 2,20 2N JAss) 271 3,39 432 229 6,35
120 75 45 2,20 298 c 1565 c 298 c 3,66 540 229 6,35
6 140 75 65 2,20 298 E 185 E 298 E 3,60 540 2,29 6,35
7 160 75 85 2,20 298 T 196 | 0 298 | W 366 540 2,29 6,3
180 75 105 2,20 298 T 15 298 3,66 540 229 6,35
200 75 125 2,20 298 1,55 298 3,66 540 2,29 6,35
220 75 145 2,20 298 1,65 298 3,66 540 2,29 6,35
240 75 165 2,20 298 1565 298 3,66 540 229 6,35
260 75 185 2,20 298 1565 2,98 3,66 540 229 6,35
280 75 205 2,20 298 1,58 298 3,66 540 2,29 6,35
300 75 225 220 298 158 298 3,66 540 2,29 6,35
UWAGH
1. Wytrzymatosci charakterystyczne sa zgodne 7 norma EN 1995 oraz FTA-18/0817
2. W celu uzyskania wytrzymatosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastgpujacy wzér : R R K * kmo d
=
Ym

Wspdtczynnikiy, orazk  nalezy przyjac zgodnie z norma EN 1935
3. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone dia gestosci charakterystycznej elementow drewnianych rownej p, = 350 kg/m?

4. Wytrzymato$ei charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu, 7e cze$6 gwintowana wkreta jest catkowicie zaglebiona w elemencie drewnianym

5. Wytrzymato$ci charakterystyczne na scinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworow

6. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz spetniaja wymagania normy EN 300
7. Wytrzymatodci charakterystyczne na Scinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dla cienkie] pyty stalowej o grubosci t < 0,5d,

8. Wytrzymalodoi charakterystyczne na Scinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty obliczone dia grubej piyty stalowej o grubosci t=d,

9. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomigdzy wkretem a wiknami drewna oraz glebokosci zakotwienia rdwnej LE
10. Wytrzymatosci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla elementu drewnianego

«  (Em
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KLIMAS

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow obciazonych poprzecznie i osiowo - drewno

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
—_ Dtugosé Dtugos¢ = Dlugo$é | drewno- | drewno- drewno stal - drewno | stal - drewno . o Przeciaganie tha (z
Srednica wk?eta gw?ntu uiyt?(nwa downo | (zpodkiadkal | P f vtacnka) | (olytaguuba) | VN Fresigane s sk |
< — <~
< - il frgfy Tl
X =% |~ |® $20
"~ :
R, [kN] Ry [kN] Ry [KN] R, [kN] R, kNI R, [kN] Riesssc (KN Riesssc (KN
80 50 30 277 325 244 374 523 480 2,88 919
100 50 50 327 375 244 4,056 523 480 288 919
120 80 40 3,08 425 244 471 595 768 288 919
140 100 40 3,08 462 244 525 643 9,60 2,88 919
160 100 60 3567 515 244 525 643 9,60 2,88 919
180 100 80 357 515 244 525 643 9,60 2,88 919
200 100 100 357 515 244 525 643 9,60 288 919
220 100 120 3,67 515 244 525 643 9,60 2,88 919
240 100 140 357 515 244 525 643 9,60 2,88 919
260 100 160 357 515 e 2A c 529 c 643 9,60 288 919
8 280 100 180 357 515 E| 24 | 32 | E| 843 9,60 288 919
© 300 100 200 357 55 |T 244 |7 525 | T 643 960 288 919
320 100 220 357 515 T 244 029 643 9,60 2,88 919
340 100 240 357 515 244 525 643 9,60 288 919
360 100 260 397 515 244 625 643 9,60 2,88 919
380 100 280 397 515 244 525 643 9,60 2,88 919
400 100 300 357 515 244 525 643 9,60 2,88 919
440 100 340 357 515 244 525 643 9,60 2,88 919
480 100 380 397 515 244 525 643 9,60 2,88 919
520 100 420 3,67 515 244 525 643 9,60 2,88 919
560 100 460 357 515 244 529 643 9,60 288 919
600 100 500 397 515 244 625 643 9,60 2,88 919

KLIMAS



KLIMAS

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

FASTENER TECHNOLOGIES

WKCS - Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretdw ohciazonych poprzecznie i osiowo - drewno

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
“ Dtugosé = Dtugos¢é = Dtugosc drewno- | drewno - drewno stal - drewno | stal - drewno ) o Przeciaganie tha
Srednica wkgeta gw!i]ntu uiytgll(owa drewno (z podktadka) 038 -drevino (ptytacienka) | (ptytagruba) Hyrywanie Przeciaganie {2 [z po?ji’radka]
<=
SAEE S =g | | TR
> > 2]
> > =
Lg [mm] | t, [mm] Ry [kN] Ry [kN] R, [kN] Ry [kN] Ry [kN] R, kNI R [KN] Rieatsc [KN]
WKCS 10
120 80 40 407 5,22 389 6,24 792 8,80 420 13,27
140 80 60 4,78 593 389 6,24 792 8,80 420 13,27
160 100 60 478 6,48 389 6,79 847 11,00 420 13,27
180 100 80 509 6,79 389 6,79 847 11,00 420 13,27
200 100 100 509 6,79 389 6,79 847 11,00 420 13,27
220 100 120 509 6,79 389 6,79 8,47 11,00 420 1327
240 100 140 509 6,79 389 6,79 8,47 11,00 420 1327
260 100 160 509 6,79 389 6,79 847 11,00 420 13,27
280 100 180 509 6,79 c | 389 c 6,79 c 847 11,00 420 13,27
e-"] 300 100 200 509 6,79 E 389 E 6/9 | E 84/ 11,00 420 13,27
320 100 220 509 6,/9 389 | w679 | v | 847 11,00 420 13,27
340 100 240 509 6,79 389 679 | T 847 11,00 420 13,27
360 100 260 509 6,79 389 6,79 8,47 11,00 420 13,27
380 100 280 509 6,79 389 6,79 847 11,00 420 13,27
400 100 300 509 6,79 3,89 6,79 847 11,00 4,20 13,27
440 100 340 509 6,79 3,89 6,79 847 11,00 4,20 13,27
480 100 380 509 6,79 389 6,79 8,47 11,00 4,20 1827
520 100 420 509 6,79 389 6,79 8,47 11,00 4,20 18,27
560 100 460 509 6,79 389 6,79 847 11,00 4,20 13,27
600 100 500 509 6,79 389 6,79 8,47 11,00 4,20 18,27
UWAGI:
1. Wytrzymatosci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817
2. W celu uzyskania wytrzymatodci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor : Rk % kmod
=
Ym

Wspotczynniki'y, orazk_ nalezy przyjac zgodnie znorma EN 1935

3. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystycznej elementow drewnianych rownej p, = 350 kg/m?
4. Wytrzymato$ci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu, e cze$¢ gwintowana wkreta jest catkowicie zagtebiona w elemencie drewnianym
5. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworow
B, Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie dla potaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz spefniaja wymagania normy EN 300
7. Wytrzymatosoi charakterystyczne na scinanie dla potaczenia stal-drewno zostaty abliczone dla cienkiej ptyty stalowej o grubogci t < 0,5d,
8. Wytrzymatosci charakterystyczne na Scinanie dla pofgczenia stal-drewno zostaly obliczone dla grubej piyty stalowej o grubosci t>d,

9. Wytrzymato$ci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomiedzy wkretem a woknami drewna oraz gfebokosci zakotwienia rownej Lg

10. Wytrzymatosci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla elementu drewnianego

KLIMAS



KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX CLT
Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow obcigZonych poprzecznie i osiowo - CLT
WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
o | cwer . . o
Srednica Dlugost Dlugosc [?’fugosc [pog:;esrlfg fjma [pol\]lrlaesrig f_m\a [pU[\}vSiEr%Enia [E]EJT\ngrrfm?a [?][Jev\vﬂgfzcﬁrga [pvgwi\é\:vzacqr?ia [pvf\lla/riye\gacwr?ia Przeciaganie tha Prze??agj e
wkreta gwintu | uzytkowa powierzchnia | powierzchnia plaska) ptaska) hoczna) plaska) hoczna) (z podktadka)
ptaska) boczna)
Z 5 - - 0Tl ¢090 VANF VAN
—> > = => >
d, [mm] | L, [mm] Lg [mm]  t, [mm] Ry, [kN] R, kN] R, [kN] Ry [KN] R\Lk [kN] R, [kN] R, [KN] Ricaic [KN] R [KN]
N
50 30 20 162 1,99 162 216 229 6,35
60 30 30 179 1,95 179 216 229 6,35
/0 40 30 195 155 195 2,88 229 6,35
80 50 30 195 195 195 3,60 2,29 6,35
90 50 40 2.20 1,95 2.20 3,60 2,29 6,35
100 60 40 2.20 1,55 2.20 432 2.29 6,35
120 75 45 2,20 c 155 2,20 540 2,29 6,35
6 140 75 65 2.20 E 1,59 2.20 540 2.29 6,35
2 160 75 85 2.20 o 165 2.20 540 2.29 6,35
180 75 105 2,20 155 2,20 540 2,29 6,35
200 75 125 2,20 155 2,20 540 2,29 6,35
220 75 145 2.20 1,95 2,20 540 2.29 6,35
240 75 165 2.20 1,59 2,20 540 2.29 6,35
260 75 185 2,20 1,95 2,20 540 2,29 6,35
280 75 205 2.20 1,55 2,20 540 2.29 6,35
300 75 225 2,20 - 1,55 2,20 - 540 - 2,29 6,35
80 50 30 277 - 244 277 - 480 - 288 919
100 50 50 327 = 2,44 327 = 4380 = 288 919
120 80 40 3,06 2,65 244 3,05 2,65 768 545 288 919
140 100 40 3,05 2,66 244 3,06 2,66 9,60 6,66 288 919
160 100 60 3,57 2,98 244 357 2,98 9,60 6,66 288 919
180 100 80 3,57 2,98 2,44 3,57 2,98 9,60 6,66 288 919
200 100 100 3,57 2,98 244 357 2,98 9,60 6,66 288 919
220 100 120 3,57 2,98 244 357 2,98 9,60 6,66 288 919
240 100 140 3,57 2,98 2,44 357 2,98 9,60 6,66 288 919
260 100 160 357 2,98 c 244 357 2,98 9,60 6,66 288 919
8 280 100 180 3,57 2,98 E 244 357 2,98 9,60 6,66 288 919
2 300 100 200 357 2,98 T 244 357 2,98 9,60 6,66 288 919
320 100 220 3,57 2,98 o4 357 2,98 9,60 6,66 288 919
340 100 240 357 2,98 244 357 2,98 9,60 6,66 288 919
360 100 260 3,57 2,98 244 357 2,98 9,60 6,66 288 919
380 100 280 3,57 2,98 2,44 357 2,98 9,60 6,66 288 919
400 100 300 397 2,98 244 397 2,98 9,60 6,66 2,88 919
440 100 340 357 2,98 244 357 2,98 9,60 6,66 2,88 919
480 100 380 357 2,98 244 357 2,98 9,60 6,66 2,88 919
520 100 420 357 2,98 244 357 2,98 9,60 6,66 2,88 919
560 100 460 357 2,98 244 357 2,98 9,60 6,66 2,88 919
600 100 500 3,57 2,98 244 3,57 2,98 9,60 6,66 2,88 919
et S
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WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretow obcigZonych poprzecznie i osiowo - CLT

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
CLT—ELT . EJ—CLT ‘ ' '

Srednica Diugost D’fugosc [!’fugosc [pomlagsrigr]nla [po[\]lrlazrigf_]ma [po[\ivSiErEcLLnia [Elnggrrzemloa [ggmggzcﬁa [p\gl\)//vrig\gacwr?ia [p\gl\)//vrig\gac?]lﬁia Przeciaganie tba Przeciaganie fba

wkrgta | gwintu | uzytkowa | powierzchia | powierzchnia plaska) plaska) boczna) plaska) boczna) (2 podkfadke)
ptaska) boczna)
= - s & ST o I @It
—> = = > =
dw[mm]| L tmm] L [mm] t [mm] R, kNI R, [kN] Ry [kN] R, [kN] R, [kN] R, [kN] R, kNI R (KN R (KN
WKCS 10

120 80 40 407 389 407 8,80 420 13,27
140 80 60 478 - 389 478 - 8,80 - 420 1327
160 100 60 478 4,02 389 478 4,02 11,00 796 420 1327
180 100 80 509 402 3,89 509 4,02 11,00 796 420 1327
200 100 100 509 402 3,89 509 4,02 11,00 796 420 13,27
220 100 120 509 4,02 3,89 509 4,02 11,00 796 420 1327
240 100 140 509 4,02 389 509 402 11,00 796 4,20 13,27
260 100 160 509 4,02 3,89 509 402 11,00 796 4,20 13,27
280 100 180 509 4,02 c 3,89 509 4,02 11,00 796 4,20 13,27

@10 300 100 200 509 4,02 E | 389 509 4,02 11,00 796 420 13,27
320 100 220 509 4,02 389 509 402 11,00 796 420 1327
340 100 240 509 4,02 38 509 402 11,00 796 420 13,27
360 100 260 509 4,02 3,89 509 4,02 11,00 796 420 13,27
380 100 280 509 4,02 3,89 509 402 11,00 796 420 1327
400 100 300 509 4,02 389 509 4,02 11,00 796 420 1327
440 100 340 509 4,02 389 509 4,02 11,00 796 420 13,27
480 100 380 509 4,02 389 509 4,02 11,00 796 420 13,27
520 100 420 509 4,02 3,89 509 402 11,00 796 420 1327
560 100 460 509 4,02 389 509 4,02 11,00 796 420 1327
600 100 500 509 4,02 3,89 509 402 11,00 796 420 13,27

UWAGI:

1. Wytrzymatosci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817

2. W celu uzyskania wytrzymatosci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy wzor : R Ry, * kmod

g = ——— %
Ym

Wspdtczynnikiy, orazk  nalezy przyjac zgodnie z norma EN 1985

‘mod

3. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystycznej elementow drewnianych oraz CLT rwnej p, = 350 kg/m*
4. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu, Ze czg$6 gwintowana wkreta jest catkowicie zagtgbiona w elemencie drewnianym
5. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otwordw
6. Wytrzymatosci charakterystyczne na scinanie dla pofaczenia ptyta 0SB-drewno zostaty obliczone dla ptyty 0SB grubosci t [mm] oraz spetniaja wymagania normy EN 300
1. Wytrzymatosci charaklerystyczne na wyrywanie z powierzchni ptaskiej CLI zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomigdzy wkretem a wioknami drewna oraz gtebokosci zakotwienia réwnej LE
8. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie z powierzehni boczne] LT zostaty obliczone dla minimalnej grubosci elementu t =10, oraz minimalnej glebokosci zakotwienia rownej L, = 10d,
9. Wytrzymatosci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla CLT

i\
4
X
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KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCS - Wkrety konstrukcyjne z them stozkowym, gniazdo TX LVL
Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretéw obciazonych poprzecznie i osiowo - LVL
WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
4 iy o o Wyrywanie ' -
Sr,e - Dhugost m“‘."’sc [ll’fugosc LVL-LVL [VL-drewno drewno-LVL [pozvérzchnia Wyrywanie Przeciaganie tha Przeciagane iba
nica wkreta gwintu | uzytkowa olask) (pow.hoczna) (z pockfadka)
- = e U I 1S a1
L tfix => = =
LW
[n[1jwm] L, [mm] Lg [mm]  t. [mm] Hw [KN] Rv‘k [kN] Hw [kN] Hax‘k [kN] R, [kN] R i [kN] Hhmk [kN]
WKCS
40 22 18 165 110 174
50 30 20 225 150 174
60 40 20 = = = 3,00 2,00 174
5 J 40 30 182 171 163 3,00 2,00 174
o 80 0 a0 182 11 169 375 250 174
90 50 40 182 171 171 3,75 2,50 174
100 60 40 182 171 171 450 3,00 174
120 60 60 182 1,71 1,71 4,50 3,00 1,74 -
50 30 20 - - - 2,34 1,56 2,29 6,35
60 30 30 229 2,00 2,03 2,34 156 229 6,35
70 40 30 235 224 2,03 3R 2,08 229 6,35
80 50 30 2,35 224 203 390 2,60 229 6,35
90 50 40 248 2,33 2,32 390 2,60 2,29 6,35
100 60 40 248 233 232 4,68 312 229 6,35
120 75 45 248 233 233 585 390 229 6,35
6 140 75 65 248 2,33 233 585 390 2,29 6,35
@ 160 75 85 248 233 233 5,85 390 229 6,35
180 75 105 248 233 233 5,85 390 229 6,35
200 75 125 248 2,33 2,33 5,85 3,90 2,29 6,35
220 75 145 248 2,33 2,33 585 390 229 6,35
240 75 165 248 233 233 585 390 229 6,35
260 75 185 248 233 233 5,85 390 229 6,35
280 75 205 248 2,33 2,33 5,85 390 2,29 6,35
300 75 225 248 2,33 2,33 585 390 2,29 6,35
80 50 30 328 310 290 520 347 288 919
100 50 50 4,06 3,91 351 520 347 2,88 919
120 80 40 370 3,91 318 832 555 2,88 919
g8 140 100 40 3,70 3,51 318 10,40 6,93 2,88 919
160 100 60 4,06 379 379 10,40 693 288 919
180 100 80 4,06 379 379 1040 693 2,88 919
200 100 100 4,06 379 379 1040 6,93 2,88 919
et SRS
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WKRETY DO KONSTRUKCJI DREWNIANYCH

WKCS - Wkrety konstrukeyjne z them stozkowym, gniazdo TX

KLIMAS

FASTENER TECHNOLOGIES

Wytrzymatosci charakterystyczne dla wkretéw ohciazonych poprzecznie i osiowo - LUL

WYMIARY SCINANIE ROZCIAGANIE
o o o Wyrywanie : -
Srednica [\]A{Ii!r]:’:ts: [:\lljv?r?tsu ¢ ug’yt?(z:; LVI-LVL LVL-drewno drewno-LVL [poxiaesriz?nia [[Yz)\%\gi?‘nz] Przeciaganie tha P[?p%ﬁﬂ?;éi;?a
= = <|t7ol 079 =i i
L, fix = = =
d, [mm] | L, [mm] Lg [mm] | t. [mm] R, [kN] RW [kN] R, [kN] R, [KN] R, [kN] Rieaisc [KN] R e [KN]
WKCS 8
220 100 120 4,06 379 379 10,40 6,93 288 919
240 100 140 406 3,79 3,79 10,40 6,93 2,88 919
260 100 160 4,06 379 379 1040 6,93 288 919
280 100 180 4,06 379 379 10,40 6,93 2,88 919
300 100 200 4,06 379 3,79 10,40 6,93 2,88 919
320 100 220 4,06 3,79 3,79 10,40 6,93 2,88 919
340 100 240 4,06 379 379 10,40 6,93 288 919
7)) 8 360 100 260 4,06 3,79 3,79 10,40 6,93 2,88 919
380 100 280 4,06 379 379 10,40 6,93 288 919
400 100 300 4,06 379 379 1040 6,93 288 919
440 100 340 4,06 379 379 1040 6,93 288 919
480 100 380 4,06 3,79 3,79 10,40 6,93 2,88 919
520 100 420 4,06 379 379 10,40 6,93 288 919
560 100 460 4,06 379 379 10,40 6,93 288 919
600 100 500 4,06 3,79 3,79 10,40 6,93 288 919
WKCS 10
120 80 40 484 4,60 425 1040 6,93 4,20 13,27
140 80 60 579 540 499 10,40 6,93 420 13,27
160 100 60 579 540 499 13,00 8,67 420 13,27
180 100 80 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
200 100 100 579 540 540 13,00 867 420 18,27
220 100 120 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
240 100 140 579 540 540 13,00 8,67 4,20 13,27
260 100 160 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
280 100 180 579 540 540 13,00 8,67 4,20 13,27
g-IU 300 100 200 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
320 100 220 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
340 100 240 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
360 100 260 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
380 100 280 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
400 100 300 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
440 100 340 579 540 540 13,00 8,67 4,20 13,27
480 100 380 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
520 100 420 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
560 100 460 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
600 100 500 579 540 540 13,00 8,67 420 13,27
UWAGI:
1. Wytrzymatodci charakterystyczne sa zgodne z norma EN 1995 oraz ETA-18/0817
2. W celu uzyskania wytrzymato$ci obliczeniowej nalezy zastosowac nastepujacy Wzo;é L= Rk % kmod
Wspotczynnikiy, orazk  nalezy przyjac zgodnie z norma EN 1995 Ym
3. Wytrzymatosci charakterystyczne zostaty obliczone dla gestosci charakterystyczne] elementow drewnianych p, = 350 kg/m* oraz LVL rownej p, = 480 kg/m*
4. Wytrzymatodci charakterystyczne zostaty obliczone przy zatozeniu, ze cze$6 gwintowana wkieta jest catkowicie zagfebiona w elemencie drewnianym
5. Wytrzymatosci charakterystyczne na $cinanie zostaty obliczone dla potaczen bez uprzednio nawierconych otworow
6. Wytrzymatosci charakterystyczne na wyrywanie zostaty obliczone przy zatozeniu kata 90° pomigdzy wkretem a wtdknami drewna oraz gtehokosci zakotwienia réwnej Lg
7. Wytrzymatosci charakterystyczne na przeciaganie tha zostaty obliczone dla LVL 59 m

KLIMAS



