Seria A100 WINSF%R

FREZ WEGLIKOWY TYP - 3F - Dtugie ostrze

Dedykowany do obrébki metali niezelaznych, aluminium, stopow aluminium, miedzi (HRC <20).

Opcja dodatkowa - pokrycie powtokg CrN do obrobki miedzi elekirolitycznej i stopow aluminium (silumindw, Si > 12%)
Duzy kat lini $rubowej zapewnia doskonate rezultaty przy obrobce wykanczajacej z duzg predkoscia skrawania
Polerowana i ostra krawedz skrawajaca wraz z duzym posuwem zapewnia doskonate usuwanie wiorow
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ENSCS3 ENSCS303000 3 15 60 6 3
ENSCS304000 4 20 60 6 3

ENSCS305000 5 25 60 6 3

ENSCS306000 6 30 75 6 3

a m m ENSCS308000 8 45 100 8 3
OO o ® o o ENSCS310000 10 55 100 10 3
ENSCS312000 12 55 100 12 3

ENSCS316000 16 75 150 16 3

d ENSCS320000 20 90 150 20 3
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KOD MATERIALU A5052
— ) L7 ROWKOWANIE FREZOWANIE
‘ 1,_4’ [“J
PREDKOSC MATERIALU 196 M/min 325 M/min
MM 20,800 1,200 34,580 1,350
4MM 15,600 1,000 26,000 1,350
SMM 12,480 900 20,670 1,350
6MM 10,400 820 17,290 1,350
.E\; ¥ aMM 7,800 750 13,000 1,350
10MM 6,240 680 10,270 1,350
12MM 5,200 620 8,580 1,350
[HRC
20
d Tolerancja
d=<3 0~-0.02
Frezowanie _
3=@=10 0~-0.03 (mm) Ad=0.1D
@ =10 0~-0.04

Posuw i obroty mozna zmieniac¢ w zaleznosci od typu zastosowanego systemu chiodzenia



