Parametry skrawania
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Materiat Predkosci skrawania [m/min]
niskoweglowa 90-100 120-130 140-160
Srednioweglowa 80-90 110-120 130-140
niskostopowa 90-100 110-120 130-140
wysokostopowa 80-90 100-110 120-130
narzedziowa 80-90 90-100 110-120

~o szare i sferoidalne 90-110 120-140 160-180
304 60-70 70-80 90-100
316 50-60 60-70 80-90
IPH 30-40 40-50 70-80
oy Cr-Co 20-30 30-40 50-60
lex 30-40 40-50 60-70
er Duplex 30-40 40-60 60-80
$rednica [mm] Predkosé posuwu [mm/ostrze]
6 0,030 0,035 0,050
8 0,030 0,040 0,045
10 0,035 0,045 0,050
12 0,045 0,055 0,060
14 0,055 0,070 0,075
16 0,065 0,080 0.085
20 0,075 0,085 0,090

*Podane parametry sg wartociami wyjéciowymi. Predkosé (obroty) i posuw nalezy dostosowaé
do wybranej technologii skrawania i uwgledniajqgc czynniki takie jak: rodzaj chtodzenia,
sztywno$¢é uktadu (obrabiarka-wrzeciono-detal).



