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MULTIFUNKCYJNY PODKtAD EPOKSYDOWY
KLASA PODKtADU OPIS:
ANTYKOROZYJNY , , , , ,
9 Multifunkcyjny podktad epoksydowy przeznaczony do zabezpieczania antykorozyjnego
o) IZOLUJACY elementéw stalowych, ocynkowanych i aluminiowych. Moze by¢ stosowany do izolacji
% MOKRO-NA-MOKRO | podtoza przed szpachléwka poliestrowg a takze jako podktad mokro na mokro przed
‘2 warstwami nawierzchniowymi. Dzieki zastosowaniu specjalnych zywic podkfad
“;J UTWARDZACZ charakteryzuje sie bardzo szybkim dojsciem do szlifowania. Mozliwe jest szybkie naktadanie
szpachlowki na warstwe podkfadu. Dopuszcza sie aplikacje 3 warstw podkfadu bez czaséw
HARD 90-300 P . P P @ aplikacie P
odparowania.
Przed przystgpieniem do szlifowania powierzchnie odttusci¢ za pomoca Zmywacza do usuwania silikonu
Zasada generalna: PLUS 780/PLUS 70-780.
ODTLUSZCZANIE Po wyszlifowaniu powierzchni materiatami $ciernymi o gradacjach dobranych do rodzaju podtoza starannie
ODMUCHIWANIE wydmuchad pyt szlifierski z rys i ponownie odttusci¢ za pomoca Zmywacza do usuwania silikonu
PLUS 780/PLUS 70-780.
STARE POW+OKI LAKIEROWE Przeszlifowaé na sucho P220 — P360
SZPACHLOWKI POLIESTROWE Przeszlifowac na sucho, do koricowego wyréwnania dla wersji wypetniajacej P240 — P320
LAMINATY POLIESTROWE Przeszlifowa¢ na sucho P280
<C
N
(@)
"'Q" STAL Przeszlifowaé na sucho P120.
e
STAL OCYNKOWANA Przeszlifowac na sucho P280-P360 lub zmatowi¢ wtdkning $cierng.
ALUMINIUM Przeszlifowa¢ na sucho P280-P360 lub zmatowi¢ widkning sScierna.
CP)(;'l\)/thAD KATOFERETYCZNY Odttusci¢ za pomocg Zmywacza do usuwania silikonu PLUS 780/PLUS 70-780.
TWORZYWA SZTUCZNE Patrz instrukcja ,,Rodzaje tworzyw sztucznych i ich przygotowanie do lakierowania”.
Szpachlowki poliestrowe
E Podktady akrylowe 2K
e SPECTRAL 2K
E SPECTRAL WAVE 2.0
?(' SPECTRAL BASE 2.0
E Emalie poliuretanowe 2K
« Emalie akrylowe 2K
Q Lakiery bazowe rozcienczalnikowe
Lakiery bazowe wodorozciericzalne




1/2 WERSJA IZOLUJACA WERSJA MOKRO NA MOKRO
OBJETOSCIOWO WAGOWO OBJETOSCIOWO WAGOWO
1 EPO PRIMER 3000 1 100 g 1 100 g
LU HARD 90-300 1 56g 1 56g
VOC II/B/c limit * =540 g/I
8 * dla mieszaniny gotowej do aplikagji VOC rzeczywiste: 539 g/I VOC rzeczywiste: 539 g/I
> wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE
< epkost 14-155s 14-15s
DIN 4 w 20°C
é \ Dysza 01.2-1.4mm []1.2-1.4mm
Uwzglednié
wskazowki ..
producenta Cidnienie 1.7-2.2 bar 1.7 - 2.2 bar
sprzetu
< .
S llos¢ warstw 1 -3 warstwy 1 warstwa
5
< e ( Z Czas odparowania
(P20 | zatezy od typu 0 - 10 min / 20°C -
i kabiny
Czas zycia
(% mieszanki 20°C 6 godz. 6 godz.
Naktadanie SLEEK 100 60 mi
min -
szpachlowki DART 500
na jedna warstwe HYBRYD 200 .
EPO PRIMER 3000 CARBON 300 90 min -
20-25um
Grubos¢ 1 warstwy na sucho Dla zabezpieczenia antykorozyjnego zaleca 20-25 pm
sie aplikacje min. 60 um.
Wydajnos¢ teoretyczna dla jednej 2 2
warstwy 13-16m /I 13-16m /|
Obrébk
< robia P360-P500
x na sucho BEZ SZLIFOWANIA
Q (ewentualne
@ 3 usuniecie wtracen)
© Obrobka P600-P1000
na mokro
Dla warstwy 60 um 20°C 60°C
= 20-25 min / 20°C
g HARD 90-300 3 godz. 25 min Przed aplikacja warstwy nawierzchniowej
=
<
= Wygrzewanie po 10 min
5 10 - 15 min od aplikacji ostatniej warstwy Naktadanie kolejnej warstwy bez szlifowania
| p FALE KROTKIE odlegto$¢ 50 - 70 cm max. do 12 godz. / 20°C
- temp. max. 90°C
_ STOSUJ ]
G — WEASCIWE PATRZ KARTA CHARAKTERYSTYKI TERMIN PRZYDATNOSCI
<§( u SRODKI OCHRONY PRODUKT DO UZYTKU PROFESIONALNEGO EPO PRIMER 3000 HARD 90-300
> = OSOBISTE] ZAPOZNAJ SIE Z WARUNKAMI OGOLNYMI 24 miesiace/20°C 24 miesiecy/20°C




