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PL Instrukcja oryginalna (obstugi)
Stacja lutownicza 19-200

UWAGA!

Nalezy przeczyta¢ doktadnie wszystkie instrukcje i zapozna¢ sig¢ z
nimi. Instrukcje nalezy zachowa¢ do przysztego uzytku.

Postepuj zgodnie z instrukcjami, aby unikngé wypadkow.

Dla wtasnego bezpieczenstwa prosimy o uwazne zapoznanie si¢ z
instrukcjg. W peini zrozumie¢, jak korzysta¢ z produktu, aby zapobiec
wypadkom spowodowanym niewtasciwym uzytkowaniem.

UWAGA!

Podczas uzytkowania temperatura koncéwki lutownicy wynosi od 180°C

do 480°C. Biorgc pod uwage, ze moze to spowodowac oparzenia lub

pozar, nalezy $cisle przestrzega¢ nastepujgcych warunkéw:

e Nie uzywaj urzadzenia w poblizu gazu, papieru lub innych
tatwopalnych przedmiotéw.

e Podczas wymiany materiatu grzewczego model musi by¢ taki sam.
Zainstaluj przewod grzejny zgodnie z odwrotnym procesem podczas
demontazu.

e Podczas wymiany czesci wytgcz zasilanie i schtodz do normalnej
temperatury.

Wytyczne bezpieczenstwa dla stacji lutowniczej:

BEZPIECZENSTWO UZYTKOWANIA.

Niniejszy sprzet nie jest przeznaczony do uzytkowania przez osoby (w tym

dzieci) o ograniczonej zdolnosci fizycznej, czuciowej lub psychicznej, lub

osoby nie majgce doswiadczenia lub znajomosci sprzetu, chyba ze
odbywa sig¢ to pod nadzorem lub zgodnie z instrukcjg uzytkowania
sprzetu, przekazanej przez osoby odpowiadajgce za ich bezpieczenstwo.

Nalezy zwraca¢ uwage na dzieci aby nie bawily sie sprzgtem.

Lutownica nie posiada wskaznika temperatury. Nieuwazne uzywanie

sprzetu moze by¢ przyczyng pozaru. Chronmy siebie i $rodowisko

poprzez zachowanie odpowiednich $rodkéw bezpieczenstwa.

* Nalezy chroni¢ lutownice przed dziataniem wody i wilgoci.

e Przed rozpoczgciem pracy nalezy skontrolowaé narzedzie, przewod
i wtyk, usunigcie ewentualnych uszkodzen zleci¢ uprawnionym do
tego osobom.

* Napigcie zasilania musi byé zgodne z danymi na tabliczce
Znamionowej.

e Przed przystgpieniem do wykonania czynnosci obstugowych wyjgé

wtyk z gniazda sieciowego i ostudzi¢ urzadzenie.

Nie dotyka¢ gorgcego grota, stosowaé rekawice ochronne.

Nie przenosi¢ narzgdzia trzymajac za przewdd.

Po zakonczeniu pracy nalezy odtgczy¢ lutownice od zasilania i

poczekaé aby ostygta, gorgcy grot moze spowodowac uszkodzenia

innych przedmiotow.

Lutownice nalezy przechowywa¢ w miejscu niedostgepnym dla

dzieci.

e Nalezy zachowaé ostrozno$¢ podczas uzytkowania lutownicy w

miejscach, w ktérych znajdujg si¢ materiaty tatwo palne.

Nie pozostawia¢ wigczonego sprzetu bez nadzoru

W przypadku oparzenia lub kontaktu ze skorg schtodzi¢ to miejsce

natychmiast pod strumieniem zimnej wody.

« Nie rozkrgcaé lutownicy. Istnieje niebezpieczenstwo porazenia lub

poparzenia.

Zabrania sie uzytkowania lutownicy z uszkodzonym lub zuzytym

(wypalonym) grotem — grozi to rozpryskiem roztopionego spoiwa.

Nie uruchamia¢ lutownicy z odkrgconym grotem.

Nalezy chroni¢ przewdd zasilajgcy przed kontaktem z rozgrzanym

grotem i obudowg lutownicy, zetkniecie sig takie moze doprowadzi¢

do uszkodzenia izolacji przewodu a w konsekwencji do porazenia
pradem.

« Nie pozostawia¢ wigczonej do zasilania lutownicy w momencie gdy

jej nie uzywamy

Lutownica powinna by¢ uzywana zgodnie z instrukcjg

Narzedzie przeznaczone jest do pracy pod napigciem 230V i tylko

takim nalezy je zasila¢

o Jezeli narzedzie nie jest uzywane, musi by¢ umieszczone na swojej
podstawce

OSTRZEZENIE !

e Nie nalezy stosowa¢ potaczen lutowniczych elementéw lub
materiatéw, ktére bedg narazone na dziatanie temperatury powyzej
130°C.

e Metodg lutowania nie mogg by¢ réwniez wykonane taczenia
elementéw stuzacych do podnoszenia tadunkdow.

« Nie wolno lutowa¢ instalacji elektrycznych bedacych pod napigciem
lub obwodéw wymagajacych ochrony ESD

UWAGA'!

Przewod przytaczeniowy i wtyk nie moga by¢ uszkodzone. Nie nagrzewaé
lutownicy z wyjetym grotem. Element grzejny ulega szybkiemu zuzyciu w
przypadku pracy lutownicy z nie doci$nietym grotem.

UWAGA'!

Wszystkie przeglady i naprawy przeprowadzaé¢ po uprzednim odtgczeniu
lutownicy od sieci elektrycznej. Przeglady i naprawy nalezy przeprowadzi¢
w serwisie dostawcy lub w serwisie homologowanym przez dostawce.

UWAGA !

Zaleca si¢ wykonanie kilku prob lutowania na zbednych kawatkach

materiatu lutowanego. Umiejetno$¢ postugiwania sie lutownicg zdobywa

sig w miare praktyki.

« Nie modyfikuj stacji w zaden sposéb. Wszelkie modyfikacje moga
spowodowac zaprzestanie dziatani zabezpieczen Ilub zmiane
dziatania urzadzenia, co skutkowa¢ moze pozarem lub
zniszczeniem urzadzenia.

e Zawsze przed uzyciem, skontroluj czy urzadzenie oraz instalacja nie
sg uszkodzone. Uszkodzone elementy uktadu mogg spowodowaé
wadliwe dziatanie i zagrozenie pozarowe. Uszkodzone elementy
oddaj do naprawy do autoryzowanego serwisu.

« Nie uzywang stacje przechowuj w suchym i cieptym miejscu. Kiedy
urzadzenie nie jest uzywane przechowuj je w miejscu niedostepnym
dla dzieci oraz nie stawiaj na nim cigzkich przedmiotéw. Wiasciwe
przechowywanie pozwoli na wydtuzenie jego zywotnosci.

Opis stron graficznych

Panel przedni rys.1

A —wyswietlacz

B — gniazdo kolby lutownicy

C —do géry /zwigkszenie wartosci

D — przycisk funkcyjny

E —w dot / zmniejszenie wartosci
Panel tylny rys.2

A — bezpiecznik / gniazdo bezpiecznika
B — przetgcznik zasilania

C — gniazdo przewodu zasilajgcego

Stacja lutownicza charakteryzuje sig:

e Szeroki zakres zasilania o napieciu 100-240V;

e Duzy wyswietlacz o wysokiej rozdzielczosci, kompaktowy korpus;

e Nowoczesna konstrukcja obwodu napedowego, duza predkos$¢
nagrzewania;

e Sterowanie mikrokomputerowe zapewnia, stabilno$¢ zadanej
temperatury;

e Przyjecie jednoczesciowego rdzenia grzewczego, czujnika
nienormalnego przypomnienia;

e Uchwyt ergonomiczng konstrukcje i zapewnia wygodng prace

e Mozliwos¢ ochrony ustawier hastem, aby unikng¢ niepozadanej lub
przypadkowej modyfikacji ustawien;

e Wylgcza sie automatycznie po 20 s bezczynnosci.

e Posiada uktad chronigcy przed wytadowaniami elektrostatycznymi

Menu ustawien:

Ustawienie temperatury lutownicy

Naciénij przycisk "* rys.1 przycisk D ,aby wej$¢ do opcji ustawierh menu,
naciénij klawisze C1 i E|, aby przetaczy¢ menu, po przetgczeniu na -1-
,1ys.3A naciénij rys.1 przycisk D "*", aby wej$¢ do ustawienia, naciskajac
przyciski C1 lub E|, ustaw Zzgdang temperature a nastepnie nacisnij
klawisz "*", aby potwierdzi¢ i zapisac. (Zakres ustawien:180 °C~480 °C;
356°F ~896°F)

Ustawienie temperatury kompensacji lutownicy

Nacisnij przycisk "*",aby wej$¢ do opcji ustawierh menu, naciénij klawisze
Ct1i E|, aby przetaczy¢ menu, po przetgczeniu na -2- rys.3B, naci$nij
"' aby wejs¢ do ustawienia, nacisnij Ct Ilub E|, ustaw zadang
temperature a nastgpnie nacisnij klawisz "*", aby potwierdzi¢ i zapisac.
(Zakres ustawien:-50 °C~+70 °C;-90°F~+126°F)

Na przykiad:

Ustaw temperature 350°C i rzeczywista temperatura wynosi 345°C,
nastgpnie dodaj 5°C jak w kroku powyzej; jesli ustawiona temperatura
wynosi 350°C, a rzeczywista temperatura 355°C, odejmij -5°C od
powyzszego kroku.

Ustawienie przetacznika Celsjuszal/ Fahrenheita

Nacisnij "*" rys.1 przycisk D, aby wej$¢ do opcji ustawierh menu, nacisnij
klawisze Ct i E|, aby przetgczy¢ menu, podczas przetgczania do -3-,
rys.3C naciénij *, aby wej$¢ do ustawienia, naci$nij C1 lub E| , aby
ustawi¢ skale a nastgpnie naci$nij klawisz "*", aby potwierdzi¢ i zapisac.
(Zakres ustawien:°C/F)

DomyslInie ustawione sg stopnie Celsjusza

Ustawienie hasta



Ustaw hasta po raz pierwszy:

Ustaw hasto po raz pierwszy: nacisnij "*", aby wejs¢ do opcji ustawien
menu, naciénij klawisze Ct i E|, aby wybra¢ menu -4- rys.3D, a
nastepnie nacisnij "*", aby wej$¢ do ustawienia, nacisnij Ct i E| , aby
ustawi¢ hasto., naciénij "*", aby potwierdzi¢. Procedure te wykonujemy dla
kazdej cyfry , do nastepnej cyfry przechodzimy naciskajac "*". Aby
wprowadzi¢ hasto po raz pierwszy, musisz wprowadzi¢ nowe hasto dwa
razy, potwierdzi¢ i zapisa¢, a nastepnie ustawienie hasta jest
zakonczone.

(Zakres ustawien:000~999)

Zmiana hasta:
Musisz wprowadzi¢ stare hasto raz, a nastgpnie nowe hasto dwa razy."

Jak zresetowac hasto, gdy je zapomniatem?

Gdy stacja jest wylgczona, nacisnij i przytrzymaj jednoczesnie klawisze
"' C1 i E|, a nastepnie wigcz gtéwny przetgcznik zasilania i zwolnij go
po wyswietleniu "000", hasto bedzie zresetowane.

Wyjscie z menu

Nacisnij "*", aby wej$¢ do opcji ustawien menu, nacisnij klawisze C1 i
E|, aby przetagczy¢ menu, podczas przetgczania na -0- rys.3E, nacisnij
" aby wyj$¢.

Konserwacja lutownicy

Aby zapewni¢ bezpieczne i prawidtowe dziatanie stacji lutowniczej, nalezy
zwrdci¢ uwage na nastepujaca sugestie:

Jesli stacja lutownicza lub uchwyt nie dziata prawidiowo z powodu
niektérych czynnikéw, skontaktuj sie z serwisem w celu uzyskania
wsparcia.

Czyszczenie stacji lub kolby

e Uchwyt kolby lub obudowe mozna czysci¢ szmatkg zanurzong w
niewielkiej iloci ptynu z detergentem.

« Nigdy nie zanurzaj stacji w ptynie ani nie pozwdl, aby jakikolwiek
ptyn dostat sie do wnetrza obudowy.

* Nie uzywaj zadnych rozpuszczalnikéw do czyszczenia obudowy.

Marka nowa koncéwka lutownicy
e Zaleca sig korzystanie z dedykowanych grotow
e Aby znacznie wydtuzy¢ Zzywotno$¢ Podczas korzystania z
dedykowanych nowych koncéwek lutownicy, wykonaj ponizsze
kroki, koncéwki lutownicy.
— Wiacz przetgcznik zasilania, ustaw temperature na 200°Ci dodaj drut
lutowniczy zawierajacy topnik do koricéwki lutownic
— Po dwéch minutach nagrzewania w temperaturze 200°C zmien
temperature na odpowiednig temperature robocza.

Uwagal!: Podczas korzystania z nowego grota lutownicy, najlepiej
jest wyjaé grot i codziennie czysci¢ grot z pozostatosci lutowania!

Konserwacja koncéwek lutowniczych

Groty lutownicze sg wykonane ze stopéw. Przy prawidlowym uzytkowanie

beda miaty diuzszg zywotnos¢.

e Pamigtaj, aby doda¢ odpowiednia cyng do powierzchni
przyklejajacej koncowki lutownicy przed wytgczeniem i wyciera¢ jg
tylko przed lutowaniem.

e Nie pozwdl, aby grot lutownicy pozostawat w zbyt wysokiej
temperaturze przez dtugi czas, fatwo jest ztamac¢ warstwe poszycia
na powierzchni koncéwki lutownicy.

* Podczas pracy lutownicg nie pocieraj potgczen lutowniczych ze zbyt
duzym naciskiem na koncoéwki lutownicy. Proces ten nie zmieni
przewodnosci cieplnej, a uszkodzi koncowki.

e Nigdy nie uzywaj szorstkich materiatéw lub ostrego noza do
czyszczenia grotow lutownicy.

« Jesli powierzchnia zostata utleniona i nie przywiera do cyny, w razie
potrzeby mozna jg ostroznie przetrze¢ szmatkg szmerglowg ze
ztotej stali o oczkach 600-800 i wyczysci¢ propanolem lub
réwnowaznym roztworem.

« Nie nalezy uzywac¢ topnika zawierajgcego chlor lub nadmiar kwasu,
nalezy uzywac¢ wytgcznie zywicy syntetycznej lub topnika z zywicy
aktywowanej

Uwagal!: co najmniej raz w tygodniu wyjmij koncéwki lutownicy, aby

oczyscié i usunaé pozostatosci lutowania w tulei.

Wymiana koncéwek/grotow

Stacja lutownicza musi by¢ wytaczona z zasilania, a koricéwki moga by¢
usuniete dopiero po schtodzeniu do temperatury pokojowej. Korncowki
lutownicy nalezy poluzowac i wyjgé w celu wymiany lub, aby usunag¢ pyt
tlenkowy powstaly w miejscu mocowania grota w gniezdzie. Nalezy
zachowaé ostrozno$¢, aby zapobiec odpryskom pylu do oczu. Po
wymianie grota lutownicy i zablokuj tuleje normalng sitg dtoni. Elementy
instalacji pokazano na rys. 4

Uwaga: Uwazaj, aby nie zablokowa¢ zbyt mocno elementu
grzejnego, w przeciwnym razie zostanie uszkodzony.

Dodatkowe groty bedg dostepne w zestawie, rozmiary i ksztatty pokazane
narys.5

Regulacja temperatury

e Temperatura lutownicy musi by¢ regularnie kalibrowana. Ponadto,
ze wzgledu na rézne rodzaje koncéwek lutowniczych, temperatura
jest rowniez inna, i temperatura musi zosta¢ skorygowana.

e W pozycji menu 2 jest procedura regulacji kompensacji temperatury
lutownicy. Postepuj zgodnie z nig.

Zawartos¢ zestawu

Stacja lutownicza 1SZT
Uchwyt lutowniczy 1SZT
Stojak lutowniczy (zawiera druciang gagbke miedziang i|1SZT
gabke czyszczgca)
Przewdd zasilajacy 1SZT
Dokumentacje techniczng 1SZT

Tabela dane znamionowe
Stacja lutownicza

Moc wyj$ciowa 60W(maks.)
Napiecie wejsciowe Prad przemienny 100-240V
Wymiary 128x104x79mm
Waga netto/brutto =~0,8 kg /=1,0 kg
Lutownica
Moc wyj$ciowa 60W(maks.)
Napiecie wejsciowe Prad staty 22V
Zakres temperatur 180°C ~480°C
Napiecie od koncéwki zelaza do masy [£2mV

OSTRZEZENIE! Ten sprzet moze by¢ uzywany przez dzieci w wieku 8 lat
i starsze oraz przez osoby o ograniczonych zdolnosciach fizycznych,
czuciowych lub umystowych lub osoby bez do$wiadczenia i wiedzy, jesli
s3 nadzorowane lub zostaty poinstruowane, jak bezpiecznie korzysta¢ z
urzgdzenia oraz rozumiejg zagrozenia, ktére wynikajg z takiego
uzytkowania. Dzieci nie mogg bawi¢ si¢ sprzgtem. Bez nadzoru dzieci nie
moga czysci¢ sprzetu i wykonywac prac konserwacyjnych na poziomie
uzytkownika.

OCHRONA SRODOWISKA

o~ |Produktéw zasilanych elekirycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w odpowiednich
zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca produktu lub
miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zawiera
substancje nieobojetne dla $rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany

recyclingowi stanowi potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia
ludzi.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spotka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie
prawa autorskie do tresci niniejszej instrukcji (dalej: ,Instrukcja”), w tym m.in. jej tekstu,
zamieszczonych fotografii, schematow, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wytgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pdzn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegolnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pismie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggniecie do
odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@gtxservice.com

Sie¢ Punktdéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostgpna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl
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EN Original (manual) manual
Soldering station 19-200
ATTENTION!
Read and understand all instructions carefully. Save these instructions for
future reference.
Follow the instructions to avoid accidents.


mailto:bok@gtxservice.com

For your own safety, please read these instructions carefully. Fully
understand how to use the product to prevent accidents caused by
misuse.

ATTENTION!

During use, the temperature of the soldering iron tip ranges from 180 ° C

to 480 ° C. Considering that it may cause burns or fire, the following

conditions must be strictly adhered to:

« Do not use the device near gas, paper or other flammable objects.

* When changing the heating material, the model must be the same.
Install the heating cable according to the reverse process for
removal.

e When replacing parts, turn off the power and cool to normal
temperature.

Safety guidelines for the soldering station:

SAFETY OF USE.
This equipment is not intended for use by persons (including children) with
reduced physical, sensory or mental abilities, or persons with no
experience or knowledge of the equipment, unless it is done under the
supervision or in accordance with the instructions for use of the equipment
provided by persons corresponding to for their safety. Pay attention to
children so that they do not play with the equipment.

The soldering iron does not have a temperature indicator. Careless use of

the equipment may cause a fire. Let's protect ourselves and the

environment by maintaining appropriate security measures.

« Protect the soldering iron against water and moisture.

« Before starting work, check the tool, cable and plug and have any
damage remedied by authorized personnel.

* The supply voltage must agree with the data on the rating plate.

* Before commencing any servicing activities, disconnect the plug
from the socket and let the device cool down.

« Do not touch the hot tip, use protective gloves.

« Do not carry the tool by the cord.

« After finishing work, disconnect the soldering iron from the power
supply and wait for it to cool down, the hot tip may damage other
objects.

« Keep the soldering iron out of the reach of children.

* Be careful when using the soldering iron in places with flammable
materials.

« Do not leave the equipment unattended when it is switched on

* In the event of burns or skin contact, cool the area immediately
under a stream of cold water.

* Do not disassemble the soldering iron. There is a risk of electric
shock or burns.

* ltis forbidden to use a soldering iron with a damaged or worn (burnt)
tip - there is a risk of splashing of the molten binder.

* Do not run the soldering iron with the tip unscrewed.

« Protect the power cord from contact with the hot tip and casing of
the soldering iron, such contact may damage the cable insulation
and, consequently, cause an electric shock.

« Do not leave the soldering iron plugged in when not in use.

e The soldering iron should be used according to the instructions.

* The tool is designed to work with 230V voltage and only this voltage
should be supplied.

e When the tool is not in use, it must be placed on its holder.

WARNING !

* Do not use solder joints of components or materials that will be
exposed to temperatures above 130 ° C.

« Joining elements used for lifting loads cannot be joined by soldering.

« Do not solder live electrical installations or circuits that require ESD
protection.

ATTENTION !

The connection cable and plug must not be damaged. Do not heat up the
soldering iron with the tip removed. The heating element wears out quickly
if the soldering iron is operated with the tip not pressed down.

ATTENTION !

Carry out all inspections and repairs after disconnecting the soldering iron
from the power supply. Inspections and repairs should be performed at
the supplier's service or at a service approved by the supplier.

ATTENTION !

It is recommended to perform several soldering tests on unnecessary

pieces of brazed material. The ability to use a soldering iron is acquired

with practice.

« Do not modify the station in any way. Any modifications may result
in the failure of security measures or a change in device operation,
which may result in fire or damage to the device.

« Before use, always check that the device and the installation are not
damaged. Damaged system components can cause malfunctions

and a fire hazard. Take the damaged elements to an authorized
service center for repair.

e Store the station not in use in a warm and dry place. When the
device is not in use, keep it out of the reach of children and do not
place heavy objects on it. Proper storage will extend its service life.

Description of graphic pages

Front panel fig. 1

A - display

B - soldering iron socket

C - up / value increase

D - function button

E - down / decrease in value

Rear panel fig. 2

A - fuse / fuse holder
B - power switch

C - power cord socket

The soldering station is characterized by:

Wide power supply range with voltage 100-240V;

Large high-resolution display, compact body;

Modern drive circuit design, high heating speed;
Microcomputer control ensures stability of the set temperature;
Adopt one-piece heating core, abnormal reminder sensor;
Handle ergonomic design and provides comfortable work
Ability to protect settings with a password to avoid unwanted or
accidental modification of settings;

e |t turns off automatically after 20 seconds of inactivity.

e Has a system protecting against electrostatic discharge

Settings menu:

Soldering iron temperature setting

Press the "*" button Fig.1 D button to enter the menu setting option, press
the C 1 and E | keys to switch the menu, after switching to -1-, Fig.3A
press Fig.1 D button "*", to enter the setting by pressing the C 1 or E |
buttons, set the desired temperature then press the "*" button to confirm
and save. (Setting range: 180 ° C ~480 ° C; 356 ° F ~ 896 ° F)
Soldering iron compensation temperature setting

Press the "*" key to enter the menu setting option, press the C 1 and E |
keys to switch the menu, after switching to -2- Fig.3B, press the "*" key to
enter the setting, press C 1 or E |, set the desired temperature and then
press the "*" key to confirm and save. (Setting range: -50 °C ~+70° C; -
90°F~+126°F)

For example:

Set the temperature to 350 ° C and the actual temperature is 345 ° C, then
add 5 ° C as above step; If the set temperature is 350 ° C and the actual
temperature is 355 ° C, subtract -5 ° C from the above step.

Celsius / Fahrenheit switch setting

Press "* Fig.1 D button to enter menu setting option, press C 1 and E |
keys to switch menu, when switching to -3-, Fig.3C press * to enter setting,
press C 1 or E | to set the scale, then press the " key to confirm and
save.

(Setting range: ° C/ F)

The default is degrees Celsius

Password setting

Set up passwords for the first time:

Set password for the first time: press "*" to enter menu setting option, press
C 1 and E | keys to select menu -4- Fig.3D, then press "* to enter setting,
press C 1 and E | to set password, press "*" to confirm. We perform this
procedure for each digit, we move to the next digit by pressing "*". To enter
the password for the first time, you need to enter the new password twice,
confirm and save, and then the password setting is complete.

(Setting range: 000 ~ 999))

Password change:

You must enter the old password once and then the new password twice.

How do | reset my password when | forgot it?

When the station is off, press and hold the ™", C 1 and E | keys
simultaneously, then turn on the main power switch and release it when it
shows "000", the password will be reset.

Exit the menu

Press "*" to enter menu setting option, press C 1 and E | keys to switch
menu, when switching to -0- Fig.3E, press "*" to exit.

Maintenance of the soldering iron

To ensure safe and proper operation of the soldering station, please pay
attention to the following suggestion:

If your soldering station or handle is not working properly due to
some factors, please contact the service center for support.



Cleaning the station or the flask

e The handle of the flask or the casing can be cleaned with a cloth
dipped in a small amount of liquid and detergent.

* Never immerse the station in liquid or allow any liquid to enter the
housing.

« Do not use any solvents to clean the housing.

Brand new soldering iron tip
* The use of dedicated tips is recommended
« To significantly extend the service life When using dedicated new
soldering iron tips, please follow the steps below, soldering iron tips.
— Turn on the power switch, set the temperature to 200 ° C and add the
solder wire containing the flux to the tip of the soldering irons
— After heating to 200 ° C for two minutes, change to the appropriate
operating temperature.

Note !: When using a new soldering tip, it is best to remove the tip
and clean the tip of soldering residue daily!

Maintenance of soldering tips

The soldering tips are made of alloys. With proper use, they will have a

longer service life.

* Remember to add the appropriate tin to the sticking surface of the
tip of the soldering iron before switching off and wipe it only before
soldering.

« Do not let the soldering iron tip stay too hot for a long time, it is easy
to break the plating layer on the soldering iron tip surface.

e When using the soldering iron, do not rub the solder joints with too
much pressure on the tips of the soldering iron. This process will not
change the thermal conductivity and will damage the tips.

« Never use abrasive materials or a sharp knife to clean the soldering
tips.

e If the surface has been oxidized and does not stick to the tin, if
necessary, it can be carefully wiped with a gold steel emery cloth
with a mesh of 600-800 and cleaned with propanol or an equivalent
solution.

e Do not use a flux containing chlorine or excess acid, use only
synthetic resin or an activated resin flux

Note !: Remove the soldering iron tips at least once a week to clean
and remove soldering residues in the sleeve.

Replacement of tips / tips

The soldering station must be disconnected from the power supply and
the tips may only be removed after cooling to room temperature. The ends
of the soldering iron should be loosened and removed to replace or to
remove the oxide dust formed at the point where the tip is attached in the
socket. Care should be taken to prevent dust spattering into the eyes. After
replacing the soldering iron tip, lock the sleeve with normal hand force.
The elements of the installation are shown in fig.4

Note: Be careful not to block the heating element too much,
otherwise it will be damaged.
Additional tips will be available in the set, sizes and shapes shown in fig.5

Temperature regulation

e The temperature of the soldering iron must be calibrated regularly.
Moreover, due to the different types of soldering tips, the
temperature is also different and the temperature must be corrected.

* In menu item 2 there is a procedure for adjusting the temperature
compensation of the soldering iron. Follow it.

Z Kit contents

Soldering station 1 PIECE

Solder handle 1 PIECE

Solder stand (includes wire copper sponge and cleaning |1 PIECE

sponge)
Power cord 1PIECE
Technical documentation 1 PIECE
Rating table
Soldering station
Output power 60W (max)
Input voltage 100-240V alternating current
Dimensions 128 x 104 x 79mm
Net / gross weight =~0.8 kg /=1.0 kg
Soldering iron
Output power 60W (max)

Input voltage Constant current22V
Temperature range 180°C~480°C
The voltage from the tip of the iron to(<2mV

ground

WARNING! This equipment may be used by children 8 years of age and
older, and by persons with reduced physical, sensory or mental abilities or
by persons without experience and knowledge, if they are supervised or
have been instructed in how to use the appliance safely and understand
the dangers of such use. Children are not allowed to play with the
equipment. Children are not allowed to clean the equipment or perform
user-level maintenance without supervision.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically powered products should not be disposed of with household
waste, but should be disposed of in appropriate facilities. Information on
disposal can be obtained from the dealer of the product or local
authorities. Waste electrical and electronic equipment contains
substances that are not neutral for the natural environment. Non-recycled
equipment is a potential threat to the environment and human health.
,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spotka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: the "Manual"), including its text,
photos, diagrams, drawings, and its compositions belong exclusively to the Topex Group
and are subject to legal protection in accordance with the Act of February 4, 1994, on
copyright and related rights (i.e. Journal of Laws of 2006 No. 90 Item 631 as amended).
Copying, processing, publishing, modifying for commercial purposes the entire Manual
and its individual elements, without the consent of Grupa Topex expressed in writing, is
strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

DE Original (Handbuch) Handbuch
Létstation 19-200

AUFMERKSAMKEIT!

Lesen und verstehen Sie alle Anweisungen sorgfiltig. Bewahren Sie
diese Anleitung zum spéateren Nachschlagen auf.

Befolgen Sie die Anweisungen, um Unfalle zu vermeiden.

Bitte lesen Sie diese Anleitung zu lhrer eigenen Sicherheit sorgféltig
durch. Verstehen Sie vollstéandig, wie das Produkt verwendet wird, um
Unfélle durch Missbrauch zu vermeiden.

AUFMERKSAMKEIT!

Wahrend des Gebrauchs reicht die Temperatur der Lotkolbenspitze von

180 ° C bis 480 ° C. Da dies Verbrennungen oder Feuer verursachen

kann, mussen die folgenden Bedingungen strikt eingehalten werden:

e Verwenden Sie das Gerat nicht in der Nahe von Gas, Papier oder
anderen brennbaren Gegenstéanden.

e Beim Wechsel des Heizmaterials muss das Modell gleich sein.
Montieren Sie das Heizkabel in umgekehrter Reihenfolge wie beim
Ausbau.

e Schalten Sie beim Austausch von Teilen die Stromversorgung aus
und lassen Sie das Gerat auf normale Temperatur abkiihlen.

Sicherheitshinweise fiir die Lotstation:

SICHERHEIT DER NUTZUNG.

Dieses Gerét ist nicht fiir die Verwendung durch Personen (einschlieflich

Kinder) mit eingeschrankten korperlichen, sensorischen oder geistigen

Fahigkeiten oder Personen ohne Erfahrung oder Kenntnis des Geréts

bestimmt, es sei denn, dies erfolgt unter Aufsicht oder in Ubereinstimmung

mit der Gebrauchsanweisung des von Personen zur Verfigung gestellte

Ausrlistung zu deren Sicherheit. Achten Sie auf Kinder, damit sie nicht mit

dem Gerét spielen.

Der Létkolben hat keine Temperaturanzeige. Unvorsichtiger Gebrauch

des Gerats kann einen Brand verursachen. Schiitzen wir uns und die

Umwelt, indem wir angemessene Sicherheitsmafinahmen einhalten.

e Schitzen Sie den Létkolben vor Wasser und Feuchtigkeit.

e Prifen Sie vor Arbeitsbeginn Werkzeug, Kabel und Stecker und
lassen Sie eventuelle Schaden von autorisiertem Fachpersonal
beheben.

e Die Versorgungsspannung muss mit den Angaben auf dem
Typenschild Gibereinstimmen.

e Ziehen Sie vor Beginn der Wartungsarbeiten den Stecker aus der
Steckdose und lassen Sie das Geréat abkihlen.

e Berlihren Sie nicht die heile Spitze, verwenden Sie
Schutzhandschuhe.

* Tragen Sie das Werkzeug nicht am Kabel.

e Trennen Sie nach Beendigung der Arbeit den L&tkolben vom
Stromnetz und warten Sie, bis er abgekuhlt ist, die heille Spitze
kann andere Gegenstande beschadigen.

¢ Bewahren Sie den Létkolben auRerhalb der Reichweite von Kindern
auf.

e Seien Sie vorsichtig, wenn Sie den Loétkolben an Orten mit
brennbaren Materialien verwenden.

* Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt, wenn es eingeschaltet
ist



« Bei Verbrennungen oder Hautkontakt den betroffenen Bereich sofort
unter einem Strahl kalten Wassers kihlen.

* Bauen Sie den Létkolben nicht auseinander. Es besteht die Gefahr
eines Stromschlags oder Verbrennungen.

e Es st verboten, einen Lotkolben mit beschadigter oder
verschlissener (verbrannter) Spitze zu verwenden — es besteht die
Gefahr, dass geschmolzenes Bindemittel spritzt.

« Betreiben Sie den Létkolben nicht mit abgeschraubter Spitze.

e Schitzen Sie das Netzkabel vor Kontakt mit der heiRen Spitze und
dem Gehduse des Lotkolbens, ein solcher Kontakt kann die
Kabelisolierung beschédigen und folglich einen Stromschlag
verursachen.

e Lassen Sie den Lotkolben nicht eingesteckt, wenn er nicht
verwendet wird

e Der Létkolben sollte gemaR den Anweisungen verwendet werden

e Das Werkzeug ist fir den Betrieb mit 230 V Spannung ausgelegt
und sollte nur mit dieser Spannung versorgt werden

e Wenn das Werkzeug nicht verwendet wird, muss es auf seinem
Halter abgelegt werden

WARNUNG !

e Verwenden Sie keine Lo6tverbindungen von Bauteilen oder
Materialien, die Temperaturen tber 130 °C ausgesetzt werden.

* Verbindungselemente zum Heben von Lasten kénnen nicht durch
L6ten verbunden werden.

e Loten Sie keine unter Spannung stehenden elektrischen
Installationen oder Schaltkreise, die einen ESD-Schutz erfordern

AUFMERKSAMKEIT !

Anschlusskabel und Stecker diirfen nicht beschadigt werden. Erhitzen Sie
den Lé&tkolben nicht mit entfernter Spitze. Das Heizelement nutzt sich
schnell ab, wenn der Létkolben mit nicht heruntergedriickter Spitze
betrieben wird.

AUFMERKSAMKEIT !

Fuhren Sie alle Inspektionen und Reparaturen durch, nachdem Sie den
Létkolben von der Stromversorgung getrennt haben. Inspektionen und
Reparaturen sollten im Dienst des Lieferanten oder bei einem vom
Lieferanten zugelassenen Dienst durchgefiihrt werden.

AUFMERKSAMKEIT !

Es wird empfohlen, mehrere Loétversuche an  unndtigen

Loétmaterialstiicken durchzufiihren. Die Fahigkeit, einen Létkolben zu

verwenden, wird durch Ubung erworben.

* Verandern Sie die Station in keiner Weise. Jegliche Modifikationen
kénnen zum Versagen von Sicherheitsmalnahmen oder zu einer
Anderung des Gerétebetriebs fiihren, was zu einem Brand oder
einer Beschadigung des Gerats fiihren kann.

* Priifen Sie vor Gebrauch immer, ob das Gerat und die Installation
unbeschéadigt sind. Beschadigte Systemkomponenten kénnen zu
Fehlfunktionen und Brandgefahr fiihren. Bringen Sie die
beschadigten Elemente zur Reparatur zu einem autorisierten
Servicecenter.

e Bewahren Sie die nicht benutzte Station an einem warmen und
trockenen Ort auf. Bewahren Sie das Gerat bei Nichtgebrauch
aulerhalb der Reichweite von Kindern auf und stellen Sie keine
schweren Gegenstande darauf ab. Die richtige Lagerung verléangert
die Lebensdauer.

Beschreibung der Grafikseiten

Frontplatte Abb.1

A - Ein Bildschirm

B - Lotkolbenbuchse

C - up / Wertsteigerung

D - Funktionstaste

E - down / Wertminderungwartosci

Riickseite Abb.2

A - Sicherung / Sicherungshalter
B - Netzschalter

C - Netzkabelbuchse

Die Lotstation zeichnet sich aus durch:

« GroRer Stromversorgungsbereich mit Spannung 100-240V;

* GroRes hochauflésendes Display, kompaktes Gehause;

* Modernes Antriebskreisdesign, hohe Heizgeschwindigkeit;

« Die Mikrocomputersteuerung gewahrleistet die Stabilitat der

eingestellten Temperatur;

Nehmen Sie einteiligen Heizkern, abnormalen Erinnerungssensor;

« Griffiges ergonomisches Design und komfortables Arbeiten

* Médglichkeit, Einstellungen mit einem Passwort zu schitzen, um
unerwiinschte oder versehentliche Anderungen der Einstellungen
zu vermeiden;

e Es schaltet sich nach 20 Sekunden Inaktivitat automatisch aus.

e Hat ein System, das vor elektrostatischer Entladung schiitzt
Einstellungsmenii:

Temperatureinstellung des Lotkolbens

Driicken Sie die Taste "™ Abb.1 D, um die Mendieinstellungsoption
aufzurufen, driicken Sie die Tasten C 1 und E |, um das Menl zu
wechseln, nach dem Umschalten auf -1-, Abb.3A driicken Sie die Taste
Abb.1 D "™"., um die Einstellung einzugeben, indem Sie die Tasten C 1
oder E | driicken, stellen Sie die gewlinschte Temperatur ein und driicken
Sie dann die Taste ,*, um zu bestitigen und zu speichern.
(Einstellbereich: 180 °C ~ 480 °C; 356 °F ~ 896 °F)

Einstellung der Lotkolbenkompensationstemperatur

Driicken Sie die Taste "*", um die Menleinstellungsoption aufzurufen,
driicken Sie die Tasten C 1 und E |, um das Menl umzuschalten,
nachdem Sie zu -2- Abb. 3B gewechselt haben, driicken Sie die Taste "*",
um die Einstellung einzugeben, driicken Sie C 1 oder E |, stellen Sie die
gewlinschte Temperatur ein und driicken Sie dann die Taste ,* zum
Bestatigen und Speichern. (Einstellbereich: -50 °C ~ + 70 °C; -90 °F ~ +
126 °F)

Zum Beispiel:

Stellen Sie die Temperatur auf 350 °C ein und die tatsachliche Temperatur
betragt 345 °C, dann fligen Sie 5 °C wie im obigen Schritt hinzu; Wenn die
eingestellte Temperatur 350 °C und die tatséchliche Temperatur 355 °C
betragt, ziehen Sie -5 °C von dem obigen Schritt ab.

Celsius / Fahrenheit-Schaltereinstellung

Driicken Sie die Taste ™" Abb.1 D, um die Menieinstellungsoption
aufzurufen, driicken Sie die Tasten C 1 und E |, um das Meni zu
wechseln der Waage, driicken Sie dann die Taste ,*, um zu bestatigen
und zu speichern.

(Einstellbereich: °C/F)

Der Standardwert ist Grad Celsius

Passworteinstellung

Passworter zum ersten Mal einrichten:

Legen Sie das Passwort zum ersten Mal fest: Driicken Sie "™, um die
Menteinstellungsoption aufzurufen, driicken Sie die Tasten C 1 und E |,
um das Menii -4- Abb. 3D auszuwahlen, driicken Sie dann ™", um die
Einstellung aufzurufen, driicken Sie C 1 und E |, um Passwort festlegen,
mit ™" bestatigen. Wir fiihnren diesen Vorgang fiir jede Ziffer durch, wir
gehen zur nachsten Ziffer, indem wir "*" driicken. Um das Passwort zum
ersten Mal einzugeben, missen Sie das neue Passwort zweimal
eingeben, bestatigen und speichern, und dann ist die Passworteinstellung
abgeschlossen.

(Einstellbereich: 000 ~ 999)

Passwortianderung:
Sie missen das alte Passwort einmal und dann zweimal das neue
Passwort eingeben.

Wie setze ich mein Passwort zuriick, wenn ich es vergessen habe?

Wenn die Station ausgeschaltet ist, halten Sie die Tasten ,*, C tund E |
gleichzeitig gedriickt, schalten Sie dann den Hauptschalter ein und lassen
Sie ihn los, wenn ,000" angezeigt wird. Das Passwort wird zurlickgesetzt.

Verlassen Sie das Menii

Driicken Sie "*", um die Menteinstellungsoption aufzurufen, driicken Sie
die Tasten C 1 und E |, um das Men( zu wechseln, wenn Sie zu -0- Abb.
3E wechseln, driicken Sie "*", um das Menii zu verlassen.

Wartung des Létkolbens
Um einen sicheren und ordnungsgemafen Betrieb der Létstation zu
gewahrleisten, beachten Sie bitte die folgenden Hinweise:

Wenn lhre Loétstation oder Ihr Griff aufgrund einiger Faktoren nicht
richtig funktioniert, wenden Sie sich bitte an das Servicecenter, um
Unterstiitzung zu erhalten.

Reinigung der Station oder des Kolbens

e Der Griff der Flasche oder das Geh&use kann mit einem in etwas
Flissigkeit und Reinigungsmittel getauchten Tuch gereinigt werden.

e Tauchen Sie die Station niemals in Flissigkeiten und lassen Sie
keine Flissigkeiten in das Geh&use eindringen.

e Verwenden Sie zur Reinigung des Gehauses keine Losungsmittel.

Brandneue Loétkolbenspitze

« Die Verwendung spezieller Spitzen wird empfohlen

e Um die Lebensdauer erheblich zu verlangern. Wenn Sie spezielle
neue Lotkolbenspitzen verwenden, befolgen Sie bitte die
nachstehenden Schritte, Létkolbenspitzen.

— Schalten Sie den Netzschalter ein, stellen Sie die Temperatur auf 200
°C ein und fiihren Sie den L&tdraht mit dem Flussmittel auf die Spitze
des Létkolbens

— Nach dem Aufheizen auf 200 °C fir zwei Minuten auf die
entsprechende Betriebstemperatur wechseln.



Hinweis!: Bei Verwendung einer neuen Lotspitze ist es am besten,
die Spitze zu entfernen und die Spitze téglich von Létriickstédnden zu
reinigen!

Wartung von Loétspitzen

Die Lotspitzen bestehen aus Legierungen. Bei richtiger Anwendung

haben sie eine langere Lebensdauer.

« Denken Sie daran, das entsprechende Zinn auf die Klebeflache der
Létkolbenspitze zu geben, bevor Sie den Létkolben ausschalten,
und wischen Sie ihn nur vor dem Léten ab.

e Lassen Sie die Lotkolbenspitze nicht fir langere Zeit zu heifl
bleiben, da die Plattierungsschicht auf der Oberflache der
Létkolbenspitze leicht brechen kann.

* Reiben Sie bei der Verwendung des Létkolbens nicht mit zu viel
Druck auf die Létkolbenspitzen an den Létstellen. Dieser Vorgang
verandert die Warmeleitfahigkeit nicht und beschadigt die Spitzen.

* Niemals scheuernde Materialien oder ein scharfes Messer zum
Reinigen der Lotspitzen verwenden.

o Wenn die Oberflache oxidiert ist und nicht an der Dose haftet, kann
sie bei Bedarf vorsichtig mit einem Goldstahl-Schmirgelleinen mit
einer Maschenweite von 600-800 abgewischt und mit Propanol oder
einer gleichwertigen Lésung gereinigt werden.

« Verwenden Sie kein chlor- oder saurehaltiges Flussmittel, sondern
nur Kunstharz- oder Aktivharz-Flussmittelaktywowanej

Hinweis!: Entfernen Sie die L6tkolbenspitzen mindestens einmal pro
Woche, um sie zu reinigen und Létriickstdnde in der Hilse zu
entfernen.

Austausch von Spitzen / Spitzen

Die Lotstation muss vom Stromnetz getrennt werden und die Spitzen
diirfen erst nach dem Abkiihlen auf Raumtemperatur entfernt werden. Die
Enden des Létkolbens sollten geldst und entfernt werden, um den
Oxidstaub zu ersetzen oder zu entfernen, der sich an der Stelle gebildet
hat, an der die Spitze an der Buchse befestigt ist. Es ist darauf zu achten,
dass kein Staub in die Augen spritzt. Verriegeln Sie nach dem Austausch
der Lotkolbenspitze die Hiilse mit normaler Handkraft. Die Elemente der
Installation sind in Abb. 4 dargestellt.

Hinweis: Achten Sie darauf, das Heizelement nicht zu stark zu
blockieren, da es sonst beschadigt wird.

Zusétzliche Spitzen werden im Kit verfugbar sein, GréRen und Formen,
die in Abbildung 5 gezeigt werden.

Temperaturregelung

* Die Temperatur des Lotkolbens muss regelmaig kalibriert werden.
AuRerdem ist durch die unterschiedlichen Létspitzentypen auch die
Temperatur unterschiedlich und die Temperatur muss angepasst
werden.

e Im Menupunkt 2 gibt es ein Verfahren zur Einstellung der
Temperaturkompensation des Lotkolbens. Folge es.

Inhalt des Kits

Lotstation 1 STUCK
Lotgriff 1 STUCK
Létstander (inkl. Kupferschwamm und|1 STUCK
Reinigungsschwamm)
Netzkabel 1 STUCK
Technische Dokumentation 1 STUCK
Bewertungstabelle
Léotstation
Ausgangsleistung 60 W (max.)
Eingangsspannung 100-240 V Wechselstrom
MaRe 128 x 104 x 79 mm
Netto-/Bruttogewicht =~0,8kg / =1,0kg

Létkolben
Ausgangsleistung 60 W (max.)
Eingangsspannung Konstante Stromstarke 22V
Temperaturbereich 180 °C ~480 °C
Die Spannung von der Spitze des|<2mV
Bligeleisens zur Erde

WARNUNG! Dieses Gerat darf von Kindern ab 8 Jahren und von
Personen mit eingeschrankten korperlichen, sensorischen oder geistigen
Fahigkeiten oder von Personen ohne Erfahrung und Wissen verwendet
werden, wenn sie beaufsichtigt werden oder im sicheren Gebrauch des
Gerats unterwiesen wurden und dieses verstehen die Gefahren einer
solchen Verwendung. Kinder durfen nicht mit den Geraten spielen. Kinder
diirfen das Gerat nicht ohne Aufsicht reinigen oder Wartungsarbeiten auf
Benutzerebene durchfiihren.

UMWELTSCHUTZ

Elektrisch betriebene Produkte gehdren nicht in den Hausmidill, sondern
mussen in geeigneten Einrichtungen entsorgt werden. Informationen zur
Entsorgung erhalten Sie beim Héndler des Produkts oder bei den
ortlichen Behdrden. Elektro- und Elektronik-Altgerate enthalten Stoffe, die
fiir die natlirliche Umwelt nicht neutral sind. Nicht recycelte Geréte sind
eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche Gesundheit.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig ,Spotka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: ,Grupa Topex") informiert, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: das ,Handbuch®),
einschlieBlich seine Texte, Fotos, Diagramme, Zeichnungen und seine Kompositionen
sind ausschlieRliches Eigentum der Topex-Gruppe und unterliegen dem gesetzlichen
Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 (ber Urheberrechte und verwandte
Schutzrechte (d. h. Gesetzblatt von 2006 Nr. 90 Posten 631 in der geanderten Fassung).
Das Kopieren, Verarbeiten, Verdffentichen und Modifizieren des gesamten Handbuchs
und seiner einzelnen Elemente zu gewerblichen Zwecken ist ohne die schriftliche
Zustimmung von Grupa Topex strengstens untersagt und kann zivil- und strafrechtliche
Folgen nach sich ziehen.

RU OpuruHanbHoe (MaHyanbHoOe) pyKoBOACTBO
MasinbHas cTaHumsa 19-200

BHUMAHMUE!

BHuMaTenbHO npoyuTaiiTe U ycBoiiTe BCce MHCTpYKUumMn. CoxpaHuTe 3Tn
VHCTPYKLWW ANs AanbHELIEro UCMoNb30BaHMs.

CriepyiTe UHCTPYKUMSIM, YTOBbI M3GexaTb HECHACTHBIX Cry4Yaes.

[na Bawei cobcTBeHHOW Ge3onacHOCTW, noxarnyicTta, BHUMATENbHO
npouMTanTe 3TN WHCTPYKUMK. [MOMHOCTBIO MOHSITb, Kak WMCMoNb3oBaTbh
NpoAyKT, 4ToGbl MPefoTBpaTUTb HeCYacTHble Cryyau, BbI3BAHHbIE
HenpaBuWIbHbIM UCMOSb30BaHUEM.

BHUMAHMUE!

Bo Bpems ucrnonb3oBaHUs TeMnepaTypa xarna nasrbHuka konebnercs ot

180°C fo 480°C. YuuTblBas, Y4TO 3TO MOXET MPUBECTU K OXOram wunm

BO3ropaHuio, Heo6xoaVMMO CTporo cobrioaaTh CreayioLLye YCroBUs:

e He ucnonbayiiTe ycTpoCTBO PAAOM C razom, Gymaroin unv apyrumm
NEerkoBOCMIaMEHSIIOLLVMMUCS NpeaMeTamu.

e [pu cMeHe HarpeBaTenbHOro MaTepuana Moaenb [OfkHa ObiTb
TOW e. YCTaHoBWUTE HarpeBaTenbHbli Kkabenb B nopsake,
obpaTHOM CHATULO.

e [pn 3ameHe peTanein BLIKNIOYMTE NUTAHME W OXnaguTe Ao
HOpMarbHON TemnepaTypbl.

MpaBuna TexHMkU Ge30MacHOCTU AN NasNbHOW CTaHLMK:

BE30MACHOCTb UCMOJIb30BAHUA

370 obopyfoBaHMe He npeaHasHavyeHo AMs UCMOJb30BaHUS MuLaMut

(BKIIOYaA AeTen) C orpaHNYeHHbIMM (PU3NYECKUMI, CEHCOPHBIMU MU

YMCTBEHHBIMM CMIOCOBHOCTSIMM UM TUL@MU, HE UMEIOLMMU OMbITa Unn

3HaHMN 06 06OpyAoBaHMM, 3a MCKMIOYEHWeM CryyaeB, Korga 3To

fenaeTtcs nof HabnoAeHeM N B COOTBETCTBUM C UHCTPYKLIMSIMU MO
aKkcnnyatauum o6opyfoBaHue, npefocTaBneHHoe niuamu,
cooTBETCTBYOWMMK X BesonacHocTn. OBpaTute BHUMaHWe Ha AeTen,

YTOGbI OHW HE Mrpanu ¢ 06opyaoBaHNEM.

Y nasinbHUKa HeT MHaMKaTopa TemnepaTtypbl. HeGpexHoe obpallieHne ¢

o6opyoBaHMEM MOXET NpUBECTU K noxapy. [laBaiite 3awmTm cebsi n

OKpyXalollylo  cpedy, NoAAepXuBasi  COOTBETCTByIOLIME  Mepbl

6esonacHocTu.

e 3awmwalite NasnbHUK OT BOABI W BNarw.

e [epep Havanom paboTbl NpoOBepbTe WHCTPYMEHT, kabenb w
WTencenbHylo BUNKY W obpaTutecb K  YNOMHOMOYEHHOMY
nepcoHany Ans ycTpaHeHus MiobbIX MOBPEXOEHWIA.

e HanpsbkeHne nWTaHUA [OMKHO COOTBETCTBOBATb [aHHbIM Ha
3aBoACKOW Tabnnyke.

e [lepen Havanom mobbix paboT Mo TexHUYeckoMy oBCryXvBaHUIO
BbIHbTE BUIKY U3 PO3eTKM 1 AaiiTe YCTPOWCTBY OCTbITh.

e He npukacaiiTecb Kk ropsideMy HaKOHEYHWKY, UCMONb3ynTe
3aLLUMTHbIE MepyaTKy.

e He nepeHocuTe MHCTPYMEHT 3a LUHYP.

o [lo okOHYaHUM PaBOThI OTKIIOYMTE MAsTIbHIK OT UCTOYHMKA NUTAHNS
M NOAOXOWUTE, Moka OH OCTbIHET, Tak Kak ropsiyee aro MoxeT
NOBPEANTb ApYyrue NpeaMeThl.

e XpaHuTe NasnbHWK B HELOCTYMHOM Ans AeTel MecTe.

e ByabTe OCTOPOXHbI MPU MCMOMb30BaHUM MasifibHUKa B MecTax ¢
NerkoBOCMIaMEHsIOLLMMUCS MaTepuanamm.

e He octaBnsiiTe BknoyYeHHoe o6opyaoBaHve 6e3 npucMoTpa.

e B criyyae OXOroB Unn KOHTaKTa C KOXeil HEMeANeHHO oxrnaauTte
nopaxeHHbIN y4acTok nog CTpyen XonoAHON BOAbI.

e He pasbupaiite nasnbHWK. CyllecTByeT puUCK MNopaxeHus
3MeKTPUYECKUM TOKOM UM OXKOTOB.



e 3anpellaeTcs Monb3oBaTbCA NAsfbHUKOM C MOBPEXAEHHBIM WUIU
M3HOLLEHHBIM (MPUrOPEBLUMM) KanoM — CyLLecTByeT OMacHOCTb
pas6pbI3rMBaHUs pacnnaBneHHO CBSA3K.

e He 3anyckaiiTe nasifbHUK C OTBUHYEHHBIM XarioM.

e OGeperaiTe LWHYp NUTAHWS OT KOHTaKTa C rOPSYMM >Xanom u
KOPMYCOM NasfbHWKa, TakoW KOHTAKT MOXET NOBPEAUTb M30SISLIMIO
kabens u, kak CrieACTBUE, MPUBECTU K MOPAKEHUIO ANEKTPUHECKAM
TOKOM.

e He ocraBnsite
MCTOSb3yeTcsl.

e [lasnbHuk  cnepyet
VHCTPYKLISIMU.

e WHCTpymeHT paccunTaH Ha paboTy c HanpsbkeHuem 230 B, u
Heo6X0aNMOo noJaBaTh TOMbKO 3TO HaNpsKeHue.

e Korpa MHCTPYMEHT He WUCMonb3yeTcsi, ero Heo6X0AMMO MONOXUTL
Ha fepxartesb.

NPEAYNPEXOEHUE !

e + He wucnonb3yiiTe nasiHble COEAVMHEHWS KOMMOHEHTOB WK
MaTepuaroB, Kotopble OygyT noaBepraTbCs  BO3AEUCTBUIO
Temnepatyp Bbiwe 130 °C.

e « CoeauHWUTENbHbIE 3MEMEHTbI, WCMoMnb3yemble Ans NoabemMa
rpy30B, HEMb3si COEANHATbL Nankou.

e + He BbIMOMHANTE MNailky HaxOASLMXCS MOA  HarnpsbkeHuem
QNEKTPUYECKUX YCTAHOBOK UMK Lieneii, Tpebylowmux 3awuTbl oT
3MNeKTPOCTaTUYEecKoro paspsaa

BHUMAHMUE !

CoeanHuTenbHbIN kabenb 1 BUNKa He AOMMKHbI METb NoBpeXxaeHuid. He
HarpeBaiiTe NasnbHUK CO CHSTbIM XarnoM. HarpeBaTtenbHbI 3nemMeHT
6bICTPO M3HALUMBAETCSl, €CrM NasfbHUK paboTaeT C He npuxaTbiM
Xarnom.

BHUMAHME !

BbinonHsiiTe Bce NPOBEPKN U PEMOHTbI MOCIe OTKMKYEeHUsA NaanbHUKa OT
WUCTOYHMKA MUTAHUA. ﬂpoaepkm N PEMOHT [OOJIKHbl BbINOMHATLECA B
cepBUCHOW  crniyxbe mnocTaBlyMka WM B CEpBUCHOW  cnyxbe,
YTBEPXAEHHOW MOCTaBLLMKOM.

BHUMAHMUE !

PekoMeHOyeTCA BbINOMHUTL HECKONMbKO TECTOB Naiki Ha HEHYXHbIX

Kyckax MpunasiHHoro mMatepuana. YMeHue nosib3oBaThCs NasfbHUKOM

npuobpeTaeTcs C NPaKTUKOWA.

e Hu B Koem cnyyae He wmoauduumpyiite craHuuio. Jlobble
Moaudmkaumn mMoryT npueect k cboto mep GesonacHocTu mnm
n3MeHeHuo paboTbl  yCTPOWCTBA, 4YTO MOXET MpuBEeCTU K
BO3ropaHuio U MOBPEXAEHWIO YCTPOCTBA.

« [lepen ucnonb3oBaHWeM Bcerga nposepsiiTe, YTO YCTPOWCTBO W
ycTaHOBKa He noBpexaeHbl. MoBpexaeHHbIE KOMMOHEHTbI CUCTEMbI
MOryT MPUBECTM K HeWCrpaBHOCTSM W noxapy. OTHecute
NOBPEXAEHHbIE 3IIEMeHTbl B aBTOPU30BaHHbIA CEPBUCHbIN LIEHTP
ANs peMoHTa.

e XpaHWTe Heucrnonb3yemylo CTaHUMIO B TEMfOM U CyXOM MecTe.
Korpna ycTpoicTBO He MCMonb3yeTcsi, XpaHuTe ero B HeAoCTYNHOM
AN geTeil MecTe WM He CTaBbTe Ha HEro Tsxenble NpeaMeTbl.
MpaBurbHOE XpaHeHWe NPOANNT CPOK ero Cryxob.

nasnbHUK BKMNOYEHHbIM, Korga OH He

ncnonb3oBaTtb B COOTBETCTBUM Cc

Onucanue rpacmyeckmx cTpaHuL,

MepenHss naHens Puc. 1

A - pucnnen

B - rHe3g0 Ans nasinbHUKa

C - BBepx/yBenuyeHne CTouMocTu
D - doyHKUMOHanbHas KHorka

E - BHU3/yMeHbLLEHWe 3HaYeHus

3agHsasa naHenb Puc. 2

A - npepoxpaHuUTenb/aepxaTens NpeaoxpaHuTenst
B - Bblkntouatenb nuTaHus

C - rHe300 Ans LUHypa NuUTaHus

MasnbHaA cTaHUWA OTNMYaeTcA:

e LLnpokuin gnanasoH G1okoB NUTaHUA ¢ HanpsbkeHwem 100-240B;

o bBonbluoi AUCneN BbICOKOro pa3peLleHmsi, KOMMNaKTHbIA Kopnyc;

« CoBpeMeHHasi cxema npuBofa, Bbicokasi CKOPOCTb Harpesa;

e MwuKpokoMMnblOTEPHOE ynpaBneHne obecneunBaeT CTabUNbLHOCTbL
3aAaHHol TemnepaTypbl;

e [pumnTe UEnbHLIN HarpeBaTEmNbHbLI CEPAEYHUK, aHOMAarnbHbIN
[aTyvK HanoMUHaHUsT;

e Pyyka aproHomu4Ha 1 obecneymsaet koMpopTHYtO paboTy

e BO3MOXHOCTb 3alMTbl HacTpoek mnaporem BO Wu3bexaHue
HexenaTenbHON UNK cryyaHon MoaudUKaLmumn HacTpoek;

e OH aBTOMaTWYecky BbikntovaeTcs nocne 20 cekyHz 6e3nencTaus.

e VMeeT cucTeMy 3alLUMThI OT AMIEKTPOCTATUHECKOTO paspsaa

MeHto HacTpoek:

HacTpoiika TemnepaTypbl nasnbHuKa

Haxmute kHonky «*», puc. 1, kHonky D, 4TOGbI BOWTU B MEHIO HAacTPOEK,
Haxxmute knaeuwm C 1 u E |, 4ToBbl nepekniounTb MeHIo, nocne
nepekrnoyeHus Ha -1-, puc. 3A, HaxmuTe puc. 1 D, KHOMKY «*». , 4TOBbI
BOWTN B HACTPOIKY, Haxumas kHonku C 1 unu E |, ycTaHoBUTe Xenaemyto
TemnepaTypy, 3aTeM HaXMWuTe KHOMKY «*» Ans MOATBEPXAEHWNS U
coxpaHeHusi. (Quana3oH HacTpoiiku: 180°C ~ 480°C; 356°F ~ 896°F)

HacTpoiika TemnepaTypbl KOMNeHcaLuuu nasinbHUKa

Haxmute knaBuwy «*», 4Tobbl BOWTM B NapameTp HACTPOWKU MEH!O,
Haxmute knasuwm C 1 m E | Ons nepeknioveHust MeHio, nocrie
nepeknioyeHus Ha -2- Puc.3B HaxmuTe knaBuwy «*», 4Tobbl BOUTU B
HacTpoky, Haxkvmte C 1 unm E |, ycTaHoBuTE Xenaemyio Temnepatypy,
a 3aTeM HaXmuTe Knasully «*» [N MOATBEPXOEHWUS W COXPaHEeHMs.
(Owana3zoH HacTpoiiku: -50°C ~ +70°C; -90°F ~ +126°F)

Hanpumep:

YctaHoBuTe Temnepatypy Ha 350 ° C, a dakTuyeckas Temnepatypa
coctaenseT 345 ° C, 3atem gobaebTte 5 ° C, kak Ha ware Bbiwe; Ecnn
3apaHHasi  Temnepatypa coctaenseT 350 °C, a dakTnyeckas
Temnepatypa cocraensieT 355 °C, BbluTUTE -5 °C U3 yKa3aHHOro BbilLe
Lwara.

HacTtpoiika nepeknioyartens Llenbcus/®apeHrenta

HaxmuTe kHonky «*» Puc. 1 D, 4ToBbl BOWTM B MEHIO HACTPOEK, HaXXMUTE
knaeuwm C 1 v E | Ans nepexnioyeHnst MeHIo, Npu NepekmodeHnm Ha -3-
, Puc. 3C, HaxxmuTe *, 4TOGObI BOWTH B HAaCTPOMKY, Haxkmute C 1 unm E |,
YTOObI YCTAHOBWTb LUKane, 3aTeM HaxMmuTe KnaBully «*» Ans
NoATBEPXAEHUS Y COXPaHEHMS.

(Ovana3zoH HacTpoiikn: °C/F)

Mo ymonyanwio rpagycel Lienscus

YcraHoBka napons

YcraHoBka naponeu B nepBbii pas:

YcTaHoBUTE Napornb B MEPBbIA pa3: HaxmuTe «*», 4YToObl BOWTU B
napameTpbl HacTPOWKW MeHio, HaxmuTe knasBuwm C 1 u E |, 4tobbl
BblbpaTb MeHw -4- Puc. 3D, 3atem Haxmute «*», 4TOObI BOWTU B
HacTponky, HaxmuTe C 1 1 E |, 4ToBbl ycTaHOBUTE Naporb, HAXMUTE «*»
Ans noaTBepxaeHusi. [MpopenbiBaem 3Ty npoueaypy Ans  Kaxaown
LMdpbl, NepexoanM K crnegytoLen umdpe Haxatuem «*». [ins nepeoro
BBOJA Maponsi Heobxoaumo ABaxdbl BBECTW HOBbIi  Maporb,
NOATBEPANTL W COXPaHUTL, MOCIIE YEro yCTaHoBKa Naporsi 3aBepLueHa.
(OvianasoH HacTpoiku: 000 ~ 999)

W3meHeHune napons:

Bbl OMKHBLI BBECTW CTapblil Maponb OAWH pas3, a 3aTeM HOBbI Naponb
[Baxabl.

Kak c6pocutb napons, ecnu s ero 3aébin?

Korpa cTaHUmMs BbIKIOYEeHa, OJHOBPEMEHHO HaxXMuTe W yaepuBainTe
knasmwm «*», C 1 n E |, 3aTem BKNOYMTE MaBHbIA BbIKIHOYATENb
nuTaHUs M OTNycTUTe ero, koraa oH nokaxeT «000», naponb Byaet
cOpoLLEH.

Bb1iTn 13 meHio:

Haxmute «*», 4To6bl BOTU B MEHIO HAcTpoek, HaxmuTe knasuwmn C 1 1
E | Ana nepeknoyeHns MeHio, npu nepekmoveHum Ha -0- Puc.3E
HaXMuTe «*», YTOBbI BLINTU.

Yxop 3a nasnbLHUKOM
Yrtobbl 0GecneunTb GesonacHylo M NpaBunbHyl paboTy nasnbHOW
cTaHuum, OﬁpaTMTe BHMMaHWe Ha crieytoLlee npennoxeHve:

Ecnu nasnbHas CTaHUus unu pydka He paﬁOTaIOT AOMKHbIM
o6pa3om u3-3a Kakux-nmbo chakTopos, o6paTUTECH B CEPBUCHLIN
LIeHTp 32 NoAAEPKKOM.

OumcTKa CTaHUMM UNK KonoGbI

e Pyuky konGbl Unu Koprnyc MOXHO NPOTUPaTh TKaHbO, CMOYEHHOW B
He6OmMbLIOM KONIMYECTBE XMAKOCTM 1 MOIOLLIEro Cpe/cTRa.

e Hukorga He norpyxainTe CTaHUMIO B XWUOKOCTb U He Aomnyckante
rionaaaHwst XKMAKOCTU BHYTPb Kopriyca.

e He ncnonbayiiTe pacTBOpPUTENM A8 O4MCTKM KOpryca.

AG6conioTHO HOBOE Xano nasnbH1Ka

e PekomeHayeTcsi Ucnonb3oBaThb crneunanbHble HAaKOHEYHWKM

e [Ina  3Ha4MTENbHOTO  MpPOASieHMs  cpoka  cnyx6bl.  Mpu
UCMOSIb30BaHUM  CMeLMarnbHbIX  HOBbIX JXan Ans  nasnbHUKa
criefyiTe NPUBEAEHHBIM HIDKE NHCTPYKLMSAM.

— BkrlounTe BbIKtOYaTENb MUTAHWS, YCTaHOBUTE TemrepaTypy Ha
200°C v pobaBbTe NPOBOOKY NPUMOS, coAepalLyto ritoc, Ha xano
nasinbHUKa.

— lMocne Harpeea o 200 °C B TeYeHWe ABYX MUHYT U3MEHUTE Ha
COOTBETCTBYIOLLYIO paboyyio TemnepaTypy.



Mpumeyanue !: Mpu MCMNONbL30OBaHUM HOBOrO MNAsNbLHOIO Xamna
nydlle BCEro CHUMaTb €ro U eXeAHEeBHO OuMLaTL OT OCTaTKOB
npunos!

O6cnyxuBaHUe NasiNbHbIX HAKOHEYHUKOB

HakoHeuYHWKM Ans naiku U3roToBMeHbl 13 cnnaeoB. Mpy npaBuUnbHOM

1CMOb30BaHUN OHU NMPOCHYXaT AOMbLUE.

e He 3abygbTe HaHecTM COOTBETCTBYIOLUEE ONIOBO Ha JIMMKYIO
MOBEPXHOCTb XXamna nasibHWKa rnepeq BbIKIOYEHWEM U MpoTpuTe
€ro TONbKO nepea Nankoun.

e He ponyckaiiTe, 4Tobbl *arno nasibHWMKa OCTaBanocb CIMLLKOM
ropsiuMM B TEYEHWE AIUTENBHOMO BPeMeHH, Tak kak ferko cromaTb
CroVi NOKPbITUS HA MOBEPXHOCTM Xarna nasibHuKa.

o [pu ncnonb3oBaHWK NasinbHUKa He TPUTE MecTa Nanku CIULLKOM
CUMbHO HafaBnMBasi Ha Xano nasnbHMKa. OTOT MpoLecc He
V3MEHWT TEensonpoBOAHOCTbL W NOBPEAUT HAKOHEUHUKN.

e Hukorga He ucnonbayiite abpasvBHble mMaTepuanbl WM OCTPbIN
HOX [AMNS1 O4UCTKM NasifbHbIX HAKOHEYHWKOB.

e Ecrnu noBepxHOCTb OKUCTIUNACh WM HE MpUnMNaeT K OMoBy, npwu
HeobXOAVMMOCTH ee MOXHO TLLATENbHO 3aTepeTb 30M0TOCTaNbHOM
HaXJayHoW LUKypkon ¢ pa3mepom siyeek 600-800 u ouuctuTb
NpONaHONOM VNN aHaNOrMYHbLIM PaCTBOPOM.

e He vcnonb3ayite dnioc, coaepxaLLnin Xnop Unm n3bbITok KUCIOoTbI,
MCNOSb3YIATE TOMBKO CUHTETUYECKYI0 CMOMY Unn (rioC Ha OCHoBE
aKTUBMPOBAHHOW CMOTbI.

MpumeyaHue! CHUMalTe Xana nasinbHUKa He peXe O4HOro pasa B
Hegento, YTOGbl OYUCTUTL U yAanuTb OCTaTKn navkv B runb3e.

3 Hako oB/HaKoO B

MasinbHasn CTaHuua OormkHa ObITb OTKIOYEHA OT UCTOMHMKA nnuTaHug, a
Xana MOXHO CHMMaTb TOMbKO Mnocne oxnaxaeHus Ao KOMHaTHOM
Temneparypbl. KOHLLI:I naanbHWKa cnegyet ocnabutb u CHATb, YTOObI
3aMeHUTb UNn yaanuTb OKCUMAHYK Mblifb, 06paaOBaBLLIyIOCﬂ B MecTe
NpUKpenmneHns xana K rHesgy. CregyeT cobnofaTb OCTOPOXHOCTb,
yToObl MbiNMb He nonana B rmasa. locne 3ameHbl xana nasnbHUKa
Sad)I/IKCI/IpyVITe BTYINKy 0ObIYHBIM ycunvem pyku. JOnemeHTb! YCTaHOBKM
rokasaHbl Ha puc. 4

Mpumeyanve. ByabTe OCTOPOXHbI, YTOObLI He 3aBroKMPOBaTh CRMLLKOM
CUNbHO HarpeaaTeanbu?l BNEeMEHT, MHa4ye OH MOXeT ObITb noBpexaeH.
ﬂOI‘IOI‘IHI/ITeJ'IbeIe HaKOHEe4YHUKN 6y[:lyT AOCTYNHbI B KOMMNSIEKTE, pasmepbl
1 chopMbI NokasaHbl Ha pUCyHke 5

PerynupoBka Temnepatypbl

e TemnepaTypa nasnbHUKa AOSDKHA PErynsipHO KanubpoBaTbCs.
Kpome TOro, n3-3a pasnuyHbix TUMOB NasinbHbIX Xan Temnepatypa
TaKke pasnuyaeTcs, U ee HeOOXOANMO perynmpoBaTb.

e B nyHkTe MeH0 2 ecTb npoleaypa HacTPOWKu TemnepaTypHou
KOMMNeHcauun nasnbHuka. Cneayinte 3a HUM.

Komnnekrauus
MasnbHas cTaHuus 1 KYCOK
Pyuyka npunost 1 KYCOK

MoactaBka AnNst naiku (BKMoYaeT NpoBOMoYHylo MeaHyto (1 KYCOK
ry6Ky 1 YUCTSILLYIO TyBKY)
LLIHyp nuTaHus
TexHuyeckas JOKyMeHTaLms

1KYCOK
1 KYCOK

PeiTuHroBas tabnuua

MNasnbHasA cTaHuuA
BbIxogHas MOLLHOCTb
BxoaHoe HanpshkeHne
abapuTHble pa3mepsbl
Bec HeTTO / BpyTTO

60 BT (makc.)

100-240B nepemeHHoro Toka
128 x 104 x 79 mm

=0,8 kr / =1,0 kr

MasinbHWK
BbixogHasi MOLLHOCTb
BxopHoe HanpshkeHne MocTosiHHbIV TOK 22B
[uana3oH Temnepatyp 180°C ~480°C
HanpsixeHne oT KoHuMKa xenesa fo|<2 B
3emMnn

60 BT (makc.)

NPEOYNPEXOEHME! 3T1o ob6opyaoBaHWe MOXeT MCMonb30BaThCs
AeTbMn B BO3pacTe 8netun CTapLlue, a Takke nuuamm ¢ orpaHuU4YeHHbIMU
Q)I/ISI/NeCKMMM, CEHCOpPHbIMX 1NN YMCTBEHHBIMU CMocoGHOCTAMU  MNn
nvuammn 6e3 onbiTa n 3HEHI/II7I, €CInn OHU HaxoaATCcA noj NPUCMOTPOM 1Unn
6binn NPOUHCTPYKTUPOBaHbl O TOM, KakK 6e3onacHo MCMonb3oBaTb
yCTpOI}'ICTBO W NOHUMAKT ONAaCHOCTM TaKOro UCMosfb30BaHUs. ,EleTF!M He
paspellaeTcs urpatb ¢ oGopyaoBaHueM. [leTaM He paspeluaeTcs
YUCTUTb 060pyFlOBEHMe WUNK BbINONHATL TEXHUYECKOe oﬁcnymMBaHme Ha
ypoBHe nonb3oBatens 6e3 npucMoTpa.

3ALLMTA OKPYXKAIOLLEEM CPE[bI

— |Vianenusi ¢ anekTponpuBOaOM He CrieayeT yTURManpoBaTb BMECTe C
GbITOBLIMM OTXOZIaMM, @ CIEAYET YTUNM3MPOBaTL B COOTBETCTBYIOLLNX
mecTax. ViHdopmaumio 06 yTunu3aumm MoXHO MonyuuTs Y npoaasLa
npogykta WM B MeCTHbIX oOpraHax BnacTu. OTpabBoTaHHoe
ANEKTPUYECKO. 1 BNEKTPOHHOE 0BOPYA0BaHIE CONEPXKUT BELLECTBA, HE

ABMSIOLIMECS HeiiTpanbHeIMM  Anst npupoaHon cpefel.

HeytunusnposaHHoe obopynoBaHue npeacTasnseT coboit

NOTEHLMAnbHYIO Yrpo3y Ans Okpy)KaloLLeil Cpe/ibl ¥ 3,0poBbs Yenoseka

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spotka komandytowa c
MecToHaxoxaeHnem B Baplwase, yn. MorpaHniHas 2/4 (pnanee: «Grupa Topex»)
CooBlLaeT, YTo BCe aBTOpCKME MpaBa Ha COAEPXaHNe aHHOrO PyKOBOACTBA (Aanee:
«PYKOBOACTBOY), BKIIKOYas! €r0 TEKCT, hoTorpachim, CXeMbl, YEPTEXN 1 €0 KOMMONLIMA
npuHagnexar uckmiouMtensHo Mpynne Tonekc M noanexar npaBoBOA OXpaHe B
COOTBETCTBUM C 3akoHOM OT 4 cheBpans 1994 r. 06 aBTOPCKOM NpaBe U CMEXHbIX NpaBax
(T.e. 3akoHopaTernbHbIA BeCTHUK OT 2006 r. Ne 90 nyHkT 631 C M3MeHeHusMK).
Konupoeanue, obpabotka, nybnukauusi, UBMEHEHWE B KOMMEPYECKWX LENsSX BCEro
PykoBoACTBa 1 ero oTAenkHbIX anemeHToB 6e3 cornacusi Grupa Topex, BbIpaXKeHHOo B
NNCLMEHHOM (hopme, CTPOTO 3amMpeLLieHo 1 MOXeT NOBreyb 3a COGOI rpaaaHCkylo 1
YrOMOBHYIO OTBETCTBEHHOCTb.

UA OpwuriHanbHUi (NOCIGHMK) NOCIGHMK
MasinbHa cTaHuis 19-200

YBATA!

YBaxHO npoumnTaiiTe Ta 3po3ymiliTe BCi iHCTpyKLii. 36epesxiTb Li iHCTPyKLUii
[Ns NOAAsnbLLOrO BUKOPUCTAHHS.

[loTpuMyTECh IHCTPYKLN, LLIOG YHUKHYTU HeLaCHUX BUNAZKIB.

[ins Bawwoi BnacHoi 6e3nekn yBaXKHO NpounTanTe Ui iHcTpykuii. MoBHicTio
3pO3yMiTW, SIK BMKOPUCTOBYBaTW MPOAYKT, LWOG 3anobirtn HelacHum
BUNagKaM, CpuUYMHEHUM HenpaBUIbHUM BUKOPUCTAHHSM.

YBATA!

[Mia Yac BUKOpUCTaHHSA TemnepaTypa xana nasfbHuka KONMBaETLCS Bif

180 °C po 480 °C. BpaxoByouu, WO Lie MOXe CMpUYMHATK oniku abo

noXexy, HeobXiIHO CYBOPO AOTPUMYBATUCS HACTYMHUX YMOB:

e He BukopucToByiTE MpUCTpii No6nu3y rasy, nanepy Ta iHLIWX
nerko3aMmcTuX NpeameTis.

o [pu 3miHi MmaTepiany onaneHHs MOAerb NMOBMHHA GyT OAHAKOBOI.
BcTaHoBITL HarpiBanbHWi kabenb y 3BOPOTHOMY NOPSiAKY ANs
3HATTS.

e [lig yYac 3amiHn fgeTanen BUMKHITb XWBIIEHHS Ta OXonodiTb A0
HOpMarnbHOI TeMnepaTypu.

IHCTpyKUii 3 TexHikK 6e3neku AnNA NasnbHOI cTaHLji:

BE3MEKA BUKOPUCTAHHSA

Lle obnagHaHHs He npu3HayYeHe [Nl BUKOPUCTAHHS  ocobamu

(BkntovarouM  AjTeit) 3i 3HWKEHUMM  (PI3UYHUMK, CEHCOpHUMKM  aBo

po3ymMoBUMM 3aiGHOCTAMK abo ocobamu, ki He MatoTb AOCBIAY UM 3HAHb

wofo obnaaHaHHs, SKLWO Le He pobuTbest nia Harnsiaom abo BianosigHo

[0 iHCTPYKUiN LOAO BUKOPUCTaHHA 0BnaHaHHs. obnagHaHHs, HajaHe

ocobamy, Lo Bignosigae 3a ixHio 6eaneky. ByabTe yBaxHi [0 AiTen, Wob

BOHM He rpanuncs 3 obnagHaHHAM.

MasnbHWK He Mae iHauKkaTopa TemnepaTypy. HeobepexHe BUKOPUCTaHHS

obnagHaHHA MOXe NPU3BECTU A0 NoXexi. [laBaiTe 3axuctutu cebe Ta

HaBKOMWLLHE CepefoBuLle, [AOTPMMYIOUMChb  BIAMOBIOHUX  3axopdiB

6esneku.

e 3axuwanTte nasnbHUK BiA BOAM Ta BOMOrU.

e [lepepn noyatkom poGOTU NEPEBIPTE IHCTPYMEHT, Kabenb Ta BUNKY
Ta ycyHbTe By/b-siKi NOLIKO/KEHHS! YNOBHOBaXX€HUM NEpCOHarIoM.

e Hanpyra xvBneHHs NoOBWHHA BiAMOBIAATM OaHUM Ha 3aBOACHLKIN
Tabnuuui.

e [lepepn novaTkom Byab-sikux pobiT 3 o6cnyroByBaHHs Bia'eaHanTe
BUWIKY Bif, pO3eTKM Ta AaiTe NPUCTPOIO OXONOHYTU.

e He TopkaiiTecs rapsiioro HakoHe4HuKa, BUKOPWUCTOBYWTE 3aXWCHi
pyKaBUYKU.

e He HOCIiTb IHCTPYMEHT 3a LUHYp.

e [licns 3akiHYeHHs poboTW Big'eAHaNTe nNasnbHWK BiA Axepena
XVUBMNEHHS i oYeKanTecs NOro OXOMOMKEHHS!, rapsiye Xano Moxe
NOLUKOAUTY iHLWi NpeameTn.

o 36epiraiiTe nasnbHUK y HeAOCTYNHOMY ANSA AiTe Micui.

e bByabTe obepexHi Npu BUKOPUCTaHHI MasnbHWKa B Micusx 3
nerkosaMMcTMMM maTtepianamu.

e He 3anuwaiite obnagHaHHa 6e3 Harnaay, Konu BOHO yBIMKHEHE

e Y pasi onikiB abo KOHTaKTY 3i LLKIPOIO HEramHo 0xonopdiTe Le Micue
ni CTPyMEHEeM XONnoAHOI BOAN.

e He po3bupaitTe nasnbHUK. ICHYE PU3NK YPaXKeHHS eneKTPUYHUM
cTpymom abo onikie.

e 3a60OpOHSETLCS BUKOPUCTOBYBATW NasifbHUK 3 MOLWKOMKEHUM abo
3HOLLEHWUM (OBropinuM) HaKOHEYHUKOM — € PU3UK PO3GPU3KYBaHHS
PO3NNaBAEHOro Cromy4Horo.



e He 3anyckaiiTe nasnbHVK 3 BiAKPYYEHUM Xarnom.

o 3axuCTiTb LIHYP MBIEHHS Bif KOHTAKTY 3 rapsiiuM HakOHEYHUKOM i
KOPMYCOM MasifibHUKa, TakMin KOHTaKT MOXe MOLIKOAWTU i30MsLio
kabenio i, Sk HacnigoK, CMPUYMHUTM YPaKEeHHS eneKTPUHHUM
CTPYMOM.

e He 3anuwaire
BUKOPUCTOBYETLCS

o [lasnbHUK Cnif BUKOPUCTOBYBATW BIAMNOBIAHO A0 IHCTPYKUIT

e |HCTpyMeHT po3paxoBaHuii Ha poboTy 3 Hanpyroto 230 B, i cnig
noaaBaT TiNbKY Lo Hanpyry

e Konu iHCTpyMEHT He BUKOPUCTOBYETLCS, MOro HEOBXiAHO moknacTn
Ha Tpumauy.

MOMNEPEMXEHHA !

e He BukopucTOBYITE NasiHi 3'eAHaHHA KOMMOHEHTIB abo maTepianis,
sKi 6yayTb nigaasaTvcsa BNnvBy Temnepatypu sue 130 °C.

e 3'egHyBanbHi enemMeHTW, sKi BUKOPUCTOBYIOTbCS ANs Nigiomy
BaHTaxiB, HE MOXHA 3'€JHYBATN NaAHHAM.

e He nasiiTe enekTpUYHi yCTaHOBKM, LLO 3HAXOAATHLCS Mif Hanpyrot,
abo cxemu, siki NnoTpebyloTb 3aXUCTY Bif €NeKTPoCTaTUKIB

YBATA!

3'egHyBanbHU kabenb i LWTekep He MOBUHHI ByTw nolukomkeHi. He
HarpiBanTe nasnbHYK 3i 3HATUM >XanoMm. HarpiBanbHuii eneMeHT LWBNAKO
3HOLLYETLCS, SIKLLO MasfbHYK NPaLIoBATU 3 HE HATUCHYTUM XaroM.

YBATA!

[Micns BiAKMIOYEHHS NasiNbHUKa Bif AXepena XWBMNEHHS! NPOBOAbTE BCi
ornaouM  Ta pemoHTHi pobotu. [lepeBipkM Ta PEMOHT  MOBWHHI
BUKOHYyBaTuCA B crnyxbi noctayanbHuka abo B cnyxGi, 3aTBepmKeHin
nocTaqasnbHUKOM.

YBATA!

PeKkoMeHayeTbCS BUKOHATM Kinbka TECTiB Maiku Ha HENOTPIGHMX LUMaTKax

nasiHoro matepiany. YMiHHsI KOPUCTYBATUCS NasNbHUKOM HabyBaeTbCA 3

NPaKTUKOLO.

e Hi B skomy pasi He 3miHionTe craHuilo. Byab-siki Mogmdikauii
MOXYTb NPU3BECTN 10 HEBUKOHAHHSA 3axoAiB Geanekn abo 3miHu B
poGoTi MpuUCTpOlo, WO MOXe npu3BecTM [0 noxexi abo
MOLLKOKEHHS MPUCTPOLO.

e [lepea BWKOPUCTaHHSIM 3aBXAM NepeBipanTe, YW MNpUCTPIn Ta
yCTaHOBKa He MOLUKOZKeHi. MOLIKOmKEeHi KOMMOHEHTU cUcTeMU
MOXYTb CNPULMMHUTY HECTIPABHICTL Ta HeGe3neky noxexi. BigHeciTb
NOLUKOKEHI eneMeHT B aBTOPU3OBaHWUIA CEPBICHWIA LeHTp Ans
PEMOHTY.

e 36epiraiiTe cTaHUilo, sika HE BUKOPWUCTOBYETbCH, Y TenroMmy Ta
cyxomy Micui. Konu npucTpiii He BuKOpUCTOBYeTbCs, 36epirarite
1oro B HeJOCTYNHOMY ANS AiTei MicLi Ta He KnagiTb Ha HbOro BaXKi
npeameTn. [lpaBunbHe 36epiraHHS NPOAOBXUTL TEPMiH 1Oro
Cryxou.

nasanbHUK BKMIOYEHUM, Konu BiH He

Onuc rpaciyHMX CTOPIHOK
MepeaHs naHens Puc.1

A - gpucnnen

B - rHi3no ans nasneHuka

C - Bropy / 36inbLLeHHst BapTOCTi

D - dpyHKUiOHanbHa KHomnka

E - 3HVWXEHHS/3MEHLLIEHHS 3HaYeHHS!

3apgHsa naHenb puc. 2

A - 3anoBiKkHUK / TpUMaYy 3anobikH1Ka
B - BUMMKaY XVBMEHHS

C - po3eTKa LLHYpa XVUBMEHHS

MasinbHa cTaHLis XxapaKTepu3yeTbCs:

e Llnpokuii gianasoH enekTpoxveneHHs Hanpyroto 100-240B;

e Benukuii gucnneit BMCOKOI pO3AiNbHOI 34ATHOCTI, KOMNAaKTHWUI
Kopnyc;

e CyyacHa KOHCTPYKLisi CXeMW NPUBOAY, BUCOKA LWBUAKICTb HArpiBy;

e KoHTponb Mikpokomn'ioTepa 3abesnedvye crabinbHICTL 3aaaHol
Temneparypu;

e [lpuiAHATKM UinicHe HarpiBanbHe $APO, AaT4MK  aHOManbHOro
HaraflyBaHHsi;

e Pyyka eproHOMiYHOro Au3saiiHy i 3abesneyye komgopTHy poboTy

e MoxnuBicTb 3axucTy HanawTyBaHb naponeM, LWo6 YHUKHYTU
HebaxaHoi abo B1NaakoBoi MoawudikaLii HanawTyBaHb;

e BiH aBTOMaTU4HO BUMMKaETbCS nicns 20 cekyHA 6e3aisnbHOCTI.

e Mae cuctemy 3axvcTy Bif enekTpocTaTUYHOro po3psidy

MeHio HanawTyBaHb:

HanawTyBaHHs TemnepaTypu nasnbHUka

HatucHitb kHonky «*» Puc. 1 D, wo6 yBiTK B Onuilo HanawTyBaHHsS

MeHIo, HaTUCHITb knasiwi C 1 i E | Ans nepemukaHHs meHto, nicns
nepemukaHHs Ha -1-, Puc. 3A HaTUCHiTb kHomky Puc. 1 D «*» , o6 ysinTn
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B HaNalLTYBaHHs, HaTUCHYBLUK kHonkn C 1 abo E |, BCTaHOBIT NOTPIGHY
TemnepaTypy, a MOTIM HaTWUCHITb KHOMKY «*», wWo6 nigTBepauTn Ta
36eperTu. (diana3oH HanawTyBaHHs: 180 ° C ~ 480 ° C; 356 ° F ~ 896 °
F)

YcTaHoBKa TeMnepaTypu KomneHcauii nasnbHuka

HaTucHiTe knasily «*», 1Wo6 yBiiiTV 40 NapaMeTpa HanaluTyBaHHs MEHIo,
HaTWCHITb knasiwi C 1 E |, Wo6 nepekntounTi MeHto, nicns nepeMmkaHHs
Ha -2- Puc.3B, HaTUCHITL Knagilly «*», Wo6 yBiNTW B HanallTyBaHHs,
HaTucHiTe C 1 abo E |, BcTaHOBITb NOTPiGHY TemnepaTypy, a moTiM
HaTUCHITb KnaBiwy «*», Wo6 nigTBepautn Ta 36epertv. ([ianasoH
HanawTyBaHHs: -50 °C~+70°C;-90°F ~+ 126 ° F)

Hanpuknaa:

BcraHosiTe Temnepatypy Ha 350 C, a daktnyHa Temnepatypa
craHoBuTb 345 ° C, notim gopaite 5 ° C, sik onucaHo BuLle; AKLLIO
BCTaHOBMeHa Temnepatypa ctaHoBuTb 350 °C, a chakTuyHa Temnepartypa
ctaHoBuUTb 355 °C, BigHiMiTh -5 °C 3 HaBeAEHOro BULLIE KPOKY.

°

HanawTtyBaHHs nepemukaya Llenbcis / ®apeHreita

HatucHite kHomky «*» Puc.1 D, wo6 yeiiTM A0 mapameTpa MeHio,
HaTWcHiTb knasiwwi C 1 i E | Ana nepemMukaHHs MeHto, Npu nepeMykaHHi
Ha -3-, Puc.3C HaTuCHITL *, o6 yBIliTW B HanawuTyBaHHsl, HaTUCHiTb C 1
abo E |, wob BCTAHOBWUTM LKAy, MOTIM HATUCHITb KNagilly «*», w06
nigTBepauTy Ta 36epertu.

(OianasoH HanawTyBaHHs: ° C/ F)

3a 3amoBuyBaHHsAM Le rpagycu Lienbcis

Haﬂal.lJTyBaHHﬁ napons

BcTraHoBiTL Nnaponi BnepLue:

BcTaHoBiTb Maporb Brieplue: HATUCHITL «*», WOG YBIATK B napameTpu
MeHI0, HaTUCHITb knasiwwi C 1 i E |, o6 Bubpatu MeHto -4- Puc.3D, notim
HaTWCHITb «*», WO6 YBINTW B HanawTyBaHHS, HaTUCHITL C 1 i E |, wob
BCTaHOBUTY Maponb, HATUCHITb «*» ANsA NiATBEPIKEHHS. BUKOHYEMO L0
npoueaypy AnNs KOXHOI UMdpu, Nepexoanmo A0 HacTynHoi uudpw,
HaTuckatoum «*». LLlo6 BBeCTM napornb Brieplue, NOTPIGHO ABiYi BBECTU
HOBWIA Maporb, NiATBepauTM Ta 36epertit, nicns Yoro BCTAHOBMEHHS
napons 6yae 3aBepLueHo.

(Oiana3soH HanawTyBaHHs: 000 ~ 999)

3miHa napons:
Bw NoBWHHI BBECTW CTapuii Naponb OAWH pas, a NoTiM HOBWIA Naposb ABiYi.

51K MeHi CKMHYTU Naponb, AKLWO 1 oro 3abyB?

Konw cTaHuUisi BUMKHeHa, HAaTUCHITb | yTpumyiiTe knasiwi «*», C 1 i E |
OAHOYACHO, MOTIM YBIMKHITb FOMIOBHWIA BUMMKAY XMUBIEHHS Ta BiANyCTiTb
1A0r0, KON Ha HboMY 3'sBUTbCA «000», napornb Byae ckuHyTO.

Buirgits 3 MeHio

HatucHiTb «*», o6 yBilATK A0 NapameTpa MeH!0, HaTUCHITL knasilwi C 1 i
E | Ansi nepemMukaHHs MeHto, Npu nepemukanHi Ha -0- Puc.3E, HaTucHiTb
«*», W06 BUITU.

Oornsap 3a nasnbHUKOM

o6 3abe3neuntn GeaneyHy Ta NpaBunbHy poGOTy MasmbHOI CTaHLi,

3BEpHITb yBary Ha HaCTyMHy pekomeHAaLito:

SKWo nasinbHa cTaHLisi abo pyyka He NPaLoOTb HAaNeXHUM YMHOM

yepe3 pAesiki ¢hakTopu, 3BEPHITbCA [0 CEpPBiCHOro LEHTPY Ans

OTPUMaHHSA NiATPUMKN.

OuuLieHHA cTaHLji a6o konbu y

e Pyuky konbu abo kopryc MOXHa YACTUTK FaHYipKO, 3MOYEHO B
HeBENWKIl KiNbKOCTI PiAYHM Ta MUOYOTo 3acoby.

e Hikonn He 3aHyploWTe CTaHUild B pPignHY i
NOTPanmsiHHS PiAVHKU BCepeauHy Kopnycy.

e He BUKOPWCTOBYIITE PO3UNHHWKW A1 OYULLEHHSI KOPNYCY.

He pJonyckante

AGConioTHO HOBeE Xarno nasnbHUKa
e+ PeKkoMeHOyeTbCA BUKOPUCTOBYBATYW cnevianbHi nigkasku
e+ [InA 3HA4HOrO NMPOAOBXEHHS TepMiHy cnyx6u Bukopuctosytoun
creuianbHi HOBi HaKOHEYHWKM ANs nasnbHukiB, Oyab nacka,
BUKOHaWTE HaBeAeHi HUXKYe Aji, HAKOHEYHMKM AN NasfbHUKIB.
— YBIMKHITb BUMMKaY, BCTaHOBiTb Temnepatypy 200 ° C i gopaiite
nasnbHUIA APIT, LWO MICTUTL hrtoC, A0 HAKOHEYHMKA NasinbHUKIB
— Micnst HarpiBaHHA Ao 200 °C npoTAroM ABOX XBUIMH 3MiHiITb Ha
BiANOBiAHY poGoyy TemnepaTtypy.

MNpumiTka!: Mpyu BUKOPUCTaHHI HOBOrO NasNLHOrO Xana Hankpalie
3HiMaTH Xarlo Ta O4MLLATM HAKOHEYHUK Bif 3aNULLKIB Nanku WoaHs!

[ornsp 3a nasanbHUKaMn

NasnbHi kana BurotoBneHi 3i cnnasiB. lMpu npaBunbHomy

BUKOPUCTaHHI BOHU ByAyTb MaTu GinbL TPpMBanuin TepmiH cnyxom.

e He 3abyabTe nepen BMMKHEHHAM [oAaTu BiAMOBIAHY XepCTb Ha
npununaiody MOBEPXHIO Xamna nasnbHWka i npotupaty i Tinbku
nepep nawkoto.



e He posBonsiite xany nasnbHUKa 3anuaTMCS 3aHAATO rapsiyMM
NpOTAroM TPUBANIOrO Yacy, OCKIMbKW LUap MOKPUTTS Ha MOBEPXHi
xara nasinbHuKa ferko nopyLImTy.

o [ig yac BUKOPUCTAHHSA NasiNbHWKa He TPiTb MiCLSt NAAHHS 3 BEMUKUM
TUCKOM Ha KiHYMKM nasinbHuka. Lled npouec He 3MiHMTB
TennonpoBiAHICTb i NOLKOAUTL KIHYMKU.

e Hikonu He BuKkopucTOBYIiTE abpa3uBHi MaTepiany abo rocTpuii Hix
NS OYULLIEHHS! NasNbHUX HAKOHEYHUKIB.

e SKwo noBepxHs okUcUnacs i He MNpunMnae Ao >KepcTi, npu
HeobxigHOCTi i MOXHa peTenbHO MPOTEPTU HaXAaykow i3
3onoTuctoi ctani 3 Biykom 600-800 i ouncTuTn nponaHonom abo
eKBiBaNEHTHUM PO3YMHOM.

e He BuKopucToByNTE ChnioC, WO MICTUTb Xnop abo Haanuwiok
KWUCINOTW, BUKOPUCTOBYMTE TiNbKU CUHTETUYHY cMony abo drioc 3
aKTUBOBAHOIO CMOJIOK.

MpumiTka!: 3HimalTe Xana nasnbHWKa NPUHANMHI pa3 Ha TUXKAEHb,
WOG OYUCTMTU Ta BUAANMTY 3aNULLKKN Naiku B rinb3i.

3amiHa HaKOHEYHMKIB / HAaKOHEYHUKIB

MasinbHy CTaHUilo HeOoGXiAHO BIOKMIOYWTK B [pKeperia XWBMEHHs, a
BUAMATN Xana MOXHa TiMbKW MiCNS OXOMOMKEHHA OO0 KiIMHaTHOI
Temnepatypu. KiHui nmasnbHuka cnig nocnabuti i Bupanutu, LWo6
3aMiHUTK abo BUOANUTM OKCUAHWIA MW, LLO YTBOPUBCS B MICLIi KpINneHHs
*ana go rxisga. Cnig nop6at npo Te, Wo6 nun He NoTpannse B Oui.
Micnsa 3amiHW xana nasinbHWKa 3adikcyinTe rinb3y 3BUYANHUM 3yCUNNam
pyku. EnemeHTH ycTaHOBKM NokasaHi Ha puc. 4

MpumiTka. ByabTe oGepexHi, Wo6 He 3abnoKyBaTV HarpiBanbHWiA
eneMeHT 3aHaATO CUNbHO, iHaKLWe BiH NOLWKOAUTLCS.

HopatkoBi nopaau GyayTe AOCTYNHI B KOMMMEKTi, po3mipu Ta
chopmu, nokaszaHi Ha puc. 5

PerynioBaHHsi TeMnepartypu

e TemnepaTypy nasnbHuKa HeobXiaHO perynsipHo kaniopyeatu. Kpim
TOro, Yepes Pi3Hi TUNW NasNbHUX HAKOHEYHWKIB TEMNepaTypa Takox
pi3Ha, i TemnepaTypy HeobXxiaHO perynioBaTu.

e Y NyHKTIi MEHIO 2 € npoueaypa perynioBaHHS TemnepaTtypHoi
KoMneHcauii nasnbHuka. CnigkynTe 3a LuuM.

BwmicT komnnekTy

MasnbHa cTaHuia

Pyyka nig nanky

MigctaBka Ans naku (BkMtovae MigHy APOTsHY rybky Ta

ryoKy Ans YnLLEHHs)

LLIHYp XvBNeHHs

TexHi4Ha AoKyMeHTaLis

1T
1T
1T

1T
1T

PeiTuHroBa Tabnuus
MasnbHa cTaHui 4
BuxigHa noTyxHicTb
BxigHa Hanpyra
Poamipn

Bara HeTTO / BpyTTO

60 BT (makc.)

3MiHHuiA ctpym 100-240 B
128 x 104 x 79 mm

=0,8 kr/=1,0 kr

MasinbHWK
BuxigHa noTyxHicTb
BxigHa Hanpyra
TemnepaTypHuit gianasoH
Hanpyra Bia kiH41ka npacku 4o 3emni

60 BT (makc.)
MocTiitHnit cTpym 228
180°C~480°C

<2 mB

MONEPEMKEHHA! Lium obnagHaHHSM MOXyTb KOpPWUCTYBaTUCA [OiTW
BikOM Bif 8 POKiB, @ TaKoX 0COOM 3i 3HVKEHUMM (DI3UYHUMMU, CEHCOPHUMMU
4Yn po3ymMOBUMM 3AIGHOCTSIMM aB6o ocobu 6e3 AocBidy Ta 3HaHb, SKLWO
BOHU 3HaxoAsTbCA Mig HarnsaoM abo NpoWnM iHCTPYKTax  LLoAo
6e3neyHoro KOpuCTYBaHHS MPUCTPOEM i PO3yMitoTb 1oro. Hebeaneky
TaKoro BUKopucTaHHs. [itam 3abopoHeHo rpaTtu 3 obnagHaHHAM. [itam
3abopoHeHo oumwaTtn obnagHaHHs abo  BUKOHYBATU  TeXHiuHe
o6cnyroByBaHHS Ha piBHI kopucTyBada 6e3 Harnsay.

OXOPOHA HABKOJIMLLHBOIO CEPEOBULLA

Bupo6u 3 eneKkTpUYHUM XWBMEHHSIM He Chif yTunidyBatu pasom i3
nobyToBMMM  Bigxodamu, a X Cnig yTWnisyBat¥ Yy  BiAMOBIOHWX
npuMiLLieHHsIX. [HchopmaLiito Npo yTunisaLiio MoxHa oTpUmaTu y aunepa
npoaykty abo Micueeux opraHiB Bnagu. Bigxogu enektpuuHoro Ta
€reKTPOHHOro 0BNaaHaHHA MICTATL PEHOBMHM, SiKi HE € HeNTpanbHUMN
[Nl HABKOMMLLHBOTO cepeaoBmLia. OBnaaHaHHs, sike He NepepoBneHo,
€ NOTEHLIIAHOK 3arpO30I0 /15 HABKOMMLLIHLOTO CepeaioBuLLA Ta 30POB's
noaei.

.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spétka komandytowa i3
3apeecTpoBaHum odpicom y Bapuiasi, Byn. Pograniczna 2/4 (pani: «Grupa Topex»)
MOBIAOMIISE, LLIO BCi aBTOPChKi MPaBa Ha 3MICT Liboro nociGHuka (aani: «MociGHK»), y T.4.
ioro Tekct, cboTorpadii, Cxemun, MarnoHKM Ta MOro KOMMO3WLi HanexaTb BUKITIOYHO
Topex Group i nignsraioTb NPaBOBI OXOPOHI BIANOBIAHO 40 3akoHy Bif 4 nioToro 1994
POKy NpO aBTOPChbKe MPaBO Ta CyMikHi Npasa (To6To 3akoHoaaBumii xypHan sia 2006
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poky Ne 90 MyHkt 631 i3 3miHamu). KoniloBaHHsi, oGpobka, nybnikalis, 3miHa B
KOMepLiiHKX Ljinsix yceoro MociGHyka Ta Moro okpemmx enemeHTis 6e3 NncbMOoBOI 3roan
Grupa Topex CyBOpo 3aGOPOHEHO i MOXe MPWU3BECTV [0 LMBINBHOI Ta KpUMiHANBHOI
BiANOBIAANBLHOCTI.

HU Eredeti (kézi) kézikényv

Forrasztéallomas 19-200
FIGYELEM!

Olvassa el és értse meg figyelmesen az 6sszes utasitast. Orizze meg
ezeket az utasitasokat késébbi hasznalatra.

A balesetek elkerlilése érdekében kdvesse az utasitasokat.

Sajat biztonsaga érdekében kérjuk, figyelmesen olvassa el ezeket az
utasitasokat. Teljes mértékben ismerje a termék hasznalatat a helytelen
hasznalatbol eredd balesetek elkeriilése érdekében.

FIGYELEM!

Hasznalat kozben a forrasztopaka hegyének hémérséklete 180 °C és 480

°C kozoétt van. Figyelembe véve, hogy égési sériilést vagy tlizet okozhat,

a kovetkezo feltételeket szigortian be kell tartani:

e Ne hasznalja a késziiléket gaz, papir vagy mas gyulékony targyak
kdzelében.

* Afltéanyag cseréjekor a modelinek meg kell egyeznie. Szerelje fel
a flit6kabelt az eltavolitas forditott eljarasaval.

e Az alkatrészek cseréjekor kapcsolja ki a késziiléket, és hiitse le
normal hémérsékletre.

Biztonsagi iranyelvek a forrasztéallomashoz:

HASZNALATI BIZTONSAG

Ezt a berendezést nem hasznalhatjak csokkent fizikai, érzékszervi vagy

szellemi képességii személyek (beleértve a gyermekeket is), vagy olyan

személyek, akiknek nincs tapasztalatuk vagy ismeretekkel a

berendezéssel kapcsolatban, kivéve, ha azt a késziilék feligyelete mellett

vagy a haszndlati utasitdsnak megfeleléen végzik. személyek altal
biztositott felszerelések a biztonsaguk érdekében. Ugyelien a gyerekekre,
hogy ne jatsszanak a berendezéssel.

A forrasztopaka nem rendelkezik hémérsékletielzével. A berendezés

gondatlan hasznélata tiizet okozhat. A megfeleld biztonsagi intézkedések

betartasaval 6vjuk magunkat és kérnyezetiinket.

o Ovja a forrasztopakat viztdl és nedvességtél.

e A munka megkezdése elétt ellendrizze a szerszamot, a kabelt és a
dugoét, és javittassa meg az esetleges sériiléseket egy erre
felhatalmazott szakemberrel.

e A tapfesziiltségnek meg kell egyeznie az adattdblan szerepld
adatokkal.

e Barmilyen szervizelési tevékenység megkezdése elétt hizza ki a
dugét a konnektorbdl, és hagyja kihiini a késziiléket.

* Ne érintse meg a forré hegyet, hasznaljon véddkesztyit.

o Ne széllitsa a szerszamot a kabelnél fogva.

e A munka befejezése utdan huzza ki a forrasztopakat az
aramforrasbol, és varja meg, amig kihdl, mert a forr6 hegy mas
targyakat karosithat.

» A forrasztopakat tartsa tavol a gyermekektol.

e Legyen ovatos, ha a forrasztopakat gyulékony anyagokkal
rendelkezé helyen hasznalja.

* Ne hagyja felligyelet nélkiil a berendezést, amikor be van kapcsolva

o Egési sériilés vagy bérrel valé érintkezés esetén azonnal hiitse le a
terliletet hideg vizsugar alatt.

e Ne szerelje szét a forrasztopakat. Fennall az aramiités vagy égési
sérlilés veszélye.

e Sérlilt vagy kopott (égett) hegyl forrasztépaka hasznalata tilos —
fennall a megolvadt kdtéanyag kifroccsenésének veszélye.

e Ne mikddtesse a forrasztdpakat lecsavart hegyével.

o Ovja a tapkabelt a forré hegyével és a forrasztopaka hazaval valo
érintkezéstdl, mert az ilyen érintkezés karosithatia a kabel
szigetelését, és ennek kdvetkeztében dramiitést okozhat.

* Ne hagyja a forrasztopakat bedugva, amikor nem hasznalja

* A forrasztopakat az utasitasoknak megfeleléen kell hasznalni

e A szerszamot 230 V-os feszlltségre tervezték, és csak ezt a
feszlltséget szabad taplalni

e Amikor a szerszamot nem haszndlja, a tartéjara kell helyezni.

FIGYELEM!

* Ne haszndljon olyan alkatrészek vagy anyagok forrasztasi kotéseit,
amelyek 130 °C feletti hémérsékletnek vannak kitéve.

e A teheremeléshez hasznalt 6sszekoté elemek forrasztassal nem
illesztheték 6ssze.

* Ne forrassza fesziiltség alatt all6 elektromos berendezéseket vagy
aramkoroket, amelyek ESD-védelmet igényelnek



FIGYELEM !

A csatlakozokabel és a csatlakozddugd nem sériilhet meg. Ne melegitse
fel a forrasztopakat eltavolitott hegyével. A fiitéelem gyorsan
elhasznalédik, ha a forrasztopakat ugy lzemeltetik, hogy a hegye nincs
lenyomva.

FIGYELEM!

Az Osszes ellendrzést és javitast a forrasztopaka aramellatasrél vald
levalasztasa utan végezze el. Az ellendrzéseket és javitasokat a szallité
szervizében vagy a szallité altal jovahagyott szervizben kell elvégezni.

FIGYELEM!

Tobb forrasztasi préba elvégzése javasolt a felesleges keményforrasztott

anyagdarabokon. A  forrasztopaka haszndlatdnak  képességét

gyakorlassal sajatitjuk el.

e Semmilyen médon ne mddositsa az allomast. Barmilyen médositas
a biztonsagi intézkedések meghibasodasat vagy a készilék
mikodésének megvaltozasat eredményezheti, ami tlizet vagy a
készilék karosodasat okozhatja.

e Hasznalat elétt mindig ellendrizze, hogy a késziilék és a telepités
nem sériilt-e. A sérilt rendszerelemek hibas miikédést és
tlizveszélyt okozhatnak. Vigye el a sérilt elemeket egy hivatalos
szervizkdzpontba javitasra.

« A hasznalaton kivili dllomast meleg és szaraz helyen tarolja. Ha a
késziléket nem haszndlja, tartsa gyermekekt6l tavol, és ne
helyezzen ra nehéz targyakat. A megfelel6 tarolas meghosszabbitja
az élettartamat.

Grafikus oldalak leirasa

ElGlap 1. abra

A - kijelz6

B - forrasztopaka foglalat

C - fel / értékndvekedés

D - funkciégomb

E - értékcsokkenés / értékcsokkenés

Hatsé panel 2. Abra

A - biztositék / biztositéktartd

B - tdpkapcsolo

C - tapkabel aljzat

A forrasztéallomasra jellemzo:

e Széles tapegység-tartomany 100-240V fesziltséggel;

* Nagy, nagy felbontasu kijelz6, kompakt karosszéria;

* Modern hajtas aramkor kialakitasa, nagy fltési sebesség;

e A mikroszamitogép vezérlése biztositia a bedllitott hémérséklet
stabilitasat;

e Fogadjon el
érzékel6t;

e Kezelie az ergonomikus kialakitdst és kényelmes munkat
biztositson

o Abeallitasok jelszdval torténd védelmének képessége a beallitdsok
nem kivant vagy véletlen modositasanak elkerilése érdekében;

e 20 masodperces inaktivitds utan automatikusan kikapcsol.

o Elektrosztatikus kistilés ellen védé rendszerrel rendelkezik

egyrészes fiitbmagot, abnormalis emlékeztetd

Beallitasok menii:

Forrasztopaka homeérséklet beallitasa

Nyomja meg a "*" gombot Fig.1 D gombot a meniibeallitasi lehetéséghez
valé belépéshez, nyomja meg a C 1 és E | billentyliket a menuvaltashoz,
miutan -1-re valtott, Fig.3A nyomja meg Fig.1 D gombot ™" , a beallitas
megadasahoz a C 1 vagy E | gombok megnyomasaval llitsa be a kivant
hémérsékletet, majd nyomja meg a "*" gombot a megerdsitéshez és a
mentéshez. (Bedllitasi tartomany: 180 °C ~ 480 °C; 356 °F ~ 896 °F)
Forrasztopaka kompenzacios hémérséklet beallitasa

Nyomja meg a "™" gombot a meniibedllitasi lehetéségbe vald belépéshez,
nyomja meg a C 1 és E | billentyiiket a meniivaltashoz, a -2-re valtas utan
3B. 4bra, nyomja meg a "*" gombot a beallitashoz, nyomja meg a C 1 vagy
E |, allitsa be a kivant h6mérsékletet, majd nyomja meg a "*" gombot a
megerdsitéshez és a mentéshez. (Beallitasi tartomany: -50 °C ~ + 70 °C;
-90 °F ~ + 126 °F)

Példaul:

Allitsa be a hémérsékletet 350 °C-ra, a tényleges hémérséklet pedig 345
°C, majd adjon hozza 5 °C-ot a fenti |épés szerint; Ha a beallitott
hémérséklet 350 °C, a tényleges hémérséklet pedig 355 °C, vonjon le -5
°C-ot a fenti [épésbdl.

Celsius / Fahrenheit kapcsol6 beallitasa
Nyomja meg a ™" Fig.1 D gombot a menibedllitasi lehetéség
belépéséhez, nyomja meg a C 1 és E | gombot a menivaltashoz, ha -3-
ra valt, Fig.3C nyomja meg a * gombot a beallitdshoz, nyomja mega C 1
vagy E | gombot a bedllitishoz. a mérleget, majd nyomja meg a ™"
gombot a meger&sitéshez és a mentéshez.
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(Beadllitasi tartomany: ° C / F)
Az alapértelmezett a Celsius-fok

Jelsz6 beadllitasa

Allitsa be a jelszavakat az elsé alkalommal:

Jelsz6 bedllitisa elsé alkalommal: nyomja meg a " gombot a
meniibedllitasok belépéséhez, nyomja meg a C 1 és E | billentyliket a -4
menl kivalasztasahoz. 3D. abra, majd nyomja meg a "*' gombot a
beallitashoz, nyomja meg a C 1 és E | gombot a bedllitashoz. llitsa be a
jelszot, nyomja meg a "" gombot a megerésitéshez. Ezt az eljarast
minden szamjegynél végrehajtjuk, a kdvetkezé szamjegyre Iéplnk a "*"
megnyomasaval. A jelszo els6 beirasahoz kétszer meg kell adnia az Uj
jelszét, meg kell erdsitenie és mentenie kell, majd a jelszébedllitas
befejez6dott.

(Beallitasi tartomany: 000 ~ 999)

Jelsz6 valtoztatas:

Egyszer meg kell adnia a régi jelszét, majd kétszer az Gjat.

Hogyan allithatom vissza a jelszavamat, ha elfelejtettem?

Ha az allomas ki van kapcsolva, nyomja meg és tartsa lenyomva
egyszerrea ™", C 1 és E | gombokat, majd kapcsolja be a fékapcsoldt, és
engedje el, amikor a "000" értéket mutatja, a jelszé visszaall.

Lépjen ki a meniibol

Nyomja meg a "*" gombot a menubeallitdsok belépéséhez, nyomja meg
a C 1 és E | billentyliket a meniivaltashoz, ha -0-ra valt, 3E abra, nyomja
meg a "*" gombot a kilépéshez..

A forrasztopaka karbantartasa
Aforrasztdallomas biztonsagos és megfelelé miikodése érdekében vegye
figyelembe a kévetkez6 javaslatokat:

Ha a forrasztéallomas vagy a fogantyu bizonyos tényezék miatt nem
miikodik megfeleléen, forduljon a szervizk6zponthoz tamogatasért.

Az allomas vagy a lombik tisztitasa

« Alombik fogantyuja vagy a burkolata kis mennyiségti folyadékba és
tisztitdszerbe martott ruhaval tisztithato.

e Soha ne meritse az allomast folyadékba, és ne engedje, hogy
folyadék keriljon a hazba.

¢ Ne hasznaljon oldészert a haz tisztitasahoz.

Vadonat uj forrasztopaka hegy

* Ajanlott specialis hegyek hasznalata

e Az élettartam jelentés meghosszabbitasa Ha Uj, dedikalt
forrasztépaka-hegyeket hasznal, kdvesse az alabbi lépéseket a
forrasztépaka-hegyeknél.

— Kapcsolja be a fékapcsoldt, allitsa a hémérsékletet 200 ° C-ra, és adja
hozza a folyasztészert tartalmazé forrasztohuzalt a forrasztépakak
hegyéhez.

— Két perces 200 °C-os melegités utan allitsa at a megfelel6 Gzemi
hémérsékletre.

Megjegyzés!: Ha uj forrasztohegyet hasznal, a legjobb, ha eltavolitja
a hegyet, és naponta megtisztitja a forrasztasi maradéktol!

Forrasztéhegyek karbantartasa

A forrasztohegyek otvozetbdl késziiinek. Megfeleld hasznalat mellett

hosszabb élettartamuak lesznek.

* Ne felejtse el a megfelelé ont a forrasztépaka hegyének tapadé
fellletére kikapcsolas elétt hozzaadni, és csak forrasztas el6tt
torolje le.

« Ne hagyja, hogy a pakahegy hosszu ideig tul forré legyen, kénnyen
eltorheti a bevonatréteg a forrasztdpaka csucsfeliiletén.

* A forrasztopaka hasznalatakor ne dérzsdlje tul a forrasztéhegyeket
a forrasztépaka csucsaira gyakorolt nyomassal. Ez a folyamat nem
véltoztatja meg a hévezet6 képességet, és karositja a hegyeket.

e Soha ne haszndljon surolé hatdsu anyagokat vagy éles kést a
forrasztéhegyek tisztitasahoz.

e Ha a feliilet oxidalédott és nem tapad a badoghoz, sziikség esetén
600-800-as halészemii arany acél csiszoléronggyal ovatosan
attorolhetd és propanollal vagy azzal egyenértékii oldattal
megtisztithato.

* Ne hasznaljon klort vagy felesleges savat tartalmazé folyasztészert,
csak miigyantat vagy aktivalt gyanta folyasztészert hasznaljon.

Megjegyzés!: Hetente legalabb egyszer tavolitsa el a forrasztépaka
hegyét, hogy megtisztitsa és eltavolitsa a forrasztasi maradvanyokat
a hiivelyben.

Tippek / tippek cseréje
A forrasztédllomast le kell vélasztani az &ramellatasrdl, és a
forrasztéhegyeket csak szobah6mérsékletre hiilés utan szabad

eltavolitani. A forrasztopaka végeit meg kell lazitani és el kell tavolitani az
oxidpor cseréjéhez vagy eltavolitasahoz azon a helyen, ahol a hegy a
foglalathoz kapcsolédik. Ugyelni kell arra, hogy a por ne fréccsenjen a



szembe. A forrasztépaka hegyének cseréje utdn normal kézi erével
rogzitse a hiivelyt. Az installacio elemei a 4. abran lathatok

Megjegyzés: Ugyelien arra, hogy ne takarja el tulsagosan a
flitéelemet, kiilonben megsériil.

Tovabbi tippek lesznek elérheték a készletben, méretiik és formajuk az 5.
abran lathato

Homérséklet szabalyozas

o A forrasztopaka homérsékletét rendszeresen kalibraini kell. Sét, a
kiilénb6z6 tipusu forrasztohegyek miatt a hémérséklet is eltérd, és
a hémérsékletet be kell allitani.

e A 2. menlpontban taldlhaté egy eljards a forrasztopaka
hémérséklet-kompenzacidjanak beallitasara. Kévesd.

A készlet tartalma

Forrasztéalloméas 1 DARAB
Forraszté fogantyu 1 DARAB
Forrasztéallvany (a drét rézszivacsot és a tisztitdszivacsot| 1 DARAB
tartalmazza)

Tapkabel 1 DARAB
Technikai dokumentacio 1 DARAB
Ertékeld tablazat

Forrasztéallomas

Kimeneti teljesitmény 60W (max.)

Bemeneti fesziiltség 100-240V valtakoz6 dram

Méretek 128 x 104 x 79 mm

Nettd/brutté témeg ~0,8 kg /=1,0 kg
Forrasztépaka

Kimeneti teljesitmény 60W (max.)

Bemeneti fesziiltség Allandé aram22V

Hémeérséklet tartomany 180 °C ~480 °C

2mV

Fesziiltség a vas hegyétél a foldig

FIGYELEM! Ezt a berendezést 8 éves vagy annal idésebb gyermekek,
valamint csokkent fizikai, érzékszervi vagy szellemi képességi
személyek, illetve tapasztalattal és tudassal nem rendelkez6é személyek
hasznalhatjak, ha felligyelet alatt allnak, vagy ha kioktattdk Oket a
késziilék biztonsagos hasznalatara és megértésére. az ilyen hasznalat
veszélyeit. Gyermekek nem jatszhatnak a berendezéssel. Gyermekek
nem tisztithatjak a berendezést vagy nem végezhetnek felhasznaldi szintli
karbantartast feliigyelet nélkil.

KORNYEZETVEDELEM

Az elektromos meghajtasti termékeket nem szabad a haztartasi
hulladékkal egyiitt kidobni, hanem a megfelelé helyen kell elhelyezni. Az
artalmatlanitassal kapcsolatos informéaciokat a termék forgalmazojatol
vagy a helyi hatésagoktdl kaphat. Az elektromos és elektronikus
berendezések hulladékai olyan anyagokat tartalmaznak, amelyek nem
semlegesek a természeti kérnyezetre nézve. A nem Ujrahasznositott
berendezések potencidlis veszélyt jelentenek a kdrnyezetre és az emberi
egészségre.

.Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spétka komandytowa,
székhelye Varsoban, ul. A Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "Grupa Topex") tajékoztatja,
hogy a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "Kézikényv") tartalmara vonatkozé minden
szerzdi jog, beleértve szovege, fényképei, diagramjai, rajzai és kompozicioi kizarélag a
Topex csoport tulajdonat képezik, és a szerzéi jogokrol és szomszédos jogokrdl szolé
1994. februdr 4-i torvény (azaz Jogok Lapja 2006. évi 90. sz.) értelmében jogi védelem
ala esnek. Modositott 631. pont). A telies kézikonyv és egyes elemeinek kereskedelmi
céli masolasa, feldolgozasa, kbzzététele, médositasa a Grupa Topex irdsban kifejezett
hozzajarulasa nélkiil szigortan tilos, és polgari jogi és biintetSjogi felelésséget vonhat
maga utan.

RO Manual original (manual).

Statie de lipit 19-200
ATENTIE!

Cititi si intelegeti cu atentie toate instructiunile. Pastrati aceste
instructiuni pentru referinte viitoare.

Urmati instructiunile pentru a evita accidentele.

Pentru propria dumneavoastra siguranta, va rugdm sa cititi cu atentie
aceste instructiuni. Tntelege;i pe deplin cum sa utilizati produsul pentru a
preveni accidentele cauzate de utilizarea gresita.

ATENTIE!

in timpul utilizrii, temperatura varfului fierului de lipit variaza de la 180 ° C
la 480 ° C. Avand in vedere ca poate provoca arsuri sau incendiu, trebuie
respectate cu strictete urmétoarele conditii:

* Nu utilizati aparatul langa gaz, hartie sau alte obiecte inflamabile.
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e La schimbarea materialului de incalzire, modelul trebuie sa fie
acelasi. Instalati cablul de incalzire conform procesului invers pentru
indepartare.

e Cand finlocuiti piesele, opriti alimentarea si raciti la temperatura
normala.

Instructiuni de siguranta pentru statia de lipit:

SIGURANTA UTILIZARIL.
Acest echipament nu este destinat utilizarii de catre persoane (inclusiv
copii) cu abilitéti fizice, senzoriale sau mentale reduse sau persoane fara
experienta sau cunostinte despre echipament, cu exceptia cazului in care
este realizat sub supraveghere sau in conformitate cu instructiunile de
utilizare ale echipamente furnizate de persoane corespunzatoare pentru
siguranta acestora. Acordati atentie copiilor pentru a nu se juca cu
echipamentul.

Fierul de lipit nu are indicator de temperatura. Utilizarea neatenta a

echipamentului poate provoca un incendiu. Sa ne protejam pe noi insine

si mediul prin mentinerea unor masuri de securitate adecvate.

* Protejati fierul de lipit impotriva apei si umezelii.

« Tnainte de a incepe lucrul, verificati unealta, cablul si stecherul si
solicitati remedierea eventualelor daune de catre personalul
autorizat.

e Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda cu datele de pe
placuta cu date tehnice.

« Inainte de a incepe orice activitate de service, deconectati stecherul
din priza si lasati dispozitivul sa se raceasca.

¢ Nu atingeti varful fierbinte, folositi manusi de protectie.

e Nu purtati unealta de cablu.

e Dupa terminarea lucrarilor, deconectati fierul de lipit de la sursa de
alimentare si asteptati sd se réceasca, varful fierbinte poate
deteriora alte obiecte.

* Nu lasati fierul de lipit la indemana copiilor.

e Aveti grija cand utilizati fierul de lipit in locuri cu materiale
inflamabile.

* Nu lasati echipamentul nesupravegheat cand este pornit

o in caz de arsuri sau contact cu pielea, raciti imediat zona sub un jet
de apa rece.

¢ Nu dezasamblati fierul de lipit. Exista riscul de electrocutare sau
arsuri.

o Este interzisa folosirea unui fier de lipit cu varful deteriorat sau uzat
(ars) - exista riscul stropirii liantului topit.

* Nu folositi fierul de lipit cu varful desurubat.

* Protejati cablul de alimentare impotriva contactului cu varful fierbinte
si carcasa fierului de lipit, un astfel de contact poate deteriora izolatia
cablului si, in consecinta, poate provoca un soc electric.

o Nu lasati fierul de lipit in priza atunci cand nu il utilizati

e Fierul de lipit trebuie folosit conform instructiunilor

* Instrumentul este proiectat sa functioneze cu o tensiune de 230V si
numai aceasta tensiune trebuie furnizata

e Cand unealta nu este utilizata, aceasta trebuie asezata pe suportul
sau.

AVERTIZARE!

o Nu utilizati imbinari de lipit ale componentelor sau materialelor care
vor fi expuse la temperaturi peste 130 ° C.

e Elementele de imbinare utilizate pentru ridicarea sarcinilor nu pot fi
imbinate prin lipire.

* Nu lipiti instalatii electrice sub tensiune sau circuite care necesita
protectie ESD

ATENTIE!

Cablul de conectare si stecherul nu trebuie deteriorate. Nu incalziti fierul
de lipit cu varful scos. Elementul de incalzire se uzeaza rapid daca fierul
de lipit este actionat cu varful neapasat.

ATENTIE!

Efectuati toate inspectiile si reparatiile dupa deconectarea fierului de lipit
de la sursa de alimentare. Inspectiile si reparatiile trebuie efectuate la
service-ul furnizorului sau la un service aprobat de furnizor.

ATENTIE!

Se recomanda efectuarea mai multor teste de lipire pe bucati inutile de

material lipit. Capacitatea de a folosi un fier de lipit se dobandeste cu

practica.

¢ Nu modificati statia Tn niciun fel. Orice modificare poate duce la
esecul masurilor de securitate sau la o modificare a functionarii
dispozitivului, ceea ce poate duce la incendiu sau deteriorarea
dispozitivului.

« Tnainte de utilizare, verificati intotdeauna ca dispozitivul si instalatia
sa nu fie deteriorate. Componentele deteriorate ale sistemului pot
cauza defectiuni si un pericol de incendiu. Duceti elementele
deteriorate la un centru de service autorizat pentru reparatii.



* Depozitati statia care nu este utilizata intr-un loc cald si uscat. Cand
dispozitivul nu este utilizat, nu-l lasati la indeméana copiilor si nu
asezati obiecte grele pe el. Depozitarea adecvata i va prelungi
durata de viata.

Descrierea paginilor grafice

Panoul frontal Fig. 1
A—ecran

B - priza fier de lipit

C - sus / cresterea valorii

D - buton de functie

E - scadere / scadere a valorii

Panoul din spate fig. 2

A - siguranta / suport siguranta

B - comutator de alimentare

C - priza pentru cablu de alimentare

Statia de lipit se caracterizeaza prin:

e Gama larga de alimentare cu tensiune 100-240V;

e Ecran mare de inalta rezolutie, corp compact;

* Design modern al circuitului de actionare, viteza mare de incalzire;

e Controlul microcalculatorului asigura stabilitatea temperaturii
stabilite;

e Adoptati un miez de incalzire dintr-o singura bucatad, senzor de
memento anormal;

* Manevrati designul ergonomic si oferd o munca confortabila

« Abilitatea de a proteja setarile cu o parola pentru a evita modificarea
nedorita sau accidentala a setarilor;

* Se opreste automat dupa 20 de secunde de inactivitate.

e Dispune de un sistem de protectie impotriva descarcarii
electrostatice

Meniul de setari:

Setarea temperaturii fierului de lipit

Apasati butonul "*" Fig.1 Butonul D pentru a intra in optiunea de setare a
meniului, apasati tastele C 1 si E | pentru a comuta meniul, dupa ce ati
trecut la -1-, Fig.3A apasati butonul Fig.1 D ™", pentru a intra in setare
apasand butoanele C 1 sau E |, setati temperatura doritd apoi apasati
butonul ,*” pentru confirmare si salvare. (Interval de setare: 180 ° C ~ 480
°C;356°F~89 °F)

Setarea temperaturii de compensare a fierului de lipit

Apasati tasta ,*” pentru a intra in optiunea de setare a meniului, apasati
tastele C 1 si E | pentru a comuta meniul, dupa trecerea la -2- Fig.3B,
apasati tasta ,*” pentru a intra in setare, apasati C 1 sau E |, setati
temperatura dorita si apoi apasati tasta ,*” pentru a confirma si salva.
(Interval de setare: -50°C~+70°C;-90°F ~+ 126 ° F)

De exemplu:

Setati temperatura la 350 ° C si temperatura reala este de 345 ° C, apoi
adaugati 5 ° C ca in pasul de mai sus; Daca temperatura setata este de
350 ° C si temperatura reala este de 355 ° C, scade -5 ° C din pasul de
mai sus.

Setarea comutatorului Celsius / Fahrenheit

Apasati butonul "*" Fig.1 D pentru a intra in optiunea de setare a meniului,
apasati tastele C 1 si E | pentru a comuta meniul, cand comutati la -3-,
Fig.3C apasati * pentru a intra in setare, apasati C 1 sau E | pentru a seta
scala, apoi apasati tasta ,*” pentru a confirma si salva.

(Interval de setare: ° C/ F)

Valoarea implicita este grade Celsius

Setarea parolei

Configurati parolele pentru prima data:

Setati parola pentru prima data: apasati ,*” pentru a intra in optiunea de
setare a meniului, apasati tastele C 1 si E | pentru a selecta meniul -4-
Fig.3D, apoi apasati ,*" pentru a intra in setare, apasati C 1 si E | pentru
setati parola, apasati ,*" pentru a confirma. Efectuam aceasta procedura
pentru fiecare cifra, trecem la urmatoarea cifra apasand ,*". Pentru a
introduce parola pentru prima data, trebuie sa introduceti noua parola de
doua ori, sa confirmati si sa salvati, apoi setarea parolei este completa.
(Zakres ustawien:000~999)

Schimbarea parolei:
Trebuie sa introduceti parola veche o data si apoi parola noua de doua ori.

Cum imi resetez parola cand am uitat-0?

Cand statia este opritd, apasati si mentineti apasate simultan tastele ,*”, C
1 si E |, apoi porniti intrerupatorul principal de alimentare si eliberati-| cand
arata ,000”, parola va fi resetata.

Lesiti din meniu

Apasati ,*" pentru a intra in optiunea de setare a meniului, apasati tastele
C 1 si E | pentru a comuta meniul, cand comutati la -0- Fig.3E, apasati ,*”
pentru a iesi.
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intretinerea fierului de lipit
Pentru a asigura functionarea sigura si corecta a statiei de lipit, va rugam
sa acordati atentie urmétoarei sugestii:

Daca statia de lipit sau manerul nu functioneaza corespunzitor din
cauza unor factori, va rugam sa contactati centrul de service pentru
asistenta.

Curatarea statiei sau a balonului

e Manerul balonului sau carcasa poate fi curatatd cu o carpa inmuiata
intr-o cantitate mica de lichid si detergent.

e Nu scufundati niciodata statia in lichid si nu lasati vreun lichid sa
intre in carcasa.

* Nu utilizati solventi pentru a curata carcasa.

Varf de fier de lipit nou-nout
e Se recomanda utilizarea unor sfaturi dedicate
e Pentru a prelungi semnificativ durata de viatd Cand utilizati varfuri
de fier de lipit noi, va rugam sa urmati pasii de mai jos, varfuri de fier
de lipit.
— Porniti intrerupétorul de alimentare, setati temperatura la 200 ° C si
adaugati firul de lipit care contine fluxul la varful fiarelor de lipit.
— Dupa incalzirea la 200 ° C timp de doua minute, treceti la temperatura
de functionare corespunzatoare.

Noté!: Cand utilizati un varf de lipit nou, cel mai bine este sa
indepartati varful gi sa curatati varful de reziduurile de lipit zilnic!

intretinerea varfurilor de lipit

Varfurile de lipit sunt realizate din aliaje. Cu o utilizare adecvatd, vor avea

o durata de viatad mai lunga.

¢ Nu uitati sa adaugati cutia potrivitd pe suprafata de lipire a varfului
fierului de lipit inainte de a opri si stergeti-o numai inainte de lipire.

e Nu lasati varful fierului de lipit s& raméana prea fierbinte pentru o
lunga perioada de timp, este usor sa spargeti stratul de placare de
pe suprafata varfului fierului de lipit.

e Cand utilizati fierul de lipit, nu frecati imbinarile de lipit cu o presiune
prea mare pe varfurile fierului de lipit. Acest proces nu va modifica
conductivitatea termica si va deteriora varfurile.

* Nu folositi niciodatd materiale abrazive sau un cutit ascutit pentru a
curata varfurile de lipit.

e Daca suprafata s-a oxidat si nu se lipeste de tabla, daca este
necesar, aceasta poate fi stearsa cu grija cu o carpa de smirghel din
otel auriu cu ochiuri de 600-800 si curatata cu propanol sau o solutie
echivalenta.

o Nu utilizati un flux care contine clor sau acid in exces, utilizati numai
rasina sintetica sau un flux de rasina activat.

Nota!: indepértagi varfurile fierului de lipit cel putin o data pe
saptamana pentru a curata si indeparta reziduurile de lipit din
manson.

inlocuirea varfurilor / varfurilor

Statia de lipit trebuie deconectata de la sursa de alimentare, iar varfurile

pot fi indepartate numai dupa racire la temperatura camerei. Capetele

fierului de lipit trebuie slabite si indepartate pentru a inlocui sau pentru a

ndeparta praful de oxid format in punctul in care varful este atasat la priza.

Trebuie avut grija pentru a preveni stropirea de praf in ochi. Dupa

fnlocuirea varfului fierului de lipit, blocati mansonul cu forta normala a

mainii. Elementele instalatiei sunt prezentate in fig. 4

Nota: Aveti grija sa nu blocati prea mult elementul de incalzire, altfel

acesta se va deteriora.

Sfaturi suplimentare vor fi disponibile in kit, dimensiunile si formele

prezentate in Figura 5

Reglarea temperaturii

e Temperatura fierului de lipit trebuie calibratd in mod regulat. Mai
mult, datoritéd diferitelor tipuri de varfuri de lipit, temperatura este si
ea diferita si temperatura trebuie reglata.

e in elementul 2 din meniu existd o procedura de reglare a
compensarii temperaturii fierului de lipit. Urmareste-|.

Continutul trusei

Statie de lipit 1 BUCATA
Maner de lipit 1 BUCATA
Suport de lipit (include burete de cupru cu sarma si burete |1 BUCATA
de curatare)

Cablu de alimentare 1 BUCATA
Documentatie tehnica 1 BUCATA

Tabelul de rating
Statie de lipit
Putere de iesire
Tensiune de intrare
Dimensiuni

60 W (maximum)
curent alternativ 100-240V
128 x 104 x 79 mm




[Greutate neta / bruta [~0,8 kg /=1,0 kg
ciocan de lipit

Putere de iesire

Tensiune de intrare

Interval de temperatura

Tensiunea de la varful fierului de

calcat la masa

60 W (maximum)
Curent constant22V
180°C~480°C
<2mV

AVERTIZARE! Acest echipament poate fi utilizat de catre copiii cu varsta
de peste 8 ani si de cétre persoane cu abilitati fizice, senzoriale sau
mentale reduse sau de cétre persoane fara experienta si cunostinte, daca
sunt supravegheati sau au fost instruiti cu privire la utilizarea in siguranta
a aparatului si inteleg. pericolele unei astfel de utilizari. Copiii nu au voie
sa se joace cu echipamentul. Copiii nu au voie sa curete echipamentul
sau sa efectueze intretinere la nivel de utilizator fara supraveghere.

PROTECTIA MEDIULUI
Produsele alimentate electric nu trebuie aruncate impreuna cu deseurile
menajere, ci trebuie aruncate in instalatii adecvate. Informatiile privind
eliminarea pot fi obtinute de la distribuitorul produsului sau de la
autoritétile locale. Deseurile de echipamente electrice si electronice
contin substante care nu sunt neutre pentru mediul natural.
Echipamentele nereciclate reprezintd o amenintare potentiald pentru
mediu si sanatatea umana.
.Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (in continuare: ,Grupa Topex”) informeaza ca toate
drepturile de autor asupra continutului acestui manual (in continuare: ,Manualul”), inclusiv
textul, fotografiile, diagramele, desenele si compozitile sale apartin exclusiv Grupului
Topex si sunt supuse protectiei legale in conformitate cu Legea din 4 februarie 1994
privind dreptul de autor si drepturile conexe (adica Jurnalul de Legi din 2006 nr. 90).
Punctul 631 astfel cum a fost modificat). Copierea, prelucrarea, publicarea, modificarea
n scopuri comerciale a intregului Manual si a elementelor sale individuale, fara acordul
Grupa Topex exprimat in scris, este strict interzisa si poate atrage raspunderea civila si
penala.

Ccz Originalni (manualni) navod

Péjeci stanice 19-200
POZOR!
Peclivé si prectéte vSechny pokyny a pochopte je. Uschovejte si tyto
pokyny pro budouci pouZziti.
Postupuijte podle pokyn(, abyste predesli nehodam.
Pro vasi vlastni bezpecnost si prosim peclivé prectéte tyto pokyny. Piné
rozumite tomu, jak pouzivat produkt, abyste zabranili nehodam
zpUsobenym nespravnym pouzitim.
POZOR!
Béhem pouzivani se teplota hrotu pajecky pohybuje od 180 °C do 480 °C.
Vzhledem k tomu, Ze muUze zplsobit popaleniny nebo pozar, je tfeba
prlsne dodrzovat nasledujici podminky:
Nepouzivejte zafizeni v blizkosti plynu, papiru nebo jinych hoflavych
predméta.
e P vyméné topného materidlu musi byt model stejny. Nainstalujte
topny kabel opaénym postupem pro demontaz.
o Pfi vyméné dilli vypnéte napajeni a ochladte na normaini teplotu.

Bezpeénostni pokyny pro pajeci stanici:

BEZPECNOST POUZIVANI.

Toto zafizeni neni uréeno pro pouziti osobami (véetné déti) se snizenymi

fyzickymi, smyslovymi nebo dusSevnimi schopnostmi nebo osobami bez

zkuSenosti nebo znalosti o zafizeni, pokud tak neni provedeno pod

dohledem nebo v souladu s navodem k pouZiti zafizeni. vybaveni

poskytnuté osobami odpovidajicimi jejich bezpecnosti. Davejte pozor na

déti, aby si s vybavenim nehraly.

Pajecka nema ukazatel teploty. Neopatmé pouzivani zafizeni muze

zplsobit pozar. Chrafime sebe i Zivotni prostfedi dodrzovanim vhodnych

bezpecnostnich opatieni.

e Chrarite pajecku pred vodou a vlhkosti.

e Pred zahdjenim prace zkontrolujte naradi, kabel a zastr¢ku a
pfipadné poskozeni nechte opravit autorizovanym personalem.

* Napajeci napéti musi souhlasit s idaji na vykonovém Stitku.

* Pred zahajenim jakychkoli servisnich ¢innosti vytahnéte zastrcku ze
zasuvky a nechte zafizeni vychladnout.

« Nedotykejte se horkého hrotu, pouzivejte ochranné rukavice.

* Nenoste naradi za kabel.

e Po ukonéeni prace odpojte pajecku od napajeni a pockejte, az
vychladne, horky hrot miize poskodit jiné predméty.

e Uchovavejte pajecku mimo dosah déti.

« Budte opatrni pfi pouzivani pajecky v mistech s hoflavymi materialy.

« Nenechavejte zafizeni bez dozoru, kdyz je zapnuté
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e V pfipadé popalenin nebo kontaktu s pokozkou okamzité ochladte
misto pod proudem studené vody.

* Nerozebirejte pajecku. Hrozi nebezpeci urazu elektrickym proudem
nebo popaleni.

e Je zakazano pouzivat pajecku s poskozenym nebo opotfebenym
(spalenym) hrotem - hrozi vystfiknuti roztaveného pojiva.

* Neprovozujte pajecku s odSroubovanym hrotem.

e Chrarite napdjeci kabel pfed kontaktem s horkym hrotem a plastém
pajecky, takovy kontakt mize po$kodit izolaci kabelu a nasledné
zpUsobit uraz elektrickym proudem.

* Nenechavejte pajecku zapojenou, kdyz se nepouziva

e Pajecku pouzivejte podle navodu

e Narfadi je navrzeno pro praci s napétim 230 V a mélo by byt
pfivadéno pouze toto napéti

e Pokud nastroj nepouzivate, musi byt umistén na drzaku.

VAROVANi !

* Nepouzivejte pajené spoje soucasti nebo materialli, které budou
vystaveny teplotdm nad 130 °C.

e Spojovaci prvky pouzivané pro zvedani bfemen nelze spojovat
pajenim.

* Nepajejte elektrické instalace nebo obvody vyzadujici ESD ochranu

POZOR'!

Spojovaci kabel a zastrcka nesmi byt poSkozeny. Nezahfivejte pajecku s

odstranénym hrotem. Topné téleso se rychle opotfebuje, pokud je pajecka

provozovana s nestlaéenym hrotem.

POZOR!

Veskeré kontroly a opravy provadéjte po odpojeni pajecky od napajeni.
Kontroly a opravy by mély byt provadény v servisu dodavatele nebo v
servisu schvaleném dodavatelem.

POZOR'!

Doporucuje se provést nékolik zkousek pajeni na nepotfebnych kusech

pajeného materialu. Schopnost pouzivat pajecku se ziska praxi.

e Stanici zadnym zplsobem neupravujte. Jakékoli Gpravy mohou mit
za nasledek selhani bezpecnostnich opatfeni nebo zménu provozu
zafizeni, coz mUze mit za nasledek pozar nebo poskozeni zafizeni.

e Pred pouzitim vzdy zkontrolujte, zda zafizeni a instalace nejsou
poSkozeny. Poskozené soucasti systému mohou zpusobit poruchy
a nebezpeci pozaru. Odneste poskozené prvky do autorizovaného
servisniho stfediska k opravé.

« Nepouzivanou stanici ulozte na teplé a suché misto. Pokud zafizeni
nepouzivate, uchovavejte jej mimo dosah déti a nepokladejte na néj
tézké predméty. Spravné skladovani prodlouzi jeho Zivotnost.

Popis grafickych stranek

Predni panel obr. 1

A - displej

B - zasuvka pro pajecku

C - nahoru / zvy$eni hodnoty
D - funkeni tlaéitko

E - pokles / pokles hodnoty

Zadni panel obr. 2

A - pojistka / drzak pojistky

B - vypina¢

C - zasuvka pro napajeci kabel

Pajeci stanice se vyznacuje:

Siroky rozsah napéjecich zdroju s napétim 100-240V;

Velky displej s vysokym rozliSenim, kompaktni télo;

Moderni design hnaciho okruhu, vysoka rychlost ohfevu;

Rizeni mikropogitage zajistuje stabilitu nastavené teploty;
Prijméte jednodilné topné jadro, abnormalni snima¢ pfipomenuti;
Rukojet ergonomicky design a poskytuje pohodinou praci
Schopnost chranit nastaveni heslem, aby se zabranilo nezadoucim
nebo nahodnym zménam nastaveni;

e Automaticky se vypne po 20 sekundach necinnosti.

e Ma systém chranici pred elektrostatickym vybojem

Nabidka nastaveni:

Nastaveni teploty pajecky

Stisknéte tlacitko ™" Obr.1 D tlacitko pro vstup do moznosti nastaveni
menu, stisknéte C 1 a E | pro pfepnuti menu, po pfepnuti na -1-, Obr.3A
stisknéte Obr.1 D tlacitko ™" , pro vstup do nastaveni pomoci tladitek C 1
nebo E | nastavte poZadovanou teplotu a poté stisknéte tlacitko ™" pro
potvrzeni a uloZeni. (Rozsah nastaveni: 180 °C ~ 480 °C; 356 °F ~ 896
°F)

Nastaveni teploty kompenzace pajecky

Stisknéte klavesu ™" pro vstup do moZnosti nastaveni menu, stisknéte
klavesy C 1 a E | pro pfepnuti menu, po pfepnuti na -2- obr.3B stisknéte
klavesu ™" pro vstup do nastaveni, stisknéte C 1 nebo E |, nastavte



pozadovanou teplotu a poté stisknéte tlacitko "*" pro potvrzeni a uloZeni.
(Rozsah nastaveni: -50 °C ~ + 70 °C; -90 °F ~ + 126 °F)

Napriklad:

Nastavte teplotu na 350 °C a skutecna teplota je 345 °C, poté pridejte 5
°C jako v kroku vySe; Pokud je nastavena teplota 350 °C a skute¢na
teplota je 355 °C, odectéte -5 °C od vySe uvedeného kroku.

Nastaveni pfepinace stupiit Celsia / Fahrenheita

Stisknéte tlacitko "*" Obr.1 D pro vstup do moznosti nastaveni menu,
stisknéte C 1 a E | pro pfepnuti menu, pfi pfepnuti na -3-, Obr.3C stisknéte
* pro vstup do nastaveni, stisknéte C 1 nebo E | pro nastaveni méfitko,
poté stisknéte tlacitko "*" pro potvrzeni a uloZeni.

(Rozsah nastaveni: °C / F)

Vychozi nastaveni jsou stupné Celsia

Nastaveni hesla

Nastavte hesla poprvé:

Nastavte heslo poprvé: stisknéte pro vstup do moznosti nastaveni
menu, stisknéte C 1 a E | pro vybér menu -4- Obr.3D, poté stisknéte "*"
pro vstup do nastaveni, stisknéte C 1 a E | pro nastavte heslo, potvrdte
stisknutim "*". Tento postup provadime pro kazdou ¢islici, na dalsi Cislici
se presuneme stisknutim ,*“. Pro prvni zadani hesla je potfeba zadat nové
heslo dvakrat, potvrdit a uloZit a poté je nastaveni hesla dokonéeno.
(Rozsah nastaveni: 000 ~ 999)

Zména hesla:
Musite zadat staré heslo jednou a poté dvakrat nové heslo.

i

Jak obnovim své heslo, pokud jsem ho zapomnél?

Kdyz je stanice vypnutd, stisknéte a podrzte soucasné klavesy ,*, C 1 a
E |, poté zapnéte hlavni vypina¢ a uvolnéte jej, kdyz se zobrazi ,000%,
heslo bude resetovano.

Ukoncete nabidku

Stisknéte "*" pro vstup do moznosti nastaveni menu, stisknéte C 1 a E |
pro prepnuti menu, pfi pfepnuti na -0- Obr.3E stisknéte "*" pro opusténi.
Udrzba pajecky

Pro zajisténi bezpecného a spravného provozu pajeci stanice vénujte
prosim pozornost nasledujicimu doporuceni:

Pokud vase pajeci stanice nebo rukojet' nefunguji spravné kvuli

nékterym faktorim, kontaktujte prosim servisni stiedisko pro

podporu.

Cisténi stanice nebo baiiky

* Rukojet bariky nebo plast Ize &istit hadfikem namocenym v malém
mnozstvi tekutiny a saponatu.

« Nikdy neponofujte stanici do kapaliny a nedovolte, aby se jakakoliv
kapalina dostala do krytu.

« K gisténi krytu nepouzivejte Zadna rozpoustédia.

Zcela novy hrot pajecky
« Doporucuje se pouzivat specialni tipy
« Vyrazné prodlouzeni Zivotnosti Pfi pouziti vyhrazenych novych hrott
pajecek postupujte podle nasledujicich kroku, hroty pajecek.
— Zapnéte hlavni vypina¢, nastavte teplotu na 200 °C a pridejte pajeci
drat obsahujici tavidlo na hroty pajecek
— Po zahfati na 200 °C po dobu dvou minut zmérite teplotu na vhodnou
provozni teplotu.

Poznamka!: Pfi pouziti nového pajeciho hrotu je nejlepsi kazdy den

odstranit hrot a vygistit hrot od zbytka pajeni!

Udrzba pajecich hrotu

Péjeci hroty jsou vyrobeny ze slitin. Pfi spravném pouzivani budou mit

delSi Zivotnost.

« Nezapomerite pfed vypnutim pfidat na lepici plochu hrotu pajecky
vhodny cin a teprve pfed pajenim jej offit.

« Nenechavejte hrot pajecky pfili§ horky po dlouhou dobu, je snadné
prolomit pokovovaci vrstvu na povrchu hrotu pajecky.

« P¥i pouziti pajecky nedrhnéte pajené spoje pfili§ velkym tlakem na
hroty pajecky. Tento proces nezméni tepelnou vodivost a poskodi
hroty.

o K isténi pajecich hrott nikdy nepouzivejte abrazivni materialy nebo
ostry ntz.

e Pokud je povrch zoxidovany a nelepi se na plech, je mozné jej v
pfipadé potfeby opatrné offit smirkovym platnem ze zlaté oceli se
sitem 600-800 a vy¢istit propanolem nebo ekvivalentnim roztokem.

* Nepouzivejte tavidlo obsahujici chlér nebo prebyte¢nou kyselinu,
pouzivejte pouze syntetickou pryskyfici nebo tavidlo z aktivované
pryskyfice.

Poznamka!: Alespori jednou tydné odstrarite hroty pajecky, abyste

ocistili a odstranili zbytky pajeni v objimce.

Vymeéna hrott / hrott
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Pajeci stanice musi byt odpojena od napdjeni a hroty mohou byt
odstranény az po ochlazeni na pokojovou teplotu. Konce pajecky by mély
byt uvolnény a odstranény, aby se nahradil nebo odstranil oxidovy prach
vytvofeny v misté, kde je hrot pfipojen k objimce. Je tfeba dbat na to, aby
se prach nedostal do oc¢i. Po vyméné hrotu pajecky zajistéte objimku
normalni silou ruky. Prvky instalace jsou znazornény na Obr.4
Poznamka: Davejte pozor, abyste topné téleso pfili§ neblokovali, jinak by
se poskodilo.

Dal$i tipy budou k dispozici v sadé, velikosti a tvary znazornéné na
obrazku 5

Regulace teploty

o Teplotu pajecky je nutné pravidelné kalibrovat. Navic kvali riznym
typdm pdajecich hrotl je také rozdilna teplota a teplotu je nutné
korigovat.

e V polozce nabidky 2 je postup pro nastaveni teplotni kompenzace
pajecky. Sledyj to.

Obsah sady

Pdjeci stanice 1 KUS
Péjeci rukojet 1 KUS
Pajeci stojan (obsahuje draténou médénou houbu a distici |1 KUS
houbu)

Napajeci kabel 1 KUS
Technickd dokumentace 1KUS

Hodnotici tabulka
Pajeci stanice
Vystupni vykon
Vstupni napéti
Rozméry

60W (max.)
100-240V stfidavy proud
128 x 104 x 79 mm

Cista / hruba hmotnost =0,8 kg /=1,0 kg
Lutownica
Vystupni vykon 60W (max.)

Vstupni napéti
Teplotni rozsah
Napéti od Spicky Zehlicky k zemi

22V _Konstantni proud
180 °C ~480°C
<2mV

VAROVANI! Toto zafizeni mohou pouzivat déti ve véku 8 let a starsi a
osoby se snizenymi fyzickymi, smyslovymi nebo dusevnimi schopnostmi
nebo osoby bez zkuSenosti a znalosti, pokud jsou pod dozorem nebo byly
pouceny o tom, jak zafizeni bezpeéné pouzivat a rozumét jim. nebezpedi
takového pouziti. D&tem neni dovoleno hréat si s vybavenim. Détem neni

dovoleno Cistit zafizeni nebo provadét udrzbu na Urovni uZivatele bez
o likvidaci poskytuje prodejce produktu nebo mistni Ufady. Odpadni

sidlem ve VarSavé, ul. Pograniczna 2/4 (déle: ,Grupa Topex"“) informuje, Ze veSkera

zpracovavani, zvefejiiovani, upravovani celého Manudlu a jeho jednotlivych prvki pro

dozoru.
OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

elektricka a elektronicka zafizeni obsahuiji latky, které nejsou neutraini

pro pfirodni prostfedi. Nerecyklované zafizeni je potenciaini hrozbou pro
autorska prava k obsahu tohoto névodu (dale jen: ,Pfirucka“), véetné jeji text, fotografie,
schémata, kresby a kompozice patii vyhradné skupiné Topex a podléhaji pravni ochrané
komeréni Ucely bez pisemného souhlasu Grupa Topex je pfisné zakazano a muze mit za
nasledek obéanskopravni a trestni odpovédnost.

Elektricky napajené produkty by nemély byt likvidovany s domovnim
Zivotni prostiedi a lidské zdravi.
v souladu se zakonem ze dne 4. inora 1994, o pravu autorském a souvisejicich pravech

odpadem, ale mély by byt likvidovany ve vhodnych zafizenich. Informace
,Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spétka komandytowa se
(tj. Sbirka zakont z roku 2006 ¢. 90 bod 631 ve znéni pozdéjsich predpisti). Kopirovani,

SK Originalny (manualny) manual

Spajkovacia stanica 19-200

POZOR!

Pozorne si precitajte a pochopte vSetky pokyny. Uschovaite si tieto pokyny

pre buduce pouZzitie.

Postupujte podla pokynov, aby ste sa vyhli nehodam.

Pre vasu vlastnu bezpecnost' si pozorne precitajte tieto pokyny. Plne

pochopte, ako pouzivat vyrobok, aby ste predisli nehodam spdsobenym

nespravnym pouzivanim.

POZOR!

Pocas pouzivania sa teplota hrotu spajkovacky pohybuje od 180°C do

480°C. Vzhladom na to, Ze mdze spdsobit popaleniny alebo poziar, je

potrebné prisne dodrZiavat nasledujuce podmienky:

e Zariadenie nepouzivajte v blizkosti plynu, papiera alebo inych
horfavych predmetov.



e Pri vymene vykurovacieho materidlu musi byt model rovnaky.
Nainstalujte vykurovaci kabel podla opa¢ného postupu pri
demontazi.

« Pri vymene dielov vypnite napdjanie a ochladte na normalnu teplotu.

Bezpecénostné pokyny pre spajkovaciu stanicu:

BEZPECNOST POUZIVANIA.
Toto zariadenie nie je uréené na to, aby ho pouzivali osoby (vratane deti)
so znizenymi fyzickymi, zmyslovymi alebo duSevnymi schopnostami
alebo osoby bez skusenosti alebo znalosti o tomto zariadeni, pokial' sa
tak nestane pod dohladom alebo v sllade s navodom na pouzitie
zariadenia. vybavenie poskytnuté osobami zodpovedajucimi ich
bezpec¢nosti. Davajte pozor na deti, aby sa nehrali so zariadenim.

Spajkovacka nema ukazovatel teploty. Neopatrné pouzivanie zariadenia

moze sposobit’ poziar. Chrarime seba a Zivotné prostredie dodrziavanim

vhodnych bezpecénostnych opatreni.

e Chrarite spajkovacku pred vodou a vihkostou.

e Pred zacatim prace skontrolujte naradie, kabel a zastrcku a
pripadné  poskodenia  nechajte  odstranit  autorizovanym
personalom.

« Napajacie napatie musi sthlasit' s Udajmi na typovom Stitku.

e Pred zacatim akychkolvek servisnych ¢innosti vytiahnite zastrcku
20 zasuvky a nechajte pristroj vychladnit.

* Nedotykajte sa horiceho hrotu, pouZivajte ochranné rukavice.

* Nenoste naradie za kabel.

e Po ukonceni prace odpojte spajkovacku od napdjania a pockajte,
kym vychladne, horuci hrot mdze poskodit iné predmety.

« Spajkovacku uchovavajte mimo dosahu deti.

* Budte opatrni pri pouzivani spajkovacky na miestach s horfavymi
materialmi.

e Ked je zariadenie zapnuté, nenechavajte ho bez dozoru

e V pripade popaélenin alebo kontaktu s pokoZkou ihned ochladte
miesto pod pradom studenej vody.

e Nerozoberajte spajkovacku. Hrozi nebezpecenstvo Urazu
elektrickym pradom alebo popalenia.

e Je zakdzané pouzivat spajkovatku s poskodenym alebo
opotrebovanym  (prepalenym) hrotom - hrozi postriekanie
roztaveného spojiva.

* Neprevadzkujte spajkovacku s odskrutkovanym hrotom.

e Chrante napdjaci kabel pred kontaktom s horicim hrotom a
puzdrom spajkovacky, takyto kontakt mdze poskodit izolaciu kabla
a nasledne spdsobit uraz elektrickym pradom.

« Nenechavajte spajkovacku zapojenu, ked sa nepouziva

* Spajkovacku pouzivajte podla pokynov

« Naradie je uréené na pracu s napatim 230 V a malo by byt dodavané
iba toto napétie

e Ked sa naradie nepouziva, musi byt umiestnené na drziaku.

POZOR!

* Nepouzivajte spajkované spoje komponentov alebo materialov,
ktoré budu vystavené teplotam nad 130 °C.

e Spojovacie prvky pouzivané na zdvihanie bremien nie je mozné
spajat spajkovanim.

* Nespajkujte elektrické intalacie alebo obvody vyzadujuce ESD
ochranu

POZOR'!

Pripojovaci kabel a zastrcka nesmu byt poskodené. Neohrievajte
spajkovacku s odstranenym hrotom. Vyhrevné teleso sa rychlo
opotrebuje, ak sa spajkovacka prevadzkuje s nestlaGenym hrotom.

POZOR'!

VSetky kontroly a opravy vykonavajte po odpojeni spajkovacky od
napajania. Kontroly a opravy by sa mali vykonavat v servise dodavatela
alebo v servise schvalenom dodavatefom.

POZOR!

Na nepotrebnych kusoch spajkovaného materialu sa odporiéa vykonat'

niekolko testov spajkovania. Schopnost pouzivat spajkovacku sa ziskava

praxou.

e Stanicu Ziadnym spdsobom neupravujte. Akékolvek Upravy mozu
viest k zlyhaniu bezpe¢nostnych opatreni alebo k zmene prevadzky
zariadenia, ¢o moze viest' k poZiaru alebo poskodeniu zariadenia.

e Pred pouzitim vzdy skontrolujte, ¢i zariadenie a inStalacia nie su
posSkodené. Poskodené komponenty systému moézu spdsobit
poruchy a nebezpecenstvo poziaru. Odneste poskodené prvky do
autorizovaného servisného strediska na opravu.

e Nepouzivanu stanicu skladujte na teplom a suchom mieste. Ked
zariadenie nepouzivate, uchovavajte ho mimo dosahu deti a
nekladte nafi tazké predmety. Spravne skladovanie predizi jeho
Zivotnost.

Popis grafickych stranok
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Predny panel Obr. 1

A - displej

B - zasuvka na spajkovacku
C - hore / zvySenie hodnoty
D - funkéné tlacidlo

E - pokles / pokles hodnoty

Zadny panel Obr. 2

A - poistka / drziak poistky

B - vypina¢

C - zasuvka napajacieho kabla

Spajkovacia stanica sa vyznacuje:

o Siroky rozsah napajania s napatim 100-240V;

Velky displej s vysokym rozliSenim, kompaktné telo;

Moderny dizajn hnacieho obvodu, vysoka rychlost' vykurovania;

Ovladanie mikropocitaca zaistuje stabilitu nastavenej teploty;

Prijat jednodielne vykurovacie jadro, abnormalny upomienkovy

senzor;

Ovladajte ergonomicky dizajn a poskytuje pohodint pracu

* schopnost chranit nastavenia heslom, aby sa zabranilo nechcenej
alebo nahodnej Uprave nastaveni;

e Automaticky sa vypne po 20 sekundach necinnosti.

e Ma systém chraniaci pred elektrostatickym vybojom

Ponuka nastaveni:

Nastavenie teploty spajkovacky

Stlacte tlacidlo "*" Obr.1 D pre vstup do moznosti nastavenia menu, stlacte
C 1 a E | pre prepnutie menu, po prepnuti na -1-, Obr.3A stlacte Obr.1 D
tlacidlo ™" , pre vstup do nastavenia pomocou tlacidiel C 1 alebo E |
nastavte poZadovanu teplotu a potom stlacte tlacidlo "*" pre potvrdenie a
uloZenie. (Rozsah nastavenia: 180 ° C ~480 ° C; 356 ° F ~ 896 ° F)

Nastavenie teploty kompenzacie spajkovackY

Stlacenim klavesu "*" vstipite do moznosti nastavenia menu, klavesami
C 1 aE | prepnete menu, po prepnuti na -2- Obr.3B klavesom "*" vstUpite
do nastavenia, stlacenim C 1 alebo E |, nastavte pozadovanu teplotu a
potom stlacte tlacidlo "*" pre potvrdenie a uloZenie. (Rozsah nastavenia: -
50 °C~+70°C;-90 °F ~ + 126 °F)

Napriklad:

Nastavte teplotu na 350 °C a skutocna teplota je 345 °C, potom pridajte 5
°C ako v kroku vyssie; Ak je nastavena teplota 350 °C a skuto¢na teplota
je 355 °C, od vyssie uvedeného kroku odpocitajte -5 °C.

Nastavenie prepinaca Celzia / Fahrenheita

Stlacte tlacidlo "*" Obr.1 D pre vstup do moznosti nastavenia menu, stlacte
C 1 a E | pre prepnutie menu, pri prepnuti na -3-, Obr.3C stlacte * pre
vstup do nastavenia, stlacte C 1 alebo E | pre nastavenie stupnicu, potom
stlacte tla€idlo "*" na potvrdenie a uloZenie.

(Rozsah nastavenia: ° C / F)

Predvolena hodnota je stupriov Celzia

Nastavenie hesla

Nastavte hesla prvykrat:

Prvé nastavenie hesla: stlacte "*" pre vstup do moZnosti nastavenia menu,
stladte C 1 a E | pre vyber menu -4- Obr.3D, potom stlatte "*" pre vstup
do nastavenia, stlacte C 1 a E | pre nastavte heslo, potvrdte stlacenim ,**.
Tento postup vykondvame pre kazdu Cislicu, na dalSiu &islicu sa
presunieme stlacenim ,*. Pre prvé zadanie hesla je potrebné zadat' nové
heslo dvakrat, potvrdit a uloZit a potom je nastavenie hesla dokoncené.
(Rozsah nastavenia: 000 ~ 999)

Zmena hesla:
Musite zadat staré heslo raz a potom dvakrat nové heslo.

nan

Ako obnovim svoje heslo, ked’ som ho zabudol?

Ked je stanica vypnutd, st¢asne stlacte a podrzte klavesy ,*, C 1 a E |,

potom zapnite hlavny vypina¢ a uvolnite ho, ked sa zobrazi ,000", heslo

sa vynuluje.

Ukoncgite menu

Stlacte "™*" pre vstup do mozZnosti nastavenia menu, stlacte C 1t a E | pre

prepnutie menu, pri prepnuti na -0- Obr.3E stlacte "*" pre vystup.

Udrzba spajkovacky

Na zaistenie bezpecnej a spravnej prevadzky spajkovacej stanice venujte

prosim pozornost nasledujucim navrhom:

Ak vasa spajkovacia stanica alebo rukovat’ nefunguja spravne kvoli

niektorym faktorom, obratte sa na servisné stredisko so ziadost'ou

o podporu.

Cistenie stanice alebo banky

e Rukovét banky alebo plast mozno ¢istit handrickou namocenou v
malom mnoZstve tekutiny a saponatu.



« Nikdy neponarajte stanicu do kvapaliny a nedovolte, aby sa do krytu
dostala akakolvek kvapalina.
« Na Cistenie krytu nepouzivajte Ziadne rozpustadla.

Uplne novy hrot spajkovacky
« Odporuca sa pouzivat Specialne tipy
e Vyrazné predizenie Zivotnosti Pri pouzivani $pecializovanych
novych hrotov na spajkovacku postupujte podla nasledujucich
krokov, hroty na spajkovacku.
— Zapnite hlavny vypina¢, nastavte teplotu na 200 °C a pridajte
spajkovaci drét obsahujuci tavidlo na hroty spajkovaciek
— Po zahriati na 200 °C pocas dvoch minut zmerite teplotu na vhodnu
prevadzkovu teplotu.

Poznamka!: Pri pouziti nového spajkovacieho hrotu je najlepsie hrot

odstranit’ a vycistit' hrot od zvyskov spajky kazdy defi!

Udrzba spajkovacich hrotov

Spéjkovacie hroty st vyrobené zo zliatin. Pri spravnom pouzivani budu

mat dlhSiu Zivotnost.

e Nezabudnite pred vypnutim pridat na lepiacu plochu hrotu
spajkovacky vhodny cin a pred spajkovanim ho utriet.

* Nenechavajte hrot spajkovacky prili$ horuci po diht dobu, lahko sa
moze zlomit’ pokovovacia vrstva na povrchu hrotu spajkovacky.

e Pri pouziti spajkovacky nesuchajte spajkované spoje prili§ velkym
tlakom na hroty spajkovacky. Tento proces nezmeni tepelnu
vodivost a poskodi hroty.

e Na Cdistenie spajkovacich hrotov nikdy nepouzivajte abrazivne
materidly ani ostry ndz.

* Ak je povrch zoxidovany a nelepi sa na plech, v pripade potreby ho
mozno opatrne utriet Smirglom zo zlatej ocele so sitom 600-800 a
vycistit propanolom alebo ekvivalentnym roztokom.

* Nepouzivajte tavidlo obsahujuce chlér alebo prebytoénu kyselinu,
pouzivajte iba synteticku Zivicu alebo tavidlo s aktivovanou Zivicou.

Poznamka!: Aspoii raz tyzdenne odstrarite hroty spajkovacky, aby
ste vycistili a odstranili zvySky spajky v objimke.

Vymena hrotov / hrotov

Spajkovacia stanica musi byt odpojena od napajania a hroty mézu byt
odstranené az po ochladeni na izbovu teplotu. Konce spajkovacky by sa
mali uvolnit a odstranit, aby sa nahradil alebo odstranil oxidovy prach
vytvoreny v mieste, kde je hrot pripevneny k objimke. Je potrebné davat
pozor, aby sa prach nedostal do o¢i. Po vymene hrotu spajkovacky zaistite
objimku beznou silou ruky. Prvky inStalacie st znazornené na obrazku 4

Poznamka: Davajte pozor, aby ste vykurovacie teleso prili§ nezablokovali,
inak sa poskodi.

Dalie tipy budu dostupné v slprave, velkosti a tvary znazornené na
obrazku 5

Regulacia teploty

e Teplota spajkovacky sa musi pravidelne kalibrovat. NavySe kvoli
ré6znym typom spajkovacich hrotov je aj teplota odli$na a teplotu je
potrebné korigovat.

* V polozke menu 2 je postup na nastavenie teplotnej kompenzacie
spajkovacky. Nasledujte to.

Obsah supravy
Spéjkovacia stanica 1KUS
Spéjkovacia rukovat 1KUS

Spajkovaci stojan (obsahuje dréteni medend Spongiu a|1 KUS
Gistiacu Spongiu)
Napajaci kabel
Technickd dokumentacia

1KUS
1KUS

Hodnotiaca tabulka

Spajkovacia stanica

Vystupny vykon 60W (max.)

Vstupné napatie 100-240V striedavy prud

Rozmery 128 x 104 x 79 mm

Cisté / hruba hmotnost =0,8 kg /=1,0 kg
Spajkovacka

Vystupny vykon 60W (max.)

Vstupné napétie
Rozsah teplot
Napatie od $picky zehli€ky k zemi

Konstantny prud 22V
180 °C ~ 480 °C
<2mV

POZOR! Toto zariadenie mézu pouzivat deti vo veku 8 rokov a starsie a
osoby so znizenymi fyzickymi, zmyslovymi alebo duSevnymi
schopnostami alebo osoby bez skusenosti a znalosti, ak st pod dozorom
alebo boli poucené o tom, ako zariadenie bezpecne pouzivat a rozumeju
mu. nebezpecenstvam takéhoto pouZitia. Detom nie je dovolené hrat’ sa
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so zariadenim. Detom nie je dovolené Cistit' zariadenie alebo vykonavat
udrzbu na Urovni pouzivatela bez dozoru.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
—— |Elektricky pohafiané produkty by sa nemali likvidovat s domovym
odpadom, ale mali by sa likvidovat vo vhodnych zariadeniach. Informacie
o likvidacii poskytuje predajca produktu alebo miestne Urady. Odpad z
elektrickych a elektronickych zariadeni obsahuje latky, ktoré nie su
neutrélne pre Zivotné prostredie. Nerecyklované zariadenia predstavuju
potencialnu hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie
.Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscia "Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len: "Grupa Topex") informuje, Ze vietky
autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej len: "Priruc¢ka") vratane jej text, fotografie,
schémy, kresby a kompozicie patria vyluéne skupine Topex a podliehajl pravnej ochrane
v sllade so zakonom zo 4. februara 1994 o autorskom prave a pravach suvisiacich (t. j.
Zbierka zaékonov z roku 2006 &. 90 Polozka 631 v zneni neskorSich predpisov).
Kopirovanie, spracovanie, zverejiiovanie, upravovanie celého Manualu a jeho
jednotlivych prvkov na komeréné Ucely bez pisomného sthlasu Grupa Topex je prisne
zakazané a moze mat za nasledok ob¢ianskopravnu a trestnopravnu zodpovednost.

SI Originalni (ro€ni) priro¢nik
Spajkalna postaja 19-200

POZOR!
Pozorno preberite in razumejte vsa navodila. Shranite ta navodila za
nadaljnjo uporabo.
Sledite navodilom, da se izognete nesreGam.
Zaradi lastne varnosti pozorno preberite ta navodila. Popolnoma razumeti,
kako uporabljati izdelek za preprecevanje nesrec, ki jih povzro¢i napa¢na
uporaba.

POZOR!

Med uporabo se temperatura konice spajkalnika giblie od 180 ° C do 480

° C. Glede na to, da lahko povzroci opekline ali pozar, je treba strogo

upostevati naslednje pogoje:

* Naprave ne uporabljajte v blizini plina, papirja ali drugih vnetljivih
predmetov.

e Pri menjavi grelnega materiala mora biti model enak. Namestite
grelni kabel v skladu z obratnim postopkom za odstranitev.

e Pri zamenjavi delov izklopite napajanje in ohladite na normalno
temperaturo.

Varnostne smernice za spajkalno postajo:

VARNOST UPORABE
Ta oprema ni namenjena za uporabo osebam (vkljuéno z otroki) z
zmanj$animi fizi€nimi, senzoriénimi ali du$evnimi sposobnostmi ali
osebami brez izku$enj ali znanja z opremo, razen ¢e se to izvaja pod
nadzorom ali v skladu z navodili za uporabo naprave. opremo, ki jo
zagotovijo osebe, ki ustrezajo njihovi varnosti. Bodite pozorni na otroke,
da se ne igrajo z opremo.

Spajkalnik nima indikatorja temperature. Neprevidna uporaba opreme

lahko povzroci pozar. Varujmo sebe in okolje z ustreznimi varnostnimi

ukrepi.

* Spajkalnik za&¢itite pred vodo in vlago.

e Pred zacetkom dela preverite orodje, kabel in vti¢ ter naj morebitne
poskodbe odpravi poobla$éeno osebje.

« Napajalna napetost se mora ujemati s podatki na tipski plos¢ici.

e Preden zacnete s kakrsnimi koli servisnimi dejavnostmi, izvlecite vti¢
iz vtiénice in pustite, da se naprava ohladi.

* Ne dotikajte se vroCe konice, uporabljajte zas¢itne rokavice.

« Orodja ne nosite za kabel.

e Po konganem delu odklopite spajkalnik iz elektricnega omrezja in
pocakajte, da se ohladi, vro¢a konica lahko poskoduje druge
predmete.

e Spajkalnik hranite izven dosega otrok.

e Bodite previdni pri uporabi spajkalnika na mestih z vnetljivimi
materiali.

* Ne puscajte opreme brez nadzora, ko je vklopliena

* V primeru opeklin ali stika s koZo takoj ohladite obmocje pod curkom
hladne vode.

e Spajkalnika ne razstavljajte. Obstaja nevarnost elektricnega udara
ali opeklin.

e Prepovedana je uporaba spajkalnika s poskodovano ali obrabljeno
(prezgano) konico — obstaja nevarnost brizganja staljenega veziva.

* Spajkalnika ne poganjajte z odvito konico.

e Zascitite napajalni kabel pred stikom z vroo konico in ohisjem
spajkalnika, saj lahko tak stik poSkoduje izolacijo kabla in posledi¢no
povzroci elektricni udar.

« Spajkalnika ne puscajte prikljuéenega, ko ni v uporabi

* Spajkalnik uporabljajte v skladu z navodili



« Orodje je zasnovano za delo z napetostjo 230 V in je treba napajati
samo to napetost
« Ko orodje ni v uporabi, ga morate postaviti na drzalo.

OPOZORILO'!

* Ne uporabljajte spajkalnih spojev komponent ali materialov, ki bodo
izpostavljeni temperaturam nad 130 °C.

e Spojnih elementov, ki se uporabljajo za dvigovanje bremen, ni
mogoce spajati s spajkanjem.

e Ne spajkajte elektricnih napeljav ali vezij pod napetostjo, ki
zahtevajo zascito pred ESD

POZOR!

Prikljuéni kabel in vtic ne smeta biti poskodovana. Spajkalnika ne

segrevajte z odstranjeno konico. Grelni element se hitro obrabi, ¢e

spajkalnik upravljate s konico, ki ni pritisnjena navzdol.

POZOR!

Izvedite vse preglede in popravila po odklopu spajkalnika iz napajanja.
Preglede in popravila je treba opraviti pri dobavitelju ali v servisu, ki ga
odobri dobavitelj.

POZOR!

Priporogljivo je, da opravite ve¢ testov spajkanja na nepotrebnih kosih

spajkanega materiala. Sposobnost uporabe spajkalnika se pridobi s

prakso.

« Postaje na noben nacin ne spreminjajte. Vsaka sprememba lahko
povzroéi okvaro varnostnih ukrepov ali spremembo delovanja
naprave, kar lahko povzro¢i pozar ali poSkodbo naprave.

e Pred uporabo vedno preverite, da naprava in instalacija nista
poskodovani. PoSkodovane komponente sistema lahko povzrodijo
okvare in nevarnost pozara. Poskodovane elemente odpeljite v
popravilo v pooblasceni servis.

« Neuporabljeno postajo shranite na toplem in suhem mestu. Ko
naprave ne uporabljate, jo hranite izven dosega otrok in nanjo ne
odlagajte tezkih predmetov. Pravilno shranjevanje bo podalj$alo
njegovo Zivljenjsko dobo.

Opis grafi¢nih strani

Sprednja plos¢a Sl. 1

A - zaslon

B - vtiénica za spajkalnik

C - navzgor / povecanje vrednosti

D - funkcijski gumb

E - znizanje / zmanj$anje vrednosti

Zadnja plosca Sl. 2

A - drzalo varovalk/varovalk

B - stikalo za vklop

C - vtiénica za napajalni kabel

Za spajkalno postajo je znacilna:

« Siroko obmogje napajanja z napetostjo 100-240V;

« Velik zaslon visoke logljivosti, kompaktno telo;

« Sodobna zasnova pogonskega tokokroga, visoka hitrost ogrevanja;

e Nadzor mikrokompjuterja zagotavlja stabilnost nastavljene

temperature;

Sprejeti eno delno ogrevalno jedro, nenormalno opozorilo senzor;

* Rocaj ergonomske zasnove in zagotavlja udobno delo

e Moznost zascCite nastavitev z geslom, da se izognete nezeleni ali
nakljuéni spremembi nastavitev;

e Samodejno se izklopi po 20 sekundah nedejavnosti.

« |ma sistem, ki §Citi pred elektrostati¢nim praznjenjem

Meni z nastavitvami:

Nastavitev temperature spajkalnika

Pritisnite gumb ™" SI.1 Gumb D za vstop v moZnost nastavitve menija,
pritisnite tipki C 1 in E | za preklop menija, po preklopu na -1-, Slika 3A
pritisnite gumb SI.1 D "*", za vstop v nastavitev s pritiskom na gumb C 1
ali E | nastavite Zeleno temperaturo, nato pritisnite gumb "*"' za potrditev
in shranjevanje. (Obmocje nastavitve: 180 ° C ~ 480 ° C; 356 ° F ~ 896 °
F)

Nastavitev temperature kompenzacije spajkalnika

Pritisnite tipko "*" za vstop v mozZnost nastavitve menija, pritisnite tipki C 1
in E | za preklop menija, po preklopu na -2- Slika 3B pritisnite tipko "*" za
vstop Vv nastavitev, pritisnite C 1 ali E |, nastavite Zeleno temperaturo in
nato pritisnite tipko ™" za potrditev in shranjevanje. (Obmocje nastavitve:
-50°C~+70°C;-90°F~+126°F)

Na primer:

Nastavite temperaturo na 350 °C in dejanska temperatura je 345 °C, nato
dodajte 5 °C kot v zgornjem koraku; Ce je nastavljena temperatura 350 °C
in je dejanska temperatura 355 °C, od zgornjega koraka odstejte -5 °C.

Nastavitev stikala za stopinje Celzija/fahrenheita
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Pritisnite gumb "** Slika 1 D za vstop v nastavitveno moznost menija,
pritisnite tipki C 1 in E | za preklop menija, pri preklopu na -3-, Slika 3C
pritisnite * za vstop v nastavitev, pritisnite C 1 ali E | za nastavitev lestvico,
nato pritisnite tipko "*" za potrditev in shranjevanje.

(Obmocje nastavitve: ° C/ F)

Privzeta vrednost je stopinje Celzija

Nastavitev gesla

Prvi¢ nastavite gesla:

Prvi¢ nastavite geslo: pritisnite "*" za vstop v moznost nastavitve menija,
pritisnite tipki C 1 in E |, da izberete meni -4- Slika 3D, nato pritisnite "*"
za vstop v nastavitev, pritisnite C 1 in E | za nastavite geslo, pritisnite "*"
za potrditev. Ta postopek izvedemo za vsako Stevilko, preidemo na
naslednjo Stevilko s pritiskom na "*". Ce Zelite geslo vnesti prvi&, morate
dvakrat vnesti novo geslo, potrditi in shraniti, nato pa je nastavitev gesla
konéana.

(Obmocje nastavitve: 000 ~ 999)

Sprememba gesla:
Enkrat morate vnesti staro geslo in nato dvakrat novo geslo.

Kako ponastavim geslo, ko sem ga pozabil?

Ko je postaja izklopliena, hkrati pritisnite in drzite tipke "*", C 1 in E |, nato
Vklopite glavno stikalo in ga spustite, ko se prikaze "000", geslo se
ponastavi.

Zapustite meni
Pritisnite "*" za vstop v moZnost nastavitve menija, pritisnite tipki C 1 in E
| za preklop menija, ko preklopite na -O- Slika 3E, pritisnite "*" za izhod.

Vzdrzevanje spajkalnika
Za varno in praviino delovanje spajkalne postaje bodite pozorni na
naslednji predlog:

Ce vasa spajkalna postaja ali roéaj zaradi nekaterih dejavnikov ne
deluje pravilno, se za podporo obrnite na servisni center.
Ciscenje postaje ali bucke
e Rocaj bucke ali ohisje lahko odistite s krpo, namoceno v majhni
koli¢ini teko€ine in detergenta.
» Postaje nikoli ne potapljajte v tekocino in ne dovolite, da bi tekoc¢ina
prisla v ohisje.
e Za CiS€enje ohisja ne uporabljajte nobenih topil.
Popolnoma nova konica spajkalnika
* Priporogljiva je uporaba namenskih nasvetov
e Za znatno podaljSanje Zivljenjske dobe Pri uporabi novih namenskih
konic spajkalnika sledite spodnjim korakom, konice za spajkalnik.
— Vklopite stikalo za vklop, nastavite temperaturo na 200 °C in dodajte
spajkalno Zico, ki vsebuje tok, na konico spajkalnika
— Po segrevanju na 200 °C dve minuti spremenite temperaturo na
ustrezno delovno temperaturo.

Opomba !: Ko uporabite novo spajkalno konico, je najboljse, da
konico odstranite in o¢istite konico ostankov spajkanja vsak dan!

Vzdrzevanje spajkalnih konic

Spajkalne konice so izdelane iz zlitin. Ob pravilni uporabi bodo imeli dalj$o

Zivljenjsko dobo.

* Ne pozabite na lepljivo povr§ino konice spajkalnika pred izklopom
dodati ustrezen kositer in ga obrisati $ele pred spajkanjem.

* Ne pustite, da konica spajkalnika ostane prevro¢a dlje ¢asa, saj
lahko zlahka zlomite plast prevleke na povrsini konice spajkalnika.

« Ko uporabljate spajkalnik, ne drgnite spajkalnih spojev s prevelikim
pritiskom na konice spajkalnika. Ta postopek ne bo spremenil
toplotne prevodnosti in bo poskodoval konice.

e Za CciSCenje spajkalnih konic nikoli ne uporabljajte abrazivnih
materialov ali ostrega noza.

o Ce je povrsina oksidirana in se ne lepi na plogevinko, jo lahko po
potrebi previdno obriSete z zlatim jeklenim smirkovim brusom z
mrezico 600-800 in ocistite s propanolom ali enakovredno raztopino.

e Ne uporabljajte fluksa, ki vsebuje klor ali odveéno kislino,
uporabljajte samo sinteti¢no smolo ali fluks aktivirane smole.

Opombal: Vsaj enkrat na teden odstranite konice spajkalnika, da
ocistite in odstranite ostanke spajkanja v tulcu.

Zamenjava konic / konic

Spajkalno postajo je treba odklopiti iz napajanja, konice pa lahko
odstranite Sele, ko se ohladijo na sobno temperaturo. Konce spajkalnika
je treba sprostiti in odstraniti, da zamenjate ali odstranite oksidni prah, ki
nastane na mestu, kjer je konica pritrjena v vti¢nico. Paziti je treba, da prah
ne brizga v oci. Po zamenjavi konice spajkalnika zaklenite rokav z obi¢ajno
roéno silo. Elementi namestitve so prikazani na sliki 4.

Opomba: pazite, da grelni element ne blokirate preveé, sicer se
poskoduje.



Dodatni nasveti bodo na voljo v kompletu, velikosti in oblike,
prikazane nasliki 5.

Regulacija temperature

e Temperaturo spajkalnika je treba redno kalibrirati. Poleg tega je
zaradi razliénih vrst spajkalnih konic tudi temperatura razli¢na in
temperaturo je treba popraviti.

e V toCki menija 2 je postopek za nastavitev temperaturne
kompenzacije spajkalnika. Sledite temu.

Vsebina kompleta

Spajkalna postaja 1 KOS
Spajkalni ro¢aj 1 KOS
Stojalo za spajkanje (vkljuéuje Zi¢no bakreno gobo in gobico|1 KOS
za Ciscenje)

Napajalni kabel 1 KOS
Tehni¢na dokumentacija 1KOS

Ocenjevalna tabela
Spajkalna postaja

Izhodna mo¢ 60 W (maks.)

Vhodna napetost 100-240V izmenicni tok

Dimenzije 128 x 104 x 79 mm

Neto/bruto teza =~0,8 kg / =1,0 kg
Spajkalnik

Izhodna mo¢ 60 W (maks.)

Stalni tok 22V
180°C~480°C
<2mV

Vhodna napetost
Temperaturno obmocdje
Napetost od konice
ozemljitve

likalnika do

OPOZORILO! To opremo lahko uporabljajo otroci, stari 8 let in vec, ter
osebe z zmanj$animi fizicnimi, senzori¢nimi ali duSevnimi sposobnostmi
ali osebe brez izkusenj in znanja, ¢e so pod nadzorom ali so poucene o
varni uporabi naprave in razumevanju. nevarnosti takéne uporabe. Otroci

se z opremo ne smejo igrati. Otroci ne smejo Cistiti opreme ali izvajati
vzdrZevanja na ravni uporabnika brez nadzora.
VARSTVO OKOLJA
Elektriéno gnanih izdelkov ne smete odvre¢i med gospodinjske odpadke,
temve¢ jih je treba odvreCi v ustrezne prostore. Informacie o
odstranjevanju zagotovi prodajalec izdelka ali lokalni organi. Odpadna
elektricna in elektronska oprema vsebuje snovi, ki niso nevtralne za
naravno okolje. Nereciklirana oprema je potencialna nevarnost za okolje
in zdravje ljudi.
,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spotka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "Grupa Topex") obve3¢a, da so
vse avtorske pravice za vsebino tega priroénika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), vkljuéno z
njegovo besedilo, fotografije, diagrami, risbe in njegove kompozicije pripadajo izkljuéno
skupini Topex in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja
1994 o avtorskih in sorodnih pravicah (tj. Zakonodajni list iz leta 2006 $t. 90 631. tocka s
spremembami). Kopiranje, obdelava, objavijanje, spreminjanje v komercialne namene
celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov brez pisnega soglasja Grupe
Topex je strogo prepovedano in lahko povzrogi civilno in kazensko odgovornost..

LT Originalus (rankinis) vadovas

Litavimo stotis 19-200

DEMESIO!
AtidZiai perskaitykite ir supraskite visas instrukcijas.
instrukcijas, kad galétuméte pasinaudoti ateityje.
Vykdykite instrukcijas, kad iSvengtuméte nelaimingy atsitikimy.
Dél savo saugumo atidZiai perskaitykite Sias instrukcijas. VisiSkai suprasti,
kaip naudoti gaminj, kad iSvengtuméte nelaimingy atsitikimy dél
netinkamo naudojimo.
DEMESIO!
Naudojimo metu lituoklio antgalio temperatara svyruoja nuo 180 ° C iki
480 ° C. Atsizvelgiant j tai, kad tai gali sukelti nudegimus ar gaisra, turi bati
grleztal laikomasi $iy salygy:

Nenaudokite prietaiso Salia dujy, popieriaus ar kity degiy objekty.

ISsaugokite Sias

e KeiCiant kaitinimo medziaga, modelis turi bati toks pat.
Sumontuokite Sildymo kabelj atlikdami atvirkstinj pasalinimo
procesa.

e Keisdami dalis, i$junkite maitinimg ir atvésinkite iki normalios
temperataros.

Litavimo stoties saugos nurodymai:

I}IAUDOJIMO SAUGUMAS.
Si jranga néra skirta naudoti asmenims (jskaitant vaikus), kuriy fiziniai,
jutimo ar protiniai gebéjimai yra riboti, arba asmenys, neturintys patirties
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naudojimosi instrukcijy. asmeny pateikta jranga, atitinkanti jy sauguma.

Atkreipkite démes;j j vaikus, kad jie nezZaisty su jranga.

Lituoklis neturi temperatdros indikatoriaus. Neatsargus jrangos

naudojimas gali sukelti gaisrg. Saugokime save ir aplinkg laikydamiesi

atitinkamy saugumo priemoniy.

e Saugokite lituoklj nuo vandens ir drégmés.

e Prie§ pradédami darba, patikrinkite jrankj, laidg ir kiStuka, o visus
pazeidimus paveskite pasalinti jgaliotam personalui.

e Maitinimo jtampa turi sutapti su duomenimis, nurodytais duomeny
lenteléje.

e Prie§ pradédami techninés priezilros darbus, iStraukite kiStukg i$
lizdo ir leiskite prietaisui atvésti.

* Nelieskite karsto antgalio, naudokite apsaugines pirstines.

« Nenesiokite jrankio uz laido.

* Baige darbg atjunkite lituoklj nuo maitinimo Saltinio ir palaukite, kol
jis atvés, karstas antgalis gali sugadinti kitus daiktus.

» Lituoklj laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.

e Bukite atsargls naudodami lituoklj vietose, kuriose yra degiy
medziagy.

« Nepalikite jrangos be priezidros, kai ji jjungta

e Nudegus ar palietus odg, nedelsdami atvésinkite vieta po Salto
vandens srove.

« Neardykite lituoklio. Kyla elektros smagio arba nudegimy pavojus.

e Draudziama naudoti lituokl] su pazZeistu ar susidévéjusiu
(apdegusiu) antgaliu — kyla pavojus, kad i$silydZiusig riSiklj
aptaskys.

« Nenaudokite lituoklio, kai antgalis yra atsuktas.

e Saugokite maitinimo laidg, kad jis nesiliesty su karstu antgaliu ir

lituoklio korpusu, nes toks kontaktas gali pazeisti kabelio izoliacijg ir

sukelti elektros smugj.

Nepalikite lituoklio jjungto, kai nenaudojate

Lituoklis turi bati naudojamas pagal instrukcijas

Jrankis skirtas dirbti su 230 V jtampa ir turi bati tiekiama tik Si jtampa

Kai jrankis nenaudojamas, jj reikia padéti ant laikiklio.

ISPEJIMAS !

* Nenaudokite komponenty ar medziagy litavimo jungg€iy, kurios bus
veikiamos aukstesnéje nei 130 °C temperatroje.

e Kroviniams kelti naudojamy sujungimo elementy negalima sujungti
litavimo badu.

« Nelituokite jtampingo elektros instaliacijos arba grandiniy, kuriems
reikalinga ESD apsauga

DEMESIO !

Jungiamasis laidas ir kiStukas neturi biti pazeisti. Nekaitinkite lituoklio
nuéme antgalj. Sildymo elementas greitai susidévi, jei lituoklis
naudojamas nenuspaudus antgalio.

DEMESIO !

Atjunge lituoklj nuo maitinimo $altinio, atlikite visus patikrinimus ir remonto
darbus. Patikrinimas ir remontas turéty bati atliekami tiekéjo servise arba
tiekéjo patvirtintame servise.

DEMESIO !

Rekomenduojama atlikti kelis litavimo bandymus su nereikalingais lituotos

medziagos gabalais. Gebéjimas naudoti lituoklj jgyjamas praktikuojant.

« Jokiu badu nekeiskite stoties. Dél bet kokiy modifikacijy gali sugesti
saugos priemonés arba pasikeisti jrenginio veikimas, dél ko gali kilti
gaisras arba gali sugesti jrenginys.

e Prie§ naudodami visada patikrinkite, ar nepazeisti prietaisas ir
instaliacija. Pazeisti sistemos komponentai gali sukelti gedimus ir
gaisro pavojy. PaZeistus elementus nuneskite j jgaliotajj techninés
priezidros centrg taisyti.

e Nenaudojamg stotele laikykite Siltoje ir sausoje vietoje. Kai
prietaisas nenaudojamas, laikykite jj vaikams nepasiekiamoje
vietoje ir nedékite ant jo sunkiy daikty. Tinkamas sandéliavimas
prailgins jo tarnavimo laika.

Grafiniy puslapiy aprasymas

Priekinis skydelis 1 pav

A - ekranas

B - lituoklio lizdas

C - aukstyn / vertés padidéjimas

D — funkcinis mygtukas

E - vertés sumazéjimas / sumazéjimas
Galinis skydelis 2 pav

A - saugiklis / saugiklio laikiklis

B - maitinimo jungiklis

C - maitinimo laido lizdas

Litavimo stotis pasizymi:

e Platus maitinimo diapazonas su jtampa 100-240V;



e Didelis didelés skiriamosios gebos ekranas, kompaktiskas
korpusas;

* Modernus pavaros grandinés dizainas, didelis Sildymo greitis;

e Mikrokompiuterio valdymas uZtikrina nustatytos temperattros
stabiluma;

« Priimkite vientisg Sildymo $erdj, nenormaly priminimo jutiklj;

« Tvarkykite ergonomiSka dizaing ir uztikrinkite patogy darbg

e Gebéjimas apsaugoti nustatymus slaptazodziu, kad baty iSvengta
nepageidaujamo ar atsitiktinio nustatymy pakeitimo;

« Jis automatiskai i$sijungia po 20 sekundziy neveiklumo.

e Turi sistemg, apsaugancig nuo elektrostatinio iSkrovos

Nustatymy meniu:

Lituoklio temperatiiros nustatymas

Paspauskite "*" mygtukg Fig.1 D mygtukg norédami jeiti j meniu
nustatymo parinktj, paspauskite C 1 ir E | klaviSus norédami perjungti
meniu, perjunge j -1-, Fig.3A paspauskite Fig.1 D mygtukg "*" , norédami
jvesti nustatyma, paspausdami C 1 arba E | mygtukus, nustatykite norimg
temperatlra, tada paspauskite mygtukg ,*, kad patvirtintuméte ir
iSsaugotuméte. (Nustatymo diapazonas: 180 °C ~ 480 °C; 356 °F ~ 896

Lituoklio kompensavimo temperatiiros nustatymas

Paspauskite "*" mygtukg, kad jeituméte | meniu nustatymo parinktj,
paspauskite C 1 ir E | klaviSus, kad perjungtuméte meniu, perjunge j -2-
3B pav., paspauskite "*" mygtuka, kad jvestuméte nustatyma, paspauskite
C 1 arba E |, nustatykite norimg temperatrg ir paspauskite mygtuka ,*“,
kad patvirtintuméte ir iSsaugotuméte. (Nustatymo diapazonas: -50 ° C ~ +
70°C;-90°F~+126°F)

Pavyzdziui:

Nustatykite temperatirg iki 350 ° C, o tikroji temperatira yra 345 ° C, tada
pridékite 5 ° C, kaip nurodyta auksciau; Jei nustatyta temperatira yra 350
° C, o tikroji temperattra yra 355 ° C, i§ auk$¢iau nurodyto Zingsnio
atimkite -5 ° C.

Celsijaus / Farenheito jungiklio nustatymas

Paspauskite "*" Fig.1 D mygtukg norédami jeiti j meniu nustatymo parinktj,
paspauskite C 1 ir E | klaviSus norédami perjungti meniu, kai perjungiate
i -3-, Fig.3C paspauskite * norédami jvesti nustatyma, paspauskite C 1
arba E | norédami nustatyti skale, tada paspauskite mygtukg ,*“, kad
patvirtintuméte ir iSsaugotuméte.

(Nustatymo diapazonas: ° C/ F)

Numatytasis yra Celsijaus laipsniai

Slaptazodzio nustatymas

Pirma karta nustatykite slaptazodzius:

Pirma kartg nustatykite slaptazodj: paspauskite ,*, kad jeituméte j meniu
nustatymo parinktj, paspauskite C 1 ir E | klaviSus, kad pasirinktuméte
meniu -4- 3D pav., tada paspauskite ,*, kad jeituméte nustatyma,
paspauskite C 1 ir E | nustatykite slaptazodj, paspauskite ,*, kad
patvirtintuméte. Sig procediirg atliekame kiekvienam skaitmeniui, prie kito
skaitmens pereiname paspausdami ,*“. Norédami jvesti slaptazodj pirmag
kartg, turite du kartus jvesti naujg slaptazodj, patvirtinti ir i§saugoti, tada
slaptazodzio nustatymas bus baigtas.

(Nustatymo diapazonas: 000 ~ 999)

Slaptazodzio keitimas:
Vieng karta turite jvesti sengjj slaptazodj, o po to du kartus nauja.

Kaip i$ naujo nustatyti slaptazodi, kai jj pamirSau?

Kai stotis i§jungta, vienu metu paspauskite ir palaikykite klavisus ,*, C 1 ir

E |, tada jjunkite pagrindinj maitinimo jungiklj ir atleiskite jj, kai pasirodys

,000 slaptazodis bus nustatytas i$ naujo.

ISeikite i meniu

Paspauskite "*", kad jeituméte | meniu nustatymo parinktj, paspauskite C

1 ir E | klaviSus, kad perjungtuméte meniu, kai perjungiate j -0- 3E pav.,

paspauskite "*", kad iSeituméte.

Lituoklio priezitira

Norédami uztikrinti saugy ir tinkama litavimo stoties veikimg, atkreipkite

démesj j toliau pateikta pasidlyma:

Jei litavimo stotis arba rankena neveikia tinkamai deél kai kuriy

veiksniy, kreipkités j techninés prieziiros centra.

Stoties arba kolbos valymas

e Kolbos rankenéle arba korpusg galima valyti Sluoste, pamirkyta
nedideliame kiekyje skyscio ir ploviklio.

« Niekada nemerkite stoties | skystj ir neleiskite skysciui patekti j
korpusg.

« Korpusui valyti nenaudokite jokiy tirpikliy.

Visiskai naujas lituoklio antgalis

* Rekomenduojama naudoti specialius antgalius

e Norédami Zymiai pailginti tarnavimo laikg Naudodami specialius
naujus lituoklio antgalius, atlikite toliau nurodytus veiksmus,
susijusius su lituoklio antgaliais.

— Jjunkite maitinimo jungiklj, nustatykite temperatarg iki 200 ° C ir
pridékite litavimo laida, kuriame yra srautas, prie lituoklio galo.

— Pakaiting iki 200 °C dvi minutes, pakeiskite temperatrg | atitinkamg
darbine temperatrg.

Pastaba !: Naudojant nauja litavimo antgalj, geriausia nuimti antgalj

ir nuvalyti antgalj nuo litavimo likuciy kasdien!

Litavimo antgaliy priezitra

Litavimo antgaliai pagaminti i§ lydiniy. Tinkamai naudojant, jie tarnaus

ilgiau.

« Nepamirskite pries$ iSjungdami lituoklio antgalio prilipusj pavirsiy jpilti
atitinkamos skardos ir nuvalykite tik prie$ lituodami.

* Neleiskite, kad lituoklio antgalis ilgai iSlikty per karStas, nesunku
nulauzti lituoklio antgalio pavirSiaus dengimo sluoksn;.

* Naudodami lituoklj netrinkite lituoklio jung€iy per stipriai spausdami
lituoklio antgalius. Sis procesas nepakeis $ilumos laidumo ir
sugadins antgalius.

e Litavimo antgaliy valymui niekada nenaudokite abrazyviniy
medziagy ar astraus peilio.

* Jei pavirSius buvo oksiduotas ir nelimpa prie skardos, esant reikalui,
ji galima atsargiai nuvalyti aukso plieno $vitriniu skuduréliu, kurio
tinklelis 600-800, ir nuvalyti propanoliu ar lygiaverciu tirpalu.

* Nenaudokite srauto, kuriame yra chloro arba ragsties pertekliaus,
naudokite tik sinteting derva arba aktyvuotos dervos srautg.

Pastaba !: bent kartag per savait¢ nuimkite lituoklio antgalius, kad

iSvalytumeéte ir pasalintuméte litavimo likuCius jvoréje.

Antgaliy / antgaliy keitimas

Litavimo stotelé turi bti atjungta nuo maitinimo $altinio, o antgalius galima

iSimti tik atvésus iki kambario temperatiros. Lituoklio galus reikia atlaisvinti

ir nuimti, kad pakeistuméte arba paSalintuméte oksido dulkes,

susidariusias toje vietoje, kur antgalis pritvirtintas prie lizdo. Reikia

pasirdpinti, kad dulkés nepatekty | akis. Pakeite lituoklio antgalj,

uzfiksuokite jvore jprasta rankos jéga. Instaliacijos elementai parodyti 4

pav

Pastaba: biikite atsargis, kad per daug neuzblokuoty kaitinimo

elemento, kitaip jis bus pazeistas.

Rinkinyje bus papildomy patarimy, dydziy ir formy parodyta 5 pav

Temperatiros reguliavimas

e Lituoklio temperatdra turi bati reguliariai kalibruojama. Be to, dél
skirtingy litavimo antgaliy tipy skiriasi ir temperatdra, todél
temperatrg reikia koreguoti.

e 2 meniu punkte yra lituoklio temperatiros kompensavimo
reguliavimo procedara. Sekite tai.

Rinkinio turinys

Litavimo stotis 1 GABALELIS
Litavimo rankena 1 GABALELIS
Litavimo stovas (yra vieliné variné kempiné ir valymo |1 GABALELIS
kempiné)

Maitinimo laidas
Techniné dokumentacija

1 GABALELIS
1 GABALELIS

Vertinimo lentelé
Litavimo stotis

18éjimo galia 60 W (maks.)
Jéjimo jtampa 100-240V kintamoji srove
Matmenys 128 x 104 x 79 mm
Grynasis / bruto svoris =0,8kg/=1,0kg

Lituoklis
18¢jimo galia 60W(maks.)
Jéjimo jtampa Nuolatiné srové 22V
Temperatiros diapazonas 180°C ~480°C
Jtampa nuo lygintuvo galo iki Zemés |<2mV

|SPEJIMAS! Sig jranga gali naudoti vaikai nuo 8 mety ir asmenys, turintys
riboty fiziniy, jutiminiy ar protiniy gebéjimy, arba asmenys, neturintys
patirties ir Ziniy, jei jie yra priziarimi arba buvo instruktuoti, kaip saugiai
naudoti prietaisg ir supranta. tokio naudojimo pavojus. Vaikams
neleidziama Zaisti su jranga. Vaikams neleidZziama valyti jrangos ir atlikti
naudotojo lygio technine priezidrg be priezidros.

APLINKOS APSAUGA



Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su buitinémis atliekomis,
taciau juos reikia iSmesti j atitinkamas patalpas. Informacijg apie iSmetimg
pateikia gaminio pardavéjas arba vietos valdzios institucijos. Elektros ir
elektroninés jrangos atliekose yra medziagy, kurios néra neutralios
natdraliai aplinkai. Neperdirbta jranga gali kelti grésme aplinkai ir Zmoniy
sveikatai.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spotka komandytowa, kurios
registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau: ,Grupa Topex") informuoja,
kad visos autoriy teisés j Sio vadovo (toliau — ,Instrukcija“) turinj, jskaitant jos tekstas,
nuotraukos, schemos, bréZiniai ir kompozicijos priklauso iSimtinai Topex grupei ir jiems
taikoma teisiné apsauga pagal 1994 m. vasario 4 d. |statyma dél autoriy teisiy ir gretutiniy
teisiy (t. y. 2006 m. teisés Zurnalo Nr. 90). 631 punktas su pakeitimais). Kopijuoti, apdoroti,
publikuoti, keisti komerciniais tikslais visa vadovg ir atskirus jo elementus be rastisko
Grupa Topex sutikimo grieztai draudZiama ir gali uZtraukti civiling bei baudziamajg
atsakomybe.

LV Originala (rokasgramata) rokasgramata

Lodésanas stacija 19-200
UZMANIBU!
Uzmanigi izlasiet un saprotiet visus noradijumus. Saglabajiet Sos
noradijumus turpmakai uzzinai.
I1zpildiet noradijumus, lai izvairitos no negadijumiem.
Savas drosibas labad, lidzu, uzmanigi izlasiet §is instrukcijas. Pilnba
izprotiet, ka lietot produktu, lai novérstu negadijumus, ko izraisa nepareiza
lietoSana.

UZMANIBU!

LietoSanas laika lodamura uzgala temperatiira svarstas no 180 ° C lidz

480 ° C. Nemot véra, ka tas var izraisit apdegumus vai aizdegsanos, ir

stingri jaievéro $adi nosactjumi:

* Neizmantojiet ierici gazes, papira vai citu viegli uzliesmojoSu
priekSmetu tuvuma.

e Mainot apkures materidlu, modelim jabat vienadam. Uzstadiet
apkures kabeli saskana ar apgriezto nonemsanas procesu.

e Mainot detalas, izslédziet stravu un atdzesgjiet lidz normalai
temperatarai.

DrosSibas noradijumi lodé$anas stacijai:

LIETOSANAS DROSIBA.

So aprikojumu nav paredzéts lietot personam (tostarp bérniem) ar
ierobezotam fiziskajam, manu vai garigajam sp&jam vai personam, kuram
nav pieredzes vai zindSanu par aprikojumu, ja vien tas netiek darits
uzraudziba vai saskana ar lietoSanas instrukcijam. aprikojumu, ko
nodroSina personas, kas atbilst vinu droSibai. Pievérsiet uzmanibu
bérniem, lai vini nespélétos ar aprikojumu.

Lodamuram nav temperatiras indikatora. Neuzmaniga aprikojuma
izmanto$ana var izraisit ugunsgréku. Sargasim sevi un vidi, ievérojot
atbilstoSus droSibas pasakumus.

e Sargajiet lodamuru no Gdens un mitruma.

e Pirms darba uzsakS$anas parbaudiet instrumentu, kabeli un
kontaktdak$u, un visus bojajumus novérsiet pilnvarotam
personalam.

e BaroSanas spriegumam jasakrit ar datiem uz tehnisko datu
plaksnites.

e Pirms apkopes darbu sakSanas atvienojiet kontaktdakSu no
kontaktligzdas un laujiet iericei atdzist.

« Neaiztieciet karsto galu, izmantojiet aizsargcimdus.

* Nenés3gjiet instrumentu aiz vada.

* Pécdarba pabeigSanas atvienojiet lodamuru no baro$anas avota un
pagaidiet, I1dz tas atdziest, karstais uzgalis var sabojat citus
priekSmetus.

e Glabajiet lodamuru bérniem nepieejama vieta.

« Esiet piesardzigs, lietojot lodamuru vietas, kur ir viegli uzliesmojo$i
materiali.

« Neatstajiet iekartu bez uzraudzibas, kad ta ir ieslégta

e Apdegumu vai saskares ar adu gadijuma nekavéjoties atdzeséjiet
vietu zem auksta tdens straumes.

e Neizjauciet lodamuru. Pastav elektriskas stravas trieciena vai
apdegumu risks.

* Aizliegts izmantot lodamuru ar bojatu vai nolietotu (apdegusu) galu
— pastav izkusus$as saistvielas izSlakstiSanas risks.

« Nedarbiniet lodamuru ar atskravétu galu.

e Sargajiet stravas vadu no saskares ar karsto galu un lodamura
korpusu, jo 8ads kontakts var sabojat kabela izolaciju un Iidz ar to
izraisTt elektriskas stravas triecienu.

* Neatstajiet lodamuru pieslégtu stravas avotam, kad tas netiek lietots

e Lodamurs jaizmanto saskana ar instrukcijam

e Instruments ir paredzéts darbam ar 230 V spriegumu, un tikai Sis
spriegums ir japavada
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e Kad instruments netiek lietots, tas janovieto uz ta turétaja.

BRIDINAJUMS !

e Neizmantojiet tadu sastdvdalu vai materialu
savienojumus, kas tiks paklauti temperatdrai virs 130 °C.

e Savienojuma elementus, ko izmanto kravu cel$anai, nevar savienot
ar lodésanu.

¢ Nelodéjiet stravu elektroinstalacijas vai kédes, kuram nepiecieSama
ESD aizsardziba

UZMANIBU !

Savienojuma kabelis un kontaktdak$a nedrikst bat bojati. Nesildiet
lodamuru ar nonemtu galu. Sildelements atri nolietojas, ja lodamurs tiek
darbinats ar nenospiestu galu.

UZMANIBU !

Veiciet visas parbaudes un remontdarbus péc lodamura atvienoSanas no

stravas padeves. Parbaudes un remontdarbi javeic piegadataja servisa

vai piegadataja apstiprinata servisa.

UZMANIBU !

Ir ieteicams veikt vairdkus lodéSanas testus nevajadzigiem lodéta

materiala gabaliem. Prasme lietot lodamuru tiek iegata prakse.

e Nekada veida neparveidojiet staciju. Jebkadas modifikacijas var
izraisit droSibas pasakumu neveiksmi vai izmainas ierices darbiba,
kas var izraistt ugunsgréku vai ierices bojajumus.

e Pirms lietoSanas vienmér parbaudiet, vai ierice un instalacija nav
bojata. Bojatas sisttmas sastavdalas var izraisit darbibas
traucéjumus un ugunsgréka risku. Bojatos elementus nogadajiet
pilnvarota servisa centra remontam.

* Neizmantoto staciju glabajiet silta un sausa vieta. Kad ierice netiek
lietota, glabajiet to bérniem nepieejama vieta un nenovietojiet uz tas
smagus priekSmetus. Pareiza uzglabdSana pagarinas ta
kalpo$anas laiku.

lodésanas

Grafisko lapu apraksts

Priek$éjais panelis 1. att

A - displejs

B - lodamura ligzda

C - uz aug$u / vértibas pieaugums

D - funkciju poga

E - vértibas samazinasanas / samazinajums
Aizmuguréjais panelis 2. att

A - drosinatajs / drosinataju turétajs

B - stravas slédzis

C - stravas vada ligzda

Lodésanas staciju raksturo:

e Plass baro$anas diapazons ar spriegumu 100-240V;

Liels augstas izSkirtspéjas displejs, kompakts korpuss;

Masdienigs piedzinas kédes dizains, liels sildiSanas atrums;

Mikrodatora vadiba nodro$ina iestatitas temperatiras stabilitati;

Pienemt viengabala sildi$anas kodolu, nenormalu atgadinajuma

sensoru;

Rokturis ergonomisks dizains un nodrosina értu darbu

e Spéja aizsargat iestatljumus ar paroli, lai izvairttos no nevélamas vai
nejausas iestatljumu modifikacijas;

e Tas automatiski izslédzas péc 20 neaktivitates sekundem.

o |Irsistéma, kas aizsarga pret elektrostatisko izladi

lestatijumu izvélne:

Lodamura temperaturas iestatiSana

Nospiediet pogu "*" Fig.1 D pogu, lai ievaditu izvélnes iestatijumu opciju,
nospiediet taustinus C 1 un E |, lai parslégtu izvélni, péc parslégSanas uz
-1-, Fig.3A nospiediet Fig.1 D pogu "*", lai ievaditu iestatfjumu, nospiezot
pogas C 1 vai E |, iestatiet vélamo temperatiru, péc tam nospiediet pogu
"' lai apstiprinatu un saglabatu. (lestati$anas diapazons: 180 °C ~ 480
°C; 356 °F ~ 896 °F)

Lodamura kompensacijas temperatiras iestatijums

Nospiediet taustinu "*", lai ievadTtu izvélnes iestatijumu opciju, nospiediet
taustinus C 1 un E |, lai parslégtu izvéini, péc parslégsanas uz -2- Fig.3B
nospiediet taustinu ", lai ievaditu iestatljumu, nospiediet C 1 vai E |,
iestatiet vélamo temperatiru un péc tam nospiediet taustinu "', lai
apstiprinatu un saglabatu. (lestatiSanas diapazons: -50 ° C ~ + 70 ° C; -90
°F~+126°F)

Pieméram:

lestatiet temperattru uz 350 ° C, un faktiska temperatdra ir 345 ° C, péc
tam pievienojiet 5 ° C, k& minéts ieprieks; Ja iestatita temperatdra ir 350 °
C un faktiskd temperatdra ir 355 ° C, no iepriek§ minétas darbibas
atnemiet -5 ° C.

Celsija / Farenheita slédza iestatijums



Nospiediet pogu "™" Fig.1 D, lai atvértu izvélnes iestatfjumu opciju,
nospiediet taustinus C 1 un E |, lai parslégtu izvélni, parslédzoties uz -3-,
3. C attéls nospiediet *, lai ievaditu iestatijumu, nospiediet C 1 vai E |, lai
iestatitu skalu, péc tam nospiediet taustinu ", lai apstiprinatu un
saglabatu.

(lestati$anas diapazons: ° C / F)

Nokluséjums ir gradi péc Celsija

Paroles iestatiSana

Pirmo reizi iestatiet paroles:

lestatit paroli pirmo reizi: nospiediet "*", lai atvértu izvélnes iestatijumu
opciju, nospiediet taustinus C 1 un E |, lai atlasttu izvélni -4- 3D attéls, péc
tam nospiediet "*", lai ievaditu iestatljumu, nospiediet C 1 un E |, lai
iestatiet paroli, nospiediet "*", lai apstiprinatu. Més veicam $o procedaru
katram ciparam, parejam uz nakamo ciparu, nospiezot "*". Lai ievaditu
paroli pirmo reizi, divreiz jaievada jauna parole, jaapstiprina un jasaglaba,
un tad paroles iestati$ana ir pabeigta.

(lestatTjumu diapazons: 000 ~ 999)

Paroles maina:
Vienreiz jaievada veca parole un péc tam divas reizes jauna parole.

Ka atiestatit savu paroli, ja to aizmirsu?

Kad stacija ir izslégta, vienlaikus nospiediet un turiet taustinus "*, C 1 un
E |, péc tam ieslédziet galveno stravas slédzi un atlaidiet to, kad tas rada
"000", parole tiks atiestatita.

Izejiet no izvélnes

Nospiediet "*", lai atvértu izvélnes iestatljumu opciju, nospiediet taustinus
C 1 un E |, lai parslégtu izvéIni, parslédzoties uz -0- Fig.3E, nospiediet "*",
lai izietu.

Lodamura apkope

Lai nodrosinatu droSu un pareizu lodéSanas stacijas darbibu, ladzu,
pievérsiet uzmanibu sekojosam ieteikumam:

Ja jisu lodéSanas stacija vai rokturis nedarbojas pareizi dazu
faktoru dé|, lGidzu, sazinieties ar servisa centru, lai sanemtu atbalstu.

Stacijas vai kolbas irnsana

e Kolbas rokturi vai korpusu var firit ar dranu, kas iemérc neliela
daudzuma Skidruma un mazgasanas lidzekla.

* Nekad neiegremdgjiet staciju Skidruma un nelaujiet Skidrumam
iekldt korpusa.

* Korpusa tiri$anai neizmantojiet 8kidinatajus.

Pilnigi jauns lodamura uzgalis
* leteicams izmantot ipaSus uzgalus
* Laiievérojami pagarinatu kalpo$anas laiku Izmantojot ipaSus jaunus
lodamura uzgalus, IGdzu, izpildiet talak noraditas darbibas attieciba
uz lodamura uzgaliem.
— leslédziet stravas slédzi, iestatiet temperatiru uz 200 ° C un
pievienojiet lodéSanas vadu, kura ir plisma, lodamuru gala.
— Péc divu mind$u karséSanas lidz 200 °C, mainiet temperatiru uz
atbilstoSo darba temperataru.

Piezime!: Lietojot jaunu lodéSanas uzgali, vislabak ir nonemt uzgali
un katru dienu notirit uzgali no lodéSanas atlikumiem!

Lodésanas uzgalu apkope

Lodésanas uzgali ir izgatavoti no sakaus&jumiem. Pareizi lietojot, tiem bis

ilgaks kalpo$anas laiks.

e Neaizmirstiet pirms izslégSanas pievienot atbilstoSu skardu
lodamura gala lipigajai virsmai un noslauctt tikai pirms lodéSanas.

o Nelaujiet lodamura uzgalim ilgstoSi palikt parak karstam, uz
lodamura uzgala virsmas ir viegli saplist parklajuma slanis.

e Lietojot lodamuru, neberzéjiet lodéSanas vietas ar parak lielu
spiedienu uz lodamura galiem. Sis process nemainis
siltumvaditspé&ju un sabojas uzgalus.

« Nekad neizmantojiet abrazivus materialus vai asu nazi lodésanas
uzgalu tirisanai.

« Javirsma ir oksid&jusies un nelip pie skarda, ja nepiecieSams, to var
rapigi noslauctt ar zelta térauda smilSpapiru ar sietu 600-800 un
notirit ar propanolu vai lidzvértigu Skidumu.

* Neizmantojiet hloru vai parmérigu skabi saturoSu kusnu, izmantojiet
tikai sintétiskos svekus vai aktivétos svekus.

Piezime!: Nonemiet lodamura uzgalus vismaz reizi nedéla, lai notiritu
un nonemtu lodéSanas atlikumus uzmava.

Uzgalu / uzgalu nomaina

Lodésanas stacija ir jaatvieno no baroSanas avota, un uzgalus drikst
nonemt tikai péc atdzeséSanas Iidz istabas temperatirai. Lodamura galus
vajadzétu atbrivot un nonemt, lai aizstatu vai nonemtu oksida puteklus,
kas veidojas vieta, kur uzgalis ir piestiprinats ligzda. Jauzmanas, lai putekli
neiekldtu acis. Péc lodamura uzgala nomainas nofikséjiet uzmavu ar
parastu rokas spéku. Instalacijas elementi ir paradtti 4. att
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Piezime: Uzmanieties, lai parak neaizsprostotu sildelementu, pretéja

gadijuma tas tiks bojats.

Papildu padomi bas pieejami komplekta, izméri un formas paraditi 5. att

Temperatiiras reguléSana

e Regulari jakalibré lodamura temperatira. Turklat dazadu veidu
lodésanas uzgalu dél arf temperatira ir atskiriga, un temperatdra ir
jakorigé.

e 2. izvélnes punkta ir dota lodamura temperatiras kompensacijas
regulé$anas procedira. Sekojiet tam.

Komplekta saturs

LodéSanas stacija

Lodésanas rokturis

Lodésanas stativs (ietver stieples vara sakli un
firiSanas sukli)

Stravas vads

Tehniska dokumentacija

1 GABALS
1 GABALS
1 GABALS

1 GABALS
1 GABALS

Veértésanas tabula

Lodésanas stacija

Izejas jauda 60 W (maks.)

leejas spriegums 100-240V mainstrava

lzméri 128 x 104 x 79 mm

Neto / bruto svars =~0,8 kg /=1,0 kg
lodamurs

Izejas jauda 60 W (maks.)

leejas spriegums

Temperatiras diapazons

Spriegums no gludekla gala [idz
zemel

22V Pastaviga strava
180°C ~480°C
<2mV

BRIDINAJUMS! So aprikojumu drikst lietot bérni no 8 gadu vecuma un
personas ar ierobezotam fiziskajam, manu vai garigajam spé&jam vai
personas bez pieredzes un zinaSanam, ja vini tiek uzraudziti vai ir instruéti,
ka drosi lietot ierici un saprot $adas lietoSanas briesmas. Bérniem nav
atlauts spéléties ar aprikojumu. Bérniem nav atlauts bez uzraudzibas tirit
aprikojumu un veikt lietotaja limena apkopi.

VIDES AIZSARDZIBA

Ar elektribu darbinamus izstradajumus nedrikst izmest kopa ar sadzives
atkritumiem, bet tie jalikvidé atbilstosas vietas. Informaciju par utilizaciju
sniedz izstradajuma izplatitajs vai vietéjas varas iestades. Elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumos ir vielas, kas nav neitralas dabiskajai videi.
Neparstradatas iekartas ir potencials drauds videi un cilvéku veselibai.

,Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnocig "Spotka komandytowa ar
juridisko adresi Var$ava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak: "Grupa Topex") informé, ka visas
autortiesibas uz $Ts rokasgramatas saturu (turpmak: "Rokasgramata”), t.sk. ta teksts,
fotografijas, diagrammas, zimé&jumi un kompozicijas pieder tikai Topex grupai un ir
paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar 1994. gada 4. februara likumu par
autortiestbam un blakustiesibam (t.i., 2006. gada tiesibu aktu Nr. 90). 631. punkts ar
grozijumiem). Visas rokasgramatas un tas atsevisku elementu kopéSana, apstrade,
publicé$ana, modificé$ana komercialos nolikos bez Grupa Topex rakstiskas piekrianas
ir stingri aizliegta un var izraisit civiltiesisko un kriminalatbildibu.

EE Originaal (kdsiraamat).

Jootejaam 19-200

TAHELEPANU!

Lugege kdik juhised hoolikalt labi ja méistke neid. Hoidke need juhised
edaspidiseks kasutamiseks alles.

Onnetuste valtimiseks jargige juhiseid.

Enda turvalisuse huvides lugege need juhised hoolikalt labi. Mdistke
taielikult, kuidas toodet kasutada, et véltida vaarkasutusest pohjustatud
onnetusi.

TAHELEPANU!

Kasutamise ajal on jootekolvi otsa temperatuur vahemikus 180 ° C kuni

480 ° C. Arvestades, et see vdib pdhjustada pdletusi vdi tulekahju, tuleb

rangelt jargida jargmisi tingimusi:

o Arge kasutage seadet gaasi, paberi v6i muude tuleohtlike esemete
laheduses.

e Kuttematerjali vahetamisel peab mudel olema sama. Paigaldage
kittekaabel eemaldamiseks vastupidises protsessis.

e Osade vahetamisel lilitage toide vélja ja jahutage normaalsele
temperatuurile.

Ohutusjuhised jootejaama jaoks:
KASUTUSOHUTUS.



See seade ei ole ette ndhtud kasutamiseks piiratud fiisiliste, sensoorsete
voi vaimsete voimetega isikutele (kaasa arvatud lastele) vai isikutele, kellel
puuduvad kogemused vdi teadmised seadme kohta, vélja arvatud juhul,
kui seda tehakse seadme jarelevalve all voi vastavalt kasutusjuhendile.
isikute poolt antud varustus, mis vastab nende ohutusele. Pdodrake
tahelepanu lastele, et nad ei mangiks seadmetega.

Jootekolbil puudub temperatuurindidik. Seadme hooletu kasutamine voib

pohjustada tulekahju. Kaitskem ennast ja keskkonda, jargides vastavaid

turvameetmeid.

« Kaitske jootekolbi vee ja niiskuse eest.

* Enne t66 alustamist kontrollige té6riista, kaablit ja pistikut ning laske
volitatud personalil kdik kahjustused kdrvaldada.

« Toitepinge peab vastama andmesildil olevatele andmetele.

e Enne mis tahes hooldustdode alustamist eemaldage pistik
pistikupesast ja laske seadmel jahtuda.

o Arge puudutage kuuma otsa, kasutage kaitsekindaid.

o Arge kandke tddriista juhtmest hoides.

e Parast t66 I16petamist Ghenda jootekolb vooluvérgust lahti ja oota,
kuni see jahtub, kuum ots vdib teisi esemeid kahjustada.

« Hoidke jootekolb lastele kattesaamatus kohas.

e Olge ettevaatlik, kui kasutate jootekolvi tuleohtlike materjalidega
kohtades.

o Arge jatke sisselillitatud seadet jérelevalveta

« Pdletuste vdi nahale sattumise korral jahutage piirkonda kohe kiilma
vee all.

o Arge vétke jootekolbi lahti. Esineb elektrilddgi voi pdletuste oht.

o Kahjustatud v&i kulunud (pdlenud) otsaga jootekolbi kasutamine on
keelatud — on oht sula sideaine pritsimiseks.

« Arge kaivitage jootekolbi, kui ots on lahti keeratud.

e Kaitske toitejuhet kokkupuute eest jootekolvi kuuma otsa ja
korpusega, kuna selline kokkupuude vdib kahjustada kaabli
isolatsiooni ja pohjustada elektrilogi.

o Arge jatke jootekolbi vooluvérku lihendatuks, kui seda ei kasutata

« Jootekolbi tuleb kasutada vastavalt juhistele

o Tooriist on ette ndhtud téétama 230 V pingega ja ainult seda pinget
tuleks kasutada

* Kui tdoriista ei kasutata, tuleb see asetada hoidikusse.

HOIATUS !

o Arge kasutage komponentide véi materjalide jooteiihendusi, mis
puutuvad kokku tle 130 °C temperatuuriga.

e Koormate tdstmiseks kasutatavaid Uhenduselemente ei saa
ihendada jootmise teel.

e Arge jootke pinge all olevaid elektripaigaldisi ega ESD-kaitset
vajavaid vooluahelaid

TAHELEPANU !

Uhenduskaabel ja pistik ei tohi olla kahjustatud. Arge soojendage
jootekolbi, kui ots on eemaldatud. Kitteelement kulub kiiresti, kui
jootekolvi kasutatakse nii, et ots pole alla surutud.

TAHELEPANU !

Viige labi kdik llevaatused ja remonditddd parast jootekolvi vooluvargust
lahtitihendamist. Ulevaatused ja remont tuleks I4bi viia tarnija teeninduses
voi tarnija poolt heakskiidetud teeninduses.

TAHELEPANU !

Soovitatav on teha mitu jootmiskatset mittevajalike jootmismaterjali

tiikkidega. Jootekolvi kasutamise oskus omandatakse harjutades.

e Arge muutke jaama mingil viisil. Mis tahes muudatused vdivad
pohjustada turvameetmete torkeid voi seadme t66 muutumist, mis
voib pdhjustada tulekahju voi seadme kahjustamise.

e Enne kasutamist kontrolli alati, et seade ja paigaldus ei oleks
kahjustatud. Kahjustatud slisteemiosad vdivad pdhjustada
talitlushaireid ja tuleohtu. Viige kahjustatud elemendid
parandamiseks volitatud teeninduskeskusesse.

« Hoidke mittekasutatud jaama soojas ja kuivas kohas. Kui seadet ei
kasutata, hoidke seda lastele kattesaamatus kohas ja drge asetage
sellele raskeid esemeid. Oige ladustamine pikendab selle
kasutusiga.

Graafiliste lehtede kirjeldus

Esipaneel Joon. 1

A - ekraan

B - jootekolbi pesa

C - liles / vaértuse tdus

D - funktsiooninupp

E - vaartuse langus / langus

Tagapaneel joonis 2

A - kaitsme / kaitsmehoidja
B - toiteldiliti

C - toitejuhtme pistikupesa

Jootejaama iseloomustab:

« Lai toiteplokk pingega 100-240V;

Suur kérgresolutsiooniga ekraan, kompaktne korpus;

Kaasaegne ajamiahela disain, kdrge kittekiirus;

Mikroarvuti juhtimine tagab seatud temperatuuri stabiilsuse;

Votke  vastu  (heosaline  kiitteslidamik,  ebanormaalne

meeldetuletusandur;

Kasitsege ergonoomilist disaini ja pakkudes mugavat t66d

* Vdimalus kaitsta seadeid parooliga, et véltida satete soovimatut voi
juhuslikku muutmist;

e See lllitub automaatselt vélja parast 20-sekundilist tegevusetust.

e Omab siisteemi, mis kaitseb elektrostaatilise tiihjenemise eest

Seadete meniiii:

Jootekolbi temperatuuri seadistus

Vajutage nuppu ™" Joonis 1 D nuppu, et siseneda menui
seadistusvalikusse, vajutage klahve C 1 ja E | menilil vahetamiseks,
parast lulitumist -1-, joonis 3A vajutage Fig.1 D nuppu "*' , seadistusse
sisenemiseks, vajutades nuppe C 1 voi E |, maédrake soovitud
temperatuur, seejarel vajutage kinnitamiseks ja salvestamiseks nuppu "*".
(Seadistusvahemik: 180 °C ~ 480 °C; 356 °F ~ 896 °F)

Jootekolbi kompensatsiooni temperatuuri seadistus

Menul seadistusvalikusse sisenemiseks vajutage klahvi "*", menii
vahetamiseks vajutage klahve C 1 ja E |, parast IUlitumist -2- Joonis 3B,
vajutage sétte sisenemiseks klahvi "', vajutage C 1 voi E |, seadke
soovitud temperatuur ja seejarel vajutage kinnitamiseks ja salvestamiseks
klahvi "*". (Seadistusvahemik: -50 °C ~+70°C;-90 ° F ~+ 126 ° F)

Naiteks:

Seadke temperatuur 350 ° C ja tegelik temperatuur on 345 ° C, seejarel
lisage 5 ° C nagu iilaltoodud sammus; Kui seadistatud temperatuur on 350
° C ja tegelik temperatuur on 355 ° C, lahutage ulaltoodud sammust -5 °
C.

™

Vajutage " joon. 1 D nuppu, et siseneda meniili seadistusvalikusse,
vajutage klahve C 1 ja E | menul vahetamiseks, kui lilituda -3-, joonisel
3C vajutage seadistusse sisenemiseks *, maaramiseks vajutage C 1 voi
E | skaala, seejarel vajutage kinnitamiseks ja salvestamiseks klahvi "*".
(Seadistusvahemik: ° C / F)

Vaikimisi on Celsiuse kraadid

Parooli seadistus

Seadistage paroolid esimest korda:

Parooli esmakordne madramine: vajutage "™, et siseneda meni
seadistusvalikusse, vajutage klahve C 1 ja E |, et valida menud -4- Joonis
3D, seejarel vajutage ", et siseneda seadistusse, vajutage C 1 ja E |, et
valida. maarake parool, vajutage kinnitamiseks ™. Teeme selle
protseduuri iga numbri jaoks, ligume jargmise numbri juurde, vajutades
"+ Parooli esmakordseks sisestamiseks tuleb kaks korda uus parool
sisestada, kinnitada ja salvestada ning seejarel on parooli seadistamine
I16ppenud.

(Seadistusvahemik: 000 ~ 999)

Parooli muutmine:
Peate Uks kord sisestama vana parooli ja seejérel kaks korda uue parooli.

Kuidas parooli lahtestada, kui ma selle unustasin?

Kui jaam on valja lulitatud, vajutage ja hoidke Uiheaegselt all klahve "*", C
1 ja E |, seejérel lulitage peatoitelliliti sisse ja vabastage see, kui see
naitab "000", parool lahtestatakse.

Vilju meniilist
Vajutage ", et siseneda meniili seadistusvalikusse, vajutage klahve C 1
ja E | menli vahetamiseks, kui lllitute -O- joonisele 3E, vajutage
véljumiseks "*".

Jootekolvi hooldus
Jootejaama ohutu ja nduetekohase t66 tagamiseks jargige jargmist
soovitust:

Kui teie jootejaam voi kdepide ei to6ta mone teguri tottu korralikult,
votke abi saamiseks iihendust teeninduskeskusega.

Jaama voi kolvi puhastamine

e Kolvi kaepidet voi korpust saab puhastada véaikeses koguses
vedelikku ja pesuainesse kastetud lapiga.

o Arge kunagi kastke jaama vedelikku ega laske vedelikul korpusesse
sattuda.

o Arge kasutage korpuse puhastamiseks lahusteid.

Taiesti uus jootekolbi ots

e Soovitatav on kasutada spetsiaalseid otsikuid

e Kasutusea markimisvaarne pikendamine Kui kasutate spetsiaalseid
uusi jootekolbi otsikuid, jargige allolevaid samme, jootekolbi
otsikuid.



— Lilitage toitellliti sisse, seadke temperatuur 200 ° C-ni ja lisage
jootekolbide otsa rébusti sisaldav jootetraat.

— Pérast kaheminutilist kuumutamist temperatuurini 200 °C muutke
temperatuur sobivaks té6temperatuuriks.

Mérkus !: Uue jooteotsiku kasutamisel on koige parem ots
eemaldada ja puhastada otsa jootejaakidest iga paev!

Jooteotsikute hooldus

Jooteotsad on valmistatud sulamitest. Oige kasutamise korral on nende

kasutusiga pikem.

e Arge unustage enne valjalillitamist jootekolvi otsa kleepuvale
pinnale lisada vastavat tina ja plihkige seda alles enne jootmist.

o Ara lase jootekolvi otsal kaua liga kuumaks jaéda, jootekolbi otsa
pinnal olevat plaadistuskihti on lihtne I6hkuda.

* Jootekolvi kasutades arge hddruge jootekohti liiga tugeva survega
jootekolvi otstele. See protsess ei muuda soojusjuhtivust ja
kahjustab otsikuid.

o Arge kunagi kasutage jooteotsikute puhastamiseks abrasiivseid
materjale ega teravat nuga.

e Kui pind on okslideerunud ja ei kleepu pleki kiilge, voib seda
vajadusel hoolikalt puhkida kullast terassmirgellapiga, mille silm on
600-800 ja puhastada propanooli voi samavaarse lahusega.

o Arge kasutage kloori vi liigset hapet sisaldavat rébustit, kasutage
ainult stinteetilist vaiku voi aktiveeritud vaigu rabustit.

Markus!: eemaldage jootekolbi otsikud vdhemalt kord nadalas, et
puhastada ja eemaldada hiilsis olevad jootejaagid.

Otsikute/ndpunéidete asendamine

Jootejaam tuleb vooluvérgust lahti ihendada ja otsikuid tohib eemaldada
alles parast toatemperatuurini jahutamist. Jootekolvi otsad tuleb lahti lasta
ja eemaldada, et asendada v6i eemaldada oksiidtolm, mis on tekkinud
kohas, kus ots on pesasse kinnitatud. Tuleb olla ettevaatlik, et valtida
tolmu silma sattumist. Parast jootekolvi otsa vahetamist lukustage hiilss
tavalise kaejouga. Paigalduse elemendid on naidatud joonisel 4

Markus. Olge ett: tlik, et kiitt:
vastasel juhul saab see kahjustada.
Téaiendavad népunaited on saadaval komplektis, suurused ja kujundid on
naidatud joonisel 5

Temperatuuri reguleerimine

« Jootekolvi temperatuuri tuleb regulaarselt kalibreerida. Pealegi on
erinevat tiilipi jooteotsikute tottu erinev ka temperatuur ja
temperatuuri tuleb korrigeerida.

e Meniiipunktis 2 on jootekolvi temperatuurikompensatsiooni
reguleerimise protseduur. Jalgi seda.

nenti liiga palju ei blokeeritaks,

Komplekti sisu

Jootejaam 1 TUKK
Jootekdepide 1 TUKK
Jootealus (sisaldab traatvaskkésna ja puhastuskésna) 1 TUKK
Voolujuhe 1 TUKK
Tehniline dokumentatsioon 1 TUKK

Hindamiste tabel

Jootejaam

Valjundvéimsus 60 W (max)

Sisendpinge 100-240V vahelduvvool

Ma6tmed 128 x 104 x 79 mm

Neto/brutokaal =0,8 kg /=1,0 kg
Jootekolb

Valjundvéimsus 60 W (max)

Sisendpinge 22V Pisiv vool

Temperatuuri vahemik 180 °C ~480 °C

Pinge raua otsast maanduseni 2mV

HOIATUS! Seda seadet voivad kasutada 8-aastased ja vanemad lapsed
ning vahenenud fiilsiliste, sensoorsete voi vaimsete véimetega isikud voi
kogemuste ja teadmisteta isikud, kui nad on jarelevalve all v&i kui neid on
juhendatud seadme ohutu kasutamise ja arusaamise kohta. sellise
kasutamise ohtudest. Lapsed ei tohi varustusega méngida. Lapsed ei tohi
iima jarelevalveta seadmeid puhastada ja kasutajatasandil hooldust teha.

KESKKONNAKAITSE

Elektritoitega tooteid ei tohi visata olmepriigi hulka, vaid need tuleb visata
sobivatesse kohtadesse. Teavet utiliseerimise kohta annab toote
edasimiilija VoI kohalikud ametiasutused. Elektri- ja
elektroonikaseadmete  jadtmed sisaldavad aineid, mis ei ole
looduskeskkonnale neutraalsed. Taaskasutamata seadmed kujutavad
endast potentsiaalset ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

.Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spétka komandytowa
asukohaga Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi: "Grupa Topex") teatab, et koik
autoridigused kéesoleva juhendi sisule (edaspidi: "kasiraamat"), sealhulgas selle tekst,

fotod, diagrammid, joonised ja selle kompositsioonid kuuluvad eranditult Topex Groupile
ja kuuluvad Giguskaitse alla vastavalt 4. veebruari 1994. aasta autoridiguse ja sellega
kaasnevate Giguste seadusele (st Journal of Laws of 2006 nr 90 Punkt 631 muudetud
kujul). Kogu juhendi ja selle liksikute elementide kopeerimine, to6tlemine, avaldamine,
arilistel eesmarkidel muutmine ilma Grupa Topexi kirjaliku ndusolekuta on rangelt
keelatud ja voib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

BG OpuruHanHo (pbYHO) PLKOBOACTBO
CraHuvs 3a 3anosisaHe 19-200

BHUMAHUE!

MpoyeTeTe U pasbepeTe BHUMATENHO BCUYKM MHCTPYKUWW. 3anaseTe
Te31 MHCTPYKLWK 3a GbAeLym cnpasku.

CneaBaiTe UHCTPYKUMUTE, 3a Aa M3GErHETE UHLMOEHTU.

3a Balwa cobcTBeHa 6e30MacHOCT, MOSsl, MPOYETETE BHUMATENHO Te3u
VHCTPYKUMK. HanbnHo pasGepeTe kak Aa u3nonseate npopykta, 3a Aa
npeaoTBpaTUTE 3MOMNOSTYKY, NMPUYMHEHN OT HenpasunHa ynoTtpeba.

BHUMAHMUE!

Mo Bpeme Ha ynoTtpeba TemnepaTypaTta Ha Bbpxa Ha NosifHWKa Bapypa

ot 180 ° C po 480 ° C. KaTo ce uma npeaeua, Ye MOXe Aa NpUHUHU

M3rapsHUst Unu noxap, TpsibBa CTPWKTHO [a Ce crnassaT CriefjHuTe

yCroBust:

* He u3nonaBaiiTe ycTpoicTBOTO B 6rN30CT A0 ra3, XxapTus Unu Apyru
3ananumm npegmeTy.

e [lpu cmsaHa Ha HarpeBaTenHus maTtepuan mogensT Tpsbsa da e
cblMAT. MoHTVpaiTe HarpeBaTenHust kaben cbrnacHo obpatHus
npoLec 3a OTCTpaHsiBaHe.

e KoraTo cMeHsATe yacTy, W3KMOYeTe 3axpaHBaHETO U oxnaaete A0
HopMmanHa Temnepatypa.

Yka3saHus 3a 6e30MacHOCT Ha CTaHLMATA 3a 3anosBaHe:

BE3OMACHOCT HA U3MON3BAHE

ToBa ofopydBaHe He e MpedHasHayeHo 3a M3MonasBaHe OT nuua

(BKIIOYMTENHO felia) C HaManeHn U3NYecku, CETUBHU UMK YMCTBEHN

CMOCOGHOCTM MK na 6e3 onNUT 1N No3HaHWs 3a 06opyABaHETO, OCBEH

aKko He Ce W3BbpLUBA MoA HabnAeHVETO WNKM B CbOTBETCTBUE C

VHCTPYKLMUTE 3a ynoTpeba Ha oBopynsaHe, NpesocTaBeHo OT nuua,

oTroBapsiLLM Ha TsixHaTa 6e3onacHocT. OGbpHeTe BHMMaHWe Ha Aeuara,

3a a He cu urpasit ¢ obopyasaHeTo.

TMOANHUKLT HsIMa MHAMKaTOP 3a TeMnepaTypa. HeBpexHOTo 13nonasaHe

Ha oGopyfBaHeTo MoXe Aa NpuunHK noxap. Heka 3awwmtum cebe cm n

OKomnHaTa cpefa, kaTo NoAabpXKame NoAXOASLLM MEPKV 3@ CUTYPHOCT.

e 3awuTeTe NosiNHMKa oT BoAa v Bnara.

e [pepw pa 3anoyHeTe paboTa, NpoBepeTe UHCTPYMeHTa, kabena n
Lenicena u oTcTpaHeTe BCUYKW NOBPeaN OT OTOPU3NPaH NepcoHar.

e 3axpaHBaLLOTO HanpexeHue TpsibBa Aa CbLOTBETCTBA Ha JaHHUTE
Ha TabenkaTa c AaHHu.

o [peau fa 3ano4HeTe KakBUTO 1 Aa GUNo AerHOCTM No obenyxBaHe,
u3KmoYeTe Lencena OT KOHTaKkTa M ocTaBeTe YCTPOWCTBOTO Aa
M3CTUHE.

e He gokocsaiiTe ropewms BpbX, U3NON3BanTe 3alUTHN PbKaBULM.

e He HoceTe MHCTpymeHTa 3a kabena.

e Crnep npuknioyBaHe Ha paboTata U3KMOYeTe MOSNMHMKA OT
3axpaHBaHeTO U u3yakaiTe Ja U3CTUHE, FTOpPeLUAT BpbX MOXe Ja
NoBpeAn Apyrv npeameTy.

e CobxpaHsBaiTe NosirHNKa Ha MACTO, HEAOCTBIMHO 3a Aeua.

e BbaeTe BHAMATENHW, KOraTo U3nonasaTte NosNHUKA HA MECTa CbC
3ananumu maTtepuanm.

e He octaBsiiTe o6opyasaHeTo 6€3 HafA30p, KOraTo e BKIMOYEHO

e B cnyuyaii Ha usrapsiHe UnM KOHTaKT € Koxara, HesabaBHo oxrnageTte
MSICTOTO Mog, CTpysi CTyZieHa Boaa.

e He pa3srnob6siBaiTte nosinHuka. CbluecTByBa OMAcHOCT OT TOKOB
yAap Unm usrapsiHusi.

e 3abpaHeHo e U3NON3BaHETO Ha MOSINHUK C NOBPEAEH WK U3HOCEH
(13ropsin) BPbX — CbLUECTBYBA OMACHOCT OT Pa3npbCKBaHE Ha
PasTONEeHOTO CBbP3BALLIO BELECTBO.

e He nyckaiTe nosinHuka ¢ OTBUHTEH HaKpanHUK.

Ma3seTe 3axpaHBaLLusi kaGen OT KOHTAKT C ropeLLys BpbX 1 koprnyca
Ha MosiNHUKa, TakbB KOHTAKT MOXe Aa NoBpeau u3onauusita Ha
kabena v cnepoBaTenHoO Aa NPUUMHA TOKOB yaap.

e He ocTaBsifiTe NosiNHMKa BKIMIOYEH, KOraTo He ce U3nonssa

o [osinHUKBLT TpsibBa Aa ce M3Mor3Ba crnopea UHCTPYKUUUTE

e WHCTpyMeHTBT e npoekTupaH ga pabotu ¢ HanpexeHue 230V un
TpsiGBa Aa ce noaaBa camo TOBa HanpexeHue

e KoraTo WMHCTPyMeHTBLT He ce u3nonsea, Ton TpsbBa Aa Obae
NoCTaBeH BbPXY HEroBUs Abpxay.

NPEOYNPEXOEHUE !



e He n3nonagaiite CNoyku OT KOMMOHEHTW UMW MaTEpUani, KOUTO Lie
6baaT n3noxeHu Ha Temnepatypu Hag 130 °C.

« Csbp3BalLMTe eNeMeHTH, U3MOM3BaHK 3a NOBAUraHe Ha ToBapy, He
MoraT fja ce CbeMHABAT Ype3 3anosiBaHe.

e He 3anosBaiiTe enekTpM4eCcKN MHCTanauuy noj HanpexeHue unu
Bepwuru, usncksaiwum ESD 3awmra

BHUMAHME !

Cebp3BalmsaT kaben U LWencensT He TpsioBa Aa 6baaT nospeaeHn. He
Hal’pﬂBaI?lTe nosAnHMKa C OTCTpaHeH HaKpaI;IHI/IK. HarpeBaTeJ‘lHMﬂT
ernemMeHT ce U3HOoCBa 5'bp30, aKo MNOANMHUKBT ce paﬁOTI/I C HeHaTucHat
BPbX.

BHUMAHUE !

M3BbpLUeTe BCUUKM NPOBEPKW U PEMOHTY Cef, U3KIoUBaHE Ha NOsiNHMKa
OT 3axpaHBaHeTo. MPoBEPKUTE 1 PeMOHTUTE TpsiGBa Aa Ce U3BbLPLUBAT B
CepByM3 Ha JOCTaBuMKa UMK B CepBu3, 0foBpeH OT AOCTaBYMKa.

BHUMAHME !

ﬂpel‘lOp'b‘-MTeJ'lHO € [a Ce U3BbpLUAaT HAKOJSIKO TeCTa Ha 3anosiBaHe BbpXy

HEHY>XHN nap4yeTa CnoeH maTtepwuan. YmeHueto Aa ce n3nonssa nosnHuK

ce npuaobuea ¢ npakTuka.

e He I'IpOMeH;IVITe CTaHUuMATa N0 HUKAKbB Ha4YUH. Bcsikaksu
Moaudmkauum Morat Aa goBefat A0 OTka3 Ha Mepkute 3a
CUIYPHOCT MMM [0 NpoMsiHa B paboTaTta Ha YCTPOMCTBOTO, KOETO
MOXe Aa foBede A0 Noxap Unv noBpeaa Ha yCTPONCTBOTO.

e [pean ynotpeba BUHarK npoBepsiBaiTe Aanu YCTPOWCTBOTO W
WHCTanauusTa He ca noBpefeHu. I'IospeneHMTe KOMMOHEHTN Ha
cuctemata morat da MNPUYUHAT HEeu3npaBHOCTU M OMacCHOCT OT
noxap. 3aHeceTe NoBpeEHNTE eNeMeHTV B OTOPU3NPaH CEPBIU3 3a
PEMOHT.

. CbXpaHﬂBaVITe CTaHuudATa, KOATO He ce U3Non3ea, Ha TonsMo U Cyxo
msicTo. KoraTo yCTPOMCTBOTO He Ce U3Monaea, naseTe ro Aaney ot
Aela 1 He NocTaBsiTe TEXKN NpeaMeT BbpXy Hero. MNpasunHoTo
CbXpaHeHue e yabmKn ekcnnoaTtauMoHHNA My XUBOT.

OnucaHune Ha rpacpMyHNTE CTPaAHNLIM

Mpepex nanen ®wur.1

A - nucnnei

B - rHe3no 3a nosnHuk

C - Harope / yBenu4eHne Ha CTOMHOCTTa
D - doyHKUMOHaneH GyToH

E - Hapony / HamansiBaHe Ha CTOMHOCTTa

3apgeH naHen dour. 2

A - npegnasuTen/abpxady Ha npeanasuTen
B - kntoy 3a 3axpaHBaHe

C - KOHTaKT 3a 3axpaHBall kaben

CraHuusATa 3a 3anosiBaHe ce XapakTepusupa c:

e Llnpok AnanasoH Ha 3axpaHBaHe ¢ HanpexeHnune 100-240V;

e [onsmM gucnnen ¢ BUCOKA pasfenuTeriHa crocoBGHOCT, KOMMNaKTHO
TANO;

e MopepeH Au3aiH Ha 3a[BWKBALLMTE BEPUri, BUCOKA CKOPOCT Ha
OTOMNNEHME;

e  MWKPOKOMMIOTBLPHOTO yMpaBrieHWe OcurypsiBa CTaGUIHOCT Ha
3apafeHaTa TemMnepatypa;

e OcuHoBeTE €AHO Napye HarpeBaTesHO AP0, HEHOPMareH CeH3op
3a HanoMHsiHe;

o [IpbXKa eproHOMUYeH An3aiiH 1 ocurypsisa komdopTHa paboTa

e Bb3MOXHOCT 3a 3alMTa Ha HacTpoWkuTe C napona, 3a Aa ce
n3berHe HexenaHo UM cny4anHo MoandULMpaHe Ha HacTPOKUTE;

e V3knioyBa ce aBTOMaTUYHO cnef, 20 CekyHaM HeaKTUBHOCT.

e Vma cuctema, npeanassalla OT efleKTPOCTaTUYHO U3XBbPIIsiHE

MeHto ¢ HacTpoWiku:

Hacrpolika Ha TemnepaTypaTta Ha NosinHMKa

HatucHete 6ytoHa ™" ®ur.1 D 6yToH, 3a Aa BneseTe B onuusita 3a
HacTpoiika Ha MeHITO, HaTucHeTe OyToHute C T m E |, 3a pa
NPEBKMIOYMTE MEHIOTO, CNeA KaTo npesknounTe KbMm -1-, dur.3A
HaTucHeTte c¢ur.1 D 6ytoH "™" |, 3a ga BneseTe B HacTpoukata, kaTo
HaTucHeTe ByToHuTe C 1 unu E |, 3apaiite xxenaHata Temneparypa, cneg
KOeTo HaTUcHeTe ByToHa "*", 3a Aa noTBbPAUTE U 3anuweTe. (O6xBaT Ha
HacTpoiika: 180 ° C ~480° C; 356 ° F ~ 896 ° F)

HacTpoiika Ha KOMNeHcalusi Ha TeMnepaTyparta Ha MosiNIHMKa
HatucHete GyToHa ™", 3a Aa BneseTe B onuusita 3a HacTpoika Ha
MeHIoTO, HaTucHeTe knasuiumTte C 1 v E |, 3a Aa NpeBkmtoynTe MEHIOTO,
crieg kaTo npesknounTe KbM -2- dur.3B, HaTucHeTe BGyToHa "™, 3a ga
BreseTe B HacTpounkaTa, HaTucHete C 1 unm E |, 3apaiite xenaHaTta
Temnepatypa v cnep ToBa HaTucHeTe GyToHa "', 3a Aa noTBbPAUTE U
3anuweTe. (O6xBaT Ha HacTporka: -50°C~+70°C;-90 °F~+ 126 ° F)

Hanpumep:
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BapaiTte Temnepatypata Ha 350 °C n peicTBuTenHaTta Temneparypa e
345 °C, cnep koeto fobGaseTe 5 °C, KakTO e onucaHo no-rope; Ako
3apafeHata Temnepatypa e 350 ° C v gelicTBUTEeNHaTa Temneparypa e
355 ° C, nseapete -5 ° C oT ropHaTta CTbrka.

Hactpoiika Ha npeBkntouBaTens Liensuit/®apeHxant

HatucHete 6ytoHa ™" ®ur.1 D, 3a fa Brne3eTe B ONuMs 3a HAacTpoka Ha
MeHI0TO, HaTucHeTe knasuwute C 1 v E |, 3a Aa npeBKkounMTe MEHIOTO,
Korato npesknoyBaTe Ha -3-, Pur.3C HaTucHeTe *, 3a fa Bnesete B
HacTpoiika, HatucHeTe C 1 urm E |, 3a aa 3ajafeTe ckanata, crief ToBa
HaTUCHeTe knaBuwwa "', 3a fJa NOTBbPAUTE W 3anuLueTe.

(O6xsar Ha HacTpolika: ° C / F)

Mo noppas6upaHe e rpagycy no Lienauin

Hactpoiika Ha napona

3apaiiTe naponu 3a NbPBU NbT:

3apgaiiTe napona 3a MbpBY MbT: HAaTUCHeTe "', 3a [a BrieeTe B onuusiTa
3a HacTpoWka Ha MeHtTo, HaTucHete knasuwute C 1 u E |, 3a pa
n3bepete meHto -4- dur.3D, crepn ToBa HaTucHeTe "', 3a fa BneseTe B
HacTpoukaTa, HatucHeTe C 1 u E | 3a 3apaitTe napona, HaTucHeTe "', 3a
fa noTebpauTe. M3sbpluBamMe Tasu npoueadypa 3a Bcska umdpa,
npeMvHaBame KbM creapalyata uudpa, kato Hatuckame ". 3a pa
BbBeAeTe naporara 3a MbpBu MbT, TpsOBa Aa BbBeAeTe HoBaTa napona
[Ba MbTW, Ja NOTBLPAUTE W 3anuLleTe, Crief KOETO HacTpoikata Ha
naporara e 3aBbplLeHa.

(O6xeart Ha HacTpolika: 000 ~ 999)

MNpomsiHa Ha naponara:

TpsbBa Aa BbBeAeTe cTapaTta napona BEAHLX U Cried Toea HosaTa
napora Aga MbTu.

nxn

Kak aa Hynupam naponara cu, koraTo s 3abpassa?

Korato CTaHuuATa e U3KnoyeHa, HaTUCHETE U 3aJpbXXTe KrnaBuwinTe
C T nE l €HOBPEMEHHO, Crej ToBa BKIoYeTe rMmaBHUA NpeBknoYvsaren
Ha 3axpaHBaHeTo 1 ro ocBoboaeTe, korato nokaxe "000", naponata e
6bae HynupaHa.

win

W3ne3te oT MeHI0TO

HatucHete "™, 3a ga BneseTe B onuusita 3a HacTpoMka Ha MEHIOTO,
HaTucHeTe knasuwmte C T nE l, 3a [a NpeBKnYnTe MEHKTO, Korato
npeBkntoymnTe Ha -0- dur.3E, HaTucHeTe "*", 3a fa n3neseTe.

Moappbkka Ha NOANHMKa
3a pa ocurypute GesonacHa v npaswnHa pabota Ha CTaHuuATa 3a
3anosiBaHe, Morsl, 00bpPHETe BHUMaHWE Ha CrIeiHOTO NPeasIoKEHne:

Ako Bawara CTaHUMsi 3a 3anosiBaHe WNW ApbXka He paboTAT
npaBUNHO MOPaau HsIKOM (haKTOpW, MOnNs, CBBLPXETe Ce CbC
CEepBU3HMA LIEHTHLP 3a NoAAPBKKA.

MouncTBaHe Ha cTaHUUsATa U Kkonbarta

e [lpbxkaTta Ha konbaTta unu obBMBKaTa MoraT [a ce Mo4ucTBaT C
Kbpra, NoTorneHa B Marnko KONM4eCcTBO TEYHOCT U npenapar.

e Hukora He noTansiiTe CTaHUMsTa B TEYHOCT U HE MO3BOMNsABaNTE Ha
TEYHOCT [ja Briese B Kopriyca.

e He w3nonseaiTe HWKakBW pa3TBOPUTENU 3a MOYNCTBAHE Ha
Kopnyca.

YuncTo HOB HaKpalHUK 3a MOANHUK

o [penopbyBa Ce U3MNOMN3BaHETO Ha CreLyarnHu CbBeTu

e 3a 3HauMTEenHoO yAbInkaBaHe Ha eKcrnoaTauMoHHNsS xuBoT Korato
u3ronasate crneuuanHu HOBWM HaKpanHULWM 3a MOSITHWUK, MOnS,
criefaiiTe CTbMNKUTE MO-Z0IY, HaKPaNHULIM 3a MOSITTHUK.

— BkrioyeTe  npeBkniouBaTens Ha  3axpaHBaHeTO,  HacTpouTe
Temnepatypata Ha 200 ° C n pobaBeTe TenTa 3a 3anosiBaHe,
cbAbpKaLla NoToka, KbM Bbpxa Ha NOsNHALMTE

— Cnepn HarpsiBaHe Ao 200 °C B npoabibkeHWe Ha ABe MUHYTW,
npomeHeTe  TemnepaTtypata Ha  nogxogsiwiara  paboTHa
TeMmnepatypa.

3ab6enexka!: KoraTo usnonssare HoOB HaKpaliHVK 3a 3anosiBaHe, Hau-
pobpe e ga oTCTpaHsiBaTe Bbpxa M Aa MoOYMCTBaTe Bbpxa OT
oCTaTbLM OT 3anosiBaHe BCEeKU AeH!

MNopppbkka Ha BbpXOBETe 3a 3anosiBaHe

HakpaiiHuuuTe 3a 3anosiBaHe ca uspabotenu oT crnnaeu. [Mpu npaBunHa

yn0TpeGa Te LLe MMaT No-AbITbI eKCNoaTaLMOHEH XUBOT.

He 3abpaBsiite pa pobaeuTe noaxoaswwmsi Kanan  KbMm
3anensaljata NOBbPXHOCT HA Bbpxa Ha NOsNHWKa Npeau ga ro
M3KIIOYMTE U ro U3bbpLueTe camo Npeau 3anosiBaHe.

* He nossonsiBaiiTe Ha Bbpxa Ha NOsINHWKA Aa OCTaHe TBbpAe ropeLy,
3a AbNro BpeMe, NECHO € [1a Ce CHYNM CIOSAT Ha NOKPUTNETO BBbPXY
NOBBPXHOCTTA Ha BbpXa Ha NOSINHUKA.

e KoraTo pabotuTe ¢ nosinHuka, He TbpKaiiTe CNoikuTe C NpekaneHo
rONsiM HaTUCK BbPXY BbPXOBETe Ha NosiNHMKa. To3n npouec HAMa
[la NPOMEHM TOMMoNPOBOAVMMOCTTA U Liie NOBPean BbpXoBeTe.



e Hwukora He usnonseante aﬁpaSI/IBHVI MaTtepuanu nnu ocTbp HOX 3a
no4YymncTBaHe Ha BbpxXoBeTe 3a 3anosBaHe.

e AKO NOBBLPXHOCTTA € OKWCNeHa W He 3anensa 3a Kanaw, ako e
HeobxoauMo, TS MOXe fa ce u3bbplue BHUMATENHO CbC 3naTeH

CTOMaHeH LumMupren ¢ pasmep Ha okoTto 600-800 1 Aa ce noymcTu ¢

nponaHon nnn ekB1UBarneHTeH pa3TBop.

e He usnonssante q)J'IK)C, CbAbpXall Xrnop unn n3nuiiHa KucenuHa,
n3nonsgsanTe caMo CUHTETUYHA cMona unu qJJ'HOC OT aKkTMBupaHa
cmMmona.

3abenexka!: OTcTpaHsBaWTe HaKpaWHULUTE HA MOSNHUKA MNOHe
BeAHBLX CeAMMYHO, 3a Aa NOYMCTUTE U NPpeMaxHeTe ocTaTbuuTe OT
3anosBaHe B pbkaBa.

CmsiHa Ha HakpaWHULM | HaKpauHULKM

CraHuusTa 3a 3anosisaHe TpsioBa Aa 6bae U3KoYeHa OT 3axpaHBaHeTo

1 HakpalHULuUTe MoraT Aa ce OTCTpaHsiBaT CcaMo Crief oxnaxaaHe Ao
cTaiiHa Temnepatypa. Kpavwata Ha nosinHuka TpsibBa aa 6baat
pa3xnabeHn W OTCTpaHeHu, 3a [a Ce CMeHW WM [a ce OTCTpaHu
OKCWOHWAT npax, obpasdyBaH B ToukaTa, KbETO HaKpalHWKLT e
npukpeneH B rHeagoTo. TpsiGBa Aa ce BHMMaBa [a ce NpeaoTBpatvt
NpbCKaHeTO Ha npax B ounTe. Crie KaTo CMEHUTE BbpXa Ha MosifHUKa,
3aKknoveTe BTynkata C HopMmarnHa pbyHa cuna. EnemeHtute Ha
WHCTanauusTa ca nokasaHu Ha cur.4

3abenexka: BHumaBaiTe aa He 6rnokmpare HarpeBaTesniHUsA efeMeHT
TBBbPAE MHOrO, B MPOTUBEH Cry4au TOM Lie ce NoBpeau.

ﬂOITanVITeHHVI CbBeTU We 6'b‘:|aT Hanu4yHW B KOMNJeKTa, pasmepu
n chopmu, nokasaHmn Ha Purypa 5

PerynupaHe Ha Temnepatypata

* TemnepaTypaTta Ha nosinHvka TpsibBa Aa ce kanubpupa peaoBHO.
OcBeH ToOBa, MoOpaAu pasnWYHWUTE BWAOBE HaKpalHULM 3a
3anosiBaHe, TemnepaTypaTa CblLO € pas3nuyHa u TemnepaTypaTa
TpabBa fda ce perynupa.

e B Toyka OT MeHIO 2 uma npouedypa 3a perynupaHe Ha
TemnepaTypHaTa KOMNeHcaums Ha nosinHuka. Mocneasar ro.

CbAbpKaHUe HA KOMNIeKTa

CraHuvs 3a 3anosisaHe

Lpbxka 3a cnovika

Crolika 3a crioika (BkrnouBa TeneHa MegHa r-6a 1 roba 3a
rnoyncTBaHe)

3axpaHBaly kaben

TexHu4ecka OKyMEHTaLMS

1 NAPYE
1MNAPYE
1 NAPYE

1 NAPYE
1 NAPYE

Tabnuua c penTuHr

CraHuuA 3a 3anosBaHe
W3xopsila MoLHocT
BxofeH Bontax

60W (makc.)
100-240V npoMeHNMB Tok

Pasvepu 128 x 104 x 79 mm

HeTo/6pyTo Terno =0,8 kg/=1,0 kg
NOANMHUK

M3xopsiia MoLHOCT 60W (makc.)

22V _TlocTosiHeH TOK
180°C ~480°C
<2mV

BxogeH BonTax

TewmnepaTypeH AvanasoH
HanpexeHneTo oT Bbpxa Ha loTusTa
KbM 3emsiTa

BHMMAHME! ToBa obopynsaHe MOxe Aa ce uanonsea OT feua Ha
Bb3pacTt 8 roavHN 1 NoBeYve, KakTto 1 OT Nnnua C HamarneHu Q)mamqecm,
CETUBHW NI YMCTBEHN Crnoco6GHOCTM Unn OT nnua 6e3 onut n No3HaHu4,
ako ca HaGJ’"OL]aBaHM mm ca 6unu WHCTPYKTMPaHW KakK Aa un3nonssat
ypena GesonacHo 1 pa3bupat onacHocTuTe OT Takasa ynoTpeba. euata
HAMaT nNpaBO Aa UrpasaT C OﬁDpyﬂ,BaHeTO. ﬂeuaTa HAMaT nNpaBo Aa
no4ymncrteart o60py,q5aHeTo uwnn ga uv3BbplwBaT NOAOPBXKA Ha HUBO
notpebuten 6e3 Haa3op.

OMA3BAHE HA OKONTHATA CPEOA

EneKTpuieck1 3axpaHBaHuTe NpoaykT1 He TpsibBa a Ce U3XBBLPIAT C
6uToBMTE OTNAAbLUM, a TpsGBa Aa Ce W3XBBbPMAT B MNOAXOASLLM
CbopbKeHnsl. VHopMaumsiTa 3a M3XBLPMSIHETO Ce MpeaocTaBs OT
Tbprosela Ha Npoaykta WM MecTHuTe BnacTh. OTnagbyHOTO
€EKTPUYECKO 1 eNEKTPOHHO 0GOPY/IBaHE Ch/IbPXKa BELLIECTBA, KOUTO He
ca HeyTparnHu 3a npupoaHaTta cpesa. HepeuvknupaHoTo obopyasaHe
NpeACTaBNsiBa NoTeHUManHa 3annaxa 3a OkKonHaTa cpe/a 1 YoBeLKOTO
3npase.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spétka komandytowa cbc
ceganvuie BbB Baplasa, ul. Pograniczna 2/4 (HapudaHa no-gony: ,Grupa Topex‘)
MHdOpMUpa, Ye BCUUKN aBTOPCKU NPpaBa BbPXY ChABPKAHUETO Ha TOBa PLKOBOACTBO
(HapuyaHo no-gony: |, PBKOBOACTBOTO'), BKMIOYUTENHO HErOBUAT TEKCT, CHUMKM,
[Marpamy, YepTexy 1 KOMMO3NLMM MPUHAZANEXaT W3KMoYnTenHo Ha Topex Group u
noanexar Ha nNpaBHa 3aluuTa B CbOTBETCTBME CbC 3akoHa oT 4 cheBpyapu 1994 r. 3a
aBTOPCKOTO NpaBo M CPOAHMTE My NpaBa (T.e. BecTHuk 3a 3akoHu oT 2006 r. Ne 90 Touka
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631 ¢ uameHeHusTa). KonupaHeTto, o6paboTkata, nyGnukyBaHeTo, MoaubuLmMpaHeTo 3a
TbProBCKM LennM Ha UsnoTO PBbKOBOACTBO W HErosute OTAENHW enemeHTw, 6e3
cbrnacveTo Ha Grupa Topex, U3paseHo B McMeHa chopma, e CTPOro 3abpaHeHo 1 Moxe
Aa aoseae A0 rpaxaaHcka v HakasarernHa OTrOBOPHOCT.

HR Originalni (ruéni) priru¢nik

Stanica za lemljenje 19-200
PAZNJA!
Pazljivo procitajte i razumite sve upute. Spremite ove upute za buduéu
upotrebu.
Slijedite upute kako biste izbjegli nezgode.
Radi vlastite sigurnosti, pazljivo procitajte ove upute. Potpuno razumijeti
kako koristiti proizvod za sprjeavanje nesre¢a uzrokovanih pogre$nim
koriStenjem.

PAZNJA!

Tijekom uporabe, temperatura vrha lemilice kre¢e se od 180°C do 480°C.

S obzirom da moze izazvati opekline ili pozar, potrebno je strogo se

pridrzavati sljedecih uvjeta:

o Nemojte koristiti uredaj u blizini plina, papira ili drugih zapaljivih
predmeta.

« Kod mijenjanja materijala za grijanje model mora biti isti. Ugradite
grijaci kabel prema obrnutom postupku za uklanjanje.

e Prilkom zamjene dijelova, iskljuCite napajanje i ohladite na
normalnu temperaturu.

Sigurnosne upute za stanicu za lemljenje:

SIGURNOST UPOTREBE

Ova oprema nije namijenjena za koristenje od strane osoba (uklju€ujuci

djecu) sa smanjenim fizickim, osjetilnim ili mentalnim sposobnostima ili

osoba bez iskustva ili znanja o opremi, osim ako se to radi pod nadzorom

ili u skladu s uputama za uporabu uredaja. oprema koju osiguravaju osobe

koja odgovara njihovoj sigurnosti. Obratite paznju na djecu kako se ne bi

igrala s opremom.

Lemilo nema indikator temperature. NepaZljivo koriStenje opreme moze

uzrokovati pozar. Zastitimo sebe i okoli§ pridrzavajuéi se odgovarajucih

sigurnosnih mjera.

e Zaétitite lemilo od vode i vlage.

* Prije pocetka rada provjerite alat, kabel i utika¢ i neka ostecenja
otklone od strane ovlastenog osoblja.

« Napon napajanja mora odgovarati podacima na natpisnoj plocici.

« Prije pocetka bilo kakvog servisiranja, izvucite utika¢ iz uti¢nice i
ostavite uredaj da se ohladi.

* Ne dirajte vru¢i vrh, koristite zastitne rukavice.

« Nemojte nositi alat za kabel.

* Nakon zavrSetka rada, odspojite lemilo iz napajanja i pri¢ekajte da
se ohladi, vruéi vrh mozZe ostetiti druge predmete.

« Drzite lemilo izvan dohvata djece.

e Budite oprezni kada koristite lemilo na mjestima sa zapaljivim
materijalima.

* Ne ostavljajte opremu bez nadzora kada je uklju¢ena

e U sluéaju opeklina ili kontakta s kozom, odmah ohladite podrucje
pod mlazom hladne vode.

e Nemojte rastavljati lemilo. Postoji opasnost od strujnog udara ili
opeklina.

e Zabranjeno je koristiti lemilo s osteéenim ili istroSenim (izgorjelim)
vrhom - postoji opasnost od prskanja rastaljenog veziva.

* Nemojte pokretati lemilo s odvrnutim vrhom.

e Zastitite kabel za napajanje od kontakta s vrué¢im vrhom i kuc¢istem
lemilice, takav kontakt mozZe ostetiti izolaciju kabela i, posljedi¢no,
uzrokovati strujni udar.

* Ne ostavljajte lemilo uklju¢eno kada nije u upotrebi

o Lemilo treba koristiti prema uputama

e Alat je dizajniran za rad s naponom od 230 V i samo ovaj napon
treba biti napajan

* Kada se alat ne koristi, mora se staviti na njegov drzac.

UPOZORENJE !

* Nemojte koristiti lemne spojeve komponenti ili materijala koji ¢e biti
izloZzeni temperaturama iznad 130 °C.

e Spojni elementi koji se koriste za podizanje tereta ne mogu se
spajati lemljenjem.

e Nemojte lemiti elektricne instalacije ili strujne krugove koji
zahtijevaju ESD zastitu
PAZNJA !

Prikljuéni kabel i utika¢ ne smiju biti oSte¢eni. Nemojte zagrijavati lemilo s
uklonjenim vrhom. Grijaci element se brzo istrosi ako se lemilom radi s ne
pritisnutim vrhom.



PAZNJA !

Izvrite sve preglede i popravke nakon $to odspojite lemilo iz napajanja.
Preglede i popravke treba obaviti u servisu dobavljaca ili u servisu
odobrenom od strane dobavljaca.

PAZNJA !

Preporuca se izvrsiti nekoliko testova lemljenja na nepotrebnim komadima

lemlienog materijala. Sposobnost koristenja lemilice stjece se viezbom.

* Ni na koji nacin nemojte modificirati stanicu. Bilo kakve izmjene
mogu rezultirati neuspjehom sigurnosnih mjera ili promjenom u radu
uredaja, Sto moze rezultirati poZzarom ili oSte¢enjem uredaja.

« Prije uporabe uvijek provjerite da uredaj i instalacija nisu o$teceni.
Ostec¢ene komponente sustava mogu uzrokovati kvarove i opasnost
od pozara. Osteéene elemente odnesite u ovlasteni servis na
popravak.

« Pohranite stanicu koja se ne koristi na toplom i suhom mjestu. Kada
se uredaj ne Koristi, uvajte ga izvan dohvata djece i ne stavljajte
teSke predmete na njega. Pravilno skladiStenje produzit ¢e njegov
vijek trajanja.

Opis grafickih stranica

Prednja ploca sl. 1

A - zaslon

B - uti¢nica za lemilo

C - gore / povecanije vrijednosti

D - funkcijska tipka

E - dolje / smanjenije vrijednosti

Straznja ploca sl. 2

A - osigura¢ / drzac osiguraca

B - prekida¢ za napajanje

C - utiénica za strujni kabel

Stanicu za lemljenje karakterizira:

Sirok raspon napajanja s naponom 100-240V;

Veliki zaslon visoke rezolucije, kompaktno tijelo;

Moderan dizajn pogonskog kruga, velika brzina grijanja;

Kontrola mikroracunala osigurava stabilnost zadane temperature;
Usvaojite jednodijelnu grijacu jezgru, abnormalni senzor podsjetnika;
Rukovati ergonomskim dizajnom i pruZiti ugodan rad

Moguénost zastite postavki lozinkom kako bi se izbjegla nezeljena
ili slu¢ajna izmjena postavki;

« Automatski se iskljuuje nakon 20 sekundi neaktivnosti.

« |ma sustav koji stiti od elektrostatickog praznjenja

I1zbornik postavki:

PodeSavanje temperature lemilice

Pritisnite tipku "*" SI.1 D tipku za ulazak u opciju pode$avanja izbornika,
pritisnite tipke C 1 i E | za prebacivanje izbornika, nakon prebacivanja na
-1-, Slika 3A pritisnite tipku SI.1 D "*", za ulazak u postavku, pritiskom na
tipke C 1 ili E |, postavite Zeljenu temperaturu, a zatim pritisnite tipku "*"
za potvrdu i spremanje. (Raspon pode$avanja: 180 ° C ~480 ° C; 356 ° F
~896 °F)

Postavka temperature kompenzacije lemilice

Pritisnite tipku "*" da udete u opciju podeSavanja izbornika, pritisnite tipke
C 1i E | za prebacivanje izbornika, nakon prebacivanja na -2- sl.3B,
pritisnite tipku "*" za ulazak u postavku, pritisnite C 1 ili E |, postavite
Zeljenu temperaturu i zatim pritisnite tipku "*" za potvrdu i spremanje.
(Raspon podeSavanja: -50°C~+70°C;-90°F ~+126 ° F)

Na primjer:

Postavite temperaturu na 350 °C, a stvarna temperatura je 345 °C, a zatim
dodaijte 5 °C kao u gornjem koraku; Ako je postavljena temperatura 350
°C, a stvarna temperatura 355 °C, oduzmite -5 °C od gornjeg koraka.

Postavka prekidaca za Celzijus / Fahrenheit

Pritisnite tipku "*" sl.1 D za ulazak u opciju pode$avanja izbornika, pritisnite
tipke C 1 i E | za promjenu izbornika, kada prelazite na -3-, sI.3C pritisnite
* za ulazak u postavku, pritisnite C 1 ili E | za postavijanje skalu, zatim
pritisnite tipku "*" za potvrdu i spremanje.

(Raspon podesavanja: °C / F)

Zadani su stupnjevi Celzija

Postavljanje lozinke

Postavite lozinke po prvi put:

Postavite lozinku po prvi put: pritisnite "*" za ulazak u opciju pode$avanja
izbornika, pritisnite tipke C 1 i E | za odabir izbornika -4- Slika 3D, zatim
pritisnite "*" za ulazak u postavku, pritisnite C 1 i E | za postavite lozinku,
pritisnite "*" za potvrdu. Ovaj postupak izvodimo za svaku znamenku,
prelazimo na sliede¢u znamenku pritiskom na "*". Za unos lozinke po prvi
put potrebno je dvaput unijeti novu lozinku, potvrditi i spremiti, a zatim je
postavljanje lozinke dovr&eno.

(Raspon podes$avanja: 000 ~ 999)
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Promjena lozinke:
Morate jednom unijeti staru lozinku, a zatim dvaput novu lozinku.

Kako da resetujem svoju lozinku kada sam je zaboravio?

Kada je stanica iskljuena, istovremeno pritisnite i drzite tipke ", C 1 i E
1, zatim ukljucite glavni prekida¢ za napajanje i otpustite ga kada pokaze
"000", lozinka ¢e se resetirati.

Izadite iz izbornika

Pritisnite "*" za ulazak u opciju pode$avanja izbornika, pritisnite tipke C 1 i
E | za promjenu izbornika, kada prelazite na -0- Slika 3E, pritisnite "*" za
izlaz.

Odrzavanje lemilice
Kako biste osigurali siguran i pravilan rad stanice za lemljenje, obratite
pozornost na sliedeci prijedlog:

Ako vasa stanica za lemljenje ili ru¢ka ne rade ispravno zbog nekih
c¢imbenika, obratite se servisnom centru za podrsku.

Ciscéenje stanice ili tikvice

e Rucka tikvice ili ku¢iste mogu se Cistiti krpom umocenom u malu
koli€inu tekucine i deterdZenta.

* Nikada ne uranjajte stanicu u tekucinu i ne dopustite da tekucina
ude u kuciste.

« Nemojte koristiti nikakva otapala za ¢iSéenje kucista.

Potpuno novi vrh za lemljenje
e Preporuca se koriStenje namjenskih savjeta
e Za znacajno produljenje vijeka trajanja Kada koristite nove
namjenske vrhove za lemljenje, slijedite dolie navedene korake,
vrhovi za lemljenje.
— Ukljugite prekidac, postavite temperaturu na 200 °C i dodajte Zicu za
lemlienje koja sadrzi fluks na vrh lemilice
— Nakon dvije minute zagrijavanja do 200 °C, promijenite temperaturu
na odgovarajuéu radnu temperaturu.

Napomena !: Kada koristite novi vrh za lemljenje, najbolje je ukloniti
vrh i svakodnevno ¢istiti vrh od ostataka lemljenja!

Odrzavanje vrhova za lemljenje

Vrhovi za lemljenje su izradeni od legura. Uz pravilnu uporabu, imat ¢e

duzi vijek trajanja.

e Ne zaboravite dodati odgovarajuéi lim na ljepljivu povrSinu vrha
lemilice prije isklju€ivanja i obriSite ga samo prije lemljenja.

* Ne dopustite da vrh lemilice ostane prevru¢ dulje vrijeme, lako je
slomiti sloj oplate na povrsini vrha lemilice.

e Kada radite s lemilom, nemojte trljati lemne spojeve prevelikim
pritskom na vrhove lemilice. Ovaj postupak nece promijeniti
toplinsku vodljivost i ostetit ¢e vrhove.

« Nikada nemojte koristiti abrazivne materijale ili oStar noz za ¢is¢enje
vrhova za lemljenje.

e Ako je povrsina oksidirana i ne lijepi se za lim, po potrebi se moze
pazljivo obrisati zlatnom ¢€elicnom brusnom krpom veli¢ine 600-800
i oCistiti propanolom ili nekom drugom ekvivalentnom otopinom.

« Nemojte koristiti fluks koji sadrzi klor ili viSak kiseline, koristite samo
sintetiCcku smolu ili fluks aktivirane smole.

Napomena !: Uklonite vrhove lemilice barem jednom tjedno kako
biste ocistili i uklonili ostatke lemljenja u navlaci.

Zamjena vrhova / savjeta

Stanica za lemljenje mora biti isklju€ena iz napajanja, a vrhovi se smiju

ukloniti tek nakon hladenja na sobnu temperaturu. Krajeve lemilice treba

olabaviti i ukloniti kako bi se zamijenila ili uklonila oksidna prasina nastala

na mjestu gdje je vrh priévrSéen u utiénicu. Treba paziti da se prasina ne

prska u oci. Nakon zamjene vrha lemilice, zaklju€ajte ¢ahuru normalnom

rukom. Elementi instalacije prikazani su na slici 4

Napomena: Pazite da grijac¢i element ne blokirate previSe, inace ¢e

se ostetiti.

Dodatni savjeti bit ¢e dostupni u kompletu, veli¢éinama i oblicima

prikazanim naslici 5

Regulacija temperature

o Temperatura lemilice mora se redovito kalibrirati. Stovise, zbog
razli¢itih vrsta vrhova za lemljenje, temperatura je takoder razlicita i
temperatura se mora prilagoditi.

e U tockiizbornika 2 nalazi se postupak za podeSavanje temperaturne
kompenzacije lemilice. Prati to.

Sadrzaj kompleta

Stanica za lemljenje 1 KOMAD
Drska za lemljenje 1 KOMAD
Stalak za lemljenje (ukljuéuje Zicanu bakrenu spuzvu i|1 KOMAD
spuzvu za Giséenje)
Kabel za napajanje 1 KOMAD




[Tehnicka dokumentacija [1KOMAD |

Tablica ocjena
Stanica za lemljenje

Izlazna snaga 60 W (maks.)
Ulazni napon 100-240V izmjeni¢na struja
Dimenzije 128 x 104 x 79 mm
Neto/bruto teZina =~0,8 kg / =1,0 kg

Lemilica
1zlazna snaga 60 W (maks.)
Ulazni napon Konstantna struja 22V

Raspon temperature 180°C ~480°C

<2mV

Napon od vrha gla¢ala do mase

UPOZORENJE! Ovu opremu smiju koristiti djeca u dobi od 8 godina i
starija, te osobe sa smanjenim fizickim, osjetilnim ili mentalnim
sposobnostima ili osobe bez iskustva i znanja, ako su pod nadzorom ili su
poucene kako sigurno koristiti uredaj i razumiju opasnosti takve upotrebe.
Djeca se ne smiju igrati s opremom. Djeci nije dopusteno Cistiti opremu niti
obavljati odrzavanje na razini korisnika bez nadzora.

ZASTITA OKOLISA

Elektrini proizvodi ne smiju se odlagati s ku¢nim otpadom, ve¢ ih treba
odlagati u odgovarajuca postrojenja. Informacije o zbrinjavanju daju
prodavac proizvoda ili lokalne viasti. Otpadna elektricna i elektronicka
oprema sadrzi tvari koje nisu neutralne za prirodni okoli§. Nereciklirana
oprema potencijalna je prijetnja okoli$u i ljudskom zdraviju.

.Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spétka komandytowa sa
sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "Grupa Topex") obavjestava
da su sva autorska prava na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu: "Priru¢nik"),
ukljuéujuci njegov tekst, fotografije, dijagrami, crteZi i sastavi pripadaju isklju¢ivo Topex
Grupi i podlijezu pravnoj zastiti u skladu sa Zakonom o autorskim i srodnim pravima od 4.
veljate 1994. (tj. Zakonski ¢asopis iz 2006. br. 90 Tocka 631. s izmjenama). Kopiranje,
obrada, objavijivanje, modificiranje u komercijaine svrhe cijelog Prirucnika i njegovih
pojedinacnih elemenata, bez pismenog pristanka Grupe Topex, strogo je zabranjeno i
moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$éu.

SR OpuruHanHm (py4Hu) NPUPYYHUK

CraHuua 3a nemrbetse 19-200
NAXHA!

Maxrm-uBo npounTajTe U pasymejte ceBa ynytcTBa. CauyBajTe oBa
ynyTtcTBa 3a 6yayhy ynotpe6y.

Mpatute ynytcTBa aa 6ucte nsbernu Hesroge.

Pagu concrTBeHe 6e36e4HOCTH, NAXILUBO NPOYUTAjTe OBa yNyTCTBa.
Y noTtnyHocTu pasymeTe Kako Aa KOpUCTUTe mpousBoA Aa Gucte
Cnpeynnu He3rofde u3a3BaHe NOrpeLuHOM ynoTpeGom.

NAXHA!

Tokom ynotpebe, Temnepatypa Bpxa nemunvue ce kpehe og 180 ° L| o

480 ° L. C 063rpom fa Moxe 13a3BaTi ONeKOTMHE Unu noxap, Mopajy ce

CTPUKTHO MOLITOBATY criefehu ycrosu:

e He kopuctute ypehaj y 6nusuHM raca, nanupa unu Apyrux
3anarbuBKX npeameTa.

o [lpunukom npomeHe rpejHor maTtepujana, Mogen mopa 6uTn ucTu.
WHcTanupajte rpejHn kabn npema o6GpHYTOM nOCTynky 3a
yKnarare.

e Kaga mewaTe [fenose, UCKIbyuuTe Hanajake W Oxnagute Ha
HOpManHy Temneparypy.

Be36eaHOCHe CMepHULIE 3a CTaHULYY 3a NTeMIbeHse:

BE3BEQHOCT YNOTPEBE
OBa onpema Huje HameneHa 3a yrnoTpeby o cTpaHe ocoba (ykrbyuyjyhu
fely) ca  CMaweHUM  (OU3MYKUM,  YYNHAM WK MEHTanHWM

crnocobHocTuma, unm nuua 6es 1ckycTaa U 3Haka O ONPeMM, OCUM ako

ce TO pagv Mo HaA30pOM WIM y ckrafy ca ynyTcTBuMa 3a ynotpeby

ypehaja. onpema kojy 06e36ehyjy ocobe koje oaroBapajy 3a HWXOBY

6e36eaHocT. O6paTuTe NaXkkby Ha AeLly Aa Ce He Urpajy ca onpemom.

JleMuno Hema wHAvKaTop TemnepaType. Henaxrbuso kopulihere

orpemMe Moxe K13a3BaTi noxap. 3aTUTMo cebe 1 XUBOTHY CPeavHy

opapxasajyhu ogroeapajyhe mepe 6e3beaHocTu.

o 3alWTUTUTE NEeMUNULY of BoZe 1 Brare.

e [lpe noyeTka papa nposepuTe anaTt, kabn W yTukay M Heka
owTehera OTKNOHe o/ cTpaHe osnaluheHor ocobrba.

e HanoH Hanajaka Mopa oproBapaTU nojauuma Ha HaTMUCHO]
nnoYmuy.

o [lpe 3anounmarba GUNO KakBor CepBUCHpatba, U3BYLIMTE YTUKaY U3
yTU4HULE 1 OcTaBuTe ypehaj aa ce oxnaau.
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e He goaupyjTe Bpyh BpX, KOpUCTUTE 3aLUTUTHE pykaBULIe.

e He HocuTe anar 3a kabn.

e HakoH 3aBpluieTka paja, UCKIbyuuTe NMEMUnULy M3 Hamajawa n
cayekajTe fAa ce oxnaau, Bpyhu BpX MoOxe OWTETUTU Apyre
npeamere.

o [lpxuTe NemMunuuy BaH AoMaluaja geLle.

e bByaute onpesHn Kkaga KOpPUCTUTE NEMUNULYY Ha MecTuma ca
3anarb1BuMm Matepuvjanuva.

e He ocraBrbajTe onpemy 6e3 Haa3opa kaaa je ykrbydeHa

e Y cryyajy onekoTWHa UMW KOHTakTa ca KOXOM, oAMax oxnagute
noApydYje o Mnasom xnagHe Boge.

e Hemojte pactaBrbatv nemunuuy. [ocToju onacHOCT of CTpyjHOr
yAapa unm onekoTuHa.

e 3abpameHa je ynoTpeba nemunuue ca owTeheHum wnu
MCTPOLLEHUM (U3ropenunm) BPXoM — NOCTOjW ONaCHOCT oA Npckaka
pacTornrbeHor Be3uBa.

e HewmojTe nokpeTaTy NEMUNULY ca OABPHYTUM BPXOM.

e BawTnTuTe Kabn 3a Hanajawe oA KOHTakTa ca BpyhuM BpXoM W
KyhuTeM nemunuue, TakaB KOHTAKT MOXe OLITeTUTU msonauujy
kabna n, nocneaunyHo, 3as3saTu CTPYjHU yaap.

e He ocraBrbajTe neMunuuy ykrby4eHy kaga ce He Kopuctu

o Jlemunio Tpeba KOopUCTUTH y CKrapy ca ynyTcTBuMa

e Anart je Au3ajHupaH ga pagu ca HanoHom oA 230B n camo oBaj
HanoH Tpeba fa ce Hanaja

« Kapa ce anat He KOpUCTW, MOpa Ce CTaBUTM Ha HEroB ApXKay.

YMNO3OPEKE !

e HemojTe KOPUCTUTW NEeMHe CrojeBe KOMMOHEHTU UNu MaTepujana
Koju he BUTK n3noxeHn Temnepatypama usnHag 130 °Li.

o CrojHM enemMeHTH Koju ce KOpUCTe 3a Noau3are TepeTa He Mory ce
cnajati nemrberem.

e HemojTe NnemMnTn eneKkTpuyHe UHcTanauuje nog HanoHoOM Unu kona
Koja 3axTeBajy EC[] 3awTuty

MAXHA !

MpyKIbyYHU kabi 1 yTuKady He cmejy 6uTth owTeheHn. HemojTe 3arpesaTn
TNEMUMWLLY Ca YKINOHEHUM BPXOM. [PEjHU eNEMEHT ce Gp30 UCTPOLLM ako
ce nemMunom pagu ca He NPUTUCHYTUM BPXOM.

MAXHA !

MSBpLLIIATe CBe nperneae v nonpaske HAaKOH UCKIby4YMBaka nemunuue n3
Hanajaka. ViHcnekuvje v nonpaske Tpeba aa ce obaBrbajy y cepeucy
nobaerbaya unu y cepeucy Koju je ogobpuro gobasrbay.

NAXHA !
Mpenopydyje ce Aa Ce W3BPLWM HEKOMMKO TeCToBa NeMibersa Ha
HenoTpebHUM  Komaguma  nemrbeHor  matepujana.  Cnoco6HocT

Kopw.uheuaa nemunuue ctmye ce nNpakcom.

e He wmopudukyjTe CTaHuLy HM Ha Koju HaumH. Buno kakse
mMoaudukaumje Mory [oBecTu [0 Heycriexa 6e36egHOCHUX Mepa
unu npomexe y pagy ypehaja, WTo Moxe AOBECTV [0 noxapa unm
owrTehena ypehaja.

e [lpe ynoTpebe yBek nposepute Aa ypehaj u uHcTanauuja Hucy
owTeheHn. OwTeheHe KOMMOHeHTe cucTema Mory y3pokoBaTu
KBapoBe 1 onacHoCT oA noxapa. OgHecute owTeheHe enemeHTe y
oBnalheHn cepBuc Ha nonpasky.

e UYyBajTe cTaHuuy Koja Huje y ynoTpebu Ha TOMnom 1 CyBOM MECTY.
Kapa ce ypehaj He kopuctu, ApxuTe ra BaH Aomaluaja geue v He
cTaBrbajTe Telke npeameTe Ha wera. [paBunHo cknaguwterse he
NPOAYXUTU H-eroB pagHn BeK.

Onuc rpacmyknx cTpaHuua

MNpeaxu naven Cn. 1

A - pucnnej

B - yTiHuua 3a nemuno

L| - rope / nosehare BpeaHocTM

[l - dyHKUMjcKo gyrme

E - nag / cmarberse BpegHoCTH
3apawu naHen cn. 2

A - ocurypau / gpxay ocurypada

B - npekupay 3a Hanajare

L| - yTmyHuua 3a kabn 3a Hanajatbe

CTaHuLy 3a neMrbeke kapaKTepuiue:

o Llnpok oncer Hanajaka ca HanoHom 100-240V;

e Benuku gvcnnej BUcoke pesonyLyje, KOMNaKTHO Teno;

e MopepaH an3ajH noroHa, Benuka 6paunHa rpejata;

e KoHTpona mukpokomnjytepa obe3befyje ctabunHocT noctaBrbeHe
Temneparype;

e YcBojute jegHoAenHo
noaceTHuKa;

e PykoBae eproHoMckum ausajHoM n obesbenyje ynobaH pag

jesrpo rpejatba, abHoOpmanHu CceHsop



e MoryhHocT 3alwTuTe nocTaBkM mO3uMHKOM fAa 6ucte usbernm
HeXerbeHy Unu cry4ajHy U3MeHy nocTaBKu;

e AyToMatcku ce uckrby4yje nocne 20 cekyHau HeakTUBHOCTU.

e /IMa cUCTEM KOjU LITUTN Of eNEeKTPOCTATUYKOT NpaXHerba

MeHu nopelsasam-a:

MopelwaBake TemnepaType nemunuie

Mputuchnte gyrme ™ Cn.1 O gyrme pa Gucte ywnu y onuujy
nofellasara MeHuja, nputucHute Tactepe Ll 1 u E | pa Gucte
NPOMEHUIN MEHW, HaKoH LWTo npefeTe Ha -1-, Cnivka 3A npuTUCHUTE
pyrme Cn.1 ™", pna GucTte ywinum y nogeluasake, NPUTUCKOM Ha Ayrman
L| 1 vnn E |, nogecuTe xerbeHy TemnepaTtypy, a 3aTuM NPUTUCHWTE JyrMme
" na 6ucte noTBpAnnu n cadysanu. (Oncer nopewwasaka: 180 ° L| ~ 480
°Ll; 356 ° ® ~ 896 ° )

MopewaBake TeMnepaType KOMNeH3aumje nemunuue

MpuTuchuTe Tactep ™" aa GucTte ywnu y onuujy nogeluaBara MeHuja,
nputucHute TacTepe Ll 1 n E | aa 61UCTe NPOMEHWNN MEHM, HAKOH LUTO
npehete Ha -2- Cnuka 3B, nputucHuTe Tactep "' pa Gucte ywnm y
nofeluasatbe, nputuchute L| 1 unm E |, nogecute xerbeHy Temneparypy,
a 3aTuM NpUTUCHUTE TacTep "*" fa Gucte noTBpaunm u cadysanu. (Oncer
nopewwasama: -50 ° L|~+70° L|;-90 ° d ~ + 126 ° ®)

Ha npumep:

Mopecwte Temnepatypy Ha 350 ° LI, a ctBapHa Temnepatypa je 345 ° L,
a 3atvm popajte 5 ° L| kao y ropwem Kkopaky; Ako je mopelleHa
Temnepartypa 350 ° L, a ctBapHa Temnepatypa 355 ° L, ogyamute -5 ° L
0[] ropHs-er kopaka.

MopewaBakme npeknaaya 3a Liensujyc/®apenxajt

Mputuchute gyrme ™" Crnuka 1 [ ga yhete y onuuvjy nopeluaBara
MeHuja, nputucHuTe Tactepe L 1 v E | ga npomeHute meHw, kapa
npenasute Ha -3-, cn.3Ll nputuchute * ga yheTe y nopellaBare,
nputuckute L| 1 unn E | na nogecwvte ckany, a 3aTm NpUTUCHUTE TacTep
™" na GycTe NOTBPAUNYM U cadyBany.

(Oncer nogelwasamsa: ° L / ®)

MoppasymesaHa BpeaHocT je cTenenu Lienaujyca

Mopewasakse No3nHke

MocTaBuTe No3uHKe No NPBU NyT:

MocTaBuTe NO3WHKY NO NpBW NyT: NPUTUCHWUTE na yhete y onuujy
nofeluaBara MeHuja, nputucHuTe Tactepe L| 1 v E | na nsabepete meHn
-4- Crnwmka 3[], 3atum nputuchute "' pOa yheTe y nopeluaBakse,
nputuchute L| 1 1 E | aa noctaBute nosuHky, nputucHute "*" na Gucre
notepaunn. OBy mpoLenypy U3BOAMMO 3a CBaKy LMdpy, NpenasuMo Ha
cnenehy undpy nputuckom Ha "*". [la GucTe yHenu nosvHKy no npeu nyT,
noTpe6Ho je Aa yHeceTe HOBY NO3WHKY [iBa NyTa, NOTBPAUTE U cadyBaTe,
a 3aTuM je nopellaBak-e FI03MHKe 3aBpLLEHO.

(Oncer nopeluasarsa: 000 ~ 999)

MpomeHa nosuHke:
MoparTe jeaHOM yHeTU cTapy No3vHKY, @ 3aTUM [ABa MyTa HOBY JTO3UHKY.

Kako na peceTtyjem no3uHky kaga cam je 3a6opaBno?

Kapa je ctanuua vckrbyveHa, npuTucHuTe un apxute Tactepe "™, Lt E
l WCTOBPEMEHO, 3aTUM YKIby4UTe [MaBHU Npekuaady 3a Hanajau:e n
nycTute ra kaga nokaxe "000", noauHka he Gutn pecetoBaHa.

i

WUsahute us menuja

Mputuchute ™" ga yhete y onuujy nopellasarwa MeHWja, NPUTUCHUTE
Tactepe Ll 1 v E | ga npomeHute mMeHw, kaga npenasute Ha -0- Crnivka
3E, nputuchute "*" na usahere.

OppxaBatee nemunuue
[a 6ucre ocurypanu 6e3benaH 1 NnpaBunaH paj CTaHuLe 3a NeMrbere,
obpaTute naxty Ha cnegehu npeanor:

Axo Balua CTaHWULIA 3a NeMrbeH:e UMK PyyKa He paae ucnpaBHoO 36or
Hekux haKkTopa, 06paTuTe ce CEPBUCHOM LIEHTPY 3a NOAPLLKY.

Yuwhetse cTaHuue unm Goue

e [puka 6Goue unu KyhnwTe ce MOry O4UCTUTU KPMOM YMOYEHOM Y
Mary KONIMYMHY TeYHOCTU 1 AeTepLieHTa.

e Hwukapa He noTanajTe cTaHULy y TEYHOCT U HEMOjTE AO3BONUTY Aa
TeyHocT yhe y kyhuwTe.

e HewmojTe kopucTUTU HUKakBe pacTBapaye 3a unlwherse kyhuwTa.

MoTnyHo HOB BpX Nemunuue

« [Ipenopyuyje ce ynotpeba HameHckux caBeTa

e [la OGucte 3HauvajHO npoayxwunu pagHu Bek Kapa kopuctute
HaMeHCKe HOBE BpXOBE NeMwnuue, creaute [one HasefeHe
Kopake, BPXOBU NemMunmue.

— YkrbyunTe npekvgad 3a Hanajakbe, nogecute Temnepatypy Ha 200
°Ll »n popajTe xwvUy 3a nemrbere Koja caapxu rykc Ha BpX
nemunuue
HakoH aBa MuHyTa 3arpeBamsa Ao 200 °Ll, npomeHuTe Temnepatypy
Ha oaroeapajyhy pagHy Temnepartypy.
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HanomeHa!: Kapa kopuctuTe HOBM BpX 3a nemrbeme, Hajoorbe je ga
YKNOHUTE BpPX U OYUCTUTE BPX Of OCTaTaka nemibetba
cBakogHeBHO!

OppxaBa-e BpXOBa 3a NleMrbete

BpxoBM 3a nemrbere Cy HampaBrbeHU Of rnerypa. Y3 npaBuriHy

ynotpeby, oHn he nmati ayxu Bek Tpajama.

e He 3abopaBute pfda poparte oproBapajyhm nuM Ha nenrbuBy
MOBPLUMHY BpXa NNEMUMHLIE NPe UCKIbY4YMBaH-a 1 0GpULLINTE ra caMo
rpe nemrbesa.

e He posBonuTe da BpX Nemunuue ocTaHe npesule Bpyh ayro
BpeMeHa, Nako je CMoMWTM Croj onrata Ha MOBPLUMHK BpXa
nemunuue.

o Kapa pagute ca nemunom, HemojTe TprbaTi CriojeBe 3a Nemrbere
NpeBenVKUM NMpUTMCKOM Ha BpxoBe nemunuue. OBaj npouec Hehe
NPOMEHWTU TOMMOTHY NPOBOASBLUBOCT U olwTeTuhe BpXoBe.

e Hwukapa He kopucTuTe abpasvBHe mMaTepujane Unu owwTap HOX 3a
yniwhete BPXOBa 3a NEMIbEHE.

* AKO je MOBpLUMHA OKCMAMCAHA U He Nenu ce 3a nnex, no notpebu ce
MOXe MaxsbuMBO 0BpUcCaTU YENUYHOM 3MaTHOM GpYCHOM KproMm
BenuuuHe 600-800 1 OYUCTUTU NPONAHONIOM UMU EKBMBANEHTHUM
pacTBOpOM.

e He kopuctute nykC KOjU CappXu XNop Wnu BULLAK KUCENUHe,
KOPUCTUTE CaMO CUHTETUYKY CMOJTY Unn chnyke akTUBMpaHe cMone.

HanomeHa!: YknoHute BpxoBe nemunuue HajMawe jeaHOM
HepgerbHO Aaa 6uUcTe ouncTUnNUN U YKITOHUNN OCTaTKe nemrbera y
HaBnauu.

3ameHa BpxoBa / BpxoBa

CraHuua 3a nemrbere Mopa 61T UCKIbyyYeHa 13 Hanajarba, a BPXOBU ce
MOry YKIMOHUTU Tek HakoH xnahersa Ha cobHy Temnepatypy. Kpajese
nemunuue Tpeba onabaBUTU M YKIOHWTW Aa 6K ce 3ameHuna wunu
YKITOHWUNa OKCWAHA MpaLuvHa HacTana Ha MecTy rae je Bpx npuuspluheH
y yTuaHnLy. Tpe6a BoauTy padyHa Aa ce npalunHa He npeka y oun. HakoH
3aMeHe BpxXa INeMunuue, 3aKibyyajte pykaB HOPMarHOM  PyKOM.
EnemeHTV nHcTanauuje cy npukasaHu Ha cn.4

HanomeHa: Ma3ute ga He Gnokuparte rpejHU eneMeHT npesuLle,
uHaue he ce owTeTUTH.

Hopnathu caBeTn he GUTM AOCTYNHM y KOMMNeTy, BenvMuMHama u
o6nMuuma NpuKasaHUM Ha cnuum 5

Perynauuja Temnepatype

e TemnepaTypa nemunuue Mopa Ce pefoBHO kanubpucatu.
LTaBuwe, 360r pasnuMuATMX BpCTa BpXOBa 3a IeMIbewe,
TemnepaTypa je Takofie pasnuuMTa M TemrepaTypa ce Mopa
nogecuTu.

e Y TaukM MeHuja 2 Hanasu ce npoueaypa 3a nofellaBake
TemnepaTypHe komneH3auuje nemunuue. Cneam To.

Cappxaj komnneTa

CraHunua 3a nemrbete 1 KOMAQ
[Opuika 3a nemrbere 1 KOMAQ
Cranak 3a nemrbere (ykrbyuyje xuuaHu 6akapHn cyHhep 1|1 KOMAL
cyHhep 3a ynwhene)

Kabn 3a Hanajatbe 1 KOMAQ
TexHu4ka AOKyMeHTaumja 1 KOMAQ

Ta6ena pejtuHra

CTaHuua 3a NeMJb € kb €
W3anasHa cHara

YnasHuu HanoH
[OvmeHavje

60B (makc.)
100-240B HausmeHn4Ha cTpyja
128 x 104 x 79 Mm

HeTto / 6pyTo TeXMHa =~0,8 kr / =1,0 kr
nemvnuua
W3na3Ha cHara 60B (makc.)

YnasHu HanoH
PacnoH TemnepaTtype
HanoH op Bpxa nerne 1o 3emibe

KoHcTaHTHa cTpyja 22B
180°L1~480° L)
<2mB

YMNO3O0PEHE! OBy onpemy Mory KopUcTuUTH fela ctapuja of, 8 roguhHa,
Kao M ocobe ca CMarEeHUM (U3NYKAM, YYNHUM WM MeHTanHUM
cnocobHocTMa unm ocobe 6e3 1CKyCTBa 1 3HakbLa, ako Cy Moj, HaA3opoM
nnn cy ynyheve y 6esbegHo kopuwhewe u pasymesare ypehaja.
onacHocTn Takee ynotpebe. [leun Huje [O3BOrbEHO Aa ce wurpajy ca
onpemoM. [leun Huje AO3BOMbEHO Aa YMcTe onpeMy wnu ga obaerbajy
o/ipXaBak-e Ha HMBOY Kop1CHUWKa 6e3 Hagsopa.

SALWUTUTA XXMBOTHE CPEAVHE



EnekTpu4H1 npon3ssoau He TpeGa ognaratv ca kyhHum oTnagom, Beh ux
Tpeba opnarat y oprosapajyha noctpojewa. WHgopmauvje o
oanarawy Aaje Npoaasal, NPou3BoAa WK nokanHe Bnactu. OTnagHa
eneKTpUYHa 1 eneKTPOHCKa Onpema Cafipku CyricTaHLe Koje Hucy
HeyTpanHe 3a NPUPOAHY CPeavHy. HepeuvknupaHa onpema je
noTeHLMjanHa NpeTksa Mo XMBOTHY CPEAVHY U 30PaBIbe by/n.

Jrpyna Tonek Crolka 3 orpaHuL3oHa oanosvenananHocuma "Criolka komaHauToBa ca

ceguwTem y Bapwasy, yn. lMorpanuusHa 2/4 (y parbem Tekcty: ,Ipyna Tonek')

obaBeLUTaBa fja Cy CBa ayTopcka Npaea Ha cafipxaj OBOr NpupyyHuKa (y Aarbem TekcTy:

JIPUPYYHUKY), YKIbyuyjyhu HeeH TekcT, doTorpadmje, avjarpamu, LIPTEXM U cacTasn

npunagajy uckrbyumeo Tonek Mpynu 1 NoAnexy NpaeHoj 3alTUTK y ckagy ca 3akoHoM

op 4. hebpyapa 1994. 0 ayTopckiM 1 CPOAHUM MpaBiMa (Tj. 3akoHckM Yaconme 3 2006.

6p. 90). Tauka 631. ca nameHama). Konnpatbe, 06papa, o6jasremsatbe, Moavdykauvja y

KoMepLmjanHe CBPXe YMTaBor MpUpyYHIKa 1 HETOBUX MojeAnHauYHIX enemeHara, 6e3

nucMeHe carnacHocT Mpyne Tonek, CTporo je 3aGpakseHO W MOXe pesynTupatin

rpafaHcKoM 1 KpUBUYHOM OfrOBOPHOLLRY.

GR MpwrtoéTuTro (eyxeipidio) eyxeipidio

21a0pb6g ouykoAAnong 19-200
MNPOZOXH!
AoBdoTe Kal KATAVONOTE TTPOCEKTIKA OAEG TIG 0dnyieg. ATroBnkeUoTe
QUTEG TIG 0ONYiEg yia PEANOVTIKR avapopd.
AKOAOUBNOTE TIG 0BNYIES YA VO ATTOPUYETE ATUXKATA.
MNa 1 8k oag aoc@dAeia, dIOBAOTE TTPOOEKTIKG AUTEG TIG 0odnyieg.
KaravorioTe TTAipwg TTWG Va XPNOIUOTIOIEITE TO TTPOIGV YIa TNV ATTOQPUYR
QTUXNUATWY TTOU TrpokaAoUvTal aTTé KOKM XpAom.

MPOZOXH!

Katd 1n xprion, n Beppokpacia Tou GKPou Tou oUyKOAANTIKOU OI13rpou

Kupaiveral amé 180 ° C éwg 480 ° C. AapBdvovtag utréyn 6Tl uTTopei va

TTPOKaAEOEl eykaUpaTa 1 TTupKayid, TTPETTEI va TnPoUvVTal auoTnpd ol

ak6AouBeg TTpolTToBEéTEIg:

e Mn XPNOIUOTIOIEITE T OUCKEUr KOVTA Ot aépio, XapTi i GAAa
€UPAEKTA QVTIKEIPEVA.

o Kara tnv aAAayr Tou BeppavTikod UAIKOU, TO HOVTEAO TTPETTEN val ivail
1o i6l0. ToTOBETAOTE TO KOAWDIO Bépuavong CUPPWVA PE TNV
avtioTpo@n diadikaacia yia agaipean.

e Kara TNV avTikataoTaon eE0pTNUATWY, OTTEVEPYOTTOINOTE TO PEUNT
Kal wugTe o€ kavovikr Beppokpaacia.

0dnyieg ao@aleiag yia To oTaOu6 ouyk6AAnong:

AZOAAEIA XPHIHZ

Autég o e§omAiopdg  dev  TrpoopiCeTal  yia Xprion  Ommo  GTropa

(oupTrepIAaUBavoPEVWY TIAIBILIV) PE HEIWHEVEG CWHATIKEG, AIOBNTNPIOKEG

1) VONTIKEG IKAVOTNTEG 1) GTOHO XWPIG EUTTEIDIA i} YVWON Tou €G0TTAIOHOU,

€KTOG €AV yiveTal UTTO TNV eTiRAeWN 1) CUPPWVA pE TIG 0dNYieg XPrONG Tou

£EOTTAIONGG TTOU TTAPEXETAI OTTO GTOUA TTOU AVTIOTOIXOUV VIO TNV GOQPAAEIG

TOUG. AWOTE TTPOCOX OTA TIAIBIA YIa va PNV Traigouv Je Tov eE0TTAIOUG.

To koANTApI Bev €xel évdeign Bepuokpaaiag. H ampdoektn xprion Tou

€COTTAIOPOU PTTOPET VO TTPOKOAECE! TTUPKAYIG. AG TTPOCTOTEUCOUUE TOV

£aUTO pag Kail To TTEPIBAAAOV TNPWVTAG Ta KATdAANAa péTpa ao@aAeiag.

e [MpooTatéyTe T0 KOAANTAPI ATTO TO VEPOS Kal TNV Uypaadia.

o [piv exiviioeTe TNV epyaaia, eAEyETE TO epyaleio, TO KOAWDIO Kal TO
@IG KOl @POVTIOTE va  aTToKaTaoTOBEl  TuXOv Cnuid  amé
£EOUCIODOTNHEVO TTPOCWTTIKO.

e H tdon Tpogodooiag TPETTEl v CUHQWVED PE Ta dedopéva oTnv
TTVAKIDA TEXVIKWY XAPAKTNPIOTIKWY.

o [piv EekIvAoeTE oTTOIOdNTTOTE dPACTNPIOTNTA TEPPIG, ATTOCUVOEDTE
TO @IG OTTO TNV TIPICal KAI AQAOTE TN GUOKEUK VA KPUWOEL.

e Mnv ayyileTe TO KAUT GKPO, XPNOIPOTIOINCTE TIPOOTATEUTIKA YAVTIOL.

e Mnv peTagépeTe TO £pyaleio atmd To KAAWSIO.

e Metd TNV oAokApwon TNG £PYOOiag, atmoouvdeéaTe TO KOAANTHPI
atré TNV TTAPOoXH PEUMATOG KOl TIEPIMEVETE VO KPUWOEL, YIOTi TO KAUTO
Gkpo pTTopEi va KaTaoTpEWel GAAO avTIKEIJEVA.

o KpatoTe To KOANTAPI HOKPIG aTtd TTaidid.

e Na €i0Te TTPOCEKTIKOI OTAV XPNOIPOTIOIEITE TO KOANTAPI O€ PPN HE
€UPAEKTA UAIKG.

e Mnv aervetre Tov eommAIopd  Xwpig emTApnon détav  eival
EVEPYOTTOINMEVOG

e g TIEPITTWON EYKAUPATWYV 1 €TTOPAG He TO déppa, Wugte Tnv
TTepIoX aPEowg KATw atrd éva pedpa KpUoU vePOoU.

e Mnv amoouvappoloyeite To  KOANTAPL.  YTTapxel
NAEKTPOTTANEIAG f EYKAUPGTWV.

e AmayopeUetal n xprion ouykoAAnTIKoU o1dfpou pe @Bappévo 1
@Bappévo (kapévo) Gkpo - UTTApXEl Kivduvog TTITOINIOPATOG TOU
ANlwpévou GUVBETIKOU UAIKOU.

e Mnv Aeitoupyeite To KOAANTAPI pe EERIBWPEVO TO GKPO.

o [MpooTatéyTe TO KAAWSIO TPOPODOTIAg ATIO TNV ETTAPY PE TO KAUTO
Gkpo Kal To TEPIBANUA Tou GuyKOMNTIKOU OIdrpou, Mia TEToI

Kivduvog
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ETTOPA PTTOPE VO KATAOTPEWEN TN PHOvwon Tou KaAwdiou Kal, KaTé
OUVETTEID, VO TIPOKOAETEI NAEKTPOTTANGIA.

e Mnv a@rivete To KOANTAPI OUVSEDEPEVO OTAV BEV TO XPNOIUOTIOIEITE

o To KOANTAPI TTIPETTEI VO XPNOIPOTIOIEITAI TUPPWVA PE TIG 0ONYieg

e To epyaheio éxel oxedlaoTei yia va Asitoupyei pe Téon 230 V kal pévo
auTr N T6oN TIPETTEN VA TTAPEXETAI

e Otav 10 epyaAeio Sev XPNOIYOTIOIEITAI, TTIPETTEI VO TOTTOBETEITAI OTN
Brkn Tou.

MPOEIAONMOIHZH !

e Mnv xpnoipoTroleiTe GUYKOANADEIG EEAPTNHATWY 1} UAIKWY TTou Ba
ekTEBOUV o€ Beppokpaaieg dvw Twv 130 °C.

e Ta oToixeia olvdeong TTOU XPNOIWOTIOIOUVTal yia TNV aviywaon
@opTiwv dev PTTOPOUV va ouvdeBoUV Pe GUYKOAANGN.

e Mnv OUYKOAAGTE NAEKTPOPOPEG EYKATACTATEIG ) KUKAWHATA TTOU
araitolv pooTacia ESD

MPOZOXH !

To kaAwdio oUvdeang kal To BUoPa dev TTPETTEN VO KATAOTPAPOUV. Mnv
BepUaivETE TO CUYKOANTIKG GIDEPO PE aPaIPEPEVO TO AKPO. To BEpUAVTIKG
oTolxeio PBeipeTal ypriyopa €8V To OUYKOANTIKG CidePO AsiToupyei pE TO
GKPO va NV TTECETAN TTPOG TAl KATW.

MPOZOXH !

Mpaypatomoiote OAeG TIG €MBEWPNOEIG KAl TIG ETTIOKEVEG  apoU
aTTOoUVOEDETE TO KOANTAPI aTTd TNV TTapoXr peUpaTog. O1 eTBewpnoEg
Kl Ol ETMOKEVEG Ba TIPETTEN VA eKTEAOUVTAI OTO G£PPIG TOU TTPOUNBEUTA i
O€ UTTNPEDIa EYKEKPINEVN aTTO TOV TTPOUNBEUTH.

MPOZOXH !

ZuvioTatal N eKTEAEON TIOAWY JOKIPWV OUYKOAANONG Of TIEPITTA

KOMMGTIO GUYKOANPéVOu UAIkoU. H duvatétnta xpricong KoAAnTnpioU

QTTOKTATAI PE EEAOKNOT.

e Mnv TpotroTroigite TO OTABUS pe Kavévav TpoTo. OTroIEodrTIOTE
TPOTTOTIOINCEIG EVOEXETAI VO €XOUV WG ATTOTEAECHA TNV ATTOTUXIA
TV PETPWV ac@aleiag i TNV aAAayr| aTn AsiToupyia TNG GUOKEUNG,
n oTroia PTTOpEi va 0dnyroel o€ TTupkayid ) {nidt oTn CUOKEUN.

e [piv amd Tn Xpron, eAéyxete TAvTa OTI N OUOKEUR Kal n
gykataoTaon dev  éxouv utrooTel {nuid. Ta  KOTEOTPOPEVA
€€apTAPATO  TOU  OUOTAPATOG  WTTOPEl  va  TTPOKOAEéTOUV
duoAeitoupyieg  kal  kivduvo  Trupkayldg.  MeTagépete  Ta
KATEOTPAPUEVA OTOIXEIR O€ £va £§0UCI0D0TNPEVO KEVTPO O£PRIG Yia
ETTIOKEUN.

e AT0oBnKeUOTE TO OTABUO TTOU dEV XPNOIMOTIOIEITAI OE {ETTO Kl ENPO
pépog. Otav n ouokeury dev XpnoiyoTroigital, QUAGETE TNV pHakpid
ammé maidid kai unv ToTToBETEITE Bapid avTikeipeva Tavw Tng. H
owaTr amobrikeuon Ba Trapareivel Tn didpkeia {wWAG Tou.

Meprypagn ypagikwv ceAidwv

MmrpooTivo Aaioio Eik. 1

A — atreikdvion

B - urodoxr} GuykoAAnTIKoU C1dripou

C - up / al&non agiag

D - koupTri Aeiroupyiag

E - kdTw / peiwon Tipng

Niow mivakag ik. 2

A - aopdAeia / Brikn aoQaleiwv

B - diakéTITNG I0)U0G

C - urodoxn kaAwdiou pelpaTog

O oTaBuo6G oUYKOAANONG XOPAKTNPIZETAI ATTO:

o Eupsia oeipd Tapoxng NAEKTpIkoU pedpaTog pe Tnv Téon 100-240V

e MeydAn 086vn uwnArig avaAuong, CUPTIOYEG CWHA.

e Movtépvog OXedIOOPOG KUKAWHATOG Kivnong, uynAr Ttoxutnta
Béppavong.

e O €éAeyxog TOU pIKpPOUTTOAOYIOTH €§00@aAiEl TN OTABEPSTNTA TNG
kaBopiopévng Beppuokpaciag.

e YioBetAoTE TOV poOvoKOppa  Tuprva  Béppavong,
aioOnTrpag uTTEVBUIoNG

o XelpioTeiTe EPYOVOUIKO OXEDIAOUS Kal TTAPEXE! AVETN Epyaaia

e AuvardtnTa TpooTaciag pubuicewy pe Kwdikd TPOTRacng yia TNy
atmo@uyn avemeuunTng fi Tuxaiag TPOTTOTTOINONG TWV PUBUICEWY.

e AmevepyoTrolgital auTopaTa PETG atrd 20 SeuTePOAETTTA adpAvelag.

o AlaBéTel oUOTNPA TTPOOTATIAG ATTO NAEKTPOOTATIKI EKKEVWON

avwpahog

MevoU pubpicewv:

Pubuion Beppokpaaciag KOAANTAPI

MNatAioTe 1o KoupTri ™" Eik. 1 To koupTri D yia va €10€ABeTe 0TNV €TTIAOYH
pUBUIoNG pevou, TratoTe Ta TTAAKTPa C 1 kai E | yia va aAAGEEeTe To pevou,
agou petaBeite oto -1-, Eik. 3A TrarfoTe 10 KoupTri Fig.1 D ™" | yia va
€10éABeTe 0N PUBUION, TTaTWVTAG Ta kKoupid C 1 1 E |, pubpiote TRV
emBupnT BepuoKpacia Kal OTn CUVEXEID TTATACTE TO KOUPTT ™" yia



emBeRaiwon kai amobrikeuan. (Eupog pubuiong: 180 ° C ~ 480 ° C; 356
°F~896°F)

PuBuion Beppokpaciag avTioTdduiong koAAnTnpiol

MarAoTe To TARKTPO "' yia va eI0€ABETE OTNV €TIAOY PUBUIONG pEvOU,
TratAoTe Ta TARKTPA C 1 kai E | yia va aAAGEeTe To pevou, agol peTapeite
oTo -2- Ei.3B, mamoTe 10 TAfKTpO ™" yia va €i0€éABeTE OTN pUBUION,
Tatmjote C 1 {4 E |, puBuiote TNV €mBuunTr Beppokpadia Kal, aTn
ouvéxela, TTOTAOTE TO TTARKTPO ™ yia emBeBaiwon kal ammobrjkeuon.
(EUpog pUbpiong: -50° C~+70°C;-90 °F ~+ 126 ° F)

MNa mapdaderypa:

PuBpioTe Tn Beppokpaaia otoug 350 ° C kal n TTpayUaTikr Bepuokpaacia
eival 345 ° C, oTn ouvéxela TpooBéoTe 5 ° C 6TTwg TTapatrdvw Briga. Eav
n kaBopiopévn Beppokpaaia gival 350 ° C Kal n TTPAYHATIKA Beppokpaaia
ival 355 ° C, agaipéoTe -5 ° C a1ro 1o Trapatavw Bripa.

PUBuion diak6TTn KeAoiou / ®apevair

MaroTte To koupTi ™ EIK. 1 D yia va el0€éABeTe otV €mmAoyr pUBpiong
pevou, TTatroTe Ta TTARKTpa C 1 kai E | yia evaAAayr| pevou, 6tav aAAGdeTe
o710 -3-, Eik. 3C TTaTAoTE * yIa va €10€éABeTe 0TN pUBIoN, TTaTAoTE C 1A E
1 Y10 Vo opioeTe TNV KAIPOK Kall, OTN OUVEXEID, TTIATAOTE TO TTARKTPO ™" yia
emBeRaiwon kal atrobrikeuon.

(EUpog pUbuiong: ° C/F)

H mpoemmAoyn eival Babuoi KeAaiou

PUBpion kwdikou TpéoBaong

PUBpIoN KWAIKWY TTPOoRACNG YIa TTPWTN Popd:

OpioTe ToV KWAIKG TTPOORACNG YIa TIPWTN @opd: TTATAOTE yia va
€10€AOeTe aTNV €TMIAOYR PUBPIONG Pevou, TratioTe Ta TARKTpa C 1 kal E |
yia va eTmAEEETe TO pevou -4- Fig.3D, oTn ouvéxela TratioTe ™" yia va
€10éABeTe 0T PUBUION, TratioTe C 1 kai E | yia va opiote kwdikd
TpéoBaong, TarioTe "*" yia emBeBaiwaon. EkteAoupe autr| Tn diadikacia
yia k&GO yneio, peTaaivoupe oTo ETTOPEVO Yn@io TTaTwvTag "". MNa va
elo0aydyeTe Tov KwdIkO TTPAoBaoNG VIO TIPWTN Popd, TIPETTEI VO EITAYAYETE
Tov Véo KwdikO TpdoPaong dUo Qopég, va ETIRERAIWOETE Kal VO
aTroONKeUOETE Kal, OTN CUVEXEID, N PUBKION KwdIKoU TTPOoRaCNG EXEl
OAOKANPWOE.

(Eupog puBpiong: 000 ~ 999)

AAAayn KwdikoU:

Mpémel va eigayayete Tov TTANd kwdikd TTPOoRAONG pia gopd Kal oTn
ouvExela Tov VEo kwdikd TTpdoBacng SUo PopEs.

nin

MNwg pITopw va TTavapépw Tov KwdIkS TPOoRacg Hou 6Tav Tov
gExaoa?

Otav o oTaBudg €ival aTTEVEPYOTTOINUEVOG, TTATACTE TIAPOTETAPEVA Ta
TAAKTPa ™", C 1 kal E | Tautéxpova, OTn CUVEXEIQ EVEQYOTTOINOTE TOV
KEVTPIKG BIOKATITN AeIToupyiag kai aprioTe Tov 6tav epgaviatei "000", o
Kw3IKGG TTPGoRaoNG Ba eTTavagepbEi.

ByeiTte amoé 10 pevou

MatoTe ™" yia va €10€ABeTe oTNV £mmAoyr) pUBUIONG pEvoU, TTATAOTE TA
TAAKTPa C 1 kal E | yia evaAayr pevou, 6tav petaBeite oto -0- Eik. 3E,
TraTAoTE " yIa £§0d0.

ZuvTripnon Tou KoAAnTnpPIoU
MNa va dlaogoAioete TNV ao@aAf Kal owoTh Aermoupyia Tou oTaBpou
OUYKOAANONG, ONUEIWOTE TNV akGAoudn TTpdTacn:

Edv o oTtaBuég cuyk6AAnong i n Aapn dev Asitoupyei owoTd Adyw
OPICHEVWYV TTAPAYOVTWY, ETTIKOIVWVIOTE ME TO KEVTPO OEPRIS yia
utrooTRPIgN.

KaBapiopoég Tou otabpol 1 Tng @IaAng

e HAaBnA NG PIGANG i To TrEPiBANUa pTTOpPEi va KOBAPIOTE pE éva TTavi
BouTtnypévo o€ pikpr TTooATNTA UYPOU Kal ATTOPPUTTAVTIKOU.

e [oté pnv BuBideTe TO OTABUOG OE UYPO KAl PNV APrVETE OTTOIOSATTOTE
uypo va eI0éABeI oTo TTEPIBANpa.

e Mn xpnoipotroigite SIGAUTEG yia va KaBapioeTe To TTePIBANua.

OAokaivoupylo dkpo koAANTHPI

e JuVIOTATaI N XPrioN €I0IKWY GUPBOUAWV

o [a va Trapareivere onpavTika Tn didpkeia {wiig OTav XpnoIloTIoIEiTe
€I0IKG véa Gkpa KOAANTApPI, akoAouBnaTe Ta Trapakdtw BrAuara,
GKpeG TUYKOAANTIKOU 18 poU.

— Evepyotroiote 10 diakdTITN Asimoupyiag, puBuioTe Tn Bepuokpacia
aToug 200 ° C Kkal TTpoaBéaTe To CUPUA GUYKOAANGNG TTOU TTEPIEXE! TN
por} aTnV dKpn Twv KOANTAPIWY

— Metd amd Bépuavon otoug 200 ° C yia dUo AemTd, oAAGETE TN
Beppokpaaia oTnv KatdAANAn Beppokpaaia Asitoupyiag.

Inpeiwon!: Otav XpnoINOTIOIEITE £va VEO AKPO OUYKOAANONG, gival
KOAUTEPO VO OQAIPEITE TO AKPO Kal Vo KaBapileTe TO AKPO aTrd Tol
uTroAgippaTa cuykOAAnong kabnuepiva!

ZuvTiipnon dkpwv ocuykOAAnong
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O1 dkpeg oUYKOAANONG €ival KATAOKEUAOPEVEG aTTd KpduaTa. Me owoTh

xpncn, Ba £xouv peyaAuTepn didipKela {wWNAS.

OupnBeite va TTPooBECETE TO KATAANAO TEVEKE OTNV ETIQPAVEIX
KOAANATOG TNG GKPNG TOou KOAANTNPIOU TTPIV TO ORACETE Kal va TO
OKOUTTIOETE POVO TIPIV aTTd T OUYKOAANON.

e Mnv a@rjvete To GKPO TOU OUYKOAANTIKOU GIBAPOU VO TTAPAUEVE
TTOAU C€OTO yia HEYBAO XPOVIKS BIAOTNHA, €ival EUKOAO va OTTAOEI TO
OTPWHA  ETMIPETAANWONG  OTNV  €MQAvVEIX  TOou GKPOU  Tou
OUYKOAANTIKOU G18rpou.

e Ortav xpnolpoTrolgite T0 OUYKOAANTIKO GidEPO, Pnv TPIBETE TOUg
appoUg OUuyKOAANoNG pe uUTTEPPBOAIKA  TTiEan OTIG AKPEG TOu
OuyKoAMNTIKOU o1dripou. AuTr n Oiadikagia Oev Ba aAAdgel Tn
BepUIK aywyIpdTNTa Kal Ba KATAOTPEWEI TIG GKPEG.

e Mnv xpnoigoTrolgite TTOTE AglavTIKG UNIKG 1) KOPTEPS Haxaip! yia va
KoBapioeTe TIG AKPEG GUYKOAANONG.

e Edv n emedveia éxel o&eidwOei kal dev KOAAGEI OTO TeVekE, €Qv
XPEIGLETaI, JTTOPEI VO GKOUTTIOTE! TIPOOEKTIKA PE Eva XpUad aTodAIVO
opupidéTTavo pe TAéypa 600-800 Kkail va KaBapIoTei e TTPOTTAVOAN
1 100dUvayo didAupa.

e Mn XPnOIUOTIOIEITE UYPO TTOU TTEPIEXEI XAWPIO 1} TIEPICOEIN 0&EOG,
XPNOIUOTIOINOTE WOVO OUVBETIKA pntivn 1 evepyoTroinuévn pon
pNTivng.

Inueiwon !: AQaipéoTe TIG AKPEG TOU OUYKOAANTIKOU o18ripou

TOUAdYIOTOV pHia @opd Tnv €RBopdda yia va KaBapioeTe Kal va

APAIPECETE TA UTTOAEIPATA CUYKOAANGNG OTO XITWVIO.

AvTikatdoTaon akpwyv / kpwv

O oTaBu6g ouyKOAANONG TIPETTEl va aTroouvdedel atmd Tnv TTapoxn

PEUPATOG Kal Ta GKPA PTTOPOUV VA aaipeBoUv HOVO apoU KPUWOOUV OF

Beppokpaacia dwuatiou. Ta GKpa Tou GUYKOAANTIKOU OIBPOU TIPETTEN va

XoAapwoouv Kal va agaipeBolv yia va avTIkaraotaBouv 1 yia va

QQAIPETETE TN OKOVN O&EIDIOU TTOU OXNMATICETal OTO GNEIo GTToU TO AKPO

ival ouvoedepévo oTnv uTTodoxr. MpéTrel va AapBAveTal pépipva WoTe va

aTo@euxBei To MTCINIOHA TNG OKOVNG OTA PATIA. APOU AVTIKATOOTAOETE TO

GKPO TOU GUYKOAANTIKOU GIBAPOU, QOQOANICTE TO XITWVIO HE KAVOVIKA

Suvaun xepioU. Ta oToIXEia TNG EyKATAOTAONG PaivovTal oTo OX. 4

Znueiwon: Mpooégte va pnv @pdgete TTOAU To BePUAvTIKG OTOIXED,

SIOPOPETIKA Ba KATACTPAPE.

Mpdobeteg oupBourég Ba eival BlaBETINEG OTO KIT, Ta PEYEDN Kal Ta

OXAMaTA TTOU @aivovTtal oTnv Eikéva 5

Pubpion Beppokpaciag

e H Bepuokpacia TOU OUYKOANTIKOU OIBApOU  TIPETTEl VO
BaBpovopeital TakTikd. ETiTAéov, Adyw Twv BIAQOPETIKWY TUTTWV
dkpwv ouykdAANonNg, n Beppokpaaia gival £TTIONG SIAQPOPETIKA Kal n
Beppokpaaia TPETTEl va pUBUIOTEI.

e 270 OTOIXEi0O HEvOU 2 umdpxel pia diadikacia puBupiong Tng
avTIoTaBIong Beppokpaciog Tou kKoAANTNpiou. AkoAouBnae To.

MNepiexopeva KIT

21a6p6S oUYKOAANGNg 1 TEMAXIO
Aar guyk6Anong 1 TEMAXIO
Bdaon ouykoAAnong (trepidapBaver ouppdrivo xdAkivo [1 TEMAXIO
gPouyyapl kal ogouyydipl KabBapiopou)

KaAwdio Tpogpodoaiag 1 TEMAXIO
Texvikd eyxeIpidio 1 TEMAXIO

MNivakag BaduoAoyiag
Z1abu6g 0 vy k6A A n o ng
loxug 650U

Tdon 10650y

60 W (uéyioTo)
EvaAaoodpevo pedpa 100-240V

AlaoTdoeig 128 x 104 x 79 xiNooTd

KaBapd / peiktd Bdpog =~0,8 kg / =1,0 kg
KOANTAPI

loxUg e€680u 60 W (uéyioTo)

Tdon 10680y >106epd pelpa 22V

Eupog Beppokpaagiag 180°C~480°C
H 1dion atmé Tnv dkpn Tou aidepou oTn [<2mV
yeiwon

MPOEIAOMOIHZH! Autdg 0 €§oTTAIoNGG PTTOPET Va XPNnoIpoTToINBEi aTrd
Taidid 8 €TWV Kal Avw, Kal OTTd GTOPA HE MEIWHEVEG OWHOTIKEG,
aIoBNTNPIAKEG i} VONTIKEG IKAVOTNTEG 1} OTTO GTOpa XWPIG EUTTEIPIA KAl
yvwon, eav emRAETTovTal i} £K0UV AGBEI 0dNYiEG yia TNV a0PaAr Xprion TNg
OUOKEURG Kal KaTavooUv Toug KIvOUvoug piag TéTolag xpriong. Ta maidid
Oev emMTPETTETAI VO TTAI{OUV pE TOV EEOTTAIONS. Ta TTaidIG Sev ETMITPETTETAI
va kaBapifouv Tov €EOTTAIONS 1 va TTpaypatotrololv ouvTripnon o€
€TTITTIEDO XPAOTN XWPIG ETTIBAEWN.

THN NPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOX



Ta nAexTpokivnta TTPOIGVTa Sev TIPETTE Vo aTToppiTTTovTal padi pe Ta
OIKIGKG aTTOPPIMHATA, GAAG Bat TTPETTEI VO OTTOPPITITOVTON O€ KATAAANAEG
£YKATOOTAOEIG. MANPOPOPIEG TXETIKA E TNV OTTOPPIYN TTAPEXOVTAI ATTO
TOV QVTITTPOOWTIO TOU TTPOIOVTOG N TIG TOTTKEG apxéG. Ta améBAnTa
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £EOTTAIOLIOU TTEPIEXOUV OUTIEG TTOU eV €ival
OUBETEPES VIO TO PUOIKO TTEPIBAAAOV. O Un avOKUKAWUEVOG EEOTTAIOOG
arroTeAei TOav atrelAf yia To TTEPIBAAAOV Kal TV avBpwITIvN UYEIa.
,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spotka komandytowa pe Tnv
£6pa Tng ot Bapoopia, ul. H Pograniczna 2/4 (e@egrg: "Grupa Topex") evnuepwvel Ot
OAa Ta TIVEURATIKG DIKAIWPATA YIa TO TIEPIEXOHEVO aUTOU Tou eyxelpidiou (eQegig: TO
"EyxeIpidio"), cupTIEPIAAUBAVOPEVWIV TO KEUEVO TOU, O pWTOYPAPIE, Ta SiaypdupaTa, Ta
OX£DIa kal O CUVBEDEIG TOU aviKOUV aTTOKAEIOTIKG oTov Opiho Topex Kal UTIOKEVTal OE
VOMIKR TIpooTacia oUp@wva Ue Tov Voo Tng 4ng PeBpouapiou 1994, Trepi TIVEUPATIKWV
SIKAWHPATWY Kal GUYYEVIKWV dikaiwpaTtwy (dnA. Journal of Laws Tou 2006 Ap. 90 ©éon
631 61wg TpoTToTTOIRBNKE). H avTiypan, n emmegepyaaia, n dnuoaoieuon, n TpotroTToinon
yIa EUTTOPIKOUG OKOTIOUG OAGKANPOU Tou EyxeIpidiou Kal Twv ETTIUEPOUG OTOIXEIWV TOU,
Xwpig TN ypaTrT cuykataBean Tng Grupa Topex, aTrayopeUeTal auoTnPd Kal EVEEXETal va
ETTIPEPEI AOTIKI KAl TIOIVIKF) £UB0VN.

ES Manual original (manual)
Estacion de soldadura 19-200

ATENCION!

Leay comprenda todas las instrucciones cuidadosamente. Guarde
estas instrucciones para referencia futura.

Siga las instrucciones para evitar accidentes.

Por su propia seguridad, lea atentamente estas instrucciones.
Comprenda completamente cdmo usar el producto para evitar accidentes
causados por el mal uso.

ATENCION!

Durante el uso, la temperatura de la punta del soldador oscila entre 180

°C y 480 °C. Teniendo en cuenta que puede causar quemaduras o

incendios, se deben cumplir estrictamente las siguientes condiciones:

e No utilice el dispositivo cerca de gas, papel u otros objetos
inflamables.

o Al cambiar el material de calefaccién, el modelo debe ser el mismo.
Instale el cable calefactor siguiendo el proceso inverso al de
extraccion.

* Cuando reemplace partes, apague y enfrie a temperatura normal.

Directrices de seguridad para la estacion de soldadura:

SEGURIDAD DE USO

Este equipo no esta disefiado para que lo usen personas (incluidos nifios)

con capacidades fisicas, sensoriales o mentales reducidas, o personas

sin experiencia o conocimiento del equipo, a menos que se haga bajo la
supervision o de acuerdo con las instrucciones de uso del equipos
proporcionados por las personas correspondientes para su seguridad.

Preste atencion a los nifios para que no jueguen con el equipo.

El soldador no tiene indicador de temperatura. El uso descuidado del

equipo puede provocar un incendio. Protejdmonos a nosotros mismos y

al medio ambiente manteniendo las medidas de seguridad adecuadas.

* Proteja el soldador contra el agua y la humedad.

* Antes de empezar a trabajar, compruebe la herramienta, el cable y
el enchufe y haga reparar cualquier dafio por personal autorizado.

* Latension de alimentacién debe coincidir con los datos de la placa
de caracteristicas.

e Antes de comenzar cualquier actividad de mantenimiento,
desconecte el enchufe de latomay deje que el dispositivo se enfrie.

« No toque la punta caliente, use guantes protectores.

* No transporte la herramienta por el cable.

« Después de terminar el trabajo, desconecte el soldador de la fuente
de alimentacién y espere a que se enfrie, la punta caliente puede
dafar otros objetos.

« Mantenga el soldador fuera del alcance de los nifios.

e Tenga cuidado al usar el soldador en lugares con materiales
inflamables.

* No deje el equipo desatendido cuando esté encendido

e En caso de quemaduras o contacto con la piel, enfrie
inmediatamente la zona bajo un chorro de agua fria.

* No desmonte el soldador. Existe riesgo de descarga eléctrica o
quemaduras.

e Estd prohibido utilizar un soldador con la punta dafiada o
desgastada (quemada) - existe el riesgo de salpicaduras del
aglutinante fundido.

« No haga funcionar el soldador con la punta desenroscada.

* Proteja el cable de alimentacion del contacto con la punta caliente
y la carcasa del soldador, dicho contacto puede dafiar el aislamiento
del cable y, en consecuencia, provocar una descarga eléctrica.

« No deje el soldador enchufado cuando no esté en uso
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e El soldador debe usarse de acuerdo con las instrucciones

e La herramienta esta disefiada para trabajar con voltaje de 230V y
solo debe suministrarse este voltaje

e Cuando la herramienta no esté en uso, debe colocarse en su
soporte.

ADVERTENCIA'!

e No utilice uniones soldadas de componentes o materiales que
estaran expuestos a temperaturas superiores a 130 °C.

e Los elementos de unién utilizados para la elevaciéon de cargas no
pueden unirse mediante soldadura.

« No suelde instalaciones eléctricas vivas o circuitos que requieran
proteccion ESD

ATENCION !

El cable de conexién y el enchufe no deben estar dafiados. No caliente el
soldador sin la punta. El elemento calefactor se desgasta rapidamente si
el soldador se opera sin presionar la punta.

ATENCION !

Realice todas las inspecciones y reparaciones después de desconectar
el soldador de la fuente de alimentacion. Las inspecciones y reparaciones
deben realizarse en el servicio del proveedor o en un servicio aprobado
por el proveedor.

ATENCION !

Se recomienda realizar varias pruebas de soldadura en piezas

innecesarias de material soldado. La habilidad para usar un soldador se

adquiere con la practica.

e No modifique la estacion de ninguna manera. Cualquier
modificacion puede resultar en la falla de las medidas de seguridad
o un cambio en la operacién del dispositivo, lo que puede resultar
en un incendio o dafo al dispositivo.

* Antes del uso, compruebe siempre que el dispositivo y la instalacién
no estén dafiados. Los componentes del sistema dafiados pueden
provocar fallos de funcionamiento y riesgo de incendio. Lleve los
elementos dafados a un centro de servicio autorizado para su
reparacion.

e Guarde la estaciéon que no esté en uso en un lugar calido y seco.
Cuando el dispositivo no esté en uso, manténgalo fuera del alcance
de los nifios y no coloque objetos pesados sobre él. El
almacenamiento adecuado extendera su vida util.

Descripcién de las paginas graficas

Panel frontal Figura 1

A — mostrar

B - z6calo de soldador

C - arriba / aumento de valor

D - botén de funcién

E - abajo / disminucién de valor

Panel trasero figura 2

A - fusible / portafusibles

B - interruptor de encendido

C - enchufe del cable de alimentacién

La estacion de soldadura se caracteriza por:

* Amplio rango de fuente de alimentacién con voltaje 100-240V;

e Gran pantalla de alta resolucién, cuerpo compacto;

* Disefio moderno del circuito de accionamiento, alta velocidad de
calentamiento;

e El control de la microcomputadora garantiza la estabilidad de la
temperatura establecida;

« Adopte un nucleo de calentamiento de una sola pieza, sensor de
recordatorio anormal;

* Maneje el disefio ergonémico y proporcione un trabajo cémodo

e Capacidad para proteger la configuraciéon con una contrasefia para
evitar la modificacion no deseada o accidental de la configuracion;

e Se apaga automaticamente después de 20 segundos de
inactividad.

« Tiene un sistema que protege contra descargas electrostaticas

Menu de configuracion:

Ajuste de temperatura del soldador

Presione el botén ™" Fig.1 botén D para ingresar a la opcion de
configuracion del menu, presione las teclas C 1y E | para cambiar el
menu, después de cambiar a -1-, Fig.3A presione el botén Fig.1 D ",
para ingresar a la configuracién, presionando los botones C 1 o E |,
configure la temperatura deseada y luego presione el botén " para
confirmar y guardar. (Rango de ajuste: 180 °C ~ 480 °C; 356 °F ~ 896 °F)

Ajuste de la temperatura de compensacion del soldador

Presione la tecla "*" para ingresar a la opcién de configuracién del menu,
presione las teclas C 1y E | para cambiar el menu, después de cambiar
a-2- Fig.3B, presione la tecla "*" para ingresar a la configuracion, presione



C 1 0 E |, configure la temperatura deseada y luego presione la tecla "
para confirmar y guardar. (Rango de ajuste: -50 °C ~ + 70 °C; -90 °F ~ +
126 °F)

Por ejemplo:

Ajuste la temperatura a 350 °C y la temperatura real es de 345 °C, luego
agregue 5 °C como el paso anterior; Si la temperatura establecida es de
350 °C y la temperatura real es de 355 °C, reste -5 °C del paso anterior.

Configuracion del interruptor Celsius / Fahrenheit

Presione el botén "*" Fig.1 D para ingresar a la opcion de configuracion
del menu, presione las teclas C 1y E | para cambiar de menu, cuando
cambie a -3-, Fig.3C presione * para ingresar a la configuracion, presione
C 1 o E | para configurar la bascula, luego presione la tecla "*" para
confirmar y guardar.

(Rango de ajuste: °C/F)

El valor predeterminado es grados Celsius

Configuracion de contraseia

Configurar contrasefas por primera vez:

Configure la contrasefia por primera vez: presione "*" para ingresar a la
opcién de configuracion del mend, presione las teclas C 1y E | para
seleccionar el menu -4- Fig.3D, luego presione "' para ingresar a la
configuracion, presione C 1y E | para establezca la contrasefia, presione
™" para confirmar. Realizamos este procedimiento para cada digito,
pasamos al siguiente digito presionando "*". Para ingresar la contrasefia
por primera vez, debe ingresar la nueva contrasefia dos veces, confirmar
y guardar, y luego se completa la configuracion de la contrasefia.
(Rango de configuracion: 000 ~ 999)

Cambio de contrasefia:
Debe ingresar la contrasefia anterior una vez y luego la nueva contrasefia
dos veces.

¢ Como restablezco mi contraseiia cuando la olvidé?

Cuando la estacion esté apagada, mantenga presionadas las teclas "*",
C 1y E | simultineamente, luego encienda el interruptor de alimentacion
principal y suéltelo cuando muestre "000", la contrasefia se restablecera.

Salir del menu

Presione "*" para ingresar a la opcién de configuracion del men, presione
las teclas C 1y E | para cambiar de menu, cuando cambie a -0- Fig.3E,
presione "*" para salir.

Mantenimiento del soldador
Para garantizar un funcionamiento seguro y adecuado de la estacion de
soldadura, preste atencién a la siguiente sugerencia:

Si su estacién de soldadura o mango no funciona correctamente
debido a algunos factores, comuniquese con el centro de servicio
para obtener asistencia.

Limpieza de la estacién o del matraz

e El asa del matraz o la carcasa se pueden limpiar con un pafio
humedecido con una pequefia cantidad de liquido y detergente.

* Nunca sumerja la estacion en liquido ni permita que ningdn liquido
entre en la carcasa.

« No utilice disolventes para limpiar la carcasa.

Punta de soldador nueva a estrenar
* Serecomienda el uso de puntas dedicadas
e Para prolongar significativamente la vida Gtil Cuando utilice puntas
de soldador nuevas dedicadas, siga los pasos a continuacion,
puntas de soldador.
— Encienda el interruptor de encendido, ajuste la temperatura a 200 ° C
y agregue el alambre de soldadura que contiene el fundente a la
punta de los soldadores.
— Después de calentar hasta 200 ° C durante dos minutos, cambie la
temperatura a la temperatura de funcionamiento adecuada.

iNota!: Cuando use una punta de soldadura nueva, es mejor quitar
la puntay limpiarla de residuos de soldadura diariamente!

Mantenimiento de puntas de soldadura

Las puntas de soldadura estan hechas de aleaciones. Con un uso

adecuado, tendran una vida util mas larga.

* Recuerde agregar el estafio apropiado a la superficie adhesiva de
la punta del soldador antes de apagarlo y limpiarlo solo antes de
soldar.

e No permita que la punta del soldador permanezca demasiado
caliente durante mucho tiempo, es facil romper la capa de
revestimiento en la superficie de la punta del soldador.

« Cuando trabaje con el soldador, no frote las juntas de soldadura con
demasiada presion en las puntas del soldador. Este proceso no
cambiara la conductividad térmica y dafiara las puntas.

* Nunca utilice materiales abrasivos o un cuchillo afilado para limpiar
las puntas de soldadura.
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« Silasuperficie se ha oxidado y no se pega a la lata, si es necesario,
se puede frotar cuidadosamente con una tela de esmeril de acero
dorado con una malla de 600-800 y limpiar con propanol o una
solucién equivalente.

« No utilice un fundente que contenga cloro o exceso de acido, utilice
unicamente resina sintética o un fundente de resina activada.

jAtencion!: Retire las puntas del soldador al menos una vez por
semana para limpiar y eliminar los residuos de soldadura en el
manguito.

Reemplazo de puntas / puntas

La estacién de soldadura debe estar desconectada de la fuente de
alimentacion y las puntas solo pueden retirarse después de que se enfrien
a temperatura ambiente. Los extremos del soldador deben aflojarse y
retirarse para reemplazar o eliminar el polvo de éxido formado en el punto
donde se une la punta en el casquillo. Se debe tener cuidado para evitar
que el polvo salpique en los ojos. Después de reemplazar la punta del
soldador, blogquee el manguito con fuerza manual normal. Los elementos
de la instalacién se muestran en la figura 4

Nota: Tenga cuidado de no bloquear demasiado el elemento
calefactor, de lo contrario se dafiara.

Habra consejos adicionales disponibles en el kit, tamafios y formas
que se muestran en la Figura 5

Regulacion de la temperatura

e La temperatura del soldador debe calibrarse periddicamente.
Ademas, debido a los diferentes tipos de puntas de soldadura, la
temperatura también es diferente y se debe ajustar la temperatura.

e En el elemento de menu 2 hay un procedimiento para ajustar la
compensacion de temperatura del soldador. Siguelo.

Contenido del kit

Estacién de soldadura 1 PIEZA
Mango de soldadura 1PIEZA
Soporte de soldadura (incluye esponja de alambre de cobre |1 PIEZA
y esponja de limpieza)

Cable de alimentacion 1PIEZA
Documentacion técnica 1 PIEZA

Tabla de clasificacion

Estacion de soldadura
Potencia de salida
Voltaje de entrada

60 W (méax.)
corriente alterna 100-240V

Dimensiones 128 x 104 x 79 mm

Peso neto / bruto =0,8 kg /=1,0 kg
Soldador

Potencia de salida 60 W (max.)

Corriente constante22V
180°C ~480°C
<2mV

Voltaje de entrada

Rango de temperatura

El voltaje de la punta de la plancha a
tierra.

ADVERTENCIA! Este equipo puede ser utilizado por nifios de 8 afios de
edad y mayores, y por personas con capacidades fisicas, sensoriales o
mentales reducidas o por personas sin experiencia y conocimiento, si
estan supervisados o han sido instruidos en cémo usar el aparato de
manera segura y entienden los peligros de tal uso. Los nifios no pueden
jugar con el equipo. No se permite que los nifios limpien el equipo o
realicen el mantenimiento a nivel de usuario sin supervision.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE

Los productos que funcionan con electricidad no deben desecharse con
los desechos domésticos, sino que deben desecharse en las
instalaciones adecuadas. La informacion sobre la eliminacién la
proporciona el distribuidor del producto o las autoridades locales. Los
residuos de aparatos eléctricos y electrénicos contienen sustancias que
no son neutras para el medio ambiente natural. El equipo no reciclado es
una amenaza potencial para el medio ambiente y la salud humana.
,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "Grupa Topex") informa
que todos los derechos de autor sobre el contenido de este manual (en adelante: el
"Manual), incluidos su texto, fotos, diagramas, dibujos y sus composiciones pertenecen
exclusivamente al Grupo Topex y estan sujetos a proteccion legal de conformidad con la
Ley de 4 de febrero de 1994, sobre derechos de autor y derechos conexos (es decir,
Revista de Leyes de 2006 No. 90 Articulo 631 segun enmendado). La copia,
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Stazione di saldatura 19-200

ATTENZIONE!

Leggere e comprendere attentamente tutte le istruzioni. Conservare
queste istruzioni per riferimento futuro.
Segui le istruzioni per evitare incidenti.

Per la propria sicurezza, leggere attentamente queste istruzioni.
Comprendere appieno come utilizzare il prodotto per prevenire incidenti
causati da un uso improprio.

ATTENZIONE!

Durante l'uso, la temperatura della punta del saldatore varia da 180°C a

480°C. Considerato che pud provocare ustioni o incendi, & necessario

attenersi scrupolosamente alle seguenti condizioni:

e Non utilizzare il dispositivo vicino a gas, carta o altri oggetti
infiammabili.

e Quando si cambia il materiale riscaldante, il modello deve essere lo
stesso. Installare il cavo scaldante seguendo la procedura inversa
per la rimozione.

e Quando si sostituiscono le parti, spegnere lalimentazione e
raffreddare a temperatura normale.

Linee guida di sicurezza per la stazione di saldatura:

SICUREZZA D'USO

Questa apparecchiatura non & destinata alluso da parte di persone
(compresi i bambini) con ridotte capacita fisiche, sensoriali o mentali, o
persone prive di esperienza o conoscenza dell'apparecchiatura, a meno
che cio non avvenga sotto la supervisione o in conformita con le istruzioni
per luso dellapparecchiatura attrezzature fornite da persone
corrispondenti per la loro sicurezza. Prestare attenzione ai bambini in
modo che non giochino con l'attrezzatura.

Il saldatore non ha un indicatore di temperatura. L'uso incauto
dell'apparecchiatura pud provocare un incendio. Proteggiamo noi stessi e

'ambiente mantenendo adeguate misure di sicurezza.

Proteggere il saldatore dall'acqua e dall'umidita.

Prima di iniziare il lavoro, controllare l'utensile, il cavo e la spina e
far riparare gli eventuali danni da personale autorizzato.

La tensione di alimentazione deve coincidere con i dati di targa.
Prima di iniziare qualsiasi attivita di manutenzione, scollegare la
spina dalla presa e lasciare raffreddare il dispositivo.

Non toccare la punta calda, utilizzare guanti protettivi.

Non trasportare I'utensile tenendolo per il cavo.

Al termine del lavoro, scollegare il saldatore dall'alimentazione e
attendere che si raffreddi, la punta calda potrebbe danneggiare altri
oggetti.

Tenere il saldatore fuori dalla portata dei bambini.

Prestare attenzione quando si utilizza il saldatore in luoghi con
materiali infiammabili.

Non lasciare I'apparecchiatura incustodita quando € accesa

In caso di ustione o contatto con la pelle, raffreddare
immediatamente |'area sotto un getto di acqua fredda.

Non smontare il saldatore. Esiste il rischio di scosse elettriche o
ustioni.

E vietato utilizzare un saldatore con una punta danneggiata o
usurata (bruciata) - c'¢ il rischio di schizzi del legante fuso.

Non far funzionare il saldatore con la punta svitata.

Proteggere il cavo di alimentazione dal contatto con la punta calda
e linvolucro del saldatore, tale contatto potrebbe danneggiare
l'isolamento del cavo e, di conseguenza, provocare una scossa
elettrica.

Non lasciare il saldatore collegato quando non € in uso

Il saldatore deve essere utilizzato secondo le istruzioni

Lo strumento & progettato per funzionare con una tensione di 230V
e deve essere fornita solo questa tensione

Quando l'utensile non & in uso, deve essere riposto sul suo
supporto.

AVVERTIMENTO !

Non utilizzare giunti di saldatura di componenti o materiali che
saranno esposti a temperature superiori a 130°C.

Gli elementi di giunzione utilizzati per il sollevamento di carichi non
possono essere uniti mediante saldatura.

Non saldare installazioni elettriche sotto tensione o circuiti che
richiedono protezione ESD

ATTENZIONE !

Il cavo di collegamento e la spina non devono essere danneggiati. Non
riscaldare il saldatore con la punta rimossa. L'elemento riscaldante si
consuma rapidamente se il saldatore viene azionato con la punta non
premuta.

ATTENZIONE !
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Eseguire tutti i controlli e le riparazioni dopo aver scollegato il saldatore
dall'alimentazione. Le ispezioni e le riparazioni devono essere eseguite
presso il servizio del fornitore o presso un servizio approvato dal fornitore.

ATTENZIONE !
Si consiglia di eseguire diverse prove di saldatura su pezzi di materiale
brasato non necessari. La capacita di utilizzare un saldatore si acquisisce

con la pratica.

Non modificare in alcun modo la stazione. Eventuali modifiche
possono comportare il fallimento delle misure di sicurezza o un
cambiamento nel funzionamento del dispositivo, che pud provocare
incendi o danni al dispositivo.

Prima dell'uso, controllare sempre che il dispositivo e I'impianto non
siano danneggiati. | componenti del sistema danneggiati possono
causare malfunzionamenti e pericolo di incendio. Portare gli
elementi danneggiati presso un centro di assistenza autorizzato per
la riparazione.

Conservare la stazione non in uso in un luogo caldo e asciutto.
Quando il dispositivo non € in uso, tenerlo fuori dalla portata dei
bambini e non appoggiarvi oggetti pesanti. Una corretta
conservazione ne prolunghera la durata.

Descrizione delle pagine grafiche

Pannello frontale Fig. 1

A — schermo

B - presa saldatore

C - su/ aumento di valore

D - pulsante funzione

E - diminuzione / diminuzione del valore

Pannello posteriore fig. 2

A - fusibile / portafusibili

B - interruttore di alimentazione

C - presa del cavo di alimentazione

La stazione di saldatura é caratterizzata da:

e Ampio range di alimentazione con tensione 100-240V;

* Ampio display ad alta risoluzione, corpo compatto;

e Design moderno del circuito di azionamento, alta velocita di
riscaldamento;

e |l controllo del microcomputer garantisce la stabilita della
temperatura impostata;

e Adottare un nucleo di riscaldamento monopezzo, sensore di
promemoria anormale;

* Maniglia dal design ergonomico e offre un lavoro confortevole

e Possibilita di proteggere le impostazioni con una password per
evitare modifiche indesiderate o accidentali delle impostazioni;

« Sispegne automaticamente dopo 20 secondi di inattivita.

e Ha un sistema che protegge dalle scariche elettrostatiche

Menu Impostazioni:

Impostazione della temperatura del saldatore

Premere il pulsante "** Fig.1 Pulsante D per accedere all'opzione di
impostazione del menu, premere i tasti C 1 ed E | per cambiare menu,
dopo essere passati a -1-, Fig.3A premere Fig.1 D pulsante "*" , per
entrare nellimpostazione, premendo i pulsanti C 1 o E |, impostare la
temperatura desiderata quindi premere il pulsante "*' per confermare e
salvare. (Intervallo di impostazione: 180 ° C ~480 ° C; 356 ° F ~ 896 ° F)

Impostazione della temperatura di compensazione del saldatore
Premere il tasto "*" per entrare nell'opzione di impostazione del menu,
premere i tasti C 1 ed E | per cambiare il menu, dopo essere passati a -2-
Fig.3B, premere il tasto "* per entrare nell'impostazione, premere C 10 E
|, impostare la temperatura desiderata e poi premere il tasto "™" per
confermare e salvare. (Intervallo di impostazione: -50 ° C ~ + 70 ° C; -90
°F~+126°F)

Per esempio:

Impostare la temperatura su 350 ° C e la temperatura effettiva &€ 345 ° C,
quindi aggiungere 5 ° C come sopra; Se la temperatura impostata &€ 350°C
e la temperatura effettiva € 355°C, sottrarre -5°C dal passaggio
precedente.

Impostazione dell'interruttore Celsius / Fahrenheit

Premere il pulsante "*" Fig.1 D per accedere all'opzione di impostazione
del menu, premere i tasti C 1 ed E | per cambiare menu, quando si passa
a -3-, Fig.3C premere * per accedere all'impostazione, premere Ct1 o E |
per impostare bilancia, quindi premere il tasto "** per confermare e
salvare.

(Intervallo di impostazione: °C / F)

L'impostazione predefinita & gradi Celsius

Impostazione della password

Impostare le password per la prima volta:



Impostare la password per la prima volta: premere "** per accedere
all'opzione di impostazione del menu, premere i tasti C 1 ed E | per
selezionare il menu -4- Fig.3D, quindi premere "*' per accedere
allimpostazione, premere C 1 ed E | per impostare la password, premere
"' per confermare. Eseguiamo questa procedura per ogni cifra, ci
spostiamo alla cifra successiva premendo "*". Per inserire la password per
la prima volta, & necessario inserire la nuova password due volte,
confermare e salvare, quindi limpostazione della password & completa.
(Intervallo di impostazione: 000 ~ 999)

Cambio di password:
Devi inserire la vecchia password una volta e poi la nuova password due
volte.

Come faccio a reimpostare la mia password quando I'ho
dimenticata?
Quando la stazione & spenta, premere e tenere premuti

contemporaneamente i tasti "*", C 1 ed E |, quindi accendere l'interruttore
di alimentazione principale e rilasciarlo quando mostra "000", la password
verra ripristinata.

Esci dal menu

Premere "*" per accedere all'opzione di impostazione del menu, premere
i tasti C 1 ed E | per cambiare menu, quando si passa a -0- Fig.3E,
premere "*" per uscire.

Manutenzione del saldatore
Per garantire un funzionamento sicuro e corretto della stazione di
saldatura, si prega di notare il seguente suggerimento:

Se la stazione di saldatura o la maniglia non funzionano
correttamente a causa di alcuni fattori, contattare il centro di
assistenza per assistenza.

Pulizia della stazione o del pallone

« |l manico della borraccia o dell'involucro pud essere pulito con un
panno imbevuto di una piccola quantita di liquido e detersivo.

* Non immergere mai la stazione in liquidi e non lasciare che alcun
liquido entri nell'alloggiamento.

* Non utilizzare solventi per pulire l'alloggiamento.

Punta del saldatore nuova di zecca

* Siconsiglia l'uso di punte dedicate

« Per prolungare in modo significativo la durata di servizio Quando si
utilizzano punte del saldatore nuove dedicate, seguire i passaggi
seguenti, punte del saldatore.

— Accendere l'interruttore di alimentazione, impostare la temperatura a
200°C e aggiungere il filo di saldatura contenente il fondente alla
punta dei saldatori

— Dopo aver riscaldato fino a 200 °C per due minuti, portare la
temperatura alla temperatura di esercizio appropriata.

Nota!: Quando si utilizza una nuova punta di saldatura, & meglio
rimuovere la punta e pulire la punta dai residui di saldatura ogni
giorno!

Manutenzione delle punte di saldatura

Le punte di saldatura sono fatte di leghe. Con un uso corretto, avranno

una vita utile piu lunga.

* Ricordarsi di aggiungere lo stagno appropriato alla superficie di
adesione della punta del saldatore prima di spegnerlo e pulirlo solo
prima di saldare.

* Non lasciare che la punta del saldatore rimanga troppo calda per
lungo tempo, & facile rompere lo strato di placcatura sulla superficie
della punta del saldatore.

e Quando si utilizza il saldatore, non strofinare i giunti di saldatura
esercitando una pressione eccessiva sulle punte del saldatore.
Questo processo non modifichera la conduttivita termica e
danneggera le punte.

« Non utilizzare mai materiali abrasivi o un coltello affilato per pulire le
punte di saldatura.

e Se la superficie e stata ossidata e non aderisce alla latta, se
necessario, pud essere accuratamente pulita con tela smeriglio in
acciaio dorato a maglia 600-800 e pulita con propanolo o soluzione
equivalente.

« Non utilizzare un disossidante contenente cloro o acido in eccesso,
utilizzare solo resina sintetica o un disossidante a base di resine
attivate.

Nota!: Rimuovere le punte del saldatore almeno una volta alla
settimana per pulire e rimuovere i residui di saldatura nel manicotto.

Sostituzione di punte / punte

La stazione di saldatura deve essere scollegata dall'alimentazione e le
punte possono essere rimosse solo dopo il raffreddamento a temperatura
ambiente. Le estremita del saldatore devono essere allentate e rimosse
per sostituire o rimuovere la polvere di ossido che si forma nel punto in cui
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la punta & fissata nella presa. E necessario prestare attenzione per evitare
che la polvere si schizzi negli occhi. Dopo aver sostituito la punta del
saldatore, bloccare il manicotto con la normale forza della mano. Gli
elementi dell'installazione sono mostrati in Fig. 4

Nota: fare attenzione a non bloccare troppo I'elemento riscaldante,
altrimenti si danneggera.

Ulteriori suggerimenti saranno disponibili nel kit, dimensioni e forme
mostrate nella Figura 5

Regolazione della temperatura

e La temperatura del saldatore deve essere calibrata regolarmente.
Inoltre, a causa dei diversi tipi di punte di saldatura, anche la
temperatura € diversa e la temperatura deve essere regolata.

e Nella voce di menu 2 & presente una procedura per regolare la
compensazione della temperatura del saldatore. Seguilo.

Contenuto del kit

Stazione di saldatura 1 PEZZO
Manico a saldare 1PEZZO
Supporto per saldatura (include spugna di rame e spugna|l PEZZO
per la pulizia)

Cavo di alimentazione 1 PEZZO
Documentazione tecnica 1 PEZZO

Tabella di valutazione

Stazione di saldatura
Potenza di uscita
Tensione di ingresso
Dimensioni

60 W (massimo)
Corrente alternata 100-240V
128 x 104 x 79 mm

Peso netto/lordo =0,8 kg /=1,0 kg
Saldatore
Potenza di uscita 60 W (massimo)

Corrente continua 22V
180°C ~480°C
<2mV

Tensione di ingresso

Intervallo di temperatura

La tensione dalla punta del ferro a
terra

AVVERTIMENTO! Questa apparecchiatura pud essere utilizzata da
bambini di eta pari o superiore a 8 anni e da persone con ridotte capacita
fisiche, sensoriali o mentali o da persone prive di esperienza e
conoscenza, Se Sono supervisionate o sono state istruite su come
utilizzare 'apparecchio in modo sicuro e comprendere i pericoli di tale uso.
| bambini non possono giocare con l'attrezzatura. | bambini non possono
pulire l'apparecchiatura o eseguire la manutenzione a livello di utente
senza supervisione.

PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti alimentati elettricamente non devono essere smaltiti con i rifiuti
domestici, ma devono essere smaltiti in strutture adeguate. Le
informazioni sullo smaltimento sono fornite dal rivenditore del prodotto o
dalle autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze non neutre per lambiente naturale. Le
apparecchiature non riciclate rappresentano una potenziale minaccia per
I'ambiente e la salute umana.

,Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialno$cig "Spotka komandytowa con sede
legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "Grupa Topex") informa che tutti i diritti
d'autore sul contenuto di questo manuale (di seguito: il "Manuale"), inclusi i suoi testi, foto,
diagrammi, disegni e le sue composizioni appartengono esclusivamente al Gruppo Topex
e sono soggetti a tutela legale ai sensi della legge del 4 febbraio 1994, sul diritto d'autore
e diritti connessi (es. Journal of Laws del 2006 n. 90 voce 631 e successive modifiche).
La copia, l'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a fini commerciali dellintero
Manuale e dei suoi singoli elementi, senza il consenso espresso per iscritto di Grupa
Topex, sono severamente vietati e possono comportare responsabilita civili e penali.

PT Manual original (manual)

Estacado de solda 19-200
ATENGAO!

Leia e compreenda todas as instrugées cuidadosamente. Guarde
estas instrugdes para referéncia futura.

Siga as instrugdes para evitar acidentes.

Para sua propria seguranga, leia atentamente estas instrugdes.
Compreender totalmente como usar o produto para evitar acidentes
causados por uso indevido.

ATENGAO!

Durante o uso, a temperatura da ponta do ferro de solda varia de 180 ° C
a 480 ° C. Considerando que pode causar queimaduras ou incéndio, as
seguintes condigdes devem ser rigorosamente observadas:



e Nao use o dispositivo perto de gas, papel ou outros objetos
inflamaveis.

* Ao trocar o material de aquecimento, o modelo deve ser o mesmo.
Instale o cabo de aquecimento de acordo com o processo inverso
para remogao.

* Ao substituir pegas, desligue a energia e resfrie até a temperatura
normal.

Diretrizes de seguranca para a estagao de solda:

SEGURANGA DE USO
Este equipamento néo se destina ao uso por pessoas (incluindo criangas)
com capacidades fisicas, sensoriais ou mentais reduzidas, ou pessoas
sem experiéncia ou conhecimento do equipamento, a menos que seja
feito sob supervisdo ou de acordo com as instrugdes de uso do
equipamento. equipamentos fornecidos por pessoas correspondentes
para sua seguranga. Preste atengdo as criangas para que nao brinquem
com o equipamento.

O ferro de solda n&o possui indicador de temperatura. O uso descuidado

do equipamento pode causar incéndio. Vamos nos proteger e ao meio

ambiente mantendo as medidas de seguranga adequadas.

* Proteja o ferro de solda contra agua e umidade.

« Antes de iniciar o trabalho, verifique a ferramenta, o cabo e o plugue
e mande reparar qualquer dano por pessoal autorizado.

* A tensdo de alimentagdo deve estar de acordo com os dados da
placa de identificagdo.

* Antes de iniciar qualquer servico de manutencgéo, desligue a ficha
da tomada e deixe o aparelho arrefecer.

« Nao toque na ponta quente, use luvas de protegéo.

« Nao transporte a ferramenta pelo cabo.

e Apos terminar o trabalho, desconecte o ferro de solda da rede
elétrica e espere esfriar, a ponta quente pode danificar outros
objetos.

* Mantenha o ferro de soldar fora do alcance das criangas.

e Tenha cuidado ao utilizar o ferro de solda em locais com materiais
inflamaveis.

* Nao deixe o equipamento sem vigilancia quando estiver ligado

e Em caso de queimaduras ou contato com a pele, resfrie a area
imediatamente sob um jato de agua fria.

« Nao desmonte o ferro de solda. Existe o risco de choque elétrico ou
queimaduras.

o E proibido utilizar um ferro de soldar com a ponta danificada ou
gasta (queimada) - existe o risco de salpicos do ligante fundido.

* Nao ligue o ferro de solda com a ponta desaparafusada.

* Proteja o cabo de alimentagéo do contato com a ponta quente e a
carcaga do ferro de solda, tal contato pode danificar o isolamento
do cabo e, consequentemente, causar choque elétrico.

« Nao deixe o ferro de solda conectado quando néo estiver em uso

« O ferro de solda deve ser usado de acordo com as instrugdes

* A ferramenta foi projetada para trabalhar com tens&o de 230V e
somente esta tensao deve ser fornecida

* Quando a ferramenta néo estiver em uso, ela deve ser colocada em
seu suporte.

AVISO!

* Nao utilize juntas de solda de componentes ou materiais que serdo
expostos a temperaturas acima de 130°C.

e Os elementos de unido utilizados para elevagdo de cargas nao
podem ser unidos por solda.

« Nao solde instalagdes elétricas energizadas ou circuitos que exijam
protegéo ESD

ATENGAO!
O cabo de conexao e o plugue ndo devem estar danificados. Nao aqueca
o ferro de solda com a ponta removida. O elemento de aquecimento se
desgasta rapidamente se o ferro de solda for operado com a ponta ndo
pressionada.

ATENGAO!

Efetue todas as inspegdes e reparos apos desconectar o ferro de solda
da fonte de alimentag&o. As inspegdes e reparos devem ser realizados
ao servigo do fornecedor ou em um servigo aprovado pelo fornecedor.

ATENGAO!

Recomenda-se realizar varios testes de soldagem em pegas

desnecessarias de material brasado. A capacidade de usar um ferro de

solda é adquirida com a pratica.

* Nao modifique a estagéo de forma alguma. Quaisquer modificages
podem resultar na falha das medidas de seguran¢a ou em uma
mudanga na operagdo do dispositivo, o que pode resultar em
incéndio ou danos ao dispositivo.

« Antes de usar, verifique sempre se o dispositivo e a instalagdo ndo
estdo danificados. Componentes do sistema danificados podem
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causar mau funcionamento e risco de incéndio. Leve os elementos
danificados a um centro de servigo autorizado para reparo.

e Guarde a estagdo que nao estiver em uso em um local quente e
seco. Quando o aparelho n&o estiver em uso, mantenha-o fora do
alcance de criangas e ndo coloque objetos pesados sobre ele. O
armazenamento adequado prolongara sua vida util.

Descrigao das paginas graficas

Painel frontal Fig. 1

A-ela

B - soquete do ferro de solda

C - para cima / aumento de valor
D - botdo de fungéo

E - baixa/diminui¢do de valor

Painel traseiro fig. 2

A - fusivel / porta-fusiveis

B - interruptor de alimentagéo

C - soquete do cabo de alimentagdo

A estacgao de solda é caracterizada por:

Ampla gama de alimentagdo com tensao 100-240V;

Grande ecra de alta resolugéo, corpo compacto;

Design moderno do circuito de acionamento, alta velocidade de
aquecimento;

O controlo do microcomputador garante a estabilidade da temperatura
definida;

Adotar o nucleo de aquecimento de uma pega, sensor de lembrete
anormal;

Manusear design ergonémico e proporciona um trabalho confortavel

Capacidade de proteger as definicbes com uma palavra-passe para
evitar modificagdes indesejadas ou acidentais das definicdes;

Desliga-se automaticamente apds 20 segundos de inatividade.

Tem um sistema de protegéo contra descargas eletrostaticas

Menu de configuragoes:

Ajuste de temperatura do ferro de solda

Pressione o botao "*" Fig.1 botéo D para entrar na opgéo de configuragédo
do menu, pressione as teclas C 1 e E | para alternar o menu, depois de
alternar para -1-, Fig.3A pressione o botéo Fig.1 D "™, para entrar na
configuragéo, pressionando os botdes C 1 ou E |, defina a temperatura
desejada e pressione o botdo ™" para confirmar e salvar. (Faixa de
configuragéo: 180 ° C ~ 480 ° C; 356 ° F ~ 896 ° F)

Ajuste de temperatura de compensagao do ferro de solda

Pressione a tecla ™" para entrar na opgdo de configuragdo do menu,
pressione as teclas C 1 e E | para alternar o menu, depois de mudar para
-2- Fig.3B, pressione a tecla "*" para entrar na configuragéo, pressione C
1 ou E |, defina a temperatura desejada e pressione a tecla " para
confirmar e salvar. (Faixa de configuragdo: -50 °C~+70°C;-90 ° F ~ +
126 ° F)

Por exemplo:

Defina a temperatura para 350 ° C e a temperatura real é de 345 ° C,
depois adicione 5 ° C conforme a etapa acima; Se a temperatura definida
for 350 ° C e a temperatura real for 355 ° C, subtraia -5 ° C da etapa acima.

Configuragao do interruptor Celsius / Fahrenheit

Pressione o botdo "*" Fig.1 D para entrar na opgdo de configuragdo do
menu, pressione as teclas C 1 e E | para alternar o menu, ao alternar para
-3-, Fig.3C pressione * para entrar na configuragao, pressione C t ou E |
para definir a balanga e, em seguida, pressione a tecla "*" para confirmar
e salvar.

(Faixa de ajuste: °C/F)

O padréo é graus Celsius

Configuracdo de senha

Configurar senhas pela primeira vez:

Defina a senha pela primeira vez: pressione "*" para entrar na opg¢éo de
configuragdo do menu, pressione as teclas C 1 e E | para selecionar o
menu -4- Fig.3D, depois pressione "" para entrar na configuragéo,
pressione C 1 e E | para definir a senha, pressione "*" para confirmar.
Realizamos este procedimento para cada digito, passamos para o
préximo digito pressionando "*". Para inserir a senha pela primeira vez,
vocé precisa inserir a nova senha duas vezes, confirmar e salvar e, em
seguida, a configuragdo da senha estara concluida.

(Zakres ustawien:000~999)

Zmiana hasta:
Musisz wprowadzi¢ stare hasto raz, a nastgpnie nowe hasto dwa razy.

nien

Como fago para redefinir minha senha quando a esqueci?

Quando a estag&o estiver desligada, pressione e segure as teclas "', C
1 e E | simultaneamente, depois ligue o interruptor principal e solte-o
quando aparecer "000", a senha sera redefinida.



Sair do cardapio

Pressione "*" para entrar na opgéo de configuragdo do menu, pressione
as teclas C 1 e E | para alternar o menu, ao mudar para -0- Fig.3E,
pressione "*" para sair.

Manutencgéo do ferro de solda
Para garantir a operagdo segura e adequada da estacdo de solda,
observe a seguinte sugestéo:

Se sua estagdo de solda ou alca ndo estiver funcionando
corretamente devido a alguns fatores, entre em contato com o
centro de servigo para obter suporte.

Limpando a estagao ou o frasco

e A alga do frasco ou o invélucro podem ser limpos com um pano
embebido em uma pequena quantidade de liquido e detergente.

e Nunca mergulhe a estagdo em liquido ou permita que qualquer
liquido entre na caixa.

« Nao use solventes para limpar a caixa.

Ponta de ferro de solda nova

* Recomenda-se o uso de pontas dedicadas

« Para prolongar significativamente a vida util Ao usar pontas de ferro
de solda novas dedicadas, siga as etapas abaixo, pontas de ferro
de solda.

— Ligue o interruptor de alimentagao, ajuste a temperatura para 200 °
C e adicione o fio de solda contendo o fluxo na ponta dos ferros de
solda

— Apds aquecer até 200 ° C por dois minutos, altere a temperatura para
a temperatura de operagao apropriada.

Nota!: Ao usar uma nova ponta de solda, € melhor remover a ponta
e limpar a ponta dos residuos de solda diariamente!

Manutengao de pontas de solda

As pontas de solda s&o feitas de ligas. Com o uso adequado, eles terdo

uma vida 0til mais longa.

e Lembre-se de colocar a lata apropriada na superficie adesiva da
ponta do ferro de solda antes de desligar e limpe-a somente antes
de soldar.

« Nao deixe a ponta do ferro de solda muito quente por muito tempo,
é facil quebrar a camada de revestimento na superficie da ponta do
ferro de solda.

* Ao usar o ferro de solda, ndo esfregue as juntas de solda com muita
pressdo nas pontas do ferro de solda. Este processo néo altera a
condutividade térmica e danifica as pontas.

« Nunca use materiais abrasivos ou faca afiada para limpar as pontas
de solda.

« Se a superficie estiver oxidada e ndo grudar na lata, se necessario,
ela pode ser cuidadosamente limpa com uma lixa de aco dourada
com malha 600-800 e limpa com propanol ou solugédo equivalente.

* N&o use um fluxo contendo cloro ou &cido em excesso, use apenas
resina sintética ou um fluxo de resina ativada.

Nota!: Remova as pontas do ferro de solda pelo menos uma vez por
semana para limpar e remover residuos de solda na manga.

Substituicdo de pontas / pontas

A estagdo de solda deve ser desconectada da fonte de alimentagéo e as
pontas s6 podem ser removidas apds o resfriamento a temperatura
ambiente. As pontas do ferro de solda devem ser afrouxadas e removidas
para recolocar ou remover o p6 de 6xido formado no ponto onde a ponta
é fixada no soquete. Deve-se tomar cuidado para evitar respingos de
poeira nos olhos. Depois de substituir a ponta do ferro de solda, trave a
manga com forga manual normal. Os elementos da instalagdo sdo
mostrados na fig. 4

Nota: Tenha cuidado para ndao bloquear muito o elemento de
aquecimento, caso contrario, ele sera danificado.

Pontas adicionais estardo disponiveis no conjunto, tamanhos e
formas mostrados nafig. 5

Regulagao de temperatura

« A temperatura do ferro de solda deve ser calibrada regularmente.
Além disso, devido aos diferentes tipos de pontas de solda, a
temperatura também é diferente e a temperatura deve ser ajustada.

e No item 2 do menu existe um procedimento para ajustar a
compensagao de temperatura do ferro de solda. Siga isso..

Contetdo do kit

Estacdo de solda 1 PEDACO
Punho de solda 1 PEDACO
Suporte de solda (inclui esponja de cobre e esponja de|1 PEDAGCO
limpeza)

Cabo de alimentacdo 1 PEDACO
Documentacéo técnica 1 PEDACO
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Tabela de classificagao

Estagao de solda
Poténcia de saida
Tensé&o de entrada
Dimensdes

60 W (méx.)
corrente alternada de 100-240V
128 x 104 x 79 mm

Peso liquido / bruto ~0,8 kg /=1,0 kg
Ferro de solda
Poténcia de saida 60 W (max.)

Corrente constante 22V
180°C ~480°C
<2mV

Tens&o de entrada

Faixa de temperatura

A tensdo da ponta do ferro para o
terra

AVISO! Este equipamento pode ser utilizado por criangas com idade igual
ou superior a 8 anos e por pessoas com capacidades fisicas, sensoriais
ou mentais reduzidas ou por pessoas sem experiéncia e conhecimento,
desde que sejam supervisionadas ou tenham recebido instrugdes sobre
como utilizar o aparelho com seguranga e compreendam os perigos de
tal uso. As criangas ndo podem brincar com o equipamento. As criangas
ndo podem limpar o equipamento ou realizar manutengdo em nivel de
usudrio sem supervisao.

PROTEGAO AMBIENTAL

Os produtos elétricos nao devem ser descartados com o lixo doméstico,
mas devem ser descartados em instalagbes apropriadas. As
informagdes sobre a eliminagdo sdo fornecidas pelo revendedor do
produto ou pelas autoridades locais. Os residuos de equipamentos
elétricos e eletronicos contém substancias que ndo séo neutras para o
ambiente natural. Equipamentos n&o reciclados sdo uma ameaga
potencial ao meio ambiente e a saude humana.

,Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spétka komandytowa com
sede em Varsdvia, ul. Pograniczna 2/4 (doravante: "Grupa Topex") informa que todos os
direitos autorais do contetido deste manual (doravante: o "Manual"), incluindo seu texto,
fotos, diagramas, desenhos e suas composicdes pertencem exclusivamente ao Grupo
Topex e estdo sujeitos a protecao legal de acordo com a Lei de 4 de fevereiro de 1994,
sobre direitos autorais e direitos conexos (ou seja, Journal of Laws of 2006 No. 90 Iltem
631 conforme alterado). Copiar, processar, publicar, modificar para fins comerciais todo
0 Manual e seus elementos individuais, sem o consentimento expresso por escrito da
Grupa Topex, ¢ estritamente proibido e pode resultar em responsabilidade civil e criminal.

FR Manuel d'origine (manuel)

Poste de soudure 19-200

ATTENTION!

Lisez et comprenez attentivement toutes les instructions. Conservez ces
instructions pour référence ultérieure.

Suivez les instructions pour éviter les accidents.

Pour votre propre sécurité, veuillez lire attentivement ces instructions.
Comprendre pleinement comment utiliser le produit pour éviter les
accidents causés par une mauvaise utilisation.

ATTENTION!

Lors de ['utilisation, la température de la pointe du fer a souder varie de

180°C a 480°C. Considérant que cela peut provoquer des brllures ou un

incendie, les conditions suivantes doivent étre strictement respectées:

* N'utilisez pas |'appareil a proximité de gaz, de papier ou d'autres
objets inflammables.

e Lors du changement de matériau chauffant, le modéle doit étre le
méme. Installez le cable chauffant selon le processus inverse pour
le retrait.

e Lors du remplacement de piéces, éteignez I'alimentation et laissez
refroidir a température normale.

Consignes de sécurité pour la station de soudage:

SECURITE D'UTILISATION.

Cet équipement n'est pas destiné a étre utilisé par des personnes (y

compris des enfants) ayant des capacités physiques, sensorielles ou

mentales réduites, ou des personnes n'ayant aucune expérience ou

connaissance de I'équipement, sauf si cela est fait sous la supervision ou

conformément aux instructions d'utilisation de I'équipement. équipements

fournis par des personnes correspondant a leur sécurité. Faites attention

aux enfants afin qu'ils ne jouent pas avec I'équipement.

Le fer a souder n'a pas d'indicateur de température. Une utilisation

imprudente de I'équipement peut provoquer un incendie. Protégeons-

nous et protégeons l'environnement en maintenant des mesures de

sécurité appropriées.

* Protégez le fer a souder contre I'eau et I'humidité.

e Avant de commencer le travail, vérifiez l'outil, le cable et la fiche et
faites réparer tout dommage par du personnel autorisé.



e La tension d'alimentation doit correspondre aux données de la
plaque signalétique.

* Avant de commencer toute activité d'entretien, débranchez la fiche
de la prise et laissez I'appareil refroidir.

« Ne touchez pas la pointe chaude, utilisez des gants de protection.

* Ne portez pas l'outil par le cordon.

e Une fois le travail terminé, débranchez le fer a souder de
l'alimentation électrique et attendez qu'il refroidisse, la pointe
chaude peut endommager d'autres objets.

* Gardez le fer a souder hors de portée des enfants.

e Soyez prudent lorsque vous utilisez le fer & souder dans des
endroits ou se trouvent des matériaux inflammables.

« Ne laissez pas I'équipement sans surveillance lorsqu'il est allumé

e En cas de brilures ou de contact avec la peau, refroidir
immédiatement la zone sous un jet d'eau froide.

* Ne démontez pas le fer a souder. Il existe un risque d'électrocution
ou de bralure.

o |l estinterdit d'utiliser un fer a souder avec une pointe endommagée
ou usée (bralée) - il y a un risque d'éclaboussures de liant fondu.

« Ne faites pas fonctionner le fer a souder avec la panne dévissée.

* Protégez le cordon d'alimentation du contact avec la pointe chaude
et le boitier du fer a souder, un tel contact peut endommager
l'isolation du cable et, par conséquent, provoquer un choc
électrique.

« Ne laissez pas le fer a souder branché lorsqu'il n'est pas utilisé

* Le fer a souder doit étre utilisé conformément aux instructions

e L'outil est congu pour fonctionner avec une tension de 230 V et
seule cette tension doit étre fournie

e+ Lorsque l'outil n'est pas utilisé, il doit étre placé sur son support.

ATTENTION !

« N'utilisez pas de joints de soudure de composants ou de matériaux
qui seront exposés a des températures supérieures a 130°C.

e Les éléments d'assemblage utilisés pour le levage de charges ne
peuvent pas étre assemblés par soudure.

« Ne pas souder des installations électriques sous tension ou des
circuits nécessitant une protection ESD

ATTENTION !

Le cable de raccordement et la fiche ne doivent pas étre endommagés.
Ne chauffez pas le fer a souder avec la pointe retirée. L'élément chauffant
s'use rapidement si le fer a souder est utilisé avec la pointe non enfoncée.

ATTENTION !

Effectuez toutes les inspections et réparations apres avoir débranché le
fer a souder de l'alimentation électrique. Les inspections et les réparations
doivent étre effectuées au service du fournisseur ou a un service agréé
par le fournisseur.

ATTENTION !

Il est recommandé d'effectuer plusieurs tests de soudure sur des piéces

inutiles de matériau brasé. La capacité a utiliser un fer a souder s'acquiert

avec la pratique.

« Ne modifiez en aucune fagon la station. Toute modification peut
entrainer 'échec des mesures de sécurité ou une modification du
fonctionnement de I'appareil, ce qui peut entrainer un incendie ou
endommager l'appareil.

* Avant utilisation, vérifiez toujours que I'appareil et l'installation ne
sont pas endommagés. Des composants endommagés du systéme
peuvent entrainer des dysfonctionnements et un risque d'incendie.
Apportez les éléments endommagés a un centre de service agréé
pour réparation.

* Rangez la station non utilisée dans un endroit chaud et sec. Lorsque
I'appareil n'est pas utilisé, gardez-le hors de portée des enfants et
ne placez pas d'objets lourds dessus. Un stockage approprié
prolongera sa durée de vie.

Description des pages graphiques

Panneau avant Fig. 1

A - affichage

B - prise de fer a souder

C - haut / augmentation de la valeur

D - bouton de fonction

E - vers le bas / diminution de la valeur

Panneau arriére figure 2

A - fusible / porte-fusible

B - interrupteur d'alimentation

C - prise du cordon d'alimentation

La station de soudage se caractérise par:

e Large gamme d’alimentation avec tension 100-240V;
« Grand écran haute résolution, corps compact;
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* Conception de circuit d'entrainement moderne, vitesse de chauffage
élevée;

e Le controle par micro-ordinateur assure la stabilité de la température
réglée;

e Adoptez un noyau chauffant monobloc, un capteur de rappel
anormal;

« Manipuler un design ergonomique et fournir un travail confortable

* Possibilité de protéger les paramétres avec un mot de passe pour
éviter toute modification indésirable ou accidentelle des parametres;

o |l s’éteint automatiquement aprés 20 secondes d’inactivité.

e Dispose d'un systéeme de protection contre les décharges
électrostatiques

Menu des paramétres:

Réglage de la température du fer a souder

Appuyez sur le bouton "** Fig.1 bouton D pour entrer dans ['option de
réglage du menu, appuyez sur les touches C 1 et E | pour changer de
menu, aprés étre passé a -1-, Fig.3A appuyez sur le bouton Fig.1 D "*",
pour entrer dans le réglage, en appuyant sur les boutons C 1 ou E |, réglez
la température souhaitée puis appuyez sur le bouton "*" pour confirmer et
enregistrer. (Plage de réglage : 180 °C ~ 480 °C ; 356 °F ~ 896 °F)
Réglage de la température de compensation du fer a souder
Appuyez sur la touche "*" pour entrer dans l'option de réglage du menu,
appuyez sur les touches C 1 et E | pour changer de menu, aprés étre
passé a -2- Fig.3B, appuyez sur la touche "*" pour entrer dans le réglage,
appuyez sur C 1 ou E |, réglez la température souhaitée puis appuyez sur
la touche "™" pour valider et enregistrer. (Plage de réglage : -50 °C ~ +
70°C;-90 °F ~ + 126 °F)

Par exemple:

Réglez la température a 350 ° C et la température réelle est de 345 ° C,
puis ajoutez 5 ° C comme étape ci-dessus; Si la température de consigne
est de 350 °C et que la température réelle est de 355 °C, soustrayez -5
°C de I'étape ci-dessus.

Réglage du commutateur Celsius / Fahrenheit

Appuyez sur ™" Fig.1 D pour accéder a l'option de réglage du menu,
appuyez sur les touches C 1 et E | pour changer de menu, lors du passage
a -3-, Fig.3C appuyez sur * pour entrer le réglage, appuyez sur C 1 ou E
| pour régler la balance, puis appuyez sur la touche "*" pour confirmer et
enregistrer.

(Plage de réglage : °C/F)

La valeur par défaut est les degrés Celsius

Réglage du mot de passe

Configurez des mots de passe pour la premiére fois:

Définissez le mot de passe pour la premiére fois : appuyez sur « * » pour
accéder a l'option de réglage du menu, appuyez sur les touches C 1 et E
| pour sélectionner le menu -4- Fig.3D, puis appuyez sur « * » pour entrer
le réglage, appuyez sur C 1 et E | pour définir le mot de passe, appuyez
sur "** pour confirmer. Nous effectuons cette procédure pour chaque
chiffre, nous passons au chiffre suivant en appuyant sur "“*". Pour entrer le
mot de passe pour la premiere fois, vous devez entrer le nouveau mot de
passe deux fois, confirmer et enregistrer, puis le réglage du mot de passe
est terminé.

(Plage de réglage : 000 ~ 999)

Changement de mot de passe:

Vous devez entrer I'ancien mot de passe une fois, puis le nouveau mot de
passe deux fois

Comment réinitialiser mon mot de passe lorsque je I'ai oublié?
Lorsque la station est éteinte, appuyez simultanément sur les touches
C t et E | et maintenez-les enfoncées, puis allumez linterrupteur
d'alimentation principal et relachez-le lorsqu'il affiche "000", le mot de
passe sera réinitialisé.

Quitter le menu

Appuyez sur "™*" pour accéder a l'option de réglage du menu, appuyez sur
les touches C 1 et E | pour changer de menu, lors du passage a -0- Fig.3E,
appuyez sur "* pour quitter.
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Entretien du fer a souder
Pour assurer un fonctionnement sdr et correct de la station de soudage,
veuillez préter attention a la suggestion suivante:

Si votre station de soudage ou votre poignée ne fonctionne pas
correctement en raison de certains facteurs, veuillez contacter le
centre de service pour obtenir de |'aide.

Nettoyage de la station ou du flacon
e La poignée du flacon ou le boitier peuvent étre nettoyés avec un
chiffon imbibé d'une petite quantité de liquide et de détergent.



« N'immergez jamais la station dans un liquide et ne laissez jamais de
liquide pénétrer dans le boitier.
« N'utilisez pas de solvants pour nettoyer le boitier.

Pointe de fer a souder neuve

o L'utilisation d'embouts dédiés est recommandée

« Pour prolonger considérablement la durée de vie Lors de ['utilisation
de nouvelles pointes de fer a souder dédiées, veuillez suivre les
étapes ci-dessous, pointes de fer a souder.

— Allumez l'interrupteur d'alimentation, réglez la température a 200 ° C
et ajoutez le fil de soudure contenant le flux a la pointe des fers a
souder

— Apres avoir chauffé jusqu'a 200 ° C pendant deux minutes, modifiez
la température a la température de fonctionnement appropriée.

Remarque ! : Lorsque vous utilisez une nouvelle panne a souder, il

Fer a souder

Puissance de sortie 60 W (maximum)
Tension d'entrée Courant constant 22V
Ecart de température 180°C ~480°C

La tension de la pointe du fer a la terre[<2mV

ATTENTION! Cet équipement peut étre utilisé par des enfants de 8 ans
et plus, et par des personnes ayant des capacités physiques, sensorielles
ou mentales réduites ou par des personnes sans expérience ni
connaissances, s'ils sont surveillés ou ont été formés a I'utilisation de
l'appareil en toute sécurit¢ et comprennent les dangers d'une telle
utilisation. Les enfants ne sont pas autorisés a jouer avec I'équipement.
Les enfants ne sont pas autorisés a nettoyer I'équipement ou a effectuer
l'entretien au niveau de ['utilisateur sans surveillance.

PROTECTION ENVIRONNEMENTALE

est préférable de retirer la panne et de nettoyer quotidit it la
panne des résidus de soudure!

Entretien des pannes a souder

Les pannes a souder sont en alliages. Avec une utilisation appropriée, ils

auront une durée de vie plus longue.

« N'oubliez pas d'ajouter I'étain approprié sur la surface collante de la
pointe du fer a souder avant de I'éteindre et de I'essuyer uniquement
avant de souder.

* Ne laissez pas la pointe du fer a souder rester trop chaude pendant
une longue période, il est facile de casser la couche de placage sur
la surface de la pointe du fer a souder.

* Lorsque vous travaillez avec le fer a souder, ne frottez pas les joints
de soudure avec trop de pression sur les pointes du fer a souder.
Ce processus ne modifiera pas la conductivité¢ thermique et
endommagera les pointes.

« N'utilisez jamais de matériaux abrasifs ou un couteau pointu pour
nettoyer les pannes a souder.

« Sila surface a été oxydée et ne colle pas a I'étain, si nécessaire,
elle peut étre soigneusement essuyée avec une toile émeri en acier
doré avec une maille de 600-800 et nettoyée avec du propanol ou
une solution équivalente.

e Ne pas utiliser de flux contenant du chlore ou un excés d'acide,
utiliser uniquement de la résine synthétique ou un flux de résine
activée.

Remarque ! : Retirez les pointes du fer a souder au moins une fois
par semaine pour nettoyer et éliminer les résidus de soudure dans
le manchon.

Remplacement des pointes / pointes

La station de soudage doit étre débranchée de I'alimentation électrique et
les pannes ne peuvent étre retirées qu'aprés refroidissement a
température ambiante. Les extrémités du fer a souder doivent étre
desserrées et retirées pour remplacer ou éliminer la poussiére d'oxyde
formée au point ou la pointe est fixée dans la douille. Des précautions
doivent étre prises pour éviter les éclaboussures de poussiére dans les
yeux. Apres avoir remplacé la pointe du fer a souder, verrouillez le
manchon avec une force manuelle normale. Les éléments de l'installation
sont représentés sur la figure 4

Remarque : Veillez a ne pas trop bloquer I'é¢lément chauffant, sinon
il sera endommagé.

Des embouts supplémentaires seront disponibles dans le kit, tailles
et formes illustrées a la figure 5

Régulation de la température

e Latempérature du fer a souder doit étre calibrée réguliérement. De
plus, en raison des différents types de pannes a souder, la
température est également différente et la température doit étre
ajustée.

e Dans le point de menu 2, il existe une procédure pour régler la
compensation de température du fer a souder. Suis le.

Contenu du kit

Poste de soudure

Manche a souder

Support de soudure (comprend une éponge en fil de cuivre

et une éponge de nettoyage)

Cordon d'alimentation

Documentation technique

1 PIECE
1 PIECE
1 PIECE

1 PIECE
1 PIECE

Tableau de classement

Poste de soudure
Puissance de sortie
Tension d'entrée
Dimensions

Poids net / brut

60 W (maximum)

Courant alternatif 100-240V
128 x 104 x 79 mm

~0,8kg / =1,0kg
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Les produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures
ménageéres, mais doivent étre jetés dans des installations appropriées.
Les informations sur I'élimination sont fournies par le revendeur du
produit ou les autorités locales. Les déchets d'équipements électriques et
électroniques contiennent des substances qui ne sont pas neutres pour
I'environnement naturel. Les équipements non recyclés constituent une
menace potentielle pour I'environnement et la santé humaine.

,Grupa Topex Spéika z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spétka komandytowa avec son
siége social a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : "Grupa Topex") informe que tous
les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : le "Manuel"), y compris ses
textes, photos, schémas, dessins et ses compositions appartiennent exclusivement au
Groupe Topex et font I'objet d'une protection légale conformément a la loi du 4 février
1994 sur le droit d'auteur et les droits voisins (c'est-a-dire le Journal des lois de 2006 n°
90 Article 631 tel que modifié). La copie, le traitement, la publication, la modification & des
fins commerciales de lintégralité du Manuel et de ses éléments individuels, sans le
consentement de Grupa Topex exprimé par écrit, est strictement interdit et peut entrainer
la responsabilité civile et pénale.

NL Originele (handleiding) handleiding

Soldeerstation 19-200
AANDACHT!

Lees en begrijp alle instructies zorgvuldig. Bewaar deze instructies
voor toekomstig gebruik.

Volg de instructies om ongelukken te voorkomen.

Lees voor uw eigen veiligheid deze instructies aandachtig door. Begrijp
volledig hoe u het product moet gebruiken om ongelukken door verkeerd
gebruik te voorkomen.

AANDACHT!

Tijdens gebruik varieert de temperatuur van de soldeerboutpunt van

180°C tot 480°C. Aangezien het brandwonden of brand kan veroorzaken,

moeten de volgende voorwaarden strikt worden nageleefd:

e Gebruik het apparaat niet in de buurt van gas, papier of andere
brandbare voorwerpen.

e Bij het wisselen van het verwarmingsmateriaal moet het model
hetzelfde zijn. Installeer de verwarmingskabel volgens het
omgekeerde proces voor verwijdering.

e Schakel bij het vervangen van onderdelen de stroom uit en laat
afkoelen tot normale temperatuur.

Veiligheidsrichtlijnen voor het soldeerstation:

VEILIGHEID VAN GEBRUIK
Deze apparatuur is niet bedoeld voor gebruik door personen (inclusief
kinderen) met verminderde fysieke, zintuiglijke of mentale vermogens, of
personen zonder ervaring of kennis van de apparatuur, tenzij dit wordt
gedaan onder toezicht of in overeenstemming met de gebruiksaanwijzing
van de uitrusting geleverd door personen die overeenkomen met voor hun
veiligheid. Let op kinderen zodat ze niet met de apparatuur spelen.

De soldeerbout heeft geen temperatuurindicator. Onzorgvuldig gebruik

van de apparatuur kan brand veroorzaken. Laten we onszelf en het milieu

beschermen door passende beveiligingsmaatregelen te nemen.

e Bescherm de soldeerbout tegen water en vocht.

« Controleer voor aanvang van de werkzaamheden het gereedschap,
de kabel en de stekker en laat eventuele schade door bevoegd
personeel verhelpen.

« De voedingsspanning moet overeenkomen met de gegevens op het
typeplaatje.

e Trek de stekker uit het stopcontact en laat het apparaat afkoelen
voordat u met servicewerkzaamheden begint.

* Raak de hete punt niet aan, gebruik beschermende handschoenen.

« Draag het gereedschap niet aan het snoer.



« Na beéindiging van de werkzaamheden de soldeerbout loskoppelen
van de voeding en wachten tot deze is afgekoeld, de hete punt kan
andere voorwerpen beschadigen.

* Houd de soldeerbout buiten het bereik van kinderen.

* Wees voorzichtig bij het gebruik van de soldeerbout op plaatsen met
brandbare materialen.

« Laat het apparaat niet onbeheerd achter als het is ingeschakeld

* Bij brandwonden of huidcontact de plek direct onder een stroom
koud water afkoelen.

« Demonteer de soldeerbout niet. Er bestaat gevaar voor elektrische
schokken of brandwonden.

« Hetis verboden een soldeerbout te gebruiken met een beschadigde
of versleten (verbrande) punt - er bestaat gevaar voor spatten van
het gesmolten bindmiddel.

e Gebruik de soldeerbout niet met de punt losgeschroefd.

e Bescherm het netsnoer tegen contact met de hete punt en de
behuizing van de soldeerbout, dergelijk contact kan de kabelisolatie
beschadigen en bijgevolg een elektrische schok veroorzaken.

« Laat de soldeerbout niet aangesloten wanneer deze niet in gebruik
is

* Gebruik de soldeerbout volgens de instructies

« Het gereedschap is ontworpen om te werken met 230V-spanning en
alleen deze spanning mag worden geleverd

* Wanneer het gereedschap niet in gebruik is, moet het op de houder
worden geplaatst.

WAARSCHUWING !

* Gebruik geen soldeerverbindingen van componenten of materialen
die worden blootgesteld aan temperaturen boven 130°C.

« Verbindingselementen die worden gebruikt voor het hijsen van
lasten kunnen niet worden verbonden door te solderen.

e Soldeer geen onder spanning staande elektrische installaties of
circuits die ESD-bescherming vereisen

AANDACHT!

De aansluitkabel en stekker mogen niet beschadigd zijn. Verwarm de
soldeerbout niet als de punt is verwijderd. Het verwarmingselement verslijt
snel als de soldeerbout wordt bediend met de punt niet ingedrukt.

AANDACHT !

Voer alle inspecties en reparaties uit nadat u de soldeerbout van het
stroomnet hebt losgekoppeld. Inspecties en reparaties dienen te worden
uitgevoerd bij de dienst van de leverancier of bij een door de leverancier
goedgekeurde dienst.

AANDACHT!

Het wordt aanbevolen om meerdere soldeertests uit te voeren op

onnodige stukjes gesoldeerd materiaal. De vaardigheid om een

soldeerbout te gebruiken, wordt door oefening verworven.

* Wijzig het station op geen enkele manier. Wijzigingen kunnen leiden
tot het mislukken van beveiligingsmaatregelen of een wijziging in de
werking van het apparaat, wat kan leiden tot brand of schade aan
het apparaat.

« Controleer voor gebruik altijd of het apparaat en de installatie niet
beschadigd zijn. Beschadigde systeemcomponenten kunnen
storingen en brandgevaar veroorzaken. Breng de beschadigde
elementen naar een erkend servicecentrum voor reparatie.

* Bewaar het station dat niet in gebruik is op een warme en droge
plaats. Als het apparaat niet in gebruik is, houd het dan buiten het
bereik van kinderen en plaats er geen zware voorwerpen op. Een
goede opslag verlengt de levensduur.

Beschrijving van grafische pagina's

Frontpaneel Afb. 1

A - weergave

B - soldeerboutaansluiting

C - omhoog / waardeverhoging

D - functieknop

E - omlaag / waardevermindering

Achterpaneel fig. 2

A - zekering / zekeringhouder
B - aan/uit-schakelaar

C - stopcontact voor netsnoer

Het soldeerstation wordt gekenmerkt door:

« Breed voedingsbereik met spanning 100-240V;

* Groot scherm met hoge resolutie, compacte behuizing;

« Modern aandrijfcircuitontwerp, hoge verwarmingssnelheid;

* Microcomputer controle zorgt voor stabiliteit van de ingestelde
temperatuur;

* Adopteer eendelige
herinneringssensor;

* Handvat ergonomisch ontwerp en zorgt voor comfortabel werk

verwarmingskern, abnormale
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e Mogelijkheid om instellingen te beschermen met een wachtwoord
om ongewenste of onbedoelde wijziging van instellingen te
voorkomen;

e Het wordt automatisch uitgeschakeld na 20 seconden inactiviteit.

e Heeft een systeem dat beschermt tegen elektrostatische ontlading

Instellingenmenu:

Temperatuurinstelling soldeerbout

Druk op de "*"-knop Fig.1 D-knop om de menu-instellingsoptie te openen,
druk op de C 1 en E |-toetsen om van menu te wisselen, na het
overschakelen naar -1-, Fig.3A druk op Fig.1 D-knop "**, om de instelling
te openen, door op de C 1 of E | knoppen te drukken, stel de gewenste
temperatuur in en druk vervolgens op de "*" knop om te bevestigen en op
te slaan. (Instelbereik: 180 ° C ~ 480 ° C; 356 ° F ~ 896 ° F)

Temperatuurinstelling voor soldeerboutcompensatie

Druk op de toets "*' om de menu-instellingsoptie te openen, druk op de
toetsen C 1 en E | om van menu te wisselen, na het overschakelen naar
-2- Afb.3B, druk op de toets "** om de instelling te openen, druk op C 1 of
E |, stel de gewenste temperatuur in en druk vervolgens op de "*"-toets
om te bevestigen en op te slaan. (Instelbereik: -50 ° C ~+70° C;-90 ° F
~+126°F)

Bijvoorbeeld:

Stel de temperatuur in op 350 ° C en de werkelijke temperatuur is 345 °
C, voeg vervolgens 5 ° C toe zoals bovenstaande stap; Als de ingestelde
temperatuur 350 ° C is en de werkelijke temperatuur 355 ° C is, trek dan -
5 ° C af van de bovenstaande stap.

Celsius / Fahrenheit-schakelaarinstelling

Druk op "** Afb.1 D-knop om de menu-instellingsoptie te openen, druk op
de toetsen C 1 en E | om van menu te wisselen, bij het overschakelen
naar -3-, Afb. 3C druk op * om de instelling te openen, druk op C 1 of E |
om in te stellen de weegschaal en druk vervolgens op de toets "** om te
bevestigen en op te slaan.

(Instelbereik: ° C / F)

De standaardwaarde is graden Celsius

Wachtwoord instelling

Wachtwoorden voor de eerste keer instellen:

Stel het wachtwoord voor de eerste keer in: druk op "** om de menu-
instellingsoptie te openen, druk op de toetsen C 1 en E | om menu -4-
Fig.3D te selecteren, druk vervolgens op "** om de instelling te openen,
druk op C 1 en E | om wachtwoord instellen, druk op "*" om te bevestigen.
We voeren deze procedure uit voor elk cijfer, we gaan naar het volgende
cijfer door op "*" te drukken. Om het wachtwoord voor de eerste keer in te
voeren, moet u het nieuwe wachtwoord twee keer invoeren, bevestigen
en opslaan, en dan is de wachtwoordinstelling voltooid.

(Instelbereik: 000 ~ 999)

Wachtwoord verandering:
U moet het oude wachtwoord één keer invoeren en vervolgens twee keer
het nieuwe wachtwoord.

Hoe reset ik mijn wachtwoord als ik het vergeten ben?

Als het station is uitgeschakeld, houdt u de toetsen ™", C 1 en E |
tegelijkertijd ingedrukt, zet u vervolgens de hoofdschakelaar aan en laat u
deze los wanneer "000" wordt weergegeven, het wachtwoord wordt
gereset.

Verlaat het menu

Druk op "** om de menu-instellingsoptie te openen, druk op de toetsen C
1 en E | om van menu te wisselen, bij het overschakelen naar -0- Fig.3E,
druk op "** om af te sluiten.

Onderhoud van de soldeerbout
Om een veilige en goede werking van het soldeerstation te garanderen,
dient u aandacht te besteden aan de volgende suggestie:

Als uw soldeerstation of handvat door een aantal factoren niet goed
werkt, neem dan contact op met het servicecentrum voor
ondersteuning.

Het station of de fles schoonmaken

e Hethandvat van de kolf of het omhulsel kan worden schoongemaakt
met een doek gedrenkt in een kleine hoeveelheid vioeistof en
afwasmiddel.

o Dompel het station nooit onder in vloeistof en laat geen vloeistof in
de behuizing komen.

e Gebruik geen oplosmiddelen om de behuizing schoon te maken.

Gloednieuwe soldeerbout tip
Het gebruik van speciale tips wordt aanbevolen

e Om de levensduur aanzienlijk te verlengen Volg bij het gebruik van
speciale nieuwe soldeerboutpunten de onderstaande stappen,
soldeerboutpunten.



— Zet de stroomschakelaar aan, stel de temperatuur in op 200 ° C en
voeg de soldeerdraad met het vloeimiddel toe aan de punt van de
soldeerbouten

— Na twee minuten opwarmen tot 200 ° C, verander de temperatuur
naar de juiste bedrijfstemperatuur.

Let op!: Bij gebruik van een nieuwe soldeerpunt kunt u het beste de
punt dagelijks verwijderen en de punt van soldeerresten reinigen!

Onderhoud van soldeerpunten

De soldeerpunten zijn gemaakt van legeringen. Bij juist gebruik hebben

ze een langere levensduur.

« Denk eraan om het juiste tin aan te brengen op het plakvlak van de
punt van de soldeerbout voordat u de soldeerbout uitschakelt en
veeg het alleen af voordat u gaat solderen.

e Laat de soldeerboutpunt niet te lang te heet blijven, het is
gemakkelijk om de platinglaag op het soldeerboutpuntopperviak te
breken.

* Wrijf bij gebruik van de soldeerbout niet met te veel druk over de
soldeerpunten op de punten van de soldeerbout. Dit proces zal de
thermische geleidbaarheid niet veranderen en zal de tips
beschadigen.

e Gebruik nooit schurende materialen of een scherp mes om de
soldeerpunten schoon te maken.

« Als het oppervlak geoxideerd is en niet aan het tin plakt, kan het
indien nodig voorzichtig worden afgeveegd met een goudstalen
schuurlinnen met een maaswijdte van 600-800 en gereinigd met
propanol of een gelijkwaardige oplossing.

* Gebruik geen vloeimiddel dat chloor of overtollig zuur bevat, gebruik
alleen kunsthars of een geactiveerd harsvloeimiddel.

Let op!: Verwijder de soldeerboutpunten minimaal één keer per week
om de soldeerresten in de sleeve schoon te maken en te verwijderen.

Vervanging van tips / tips

Het soldeerstation moet van het stroomnet worden losgekoppeld en de
punten mogen pas worden verwijderd na afkoeling tot kamertemperatuur.
De uiteinden van de soldeerbout moeten worden losgemaakt en
verwijderd om het oxidestof te vervangen of te verwijderen dat is gevormd
op het punt waar de punt in de socket is bevestigd. Er moet voor worden
gezorgd dat er geen stof in de ogen spat. Na het vervangen van de
soldeerboutpunt, vergrendel de huls met normale handkracht. De
elementen van de installatie zijn weergegeven in afb.4

Let op: Zorg ervoor dat u het verwarmingselement niet te veel
blokkeert, anders wordt het beschadigd.

Extra tips zijn beschikbaar in de kit, maten en vormen die worden
weergegeven in afbeelding 5

Temperatuurregeling

e De temperatuur van de soldeerbout moet regelmatig worden
gekalibreerd. Bovendien is door de verschillende soorten
soldeerpunten ook de temperatuur anders en moet de temperatuur
worden aangepast.

e In menu item 2 is er een procedure voor het aanpassen van de
temperatuurcompensatie van de soldeerbout. Volg het.

Inhoud kit

Soldeerstation 1STUK
Soldeer handvat 1STUK
Soldeerstandaard  (inclusief koperen draadspons en|1 STUK
reinigingsspons)

Stroomdraad 1STUK
Technische documentatie 1STUK

Beoordelingstabel
Soldeerstation

Uitgangsvermogen: 60W (maximaal)
Ingangsspanning 100-240V wisselstroom
Dimensies 128 x 104 x 79 mm
Netto / bruto gewicht =~0,8 kg /=1,0 kg
Soldeerbout
Uitgangsvermogen: 60W (maximaal)
Ingangsspanning Constante stroom 22V
Temperatuurbereik 180°C~480°C

De spanning van de punt van het(<2mV

strijkijzer naar de aarde

WAARSCHUWING! Deze apparatuur mag worden gebruikt door kinderen
van 8 jaar en ouder, en door personen met verminderde fysieke,
zintuiglijke of mentale vermogens of door personen zonder ervaring en
kennis, als ze onder toezicht staan of zijn geinstrueerd in hoe ze het
apparaat veilig moeten gebruiken en begrijpen de gevaren van dergelijk
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gebruik. Kinderen mogen niet met de apparatuur spelen. Kinderen mogen
de apparatuur niet schoonmaken of onderhoud op gebruikersniveau
uitvoeren zonder toezicht.

MILIEUBESCHERMING

Elektrisch aangedreven producten mogen niet met het huisvuil worden
weggegooid, maar moeten in daarvoor bestemde voorzieningen worden
gedeponeerd. Informatie over verwijdering wordt verstrekt door de dealer
van het product of door de plaatselijke autoriteiten. Afgedankte
elektrische en elektronische apparatuur bevat stoffen die niet neutraal zijn
voor de natuurlijke omgeving. Niet-gerecycleerde apparatuur is een
potentiéle bedreiging voor het milieu en de menselijke gezondheid

.Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig "Spétka komandytowa met
statutaire zetel in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "Grupa Topex") informeert dat
alle auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: de "Handleiding"),
inclusief zijn tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en zijn composities behoren exclusief
toe aan de Topex Group en zijn onderworpen aan wettelijke bescherming in
overeenstemming met de wet van 4 februari 1994 op het auteursrecht en de naburige
rechten (d.w.z. Journal of Laws of 2006 No. 90 Punt 631 zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren en wijzigen voor commerciéle doeleinden van de gehele
handleiding en de afzonderlijke elementen ervan, zonder de schriftelijke toestemming van
Grupa Topex, is ten strengste verboden en kan leiden tot burgerlijke en strafrechtelijke
aansprakelijkheid.



