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INSTRUKCJA OBStLUGI



WAZNE INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

Podczas uzywania maszyny do szycia nalezy zawsze przestrzegac¢ podstawowych zasad bezpieczenstwa, w tym:

Nalezy zapozna¢ sie z caloscig niniejszej instrukcji obstugi przed uzyciem.

NIEBEZPIECZENSTWO - Aby zminimalizowa¢ ryzyko porazenia pradem:

1. Maszyny do szycia nie nalezy pozostawia¢ bez nadzoru po wiozeniu wtyczki do gniazda sieciowego. Wtyczke
nalezy wyciagngé natychmiast po zakohczeniu pracy lub przed rozpoczeciem czyszczenia maszyny.

2. Nie nalezy dotyka¢ maszyny do szycia jesli wpadta ona do wody. Natychmiast odtgczy¢ od pradu.

3. Nie nalezy umieszczac¢ ani przechowywa¢ maszyny do szycia w miejscu, z ktérego moze spas¢ do zbiornika
z wodg lub wanny. Nie umieszczac¢ ani nie wrzucac do wody lub innego ptynu.

OSTRZEZENIE - Aby zminimalizowaé ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pradem lub
zranienia osoéb:

1. Nie nalezy pozwala¢ aby maszyna byta traktowana jako zabawka. Nalezy zachowac¢ szczegodlng ostroznos¢ gdy
maszyna uzywana jest w obecnosci dzieci lub w poblizu dzieci.

2. Te maszyne do szycia nalezy uzywac wytgcznie w sposéb opisany w niniejszej instrukcji obstugi. Nalezy stosowaé
wytgcznie akcesoria zalecane przez dostawce w instrukcji obstugi.

3. Nigdy nie wolno uzywa¢ maszyny do szycia jezeli jej przewdd lub wtyczka sg uszkodzone, jezeli maszyna pracuje
nieprawidtowo, spadfa na podtoge i zostata uszkodzona lub wpadta do wody. W takich przypadkach maszyne do
szycia nalezy odda¢ do najblizszego autoryzowanego punktu serwisowego w celu sprawdzenia, naprawy lub
przeprowadzenia regulacji mechanicznej lub elektryczne;.

4. Maszyny do szycia nie nalezy uzywac przy zakrytych otworach wentylacyjnych. Nalezy unika¢é nagromadzenia

fragmentow widkien, kurzu, scinkdow materiatdéw w poblizu otworéw wentylacyjnych i regulatora obrotow.

. Nigdy nie nalezy wrzucac¢ ani wkfadac jakichkolwiek przedmiotow do otworéw wentylacyjnych.

. Maszyny nie nalezy uzywaé na wolnym powietrzu.

. Maszyny nie nalezy uzywac¢ w pomieszczeniu, w ktérym rozpylany jest aerozol (spray) lub podawany jest tlen.

. Aby odigczy¢ zasilanie od maszyny, nalezy ustawi¢ wytacznik zasilania w pozycji ,O” i nastepnie wyciggnac¢

wtyczke z gniazda sieciowego.

9. Podczas wyciggania wtyczki z gniazda sieciowego nalezy mocno chwyci¢ za wtyczke a nie za sznur.

10. Podczas szycia, palce nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci maszyny. Wymagana jest szczegélna uwaga
w dziataniach z igtg maszyny do szycia.

11. Nalezy stosowac wtasciwg ptytke sciegowa, w przeciwnym razie moze dojs¢ do ztamania igty.

12. Nigdy nie nalezy uzywac wygietych igiet.

13. Podczas szycia nie nalezy popychac lub ciggng¢ za materiat gdyz moze to spowodowac ztamanie igty.

14. Przy wykonywaniu jakichkolwiek czynno$ci w rejonie igty, takich jak nawlekanie igty, wymiana igty, nawijanie
szpulki lub wymiana stopki itp., nalezy wytgczy¢ maszyne ustawiajgc wytgcznik zasilania w pozycji ,O”.

15. Przed otwarciem pokrywy w celu przeprowadzenia wskazanych w instrukcji czynnosci konserwacji maszyny do
szycia np. usuniecie oston lub smarowanie, nalezy zawsze wyciggngc¢ wtyczke z gniazda sieciowego.

16. Nigdy nie nalezy uzywa¢ maszyny na powierzchni migkkiej, np. t6zko badz kanapa gdzie otwory wentylacyjne
mogg by¢ zablokowane.

17. Urzgdzenie (230-240V) jest dostarczane z podwdjng izolacjg. Nalezy uzywac¢ wytacznie identyczne czesci
zamienne. Patrz: instrukcje obstugi Produktow z Podwdjng Izolacja.

18. Sprzet moze by¢ uzytkowany przez dzieci w wieku co najmniej 8 lat i przez osoby o obnizonych mozliwosciach
fizycznych, umystowych i osoby o braku doswiadczenia i znajomosci sprzetu, jezeli zapewniony zostanie nadzor
lub instruktaz odno$nie uzytkowania sprzetu w bezpieczny sposéb tak, aby zwigzane z tym zagrozenia byty
zrozumiate. Dzieci nie powinny bawi¢ sie sprzetem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac¢ czyszczenia
i konserwaciji sprzetu.

Instrukcja Obstugi Produktow z Podwodjna Izolacjg (230-240V)

W Produktach z Podwdjng Izolacjg zapewnione sg dwa systemy izolacji zamiast uziemienia. Nie ma uziemienia
w produkcie z podwdjng izolacjg ani tez nie nalezy dodatkowo stosowaé uziemienia w takim produkcie. Obstuga
produktu z podwdjng izolacja wymaga szczegolnej ostroznosci i znajomosci systemu i powinna by¢ dokonywana
wytgcznie przez wykwalifikowany personel. Cze$ci zamienne dla produktu z podwdjng izolacjg muszg by¢ identyczne
jak oryginalne czesci produktu. Na produkcie z podwdjng izolacjg jest oznaczony ten symbol.

Niniejsza maszyna do szycia przeznaczona jest do uzytku domowego

NINIEJSZA INSTRUKCJE OBSLUGI NALEZY PRZECHOWYWAC
W BEZPIECZNYM MIEJSCU
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CZESCI GLOWNE
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Pokrywa przednia

Przycisk szycia wstecznego

Przycisk sciegu maszynowego

Przycisk Start/Stop

Suwak regulacji predkos$ci szycia

Wysieg z pojemnikiem na akcesoria
Chwytacz nici gornej i przewijania nici dolnej
Przycisk podnoszenia i opuszczania igty
Regulator naprezenia nitki

Trzpien nici gornej

. Trzpiehn do nawijania szpulki dolne;j
. Ogranicznik nawijania szpulki

13.
. Przycisk regulacji szerokosci sciegu
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.

Koto reczne

Przycisk wyboru wzoru

Przycisk regulacji dtugos$ci $ciegu
Obcinacz nici

Przycisk w przéd

Pojemnik na akcesoria

Chwytacz ruchomy

Lampa/dioda led

Automatyczny nawlekacz nitki na igte
Wyswietlacz led
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31.

32.
33.
34.

35.
36.
37.
38.
39.
40.
41.

Raczka do noszenia
Wiacznik/wytgcznik
Gniazdo kabla
zasilajgcego
Gniado regulatora

obrotow

Przewod zasilania 30

Regulator obrotéw 31 37
Prowadnik nitki dolnej

- opisane wyzej 32

Dzwignia automatycznego 33 38
nawlekacza igty

Automatyczny nawlekacz igty 34 39
Dzwignia do dziurek 40
Sruba mocujgca 35

uchwyt matic stopki 41
Ptytka Sciegowa 36

Ostona bebenka

Dzwignia podnoszenia/opuszczania stopki

Uchwyt matic stopki
Sruba mocuijgca igte
Chwytacz nitki gornej
Stopka uniwersalna



AKCESORIA

Niektére akcesoria sg dostarczone w pojemniku na akcesoria.

. Zestaw igiet z igtg podwojng L 2 ’ : °
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4. Wkretak
5. Wkretak
6
7
8
9
1

. Szpulka (3 szt.)
. Nasadka szpulki (mata) S @ @

(o3

90/14 3 igty

. Prujka/przecinak szwow ze szczoteczkag
. Stopka do dziurek

. Stopka do $ciegu overlokowego

. Stopka do zamkow

0. Stopka do sciegéw satynowych
11. Stopka do szycia Sciegiem krytym
12. Ptytka zakrywajgca

zgbki transportera 11 12 13

13. Oliwiarka
14. Dodatkowy trzpier na nici @ @ = I
15. Podkfadka pod ni¢ gtéwnag

16. Stopka uniwersalna - zamontowana
juz w maszynie

WYSIEG Z POJEMNIKIEM NA AKCESORIA

W pojemniku znajdujg sie akcesoria wyposazenia maszyny.
Akcesoria mogg by¢ przechowywane w wysiegu wewnatrz
pojemnika na akcesoria.

OTWIERANIE POJEMNIKA NA AKCESORIA

W celu wysuniecia pojemnika z maszyny nalezy go lekko
docisngc i przesung¢ w lewo. Pojemnik otwieramy przy pomocy
wgtebienia w klapce wewnetrzne;.



WYJMOWANIE WYSIEGU - JAK WYZEJ
@ Pociagna¢ wysieg w lewa strone.

» Przy wyjetym wysiegu, wolne ramie maszyny
jest dostepne dla innych czynnosci szycia.

@ Zainstalowaé wysieg ponownie do zajmowane;j
pozycji pierwotnej.

POWIEKSZENIE POWIERZCHNI SZYCIA
Uwaga! element dostepny w osobnej sprzedazy

W celu zwiekszenia powierzchni szycia,
zamontowac element przedtuzajgcy stot.

@ Zdemontowac pojemnik z akcesoriami

@ Podnies¢ metalowag odnoge elementu
przedtuzajgcego stot az osiggnie odpowiednig
pozycje.

@ Przesungc¢ element przedtuzajgcy stét do

prawej az osiggnie odpowiednig pozycje.
Celujgc w odpowiednie otwory do zaczepu.

OSLONA PRZED ZABRUDZENIEM

Gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy przykry¢ jg
ostong chronigca przed zabrudzeniem.

Niniejsza instrukcja bedzie przechowywana
w Kieszeni umieszczonej na boku tej ostony.




WYMIANA STOPKI

Dzwignie stopki nalezy zmienia¢ zgodnie z wykonywanym sciegiem lub aktualnie wykonywang pracg.

UWAGA: W celu unikniecia wypadku
Wytgczy¢ zasilanie przed rozpoczeciem wymiany U
dzwigni stopki.

1. podniesc igte do géry za pomocg kotfa recznego.

2. Uniesc rgczke dzwigni stopki.

3. Wcisngc¢ dziwgnie uchwytu stopki w celu zdemontowania stopki.
4. W celu zamontowania stopki - podtozy¢ jg trzpieniem( A ) pod
otworem (B) uchwytu dzwigni stopki.

5. Opusci¢ dzwignie podnoszenia/opuszczania stopki na trzpien (A).
6. Wcisng¢ dzwignie uchwytu stopki w celu zamocowania stopki w
uchwycie matic.

DEMONTOWANIE UCHWYTU MATIC STOPEK
MOCOWANYCH ZATRZASKOWO.

Moze zaistnie¢ potrzeba skorzystania z innych stopek niz
zatrzaskowe.

W celu zdemontowania uchwytu stopek matic nalezy podniesc
dzwignie opuszczania/podnoszenia stopki i odkreci¢ srube mocujgca

Trzpien stopki
Aby zamontowac podnownie uchwyt stopek matic nalezy Ortf/\‘/)claerrlghc\)fsytlu stopki
podnie$¢ dzwignie podnoszenia/opuszczania stopki
i dokreci¢ Srube.

ZMIANA IGLY

© Sruba mocujgca uchwyt stopek matic

Wybrac¢ igte odpowiedniego typu i rozmiaru dla danej tkaniny.
(Patrz Tabela tkanin, nici i igiet na stronie 18) '

UWAGA: W celu unikniecia wypadku
Wytgczy¢ zasilanie przed rozpoczeciem wymiany

igty.

. Przekrecic koto reczne w kierunku do siebie az igta
znajdzie sie w swojej najwyzszej pozycji.

. Ztapac za igte.

. Poluzowac srube zacisku iglty za pomocg Srubokreta.

. Wyjac igte.

. Wiozy¢ nowg igte do zacisku igty ptaska strong do tytu
i popchng¢ do gory az do oporu.

. Zacisngc srube zacisku igty.

. Umiesci¢ igte na ptaskiej powierzchni aby sprawdzic¢ czy
jest wygieta.

Nie uzywac igiet wygietych bgdz stepionych.
Igty wymieniacC w razie potrzeby lub po diugim jej uzywaniu, gdyz
ulegajg starciu i wygieciu co moze skutkowac problemami podczas szycia.
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PODLACZENIE MASZYNY

Umiesci¢ maszyne na stabilnym stole.

Podtgczy¢ przewod zasilajgcy do maszyny.
Podtgczy¢ regulator obrotow maszyny.
Wiaczy¢€ przycisk zasilania na pozycje "ON".
Po wigczeniu tego przycisku zapali sie lampka.

PON =

NIEBEZPIECZENSTWO:
- Aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pragdem

Nigdy nie nalezy opuszcza¢ maszyny bez opieki gdy jest ona podtgczona do prgdu. Zawsze nalezy
odtgczy¢ maszyne od pradu lub przetaczy¢ maszyne na "OFF" natychmiast po zakonczeniu pracy
i przed rozpoczeciem konserwaciji.

OSTRZEZENIE:
- Aby zmniejszy¢ ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pragdem lub obrazen

cielesnych oséb.

Nie wytgczac¢ poprzez ciggniecie za przewdd. Przy wytgczaniu nalezy uchwyci¢ wtyczke a nie
przewod.




PRZYCISKI STEROWANIA

A. PRZYCISK SZYCIA WSTECZNEGO

+ Sciegi 1, 2 oraz 6: Przycisk SZYCIA WSTECZNEGO bedzie szy¢ wstecznie gdy przycisk ten jest
wcisniety a wréci do szycia przedniego gdy przycisk zostanie zwolniony.

* Inne Sciegi: Przycisk SZYCIA WSTECZNEGO bedzie szy¢ $ciegi 3-4 do zawigzania $ciegu
a nastepnie przestanie szy¢. Kontynuacja szycia poprzez nacisniecie przycisku START/STOP
lub sterowaniem noznym.

B. PRZYCISK IGLA W GORE/DOL

* Przycisngc¢ przycisk igta w gére/dot aby podniesé lub obnizy¢ igte. Przycisniecie dwa razy powoduje
szycie sciegiem pojedynczym. ) ]

* Igta moze by¢ ustawiona tak, ze zatrzyma sie w pozycji DOL lub GORA.

C. SUWAK REGULACJI PREDKOSCI SZYCIA
Przesungc¢ kontrolke szybkosci szycia w prawo lub w lewo w celu dopasowania predkosci szycia.

D. ® SZYCIE MASZYNOWE

Zatrzymac maszyne a nastepnie nacisng¢ przycisk Szycie Maszynowe, aby szy¢ 4 Sciegi zawigzane
w tej samej pozycji. Nastepnie maszyna automatyczne zatrzyma sie.

E. PRZYCISK START / STOP

Maszyna zacznie dziata¢ gdy przycisk START/STOP jest wcisniety a zatrzyma sie po wcisnieciu
przycisku po raz drugi.
Maszyna bedzie szy¢ wolno przez pierwsze 3 sciegi.

® & ®
\ |/ .

S




REGULATOR OBROTOW
& UWAGA: Aby unikngé wypadkow.

1. Wiozy¢ wtyczke regulatora obrotéw

2. Umiescic¢ regulator obrotéw pod stopg i wkaczy¢ przycisk zasilania.
Poprzez zwiekszanie nacisku na regulatorze, wzrasta predko$¢
szycia. Aby zatrzymac, zdjg¢ stope z regulatora.

/ 00 o0

L %

FUNKCJE PRZYCISKOW STEROWANIA
Funkcje przyciskow sterowania opisane na
poprzedniej stronie zmieniajg sie po podtaczeniu
regulatora obrotow.

CECHA ZABEZPIECZENIA W MODELU
ELEKTRONICZNYM

Jezeli nastgpi zaciecie sie maszyny, zatrzyma
sie ona po trzech sygnatach dzwiekowych biiip.

+ PRZYCISK START / STOP o UsuMieClu preyczyny Zacigcla, haclsnac
Przycisk ten zostanie odtgczony. L%grumzlgireo rotow I maszyna bedzie dziatac

« PRZYCISK SZYCIA WSTECZNEGO
Przy uzywaniu sciegoéw 1,2 i 6, maszyna bedzie szyta wstecznie z matg predkoscig gdy przycisk ten
jest wcisniety. Gdy zostanie zwolniony, maszyna wréci do szycia przedniego.

Przy szyciu innymi sciegami, przycisk szycia wstecznego jest wykorzystywany do wzmacniania szycia.

+ KONTROLKA SZYBKOSCI SZYCIA

Kontrolka szybkosci szycia funkcjonuje jedynie przy korzystaniu z przycisku START/STOP. Nie bedzie
ona dziata¢ gdy podtgczony jest regulator obrotow.

OSTRZEZENIE:
- Aby zmniejszy¢ ryzyko oparzen, pozaru, porazenia pragdem lub obrazen

cielesnych osob.

1. Korzystac z regulatora obrotoéw z zachowaniem ostroznosci | unikac¢ rzucania go na podtoge.
W Zzadnym wypadku nic na nim nie umieszczac.

2. Korzysta¢ wytgcznie z regulatora obrotow dostarczonego wraz z maszyng.

-9-



JAK UZYWAC POSZCZEGOLNYCH SCIEGOW
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Dtugos¢ sciegu

~

Szerokos¢ sciegu

Wybor wzoru
b
/ Przycisk “w przéd”
Dlugosc sciegu: = 01 02 03 04 05 06 07 08 09 10 11 12 13 14
Nacisng¢ przycisk dtugosci Sciegu, Lo o 5 17 5§ A B T
zapali sig kontrolka, LED wyswietli LLv Rl eEnE
automatyczng zmiane wykazujac 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28
dang dtugosc sciegu. < 5 f é §
< >
ﬁze_mk‘?s'é S'C_iigw cosal <o 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42
acisng¢ przycisk szerokosci $ciegu, .
zapali sie kontrolka, LED wyswietli % % E ﬁi E E $ i
automatyczng zmiane wykazujgc 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 53 54 55 56
dang szerokosc¢ sSciegu. %ié % js : ii § % § % g
Wybér wzoru: 57 58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70
Nacisngé przycisk wyboru wzoru; % % % E E ABCDEFG®G
kE}?\AV/\;/ybsrvav:':e:gi“r?ét:siory nacisnag 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81 82 83 84
85 86 87 88 89 90 91 92 93 94 95 96 97 98
Przycisk "w przod™: VWXYZ012 34567 8
Poprzez nacisniecie przycisku 99
"w przéd", wzor przeskoczy 9
10 rodzajéw wzoru za kazdym

przycisnieciem. Pozwala to na
tatwy dostep do wyboru danego
WZOru.




NAWIJANIE NITKI NA SZPULKE

WYJMOWANIE SZPULKI

1.

Usung¢ ostone szpulki przesuwajgc
zatrzask ostony szpulki w prawo

i wciskajgc jednoczesnie lewy dolny
rog tej ostony.

Wyjac¢ szpulke z maszyny.

NAWIJANIE SZPULKI

=y

Uzywac szpulki z odpowiednio

1.

2.

nawinietg nicig; w przeciwnym razie
igta moze sie ztamacé lub napiecie
nici bedzie nieodpowiednie.

Nieco unies¢ trzpien szpuli poziome;.

Wsungc¢ szpulke z nicig na trzpien szpuli

Nalezy zabezpieczy¢ jg nasadka, ktéra odpowiada rozmiarowi uzywanej szpulki aby zapewni¢ swobodne
uktadanie sie nici.

3.

4.

Przesungc nitke ze szpulki pod gérnym prowadnikiem nici jak to pokazano na rysunku.
Przeciggnac¢ koniec nitki przez dziurke w szpuli jak to zostato pokazane na rysunku.

Upewni¢ sie, ze trzpien nawijacza znajduje sie w pozycji po lewej stronie. Zatozy¢ szpulke na trzpienh
z koncem nici wychodzgcym z gornej czesci szpulki.

Uruchomi¢ maszyne i nawijac ni¢ na szpule. Zatrzyma¢ maszyne po kilku obrotach aby przycig¢

koncowke nici nozycami. Po catkowitym nawinieciu, szpulka przestanie sie obracaé. UcigC nitke
i przesungc trzpien w lewo w celu wyjecia szpulki.
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WKLADANIE SZPULKI DO BEBENKA

1. Umiesci¢ szpulke w bebenku oraz upewnic
sie, ze nitka odwija sie w kierunku przeciwnie
do ruchu wskazoéwek zegara.

2. Przeprowadzi¢ nitke przez szczeline (A).

3. Nastepnie przeciggngc nitke w lewo wzdtuz
sprezynki (B) az nitka wejdzie do otworu;
nalezy upewnic sie, ze nitka nie wyslizgnie sie
z otworu (A).

Po prawidtowym pobraniu nitki dolnej poprzez
nitke gérng powinna ona przechodzic¢ przez lewg
gorng czes¢ szpulki jak na zdjeciu.

W razie potrzeby powtérzy¢ powyzsze czynnosci
az do skutku.

4. Wyciggnac okoto 10 cm nitki i nasungc ostone
szpulki.
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NAWLEKANIE NITKI GORNEJ

\—%' OOO,.

R (0

1. Podniesc¢ dzwignie stopki.

2. Nacisngc przycisk igta géra/dot lub pociggngc¢ ragczke w kierunku do siebie w celu uniesienia igty
do pozycji gornej.

3. Umiescic szpulke z nicig na trzpieniu szpulki i zabezpieczy¢ nasadkg odpowiedniego rozmiaru
(patrz strona 11).

4. Przesungc nitke naokoto goérnego prowadnika nici w celu nawiniecia nitki gorne;j.

5. Wprowadzi¢ nitke do przodu prawym w doét kanatem, nastepnie w lewo i w gére lewym kanatem.
6. Podnies¢ chwytacz ruchomy kotem recznym.

7. Przeprowadzi¢ nitke przez chwytacz ruchomy od strony prawej do lewej.

8. Poprowadzi¢ nitke w dot, przeprowadzi€ jg z prawej strony przez chwytacz nad igta.

9. Przeciggna¢ nitke od przodu do tytu igty lub skorzystac¢ z instrukcji uzywania nawlekacza igty
(patrz strona 14).

@
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.. nawlekacza i przejscia haczyka przez oczko igty

NAWLEKACZ IGLY

1. Obnizy¢ stopke.

2. Ustawic igte w pozyciji gornej.

3. Obnizy¢ powoli nawlekacz igty
i przeprowadzi¢ nitke przez prowadnik
nici (A) i pociggng¢ w prawo.

4. Obnizy¢ dzwignie do maksymalne;j
pozycji az do obrotu nawlekacza
i przejscia haczyka przez oczko igty.

5. Przeprowadzi¢ nitke od dotu haczyka,
ktory powinien przejs¢ przez otwér w igte

6. Utrzymywac nitke w pozycji luzne;j
i zwolni¢ dzwignie. Czes$¢ agrafki
(haczyk) obrdci sie i przeprowadzi nitke
przez oczko igty przy wykonywaniu petli.

7. Podniesc¢ stopke i wyciggngc nitke okoto
10 cm od oczka igly.
Uwaga: Nawlekacz igly jest stosowany
dla igiet o rozmiarach 11, 14 oraz 16.

UWAGA: Aby unikng¢ wypadkow.
Nie nalezy obniza¢ nawlekacza

podczas pracy maszyny.

WYCIAGANIE NITKIDOLNEJ

1. Podnie$¢ stopke.

0J6) F:'\A

2. Utrzymywac gérng nitke w pozycji

luznej i nacisng¢ przycisk igta gora/dot N
dwukrotnie. Lub kotem recznym wykonaé ©
obroty do przodu. /

Raczka wykona jeden catkowity obrét.

3. Pociggnac lekko gorng nitke. Nitka
szpulki wyjdzie w postaci petli.

4. Pociggng¢ zaréwno goérng nitke jak tez
i nitki szpulki 10 cm do tytu i pod stopke.

-14 -



ROZPOCZECIE SZYCIA

Maszyna bedzie automatycznie ustawiona na 01 do szycia sciegdéw prostych gdy przycisk zasilania jest

wigczony.
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Podczas szycia, wymagana jest szczegodlna
ostroznos¢ w okolicach igty.
Maszyna automatycznie pobiera tkanine, nie nalezy
ciggnac¢ ani popychac tkaniny.
Nalezy jedynie naprowadzi¢ tkanine na szycie proste.

it UWAGA: Aby unikng¢ wypadkoéw.

/

1. Wybra¢ odpowiednig stopke. W maszynie
zamocowana jest juz stopka uniwersalna.
Umiesci¢ tkanine pod stopka.

Obnizy¢ stopke.

Przy zaczynaniu szycia nalezy przytrzymac obie

nitki do tytu. Popusci¢ nitki po wykonaniu kilku

Sciegow.

5. Regulowac predko$¢ podczas szycia za pomocag
przesuwnej dzwigni sterownika predkosci lub przy
uzyciu stopki.

6. Zatrzymac maszyne po dojsciu do zakonczenia
SZwu.

7. Unies$¢ podnosnik stopki.

8. Po dojsciu do zakonczenia szwu, nalezy przestac
szyC i przekreci¢ rgczke w kierunku do siebie
ustawiajgc igte w najwyzszej pozycji. Unies¢ stopke
i wyciggnac tkanine spod stopy do tylnej czesci
maszyny.

Ucig¢ nitki za pomocg obcinacza nici po lewej
stronie maszyny.

B wN
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SZYCIE WSTECZNE

Szycie wsteczne stosowane jest w celu
wzmocnienia zakohczen szwow.

1. Umiescic¢ tkanine w miejscu gdzie ma by¢
wykonywane tylne szycie i obnizy¢ stopke.

2. Wecisng¢ przycisk szycia wstecznego i szy¢
4-5 Sciegow. (Przy korzystaniu z regulatora
obrotéw, nalezy przyciskaé pedat przy
wciskaniu przycisku szycia wstecznego.)

3. Wecisng¢ przycisk start i kontynuowac szycie.
(Przy korzystaniu z regulatora obrotéw, nalezy
zwolni¢ przycisk szycia wstecznego i wcisngc
regulator obrotéw aby szy¢ wprzdd.)

4. Po dojsciu do zakonczenia szwu, wcisngc
przycisk szycia wstecznego i szy¢ 4-5
$ciegdw wstecznych.

OBRACANIE NA ROGACH

—

. Zatrzymac¢ maszyne po dojsciu do rogu.

2. Obnizy¢ igte do tkaniny.
Aby obnizy¢ igte, mozna uzy¢ przycisku igta
gora/dét lub przekreci¢ koto reczne
w kierunku do siebie.

3. Uniesc stopke.

4. Wykorzystac igte jako o$ obrotu i obréci¢
tkanine.

5. Obnizy¢ stopke i kontynuowac szycie.

SZYCIE TKANIN CIEZKICH

Przy szyciu tkanin ciezkich, koncéwka stopki
ma tendencje do unoszenia sie i szycie jest
zaktécone w punkcie gdzie tkanina jest grubsza.
W takim przypadku, nalezy umies$ci¢ kawatek
tektury lub tkaniny o tej samej grubosci pod
pietkg dzwigni stopki.

» Dzwignia stopki moze by¢ uniesiona 1 stopien
wyzej aby tatwiej byto umieszczaé materiaty
ciezkie pod dzwignig stopki.

Przy szyciu rejondw tkanin grubych nalezy

ostroznie naprowadza¢ materiat recznie.

A: Tkanina B: Gruby papier lub tkanina

PROWADNIK SZWU NA PLYTCE
SCIEGOWEJ

Liczba na kazdej linii naprowadzajgcej na ptytce
Sciegowej wskazuje na odlegto$¢ pomiedzy tg
linig naprowadzajgcg a centralnym potozeniem
igty. Prowadzi¢ tkanine wzdtuz dane;j linii
naprowadzajgcej w celu uzyskania pozgdanej
odlegtosci przy szwie pomiedzy Sciegiem

a brzegiem tkaniny.

3/4
7/8

~\
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DOPASOWANIE NAPREZENIA NITKI

Naprezenie nitki musi by¢ odpowiednio dopasowane.
Jesli jest wymagana poprawka, mozna dokona¢ zmian
poprzez zmiane naprezenia nitki gornej.

A. Odpowiednie naprezenie nitki

Nitka gorna oraz nitka szpulki powinny tgczyc¢ sie
mniej wiecej posrodku tkaniny.

B. Gdy nitka szpulki pojawia sie na wierzchniej

Ar—,
stronie tkaniny. ]

Zmniejszy¢ naprezenie nitki gérnej ustawiajgc
pokretto na nizszy numer.

Nitka szpuli Strona wierzchnia
jest widoczna tkaniny

C. Gdy nitka gérna pojawia sie na spodniej
stronie tkaniny.

Zwigkszy¢ naprezenie nitki gornej ustawiajgc
pokretto na wyzszy numer.

Gorna nitka
_________ jest widoczna

o
O D e O

N .
Spodnia strona tkaniny

D. Naprezenie nitki przy sciegu zygzakowym

Aby wykonywaé $cieg zygzakowy, naprezenie
nitki powinno by¢ nieco mniejsze niz w przypadku
sciegu prostego.

Scieg bedzie lepszy jesli nitka gérna bedzie nieco
widoczna na spodniej stronie tkaniny.

-17 -



* Przydatna wskazéwka

Jak to pokazano na rysunku, scieg na wierzchniej stronie
tkaniny jest dobry, jednakze, na stronie spodniej pojawia
sie beztadne nagromadzenie nici, co z reguty oznacza,

iz nitka nie jest odpowiednio nawleczona (szczegolnie
naprezenie gornej nici nie jest odpowiednio wyregulowane).
Wskazéwki co do odpowiedniego nawlekania znajdujg sie
na stronie 13.

UWAGA: W celu unikniecia wypadkow.
Z3bki transportera automatycznie pobierajg
tkanine. Nie nalezy ciggng¢ ani popychaé
tkaniny przy uzyciu rgk. Spowoduje to tamanie
igly lub wykonywanie sciegow niskiej jakosci.

TABELA TKANIN, NICI | IGIEL

System igiet Rozmiar igiet

Hax1 5 7181 9 (10| 1M |12 13 |14 (16 |18 [19 | 20| 21|22 | 23

System 705 45 (55 | 60| 65| 70| 75| 80 | 85 | 90 |100 [110 |120 |125 [130 |140 (160

Wybraé rozmiar nitki i igly zgodnie z rodzajem tkaniny do szycia.

Typ tkaniny Rozmiar nitki Rozmiar igly
® |ekkaicienka zorzeta, organza, viole, tafta, ?::Wzioéz)ogo 70/09-75/11
jedwab, etc. Syn. 80-100 70/10-80/12
@® Sredni gingham (bawetiany materiat w kratke), Baw.# 50- 80
pique (sztywna bawetniana tkanina), ptétno, Jedwab 50 80/12-90/14
bawetna, satyna, cienki sztruks, aksamit Syn. 50-80
Baw.# 40-50
® Ciezka gabardyna, tweed, drelich, sztruks Jedwab 50 90/14-100/16
Syn. 50-60
80/12-90/14
® Podwdjnie rozciggana dzianina, trykot, elastyn, Baw.# 50-80 Igta do dzianiny
spandex, jersey ‘l{?ﬁ(wzb 5do' . i tkanin
Itka do dzianiny syntetycznych

Sposéb wymiany igty, patrz strona 6.
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SZYCIE SCIEGIEM PROSTYM

Wzory sciegu prostego powinny by¢ dobierane zgodnie z rodzajem tkaniny, ktora jest szyta.
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» Wybra¢ wzor sciegu prostego 01 lub 02

» Dostawi¢ stopke wielofunkcyjna.

» Dostosowaé diugosé i szeroko$¢ sciegu
(patrz strona 10) zgodnie z rodzajem tkaniny,
ktéra ma by¢ szyta.

1. Umiesci¢ tkanine pod stopka i obnizy¢ ja.
Utrzymywac nitke gorng i nitke szpuli luzno
za dzwignig stopki.

2. Obnizy¢ dzwignie stopki i nacisngc przycisk
START/STOP aby rozpoczgc¢ szycie.
(Jesli korzysta sie z regulatora obrotow, nalezy
naciskac pedat.)
Podczas szycia nalezy przesuwac tkanine
z zachowaniem ostroznosci.

3. Po dojsciu do zakonczenia szwu, wcisngé
przycisk szycia wstecznego i wykonac 3-4
Sciegi.

4. Zwolni¢ przycisk szycia wstecznego naciskajgc
START/STOP (lub zwalniajgc nacisk na
regulatorze obrotéw.)

5. Unies¢ stopke i obcig¢ nitke.

-19-



SZYCIE SCIEGIEM ZYGZAKOWYM

Maszyna moze szy¢ sciegiem zygzakowym roznej dtugosci i szerokosci poprzez zmiane ustawien
szerokosci sciegu i dlugosci Sciegu.

[ ee. \] 1o [B8]4
Jor = - 0000\

! Szerokos¢ E
© ! O Sciegu

L )

Sciegi zygzakowe sg bardzo przydatne do
tgczenia dwdch czesci tkaniny, aplikacji
oraz wyszywania roznych wzoréw dekoracyjnych.

) SN
$CIEGI SATYNOWE %}u~_¢

Przy szyciu sciegiem satynowym poprzez
skrécenie diugosci sciegu, nalezy korzystac
z satynowej stopki.

SZYCIE Z WOLNEGO RAMIENIA

Poprzez wyjecie wysiegu, maszyna staje sie maszyng z wolnym
ramieniem utrudniajgc dojscie do obszarow tatwo dostepnych.

+ Informacje odnosnie wyjmowania wysiegu, patrz strona 5
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OBRZUCANIE - OVERLOCK
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UZYWANIE STOPKI DO OVERLOCKU

Umiesci¢ tkanine na ptytce prowadnika stopki do
overlocku tak, aby igta znajdowata sie niedaleko
od brzegu tkaniny.

A. Obrzucanie sciegéw (szerokos¢ 7.0-5.0) jest
stosowane do zapobiegania strzepienia sie
tkanin.

B. Przy niektorych Sciegach mozna szy¢ szew
i obrzucac jednoczesnie.

Dlatego tez, jest to korzystne przy szyciu na
tkaninach, ktére fatwo sie strzepig i rozciggaja.

f UWAGA: W celu unikniecia
wypadkow.
Stopka do overlocku powinna byc¢

wykorzystywana tylko do szycia wzorow 06,
18, 19, oraz 39 i nie nalezy zwezac¢ szerokosci
Sciegu ponizej 5.0. Jest mozliwe, Ze igta
mogtaby uderzy¢ w stopke i ztamac sie przy

szyciu innych wzorow i szerokosci.
- J

~N

UZYWANIE STOPKI WIELOFUNKCYJNEJ

Przy korzystaniu ze stopki wielofunkcyjnej, nalezy
umiesci¢ igte tak aby znajdowata sie niedaleko od
brzegu tkaniny. ® ()

C. Uzywac wezszego zygzaka przy tkaninach
cienkich bgdz delikatniejszych.

D. Dostosowac szerokosc¢ i dlugos¢ w zaleznosci
od wagi tkanin elastycznych badz dzianin.

(Przy uzywaniu stopki do overlocku nie zmienia¢
szerokos$ci do rozmiaru ponizej 5.0 mm)

E. Przy “s-calowej odlegtosci od szwu, nalezy szy¢
a nastepnie przycigé nadmiar tkaniny blisko
$ciegu. Zwrdci¢ uwage, aby nie obcigé nitki
podczas przycinania brzegu tkaniny.
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SZYCIE SCIEGIEM KRYTYM
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Przy szyciu tym Sciegiem na wiasciwej stronie tkaniny nie sg widoczne szwy.

1. Zwingc tkanine jak pokazano na rysunku.
Zostawi¢ 5Smm (mniej wiecej 3/16 cala)
wystajgce poza zwiniety brzeg.

2. Prowadnik (A) na stopce zapewnia réwne
podawanie tkaniny przy szyciu $ciegiem
krytym. Prowadnik (A) jest regulowany
poprzez przykrecanie sruby regulujgcej (B).

3. Umiescic¢ tkanine w taki sposob, aby proste
Sciegi byty na wysunietym krancu $ciegu
a Sciegi zygzakowe zachodzity tylko na jedng
nitke zwinietego brzegu. Przekreci¢ srube,
aby prowadnik ledwo dotykat zwinietego
brzegu tkaniny.

4. Obnizy¢ stopke i szy¢ sciegiem krytym,
prowadzgc tkanine réwno wzdtuz
prowadnika.

5. Obréci¢ tkanine po zakonczeniu szycia.

Uwaga:

Jezeli na witasciwej stronie tkaniny pojawia
sie zbyt duzo $ciegu, nalezy zmieni¢
szerokosc¢ sciegu na wezszg lub przesungé
prowadnik na stopce w prawo.

Jezeli zygzak nie spotyka sie z fatda,
poszerzy¢ szerokosc sciegu lub przesungc¢
prowadnik na stopce w lewo.

v\_/j
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@ Obrzucanie 1cm
ﬂ

Niewtasciwa Niewlasciwa

strona strona

3/16") ‘ 5mm (3/16")
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Niewtasciwa
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OBSZYWANIE DZIUREK NA GUZIKI
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1. Zaznaczyc¢ pozycje i dtugosc¢ dziurki na guziki
na tkaninie.

2. Ustawi¢ guzik na podstawie i przesung¢ podstawe
do przodu aby zabezpieczy¢ guzik.

Jesli guzik nie pasuje do bazy, dostosowaé
przesuniecie bazy do srednicy guzika plus
grubosci guzika.

a = Dlugos¢ guzika + grubos¢

3. Przeciagng¢ nitke gérng przez dziurke stopki
guzika i dotgczy¢ stopke dziurki do maszyny.
Przesungc nitke gorng i nitke szpuli do lewe;j
pod stopka.

4. Umiesci¢ tkanine pod stopkag w taki sposob,
aby linia srodkowa byta w srodku otworu igty
w stopce dziurki.

Z gtdbwng czescig stopki przesunietg do tytu,
obnizy¢ dzwignie stopki.

5. Obnizy¢ dzwignie stopki dziurki tak aby byta
umieszczona za uniesionym palcem stopy
(patrz czesc¢ 5 ilustracji). Jezeli dzwignia ta nie
jest na swoim miejscu, na ekraniku LED wyswietli
sie liczba.

6. Utrzymac nitke gorng luzno i wikgczy¢ maszyne.

Uwaga: Maszyna nie rozpocznie szycia jesli
dzwignia dziurki nie jest odpowiednio
obnizona lub stopka dziurki nie jest
wilasciwie ustawiona.
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7. Maszyna bedzie obszywac dziurki w kolejnosci
pokazanej i zatrzyma sie automatycznie gdy
obszywanie dziurki jest zakonczone.

8. Uniesc¢ stopke i obcigé nitki. W celu obszycia
samej dziurki uniesc¢ stopke, aby wrdci¢ do
pozycji wyjsciowej dziurki.

9. Przecinakiem wycig¢ srodek dziurki uwazajac,
aby nie poobcinac sciegdéw po obu stronach.
Uzyc szpilke jako zatyczke.

UWAGA:
W celu unikniecia wypadkow.

Podczas uzywania przecinaka nie ktasc
palca na drodze urzgdzenia tngcego.

UWAGA: Podczas szycia tkanin elastycznych
Zaleca sie stosowanie fgczen na wewnetrzne;j
stronie materiatu.

Uwaga: Gestos¢ obszycia dziurek moze byc¢
dostosowana za pomocg sterownika dtugosci
Sciegow.

DZIURKI PRZEWODOWE

Podtgczy¢ przewdd wypetniacza (nitka crochet
lub dziurka twist) do odnogi w tylnej czesci stopki.

Pociggng¢ oba kohce przewodu do przodu

réwnolegle pod sterownikiem.

Obszywac dziurki w taki sposob, aby Sciegi
zygzakowe pokrywaty przewod. Po zakonczeniu,
odtgczy¢ przewdd od stopki. Pociggnagc¢ konce
przewodu i odcig¢ nadmiar.
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WIELOKROTNY SCIEG ZYGZAKOWY
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Stosowany do szycia na elastycznych taSmach
oraz do sciegow obrzucajgcych na dzianinach.

A. Sciegi elastyczne
Rozciggac elastyczny materiat przed i za igtg
podczas szycia. Nalezy uwazac, zeby nie zgina¢
igly podczas robienia $ciegdw.

B. Sciegi obszywajgce
Uzywane do materiatow, ktore tatwo sie strzepig
i do dzianin. Prowadzi¢ materiat tak, aby Scieg po
prawej stronie znajdowat sie na brzegu materiatu.

SZYCIE SCIEGOW ELASTYCZNYCH
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Obszywanie Sciegiem elastycznym zapewnia $cieg,
ktory jest mocny i elastyczny i nie powoduje rozdarcia
materiatu. Jest odpowiedni dla tkanin elastycznych lub
dzianin oraz szwow, ktére wymagajg elastycznosci.
Jest odpowiedni do tgczenia trwatych materiatow takich
jak drelichy.

Zaleca sie stosowanie iglty do dzianin i tkanin syntetycznych
w celu unikniecia przeskakiwania sciegow i zrywania nici.
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WSTAWIANIE ZAMKOW | LAMOWEK
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Wyréwnac prawg strone badz lewg strone sworznia
stopki do zamka za pomocg uchwytu dzwigni stopki,
obnizy¢ rgczke dzwigni stopki w celu umocowania
stopki.

1. Sciegi igtowe na lewo od stopki.
2. Sciegi igtowe na prawo od stopki.

3. W celu wstawienia zamkow nalezy zapoznac sie
z instrukcjg opakowania zamka w celu uzyskania
informacji na temat przygotowania plisy zamka
oraz umieszczenia zamka. Aby szy¢ blisko zamka
po prawej stronie nalezy zatrzasng¢ stopke
do zamkow na uchwycie dzwigni stopki po lewej
stronie tak, aby igta przechodzita przez otwor po
lewej stronie stopki. Zatrzasng¢ stopke na uchwycie
dzwigni stopki na drugiej stronie stopki w celu szycia
blisko lewej strony zamka.

LAMOWKOWANIE

W celu wstawienia lamowki nalezy zakupi¢ gotowe
lamoéwki lub zakry¢ prazki za pomocg ukosnego paska
tkaniny uzywajgc stopki do zamkow zatrzasnietej po
prawej stronie uchwytu dzwigni stopki. Umiesci¢ lamowke
pomiedzy dwiema warstwami tkaniny.

Przyszywac lamowke tuz obok stopki, aby szycie byto
prowadzone tuz przy linii.

Uwaga: Mozna uzywacé $ciegu # 02, jezeli ustawienie igty musi znajdowac sie blizej zamka bgdz lamowki.

UWAGA: Podczas stosowania tego sciegu nalezy szczegolnie uwazaé, aby igta nie uderzata dzwigni
stopki. Przekreci¢ raczke w kierunku do siebie w celu upewnienia sie, ze igta przechodzi przez
otwor stopki do zamkow. Dla lewej strony stopki do zamka zaleca sie stosowanie szerokosci
nie wiekszej niz 4.0 mm. Dla prawej strony stopki do zamka zaleca sie stosowanie szerokosci
nie mniejszej niz 3.5 mm.
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PATCHWORK (SZYCIE Z KAWALKOW)

25 26 28 55
|
/ 0 o0o
I f25]
O 0000
B @)
o)
SO \
= —m
L
J
W celu uzyskania dodatkowych dekoracyjnych @
rezultatéw nalezy uzywac réznych rodzajow

materiatow.

1. Utozy¢ dwa kawatki tkaniny obok siebie
prawymi stronami i przefastrygowac.

2. Nacisngc¢ szew do otwarcia.

3. Umiescic¢ tkaning lewg strong i przeszyc¢ linig
szwu posrodku stopki. Sciegi powinny
znajdowac sie po obu stronach linii szwu.

CEROWANIE

Wybraé centralne ustawienie igly, szy¢ Sciegiem prostym
numer 01. Ustawi¢ ptytke do cerowania na goérze ptytki
Sciegowej ponad zgbkami transportera. Wyrownac zaczepy
na dole ptytki Sciegowej i wsung¢ do dwdch otwordw
znajdujgcych sie na kazdej stronie zgbkdw transportera na
ptytce Sciegowej.

Wyja¢ dzwignie stopki i uchwyt dzwigni stopki. Przykrecic
stopke do cerowania na precie dzwigni z przedtuzonym
ramieniem spoczywajgcym na wkretaku zacisku igty.

Trzymajgc prowadnik nitki zrobi¢ jeden $cieg i prowadzi¢ ni¢
szpulki przez tkanine.

Obnizy¢ rgczke dzwigni stopki i rozpoczgé szycie przy wolnej
do sredniej szybkosci poruszajgc tyt i przod tkaniny w rwnym
rytmie. Odwrécié¢ tkanine i szy¢ kolejng warstwe sciegoéw

w poprzek pierwszej warstwy sciegu.

UWAGA: Podczas uzywania stopki do cerowania na maszynie
ze Sciegami zygzakowymi nie nalezy ustawiac
szerokosci $ciegu szerzej niz 4.0. W przeciwnym
razie igta moze sie wygig¢ i uderzy¢ w stopke do
cerowania powodujgc uszkodzenie maszyny badz
obrazenia cielesne.
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APLIKACJE
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1. Umiesci¢ aplikacje na tkaninie strong z klejem do
tkanin, roztopic¢ zelazkiem na stabilizatorze lub $ciegu
fastrygowanym. (Podczas uzywania tkaniny
z postrzepionymi brzegami aplikacji nalezy nacisng¢ @
w 74 cala na wszystkich krawedziach)

2. Szy¢ wzdtuz brzegu aplikacji. Wyrownac prostg czesc
$ciegu z brzegiem aplikacji w celu nadania efektu
roboty recznej.

3. Podczas obracania wokot osi rogéw nalezy obnizy¢
igte po prawej stronie sciegu. Podnies¢ dzwignie
stopki i uzywac igty w celu obracania wokot osi
i odwracania tkaniny.

SCIEG MUSZELKOWY

Sciegi te sg uzywane do dekoracyjnego obszywania brzegéw

na odziezy i obrusach.

(D BRZEG MUSZELKOWY

1. Zitozyc¢ tkanine prawymi stronami i przeszy¢ przy brzegu.

2. Przecig¢ tkanine wzdluz szwu pozostawiajgc zapas
materiatu na okoto 3 mm (1/8") na zeszycie. Zakarbowaé
zapas materiatu.

3. Odwrdécic¢ prawe strony materiatu i delikatnie wypchng¢
zakrzywiony szew, a nastepnie nacisngc.

(@ DEKORACYJNY BRZEG MUSZELKOWY

1. Utozy¢ tkanine lewg strong i zeszyc blisko brzegu.

2. Obszy¢ wzdiuz zewnetrznego brzegu Sciegu (uwazajgc,
aby nie obcig¢ szwdw).

3. Uzy¢ szwu uszczelniajgcego badz kleju do tkanin w celu
zabezpieczenia brzegow $ciegu muszelkowego.

29 30 63

DD [

Prawe

strony razem g ‘<
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SZYCIE LITER

1. Podczas szycia liter prosze uzywac = I~
otwartego palca stopki zamiast ogdinej \

dzwigni stopki, co zapewni lepszy efekt o] ol]
i wyzszg jako$é szycia. | O( ©000

2. Prosze zastosowac tabele liter w celu
wybrania numerdéw zgdanych liter, ktore —wm

majg by¢ wyszyte.

64 65 66 67
ABCD

Nalezy wybrac zadane litery poprzez
nacisniecie przycisku wyboru wzorow.
Prosze stosowac sie do tabeli wzorow
po prawej stronie.

3. Na przyktad, w celu wyszycia

64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77
| - ) ¢ B EFGH N
O ’-- O
| Sk’ 78 79 80 81 82 83 84 85 86 87 88 89 90 O
i - P S W XY 0o 1
92

N

P

4. Litera bedzie wyszyta za kazdym razem,;
mozna wymierzy¢ odlegtos¢ miedzy literami
przed szyciem.
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KONSERWACJA MASZYNY DO SZYCIA

W celu zapewnienia mozliwie najlepszego dziatania

maszyny nalezy bezwzglednie utrzymywac podstawowe |: (1 )
czesci w czystosci przez caty czas. Nalezy zawsze

odtgcza¢ maszyne od zasilania poprzez wyjecie wtyczki —]
z gniazdka elektrycznego. g B § @

4 N

UWAGA: ®
W celu unikniecia wypadkoéw.

Prosze wytgczyc¢ zasilanie i wyjgé
wtyczke z gniazdka elektrycznego przed m—
przystgpieniem do czyszczenia.

- J

CZYSZCZENIE ZABKOW TRANSPORTERA
| OBSZARU CHWYTACZA

1. Podniesc igte do najwyzszej pozyciji.
2. Wyjac ptytke sciegowg (1)
3. Wyjac¢ szpulke i bebenek (2)

4. Oczyscic¢ zgbki transportera i obszar chwytacza
za pomoca hie strzepigcej sie szczoteczki.

UWAGA: Umiesci¢ kropelke oleju maszynowego
na obszarze chwytacza jak to pokazano
za pomocg strzatki A.

5. Zatozy¢ bebenek wedtug rzutu (3) ustawionego
wzgledem sprezynki (4). Zatozy¢ ptytke Sciegowa.
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SZYCIE IGLA PODWOJNA

Igta podwdjna daje mozliwos¢ szycia, wybranymi
$ciegami, dwoch rownolegtych szwéw w odlegtosci ok. @ »/%HHHHHHH

2-3 mm od siebie (lub wiecej w przypadku sciegu prostego).
Mozna jg stosowac do wzmocnienia szwdw oraz do celow ’ H ’
dekoracyjnych (np. uzywajgc dwdch koloréw nici gornej).

1. Wymien igte pojedynczg na igte podwdjng — zgodnie
ze wskazdéwkami wymiany igty.

2. Zatéz pierwszg ni¢ gérna, tak jak w przypadku igty
pojedyncze;.

3. Recznie przewlecz ni¢ przez oczko lewej igty
— od przodu do tytu.

4. W6z dodatkowy trzpien na nici, w otwor znajdujgcy
sie obok trzpienia nawijacza szpulki dolnej.

5. Zatdz drugqg szpule z niémi na trzpien i poprowadz
druga nic gorng tak jak pierwsza.

6. Recznie przewlecz drugg ni€ przez oczko prawe;j igly
— od przodu do tytu.

—p-

NIE MOZNA UZYWAC ATOMATYCZNEGO
NAWLEKACZA I1GLY DO NAWLEKANIA IGLY
PODWOJNEJ. MASZYNA MOZE ULEC
USZKODZENIU.

5

R

JW
=
L=

(_D_
)
= _©

Zatozy¢ stopke do zyg zaka (stopka ogolna)
UstawiC szerokos$¢ Sciegu. Szerokos¢ sciegu nie moze

by¢ wieksza niz B.3¥ (chyba, e uzywamy sciegu prostego). ~Ul
Przed rozpoczeciem szycia nalezy sprawdzic, czy igta
podwdjna nie zawadza o stopke lub ptytke Sciegowa. 1

Nalezy przekreci¢ koto reczn (do siebie), ostroznie
celujgc w otwor ptytki Sciegowej i zmniejszy¢ szerokos¢ Sciegu,
jesli okaze sie to konieczne.

WYBRANE SCIEGI DO SZYCIA IGLA PODWOJNA

Uzywajgc igly podwadjnej mozna szy¢ tylko wybranymi
Sciegami pokazanymi powyzej.

Rozpoczynamy szycie tak jak w przypadku igty
pojedyncze;j.

Aby zmieni¢ kierunek szycia nalezy nacisngc¢ przycisk W
podniesc¢ igte, podnie$¢ stopke, a nastepnie obroécic
materiat.

NIE WOLNO OBRACAC MATERIALU, _JESLI IGLA
PODWOJNA JEST W MATERIALE. MOZNA W TEN
SPOSOB ZLAMAC IGLE LUB USZKODZIC MASZYNE.

01 03 04 05 06 15

16
o <
| T é = %
= i >
37
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39 40 41
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POMOCNE WSKAZOWKI

PROBLEM PRZYCZYNA NAPRAWA STRONA
Zerwanie nitki * Nitka gorna nie jest wiasciwie Ponownie nawlec nitke goérna. 13
gornej nawleczona.
+ Nitka oplata sie wokot szpulki. Usung¢ splatang nitke. 12
* Igta wstawiona nieprawidtowo. Ponownie wstawi¢ igte. 6
* Naprezenie nitki zbyt mocne. Dostosowac¢ ponownie naprezenie nitki. 17
* Nitka o niewtasciwym rozmiarze lub Dobra¢ odpowiednig nitke. 18
stabej jakosci.
Zerwanie nitki * Szpulka nawinieta niewtasciwie. Ponownie nawlec szpulke. 12
dolnej » Szpulka nawinieta nieréwno lub jest Przewingc¢ szpulke. 11
zbyt petna.
* Brud w szpulce lub w obszarze Oczy$ci¢ szpulke i obszar chwytacza. 30
chwytacza.
Maszyna * Igta wstawiona nieprawidtowo. Ponownie wstawic igte. 6
przeskakuje + Zgieta lub stepiona igta. Wstawi¢ nowg igte. 6
Sciegi * Niewlasciwy rozmiar igty na elastycznej | Wybra¢ odpowiedni rozmiar igty dla 18
tkaninie. tkaniny.
Zastosowac igte elastyczng 18
Marszczenie sie | * Nitka gérna nie jest wlasciwie Ponownie nawlec nitke goérna. 13
materiatu nawleczona.
» Szpulka nawinieta niewtasciwie. Ponownie nawlec szpulke. 12
« Stepiona igta. Wstawi¢ nowg igte. 6
* Naprezenie nitki zbyt mocne. Dopasowac¢ ponownie naprezenie nitki. 17
Maszyna robi » Szpulka nawinieta niewtasciwie. Ponownie nawlec szpulke. 12
luZzne $ciegi lub * Nitka gorna nie jest wiasciwie Ponownie nawlec nitke goérna. 13
petelki nawleczona.
* Naprezenie niewtasciwie dostosowane. | Dopasowa¢ ponownie naprezenie nitki. 17
Nawlekacz nie * Igta nie jest podniesiona. Podnies¢ igte. 8
nawleka uszka * Igta wstawiona nieprawidtowo. Ponownie wstawi¢ igte. 6
igly * Zgieta igta. Wstawi¢ nowg igte. 6
Maszyna * Dofgczona jest ptytka do cerowania. Wyjac¢ ptytke do cerowania. 27
nie pobiera * Strzepy i kurz zgromadzone wokot Oczy$ci¢ obszar zgbkéw transportera. 30
prawidtowo transportera.
Ztamanie * Tkanina nacigga sie podczas szycia. Nie naciaggac¢ tkaniny. 15
igly * Igta uderza dzwignie stopki. Wybra¢ odpowiednig stopke i wzér. 19
* Igta wstawiona nieprawidtowo. Ponownie wstawi¢ igte. 6
* Niewtasciwy rozmiar igty lub nici dla Wybra¢ odpowiedni rozmiar igly i nitki. 18
szytego materiatu.
Maszyna dziata * Brud lub strzepy zgromadzone Wyjaé ptyte Sciegowg i bebenek oraz 30
z trudnoscig w obszarze chwytacza i transportera. oczysci¢ obszar chwytacza | zgbkow
transportera.
Maszyna nie * Przewdd nie podtgczony do gniazdka Wiozy¢ doktadnie wtyczke do gniazdka. 7
chce dziata¢ elektrycznego.
* Przetgcznik nie jest wigczony. Wigczy¢ przetgcznik. 7
* Trzpien nawijacza szpulki jest Przesungc trzpien na lewa strone. 11
przesuniety na prawg strone.
» Dzwignia stopki nie jest opuszczona. Obnizy¢ stopke. 15
* Tryb Szycia Dziurek;
- Dzwignia do dziurek nie jest w peti Obnizy¢ dzwignie do dziurek. 23
opuszczona.
- Stopka do dziurek nie jest zatagczona. Zaltgczy¢ stopke do dziurek. 23
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INFORMACJA

o0 postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowe] utylizacji zuzytego sprzetu, stanowié
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikéw
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wylgczniki,
ptytki obwoddw drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostac
zebrane iw odpowiedni sposob przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Ta instrukcja zawiera informacje o wszystkich podstawowych parametrach urzgdzenia.
Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i odzysku,
w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez uczestnictwo w systemie
zbierania zuzytych urzgdzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo odda¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujacej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem sktadnikdw niebezpiecznych.

_ ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

IMPORTER:

Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY:

Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 48 384 00 13, fax 48 384 00 26

e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl

Importer deklaruje, ze wyrob zostat wyprodukowany zgodnie z Dyrektywa Niskonapieciowg LVD
2014/35/EU, Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej EMC 2014/30/EU, Dyrektywa
ws. ograniczenia stosowania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym
i elektronicznym ROHS2 2011/65/EU.
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10.

1"

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dzialaniu zakupioneqo urzadzenia pod
warunkiem uzytkowania qo zqodnie z instrukcja obstuqi.

Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnosci towaru zumowa.

Urzadzenie przeznaczone jest wylgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzadzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzgdzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktow serwisowych zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej
wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzgdzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzgdzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujgcy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnos$ci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktérych zobowigzany jest kupujgcy we wiasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementow zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszko-dzenia urzgdzenia
powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikow zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji osob innych niz serwis (w
tym rowniez Kupujgcego)

Gwarancjg nie sg objete réwniez urzadzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunigto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczatki

punktu sprzedazy lub tez numer urzadzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjnej.
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12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje na terenie Rzeczypospolitej Polskigj

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzgdzenie wraz z Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu nalezy wysta¢ pocztg na koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek probleméw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

c‘étczm%
IMPORTER:

Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw

SERWIS CENTRALNY:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 48 384 00 13, fax 48 384 00 26
e-mail: serwis-lucznik@aspa.pl

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.
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MASZYNY DO SZYCIA
Fucznit
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 13, fax 048 384 00 26

= KUPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny:
Data produkCji: ......cceeveeeeeieeeeee

Data sprzedazy:......ccccooceeveevveceeeeecnn,

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KUPON GWARANCYINY Fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KuPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPON GWARANCYINY Fuucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

/A KUPON GWARANCYINY Fucznit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ..o,
Wymieniono
CZESCIZESPOt .o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESCIZESPOt .o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ..............cccooooiiiieecii.
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ...

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatgcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
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