


DEKLARACJA ZGODNOSCI UE DLA MASZYN

(DYREKTYWA 2006/42/EC)

PRODUCENT: FAAC S.p.A.
Adres:

Deklaruje, ze:  sitownik model C720 — C721

jest przeznaczony do zintegrowania z maszynqg lub zmontowania z innymi elementami maszyny,
w celu stworzenia maszyny zgodnie z postanowieniami Dyrektywy 98/37/EC;

spetnia podstawowe wymagania bezpieczenstwa nastepujgcych dyrektyw EEC:

2006/95/EC  Dyrektywa Niskich Napiec¢
2004/108/EC Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej

Deklaruje réwniez, ze zabronione jest oddanie urzgdzenia do eksploatacji dopdki maszyna, z ktérg
zostato zintegrowana lub ktérej elementem sie stanie, nie zostanie zidentyfikowana i zadeklarowana
jako zgodna z wymaganiami Dyrektywy 2006/42/EEC wraz z poprawkami.

Bologna, 01.12.2010

Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - WLOCHY

Dyrektor zarzgdzajgc
A. Marcellan p
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OSTRZEZENIA DLA INSTALATORA
OGOLNE WYMAGANIA W ZAKRESIE BEZPIECZENSTWA

UWAGA! W celu zapewnienia bezpieczenhstwa oséb, nalezy doktadnie
zapoznaé sie z niniejszymi instrukcjami. Nieprawidiowa instalacja lub
nieprawidiowe uzycie wyrobu moze spowodowaé powazne
obrazenia.

Przed rozpoczeciem instalacji wyrobu nalezy doktadnie zapoznac sie
z niniejszymi instrukcjami.

Nie wolno zostawia¢ materiatdw opakowaniowych (plastiku,
polistyrenu itd.) w zasiegu dzieci, gdyz materiaty takie stanowiqg
powazne zrédto zagrozenia.

Zachowac niniejsze instrukcje na przysztosc.

Wyrdb ten zostat zaprojektowany z myslg o uzyciu zgodnym z opisem
zawartym w niniejszej dokumentacji. Wszelkie inne zastosowania,
nieopisane tutaj, mogg narazi¢ dobry stan techniczny i sprawne
dziatanie wyrobu oraz/lub stanowic¢ zrodto zagrozenia.

FAAC zrzeka sie odpowiedzialnosci za szkody ptyngce
z nieprawidtowego uzycia wyrobu Ilub jego uzycia niezgodnie
Z przeznaczeniem.

Nie wolno instalowaé urzgdzenia w Srodowisku wybuchowym:
obecno$¢ gazdw lub opardw zapalnych stanowi powazne zagrozenie
dla bezpieczehstwa.

Elementy mechaniczne muszg spetnia¢  wymagania  Normy
Europejskiej EN12604 oraz EN 12605.

W przypadku krajow, ktére nie nalezg do UE, by uzyskac odpowiedni
poziom bezpieczenstwa, nalezy przestrzega¢ wymienionych powyzej
norm oraz dodatkowo przepisdéw krajowych.

FAAC nie ponosi odpowiedzialnosci za niepostepowanie zgodnie
z zasadami sztuki (Dobrymi Praktykami) podczas budowy elementéw
bram lub drzwi, ktére zostang zmechanizowane, lub jakiekolwiek inne
nieprawidtowosci (deformacje) powstate podczas uzytkowania.

Instalacja musi spetnia¢ wymagania norm EN 12453 oraz EN 12445,
W przypadku krajow, ktére nie nalezg do UE, by uzyskac odpowiedni
poziom bezpieczenstwa, nalezy przestrzegac wymienionych powyzej
norm oraz dodatkowo przepisdw krajowych.

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy systemie nalezy
odcig¢ zasilanie.

Linia zasilania systemu automatyki musi  zostaé wyposazona
w przetgcznik wielobiegunowy z odlegtosciq otwarcia stykow
wynoszgcq — przynajmniej 3 mm. Wraz z  przetgcznikiem
wielobiegunowym zaleca sie zastosowanie roztgcznika termicznego
(bezpiecznika topikowego) 6A.
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Przed systemem nalezy zainstalowad przetgcznik réznicowy 0,03A.

Nalezy upewni¢ sie, ze uktad uziemigjgcy jest prawidtowo
skonstruowany oraz podtgczy¢é do niego metalowe elementy
obudowy.

System wyposazony jest w wewnetrzny uktad bezpieczenstwa
zapobiegajgcy zgnieceniu, ktéry dziata na zasadzie kontrolowania
momentu. Jednakze prég jego uruchomienia musi  zostac
sprawdzony zgodnie z wymaganiami norm podanych w punkcie 10.

Urzgdzenia bezpieczenstwa (EN 12978 standard) zabezpieczajg
obszary zagrozenia przed niebezpieczenstwami zwigzanymi
z ruchem maszyny, fakimi jak zgniecenie, ciggniecie czy rozrywanie.

Poza urzqgdzeniami opisanymi w punkcie 16 zaleca sie zastosowanie
przynajmniej jednej lampy konfrolnej do kazdego systemu
(np. FAACLIGHT) oraz znaoku ostrzegawczego odpowiednio
przymocowanego do konstrukcji ramy.

FAAC zrzeka sie wszelkiej odpowiedzialnosci za bezpieczne i sprawne
dziatanie, jezeli zastosowane zostang elementy niewytworzone przez
firme FAAC.

Do wszelkich prac konserwacyjnych nalezy uzywac jedynie czesci
FAAC.

Nie wolno w zaden sposdb modyfikowac elementdw systemu.

Instalator musi dostarczyé wszelkie informacje dotyczgce recznej
obstugi systemu w sytuacji awaryjnej oraz przekazac¢ uzytkownikowi
podrecznik dotyczqcy bezpieczehstwa dostarczany z wyrobem.

Podczas pracy wyrobu w jego poblizu nie mogg znajdowac sie dzieci
lub dorodli.

Piloty zdalnego sterowania oraz inne generatory impulséw nalezy
tfrzyma¢ z dala od dzieci, aby zapobiec przypadkowemu
uruchomieniu systemu.

Tranzyt dopuszczalny jest jedynie, kiedy system znajduje sie w stanie
spoczynku.

Uzytkownikowi zabrania sie podejmowania jakichkolwiek préb
naprawy czy innych bezposrednich prac przy systemie; w razie
koniecznosci nalezy skontaktowac sie z wykwalifikowanym serwisem.
Konserwacja: sprawnos¢ systemu nalezy sprawdzac przynajmniej co
6 miesiecy, szczegdlnie sprawnos$¢ urzgdzen zabezpieczajgcych
(w tym site nacisku sitownika, gdzie jest to przewidziane) oraz
mechanizmdw zwalniajgcych.

Zabrania sie wykonywania wszelkich czynnosci i prac, ktére nie
zostaly opisane w niniejszej instrukciji.
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C720-C721

Dziekujemy za zakupienie naszego wyrobu. JesteSmy przekonani, ze catkowicie spetni on Panstwa oczekiwania, pod
warunkiem ze bedzie stosowany do celdéw zgodnych z jego przeznaczeniem.

Wyréb zostat zaprojektowany i skonstruowany z myslqg o kontroli dostepu pojazdéw. NALEZY UNIKAC STOSOWANIA GO
DO JAKICHKOLWIEK INNYCH CELOW.

Nalezy doktadnie zapoznaé sie z niniejszq, zatqczonqg do wyrobu instrukcjq obstugi, poniewaz zawiera
ona wazne informacje dotyczgce bezpieczenstwa, instalacji, eksploatacji oraz konserwacji wyrobu.

1 UWAGI OGOLNE
Niniejsza instrukcja dotyczy modelu:

C720-C721
Wyzej wymienione modele to sitowniki elekiromechaniczne przeznaczone do napedzania bram przesuwnych,
charakteryzujgce sie réznymi funkcjami i specyfikacjami technicznymi.
Praktyczna i funkcjonalna blokada siinika, dziatajgc bezposrednio na silnik, gwarantuje, ze brama pozostaje zamknieta,
kiedy sitownik nie pracuje, a tym samym nie ma poftrzeby instalacji zamka elektrycznego.
Praktyczny reczny mechanizm zwalniajgcy pozwala na poruszanie bramy w przypadku awarii zasilania, jezeli uktad
zasilania awaryjnego z baterii nie jest zainstalowany lub sitownik nie dziata.

POLSKI

Sitowniki te, poza tym ze charakteryzujq sie innymi funkcjami i specyfikacjq technicznqg, rézniq sie takze
nastepujgcymi elementami: silnikiem (wiekszy w C721), transformatorem (wiekszy w C721), zebatkq (inne
materialy), dzwignig mechanizmu zwalniajgcego (inny kolor). Niniejsze instrukcje montazowe dotyczq obu
modeli, jezeli nie zaznaczono inaczej.

2 OPIS ORAZ SPECYFIKACJE TECHNICZNE

Pokrywa silnika

Blokada silnika

Pokrywa tgcznika

Dzwignia zwalniajgca silnika
Transformator

Ptyta podstawy

Przepusty kablowe

Zebatka i pokrywa
mechanizmu zebatkowego
Ptytka elektroniczna
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MODEL Cc720 Cc721

—
e

Zasilanie 230 V—~ 50 Hz 230 V—~ 50 Hz

Maks. pobdér mocy (W) 170 290
Napdér na watek zebaty (N) 320 530
Moment maksymalny (Nm) 18 30

Rodzaj watka zebatego 728 modut 4 728 modut 4

Maks. zalecana diugosé bramy (m) 15 15
Maks. masa skrzydta (kg) 400 800
Predkosé bramy (m/min) M'\;:(ns 818 M'\;IITSE:;LS

Rodzaj przetgcznika krahcowego Magnetyczny Magnetyczny

Sprzegto Elektroniczne Elektroniczne
Temperatura pracy (°C) -20 +55 -20 +55
Masa silnika przektadniowego (kg) 6 10
Stopien ochrony P44 P44

Wymiary gabarytowe silnika przektadniowego

Patrz rysunek 02

Patrz rysunek 02

Czestosé pracy

Jak dla instalaciji
rezydencjalnej

Jak dla instalaciji
rezydencjalnej

w
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3 WYMIARY

Wartosci podane w mm

Rys. 2

4 URZADIZENIA ELEKTRYCINE (system standardowy)

Sitownik

Lampa btyskajgca

Fotokomorki Bus-2Easy

. Fotokomorki
standardowe

@ @ 5. Przetgcznik kluczykowy

®
®

@ Rys. 3

@ Wymiary oraz prace przygotowawcze dotyczace uktaddw elektrycznych (system standardowy) sg takie same
w przypadku sitownika C720i C721.

5 INSTALACJA SYSTEMU AUTOMATYKI

5.1 WSTEPNE KONTROLE

W celu zapewnienia bezpiecznej i skutecznej pracy systemu, nalezy przed zainstalowaniem systemu upewnic sie,

ze spetnione sq nastepujgce wymagania:

e Konstrukcja bramy musi by¢ odpowiednia do zautomatyzowania. Szczegdlnie istotne sg nastepujgce elementy:

srednica kota musi by¢ proporcjonalna do masy bramy, brama musi posiada¢ gérng prowadnice

oraz mechaniczne wytgczniki krahcowe zapobiegajgce wypadnieciu skrzydta bramy z prowadnic.

Prowadnica bramy musi by¢ prawidtowo wypoziomowana i prosta.

Reczne poruszanie bramy musi by¢ ptynne i tatwe w catym zakresie ruchu.

Grunt musi zapewnia¢ odpowiedniqg stabilno$¢ cokotu podstawy.

W obszarze wykopu pod fundament cokotu nie mogqg znajdowac sie jakiekolwiek przewody rurowe lub kable

elekiryczne.

e Jezeli silnik przektadniowy zlokalizowany jest w obszarze ruchu pojazddw, nalezy przedsiewzigc odpowiednie
srodki majgce na celu zabezpieczenie siinika przed uszkodzeniem na skutek wypadku.

¢ Upewnic sie, ze istnieje mozliwo$¢ podtgczenia siinika przektadniowego do sprawnego uktadu uziemienia.

Jezeliistniejgce warunki nie sq zgodne z wyzej wymienionymi wymaganiami, nalezy zapewnic ich spetnienie.
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5.2 PODMUROWKA POD PtYTE PODSTAWY

1. Zainstalowa¢ ptyte podstawy, jok pokazano na
rysunku 4.

2. Aby zapewnié¢ prawidtowe zazebienie mechanizmu
zebatkowego, ptyta podstawy musi by¢ zlokalizowana
w taki sposdb, jok pokazano to na rysunku 5
(zamykanie w prawq strone) lub na rysunku é
(zamykanie w lewq strone).

Wartosci podane w mm

Rys. 4
S
Wartosci ) !
podane
w mm U)
-
Ustawienie plytki i
z zebatkg wykonang
ze stali galwanizowanej / Ten symbol musi
tworzywa sztucznego (nylon) - byc zawsze skie-
. rowany w strone
zamykanie w prawq strone. bramy
L Rys. 5 )
<
Ustawienie ptytki
z zebatkg wykonang
ze stali galwanizowanej / Wartoici
tworzywa sztucznego (nylon) - podane
o w mm
zamykanie w lewq strone.
L Rys. 6 )
3. Wykona¢ cokdt, jak pokazano na rysunku 7, Warto$ci podane w mm
oraz wmurowac¢ ptyte podstawy, zapewnigjgc przy
fym odpowiednie pancerze do poprowadzenia
przewoddw przez otwory w ptycie podstawy.
Za pomocqg poziomicy skontrolowaé, czy ptyta
jest prawidtowo wypoziomowana.
Poczekac¢ az cement zastygnie. s
4. Poprowadzi¢ przewody elekiryczne do podtgczenia { é
akcesoribw oraz zasilania, jak pokazano to na ° \
rysunku 3. S %/
@ W celu utatwienia wykonania podigczen do
modutu sterowania, nalezy upewnié sie, ie Y
przewody wystajg z otworu w ptycie podstawy
na przynajmniej 30 cm.
Rys. 7
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5.3 INSTALACJA MECHANICINA

FAAC

Zdjg¢ pokrywe poprzez poluzowanie dwdch srub mocujgcych i podniesienie pokrywy (rysunek 8).
Ustawi¢ sitownik na ptycie podstawy, wykorzystujgc dostarczone podktadki oraz nakretki, jak przedstawiono na
rysunku 9. Podczas tej operacji, nalezy poprowadzi¢ przewody przez wtasciwe otwory w korpusie silnika (patrz

rysunek 9, element @ ).

@ RYSUNEK 8 oraz RYSUNEK 9 dotyczq sitownika C720

-

N\ [

AN

N
3.

Ustawi¢ wysokos¢ silnika przektadniowego oraz odlegto$é od bramy wg wymiaréw podanych na rysunku 10.

Operacja ta jest konieczna w celu upewnienia sie, ze zebatka jest prawidtowo zamocowana

oraz umotzliwienia dalszej regulaciji.

Wymiary w mm,
zebatka wykonana
ze wzmochionego tworzywa
sztucznego (nylonu)

25

oz

100 Z(28)

o
6}
20 - 35

Zamocowac silnik przektadniowy do ptyty dokrecajgc
nakretki.

Przygotowac sitownik do pracy manualnej, jak opisano
fo w punkcie 8.

Wymiary w mm,
zebatka wykonana
z galwanizowanej stali

138 (228)

Nalezy upewnié
Asie, ze brama
lub jej czesci nie
wchodzg w kontakt
ze wspornikiem ze-

batki w catym zakre-
sie ruchu.

Rys. 10
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5.4 MONTAZ ZEBATKI

5.4.1 ZIEBATKA STALOWA DO SPAWANIA
(RYSUNEK 11)

1) Zamocowac trzy gwintowane zapadki na elemencie zebatki,
umieszczajgc je na gorze otworu fasolkowego. Dzieki temu luz

w otworze fasolowym umozliwi ewentualng przysztg regulacje.

2) Przesungc skrzydto bramy recznie w potozenie zamkniete.

3) Utozy¢ pierwszg cze$¢ zebatki rdwno z watkiem zebatym
i przyspawac zapadke zebatqg do bramy, jok pokazano na
rysunku 14.

4) Przesungé brame recznie, aby sprawdzi¢ czy zebatka
spoczywa na watku zebatym, a nastepnie przyspawac drugq
i trzeciq zapadke.

5) Umiescic kolejny element zebatki bezpodrednio przy
poprzednim, korzystajgc z czesci zebatki (jak pokazano na
rysunku 15), aby prawidtowo ustawi¢ (zsynchronizowac) zeby
obu elementdéw.

6) Przesung¢ brame recznie, a nastepnie przyspawac trzy
gwintowane zapadki, kontynuujgc az cata dtugos¢ bramy
bedzie gotowa.

D
2)

3)

4)

5)

FAAC

5.4.2 IEBATKA STALOWA DO PRIYKRECANIA
(RYSUNEK 12)

Przesunqg¢ skrzydto bramy recznie w potozenie zamkniete.

Umiesci¢ pierwszg czes¢ zebatki rowno z watkiem zebatym
i umiescic¢ przektadke pomiedzy zebatkg a brama, ustawiajgc
ja na goérze otworu fasolkowego. Dzieki temu luz w otworze
fasolowym umozliwi ewentualng przysztq regulacje.

Zaznaczy<¢ na bramie punkt, w ktérym nalezy wywierci¢ otwor.
Wywierci¢ otwédr @ 6,5 mm, a nastepnie nagwintowac
gwintem M8. Wkrecic srube.

Przesung¢ brame recznie, aby sprawdzi¢ czy zebatka
spoczywa na watku zebatym, a nastepnie powtdrzyé
operacje opisane w punkcie 3.

Umiedci¢ kolejny element zebatki bezpodrednio przy
poprzednim, korzystajac z czesci zebatki (jok pokazano na
rysunku 15), aby prawidtowo ustawi¢ (zsynchronizowac) zeby
obu elementow.

Przesung¢ brame recznie i wykona¢ operacje mocowania
opisane dla pierwszego elementu, kontynuujgc, az cata
dtugos¢ bramy bedzie gotowa.

Rys. 11

Rys. 12

5.4.3 IEBATKA WYKONANA Z TWORZYWA
SITUCINEGO (NYLONU) DO PRZYKRECANIA
(RYSUNEK 13)
1) Przesungc skrzydto bramy recznie w potozenie zamkniete.
2) Umiesci¢ pierwszg czes$c zebatki rowno z watkiem zebatym
i zaznaczy¢ na bramie punkt, w ktérym nalezy wywierci¢

otwér. Wywierci¢ otwér @ 6,5 mm, a nastepnie wkreci¢ wkret
samogwintujgcy, dostarczony wraz z ptytkg wzmacniajgcaq.

3) Przesungé brame recznie, aby sprawdzié, czy zebatka
spoczywa na watku zebatym, a nastepnie powtdrzyé
operacije opisane w punkcie 2.

4) Potgczy¢ kolejny element zebatki i dopasowac do

poprzednich elementéw. Rys. 13
5) Przesungé¢ brame recznie i wykonaé operacje mocowania
opisane dla pierwszego elementu, kontynuujgc az cata
dtugos¢ bramy bedzie gotowa.
N\ N\
\' )
Rys. 14 Rys. 15
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Uwagi dotyczqce instalacji zebatki

Upewni¢ sie, ze podczas ruchu bramy elementy
zebatki nie wyzebiaqjq sie z watka zebatego.

@ Zabrania sie spawania elementéw zebatki do
przektadek lub do siebie nawzajem.

Po zainstalowaniu zebatki nalezy upewnié sie, ze
zazebia sie ona prawidtowo z watkiem zebatym,
zaleca sie obnizenie potozenia silnika
przektadniowego o okoto 1,5-2 mm za pomocqg
nakretek (rysunek 16, element @©).

Na watek zebaly oraz zebatke nie wolno
naktadaé smaréw lub innych srodkéw
smarowniczych (rysunek 16).

Recznie sprawdzié, czy brama prawidtowo
dosiega mechanicznych wytqcznikéw
krancowych oraz upewnié sie, czy brama
porusza sie ptynnie i bez oporéw.

Wartosci
podane
w mm

Rys. 16
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6 URUCHOMIENIE
6.1 PODtACZANIE PANELU STEROWANIA

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek
prac  przy panelu (wykonywanie
podiqczen, programowanie, prace
konserwacyjne), nalezy zawsze wytqczyé
zasilanie.

e Przestrzega¢ punktéw 10, 11,12, 13 ﬁ

oraz OGOLNYCH ZASAD BEZPIECZENSTWA. WYL,

*  Postepujgc zgodnie z instrukcjami na rysunku 3,
poprowadzi¢ kable w torowiskach przewodéw
oraz wykonac konieczne podtgczenia elektryczne
wybranych akcesoridw.

« Nalezy zawsze oddziela¢ przewody zasilania od
przewoddéw sterowania oraz przewoddw urzgdzen
bezpieczenstwa (przyciskow, fotokomorek,
odbiornikéw, itd.).

e Aby unikng¢ szumu elekirycznego,
stosowanie osobnych pancerzy.

zaleca sie

6.1.1 UZIEMIENIE
Podtgczy¢ przewody zasilania jak pokazano na rysunku 17.

Rys. 17

[@ Rys. 17 odnosi sie do C720

6.1.2 ELECTRONIC EQUIPMENT
W silnikach  przektadniowych  elekfroniczny modut
sterowania mocowany jest na wsporniku (rysunek 18,
element @) z przezroczystg pokrywq (rysunek 18, element
@).
Przyciski programowania panelu (rysunek 18, element @)
znajdujg sie na pokrywie. Umozliwia to programowanie
panelu bez zdejmowania pokrywy.
@W celu wykonania prawidtowych podtqczen

modutu sterowania, nalezy postepowaé
zgodnie z odpowiednimi instrukcjami.

®\

/CD

Rys. 18
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6.2 LOKALIZACJA PRIELACINIKOW GRANICINYCH

W celu prawidtowego umiejscowienia magneséw wyltqcznikéw krancowych, modut sterowania musi byé
prawidtowo zainstalowany oraz podtqczony do wszystkich elementéw sterowania oraz akcesoriéw.

Sitownik wyposazony jest w magnetyczny wytqcznik krancowy, wbudowany bezposrednio w modut sterowania.
Brama jest zatrzymywana, podczas zamykania lub otwierania, kiedy magnes, zamocowany do gérnej czesci zebatki,
aktywuje czujnik.

Zamontowac¢ oba magnesy, jak pokazano na rysunku 19.
Ustawic¢ sitownik na tryb obstugi recznej, jak opisano to w punkcie 8, i podtgczy¢ zasilanie sytemu.

Rys. 19

POLSKI

J

W celu uzyskania informacji na temat instalacji przetgcznika krancowego na zebatce, patrz instrukcja modutu
sterowania.

@ Aby unikngé uszkodzenia sitownika oraz/lub przerw w pracy systemu automatyki, nalezy pozostawi¢ okoto 40
mm wolnego miejsca od mechanicznych przetqcznikéw krancowych.

7 TEST SYSTEMU AUTOMATYKI

Po zakohczeniu instalacji sitownika, nalezy ostroznie
przeprowadzi¢ kontrole dziatania wszystkich podtgczonych @
akcesoribw oraz urzgdzen bezpieczenstwa.

Zamocowac¢ plastkowe naktadki  $Srub mocowania
sitownika, upewniajgc sie, ze symbol strzatki skierowany jest

w strone bramy (rysunek 20, element ©), natozy¢ pokrywe .
ochronng (rysunek 20, element @) i zamocowaé jq za iH
pomocgq dwdch srub (rysunek 20, element ®).

Naklei¢ nalepke ostrzegawczg na gérng cze$é obudowy

(rysunek 20).

Przekaza¢ Klientowi ,Instrukcje Obstugi” i objasni¢

prawidtowe dziatanie systemu oraz obstuge silnika

przektadniowego, zwracajgc szczegdlng uwage na

potencjalnie niebezpieczne obszary systemu automatyki.

8 MECHANIIM IWALNIANIA/BLOKADY SItOWNIKA \
@ /

bramy podczas wykonywania procedury
zwalniania/blokowania, nalezy  zachowaé
szczegolnq ostroznosé.

W celu zwolnienia silnika przektadniowego nalezy:

1. Przekreci¢ mechanizm zwalniaojgcy w prawo, jok
pokazano na rysunku 21, element @®. Dzwignia
mechanizmu odsunie sie lekko od korpusu sitownika

W celu unikniecia przypadkowego uruchomienia

(rysunek 21, element @). L Rys. 20
2. Catkowicie opuscic dzwignie mechanizmu

zwalniajgcego, az do osiggniecia ogranicznika

mechanicznego (rysunek 21, element ®).
3.  Otworzy¢ lub zamkng¢ brame recznie.

b
/
Rys. 21
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W celu zatozenia blokady silnika przektadniowego
(przywrécenia normalnego dziatania) nalezy:

1. Catkowicie podnie$c dzwignie mechanizmu
zwalniagjgcego az do ogranicznika mechanicznego
(rysunek 22, element ® ).

2. Obréci¢ mechanizm zwalniajgcy w lewo, jak pokazuje
rysunek 22, element @.

Aby unikngé uszkodzenia sitownika, nalezy
unikaé podawania sygnatu sterowania ruchu
bramy przed zresetowaniem systemu blokady.

Q)

Rys. 22

Opuszczenie diwignie mechanizmu
zwalniajgcego powoduje zadziatanie blokady
silnika, ktéra zostaje cofnieta (rysunek 23,
element © ) oraz mikroprzetgcznika
bezpieczenstwa wymuszajgcego zatrzymanie
automatyki (rysunek 23, element @ ).

IS

<

Rys. 23
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9 KONSERWACJA

Zaleca sie kontrolowanie sprawnosci dziatania systemu
przynajmniej raz na szes¢ miesiecy, zwtaszcza sprawnosci
urzgdzeh bezpieczehstwa (w tym sity ciggu sitownika,
ktéra musi spetniaé wymagania obowigzujgcych norm)
oraz mechanizmdw zwalnigjgcych.

10 NAPRAWY

W przypadku koniecznosci wykonania jakichkolwiek
napraw, prosimy o kontakt z upowaznionym cenfrum
napraw.

11 AKCESORIA

11.1 ZESTAW BATERII
Zestaw baterii nalezy instalowad, jak pokazano na rysunku
24. Zestaw nalezy umiesci¢ w gniezdzie i zamocowad
srubg (element @ ). Nastepnie nalezy podtgczyé zestaw
baterii do odpowiedniego ztgcza na module sterowania
(patrz wiasciwe instrukcije).
W celu uzyskania informacji na temat zestawu baterii,
patrz wtasciwe instrukcje.

0

Rys. 24

11.2 MODUt RADIOWY
Zainstalowaé¢ modut radiowy, jak pokazano na rysunku 25.

~

Rys. 25

10
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INSTRUKCJA OBSLUGI SYSTEMU AUTOMATYKI C720 - C721

Rys. 1

Nalezy zawsze oddziela¢ przewody zasilania od
przewoddw  sterowania oraz = przewoddw
urzqdzen bezpieczenhstwa (przyciskow,
fotokomorek, odbiornikéw, itd.).

OGOLNE ZASADY BEZPIECZENSTWA

Prawidtowa instalacja oraz  eksploatacja
systemow automatyki C720 i C721 zapewnia
wysoki poziom bezpieczenstwa.

W celu unikniecia nieszczesliwych wypadkow,
nalezy przestrzegaé nastepujgcych prostych
zasad: L

Rys. 2

. W poblizu systemu automatyki nie mogg znajdowad sie
dzieci lub dorosli, zwtaszcza podczas pracy systemu.

. Piloty zdalnego sterowania oraz inne generatory sygnatow
sterowania nalezy trzymac¢ z dala od dzieci, aby zapobiec
przypadkowemu uruchomieniu systemu.

e Nie wolno pozwala¢ dzieciom bawié
automatyki.

*  Nie wolno celowo blokowa¢ lub ogranicza¢ ruchu bramy.

e Nalezy zwréci¢ uwage, aby gatezie lub krzewy nie
kolidowaty z ruchem bramy.

* Nalezy upewni¢ sie, ze systemy sygnalizacji $wietinej dziatajg
sprawnie i sg widoczne.

« Nie wolno prébowac porusza¢ bramy recznie, jezeli nie
zostata ona zwolniona.

. W przypadku awarii bramy, nalezy zwolni¢ brame w celu
umozliwienia dostepu pojazdom, a nastepnie poczekaé na
przybycie wykwalifikowanych technikdw, ktérzy wykonajg
konieczne naprawy.

. Po witgczeniu obstugi manualne], przed przywrdceniem
normalnego dziatania nalezy, odcig¢ zasilanie systemu.

« Nie wolno wprowadza¢ jakichkolwiek modyfikacii
systemu automatyki.

. Uzytkownikowi zabrania sie podejmowania jakichkolwiek
préb naprawy lub innych bezposrednich prac przy systemie;
w razie  koniecznosSci  nalezy  skontaktowad  sie
z wykwalifikowanym serwisem.

o Nalezy zagwarantowad, ze sprawnos¢ systemu automatyki,
urzgdzenia bezpieczenstwa oraz podtgczenia uziemienia
bedg kontrolowane przez wykwalifikowany personel
przynajmniej co sze$¢ miesiecy.

OPIS

Systemy automatyki C720 i C721 przeznaczone sgq do

kontrolowania dostepu pojazdéw w obszarach o $rednim

natezeniu ruchu.

System automatyki C720 i C721 do bram przesuwnych to sitownik

elektromechaniczny przekazujgcy naped na skrzydto przesuwne

za pomocg mechanizmu zebatkowego.

Dziatanie bramy sterowane jest za pomocqg elektronicznego

modutu sterowania, znajdujgcego sie wewngtrz  obudowy

sitownika lub w hermetycznie szczelnej obudowie zewnetrznej.

W przypadku gdy brama jest zamknieta, w momencie kiedy

modut otrzyma sygnat polecenia otwarcia bramy, podany przez

pilot zdalnego sterowania lub inne podobne urzgdzenie,
uruchamia silnik az do osiggniecia potozenia otwarcia.

Jezeli ustawiony zostat tryb pracy automatycznej, brama

zamknie sie automatycznie po uptywie ustawionego czasu

pauzy.

Jezeli wybrano tryb pracy pdtautomatycznej, w celu zamkniecia

bramy musi zosta¢ podany kolejny sygnat.

Sygnat polecenia otwarcia podany podczas operacji

zamykania zawsze powoduje odwrdcenie kierunku pracy.

Aktywacja sygnatu polecenia stop (jezeli dotyczy) zawsze

powoduje zatrzymanie pracy.

sie  systemem

do

Ruch bramy sygnalizuje lampa ostrzegawcza.
O informacje na temat zachowania drzwi przesuwnych
w réznych trybach pracy nalezy poprosi¢ technika-instalatora.
Systemy automatyki sg wyposazone w uktady wykrywania
przeszkdd oraz/lub urzadzenia bezpieczehstwa (fotokomarki,
czujniki) uniemozliwiajgce zamkniecie drzwi, jezeli
w kontrolowanym przez nie obszarze znajduje sie przeszkoda.
Kiedy silnik nie pracuje, system zapewnia blokade mechaniczng
bramy, dlatego tez nie ma potrzeby instalowania zamka.
Tym samym, manualne otwieranie bramy jest mozliwe jedynie
przy zastosowaniu mechanizmu zwalniajgcego.
Silnik przektadniowy wyposazony jest w elekfroniczny uktad
zapobiegajgcy zmiazdzeniu, ktdry zapewnia odpowiednie
bezpieczenstwo, odwracajgc kierunek ruchu bramy, jezeli
podczas ruchu brama trafi na przeszkode.
Wygodny w uzyciu reczny mechanizm zwalniajgcy pozwala na
przesuwanie drzwi w przypadku awarii zasilania (jezeli nie
zainstalowano uktadu zasilania awaryjnego) lub sitownika.
OBSLUGA RECZINA
W celu unikniecia przypadkowego uruchomienia
A bramy podczas wykonywania procedury
zwalniania/blokowania, nalezy zachowaé
szczegding ostroznosé.

W celu zwolnienia siinika przektadniowego nalezy:

1 Przekreci¢ mechanizm zwalniajgcy w prawo, jok pokazano na

" rysunku 1, element (D). Dzwignia mechanizmu odsunie sie lekko
od korpusu sitownika (rysunek 1, element ().

2. Catkowicie opusci¢ dzwignie mechanizmu zwalniajgcego az
do osiggniecia ogranicznika mechanicznego (rysunek 1,
element ).

3. Otworzy¢ lub zamkngé brame recznie.

PRZYWRACANIE NORMALNEGO DZIAtANIA
W celu przywrdcenia normalnego dziatania (zatozenia blokady
siinika) nalezy:
1. Catkowicie podnie$¢ dzwignie mechanizmu zwalnicjgcego az

do ogranicznika mechanicznego (rysunek 22, element D).
2. Obroci¢ mechanizm zwalniajgey w lewo, jak pokazuje rysunek
2, element .
Aby uniknqé uszkodzenia sitownika, nalezy unikaé
A podawania sygnatu sterowania ruchu bramy przed
zresetowaniem systemu zwalniania.

KONSERWACIJA

Zaleca sie kontrolowanie sprawnosci dziatania  systemu
przynajmniej raz na sze$¢ miesiecy, zwtaszcza sprawnosci urzgdzen
bezpieczehstwa (w tym sity ciggu sitownika, ktéra musi spetniac
wymagania  obowigzujgcych  norm)  oraz  mechanizmdw
zwalniajgcych.

NAPRAWY
W  przypadku koniecznosci wykonania jakichkolwiek napraw,
prosimy o kontakt z upowaznionym centrum napraw.

DOSTEPNE AKCESORIA
W celu uzyskania informacji na temat dostepnych akcesoridw,
patrz katalog.



~

Opisy oraz ilustracje zawarte w ninigjszej instrukcji obstugi nie sg wigzgce. FAAC zastrzega sobie prawo,
pozostawiajgc gtéwne cechy urzgdzenia bez zmian, do wprowadzania modyfikacii, ktére firma uzna za konieczne,
z przyczyn technicznych lub handlowych, w dowolnym czasie, bez wprowadzania poprawek do niniejszego

dokumentu.

FAAC S.p.A.

Via Calari, 10

40069 Zola Predosa (BO) - WLOCHY

Tel. 0039.051.61724 - Faks 0039.051.758518
www.faac.it

www.faacgroup.com

732568 - Wersja C
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