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BEDIENUNGSANWEISUNG
DER DIAMANTTRENNSCHEIBEN
FOR CUTTING DIAMOND DISKS
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1A1R BUTTERFLY eoe eoe
1A1R SHINE eee oee
eee optimal anwendbar ee anwendbar e selten anwendbar nicht anwendbar
optimally applicable applicable rarely applicable not applicable
applicable au mieux applicable applicable dans les cas rares inapplicable
oftimamente applicabile applicabile applicabile in casi rari non applicabile
optymalnie stosowalny stosowalny stosowalny w rzadkich wypadkach nie stosowalny
ONTUMNbHO NpUMEHIM npuveHiM MpUMEHIM B PeRKItX Cryvamx HE npHMeHIM
ONTUMANEHO 33CTOCOBYETHOR aacTocoayeTen 33CTOCOBYETHCR B PIAKICHYIX BUNAAKAX He 3acTocoByETECA
DE EN FR [ L RU UA
5 Achat jasper, onyx, saphir 49212, Jasper onyx, Agate, jaspe, onyx, saphir  A9ata, diaspro, onice, Agat, jaspis, onyks, szafir  Arar, sLLMa, OHWKC, candup Arar, LuMa, oKk, candip
Tnasyposarinan
Carreau en céramique Piastrella ceramica Polewana plytka ceramicz- Inasyposana Kepamina
10 Glasierte Fliese, Glas Glazed ceramic tles, glass ~ Garea o0 D . epaueoran e, [EEOCEHS
Weicher Marmor, Marmo soffce, calcare  Marmur ik, wapniak  Mpanop wroi, Mapmyp K,
15 Hartkalkstein Soft marble, hard limestone Marbre mou, calcaire dur  goio twardy M3BECTHSK TBEPAbITH TBEPAVIA BaNHSAK
20 Hartmarmor, dolomit, Hard marte, dolomite,  Marbre du, dolomie, R e e Mpawop Taepasii, Mapwyp Teepauii,
travertin travertine traverti travertine dolomit, trawertyn [IONOMUT, TPABEPTIH DIOMOMIT, TpaBepTUH
Hord coramic,ceramic  eramique dure, grés Ceramica solida, cera-  Ceramika twarda, Teepaan kepanuka, Teepaa kepanika,
25 Hartkeramik, Feinsteinzeug Had, Ceramic e H
30 Harte und mittelharte Hard and medium-hard ~ Granits durs et moyens,  Graniti duro e medio, Granity twarde oraz TparHTbl TeepALIE 1 TpaniTw Taepai i Cepet,
Granite, Feinsteinzeug granites, quartzites quartzites quarziti $rednie, kwarcyty cpeaHne, KsapunTbl uuTH
35 Weiche Granite, Gabbro,  Soft granites, gabbro, Granits mous, gabbro,  Graniti soffici, gabbro, Graniy mlekkle 9200, TpaTl uAne, ra0Gpo0,  CpaniTa i a6po.
Labradorit, Basalt Iabradorite, basalt Iabradorite, basalte Iabradorite, basalto Iabradory, b nabpanopHT, GazansT nabpanopyT, GazantT
40 Hocharmiertes Beton, Highly-reinforced and Béton haut-armé, Cemento armato alto, calce- Zelbet, B B i GETOH,
Wasserbaubeton hydraulic concrete. béron hyrdotechnique siruzzo idrotecnico iczny beton : Geron  MIADOTEXHIMHA GETOH
45 Fonbeton Burgersieig-  Fine-graned concrete,  Béton a grin s, [ a grani piccoli, D beton, 6eTon, i 6eTOR,
platten paving slat dalles de trottoir lastre da plyta nnuTH! TpoTyapHi nUTH
50 Beton, armierter Beton CosD """"”Ce" Béton, béton armé Caloestruzzo, caleesiuzzo . geyon, zelbet Eem“ GeroH apmupo- BeTOH, apMOBaHMi 6eTOH
Harter Vollziegel, Mattone pieno solido, Kupns nonvorensia Lierna noskorina Teepaa,
55 |inkersiooer Masonry, clinkers Brique dure pleine, dlinker Y2l Cegla peina, twarda, Kinkier [PTA IOTHOTANS e
0 Unbewehrter Beton, Non-reinforced concrete,  Béton non-arms, Calcesinuzzo non infrzato, Beton niezbrojony, Hoapuposany Oeron,  HeapNosatui GoTon
Betonrohre concrete pipes tubes & béton tUbo in calcestruzzo 6eTOHHbIE TPYBH 6oTonHI TPYEH
65 Hartsandstein, Hard sandstone, Grés dur, Arenaria solida, mattone di Pweskownec lwardy Mecuanuk Teepay bM Mickosuk TBEPAWIA,
Vormauerziegel facing bricks brique dé revétement tivestimento cegla-licowka KM OBNMLIOBONHBIA  ierna oBnMuOBabHA
70 Tonplatte, feverfeste Ceramic tiles, Tuile céramique, matériels  Tegole di ceramica, Dachéwka ceramiczna, Uepenuua kepamudeckasi, Uepenuusi kepamiuna,
Schieifbaustoffe refractory abrasives réfractaires abrasifs refrattari abrasivi ogniotrwale opory Scieme  OrHeyNopI a0PAIMBHLIE | BOTHETPUBM ABPAIMBHI
Zement- Sanddachstein, ~ Cement-sand tiles, Tuile de ciment et de Tegole di cemento e sabbia, Dachéwka cementowo- Uepeniua uemenTHo-nec- 1GPEMULIA UemeHT-
75 " Ho-nilaHra,
Schamotteziegel fireclay bricks sable, brique de chamotte  mattone di chamotte piaskowa, cegla Szamolowa waras, wamoTHui upnid  OBOENA
80 Sandsteinziegel, Kalkstein  Silicate bricks, limestone ~ Briaue silicocalcare, Mattoni di silcato, calcare ~ Cegla sylkatowa, wapniak KT cuMKamsi Lierna cwnikatwa, Banks
Schieifsandstein, . Piaskowiec §ciemy, Mecyakuk aGpaansHbii, "
85 St Abrasive sandstone, tuff  Grés abrasif, tuf Arenara abrasiva, o iaokoMS L Micosuk a6pasarui, Ty
90 Muschelkrie Shell limestone, Roche coquilliére, serrage  Calcare Iosswmem massetto Muszlowiec, jastrych PaKkyLIeuHVIK, IEMEHTHO-  YepenaLuHmk, LieMeHTHO-
Zemant Sanc-Estrich sand-cement screed de ciment et de sable di sabbia piash necianan CTivKa niuiara cTKi@
95 Frischbeton Green concrete Béton frais Calcestruzzo fresco Beton Swiezy Caewnit 6eTon Coiwai Geron
100 Asphalt Asphalt Asphalte Asfalto Asfalt Acdpanst Acdpanst

BEDIENUNGSANWEISUNG DER DIAMANTTRENNSCHEIBEN TYP 1A1R MIT VERWENDUNG

DER ABKUHLUNG

1A1R (mit dichter diamantfiihrender Schicht)
Scheibenformbezeichnung laut FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@45-400 mm Fir Schneiden mit Abkiihlung

Sehr geehrter Kunde

Wir danken Ihnen, dass Sie sich fir die Produkle der Firma DI-STAR entschieden haben! Die hohe
Qualitét der Rohstoffe und Materialien, die angemessene Auswahl der Komponenten, der Einsatz modemer
Technologien sowie prézise Kontrolle machen unser Produkt i einen langfristigen Einsatz wirdig.

Bestimmung:

Die Scheben sind zum Schneiden von kinstichen und natirfchen Baumateriaien ~auf
Steinschneidemaschinen mit Wasserklhiung bestimmt. Einige Versionen sind fur das Schneiden mit

d onzipiert

Damantrennscheiben vom Typ 1ATR entprchen den Siheheisafardenngen des Staaichen
Konitees der Usiaie fir Techrische Reguierung und

nischen Zentrums fir Normung, der Ukraine, suwwederTechmschenVorschnﬁ
e A e S v e ind Anlag

Diamantrennscheiben vorm Typ 1A1R sind nicht i der Liste der Produkie ntalen, i aufdem Tertorum
der Ukraine einer obligatorischen Zertiizierung unterliegen.

Diese Diamanttrennscheiben werden gem3A TU U. 21078963-001-97 hergestelt

Die Fitma DI-STAR ist nach den Normen ISO 9001-2015, IS0 14001-2015 und IS0 45001-2018 zertfizert,
Diamantirennscheiben vom Typ 1A1RSS, 1A1R Turbo und 1A1R efillen die Sicherheitsanforderungen und
haben das Konformitatserkiarungsverfahren nach EN 13236 und EAC durchlaufen.

Warnung:

- Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, lesen Sie dieses Handbuch sorgfatig durch und bewahren Sie es bis
zum Ende der Lebensdauer des Diamantwerkzeugs auf.

- Beachten Sie die Sicherheitsanweisungen fi die Verwendung der Diamantscheibe und des verwendeten

e

ri
- Befolgen Sie die Anweisungen auf der Scheibe in Form von Piktogrammen, Markierungen, Bilder oder
QRLinks:
- Vor jeder Arbeit (Bewegung, Werkzeugwechsel usw.) mit elektischen Maschinen ziehen Sie den
Netzstecker oder entfernen Sie gegebenenfals den Akku aus dern Gerat.
ren Sie vor jeder auf moglich D

durch.
- Verwenden Sie niemals ein beschadlgtes Diamantwerkzeug.
-Besshamgte falsch falsch verwendete DI K sein!
ragen_Sie Schutzbrilen mit Seitenschutz (vmlges.cmsscmm ‘Atemschutz, Gehdrschutz und
andsine Tragen Sie stets Sicherheitsschuhe (bei Bedarf einen Schurz

- Das 2u bearbeitende Material muss fest ixert sein.

- Verwenden Sie immer die Schutzhaube an Ihvem Gerdt! Arbeiten ohne Schutzhaube und ohne
Sicherheitseinrichtungen des Gersts sind verboten (siehe Bedienungsanleitung des Geréteherstellers)!

- Es ist verboten, mit der Seitenfléache d u arbeiten (keine

- Es ist verboten, das Diamantwerkzeug fir Kurvenschnitie zu verwenden (auber fir spezielle
Ausfiihrungen)

- Achtung! Der Grad der abrasiven Eigenschaften des bearbeiteten Materals besinflusst die Lebensdauer.
Je hoher der Grad der Abrasivita, desto kirzer die Lebensdauer!

- Achtung! Der Ladezustand der Batteri bei akkubetriebenen Geréten hat einen erheblichen Einfluss auf
die Schneidfahigkett

- Jortrgl B Scveiden it Diamanscheben uier Verwendung von Winkelchefem und

muss die {iber Batterien erfolgen!

Verwendungsempfehlungen

- Stellen Sie sicher, dass das von Ihnen gekaufte Diamantwerkzeug fir die Bearbeitung des gewahiten
Materials geeignet ist. Achten Sie auf die Materialangaben auf dem Etkett, der Verpackung und in diesem
Handbuch (siehe Tabelle 1 Anwendung des Diamantwerkzeugs nach Materalin).

- er Aufiendutmesserund e BolrungderDiamanischib misse den Spezfatoen hes Gris
entsprec

-Es \st Tt stau,don Durchmesser dor Bofrung der Diamantscheibe zu vergrofiem.

- Wenn der Durchmesser der Bohrung des Diamantwerkzeugs groer als der Durchmesser der
Antriebswell it, muss eine spezielle Adapterhille verwendet werden (nichtim Lisferumfang enthaten)

Korrekte Montage:

- Uberprien Sie vor der Installation des Diamantwerkzeugs die Montagefiache und die Flansche Ihres
Geriis auf Grate, Unebenheiten oder andere Beschédigungen. Reinigen Sie sie bei Bedarf von Schrutz und
Staub. Be Graten oder Verschleil an den Flanschen oder der Welle ersetzen Sie diese oder lassen Ihr Gerat
in einem Servicezentrum prifen

- Die Bohrung der Scheibe solte ofine Krataufiand leicht auf die Spindewelle des Geréts passen. Bei
Widerstand reinigen Sie die Bohrung vorsichtig mit einem Cuter oder Schraubenzieher bis auf das Metall
Achtung! Verwenden Sie fi diese Operation kein Schiefpapier oder Feilen!

- Die Diamantscheibe muss perfek! instaliert werden.

-Es darf kein Spiel zwischen der Scheibenbohrung und der Spindel des Geréts vorhanden sein — dies kann
2u Unwucht oder radialem Schiag fihren, was zu einem Verlust der Schneideigenschaften, zur Zerstorung des
Diamantwerkzeugs fihven kann und extrem gefahrich st

- Der Plei auf der Seitenflache des Diamantwerkzeugs (angegebene Drefichtung) muss immer mit der
Drefichtung der Spindel ibereinstimmen.

- Z\ehen Sie die Mutter des Spannflansches fest mit den dem Gert belliegenden Schilisseln an.

Filren Sie einen Probelauf ohne Last fiir mindestens 30 Sekunden durch. Stellen Sie sicher, dass
wilvend s Leenauis keine Vibrationen, redisen oder axlen Schiage odr ngewbniche Gersusche
auftreten. Wenn Schlage festgestellt werden, drehen Sie die Flansche mit dem Diamantwerkzeug um

kann die shigket des DI neg

- Die maximal zulzssigen Drezahlen der Spindefwelle sind auf dem von Ihnen gekauften Diamantwerkzeug
angegeben. Das Uberschreiten dieser Drehzahlen kann die Funktionalitét beeintréchtigen, zur Zerstorung
filhren und ist extrem gefahiich

- Vermeiden Sie tefe Schite. U die Lebensdauer und stabile Schneideigenschaften der Diamantschicht
2u erhdhen, wird emplohlen, die maxmale Schnittefe in mehreren Durchgangen zu erteichen

- Wahrend der Arbeit mit dem Diamantwerkzeug sind Schidge und plétziiche Erhéhungen der Schittiefe
verboten

- Der Arbeitsvorschub der Scheibe (oder des Werkstiicks) solte schiitweise und ohne Ruck erfolgen

Vermeiden Sie beim Schneiden ein Verziehen oder Verklemmen des Diamantwerkzeugs — dies kann zu
seiner Zersmmng filhren und ist extrem gefahrich!

rmeiden Sie den Kontakt des Scheibenkbrpers mit dem bearbeiteten Material — dies kann zu
Verlormung vorzeitigem Verschleif fihren und ist extrem gefahrich!
- Ubernéfige Bolasung wairnd der Arbot it verbotr; s kam die Schneifatighet dr Schiebe
reduzieren, zur Zerstorung fuhren und ist extrem gefaict
Achtung! Beim Schneiden mit akkubetriebenen Grawergeralen
- Die Scheiben werden am Graviergerst mittels eines Schats montiert. Die Instalaton ist mit oder ohne
Schaft moghch' Sie kinnen eine Auswahi an Schaften im Katalog auf der Website des Untemehmens finden!
Verwendung von Graviergerdten zum Schneiden erfordert besondere Aufmerksamket und
Professpali

- Nur i feine und nicht standardmaRige Losungen bei 90 Grad vorgesehen

- Der Ladezustand der Batterie hat einen ehebichen Einfluss auf die Scheidfahigkeit

- Alle 2 bis 3 Minuten entfernen Sie die Scheibe vom Material und lassen sie 1 Minute im Leerlauf drehen.
Bei hoher Getriebetemperatur lassen Sie das Gert abkihlen.

- Obligatorische Verwendung einer ind Moglichkeit der

- Bei signifikanter Drehzahlabnahme reduzieren Sie den Druck auf das Gerat und Uberprifen den
Ladezustand der Batterie

- Die Scheibe st abgenutzt, wenn sie richt mefr in der Lage ist, eine Materialstérke von 10 mm zu
schneiden

-Die Scheiben sollten mit maximalen Drehzahlen betrieben werden (15,000 bis 16.000 Uimin).

- (Siehe Tabell 3,Besondere Anwendungsfalle’)

Achtung! Beim Schneiden mit akkubetriebenen Winkelschleifern:

-Die Verwendung von ultradiinnen Scheiben erfordert und

- Nur zum Schneiden bei 90 Grad geeignet.

- Die Scheibenkilhlung muss durch ein Gerdt erfolgen, das einen Schlauch umfasst, der mitels eines
Adapters einen Druckbehalter mit einer Dise verbindet, de das Wasser direkt an die Scheibe zufiifrt

- (Siehe Tabelle 3 Besondere Anwendungsflle’)

Fir das Schneiden in einem Winkel von 45 Grad sind spezielle Ausfihrungen erforderlich (siehe Tabelle
3 Besondere Anwendungsfale’).

EsistP sichin der D ufzuhalten (achten Sie
auch auf Objekte, die beschadigt werden kinnen: Fenster, Fahrzeuge usw,).

Achtung! Diamantirennscheiben kannen sich wahrend der Arbeit stark erhitzen, Berilhren Sie sie nicht mit
den Handen, bevor sie abgekihltsind

U Schéiden beim Transport des Geréts zu vermeiden, missen die Diamantirennscheiben entiemt und
separat transportiert werden. Achten Sie stels auf einen sorgfiltigen Transport der Diamantscheiben und
vermeiden Sie &uBere Einflsse

Scharfen:

Wenn die desD st erden. C
Anzeichen hierfir sind: Erwarmung der Scheibe, Verringerung der Schiftgeschwindigkeit, in einigen Fallen
Verformung des Korpers und erhohte Materialausbrche. Dazu solfen 5 bis 6 Schnite ohne Kihimittel
auf hochabrasiven Malerilen in dinen Strffen curchgefint verden. Hochabrasive Melerialen sind

d-Putz, frischer Beton, um Schérfen oder Schieifen

Achtung! Beim Schéren muss das abrasive Material fest fixert sein. Das Schfen kann von einem
pldtzlichen Zug in Schnitirichtung begleitet sein — kontroleren Sie den Vorschub des Diamantwerkzeugs! Die
Nichteinhaltung kann zu Schéden am Werkzeug fihen und ist exrem gefahlichl

Die Haufigheit des Nachschéirfens héngt von der Harte und Bearbeitbarkeitdes Materials ab.

Garantieverpflichtungen:

Reklamationen zur Qualtét des gekauften Diamantwerkzeugs werden auf Basis eines ausgefiilten
Reklamationsberichts gemals vorgeschriebenem Formular und unter Vorlage des reklamierten Produkts
akzeptiert.

Die Priifung der Reklamation erfolgt:

-a) Wenn die des Herstellers zur g des Werk gehalten wurden

) Wenn der Verschleil der D nicht mer als in Dritel der Hohe betrit.

Der Hersteller dberimmt keine Garantie, wenn der Keufer die Konslruklion selbst verandert hat (2. B

der Bohrung, Bohren zusétzlcher firden Flansch us).

Die 1A1R DI wird mit einer DI af
hergestellt

Die Diamantschicht it auf einem Stahlkrper befestigt und enthalt keine schédichen Substanzen.

Unbegrenzte Haltbarkeit. Bei Temperaturen von -50 °C bis +50 °C und einer relativen Luftfeuchigkeit bis
2080 % agem.

USER MANUAL FOR CUTTING DIAMOND BLADES FOR 1A1R WITH COOLING

1A1R (with a continuous diamond layer) are disk shape designations according to the international stan-
dard FEPA (the Federation of European Producers of Abrasives)

@ 45-400 mm for cutting with cooling

Dear Customer

Thank you for choosing products from DI-STAR! The high quality of raw materials and
components, the appropriate selection of parts, the use of modern technologies, and precise
control make our product worthy of prolonged use.

Purpose:

The discs are intended for cutting artificial and natural construction materials on stone-
cutting machines using water cooling. Certain versions are designed for cutting with cordless
angle grinders and engravers.

Type 1A1R diamond cutting discs meet the safety requirements of the State Committee
of Ukraine for Technical Regulation and Consumer Policy and the Scientific and Technical
Center for Standardization, Metrology, and Certification of Ukraine, as well as the Customs
Union Technical Regulation TR CU 010/2011 «On the safety of machinery and equipment.»

Type 1A1R diamond cutting discs are not included in the list of products subject to
mandatory certification in Ukraine.

These discs are manufactured in accordance with TU U. 21078963-001-97

DI-STAR s certified to meet the requirements of ISO 9001-2015, ISO 14001-2015, and
1SO 45001-2018 standards. The type 1ATRSS, 1A1R Turbo, and 1A1R diamond cutting
discs meet safety requirements and have passed the conformity declaration procedures
of EN 13236 and EAC.

Warning:

- Before starting work, carefully read this manual and keep it until the end of the diamond
tool's service life.

- Follow safety instructions for using the diamond disc and the equipment.

- Adhere to the instructions on the disc provided as pictograms, markings, images, or
QR links.

- Before performing any work (moving, replacing the tool, etc.) with electric machines,
unplug them or remove the battery if applicable.

- Before each use, visually inspect the diamond tool for any possible damage.

- Never use a damaged diamond tool

- Damaged, improperly installed, or misused diamond tools can be extremely dangerous!

- Wear side-protection safety glasses (or a full-face shield), a respirator, ear protection,
and gloves. Always wear safety shoes (and an apron if necessary).

- Securely fix the material to be worked on.

; Always use the protectve quard on your equipment! Working withouta protective guard
and safety devices is prohibited (see the equipment manufacturer's user manual)!

- Do not use the lateral surface of the diamond layer for grinding operations.

- Do not use the diamond tool for curved cuts (unless it is a special version).

- Caution! The abrasive properties of the material affect the tool's lifespan. The more
abrasive the material, the shorter the lifespan!

- Caution! The battery charge level on cordless equipment significantly influences cutting
capacity.

- Caution! When cutting with diamond discs using angle grinders and engravers with
coolant supply, they must be powered only by batteries!

Usage Recommendations:

- Ensure that the diamond tool you purchased is intended for the material you plan to
work on. Pay attention to material indications on the label, packaging, and in this manual
(see Table 1 «Application of the diamond tool according to materials»).

- The outer diameter and mounting hole of the diamond disc must match your
equipment's specifications.

- Do not increase the diameter of the diamond disc's mounting hole.

- If the mounting hole diameter of the diamond tool is larger than the drive shaft diameter,
use a special adapter ring (not included).

Proper Installation:

- Before installing the diamond tool, check its mounting surface and your equipment's
flanges for burrs, bumps, or other damage. Clean off any dirt and dust if necessary. Replace
worn or damaged flanges or shafts, or have your equipment serviced

- The disc's mounting hole should fit easily onto the equipment's spindie shaft without
force. If resistance occurs, remove paint from the mounting hole down to the metal using a
utiity knife or screwdriver. Do ot use abrasive paper or a file for this operation!

- Install the diamond disc perfectly aligned

- There must be no play between the disc's mounting point and the equipment's
spindle—this can cause imbalance or radial runout, leading 1o loss of cutting properties or
tool destruction, which is extremely dangerous!

- The arrow on the side of the diamond tool indicating rotation direction must match the
equipment’s rotation direction

- Securely tighten the clamping flange nut using the wrenches provided with the
equipment.

- Perform a trial run without load for at least 30 seconds. Ensure there are no vibrations,
radial or axial runouts, or abnormal noises during idle operation. If runouts are detected;
rotate the flanges with the diamond tool 180 degrees around its axis (do not rotate the shaft}
and repeat the idle run. Repeat as necessary. If issues persist, have your equipment or the
diamond tool inspected.

- The maximum allowable spindle speeds are indicated on the diamond tool you
purchased. Exceeding these speeds can impair functionality, lead to destruction, and is
extremely dangerous!

- Avoid deep cuts. To extend the diamond layer's lifespan and maintain stable cutting
properties, reach maximum cutting depth in multiple passes.

- Shocks and sudden increases in cutting depth are prohibited during operation.

- Advance the disc (or workpiece) gradually and smoothly.

- During cutting, avoid displacement or jamming of the diamond tool—this can lead to
destruction and is extremely dangerous!

- Prevent the disc body from contacting the material being cut—this can cause
deformation, premature wear, and is extremely dangerous!

Appling excessive oad during operaton s prohbited; it can reduce the disc's uttng
capacity, cause destruction, and is extremely dangerous!

Attention! When Cutting with Cordless Engravers:

- Discs are mounted on the engraver using a shank. Installation can be with or without a
shank! You can select shanks from the catalog available on the company's website.

- Using engravers for cutting requires special attention and professionalism

- Intended only for delicate and non-standard solutions at 90 degrees.

- The battery charge level on cordless equipment significantly influences cutting capacity.

- Every 2 to 3 minutes, remove the disc from the material and let it run idle for 1 minute.
If the gearbox becomes hot, allow the equipment to rest

- Aprotective guard must be present, and continuous coolant supply must be possible.

- If here's a signifcant crop i spindle speed, recuce pressure on the equipment and
check the battery charge levs

- The disc is considered worn when it can no longer cut material 10 mm thick.

- Discs should operate at maximum rotation speeds (15,000 to 16,000 rpm).

- (See Table 3 «Specific Cases of Use»)

Attention! When Cutting with Cordless Angle Grinders:

- Using ultra-thin discs on angle grinders requires special attention and professionalism.

- Used only for cutting at 90 degrees.

- Disc cooling must be performed using a device that includes a hose connecting, via an
adapter, a pressurized tank to a nozzle supplying water directly to the disc.

- (See Table 3 «Specific Cases of Use»).

For cutting at a 45-degree angle, separate versions must be used (see Table 3 «Specific
Cases of Use»).

Safety Precautions:

- Itis prohibited for individuals to be in the ejection path of the diamond cutting tool (also
be aware of objects that could be damaged: windows, vehicles, etc.)

- Attention! Diamond cutting discs can become extremely hot during operation. Do not
touch them until they have cooled

- To prevent damage during equipment transport, remove diamond cutting discs and
transport them separately. Always handle diamond discs carefully and avoid external
impacts.

Sharpening:

When the diamond tool's cutting capacity decreases, it needs sharpening. Signs of
decreased cutting capacity include disc heating, reduced cutting speed, possible body
deformation, and increased material chipping. To sharpen, make 5 to 6 cuts without coolant
on thin strips of highly abrasive materials. Highly abrasive materials include brick masonry,
cement-sand plaster, fresh concrete, and abrasive grinding or sharpening wheels.

Attention! When sharpening the diamond tool, the abrasive material must be securely
fixed. Sharpening may cause sudden pulling towards the cutting direction—control the tool’s
feed! Failure to comply can damage the diamond tool and is extremely dangerous!

The frequency of re-sharpening the diamond layer depends on the material’s hardness
and machinabilty.

Warranty Obligations:

Claims regarding the quality of the purchased diamond tool are accepted based on a
completed claim report in the prescribed form and the presence of the claimed product.

The claim examination is conducted:

- a) If the manufacturer's usage recommendations have not been violated

- b) If the wear of the diamond layer does not exceed one-third of its original height.

The manufacturer assumes no warranty obligations for the tool’s functionality if the
buyer has modified its design (e.g., enlarging the mounting hole, drilling additional flange
mounting holes).

The 1A1R diamond cutting disc is manufactured with a continuous diamond layer on
ametal bond.

The diamond layer is affixed to a steel body and contains no harmful substances.

Unlimited shelf life. Store at temperatures between -50 °C and +50 °C and relative
humidity up to 80%.

Table 3. Special cases of application

NOTICE D’EXPLOITATION DES DISQUES DIAMANTES A TRONCONNER DE TYPE 1A1R AL’AP-

PLICATION DU REFROIDISSEMENT

1A1R (avec une couche diamantifére continue), la désignation de la forme du disque conformément au
standard international FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
3 45 mm pour le coupage avec refroidissement

Cher Client

I-STAR » | L é des maliéres premiére
et des matériaux, le choix approprié des composants, I utiisation G technologies modemes ainsi qu'un contrdle précis
rendent nolre produitdigne d'une utlisation prolongée.

Destination :

Les disques sont destinés 4 la découpe de matériaux de construction artficiels et naturels sur des machines &
couper la pierte avec utlisation de refroidissement  eau. Certaines versions sont congues pour la découpe sur des
meuleuses d'angle sans fl et des graveurs.

Les disques diamantés de découpe de type TATR répondent aux exigences de sécurité du Comité d'Etat de
IUkraine pour la Réglementation Technique et la Poliique de Consommation et du Centre Scientifiue et Technique de
Normalisation, Métrologie et Certification de ['Ukraine, Reglement Technique de I'Union Douaniére TR CU 010/2011 « Sur
Ia sécurité des machines et équipements

Les disques diamantés de découpe: de type TA1R ne figurent pas dans laliste des produits soumis & une certfication
obligatoire sur le territoire de [Ukraine.

Les disques diamantés de découpe de type 1A1R sont fabriqués conformément & TU U. 21078963-001-97.

La société DI-STAR est certifiée conforme aux exigences des normes IS0 9001-2015, SO 14001-2015, 1SO 45001-
2018, Les disques diamantés de découpe de type 1A1RSS, 1A1R Turbo et 1A1R répondent aux exigences de sécurté et
ont passé la procédure de déclaration de conformité EN 13236, EAC.

Avertissement :

- Avant de commencer le travail, isez attentivement ce manuel et conservez-le jusqu'a la fin de la durée de vie
de l'outil diamante.

- Respectez les consignes e sécurité pour [utiisation du disque diamanté et de équipement utiisé

- Suivez les instructions figurant sur le disque sous forme de pictogrammes, marquages, images ou liens QR.

- Avant deffectuer tout travail (déplacement, remplacement de fout, etc) avec des machines électriques,
deébranchez la fiche de la prise ou, le cas échéant, retirez la batterie de 'appareil.

- Avant chaque utiisation, effectuez un contrdle visuel pour veérifer absence de dommages éventuels sur fouti
diamanté.

- Nutilisez jamais un outil diamanté endommage.
- Les ouss damants endonmagés, mal nsialés o mal uliss peent représentr n darger exvmerent

v
Tvavamez ave des unetos do prfection & proeconatérale (nasquo  prtecton compléte) un rspiatutdes
lles et des gants. Portez. ité (utiisez un tablier si nécessaire)
Lo marau  tavalr ot e soldement
- le cartr de profection sur lestinterditd vavaller sans caterde proecion o
sans dispositfs de sécurit de léquipement (voi s St e e 1 équipement)!
- I st inerdit de travailer avec la suface latérale de la couche diamantée (utlsation pour des opérations de
meviage)
—Hesl\r\levmtd‘uﬂhsev\nuﬂ\mamamépawdes"' lgnes (sauf pour des exécutions spéciak
1Le dogré dos propiéts abrasives du matra tavalé nfuencel durée o vie. Plus o degrs des
pmpnetes ahraswes estélevé, plus a durée de vie est courte !
Atlemmrv 1 Le riveau de charge de la batteie sur I équipement sans fl a une inflence signicatve sur la capacité

oo 1 Lors de o découpe avec des disques diamantés & aide de meuleuses dangle et de graveurs avec
apportde liuide de refrodissement, leur almentation doit étre uniquement & prt de batteies
Recommandatonsduiisaton
il q al tériau choisi. Faites atiention
i oo & i o Iétiquette, lemballage et dans ce ety (voir Tableau 1 « Applicaton de
T'outil diamanté selon les matériaux »).
- Le diamee extérieur et alésage de montage du disque diamanté doivent corespondre aux caractéristiques de
votre équipement.

st pas pris Gaugmenter o daméte e 2sage ~¥ du disq
ilest
nécessaie dutiser une bague Sadateton spéoie 1on ncuse dansa fournure)
Montage correct :
- Avant dinstaller Touti diamants, vériez sa surface de montage etes flsques de pourlabsence

de bavures, bosses ou aulres dommages. Si nécessaire, netioyez-es des saletés et de la poussidre. En présence
de bavures ou dusure sur les flasques ou larbre, remplacez-es ou faites diagnostiquer votre équipement dans un
centre de service

- Lalésage de montage du disque doit sinsére faclament, sans efort, sur arbre de a broche de léquipement, En
cas de résistance, l est nécessaire de netoyer [alésage de montage du revétement de peinture 4 [aide dun couteau
de bureau ou d'un toumevis jusqu'au métal. Atention ! Nutisez pas de paper abrasi ou de lime pour cete opération

- Le disque diamanté doitére nstall parfatement

- I et pas permis quil y ait du jeu enire e point de montage du disque et la broche de Iéquipement — cela
peut entrainer un déséquilbre ou un battement radial du disque, et par la sute une perte des propriétés de coupe, la
destruction de l'outil diamanté et est extrémement dangereux |

- La fléche sur la suface latérale du corps de Toutl diamants (diection de rotation indiquée) ot toujours
cortespondre  a direcion de otation de Farore de Féquipement.

- Fiez soldement écroudu fasque deserage  idedes s fouries avec [équipemen.

- Eflctuez un dé moins 30 secondes. jbratons, de
battements radiau et axiaux, de bruis étrangers pendant e fonctionnement a vide. En cas de détection de battements,
toumez s flasques avec fou diamants de 180 degrés autour de son axe (i 'et pas nécessaire e tourmer Farbre) et
rpée ol i, S néessfe gl mém oérao puslrs s, En cas de et s anamales

- Les vitesses de rotation maximales admissiles e Farbre e la broche sont indiquées sur ol diamanté que
vous avez acheté. Le dépassement des vitesses de rotation peut aflecter négativement sa fonctionnalité, entrainer sa
destructon et st extrémement dangereux
- Euitez les découpes profondes. Pour augmenter a durée de vie et ls proprétés de coupe stables de Ia couche
diamantée du disque, i est recommandé  atiencre la pofondeur de coupe maximele en plusiurs passes.
< Pencant e ol ave Foul damane, s chocs, e augmenaons rsses d s profondeur d coupe sont
interdi
Lavance de ravail du disque (pice) dot éte efectuée progressivement, sans &-coups.
- Lors de |a découpe, évitez le déport ou le blocage de out diamanté — cela peut enlrainer sa destruction et
est extrémement dangereux |
- Evitez e contact du corps du disque avec e matériau ravailé — cela peut entrainer sa déformation, une usure
prématurée el est extrémement dangereux
- Lappiication dune charge excessive pendant e traval est nterdte, cela peut entrainer une diminuton de la
capacits de coupe du disque, sa destructon et est extiémement dangereux |
Attention! Lors d la découpe avec des disques diamantés 4 'aide de graveurs sans fi, veuilez nofer c@ qui sut
- Les disques sont insallés sur e graver & laide d'une queve. Linstallaton est possible avec ou sans queue ! Vous
pouvez choisir une gamme de queves dans e catalogue présent sur e st e la société
- Lutiisaton de graveurs pour la découpe nécessite une attenton partculiére et du professionnalisme.
- Uniquement pourréaliser des solutions délicates et non standard 3 90 degrés.
- Le iveat de charge de labatterie suréquipemen sans fl a une nflence signifcaive sur la capacit de coupe
utesles 2.3 3 minutes, ez e isque du maériau travailé e aes-e tourner pendant 1 minute & vide. En cas
de Iempsvalure élevée du réducteur, laissez [ équipement se reposer.
i fun carter de protection et ibiité d'apport continu de liqt
- En cas de chut sgnfcae d a viesse de rotaton de Farre, édusez  pressin sur uipement e vérfez
le niveau de charge de la batteie.
- Le disque est usé lrsqulne parvient plus & couper une épaisseur de matériau de 10 mm.
- Les disques doivent fonctonner & des viesses de foation maximales (15 000 & 16 000 tmin).
- Voir Tableau 3 « Cas partcurs dutisation »),
Attention ! Los d a découpe avec des disques diamantés 3 laide de meuleuses dangle sans i, veullez noter
e qui suit:
- Ltisation de disques ulra-ins pour la découpe sur meuleuses d'angle nécessie une attenton partcuiére et
du professionnalisme.
- Utiisé uniquement pour la découpe & 90 degrés,
- Le reffoidissement du disque doit étre réalisé par un disposif qui comprend un tuyau refian, 3 faide dun
adaptateur, Un réservoir Sous pression 4 une buse qu almente directement en eau le disque.
- Voir Tableau 3 « Cas partcurs dutisation »),
Pour la découpe & un angle de 45 degrés, i est nécessaire dutiser des exécutions séparées (voir Tableau 3 «
Cas partculers dutiisaton »).
Il est intrdit aux personnes de se trouver dans la directon diéjection de Touti diamanté de découpe (fates
également attention aux objets qui peuvenletre endommagés :vies, voiures, et
enton |Les disques diamants chauffer
pas avec les mains ant qus ont pas ok
Pour évte s dommages lors dutransport de [ équipement, les disques diamantés de découpe dolvent &tre refrés
et ransportés séparément. Assurez toujours un transport soigneux des disaues diamantss et évitz les inflences
extérieures sur eu
Affitage:

travail. Ne les fouchez

Lorsque la caps I ilestné iter. | d
diminution de la capacité de coupe sont : échauffement du disque, diminution de la vitesse de coupe, dans certains cas
éfomalon dacops e augmenalon de g u s Pour col, et néesse e ey des enlles 5

matériaus ines bandes. Matériaus hautement
abasis:magometieen igues, encu imentsaie, bélo i, mtles abrases dafdizge ou de mevlag,

Attention! Lors de Iffitage de loutl diamanté, le matériau abrasif doit étre Soldement fxé. Laffltage peut
'accompagner un rage brusque vers I directon de coupe — contde [avance e foul damanté | Le non-Tespect

peu[en[ramer d Foutldiamants et est extrémement dangereux !

La féquence de réaff e d dépend de la duret et du degré dusinabit du materiau

Obligatons de garanie:

La réclamation conceman a qualité de foutl diamants acheté est acceptée sur la base dun rapportde réclamation
rempli selon l formuleire établ ef e la pésence du produt faisant [obje de a réciamation

Lexamen de la réclamation est effectué

) i les recommandatons du fabricant concernant uiisation de Foutl nont pas été violes.

- b i fusure de la couche diamantée ne dépasse pas 1/3 de sa hauteur nal.
Uentiepise fabicnte nassume aucune nhhgatmn de garante sur a onconnaité de Foutl i 'acheteur a modifié
. percage de trous de fixaton supplémentaites pour e lasque,

elc).
Le disque diamante de découpe 1ATR st fabriqueé e diamantée continue sur fant métalique.
La couche diamantée est fixée sur un corps en cier, ne contient pas de substances nocives.
Durée de consenvation iimitée. Conserver & une température de -50°C & +50 C e une humidité reltive jusqua
0%

180 Grad um seine Achse (es ist nicht notwendig, die Welle zu drehen) und wiederholen Sie den Leerlauf. Tabelle 3. Besondere Anwendungsfalle: Operation: — dessus, i et nécessaite d a TaBnmus 3. OCoBNVBI BUNAZKY 3aCTOCYBAHHS:
Wiederholen Sie diesen Vorgang bei Bedarf mehrmals. Be wiederholten Anomalien lassen Sie Ihr Gerét oder ~ Before starting work, it is recommended o run in the diamond taol by making a few R ded Material being pro- Utiisation
das Diamantwerkzeug prifen. Empfohlene Drehzahl der Arbeit. | 21 bearbeitendes rough passes (1 to 5 linear meters) on the selected material without load, using minimal Type of work d;f(“";:::‘ ®d | spindle rotational | cessed according - Avant de commencer e traval,il st recommand de roder foutl diamanté. Pour cel, effectuez quelques passes Exécution Vitesse de rotation | Matériau & usiner
Betrieb: Arbeitsart Ausfiihrung der indel, U/mi Material gemaR der feed P P speed, rpm to the abrasive- brutes (145 mlinéaires) sur le matériau choisi sans charge, avec une avance longitudinale minimale. Type de travail |recommandée | de I'arbre de travail, |selon I'échelle
- Bevor Sie mit der Arbeit beginnen, wird empfohlen, das Diamantwerkzeug einzufahren. Fihren Swe dazu Scheibe sspindel, U/min ivita - The coolant's pressure and flow rate must meet at least the values indicated in Table 2. mance ness scale - La pression et le débit du doivent étre au moins ceux indiqué: Tableau 2. L'apport du disque tr/min d'abrasivité
einige grobe Durchgznge (1 bis 5 Meter) auf dem gewzhiten Material ohne Last mit minimalem Schneiden i Direct the coolant supply straight into the cutting area. Monitor the coolant's cutt é densia L Al I -
- Der Druck und die Durchfiussmenge des Kihimittels miissen mindestens den in Tabelle 2 angegebenen chneidenim | 4,10 EpGE 3000 10-25 level—the optimal cutting properties are maintained with maximum transparency. utting ata 1A1R EDGE 3000 10-25 llrle degré de —I tés d I oupe a un
Werten entsprechen. Die Kihlittelzufuhr muss direkt in den Schneidbereich gerichtet sein. Uberwachen Sie 45-Grad-Winkel  For effecive operation, coolant should be supplied o both sides of the cutting area 45-degree angle otpcm ot transparence maximale de s angle de 45 1A1R EDGE 3000 10-25
beim Ensa der Diamarischebe den Verschmutzungsrad des Kifimitels —optnale g your equipment supplies coolent only from one side, it's recommended to use the Cutting with a s P n sfcce ave e due Tepor e de et dns s zonedecoupe it fare degrés
it lechanic device. battery- d | 1AR SHINE 000-10 000 10,25 es deux cBts. Si, sur votre équipement, Iapport de refroidissement s fait uniquement d'un cot, il est recommandé c
- Filr eine efiekive Arbeit solle die Kiimitelzufuhr beidseitg in den Schneidbereich erfolgen. Wenn kubatriobenen | TATR SHINE | 8000-10 000 1025 ~Recommended spindle rotation speeds are indicated in Table 2. Not adhering to these a:gf;ygﬁféﬁre s 8000-10.0 ’ dutiser e disposti SCORPION™ Mécanicien e e AR SHINE | 8000-10 000 1025
Inr Gerét die Kihlung nur einseitig zufiirt, wird die Venwendung des SCORPION™ Mechaniker empfohien. requirements can negatively affect the diamond tool's cutting capacity! - - Les vitesses de rotaton recommandées de [arbre de a roche sont indiquées dans le Tableau 2. Le non-respect o & batterie ’
- Die empfohlenen Drehzahlen der Spindelwelle sind in Tabelle 2 angegeben. Die Nichteinhaltung dieser s Cutting using 1A1R 15 000-16 000 10,25 de ces exigences peut affecter négafivement la capacité de coupe de foutl diamanté | g
chneiden mit | 1A1R engravers BUTTERFLY ; oupe & laide de [ 1ATR
15 000-16 000 10,25 15 000-16 000 10,25
Table 2. Recommended Cutting Conditions; Flange Diameters BUTTERFLY Table 2. Recommended Cutting Conditions; Flange Diameters Tableau 2. Régimes recommandés de coupage, diamétre des brides graveurs BUTTERFLY
Schei-
- . . Empfohlene ! sbit o'
ben- Minimaler L . - ohle Blade - ’ ) ’ . ) ; Recommended | Recommended Disk RNPOI. ) ; s Profondeur de Profondeur de Débit d’eau
durch- Ausriistung Durchmesser Drehzahl der indigkeif o N et | Wasserver- Diameter, Equipment Minimum flange | Rotation per Minute,|  Linear Cutting | Maximum Cutting One-Pass water i Equi Diametre minimum | Tours par minute, | Vitesse linéaire de | ¢oupe maximale, |coupe recommandée| recommands,
messer, der Fl mm misek gang, mm brauch, /min m 4 peed, pth, Cutting Depth, mm | flow rate, I/min mm d pe, mm en une passe, mm Umin
mm o
45 Graveur 45 5400 33 20 10 6-8 45 graver adapter 15000-16000 40 10 10 03 45 graveur 15000-16000 40 10 10 03
1016 kku-Wi M 8000-10000 4254 14 14 04 101,6 Cordless Angle Grinder 41 8000-10000 4254 14 14 04 101,6 Meuleuse d'angle sans fil M 8000-10000 4254 14 14 04
115 F 45 5400 33 20 10 6-8 15 Tile Cutting Machine 45 5400 33 20 10 68 115 Machine & couper les carreaux 45 5400 33 20 10 6-8
125 i i 45 5400 36 25 15 6-8 125 Tile Cutting Machine 45 5400 36 25 15 6-8 125 Machine & couper les carreaux 45 5400 36 25 15 6-8
Kku-Wi 4 8000-10000 50-66 14 14 04 Cordless Angle Grinder 2 8000-10000 50-66 14 14 04 Meuleuse d'angle sans fil 1 8000-10000 50-66 14 14 04
150 F 45 3000 24 30 20 6-8 150 Tile Cutting Machine 45 3000 24 30 20 68 150 Machine & couper les carreaux 45 3000 24 30 20 6-8
180 i 65 3000 29 30 20 6-8 180 Tile Cutting Machine 65 3000 29 30 20 68 180 Machine & couper les carreaux 65 3000 29 30 20 6-8
200 Fli 65 3000 32 45 20 68 200 Tile Cutting Machine 65 3000 32 45 20 68 200 Machine & couper les carreaux 65 3000 32 45 20 68
230 i 65 3000 37 50 25 6-8 230 Tile Cutting Machine 65 3000 37 50 25 68 230 Machine & couper les carreaux 65 3000 37 50 25 6-8
250 i 65 3000 40 60 25 68 250 Tile Cutting Machine 65 3000 40 60 25 68 250 Machine & couper les carreaux 65 3000 40 60 25 6-8
300 | Fliesen- und 100 3000 48 80 30 810 300 Tile and Stone Cutting Machine 100 3000 48 80 30 8-10 300 | Machine  couper les carreaux et la pierre 100 3000 48 80 30 810
350 | Fliesen- und i i 100 3000 55 110 35 810 350 Tile and Stone Cutting Machine 100 3000 55 110 35 8-10 350 | Machine a couper les carreaux et la pierre 100 3000 55 110 35 810
400 | Fliesen- und i i 100 3000 63 130 35 810 400 Tile and Stone Cutting Machine 100 3000 63 130 35 8-10 400 | Machine & couper les carreaux et la pierre 100 3000 63 130 35 810




ISTRUZIONI DI USO DEI DISCHI DIAMANTATI DI TAGLIO DI TIPO 1A1R CON L’'USO DEL RAF-

FREDDAMENTO

1A1R (con uno strato diamantifero continuo) la designazione di forma del cerchio, secondo lo standar
internazionale FEPA (Federazione europea dei produttori di abrasivi)

@ 45-400 mm per il taglio con raffreddamento

INSRUKCJA EKSPLOATACJI TARCZ DIAMENTOWYCH DO CIECIA TYPU 1A1R Z ZASTOSOWA-

NIEM CHLODZENIA

1A1R (z ciggta warstwg diamentono$ng) oznakowanie formy tarczy
zgodnie z standardami migedzynarodowymi FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@ 45-400 mm do ciecia z chtodzeniem

WHCTPYKLUA NO 3KCNNYATALUN OTPE3HbIX AIIMA3HbIX KPYTOB TUMA 1A1R C NPUME-

HEHUEM OXNAXOEHUA

1A1R (CO CNMOLWHBIM anMa3oHOCHbLIM crioem) 0603HaveHne hopmbl Kpyra,
cornacHo MexayHapogHoro ctaHaapta FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)
@45-400 MM Ans peskn ¢ OXNaxaeHuem

IHCTPYKLIA 3 EKCMNYATALIT BIAPI3HUX ANIMA3HUX KPYTIB 1A1R 13 3A!

OXONOOXEHHA

1A1R (3 CyUinbHMM anMasoHOCHUM LLapoMm),

3rigHo MikHapopHoro ctaHaapTy FEPA (Federation of European Producers of Abrasives)

@45-400 MM ANs pisaHHA 3 OXONOMKEHHSIM

Gentile Cliente!

Grazie per aver scelo | prodotdellazienda «DISTAR! Lalta qualits dele materie prime e ei material, la scela
correlta dei componenti, Iutizzo i tecnologie modeme e il controllo preciso rendono il nostro prodotto adatto per un
uso prolungalo.

Destinazione duso:

L son desinatalegio i matera da crstnoe i  nalalsu macchine giaietr on izzo

i [ perltagio su smerighatic angolar abatteria e incisor

I dischi d\amamah o aglo to 1AR soddisfano | requisi d siurezza cel Comialo Sl dellUcaina per
Ia Regolamentazione Tecnica ¢ la Polica dei Consumatori  del Centro Scientifco e Tecnico di Standardizzazione,
Metroogia e Certfcazione dellUcraina, Regolamento Tecnico dellUnione Doganale TR CU 01012011 «Sulla sicurezza
delle macchine e delle afrezzature»

1 dischi diamantat da taglio tipo 1ATR non renirano nellelenco dei prodott soggeti a certficazione obbigatoria
sulterrtoro dellUcraina

I dischiciamanttida taglio ipo 1A1R sono fabbricatisecondo TU U. 21078963-001-97,

La saciets DI-STAR & certfcata per a conformit ai requisit deglstandard ISO 9001-2015, 1S0 14001-2015, 1S0
45001-2018. | dischi diamntati da tagio tipo 1A1RSS, 1ATR Turbo e 1ATR sodditano i requist di sicurezza  hanno
Superato a procedura di dichiarazione di conformita EN 13236, EAC.

Awertenze:

- Prima di inziare llavoro, leggere atientamente queste Isruzoni & conservarle fino alla fine della vta ute dello
strumento diamantato.

- Seguire I indicazioni sula sicurezza nelluso deldisco diamantato e dellatrezzatura utizzata

- Rispetare le indicazioni presentisul disco sotto forma di pittogrami, marcatre, immagini o collegament QR

- Prima di eseguire qualsiasi lavoro (spostamento, sosliuzione dello stumento, ecc.) con macchine eletiiche,
scollegare la spina dala presa o, se del caso, imuovere l batteria dal isposito.

- Prima di ogni utiizzo, effettuare un controllo visivo per verficare lassenza di eventuali danni allo strumento
diamantato.

-Non utizzare mai uno strumento diamantato danneggito.

, installatiin modo improprio o utizzati in modo errato possono rappresentare

-Gii d

un pericolo estremamente elevato!
Esequie i lavoro indossando occhiai protetivi con protezione aterale (maschera con protezione completa)

respiratore, cuffe ¢ quanti, Utizzare sempre calzalure di sicurezza (se necessario, uizzare un grembiule).

-l material da lavorare deve essere fissato saldamente.

Utilizzare sempre il carter di protezione sulla vostra attrezzatura! E vietato lavorare senza carter di protezione e
disposiivi i icurezza dellatrezzatura (vedere I struzioni per uso del produttore delattrezzatura)!

- vietatolavorare con dellosirato damantato (utizzare per

- E vietato utizzare lo strumento diamantato per tagli curvilinei (ranne che per esecuzion special)
- Atendone ideatored el ¢ ezl dol o d propri srasie del mlrle v, Moggore ¢
grado i proprieta abrasive, minore & indicatore i
< Ateraone | el d ca el bt el altrezzaluva a battera ha un'nfuenza signifcativa sulfindicatore
dicapacita ditaglo,
tenzione! Durante l taglo con dischi iamantat utifzzando smergliatici angolri € ncisor con almentazione di
liuidorefigerante, Flmentazione dev essere ol Ga baterie rcaricabil

Raccomandazioni per I'uso:

- Assiourars che lo stumento diamantato acquistato sia destinato alla lavorazione del mtriale scelto. Prestare
attenzione ale indicazioni sul materiale fornite suletichetta, sula confezione e in queste istuuzon! (vedere Tabelia 1
«Appiicazione dello stumento diamantato per materiai),

- I diametro estemo e il foro di montaggio del disco diamantato da taglio devono corispondere alle caratteristiche
della vostra attrezzatura.

~Non & consentto aumentare il diametro del foro i mortaggio deldisco diamantato da tagio,

- Se il diametro delforo di montaggio dello strumento diamantato & maggiore del diametro delfabero motore, &
necessario uiizzare un anello adattatore speciale (non ncluso nell fomnitura).

Montaggio orteto

- Prima di installare lo stumento diamantato, contrllare a sua superfce di montaggio e le flange della vostra
arezzatura per [assenza di bave, ammaccature o alti danni. Se necessaro, pulr da sporco e polvere. In presenza
dibave o usura sule fiange o sulfabero, sostui o effetuare una diagnosi dela vosta atrezzatura presso un Gentro
diassistenza.

< Vor d monsgi e dsco deve s e, sz o, sl dl i del ez, Se
siawerte resistenza, & iforo
S scaati o o el oo Non it el velta o ma ot qest ool
-1 da tagio deve
- Non & consenito alcun gioco tra il punto di montaggio de\ msco & il mandrino delattrezzatura: cié pud portare a
le proprieta ditagio,

diamantato ed & estremamente percoloso!
- La freccia sulla superice laterale del corpo dello strumento diamantato (direzione di rotazione indicata) deve
sempre coincidere con la irezione i rotazione dellabero delfatirezzalura.
- Fissare saldamente i dado della flangia i serraggio utizzando l chivifomite con atrezzatura
< Eftuatunavianeno i prov senz o minto 30 second.Asurars cfsserza d vivasin bt
uolo. I ca
ananiat d 80 g atomo o pop s on ¢ recessato e fabete) o fplte  oane & walo.Se

e i pud nfuire negatvamente sullasua funzonait, porare alladisruzione ed & estremamente pericoosol
- Evitare tagl profondi. Per aumentare la durata e e proprieta di taglo stab delo strao diamantato del disco, si
consigla di raggiungere la profondita massia itaglo in pid passag.
~Durante il avoro con o sumento diamantato, Sono iett colp, aumenti brusch della profondica i tagi
~Lavanzamento di avoro del disco (pezzo) deve essere effettuato graduaimente, senza sirappi

Szanowny Kiienciel

Dzigkujemy za wybor produktow fimy «DI-STARM! Wysoka jakost: surowcow i materialow, wiasciwy dobor
Komponentéw, wykorzystanie nowoczesnych technologii oraz precyzyjna kontrola sprawiaja, ze nasz produkt jest
godny dhugotrwalego uzytkowania

Przeznaczenie:

Tarcze 53 przeznaczone do ciecia szlucznych i naturalnych materiaéw budowianych na pilach kamieniarskich

a0 & estiemamente percoloso!

- Evitae il contatto del corpo del disco con il materiale lavorato: cid pub portare alia sua deformazione, usura
prematura ed é estremamente pericoloso!
- E vietato applicare un carico eccessivo durante il lavoro, cid pub portare a una riduzione della capacita ditaglio del
disco, alla sua distruzione ed ¢ estremamente pericoloso!
Attenzione! Durante il taglio con dischi diamantati utiizzando incisor a batteria, i prega di notare quanto segue:
- | dischi vengono intallt sulincisre tramite un codoo. Unstallzione & possbe sia con coddo che senzal &
possile dicodoi dal o
~Luso diincisori per i tagio rchiede partioolare attenzione e professionalita
-Solo per realizzare soluzioni delicate & non standard a 90 gradi.
- I lvelo di carca della batteria nelatrezzatura a batteria ha uninfuenza signiicativa sullindicatore di capacita

-Ogri 2-3 minut, i per 1 minutoa vuoto. |
ol o, bacre riposare [afrezzalura
- Obbligatora la presenza di un carter i protezione e la possivilta di aimentazione continua di iquido refrigerante.
- In caso di notevole calo dei gir dellalbero, rdurre a pressione sul'atrezzatura e controlare il ivello i carica
dellabatteria
H disco & usurato quando smefte i tagliare uno spessore di materiale i 10 mim.
assimi (16,0
(Veﬂere Tabella 3 «Casi partcolari di applcazione»).
Attenzione! Durante il taglio con dischi diamantat utlizzando smerigliatici angolri a batteria, si prega di notare
quanto seque:
- Luso di dischi ultra-sottl per il taglo su smeriglatic angolar richiede particolare attenzione e professionalit.
- Utiizzato solo per il taglo a 90 graci
- | afreddamento del disco deve essee ezl anie n dposiv e pvevede un o che, anie un
adatatore, collega
- (Vedere Tabella 3 «Casi partcoaridi apphcazmne»)
Per i tagio a 45 gradi, & necessario utiizzare esecuzioni separate (vedere Tabella 3 «Casi partcolari i
applicazione»).
E viealo che persone si oino nela ezione i espisone delo siunenlo damaniao da telo pestae
che delle finestre, automobil, ecc.),

! | dischi di tati da taglio durante il Iz

ttenzione! Non toccarf con le mani
ﬁnche non si sono raffreddati,

separa«ameme. Garaniie sempre Un trasporlo accurato dei dischi diamantat € non consentie influenze estere su

Quando la capacits di taglo defo strumento diamantato diminuisce, & necessario affaro. | segn carattristc di
diminuzione della capacita di tagio sono: iscaldamento del disco, diminuzione della veloct di tago, in acuni casi
deformazione del corpo e aumento della formazione di schegge del mateial. Atalfne, & necessario efetuare incisioni
muratura

in matton, intonaco cementizo, cacestnuzzofresco, dischi er afltura o smerigiatura abrasiv
Attenzione! Durante Faffitura dello strumento diamntato, il materiale abrasivo deve essere fissalo saldamente.
aflatura puo essere accompagnata da un improwiso tro verso la direzone di tagi: contrllare [ avanzamento dell
stumento diamantato! Il mancato rispetto i questo requisto pub portare a danni dello strumento diamantato ed &
estremamente pericolosol
La requenza diifiltura dello dipende dalla d dal grado di 3 del mateiale.
Obblighi i garanzia
1 eclamo sulla qualta delo strumento diamantato acquistato viene accettato sulla base di un rapporto direciamo
compilato nela forma stabiita  della presenza delprodotto reclamato.
Lesame del reclamo viene effettuato:
- a) se non sono state violate le del produtiore per
-b)se s delostald damarloren upra 113 dell sva altezza inizae.

modificato
Iptcikel dvpaiodionn (elesatura del foro di montaggio, foatura di or i ﬂssagg\o aggiunti per atarga,

Il disco diamantato da taglo 1A1R & reaizzato con srato damantato continuo su legante metalico.
Lo srato damantato & fissato su un corpo in acciaio, non contiene sostanze nocive.
Termine divalt limitato. Conservare a una temperatura da -50 °C a +60 °C ¢ umiit reativa fino al80%

chlodzenia woda. Niekiore wykonania zostaly zaprojektowane do ciecia na akumuiatorowych
siffirach katowych grawerkach.

Diamentowe tarcze tnace typu 1ATR spehniala wymagania bezpieczetistwa Pafstiowego Komitety Urainy
ds. Requlaci Techniczne] i Poliyki Konsumenckie] oraz Naukowo-Techricznego Centrum Standaryzacji, Metrologii
Certyfikacjl Ukrainy, Technicznego Regulaminu Uni Celngj TR CU 01012011 ,0 bezpieczefistwie maszyn  urzadzer-.

Diamentowe tarcze tnace typu 1ATR nie 3 objgte lista produktow podlegajacych obowiazkowe] certyfikacii na
terytorum Ukrainy.

Dwamemowe tarcze tnace typu 1A1R sa produkowane zgodie 2 TU U. 21078963-001-97

a DISTAR jest cerlyfikowana na 2godnost z wymaganiami norm 1SO 9001-2015, IO 14001-2015, 1SO
IS Dimarons s tnace typu 1ATRSS, 1ATR Turbo i 1ATR spelniaia wymagania bezpieczefstia i
przeszly procedure deklaraci zgodnosci EN 13236, EAC.

Ostrzezene:

s rozpczcem prcy i prcz ikl 2achow 0k ey o e
famentowego.

- Prestizegej wskazowek dotyczacych bezpieczeristwa uytkowania tarczy diamentowe] | uzywanego sprzgtu

- Przestrzegaj wskazwek umieszczonych na tarczy w formie piklogramow, oznaczefi, obrazéw lub linkow QR.

- Przed rozpoczeciem Jakichkolwiek prac (przemieszczanie, wymiana narzedzia t.) 2 maszynami elektrycznymi
wyciagn wyczke 2 ghiazdka lub odpowiednio wyjmi akumulator 2 urzazenia

- Przed kazdym uzyciem przeprowadz Kontrolg wzrokowa pod Katem ewentualnych uszkodzefi narzedzia
diamentonego.

-Nigdy e uzywa] uszkodzonego narzedzia diamentowego

- Uszkodzone, niewtascivie zamontowane ub iewtascinie uzywane narzedzia diamentowe moga stanowi
skrajne zagrozeniel

- Pracuj (maska a), respiratorze, nausznikach i rekawicach.
Zawsze utywa) obuwia ochronnego (w razie polrzeby uzy] fartucha).
- Obrabiany material musi byc solidnie zamocowany.

j adzeniul Praca b
sprzglu est zabroniona (pelrz inslrukcia obslugi producenta sprzetu)!
- Zabrania si pracy boczna powierzchnia warstwy diamentowe] (uzywac do operacjiszifowania).
- Zabrania s uywania narzedzia diamentowego do cigcia kizywoliniowego (2 wyjatkiem specjalnych wykora.

- Unagal Na ycincst wpiywa sloiei wasciuesci sciemych maerly obrabianego. m wizzy siope
wiasciwoscl Sciemych, tym nizsza Zywotnosc!

Uwagal Poziom naladowania akumulalora w sprzgcie akumulalorowym ma znaczacy Wplyw nia wskaznik
2d0iosel e

- Unagal Pry i tarczan damertowyi 22 poocg sl Kfowych | grawerek 2 podawanie eczy

chlodzacej ch zaslanie powinno bye tyko 2 bateri akumulatorowych!
Zalecenia dotyczace zastosowania:

- Upewnij sie, 2 zakupione przez Ciebie narzedzie diamentowe jest preeznaczone do obrébki wybranego
material. Zurde Uwage na wskazowki dotyczace materalu podane na etykiecie, opakowaniu | w tef insrukci (pairz
Tabela 1 Zastosowane narzedzia diamentowego do materiaow’),

- Zewngtrzna $rednica i otwor mocujacy diamentowej tarczy tnacej musza odpowiada parametrom Twojego
sprzgtu.

-Nie dopuszeza s zwigkszania sredricy otworu moctjacego diamentowe; trczy tnacej.

- Jesii edhica otworu mocjqcego narzedzia diamentowego jest wigksza iz Sredica Walu napedowego, nalezy
uzye specjalnego pierscienia redukcyinego (nle jest dofaczony do zestan)

Prawidiowy montaz:

- Przed inlalaciq narzedzia diamentowego sprawd jego powierzchri mociaca  kohierze Twojego sprzetu pod
Katem braku zadziorow, wgniecen lub innych uszkodzen. W razie potrzeby oczysc Je  zanieczyszczen i kurzu. W

- Otwr mocujacy tarczy powirien fabwo, bez wysilku welSé na wal wrzeciona urzadzenia. W przypadku pojawienia
sig oporu nalezy oczyscic ofwor mocuiacy 2 powloki lakiemicze] za pomoca noza birowego lub $rubokreta a2 do
metalu. Unagal Nie uzywej 6o tego papieru Sciemego ani piikal

~Tarcza diamentowa tnaca musi byt zamontowana bezbledrie

- Nie dopuszcza i uzu miedzy miefcem mocowana arczy a wizeconem uzagzenia — moze 0 prowadié do
braku wywazenia 3w pr2ysdloscido uiraly wiadciwoscitnacych, zniszczenia narzedzia
diamentowego| jest to skranie iebezpiecznel

- Staalara bocae]poviezin Kpusy razaizia damenonioo (ozmaczony Kennek brot)zansze mus
pokrywac sie z ierunkiem obrotu walu urza

- Sohdme doceé nakrlie konerza uamsmwego 2a pomoca Kluczy dostarczonych w zestavie ze sprzefen.

30 sekund.

pmm\emcwegn | Chowog, obeyeh Gviekon podcas biog owe, W przypacky iy Bcia TG Karirze
razem z narzedziem diamentowym o 180 stopni wokdl wizsnej osi (ni trzeba obracat walu) | powtorz obrdt na biegu
alowym. W razie polrzeby powtorz e sam operacie kka razy. W przypadku powtorzenia powyzszych odehyer nalezy

- Maksymalnie_dopuszczaine obroty walu wrzeciona s3 podane na zakupionym przez Ciebie narzedziu
diamentowym, Przekroczenie obrotow moze negalywnie wphynat na jego wydajnose, doprowaczié do zniszczenia i
Jestskraje niebezpieczne!
- Unikaj glgbokiego ciecia. Aby zwigkszyc Zywolnoss  stabine wiasciwosci nage warstwy diamentowej tarczy,
maksymalng glebokost ciecia zaleca si osiagat w kiku przejsmac
-Podczas pracy sie ud
-Posuw roboczy tarczy (obrabianego przedmiotu) powinien byc reahzawany stopniowo, bez szarprige:
- Podczas ciecia nie dopuszczaj do przekoszenia ub zaklnowania narzedzia diamentowego — moze fo
jego zniszczenia i jest skraj
- Unike] kontaktu korpusu tarczy 2 obrabianym materilem — maze to doprowadzié do jego deformac
preedwezesnego zuzycia jestskigne niebezpieczne!
- Dziaanie nadmiemego obciazenia w trakce pracy jest zabronione; moze to prowadzit do obnizenia zdolnosci
cicia tarczy, ) Zniszczenia | jest skraie iebezpieczne!
Uwaga! Przy cieciu tarczami diamentowymi za pomoca akumulatorowych grawerek nalezy zwrocic uwage na
nastepujace:
- Tatcze sa montowane na grawer za pomoca trzpieia. Realizacja moliva zarowno 2 trzp\emem ki bez niego!
Asortyment trzpieni mozna wybrac firm,
-Utycie grawerek do ciecia wymaga szczegdine] unagi i profesjonalizm
Tk dowylonnia delkarychiestndatconi rozzza g ke 0 st
-Poziom naladowania akumuiat Wplyw nia wskanik zdolnosci cicia
-C02-3 mmuly wyciagej tarcze z obrabianego mterialu i obracaj 1 minute na biegu jelowym. W przypadku
wysuk\e} teperaluy s e spacon udpocza

podawania cieczy chiodzacej
Przy nacanym spacku obrotowwalu znieis naciskna szt srawd poziom nfaoani akumullra
- Tatcza st zuyta, gdy przestaje przecina grubost materiatu 10 mm.

- Tatcze powinny pracowat przy meksymalnych obrotach (15 000-16 000 obr/min).

- Palrz Tabela 3 Szczeg6ine przypadki zastosowania')

Uwagal Przy cieciu tarczami diamentowymi za pomoca akumulatorowych szlfierek katowych nalezy zwrécié
uwage na nastepujace:

~Utycie utracienkich tarcz do clecia na szlfierkach katowych wymaga szczeg6inej uwagi  profesjonalizmu

~Utywa sie tylko do cecia pod katem 90 stopn.

- Chlodzerie tarczy powinno b ;
przeiéciowki iorik pod ciénieniem 2 dysza, kéra hezpnsrednm ol ol A e

- (Pairz Tabela 3 Szczegolne przypadki zastosowania’).

Do ciecia pod katem 45 stopri nalezy uzywat oddzienych wykonai (patrz Tabela 3 Szczegdine przypadi
zastosowania').

W dennic vyt scego narzedza damenionego zaronon et przsbyanie b (vt nage e nia
preedioty,Kiére moga zostac uszkodzone: szyby okienne, samochody i)

Ostroznie! Diametowe tarcze tnace podczas pracy moga sie mocno nagrzewac. Nie dotykaj ich rekam, dopski
nie ostygna.

Aby unikna uszkodzen podczas transportu sprzeu, diamentowe tarcze tnace nalezy zdejmowat i transportowat
e oddzielne. Zawsze nalezy zapewnic oslrozny transport tarcz diamentowych i nie dopuszczat do zewngliznych
WplywOw na e

Ostrzene:

Przy obnizeniu zdolnosci cigcia narzedzia diamentowego nalezy je naosizyt. Charakterystycznymi objawami
obrizenia zdoloscicicia sa; nagrzewanie sig tarczy, spadek predkosci ciecia, w niekirych przypackach deformacia
Korpusu i zwigkszone odpryskiwanie materialu, W tym celu naley wykonat naciecia (5-6 ciec) bez cieczy ch{odzaoe]
w materalach wysokosciemych na cienkie paski. Materialy mur 2 cegly, ynk y
Swiezy beton, tarcze ostrzace lub sziferskie.

Uwagal Podczas ostrzenia narzedzia diamentowego material &ciemy musi byé solidie zamocowany. Ostrzenie
maze byt zwiazane 2 naghm pociagnieciem w sirone ciecia — Kontroluj posuw narzedzia diamentowego!
Nieprzestrzeganie tego wymagania moze doprowadzié do uszkodzenia narzedzia iamentowego i jest skrajnie
niebezpiecznel

Cagstotiwost ponownego ostrzenia warstwy diamentowe] zalezy od twardosci i stopnia obrdbki materias.

waranc

Rek\amaqa Sneses ok zskploreqo namstsia damentoveqo et pjrovara e

lonej formy i obecnogci

weza, laczacego za pomoca

" Rozpatrzenie rekiamac odbywi si:

- ) jedlnie zostaly naruszone zalecenia producenta dotyczace eksploatac narzedzia.

- ) sl zuzycie warstwy diamentowe] wynosi ie wigcej iz 1/3 e poczatkove wysokosc

Przedsigbiorstwo-producent nie ponosi zobowiazari gwarancyjnych dotyczacych sprawnosci narzedzia, jesi
kupujacy samodzielnie zmieni jego konstrukci (roztoczenie ofworu mocujacego, wiercenie dodatkowych otwordw
mocujacych pod kolnerz p)

Tarcza diamentowa tnaca 1ATR jest wykonana z ciagla warstwa diamentowa na metalicznym spoie.

Warstwa diamentowa jest przymocowana do stalowego korpusu, i zawiera szkodiiwych substanci.

Termin przydatnosci nieograniczony. Przechowywat w temperaturze od -50 °C do +50 °C | wilgotnosci wzglednej
080%

Yeaxaewsi Mokynarens!

Enaroaapim 52c 33 B560p TpORyNLM opus «DI-STARS! BECONOR K2HECTBO Cpes  MaTEpAATOS, TPaBATsH 850D
YOMTOHGHTOS, HCTONL30BEHHE COBPENEHHSIX TEXHONONHA, @ TakKe T4k KORTPOTs AGTAKT Hal IPORYNT AOCTOHs AR
HCTONb30B2HAS B TEYeHHE AATENbHOTO CPOKA.

Hasmavete:

Koy npEgHaHasextl AT DEGKH WCRYOLTRHHSIX  TDHOZH CTOOHTET:HIX HATEPHANOS Ha KAVHEDE3HbIX CTaHkaX C
PHEHEHHEA BOSHOTO OKTAXAEH. OTIRTsHbie HCTOTHEHIS Pa3paGoTal 1A PE3 Ha aAXYMYTATODHSX YT0BBIX O-
BT ALK TaBEPRX.

Anwasse OTpesHe Ky Tna TATR GOOTBETCTEYT TpEG08GHSM GesonacHOCT rocynapcrsemm XowiTera Yipal
10 BOTPOCAN TEAHHSECKOTD
WETDOTCTY  CTIHALY YDais, TeRHEcHor Permaventa TauoxesHoro Cooa TP TC 10201 <0 bmoracioem
1MaLLHH 1 05OPYA0BaHHS.

AnwazHble OTpEsHE kpyT THna ATR He BXOBAT & Nepese TOLYLN, NOTENaLLEH OGSSaTenHOf CepTipicaLM Ha
TeppTop Yipas

Koy peabie Tna 1ATR TV Y. 2107896300197

Kounauin «[J-Crapy ceprADHLIPORaHG Ha COOTETCTEWe TpeBosaKAY CraraapTos IS0 9001-2015, 1S0 14001-2015,
150 45001-2018. Anwazrle rpecise kpyrh na 1ATRSS, 1ATR Turbo  1ATR cooraeTcayar TeGoBariiu Gesonacocrt
pOLLH NOLEAYPY AeKZPUP0BaHAA CooTaeTcTns EN 13236, EAC

Mpeaynpexaenme:

- Tepe kaanow paBOTS! BRAVATENHO NPOUHTAITe 3Ty VHCTPYRLA 4 COPaHUTE 6 A0 OKORSEHIA CPOKa CyGslan-
MESHOTO WHCTDYRHT2.

oo

-Cofogair MaPHUROB, H:0Bpaxer i OR-CeanoK.
- lpep HNanoN SLTOTHEHIA 06 FABOT (EDEHELEHIE, SaNEHa CTANEHTa TPV C e

< T X e RO Syar KOHTDOs Ha OTCYTCTEHe BOOKHK naapew:\ew anuasHon
T
Hmm,a He HCnOs3yiTe POBPENAHHIA AMUGSHIE HHCTPYMEHT

OTYT NPEACTABNATS 4py !
- Pafory SOt B ST KX G GOK0H ST (VGG PO LT, ECTWPTOR, LI
repana. B2 orasite

6
- Boema cnonayite aLLTHbIA KOXYX ka BaLieh 0GOpYR08aHM) PaGOTa Ged JAUYTHO KOKYXa W 3ALTHNX YCTROICTS

- Banpensaercs pa i R onepauy)

- BaNDeLIBETCH HCNOTs3084T ATMEEHSIT WHCTPYMGAT A1 KDMBOTIAREAHOT DE3i (QOME CELARTLHB HCnOTHeHH)

- Bl Ha nokasarens pecypca EAAET crenek GGDASHBHSX CADICTS 0GDACTSBAENOTD NaTephara. Yot Boe
crenie BaSHBHBX COTCTS, T HIXE TOKA3aTEMs

- Biaiie! YpogeHs SEDAL2 AHYMYTATOPa Ha AKMYTSTOHOM OBODYIOBEHIN UNEET SHHTENHOR EUSHAE 2 NOKG-
SaTes PeKYLLEH CrOCOBHOCTH

YIM

OMAHO G TOMLHO OT 2KKYMYPTOpHx Garapeil

PexoMeHAALMM N0 NIPHMEHEHNIO:

- YBefuec, 470 NHOBDereHHoi sauy arassil HHCTDYNEHT Npefaskasen AN 0Bpa6oT BHGDaHHO MaTepHara
BPaTITE SHINHHE Ha YXE32HA 10 MATEDAaN), TDHEEEHHHI Ha STHKETIE, YNakosKe & STOi WKCTDYNLIM (ch. Tabny 1
TpAVEHeHHE ANNESHOTO HHCTDYNENTa 10 HaTepyaTEY)

- BHeLHIi JYGNETD  NOCBI0408 OTBSPCTHE ATIASHOND OTPESHOTD Kpya A0

- lpenento JonyCTIe 0BOPOTS 831 LIMHZETSHOTD YA YCASaHs Ha THOBPETEHHOM SaMH aTEHOM HKCTDYet-
e (IpeBslLene 0BOPOTOR NOKET HETTIEHO OTPAMTLCH a €10 PABOTOCTOCOGHOCTH, PABECTH K PACPYLLGHH W SETHETCA
gt racenl

WaoaHwit Nokyneys!
ey e G ROyl O D STARY Bvcors i i arpas s -
HeHT, P Texwonoi, T T KAl IPOLYKT FAHAM AT BHKOPHCTaHHR

yeen
oo s oo OCVEET 5 oA 1T

pesas

yaepsi,
Kpyra (3aroros) nomenewu 6e3 psgios.
B ouete pet e LONYCKRTE NEPEA0CA W7 SAKTAHHEBHIS ATHESHOTO WHCTPYNEHTA — 3T0 NOKET IDHBECTH K €10
aspyLLeHHI0 1 ABNRETCA kpaiike OnacHsiM!
- sBeraiTe KOKTKkTa KODTYCR KpyTa C OGACATBAENSM METEPHATOM — 3T0 MOKET TPHBECTH k 10 AEOpHaLIM, MpeX-
EBPEMEHHONY U3HOCY W SBNAETCR Kpaliie onacksiv!

5 370 HOKET NDHBECTI K CHHNEHIIO DEXYLLEl CIocob-
HOGTH AWK, €70 PaJPYLIEHWO W SEAETCH KpaliHe Onacki
Baasne! ToH Peske aaSHSIN [HCKaNN C NONOLLSI aKKYMYTWTODHSX (Pasepos Creayer oBpaTiTh SHAVEHAE Ha
cneaylouee
- [N YCTaHaBIVBEIOTCH Ha TpaBED C NOMOLLLI0 XBOCTOBHK. PeaisaLy BOSHOKHA KaK C YEOCTOBAKON, TaK 663 Herol
Acmpwem BOCTOBHKOB MOXH0 869aTs N0 KaTaory, KOTopsi paswelLeH Ha caire Kownaki!
1A pescn Tpedyer
- TOMsH0 219 BHNOHEHA NETHKTHBX HECTaHIATHSX peLsesit o 90 payoos.
- YposeHb 3apAia akkyMyNIATOPa Ha akKyMyNATOHOM 0BODYR0BHMN UMEET SHaWUTNIbHOE BMAHHE Ka NoKasaTens pe-
XYL CI0coBHOCTH
- Kaable 2-3 MHyTe HsBnekaiiTe Mk 3 0GpaGATIBAEMOMD MaTepAana i BYaLIATe 1 MHYTY Ha XONocTei 06oporax. B
npize TeMTegaTyDHl peyKTopa Py y

awocri.
- 1 JHa4HTENsHOM Nages OGOPOTOB Ba1a YexblLaiTe A2BTEHHE Ha OGOPYR0BGHAE H TPOBEPAITE YpOBeHs SapHAa
aynaTOpa.
- K HHOLH, KOTRA NEpECTaET IROPe3arS TOTLY repyana 10 .
- o 2O paGOTT Ha aKCH i 0Boporax (15 000-16 000 o).
- (Chorpie TaBnuy 3 «Ocoie crysah npHeHeH).
Bl e ka0 g YL creger opas e 6 re
e

008 79 pesct i YL Toeijer
Oy 7 e o0 10 S0 FaRjoe

0G0 LNaH, COBMHSIO-

i
- (Cworpute TaGuy 3 «Ocoise caysan npnvenenr).
108 peat 103 YoM 45 1D3AYC08 HEOBKOMANO HCNONS308aTb OTIENbHSEE HCIOMHeHH (CNOTpHTe Ta6niy 3 «OcoBie
CAYNGH NpUMEHEHHR).
B Hanpaanex B00CA PEKYILETD AMNASHOTD WHCTPYMEHTa 3aNDELLEHD HAKOMTSCA MOBAM (0BpaTITE BAHNHYE W Ha
IpEMETS, KOTOPHIE MOTYT G6iTs NOBEKTEHs: OKOHHOR CTEKTO, aBTOMOBA 1 1)
Ocropoxo! OTpeskbie aniasiie AUCH NpH PaBoTe NOTYT CHIEHO HarpesaTsC. He MpARACIITEGs K HiM pyvai, Mok
OH He OGTHITN
\roBbl usbexars noBpexaeHyil NpH TPAHCIOPTAPOBKe 0GODyYOBaHIR, OTDESHSIE anMasHeie JHCKA CMEAeT CHAMETb
i oraeno. Boerna anMaHSX JUCKOB W He fONyCKaiTe
ey BoagefcTBv Ha Hi,

aroska:
TIgH CHibkeH DEXYLIGH CTOCOBHOCTH ATIEZHOTO WHCTPYMEHT 610 HEOBKORANO SETOHHTS. XGpaKTEPHSIA NYGHaXGlA
i ‘ho

BaLLEI0 00pYLOBH.
-He A o,

Hehop

K0P YEETHEHHOE CXOnOOGPas0saHHe WaTepHana. fI7 TOr0 HeoSKOLAMO CAENaTs MPOpeaKy (5-6 cpezos) Gea ownak-

B KT OGSO ST 1 A0S GRG0, EMCHGSEIBS TS s K,
x .

308aTE CieUYaNbHOE NEPEXONHOE KOTSLO (8 KOMTEKT NIOGTABHH He BHOTHT),
TlpasuneHbli MOHTaX:
- Tepen YCTaHOBKOW ANMAZHOTD WHCTPYMEHTA MDOBEPHTE €10 NIOCA04HYI0 NOBEPXHOCTb i iNaHL| Baluero 06opyA0BaHNR
Ha OTCYTCTBIE 3a3yG9HH, BUSTHH WA ADyTVIX NOBDEXIeH. ITpit HEOBXOMNOCTH OSHCTHT W OT 3arpAGHEHYil M Mo, MTpu
Hanwk 3a3yBpHH WK W3HOCA Ha (NaHLIAX Wi BaNy — 3aMEHITe WX WM NDOBEAMTE JMATHOCTAKY BaLLED 0GOpYI0BAHMA
8 CEPBICHOM LEHTDe.
- Tocao4#e OTBEPCTHE Kpyra AOMKHO TIrKo, Be3 YOHTIHA KalleBaTsCR Ha Ba WIHHGENBHOTO yana oBopyrosaHs. Mpu

yKaTypKa, CReXIW BT
Bewative! FoH 3aTOsKe ZNGSHOTD HECTPYVEHTA aﬁpaausw Mavepuan e G g saperre, Saoda
woxer
e ST0T0 TDRBOBHIS MOKET NDHBRCTH K
YaCTOTa NOBTOpHOR SATOMHH ZHESHOND GIOR SAEHOIT OT TBRPROGTH  CTenek OGpaGaTHBaEMOcTH METEpHane.
TapaHTHiHble OBsarenbCrea:
TIDETEH3 10 KaSeCTEY NPHOGPETEHHOTO AMUBBHOTD HHCTPYMENTA TDHHHINAETCS Ha OCHOSEHHI JANOTHEHHOTD BKTa PekTa-
waly i P HaTAY

HOKG W OTBEpTIV 10 NETanna. Brakiel 9 700 e y |

- OTPeHO! aniassi JHOK AOTKEH T Geaypesto yCTawoanen.

- He nonyckaeTca niodT uexay nacanwwm MECTOM KDyTa W LnuAenem 060py0BaKHA — ST0 MOKET NPHBECTH Kk AucSa-
natcy W oy, Pe DEXYLLX CBOICTE, HHeTpyNeTa
11 SETAETCR Kpaife OnachbiN]

- CTpeKe +a GOXOR0i NOBEPXHOCTH KOPTYCa ATINA3HOTD HCTPYMeHTa (0G03HadesHo HaTpaEnese BpaLlews) ecerta

i, KOTOpsie YT
ﬂpoa&nwe TR 11 G5 Kty — W 50 e, OGTEAG GG 8 GTCTE BCgau, 3

P

e Gonee 113

TIQEANPHSTHE-ITOTOSHTEN: He HECeT tapaHTATHIX OGSIZTenbCT o PAGOTOCTOCOBHOCTH HHCTPYMEHT2, ECT NOkYTarens
CAMOCTOATETSHO WGMHIT €10 KORCTPYILIAD (DACTON NOCAOHHOT0 OTBRRCTHR, CoEPTEHHE. AOTOTHHTENHSX. KPENeKHX
oreepc 108 dnakel HTA).

Koyr i orpeaiot 1ATR cnoeu a i canae.
AT IO S4pETICH KA CTANSHOM KOPTYOR,He COLEPAT EDELH BELICTE
(CPOK TOBHOCTH He orparies. XpaT 1t 50°CA0+50°C i 20 80%

TPHERNOTO TepHy.

s

Koy npiakaeH AN pisaHR ITYSHAX | THPOSHIAK GYAISETsHAK METEPIaNa Ha KaNEKepiBHHX BEPCTTaX 1 3aCT0-
CyBaHHAM BOTRHOTD OXOTODXEHHS. OXDEN BAKOHaHHA POSPOGTIEH 13 PI3aHHS Ha BKYMYTATODHI KYTOALMyBaTsHAK
VLHaX  paBepax.

‘Anwiasi sigpiae kpyrw Tuny 1ATR sanoeisaiors suoraw Geanex [lepKaBHoro Kowitery Yepalih 3 Tass Texsissoro
DETYTIORGHHS Ta CTOKHEAO! NONTHA Ta HayKOBO-TEXHHOMD LEHTPY CTRHDAPTHSALT, METPOOr Ta cepTwdikai Yepai,
Texsoro Peranesty Mitsoro Coiay TP T3 01012011 «Tlpo Gesnexy Mawi Ta yCTareyBas.

Anwiaski igpias kpyn Tany 1ATR He BX0RsT 20 neperiky npogyKw, o nianarac oBos saKosil cepriikal Ha
TepTopi Yepaih.

Kpynn anvasii siapias Ty 1ATR snosiapo 50 TY Y. 21076963-001

AC 1S0.9001-2015, 1S0 14001-2015, 150 45001-
2018. Anwaisigpok kpyrs Tuny TATRSS, 1ATR Turbo | 1ATR eianosigaians sworaw Gesnen Ta PO TpoLezypy
JexnapyBain signosiaHocri EN 13236, EAC

Tlonepemens:

Tlepei NO%aTkoM POGOTH YEaKHO MPOWTAIT 40 IHCTPYNO | epexiTs i 20 sakess Tepwiny CryxEn anvia-
HOTO IHCTpYMEHTY;

BikOHiTe Brasian o aH0r Jcka

LOTPHMYiTECH BYGSiB0K 5K POSTaLLOBGHI Ha FUACKY Y BHTTIASI TKTOTpaM, MapkyBaks, 306paxeis a6o OR nocas

Tlepes NOSETKOM BHOHaHHS A POGT (TEPeLEHHS, SaIAR HCTPYMEHTY Ta L) 3 ENeXTOHSHAMM NOHEOI -
i MLLIHHGMH BHTATHITs LITENCENHY BATKY 3 POSETKH 260 BNOBIAHO, BAFHATH ZHYMYTITOD 3 DHCTPOR)

Tlepea KOKHUM 32CTOCYBaHHAM POBOATE SYankAi KOHTPOITs Ha BACYTHICTS MOKIBHX OLIORKEHS aTMa0r0
HCTpyeHTY.

HikOH He BAKODHCTOBYiTe MOLLKOMXEHH! MMGSHI HCTpyMeHT

TowkoKesi,scraoanesi
824 MOXYTh DBACTRBNATH HaBHHaTHO BHCOKY HeBeanery!

PoGory mkoHy pecnipaTopi, HasyWwHKax
PGB i 83yTTA (1pu HeoBaHocri Py
(06p0GnBaH! MaTepian NoBkHeH 6y Hario SakpimTes.

BUPOGHHKa 0BNanHarHs)!

3aﬁﬂpmlﬂem:ﬂ npaLosaTH Biwoi noBepxHern wapy o whid) one-

i HCTpyMEHT A8 ")
Yaar! Ha rote pecypoy eas Iy SGpEIBHI STACTIOCTE NTepany, o cﬁpuﬁnmw s

Yaaral Pigex 3apaay axyMynaropa a akyMyRSTODHOMY OGNATHaHHI MaE HasHith BIIVIB Ha NOKASHUK DIKYO
agamkocti

Yearal rpasepis 3
H IOBHHHO By TN 8l aKyMynﬂmpMMx Garapeil

PeKomengauii o 3aCTOCYBaHHIO:

TlepexoraitTecs, 0 npIBaHHA Bauw anuaskyi CTpyMeKT npnaHasexwit Ans 06poBiv oBparoro warepiany. dsep-
HiT yBary Ha BKagiaKA 3 MaTepiany, L0 HaBEeH Ha eTVKETL, YNaKoBL Ta B i HCTpYKLL, (1B, Tabmuo 1, <3acrocyBans
ATMBSHOND IHCTPYVEHTY 3a Warepiananin)

S08riuHit iamerp | nocanKoBii oTeip anvasKoro BADEHOMO KTy NOBHAHI BnoBiRaTH XapaKTepHCTIKaM Baoro
ofnagaHs.

He g0nycxaeTscn 36ineLuen+A RiaMeTpa IOCAAK0BOTO 0TBOPY ANMEZHOTO BIAPISHOTD AHCKa.

S0 JjaMeTD NOGATONHOMO OTB0pY ANMAZHOTD HCTpyWEHTy Ginblle ZjaNETpa Bana npUBOJa - HeoBXIZHO BHKOPHCTO-
ByBaTH CLansHo NEpeXiaHe Kibue (8 KOWTITEKT NOCTaBHH He BXOIHTS),

HanexHuit monTax:

Tlepef YCI2HOBKOR anVEZHOTO CTpYMEATY Nepesipre o NOcaIKOBy nosepXso | nas Baworo o6nansas
S0y THT 32601, ST 260 LK TOLIKOYEHs. Ip HEOBXSHOGT) OHUCTIT I B3 3a0pyHeHs |y, ip HasekocT
SR 200340y GRALS 26081y - ST 260 0BT AT BAD OBTa44A 3 CHACHO AT

i nerko, Ges ycunns i p
Hiayonns, QHTTA 38 LONONOTD0
ST R0 erany. Yoaal He SIOPHCTORYiTe T i T HaRZHHM 1aip 26 ko

it AVicK noBiHeH GyTn

H
60 papans0ro BHTTA KDY, a & NOATSLIOMY - 50 BTATH PIKYHX BNACTHBOCTEH, PYFHBAHHS aNNGSHOTD IHCTPYMEHTY
i€ Bepai Hebeanestin]

CTpinca Ha G NOBEPHHi KOPTYCa anNSHOTD IHCTPYMEHTY (03HaHEHWA HaTPAIM OEpTaHHS) SABKAH NOBHHKa G-
THA 3 HaNDSWKOM OGEpTaHHA BaNa OGTALaHHR

Hapitho 3acicyiiTe raily MPHTHCHHOT0 (aHLS 32 JONOMOFOR KTk, 5 AYTs & KOWTTEKTi 3 06

Tooseis P0Gy 6 wasaiTarews — iy 30 e, 0GOS K00 SIEBHTSC y BECYTHOCT SO
paniansHoro i TOpLEB0ro BT, CTOpOHHiX LyMiB N uac

TIO3HaUTHCA Ha PKYHOT JAATHOCT] &TIHGSHOTO IHCTPYMeHTY!

TpaiH0 AonyCTHN 0Bepris BaNa LVHAENLHOTO BYaNa BKasaHi Ha MpHAAGaHOMY Bak anaskoMy iHCTpyMEHTi M-
peMLEHHA 0DOPOTIB MOKYTh HEraTWEHO BJ0GPaSHTHCA Ha OTO NPALIESIATHOCT], MPAIBECTH 10 PyFIHYBHH | € BKPali
HeGeaneuti]

Viuaiite rUGOkORD pisaks. [ SinsLies pecypey i CTabinbHIX phxyX BRACTBOCTEH aMMAOTD WaPY KpyTa
MEKCHMaNHY FHGHHY Psashh DEKOMENI082HO MOGRTaTH 3a Kinoka NPOKOLS

Tl 420 POGOTH aNMESHOTO HCTPYMEHTY He JONYCKAIOTSCS YAAPH, iake S LekHA IUGHEM Pisakis

Po6o1a Nofaua Kpyra (SATOroBKH) M SHCHOBATICS NOCTYOBD, 663 pHBKis

¥ NpOueci pisas He AOMYCKEITe NEPEKOCY 60 SAKTHHIREHHS ANMESHOT HCTDYMEHTY - i WOKE NDABECTH 70 0T
pyiysaHHS | € pail HebeanesH!

ViHKaliTe KORTAKTY KOprycy Kpyra 3 0GPOBIORaHAI MaTepiano - Ue NOe MPHBECTH 20 Foro Aecbopwau, nepen-
SR0HOM0 3HOCY | € BKpal HeGeneusl

BV aDAID e L oo 30500, 6 OKE IRCTH A HOKGH o] Ao
MCKa, HOTO pyiyBaHH | ¢ BKpai HeGesneusnl

Vearal Mo piasj Anvasin AUCKaNY 32 JONOMOT0R) B G akeATyBaTH KacTyTHe:

+ IOt CTaHOBMIOOTSCA Ha TDaBED 33 AONOMOTOR XBOCTORHKG. Pearisalli MOKIWSa 5k 3 YEOCTOBHKOM, TaK | Gea
Hb0r0! ACOpTIEHT Karanorow i ¥a cairi Kownai!

+ BUKOpHCTasHA TpaBepis A7 piak BHNEaE OCOBTMED! year i ipocpeciokaiawy;

o Tinstn Remikam piers i 90 panycs

+ Piaens apany ol 3aTHOCT:

+ Kowsi 2:3 xe. simsraiie nwcmoﬁpnﬁnmaanom warepiany i oBepraiire 1 xa. Ha xonocTix obeprax. Y Bumaky
SHCOKOi TeMNepaTypH penyKTopy AaliTe OBTATHaKH NEpenosHTH;

+ Ofios'sax0ea i pinv;

+ Ty 3wassowy napiv oBepris Bany aeHLIyiTe THOK Ha OnaTHaHHs | NepesipATe piseHs SapAAY BXYWYMFTOPY;

+ VK HoLeH, KONV NepecTaE npopiaaT TOBLLHY warepiany 10 .

+ [0t OBHHipaLpoBETH Ha MaKkCHMETsHX obepra (15 000- 16 000 06ixe)

(TwsiTocs Tabnaua 3. Ocobusi BAnafon sacrocysatiis).

Vaaral [ pias] anwas i AHcKaA 32 JONOMOT KILM crip aruestyzarn kacTynie:

+ BUKOpHCTaHHA ynTpa TOHG wa KIUM yBant i

+ BUOPACTOBYETSCA AN pia Tinbio g 90 rpagycis;

+ OXONOHEHHS AUCKY NOBHHE ByTH Peaa0saHe 4epe NPHCTOCYBAHKS, 5K NepeBasae Cofo WaH, it sa
"AONOMOND NepexiaHiKa 3EAHYE EMHICTL A THCKOM 3 (hopCyHKOK, O GeanocepeaHs0 Noaae Boay a AWCK;

(wsiroca Tabaua 3. OcoBusi BAnafn 3acrocysatiis).

IIns piak il kyrow 45 rpanycis HeoBXiaKo BAKOPHCTOBYBaTH OKpe BMKOHaHHA (eiTscs Tabnus 3. Ocobuei
SUAH SACTOCYEBHHS).

¥ HanpANKY BHAATY DIKYNOTO AMMEHOTD HCTDYMEHTY 3a60pOHEHO NePeByBaTH N0TAM (3BepHITs yeary | Ha nperuers,
5K MOKYTS GYTH NOLIKOZXeH: BKOHH CKT0, BBTOMOGin TowLo).

O6epexciol Biapiss amwasi i Npw poBoTi MOXYTs CHsHO HarpisaTic. He AOTOpKGIITEC £ Wi pykau, ok
B0H He 0X0TOM

LIOG yHHHHYTH NOLIKOREHS NpH ThaHGTOTYBEHHI OGTZHaKHS BLApii amiassi JHCK Crf sHiMeT i ThascropTy-
sami X OKDeNO, 3a8KEW Cig sabe3ne yBaT ACalTHBe TPAHCTODTYBAHHA ANMASHYX JUCKS | He HOTYORATH S0BHILHX
BNTUEIB Ha HAY.

3aTovenHs:

Tl ke pikyHoi 3aTHOCTI anasHoro
5 PiKY01 318THOCT €: HATDIBaHHR JHCKR, SHYKEHHS LIBWTKOCTI PiaaHHs, B JESHINK BANGAKEX - AEOpHaL(s Kopnycy i -
Wwere CRoN0yTROpeKHS Marepiany. [1nA Usoro Heobxizo 3po6iTH npopiay (56 3piis) Ge3 cxonomKyoKoi i BHCOKD
apasyaHX Warepiany Ha TOHKI MK, BUCOKO aBpasvi WaTepiani: LEMsHa KNalka, LENEKTHO-TILGH LITYKaTypKa,
caiKui GeToH, 26pasHeHl 3aTouyBanbH 260 LnpyeansH KpyTH.

Yoaral o 3aT04ysa aTWEHOTD HCTPYMGHTY 2GpaSHBH WaTepian NOBHHEH T Hagio axpiIesnh, 3arowa

 6ik 5445 - CTOMMITe NOC4y anWasHOrD HCToyexTy! HenoTpiniaHis
wief Mo pyMeKTY i ¢ BKpai Heenesl

UaCToTa nOSTOpHOMD 32TOMYBEHHR AMMEIHOND iapy SATEXITs B2 TBEPAOCTI | CTyneHs 0GpOGTIOBaHOCT! arepiany.

TapakTiiti 30608 A3aHHS:

peTensif 10 AKOCT! MPWIGEHOTD AMNEIHOTO HCTYMEHTY MDAIMGETSCA Ha TACTAsi SaNOBKEKOMD akTa-peknavaLi
SCTRHOBEHO] (YOPHM | HASEHOCT: PeKTaMaLHOTO BHPOBY.

Poarnsg npereni iposomuTece:

a) 710 He Gy iHeTpyMEHTY.

)40 3400 WESOROEHIO iy CTaHOHTS e it 113 oo oKaOS0]BHCOT,

TADHENCTEO-BHPOGHK He Hece rapaHTIiiX 3060 324 10 TDALE3IATHOCT] HCTYMEHTY, SKLLO MKy Calo-
CriHO 3B 070 KOHCTPYKLD (DOSTONYBAHHR NOCBAONHOTO OTEOPY, CBEPAHHA AOTATIOBHK KDITATLHI OTBOPIS i
naeus Tolko).

Kpyr anwasHiit sigpiasi 1ATR BUTOTOBMEHW 3 CYLInbHIM aNMBSOHOCHIN mapoM Ha veTanesit 385

i Wap saKpinEHw Ha Cranesouy Kopnyci,
Tepui4 npWgaTHocT Heobwiexeni. 36epirati npd Tewneparypieia 50°C A0 50 i sigHocki Bonorocti 10 80%

e HO 3 ATMESHHN ICTPYMEATON Ha 180 TpaRYcia HABHOTO CROET 0 (8 TPOBEPTATH He TOTPIGHO) i NOBTOpIT uﬁepremm v
opera; vole anomalie, & lub narzedzia XOnOCTOMY X0Ay. 1P HeOGKGHOCT! NOSTOPIT Ty X Cay OnEpaLi0 inka pasis. ¥ pas NOBTOpeHHS NepepaxoaaHi BuLLe
e magnos\ el vosbs et el Soro Sananat, Tabella 3. Casi particolari di applicazione: Zas(osuwanie Tabela 3. Szczegone przypadki zastosowania: P’ y Ty L0 HECKOTHKO P2, B CTae NOBTOpEHHS Tepescries- Ta6nmua 3. OcoGbie cryuan npUMEHeHUs: TaGnuus 3. Ocobnvei BUNaky 3acTOCYBaHHS:
Uso: . o . Przed rozpoczeciem pracy zaleca sie dotarcie narzedzia diamenlowego. W tym celu wykor kika surowych S— . . HeoGHOIO TpoBecTH _ _
- prima i nizare i avoo, S consila i rodae o stumeno damanizo. Al i, esegute alouni passagg grzz Esecuzione Velocita di rotazione | Materiale da lavorare przet (1-5 m) po wybranym maleriale bez obcigzenia, 2 mnimalnym posuwem wzgiuznym Zalecane wyko- | C29StoIo8E obro- [ Material obrabiany Nipavesete: Poxovengosanos | Yacrora opauews | OOPIGATEIBAENSH P I o Uactora o
(t5m hnean] sul senza carico, le minimo. Tipo dilavoro  [raccomandata | dell’albero di lavoro, | secondo la scala di - Ciénienie | przepiyw cieczy chlodzace] powinny by nie mniejsze niz podane w Tabeli 2. Podawanie cieczy Typ pracy nanie tarom tow walu roboczego, | wedug skali - e e g aveows s ooy npmpaﬁoravb 178 3010 BHTOTHITE HeCKOTS0 - U paBoTLI [ | eGouers wamn. oG | MaTOPHAN N0 WKane npoxoma (15 i) 1o 06 warepiany Gea Tun poGoTn BUKOHAHHS poGooro sany, martepian 3a wkanoio
ressione e la porata del liquido refrigerante devono assere alneno quelle indicate nella Tabela 2. del disco girimi abrasivita chiodzace] powinno byc stovane bezpuéredmu W sirefe mecla W procesi eksploatec tarczy damentowej Y obr./min Sci Sci ogaser A s g ‘ThoK i BiTpara OXonomKylo4oi DA NOBMKHI 6T He Wenw, ik 3asHaveni 8 Tabuui 2. Mopava oxunnww Ancky 06/x8 i
alimentabons G ido Ffgarant dor oser arta dreamerta el 20 g, Durrt 1o ol e Taglio aun nalezy monilor ptymaine wiasciwosci tnace s zachowane przy Ciecie pod ﬂasnweu DRI XTI XOOCT A0 T HeWeres, s e Tabuie 2 Toava xrangal ow—" Dl TIOBHR YT CIpAMOEaKa Ge3nocepeao B 30wy pisars. B NPOLEC eXCTVaTauT anMAZHOM0 kpyra HEOOKZHO TPPp——
diamanlalo, & necessario monitorare il grado Gi contaminazione del iuido refigerant: e propreta di taglo ofimaii i glio a u maksyma\ne] i przejnysmsm ecie pos 1A1R EDGE 3000 1025 HOHOCTH OMKHa G HaNGAETEHa HENOCOEICTEEHHO B J0HY Pe3ais. B MPDLEOCE SHCTMYETALYM ATMEBHOTD KDY HEOBIO- A 1A1R EDGE 3000 10-25 CTEKITH 32 CTYTeHeM SaOPYIHEHOCT] OXOTOLXYKO! P - OTHMETSH POKY! BNACTHEOCT S0epiraToCH NpH MaKCH- A 1A1R EDGE 3000 10-25
mantengono con la massima trasparenza del iquico angolodi45 | 1A1R EDGE 3000 1025 § pracy tarcza pod " 4‘,, j dostefy cicia 6 ig 2 obu sron. Jesi katem 45 MO CIATh 33 CTeneds0 SaAHEHHOCTH OXTBKAAOLIEA XABKOCTH — ONTHIATSHHE PEXYLIE CROTCTEA COPEHAATCS 1pA yrnom 45 Wi nposopocTi kyTom 45
- Per un lavoro effcace con il disco, [aimentazione del liqido refgerante nela zona di taglio deve essere su gradi CORPION™ Mechank. Cigcie akumula- MRKCHVENHOR €6 POSpR-HOCTH Peaka 1 edpexTisHol pOBOTH FUCKOM, N10ZA42 OXOMOZXYI04O] QA B 30HY PiSaHH NOBHHKa BT 3 06X Gokia. Ao, Pisatihs
entrambi i lati. Se sulla vostra atirezzatura I'alimentazione del refrigerante & solo da un lato, si consiglia di utilizzare il Taglio con smeri- - Zalecane obroty walu wrzeciona podane sq w Tabeh 2. Nieprzestrzeganie tych wymagar moze negatywnie torowa szlifierka | 1A1R SHINE 8000-10 000 10,25 - [Ins aiprbexTHBHO PaBoTLI AMCKOM Nogaa OXNAKAIOLLEI! KIIKOCTH B 30K PESEHUA AOMKHA Gbb C OGENX CTOpOH. akkymynsTopHoit | 1A1R SHINE 8000-10 000 10,25 Ha Baluowy 06naawarHi Noga4a OXONOKEHHS TiNbkW 3 OHiE CTOPOHM PEXOMEHA0BAHO BIKOPHCTOBYBATH PHCTOCYBAHHS akymynatopHolo | 1A1R SHINE 8000-10 000 10,25
dispositvo SCORPION™ Mecharic. gliatrice angolare | TATR SHINE |8000-10 000 10,25 wplynac na zdolnose cigcia narzgdzia diamentowego! katowa o2 auew Uﬁopynosaw o VUM SCORPION T Mexari KUIM
-l dicatinela Tabella 2. 2 batteria Gi AR SCORPION™ ez B sany asegen B T2 2 LUK BHMOT HOKE HeraTHEHO o
ita di taglio dell to di ] - _ igcie za po- 15 000-16 000 1025 Pemusmyem 0BOpoTsI BaNa WWHAENSHOTO Yana npHeeneHs B Tabnuue 2. HecoBnianenwe aTx TpeGosarit MoxeT o3ka ¢ 1A1R 13aHHA 38 1A1R
Taglio con lausil- | 1AR 15 000-16 000 1025 moca grawerki | BUTTERFLY ; pexy nomoLbio BUTTERFLY | 15000-16 000 10,25 Aonomoroio BUTTERFLY 15 000-16 000 10,25
io diincisori BUTTERFLY ; rpasepos rpasepis
Tabella 2. Regimi di taglio consigliati, il diametro delle flange Tabela 2. Zalecane tryby cigcia, $rednice kotnierzy Tabnuuia 2. PekoMeHAYEMbIE PEXMMbI PE3aHus, AUaMeTp draHLies Ta6nuus 2. PekomMeHaoBaHi pexmy pisarks, Alamerp dnaris
! : R Consumo i " i i Mini "
Diametro . - Frequenza di - ith di taglio | Profondi o Srednica - .| Predkos¢ obrotowa - Maksymalna | Zalecana glebokosé |  Zalecany Duamerp Yacrora ; Riamerp Yacrora - )
del disco, Attrezzatura Diametro minimo rotazione Velocita lineare | Profondita di taglio | /220 P (e, | d'acqua tarczy, Sprzet Minimalna Srednica | * /oy, \ohoczego, | Fredkose liniowa glebokosé cigcia za jedno przeptyw Kpyra, OBopyaosatie Avamerp dnanues, | paBouero sana, | TMHe#Han ckopoct rny6uHa rnyGuHa pesans 3a| pacxon BOAb, Kpyra, O6naawakHn piaverp dnanuis, | poSouoro sany, | HiAHa wemakicr, rnu6uma FnMGuHa pisankn 3a | BuTpaTa BoaM,
e diflange, mm | o 0azione. .| ditaglio, misec massima, mi raccomandato, kotnierzy, mm < cigcia misek @5 2 za ! pesanus micek plaanns mlcek ) 2
. giri/min un passo, mm Vmin mm ob/min cigcia, mm przej$cie, mm wody, limin MM ™ o6/MuH pesais, MM OnUH NPOXOA, MM nimun MM MM 06/x pisanHs, Mm opuH npoxia, MM nixa
45 Incisore Adattatore 15000-16000 40 10 10 03 45 Grawer Adapter 15000-16000 40 10 10 03 45 Tpasep 15000-16000 40 10 10 03 45 Tpasep m 15000-16000 40 10 10 03
101.6 ice angolare a batteria 1 8000-10000 4254 14 14 04 1016 szlifierka katowa 1 8000-10000 4254 14 14 04 1016 Axymynsitopras YIIM 2 8000-10000 4254 14 14 04 1016 KM 1 8000-10000 4254 14 14 04
15 Macchina per il taglio delle piastrelle 45 5400 33 20 10 6-8 115 Maszyna do ciecia plytek 45 5400 33 20 10 6-8 15 n ¥ cTamoK 45 5400 33 20 10 68 115 TnuTKOpiaHMit CTaHOK 45 5400 33 20 10 6-8
125 Macchina per il taglio delle piastrelle 45 5400 36 25 15 6-8 125 Maszyna do ciecia plytek 45 5400 36 25 15 6-8 125 m W CTanoK 45 5400 36 25 15 68 125 TIAUTKOpIaHUI CTAHOK 45 5400 36 25 15 68
angolare a batteria 1 8000-10000 50-66 14 14 04 szlifierka katowa 1 8000-10000 50-66 14 14 04 VUM 1 8000-10000 5066 14 14 04 KM a1 8000-10000 50-66 14 14 04
150 Macchina per il taglio delle piastrelle 45 3000 24 30 20 68 150 Maszyna do cigcia plytek 45 3000 24 30 20 6-8 150 TIAUTKOPE3HBII CTAHOK 45 3000 24 30 20 68 150 n it CTaHOK 45 3000 24 30 20 68
180 Macchina per il taglio delle piastrelle 65 3000 29 30 20 6-8 180 Maszyna do ciecia plytek 65 3000 29 30 20 6-8 180 TIUTKOPE3HBI CTaHOK 65 3000 29 30 20 68 180 n W cTamoK 65 3000 29 30 20 6-8
200 Macchina per il taglio delle piastrelle 65 3000 32 45 20 68 200 Maszyna do ciecia plytek 65 3000 32 45 20 6-8 200 TIUTKOPE3HbI CTaHOK 65 3000 32 45 20 68 200 n  cTamoK 65 3000 32 45 20 6-8
230 Macchina per il taglio delle piastrelle 65 3000 37 50 25 68 230 Maszyna do ciecia plytek 65 3000 37 50 25 68 230 TIANTKOpE3HBI CTaHOK 65 3000 37 50 25 68 230 n ¥ cTaHoK 65 3000 37 50 25 68
250 Macchina per il taglio delle piastrelle 65 3000 40 60 25 68 250 Maszyna do ciecia plytek 65 3000 40 60 25 6-8 250 TIUTKOPE3HBI CTaHOK 65 3000 40 60 25 68 250 n  cTamoK 65 3000 40 60 25 68
300 |Macchina per il taglio di piastrelle e pietra 100 3000 48 80 30 8-10 300 | Maszyna do cigcia piytek i kamienia 100 3000 48 80 30 810 300 | 7 i CTaHoK 100 3000 48 80 30 8-10 300 [ i # CTaHoK 100 3000 48 80 30 810
350 | Macchina per i taglio di piastrelle e pietra 100 3000 55 110 35 8-10 350 | Maszyna do ciecia plytek i kamienia 100 3000 55 110 35 810 350 | g A CTaHoK 100 3000 55 110 35 8-10 350 | i # CTanoK 100 3000 55 110 35 810
400 | Macchina per il taglio di piastrele e pietra 100 3000 63 130 35 810 400 | Maszyna do ciecia plytek i kamienia 100 3000 63 130 35 810 400 |n 7 i CTaHoK 100 3000 63 130 35 8-10 400 [N 7  cTamoK 100 3000 63 130 35 810




