Dziekujemy za zakup overlocka elna 664 PRO.

Prosze przeczyta¢ wszystkie informacje zawarte w tej
instrukcji zanim rozpoczniesz prace na maszynie.



WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Overlock zostal zaprojektowany i skonstruowany z myslag o wykorzystaniu wytacznie
DOMOWYM. Zanim rozpoczniesz prace na maszynie, przeczytaj catg instrukcje.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przestrzegaj nastepujgcych wskazdéwek aby zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem:

1. Maszyny nie wolno nigdy zostawia¢ bez opieki gdy jest wigczona do pradu. Gdy juz skonhczytas
korzysta¢ z maszyny a zanim przystgpisz do jej czyszczenia, ZAWSZE PAMIETAJ, aby wyja¢ kabel z
gniazdka.

2. Wymieniajgc zarobwke, zawsze wczesniej wyjmij kabel z gniazdka. Uzywaj zawsze jednego rodzaju
zarowek, 15-watowych.

3. Jezeli maszyna wpadta do wody nie siegaj po nig. Natychmiast wytacz kabel z gniazdka.

4. Maszyne ktadZz zawsze w takim miejscu, aby nie wpadta samoistnie lub wskutek potrgcenia do wanny
lub zlewozmywaka. Nigdy nie umieszczaj jej ani nie wrzucaj do wody czy tez innego ptynu.

OSTRZEZENIE

Przestrzegaj nastepujgcych wskazéwek aby zmniejszy¢ ryzyko poparzenia, pozaru, porazenia pragdem

lub innych obrazen:

1. Maszyna nie stuzy do zabawy. Gdy z maszyny korzystajg dzieci lub cho¢by znajdujg sie w jej poblizu,
zawsze musi odbywac sie to pod nadzorem.

2. Maszyne nalezy wykorzystywac wytgcznie do podanych w tej instrukcji czynnosci. Korzystaj wytgcznie
z dodatkdw, polecanych przez producenta, o ktérych mowa w niniejszej instrukciji.

3. Nie pozwdl, by maszyna pracowata z uszkodzonym kablem lub wtyczkg, gdy nieprawidtowo dziata,
zostata upuszczona lub spadia, zostata uszkodzona lub wpadta do wody. W kazdej z tych sytuacii,
oddaj maszyne do najblizszego punktu sprzedazy lub punktu serwisowego w celu jej przetestowania,
naprawy, regulacji elektrycznej lub mechaniczne;j.

4. Do maszyny dotgczony jest specjalny kabel tgczacy. W razie jego uszkodzenia, nalezy zastgpi¢ go
identycznym. Mozna go zakupi¢ w punkcie sprzedazy.

5. Z maszyny nie wolno korzysta¢, pod zadnym pozorem, gdy ktérykolwiek z wlotow powietrza jest

zablokowany. Utrzymuj maszyne i pedat w czystosci, nie pozwol aby otwory wentylacyjne zatkaty sie

kudetkami, kurzem lub widéknami.

Pod zadnym pozorem nie wktadaj do zadnych otworéw jakichkolwiek przedmiotéw.

Korzystaj z maszyny w pomieszczeniach zamknietych.

Maszyny nie wolno uzywa¢ w pomieszczeniach, w ktérych stosuje sie produkty w aerozolu (spreju),

a takze tam, gdzie wykorzystywany jest tlen.

9. Aby wytgczy¢ maszyne z pradu, najpierw wytgcz jg a nastepnie wyjmij wtyczke z gniazdka.

10. Przy wytgczaniu maszyny z pradu nie ciggnij za kabel. Zawsze chwytaj za wtyczke, nigdy za kabel.

11. Zawsze trzymaj palce z dala od cze$ci ruchomych maszyny, zwtaszcza z dala od igty.

12. Zawsze uzywaj wiasciwej ptytki Sciegowej. Korzystajgc z niewtasciwej ptytki mozesz spowodowac, ze
igta sie ztamie.

13. Nie uzywaj pogietych igiet.

14. W momencie przeszywania nie ciggnij ani nie popychaj tkaniny. Mozesz zgig¢ igte i sprawi¢, ze sie
Ztamie.

15. Jezeli wykonujesz jakiekolwiek czynnosci w okolicy igty, czy to nawlekajgc igte czy ja wymieniajac, czy
nawlekajac szpulke bebenka itp., zawsze najpierw wytagcz maszyne.

16. Zawsze wytgczaj maszyne z pradu (gniazdka) przy okazji wymiany obudowy, przy smarowaniu
maszyny, czy przy okazji wykonywania innych czynnosci serwisowych opisanych w tej instrukcji
uzytkownika.

® N

ZACHOWAJ TE INSTRUKCJE - WAZNE
Trzymaj maszyne z dala od zrodet emitujgcych tadunki elektrostatyczne, zrodet ciepta, chron przed wilgocia,
a takze nie wystawiaj na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych.
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PRZYGOTOWANIE

D

O SZYCIA

Nazwy czesci

1.
2.
3.

Pokretto naprezenia nitki lewej igty
Pokretto naprezenia nitki prawej igty
Pokretto naprezenia nitki gornego
chwytacza

. Pokretto naprezenia nitki dolnego

chwytacza

. Pokrywa boczna

. Pokrywa przednia

. Koto zamachowe

. Wytacznik zasilania
. Gniazdko zasilania

. Pokretto transportu

. Pokretto dtugosci Sciegu

. Podstawka pod bolec na szpulke
. Uchwyt szpuli

. Bolec na szpulke

. Maszt stojaka

. Prowadnik nici

. Pokretto regulacji nacisku

. Dzwignia regulacji naprezenia
dolnego chwytacza

. Przetacznik jezyczka uktadania Sciegu

. Stopka

. N6z

. Podnosénik stopki

. Ptytka igty

. Pokretto zwalniania noza gérnego

. Pokretto regulacji szerokosci cigcia

. Dolny chwytacz

. Goérny chwytacz

. N6z gérny

. N6z dolny

. Prowadnik zmienny

. Tablica sciegéw

. Okienko szeroko$ci ciecia
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Zakladanie pojemnika na scinki

Zawie$ pojemnik na $cinki na pokrywie przedniej
na wypustkach.

1. Pojemnik na &cinki

2. Pokrywa przednia

3. Wypustki

Pojemnik na akcesoria
Pojemnik ten przeznaczony jest do przechowy-
wania akcesoriéw do szycia.

Akcesoria standardowe
1. Wkretak (duzy)
2. Wkretak (maty)
3. Peseta
4. Zestaw igiet nr 4, nr 11
5. Siatki
6. Naktadki
7. Pedzelek
8. Nawlekacz igty
9. Tubka z oliwg
10. Konwerter dwunitkowy
11. Klucz
12. N6z gorny
13. Prowadnik zatrzaskowy
14. Naktadka zwalniania naprezenia

Przechowywanie akcesoriow
Akcesoria takie jak wkretak, zestaw igiet itp.
mozna przechowywac pod pokrywg przednia.
Podciggnij do géry uchwyt i umie$¢ akcesoria
jak pokazano na rysunku.
Miejsce przechowywania akcesoriow

1. Pokrywa przednia

2. Uchwyt

3. Wkretak (maty)

4. Nawlekacz igty

5. Konwerter 2-nitkowy

6. Peseta

7. Zestaw igiet
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Dodatkowe uwagi

Symbol ‘0’ na przetaczniku oznacza pozycje ‘wy-
taczony/off’.

Maszyna wyposazona jest we wtyczke spolary-
zowang- (jeden bolec jest szerszy niz drugi): aby
unikngc¢ ryzyka porazenia prgdem wtyczka tak
skonstruowana jest tak, by pasowata tylko w jednej
konfiguraciji. Jesli wtyczka nie pasuje do gniazdka
nalezy skontaktowac sie z wykwalifikowanym elek-
trykiem aby zainstalowat wtasciwe gniazdko. Nie
nalezy zmienia¢ ksztattu wtyczki w zaden sposoéb.
(tylko USA)

Z maszyng tg uzywany jest tylko model rozrusznika
YC-482J-EC (tylko USA)

Podtaczanie maszyny do pradu

Wytgcz maszyne przetgcznikiem i widz wtyczke
maszyny do gniazda maszyny.

Podtacz maszyne do pradu.

@ Przetacznik

@ Wtyczka maszyny

® Gniazdo maszyny

@ Wtyczka podtgczania do pradu
® Zrédto zasilania

® Rozrusznik

Kontrola szybkosci szycia

SzybkosS¢ szycia mozna kontrolowac¢ poprzez
rozrusznik. Im mocniej naciskasz rozrusznik, tym
szybciej szyje maszyna. By przeéwiczy¢ kon-
trolowanie szybko$ci szycia naciskaj rozrusznik
stopg przy podniesionej stopce .

® Rozrusznik

Instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

* Gdy maszyna jest w uzyciu obserwuj uwaznie
pole szycia, nie dotykaj zadnych ruchomych
czesci takich jak dzwignia podnoszenia nici,
chwytacze, koto zamachowe , igty czy noze.

* Zawsze odtgczaj maszyne od pradu
- gdy odchodzisz od maszyny
- gdy zaktadasz bgdz zdejmujesz czeSci
- nawlekajgc lub czyszczgc maszyne

* Jesli nie korzystasz z maszyny nie ktadz
niczego na rozruszniku.



Jak kreci¢ kotem zamachowym

Zawsze kre¢ kotem do siebie (w kierunku przeci-
wnym do ruchu wskazéwek zegara)
® Koto zamachowe

Otwieranie i zamykanie pokrywy
bocznej

Aby otworzy¢:
Pchnij pokrywe w lewo.

Aby zamknac:
Pchnij pokrywe w prawo
@ Pokrywa boczna

Otwieranie i zamykanie pokrywy
przedniej

Aby otworzy¢: (A)
Naciskajgc mocno kciukiem w prawo pociggnij
pokrywe do siebie.

Aby zamkna¢: (B)
Unie$ pokrywe i pchnij jg ku maszynie. Pokrywa
sama zatrzasnie sie we wtasciwej pozyciji.

@ Pokrywa przednia

Uwaga:

Gdy uzywasz maszyny zawsze zamykaj obie
pokrywy.

Jesli pokrywa przednia bedzie otwarta maszyna
nie bedzie szy¢.



Il Z e——

Podnoszenie i opuszczanie stopki

Poprzez podnoszenie do gory lub opuszczanie

dzwigni stopki stopka podnosi sie lub obniza.

* Gdy maszyna jest w uzyciu stopka powinna
by¢ obnizona chyba ze nawlekasz maszyne
lub szyjesz probnie bez nici.

Naprezenie nitki zniknie kiedy podniesiesz
dzwignie stopki.

@ Stopka

@ Dzwignia stopki

Zdejmowanie stopki

1. Wytacz maszyne i wyjmij wtyczke z gniazdka
2. Podnies igte i stopke

3. Nacisnij przycisk z tytu uchwytu stopki.
Stopka wyskoczy z uchwytu.

O Igta

@ Dzwignia stopki
® Uchwyt stopki
@ Przycisk

Zaktadanie stopki

1. Wytacz maszyne i wyjmij wtyczka z gniazdka
2. Umies$¢ stopke tak by poprzeczny bolec na
stopce znalazt sie doktadnie pod rowkiem uch-
wytu.
3. Obniz uchwyt aby zamocowac stopke.
4. Podnie$ dzwignie stopki by upewnic¢ sie, ze
stopka jest wtasciwie zamocowana.

@ Uchwyt stopki

@ Rowek

® Bolec stopki

Regulacja nacisku stopki

Nie ma potrzeby regulowania nacisku stopki
przy normalnym szyciu. Jesli szyjesz materiat
gruby lub cienki przekre¢ pokretto

-do tylu w przypadku materiatow grubych

-do przodu w przypadku materiatow lekkich

* Przy normalnym szyciu ustaw pokretto
w pozycji ,N”

® Zmniejszanie nacisku
@ Zwiekszanie nacisku
® Pokretto regulaciji



Pozycja masztu stojaka
(ramienia prowadnika)

Pociggnij maszt do géry najdalej jak to mozliwe.
Przekre¢ maszt tak by rowki przez ktore pro-
wadzone s3g nitki znalazty sie nad bolcami na
szpulki.

® Maszt

@ Rowek prowadnika

® Stopery

@ Bolec na szpulke

Upewnij sie, ze stopery na stojaku
podtrzymujgcym maszt ustawione sg
we wiasciwej pozycji.

Zaktadanie naktadki i siatki

1. Jesli uzywasz matej szpulki zdejmij uchwyt
szpuli z bolca. Nastepnie zat6z szpulke
i umie$¢ na niej naktadke.

@® Uchwyt szpulki
@ Bolec
® Naktadka

2. Jesli nitka obsuwa sie ze szpuli podczas
szycia/nawlekania nat6z na nig siatke
aby sie nie platata.

O Siatka
@ Bolec ma szpulke
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Akcesoria do nici ozdobnych

Istnieje wiele dostepnych nici ozdobnych do
owerlokéw. Pamietaj by wybiera¢ nici ktére
gtadko przechodzg przez chwytacz i igte. Nie
uzywaj nigdy nici ktore tatwo sie urywajg gdy
za nie pociggniesz. Nie uzywaj nici np. mohero-
wych lub nieréwnych ktére tatwo zaczepiajg sie
o prowadniki.

Naktadka zwalniana naprezenia
Naktadke na prowadnik zaktadaj gdy uzywasz
nici ozdobnych.

Prowadnik zatrzaskowy

Nici ozdobne mogaq sie plataé. Zatdéz prowadnik
zatrzaskowy na statyw i przeciggnij nitke gérne-
go chwytacza tak jak na rysunku.

Wazne:

Gdy uzywasz nici ozdobnych szyj powoli i sta-
tym tempem aby nie powstawaty Sciegi nierow-
ne.

Tablica Sciegow

Na tablicy Sciegéw znajdujg sie informacje o
zalecanych naprezeniach oraz ustawieniach
maszyny dla 12 Sciegow.

Przekre¢ pokrettem wyboru $ciegu aby wybrac
$cieg w gornym rzedzie w oknie.
(A) Pokretto wyboru $ciegu

1. Numer $ciegu

2. Naprezenie nitki igty lewej

3. Naprezenie nitki igty prawej

4. Naprezenie nitki chwytacza gérnego

5. Naprezenie nitki chwytacza dolnego

6. Dtugos¢ sciegu

7. Dyferencjat (DF)

8. Pozycja igty w igielnicy

9. Prowadnik zmienny

10. Dzwignie ustawiania naprezenia
dolnego chwytacza

11. Konwerter 2-nitkowy

12. Pokretto ustawiania ptytki igty

13. N6z gérny

14. Szeroko$¢ ciecia

Nazwy $ciegobw w roznych jezykach podane sg
na osobnych naklejkach.

Pod oknem umiesS¢ naklejke w wybranym jezy-
ku.



Rodzaje sciegéw

1/ Scieg czteronitkowy

Scieg owerlokowy, ktéry ma dwie nici (z igty),
nici dolnego i gérnego chwytacza, tworzy Scieg
czteronitkowy. Scieg rozcigga sie, a nici nie
pekaja. Ni¢ drugiej igty wzmacnia trwatos¢
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=N . swojg elastycznosé.
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Najczestsze zastosowania:
1. Doskonaty do szycia odziezy z dzianiny
2. Odpowiedni do luznych tkanych ubran

2/ Scieg elastyczny czteronitkowy

Odznacza sie takimi samymi cechami jak Scieg

1 E IE E E sL|pF czteronitkowy. Program ‘elastyczna dzianina’

12 = wykorzystuje mechanizm dyferencjatu i odpow-
4/3|3|3|3[33 iednie ustawienia diugosci $ciegu, dzieki czemu
I[1]34|sT| - |s|a]N ubrania z dzianin nie rozciggajg sie podczas
T R

Najczestsze zastosowania.
1. Stosuj plisy do dzianych dekoltow,
< mankietéw lub dzianych paskéw.

2. Metoda stosowana do szycia swetrow

~ 3/ Marszczenie czterema niémi

Odznacza sie takimi samymi cechami jak Scieg
czteronitkowy. Program ‘marszczenie 4’ wyko-
rzystuje mechanizm dyferencjatu, odpowiednig
dtugoé¢ Sciegu i mocne naprezenia nici, dzieki
czemu utatwia wykonywanie réznych fatd. Ta
technika najlepiej sprawdza sie na cienkich
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i Sredniogrubych tkaninach.
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Najczestsze zastosowania
1. Spddnice z falbanami

2. Ozdobne akcenty do dekoracji wnetrz

~ 4/ Scieg elastyczny owijany
Elastyczny $cieg owijany wykorzystuje 2 igty
i dolny chwytacz, aby uzyska¢ maksymalng

=1 Bl AR L elastycznosé. Ni¢ drugiej igly wzmacnia trwatosé
— 2* 50 $ciegu.
‘o S (4| N . .
: ; Najczestsze zastosowania:
\'L X G—@- JA% 1 1. Metoda stosowana do szycia odziezy
—— gimnastycznej i kostiuméw kapielowych.
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Y 5/ Scieg trzynitkowy szeroki
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Trzy nici zamykajg sie razem na krawedzi tkani-
ny tworzac réwny scieg. Ten $cieg owerlokowy
nadaje sie do tkanin Sredniogrubych i grubych.
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Najczestsze zastosowania

1. Metoda szycia tkanin dzianinowych

2. Wykonhczenie krawedzi na pojedynczej
warstwie tkaniny.

—~m )

Y 6/ Scieg 3-nitkowy waski

1 Ma takie same wtasciwosci jak $cieg szeroki
12 Ig IE E Ié St|oF trzynitkowy. Wezsza wersja $ciegu jest odpo-
ﬂ' -[3[3[3]83]10 wiednia dla tkanin cienkich i o $redniej grubosci.
3/4|ST| - | S |sa|N
L|R| ~p%4 RH ; . .
LB N L rdla Najczestsze zastosowania
il 4 S AN ”% 1. Metoda szycia bielizny damskiej

2. Wykonczenie krawedzi na pojedyncze;j
warstwie tkaniny.

N 7/ Scieg obrzucajacy waski

Trzy nici tworzg réwny $cieg ktéry tworzy wspa-
niale waskie zakonczenie krawedzi.
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Najczestsze zastosowania:
1. Metoda obrebiania szalikéw, serwetek i fatd.
2. Metoda stosowana do szycia bielizny

z cienkich dzianin.
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~. 8/ Scieg rolujacy

Trzy nici tworzg nierbwnomierny Scieg. Kiedy

1 Ig Ig g IE st |oF ‘é Scieg jest szyty, tkanina zawija sie do wewnatrz
-|4|/3|3|RJ10 E:‘ solegu.
l[34/RH| — | R &N E Najczestsze zastosowania:
L|R 3/4) RH i . . . . " .
F1ETINall b2d {% — 1. Metoda obrgbiania cienkich i sredniegj
1ilasEHA. [ = grubosci tkanin.

2. Waskie zaktadki ozdobne
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9/ Scieg rolujacy dwunitkowy

Nici igty i dolnego chwytacza tworzg Scieg, ktory
zawija tkaning przed obrebieniem krawedzi.

Najczestsze zastosowania:

1. Poniewaz sg tylko dwie nici, $cieg jest cienszy
i delikatniejszy niz $cieg z trzech nici.
Z powodzeniem nadaje sie do cienkich tkanin
jak szyfon oraz obrebiania welonéw $lubnych.

10/ Obrebianie dwunitkowe

Nici z igty i dolnego chwytacza tworzg cienkie
i ptaskie zakonczenie krawedzi.

Najczestsze zastosowania:
1. Zakanhczanie otwartych krawedzi szwéw
na cienkich tkaninach.

11/ Scieg dwunitkowy plaski
(Flatlock 2)

Nici z igty dolnego chwytacza tworzg $cieg,
ktory mozna ptasko rozciggnac.

Najczestsze zastosowania:
1. Metoda stosowana do szycia bielizny
2. Technika obrebiana

12/ Scieg trzynitkowy plaski
(Flatlock 3)

Trzy nici tworzg nierbwnomierny Scieg, ktory

mozna rozciggnac i rozptaszczyé. Szew przy-
pomina widoczny na koszulkach trykotowych i
ubraniach sportowych wykonanych z dzianiny.

Najczestsze zastosowania:
1. Metoda stosowana do grubych ubran dzianych.
2. Akcent dekoracyjny
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Regulacja dlugosci sciegu

Aby wybra¢ dlugo$¢ Sciegu, przekre¢ pokrettem.
Im wieksza liczba tym dtuzszy jest Scieg.
Dtugos$¢ sciegu mozna regulowac od 1 do 5 mm.
Pozycja ‘R’ stuzy do Sciegu rolowanego i obre-
biania waskiego.

® Pokretto dtugosci $ciegu
@ Znak ustawienia

Regulacja dyferencjatu

Stosunek podawania pomiedzy rodzajami trans-
portu mozna zmieniaC krecgc pokrettem.
Liczba na pokretle wskazuje stosunek pomiedzy
transportem gtéwnym i pomocniczym.

1.0 wskazuje na pozycje neutralna.

@ Pokretto transportu
® Znak ustawienia

Jak regulowa¢ dyferencijat

- Jesli materiat jest elastyczny, przekre¢ pokre-
ttem w kierunku przeciwnym do ruchu wskazé-
wek zegara (w kierunku 2.2)

- Jesli materiat jest marszczony, kre¢ pokrettem
w kierunku zgodnym z ruchem s\wskazowek
zegara( w kierunku 0.5)

@ Elastyczny
@ Marszczony

» Jedli pokretto dtugosci $ciegu ustawione jest
miedzy 1 a 4, najefektywniejszy stosunek
podawania to 2.25.

Jesli pokretto diugosci Sciegu ustawione jest
miedzy 4 a 5, maksymalnie efektywnym sto-
sunek podawania ustawi sie automatycznie
miedzy 2.25 a 1.8.
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Pozycja igty

Igty ktére nalezy uzywaé do poszczegdinych
Sciegbw pokazane sg na obrazkach nad ozna-
czeniami pozycji igty.

Zdejmij igte jesli nie uzywasz maszyny.

Przechylanie uchwytu igty
Uchwyt igty mozna przechyli¢ do géry w celu
utatwienia zmiany igty i nawlekania.

Wazne:
Kiedy zdejmujesz lub zaktadasz igte, pamietaj
by:
— wytgczy¢ maszyne @
— przekreci¢ kotem zamachowym do siebie
i ustawi¢ znaki @ naprzeciw siebie
— obnizy¢ stopke

Chwy¢ dzwignig i podciggnij do géry uchwyt
réownoczes$nie naciskajgc guzik

® Dzwignia

@ Guzik

Uwaga:
Nie kre¢ kotem zamachowym gdy uchwyt igty
jest przechylony.

Zdejmowanie igly

Poluzuj $rubke mocujgca wkretakiem.
Pociggnij w dot igte by jg zdjgé.

Dokrec¢ delikatnie Srubke by nie poluzowata sie
przy szyciu.

Zaktadanie igty

Poluzuj srubke tak i wybierz wtasciwg pozycje
dla igty.

Wit6z igte ptaskg strong do tytu. Wepchnij igte
do gory do samego konca i mocno dokrec
Srubke.

Przechylanie uchwytu w dét
Chwy¢ dzwignie i obniz uchwyt naciskajac
réownoczes$nie guzik.

Zwolnij guzik gdy uchwyt zaskoczy na swojg

pozycje.

Przekre¢ powoli kotem zamachowym i upewnij
sie, ze igta/igty nie uderza/zachodzi na w stop-
ke lub ptytke.
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Prowadnik zmienny
Obrzucanie 3-4 ni¢mi
Podnie$ do goéry prowadnik do obrzucania 3 lub
4 niémi.
® Prowadnik zmienny

Obrzucanie 2 nié¢mi

Opusé¢ prowadnik przy obrzucaniu 2 niémi.

Dzwignia ustawiania naprezenia
dolnego chwytacza

Obrzucanie standardowe (ST)

Opusé¢ dzwignie przy standardowym obrzucaniu
2, 3 lub 4 nicmi

@ Dzwignia ustawiania naprezenia dolnego
chwytacza

Obrebianie rolujace (RH)

Przy obrebianiu $ciegiem rolujgcym 2 lub 3
ni¢mi dzwignie przesun do gory.
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Zmiana na obrzucanie dwunitkowe

Przy obrebianiu 2 nitkami zatéz na gérny chwy-

tacz konwerter 2-nitkowy.

* Przy obrzucaniu dwunitkowym uzyj jednej
nitki z igty a drugiej z dolnego chwytacza.
Usun inne nitki.

Aby zalozy¢ konwerter 2-nitkowy

Wié2 czubek konwertora do dziurki w chwytaczu
gérnym i wsun konwerter na miejsce w uchwyt.

® Konwerter 2-nitkowy.
@ Chwytacz gérny
® Uchwyt

Zdejmowanie konwertora
2-nitkowego

Pociggnij do siebie lekko zatrzask na uchwycie.
Podciggnij spod konwertora do gory i wyciggnij
go.

@ Zatrzask

Do obrzucania standardowego 2-nitkowego
ustaw maszyne jak na obrazku.

® Dzwignia ustawiania naprezenia dolnego
chwytacza (pozycja ST)
® Prowadnik zmienny (pozycja obnizona)

Standardowe obrzucanie 2-nitkowe patrz obra-
zek.

@ Lewa strona materiatu
Nitka igty

® Prawa strona materiatu
Nitka dolnego chwytacza
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Ustawianie przetacznika

jezyczka ukladania sciegu
(zmiana na obrzucanie standardo-
we lub rolowanie)

Przetgcznik jezyczka uktadania Sciegu potgczo-
ny jest z jezyczkiem do uktadania Sciegu.
Jezyczek ten przesuwa sie w przdd lub w tyt

w zaleznosci od tego, czy ustawi sie przetgcznik
w pozycji ‘S’ czy ‘R’.

1. Wytacz maszyne i odtgcz jg od pradu.

2. Otworz pokrywe przednig oraz pokrywe
boczng. Wytacz néz gorny.

3. Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci
ciecia najdalej w prawo jak to mozliwe,
nastepnie przesun przetgcznik jezyczka ukta
dania Sciegu do linii prowadzgcej S (do stan
dardowego obrzucania ) lub R (do rolowania)
Przekre¢ pokretto regulacji szeroko$ci ciecia
lekko w lewo.

4. Wigcz ndéz gorny. Zamknij pokrywe przednig
i pokrywe boczng (patrz str...)

® Jezyczek uktadania $ciegu
@ Przetgcznik jezyczka uktadania $ciegu
® Pokretto regulacji szerokosci ciecia

(A) Obrzucanie standardowe

*

---brak tekstu---

® Jezyczek uktadania $ciegu

@ Przetgcznik jezyczka uktadania $ciegu
® Linia prowadzaca S

(B) Rolowanie

Przesun przetacznik jezyczka uktadania Scie-
gu do siebie z pozycji S na R, tak by krawedz
materiatu rolowata sie przy obrebianiu waskim
lub pikotowym.

@ Jezyczek uktadania $ciegu
@ Przetgcznik jezyczka uktadania Sciegu
® Linia prowadzaca R



"\ Wylaczanie noza goérnego

1. Wytgcz maszyne i wyciggnij wtyczke
z gniazdka

2. Otworz pokrywe przednig i pokrywe boczna.

3. Przekre¢ gatke zwalniania noza gérnego do
siebie réwnoczes$nie popychajac jg w prawo,
nastepnie nakieruj dziurke na nozu gérnym
na bolec tak by néz zamkng¢ w pozyciji
na dole.

4. Przekre¢ kotem zamachowym by sprawdzi¢
czy noz gorny jest wytgczony.

5. Zamknij obie pokrywy.

@® Gatka zwalniania noza gérnego
@ Noz gorny

Wiaczania noza gérnego

1. Wytgcz maszyne i wyciggnij wtyczke
z gniazdka

2. Otworz pokrywe przednig i pokrywe boczng

3. Przekre¢ gatke zwalniania noza gérnego od
siebie réwnocze$nie popychajac jg w prawo,
nastepnie nakieruj rowek na nozu gérnym na
bolec aby zamkng¢ n6z w pozycji na gorze.

4. Przekrec¢ kotem zamachowym by sprawdzi¢
czy noz goérny jest wtgczony.

5. Zamknij obie pokrywy.

@® Gatka zwalniania noza gérnego
@ Noz gorny

19
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Regulacja szerokosci ciecia

Jesli szerokoS¢ ciecia jest zbyt mata lub zbyt
wielka w stosunku do szeroko$ci szwu, ustaw jg
nastepujgco:

Przekre¢ pokrettem regulacji szerokosci ciecia
aby ustawi¢ n6z dolny w wybranej pozyc;ji.

* Pozycje noza gbrnego mozna ustawic
na 3-5 mm od pozyciji igty prawe;j.

@® Pokretto regulaciji szerokosci ciecia
@ Noz dolny
® Linia prowadzgca na ptytce igty

Uwaga:

Przy normalnym szyciu ustaw zewnetrzng kra-
wedz noza dolnego na réwni z linig prowadzacy
na ptytce igty a wskaznik 4 ustaw w pozycji N.

@ Wskaznik

Otworz pokrywe boczna aby mieé petny dostep
do pokretta szeroko&ci ciecia i wytgcz n6z goérny
aby tatwiej moc kreci¢ pokrettem.

(A)  Kiedy szeroko$¢ ciecia jest zbyt mata-
przekre¢ pokretto regulacji ciecia w kie
runku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara. N6z dolny przesunie sie w prawo.

(B) Kiedy szerokos¢ ciecia jest zbyt duza-
przekre¢ pokretto regulacji ciecia w kie
runku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. N6z dolny przesunie sie w lewo.

Zamknij pokrywy. Przeszyj testowo by sprawdzic¢
szerokos¢ ciecia.
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Nawlekanie maszyny

Na rysunku wida¢ maszyne z nawleczonymi
czterema nitkami.

@ Nitka dolnego chwytacza
@ Nitka gérnego chwytacza
@ Nitka igty prawej

@ Nitka igty lewej

® Prowadnik

® Powadnik

@ Tablica nawlekania

Aby utatwi¢ nawlekanie maszyna ma fabrycznie
nawleczone nici.

Przywigz koncowke nowej nitki do jednej z juz
nawleczonych i przeciggnij nowg nitke przez
maszyne w nastepujgcy sposob:

*

Zanim zaczniesz nawleka¢ maszyne
wylacz ja.

1. Pociggnij nitki ze szpulek i przeciggnij je
przez prowadniki, nastepnie zwigz ich konce.

2. Podnie$ stopke i pociggnij nitki tak by
wezetki wyszty pod spodem z tytu stopki

3. Przestan ciggna¢ nitki zaraz przed tym
zanim wezetki dotrg do dziurki igty. Obetnij
wezelki i przeciggnij nitki przez ucho igty.

4. Zanim zaczniesz szy¢ usun nitki igty spod
stopki by nie zaplataty sie pod ptytka igty.
(Przeciggnij nitki igty w kierunku A .)
Nastepnie odciggnij nitki do tytu na okoto
10 cm od stopki. Obniz stopke, maszyna jest
gotowa do szycia.
® Prowadnik
@ Igta
@ Nitka igty
@ Stopka
® Ptytka igty

Aby ponownie tatwo nawlec maszyne zacznij

od nitki dolnego chwytacza, poprzez gérny
chwytacz, prawg igte i lewg igte.

Pamietaj by usung¢ nitki spod ptytki igty i
odciggna¢ je do tytu pod stopkg na okoto 10 cm.
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Jesli ktoras z nitek urwie sie, nawlecz
maszyne ponownie nastepujgco

Wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke.

. Podnies stopke i pociggnij wigzke nitek

z tylu przez stopke i przetnij jg aby oddzieli¢
od siebie nitki.

@ Odetnij splgtane nitki

. Nawlecz ponownie nitke ktéra sie urwata.

Przyktad: nawlecz ponownie nitke dolnego
chwytacza.

@ Nitka dolnego chwytacza

. Przekrec lekko kotem zamachowym

do siebie tak by igta znalazia sie
W najwyzszej pozycji.

® Nitka igty

4. Wyciggnij nitki spod stopki pesetg i wyciggnij

nitki igty nad ptytke. Pociggnij je okoto 10 cm
od stopki ( ciggnij je w kierunku A)

® Nitka igty
@ Igta

® Stopka

® Ptytka igty
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Nawlekanie dolnego chwytacza

Otworz pokrywe przednia.

Zatéz szpulke nici na stojaku po prawej.

* Miejsca przez ktére nawleka sie nitke
dolnego chwytacza zaznaczone sg na zielono.

* Przejrzysty schemat nawlekania znajduje sie

na rysunku pod pokrywg przednia.

1. Przeciggnij nitke przez prowadnik po prawej
od tytu do przodu:A

Gdy nitka przejdzie przez wgtebienie prowad
nika przeciggnij ja przez dziurke jak na
rysunku: B

® Prowadnik

2. Po nawleczeniu nitki przez maszt stojaka
przeciggnij nitke przez pierwszy prowadnik /
przelotke na maszynie jak na rysunku.

® Prowadnik

3. Przytrzymaj nitke za obydwa konce i pocia-
gnij lekko by upewnic sig, ze nitka jest wtasci-
wie umieszczona miedzy tarczami. (Jesli
dzwignia podnos$nika stopki jest podniesiona,
nitka tatwo przechodzi miedzy tarczami.)

® Pokretto naprezenia nitki
dolnego chwytacza



" 4.Zahacz nitkg o rég A, nastepnie przeciggnij
nitke przez prowadnik chwytacza

5. Przeciggnij nitke przez prowadnik zmienny

6. Przeciggnij nitke przez dzwigni¢ podnoszenia
nitki chwytacza (nizszq)

7. Przeciggnij nitke przez prowadnik
nitki dolnego chwytacza (1)

@ Prowadnik chwytacza

® Prowadnik zmienny

® Dzwignia podnoszenia nitki chwytacza
(nizsza)

@ Prowadnik nitki dolnego chwytacza

~, 8. Przekre¢ kotem zamachowym do siebie
by przesung¢ dolny chwytacz w prawo.
Nastepnie podnie$ prowadnik

dolnego chwytacza (1).

Gdy tak zrobisz prowadnik dolnego chwytacza
(2) i (3) przesung sie w prawo i nawlekanie
staje sie tatwe.

Przeciggnij nitke przez prowadnik dolnego
chwytacza (2)

9. Przeciggnij nitke przez prowadnik dolnego
chwytacza (3)
Prowadnik dolnego chwytacza (2)
® Prowadnik dolnego chwytacza (3)

Przytrzymujgc koncéwke nitki popchnij prowad-
nik dolnego chwytacza (1) w do6t drugg rekg aby
powréci¢ do poprzedniej pozyciji.

Prowadniki dolnego chwytacza (2) i (3) powrdécag
do pozycji wyjsciowej automatycznie.

* Mozna przywroci¢ prowadniki dolnego chwy-
tacza (1), (2) i (3) do pozycji wyjsciowej auto-
matycznie poprzez przekrecenie kotem zama-
chowym w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara.

24
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10. Przesun dolny chwytacz do pozycji
najbardziej w prawo poprzez krecenie kotem
zamachowym i przeciggnij pesetg nitke
przez dziurke na dolnym chwytaczu okoto
10 cm lub wiece;.

Uwazaj by nitki na dolnym chwytaczu nie
zaplataty sie

Chwytacz dolny
(a) Nitka igty
(b) Nitka dolnego chwytacza

Uwaga:

Jak nawleka¢ igty wetniaste, nylonowe
i poliestrowe

* Na rysunku po lewej pokazano najtatwiejszy
sposob przeciggania wetniastych,
nylonowych i poliestrowych nitek przez dolny
chwytacz.

Wykorzystaj te samg metode przy gérnym
chwytaczu.

(@) Dolny chwytacz

(b) Nitka zwykta

(c) Nitka wetniasta, nylonowa/poliestrowa



" Nawlekanie gérnego chwytacza

@ UmieS¢ szpulke na stojaku drugim od prawej.

* Miejsca przez ktére nawleka sie nitke gérnego
chwytacza oznaczone sg na zétto

* Przejrzysty schemat nawlekania nitki gérnego
chwytacza znajduje sie na rysunku pod pokry-
wa przednia.

J
1. Przeciggnij nitke przez drugi od prawej
h prowadnik na maszcie stojaka: A
* Gdy nitka wyjdzie z wgtebienia prowadnika,
przeciggnij ja przez dziurke na maszcie
ponownie jak pokazano na rysunku (B)
® Prowadnik
J
N 2. Po nawleczeniu masztu stojaka przeciggnij
nitke przez pierwszy prowadnik na maszynie
jak na rysunku.
@ Prowadnik
J

3. Przytrzymaj nitke za obydwa konce i pocig

N gnij lekko by upewnic sig, ze nitka jest wtasci
wie umieszczona miedzy tarczami. (Jesli
dzwignia podnosnika stopki jest podniesiona,
nitka tatwo przechodzi miedzy tarczami.)

- ® Pokretto naprezenia nitki

\@ goérnego chwytacza




4. Zahacz nitkg o rog B i przeciggnij nitke przez
prowadnik chwytacza

@ Prowadnik chwytacza

5. Przeciggnij nitke przez dzwignie podnoszenia
nitki chwytacza

® Dzwignia podnoszenia nitki
chwytacza (gérnego)

6. Przeciggnij nitke przez prowadnik gérnego
chwytacza (gorny)

7. Przytrzymujgc koncéwke nitki pesetg
przeciggnij jg przez dziurke na gérnym
chwytaczu. Pociggnij okoto 10 cm nitki
lub wiecej przez dziurke.

® Prowadnik goérnego chwytacza
@ Chwytacz gorny

* Jak nawlec tylko gorny chwytacz

Przekre¢ kotem zamachowym ku sobie tak by
gorny chwytacz znalazt sie w potowie drogi,
wtedy odczep nitke dolnego chwytacza od gor-
nego.
Nawlecz chwytacz goérny.

@ Nitka dolnego chwytacza

@ Chwytacz gorny



4 7 Nawlekanie igty prawej

UmieS¢ szpule z nicmi na stojaku drugim od

@ lewej.

* Miejsca przez ktére przechodzi nitka igty
prawej oznaczone sg na czerwono.

Przejrzysty schemat nawlekania nitki prawej
igly znajduje sie na rysunku pod pokrywag

LE‘ @ 27 ETEFE_\ przednig

N 1. Przeciggnij nitke przez prowadnik na maszcie
drugi od lewej z tytu do przodu:A

Gdy nitka wyjdzie z wgtebienia prowadnika,
przeciggnij ja przez dziurke na maszcie
ponownie jak pokazano na rysunku (B)

® Prowadnik
J
N 2.Po nawleczeniu masztu przeciggnij nitke przez
pierwszy prowadnik na maszynie jak pokazano
na rysunku.
@ Prowadnik

/3. Przytrzymaj nitke za obydwa konce i pocig
gnij lekko by upewnic sie, ze nitka jest wtasci
wie umieszczona miedzy tarczami. (Jesli
dzwignia podnos$nika stopki jest podniesiona,
nitka tatwo przechodzi migdzy tarczami.)

z ® Pokretto naprezenia nitki prawej igty

28
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. Przeciagnij nitke przez prowadniki @ i ® od

prawej do lewej

. Przeciggnij nitke przez szczeline ® pokrywy

dzwigni od spodu.
Pociggnij nitke do géry i przewie$ jg przez
trzeci prowadnik @

. Pociagnij nitke w dot i przeciagnij jg przez

prawe wciecie ptytki prowadnika ®.

. Przeciggnij nitke od prawej przez prowadnik

igielnicy ©

. Nawlecz prawg igte @ z przodu do tytu

i pociagnij nitke okoto 10 cm od ucha igty
do tytu pod stopkg (patrz strona nastepna-
jak nawlekac igte)

@ Prowadnik(prawy)

® Prowadnik (lewy)

® Szczelina pokrywy dzwigni
@ Trzeci prowadnik

Ptytka prowadnika

® Prowadnik uchwytu igty

© Prawa igta
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Nawlekanie igly nawlekaczem

Uchwyt igty mozna lekko przechyli¢ do géry,
aby utatwi¢ nawlekanie (patrz str. 15)

Przy ponownym nawlekaniu usun nitke z ucha
igty przed przechyleniem do géry uchwytu.

Wazne:
Gdy przechylasz w gére uchwyt pamietaj by:
odtagczy¢ maszyne od pradu
- przekrecic¢ ku sobie koto zamachowe
i ustawi¢ symbole w jednej linii
- obnizy¢ stopke
® Wiacznik/wytgcznik
@ Symbole

Przytrzymaj nawlekasz z symbolem tréjkata
skierowanym do goéry. Wtdz nitke do wciecia w
ksztatcie litery Y w nawlekaczu od prawe;j.

® Symbol trojkata

@ Wciecie Y

Przesun nawlekacz w dot po igle popychajgc go

delikatnie tak by bolec nawlekacza wszedt do

dziurki w igle.

Umies¢ wciecie V nad igtg zaraz nad uchem igty
® Wciecie V

Popchnij nawlekacz az bolec nawlekacza wyj-
dzie przez dziurke igty z petelka nitki.
® Bolec nawlekacza

Wyjmuj nawlekacz z igty powoli pozostawiajac
petelke nitki zna uchem igty. Przy uzyciu haczy-
ka wyciggnij z drugiej strony petelke .

® Haczyk

Uwaga:

Nie kre¢ kotem zamachowym gdy uchwyt pod-
niesiony jest do goéry, w przeciwnym przypadku
moze doj$¢ do uszkodzenia uchwytu.



Nawlekanie lewej igty

UmieS¢ szpule z nicmi na stojaku po lewe;j.
* Miejsca przez ktére nalezy przeciggngé
nitke sg zaznaczone na niebiesko.

* Przejrzysty schemat nawlekania znajduje sie
na rysunku pod pokrywg przednig

1. Przeciggnij nitke przez prowadnik po lewej
na maszcie z tytu do przodu:A

Gdy nitka wyjdzie z wgtebienia prowadnika,

przeciggnij ja przez dziurke na maszcie
ponownie jak pokazano na rysunku (B)

® Prowadnik

2. Po nawleczeniu masztu przeciggnij nitke

przez pierwszy prowadnik na maszynie
jak na rysunku.

® Prowadnik

3. Przytrzymaj nitke za obydwa konce

i pociggnij lekko by upewnic sie, ze nitka jest
wiasciwie umieszczona miedzy tarczami.
(Jesli dzwignia podnosnika stopki jest
podniesiona, nitka tatwo przechodzi miedzy
tarczami.)

® Pokretto naprezenia nitki lewej igty
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. Przeciagnij nitke pod prowadnikiem @

od prawej do lewej

. Przeciggnij nitke przez szczeline ® pokrywy

dzwigni od spodu.
Pociggnij nitke do goéry i przewie$ jg nad
trzecim prowadnikiem ®.

. Pociagnij nitke w dét i przeciggnij ja przez

lewe wciecie ptytki prowadnika @.

. Przewlecz nitke od prawej na tyt prowadnika

igielnicy ®.

. Nawlecz lewa igte @ z przodu do tytu

i pociggnij nitke okoto 10 cm od ucha igty
do tytu pod stopkg (patrz strona poprzednia
jak nawlec igte)

@ Prowadnik

® Szczelina pokrywy dzwigni
® Trzeci prowadnik

@ Ptytka prowadzgca
Prowadnik igielnicy

® Lewa igla
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SZYCIE PROBNE

Zaczynanie szycia

Wt6z materiat pod palec stopki (nie ma potrzeby

podnosi¢ stopki.)

Przekre¢ kotem lekko ku sobie kilka obrotéw

i sprawdz tancuszek nitek. Nastepnie zacznij

powoli szy¢. Materiat bedzie przesuwat sie

automatycznie.

Przesun materiat w wybranym kierunku.

* W przypadku materiatow grubych podnie$
stopke i pot6z materiat przed nozem.
Nastepnie obniz stopke i zacznij szy¢
rébwnoczes$nie przesuwajgc materiat.

Konczenie szycia

1. Po ukonczeniu $ciegu pozwol maszynie
pracowac powoli jeszcze przez chwile
tak by powstat tancuszek nici okoto 12 cm,
rébwnoczes$nie pociggnij go nieco do tylu.

2. Obetnij nitki nozem jak na rysunku
w odlegtosci okoto 5 cm od materiatu.

® Obcinacz

Szycie ciagte

Wt6z materiat pod palec stopki, nastepnie zac-

znij szy¢. Nie ma potrzeby podnoszenia stopki

w przypadku zwyktych materiatow.

* Przy grubych materiatach podnie$ stopke i
potéz materiat przed nozem. Nastepnie obniz
stopke i zacznij szy¢ rownoczesénie prowadzgc
materiat.

Jak uzywac linii prowadzacych

U goéry na pokrywie przedniej znajdujg sie linie
prowadzace ktére wskazujg na odlegto$¢ od
pozyciji igty.

Nalezy z nich korzystac przy prowadzeniu
materiatu. Znak L oznacza odlegtos¢ od igty
lewe;.

Znak R oznacza odlegtos¢ od igty prawej.
Odlegto$¢ miedzy Srodkiem linii prowadzace a
pozycjq igty to 15 mm.
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Zabezpieczanie koncéwek

By nitki sie nie pruty nalezy koniecznie zostawi¢
tancuszek nitek okoto 5 cm przed i po szwie.
Aby zabezpieczyé kohcowki wybierz jedng

z metod.

Przed szwem

A. Rozdziel koncowki nici i zrob wezetek

B. Przewlecz nitki przez igte z duzym uchem
a nastepnie przeciggnij je przez scieg
na materiale.

C. Przytnij nici przy krawedzi materiatu.
Nastepnie zastosuj niewielkg ilos¢ kleju
do szwéw przy koncoéwkach nitek.

D. 1. Zanim potozysz materiat na maszynie

przeszyj $cieg okoto 5 cm za igte.

2. Nastepnie pot6z materiat na maszynie.
Przeszyj kilka sciegow i zatrzymaj sie.

3. Podnies stopke i przesun nitki dookota
od lewej pod stopke.

4. Wtéz tancuszek nitek miedzy stopke
i gérny néz, przytrzymujgc go gdy
obnizasz stopke do szycia.

5. Po przeszyciu okoto 2.5 cm przesun
tancuszek w prawo i pod gorny néz
obcinajac go.

Koniec szwu
* Aby zabezpieczy¢ koncoéwke szwu mozna
uzy¢ jednej z metod wymienionych powyzej
(z wyjatkiem opcji D) lub skorzysta¢ z metody
pokazanej ponizej.

1. Przeszyj jeden Scieg poza szew.

2. Podnies$ igte i stopke a nastepnie lekko
pociggnij nitki z paluszka.

3. Odwré¢ materiat tak by spdd znalazt sie
na gorze.

4. Przeszyj po szwie okoto 2.5 cm
i odsun materiat.
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Naprezenie nici (4 nitki)

Wyréwnane naprezenie

Rysunek po prawej pokazuje wynik szycia przy

ustawieniu wyrébwnanym naprezeniu. Moze jed-
nak wystgpi¢ koniecznosS¢ regulacji naprezenia

w zaleznosci od rodzaju tkaniny i nici.

@ Lewa strona materiatu

@ Prawa strona materiatu
® Nitka igty prawej

@ Nitka igty lewej

® Nitka gérnego chwytacza
® Nitka dolnego chwytacza

Regulacja naprezenia nitki.
*Ustaw wszystkie cztery pokretta naprezenia w
pozycji ‘3’. Nastepnie przeszyj kawatek prébnie
by sprawdzi¢ naprezenie nici.
Jesli naprezenie nici nie jest zadowalajgce
mozna wyregulowac je pokrettem regulaciji
naprezenia.

@ Pokretto naprezenia nici

Znak

®© Poluzuj

®© Naprez

Naprezenie nitki lewej igle

jest za mate

Na rysunku pokazano wynik szycia gdy napre-
zenie w nitce lewej igly jest zbyt mate.

Co zrobic:
Zwieksz naprezenie nitki lewej igty

@ Pokretto naprezenia nitki lewej igty

Naprezenie prawej nitki
jest zbyt mate

Na rysunku pokazano wynik szycia gdy napre-
zenie prawej nitki jest zbyt mate

Co zrobi¢:
Zwieksz naprezenie nitki prawej igty
®@ Pokretto naprezenia nitki prawej igty



1\ Naprezenie nitki chwytacza
jest niewlasciwe (1)

Na rysunku pokazano wynik szycia gdy nitka
dolnego chwytacza jest zbyt mocno naprezona
i/lub gdy naprezenie nitki gornego chwytacza
jest zbyt mate.

Co zrobi¢:
Poluzuj nitke dolnego chwytacza i/lub zwigksz
naprezenie nitki gérnego chwytacza

@ Lewa strona materiatu

@ Prawa strona materiatu

® Nitka igty prawej

@ Nitka igty lewej

® Nitka gornego chwytacza

il

i

~ ® Nitka dolnego chwytacza
® Pokretto naprezenia nitki
gornego chwytacza
p N ® Pokretto naprezenia nitki

dolnego chwytacza

Naprezenie nitki chwytacza
jest niewlasciwe (2)

Na rysunku pokazano wynik szycia gdy nitka
gornego chwytacza jest zbyt mocno naprezona
i/lub gdy naprezenie nitki dolnego chwytacza
jest zbyt mate.

Co zrobi¢:
Poluzuj nitke gérnego chwytacza i/lub zwieksz
naprezenie nitki dolnego chwytacza
® Pokretto naprezenia nitki
goérnego chwytacza
® Pokretto naprezenia nitki
- / dolnego chwytacza
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Obrzucanie trzema nitkami
Uzywanie tylko igty po prawej

(przy sciegach o numerach od 6-9)
Kiedy uzywasz prawej igty standardowa szero-
kos¢ szycia wynosi 3.5 mm.

Na rysunku po lewej pokazano jak nawlec igte.
Uwaga:

Docisnij $rubke uchwytu igty po stronie ktéra nie

jest uzywana tak by sie nie poluzowata.

® Prowadnik zmienny: %

Uzywanie tylko igty po lewej
(przy sciegach o numerach
od 10-12)

Kiedy uzywasz lewej igty standardowa szero-
kos¢ szycia wynosi 5.7 mm

Na rysunku po lewej pokazano jak nawlec igte.

® Prowadnik zmienny: %



4 3\ Naprezenie nici (3 nitki)

Na rysunku po lewej pokazano wynik szycia
przy wtasciwym naprezeniu. Jednak moze
wystgpi¢ koniecznos¢ regulacji w zaleznoéci od
rodzaju materiatu i igty.

@ Lewa strona materiatu

@ Prawa strona materiatu

® Nitka igty prawej lub lewe;j

@ Nitka gérnego chwytacza

® Nitka dolnego chwytacza

Regulacja naprezenia nici
* Ustaw pokretto regulacji naprezenia w pozycji
‘3. Nastepnie przeszyj kawatek testowo.

D / Jesli naprezenie nie jest wkasciwe mozna
wyregulowac naprezenie nici pokrettem.
® Pokretto naprezenia nici
©@ Znak
Poluzuj
© Zwieksz naprezenie

- ~. Naprezenie w nitce igly jest zbyt

mate
Na rysunku pokazano wynik szycia gdy napre-
zenie nitki igty jest zbyt mate.

i

WA

Co zrobi¢:

Zwieksz naprezenie nitki igty.
© Pokretto naprezenia nitki lewej igty
@ Pokretlo naprezenia nitki prawej igty

A\

\ ~/ Naprezenie nitki chwytacza
jest niewlasciwe (1)
Na rysunku pokazano wynik szycia gdy nitka
dolnego chwytacza jest zbyt mocno naprezona
i/lub gdy naprezenie nitki gornego chwytacza
jest zbyt mate.
Co zrobi¢:
Poluzuj nitke dolnego chwytacza i/lub zwigksz
naprezenie nitki gérnego chwytacza
®@ Pokretto naprezenia nitki gérnego chwytacza
® Pokretto naprezenie nitki dolnego chwytacza
Naprezenie nitki chwytacza
jest niewlasciwe (2)
N Na rysunku pokazano wynik szycia gdy nitka
gornego chwytacza jest zbyt mocno naprezona
i/lub gdy naprezenie nitki dolnego chwytacza
jest zbyt mate.
Co zrobi¢:
Poluzuj nitke gérnego chwytacza i/lub zwieksz
naprezenie nitki dolnego chwytacza
®@ Pokretto naprezenia nitki gérnego chwytacza
® Pokretto naprezenia nitki dolnego chwytacza

38
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Obrebianie dwiema nitkami

Uzywanie tylko igty po prawej (do $ciegu
rolujacego obrzucajacego 2): 3.5 mm

Kiedy uzywasz prawej igty standardowa szero-
kos¢ szycia wynosi 3.5 mm szerokoSci.
Na rysunku po lewej pokazano jak nawlec igte.

Uwaga:
Dokre¢ wkret igty po stronie, ktdra nie jest uzy-
wana tak by sie nie poluzowata.

® Konwerter 2- nitkowy

@ Prowadnik zmienny: 2

Uzywanie tylko igly lewej
(przy sciegu obrzucajacym 2 i ptaskim 2)

Kiedy uzywasz lewej igty standardowa szero-
ko$¢ szycia wynosi 5.7 mm

Na rysunku po lewej pokazano jak nawlec igte.
@® Konwerer 2-nitkowy
@ Prowadnik zmienny: 2
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Naprezenie nici (2 nitki)

Wiasciwe naprezenie

Na rysunku po lewej pokazano wynik szycia
przy wtasciwym naprezeniu. Jednak moze
wystgpi¢ koniecznos¢ regulacji w zaleznoéci od
rodzaju materiatu i igty.

@ Lewa strona materiatu

@ Prawa strona materiatu

® Nitka igty prawej lub lewej

@ Nitka dolnego chwytacza

Regulacja naprezenia nici

* Ustaw pokretto regulacji naprezenia w pozyciji
‘3". Nastepnie przeszyj kawatek testowo. Jesli
naprezenie nie jest wkasciwe mozna wyregulo-
wac naprezenie nici pokrettem.

® Pokretto naprezenia nitki
® Znak

@ Poluzuj

Zwigksz naprezenie

Naprezenie nitki igly / dolnego
chwytacza jest niewlasciwe (1)

Na rysunku pokazano wynik szycia gdy nitka
dolnego chwytacza jest zbyt mocno naprezona
i/lub gdy naprezenie nitki igty jest zbyt mate.
Co zrobi¢:

Poluzuj nitke dolnego chwytacza i/lub zwigksz
naprezenie nitki igty

® Pokretto naprezenia nitki lewej igty
© Pokretto naprezenia nitki prawej igty
@ Pokretto naprezenia nitki

dolnego chwytacza
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Naprezenie nitki igty/ dolnego
chwytacza jest niewlasciwe (2)

Na rysunku pokazano wynik szycia gdy nitka
igty jest zbyt mocno naprezona i/lub gdy napre-
zenie nitki dolnego chwytacza jest zbyt mate.

Co zrobi¢:
Poluzuj nitke igty i/lub zwieksz naprezenie nitki
dolnego chwytacza
© Pokretto naprezenia nitki lewej igty
Pokretto naprezenia nitki prawej igty
@ Pokretto naprezenia nitki
dolnego chwytacza

Wiasciwe naprezenie do Sciegu
rolujagcego 2

Na rysunku pokazano wynik szycia gdy napre-
zenie jest wlasciwe.
Ustaw prowadnik zmienny w pozycji obnizone;j.

Moze zaistnie¢ koniecznos¢ regulacji w zalezno-
&ci od rodzaju i grubosci materiatu oraz nici.
Przeszyj prébnie na materiale ni¢mi, ktore
chcial(@a)bys uzyc¢ .

@® Lewa strona materiatu

@ Prawa strona materiatu

® Nitka igty

@ Nitka dolnego chwytacza
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Naprezenie nici przy sciegu
rolujgcym 3

Wilasciwe napreznie
Na rysunku po lewej pokazano wynik szycia
przy wtasciwym naprezeniu. Jednak moze
wystgpi¢ koniecznos¢ regulacji w zaleznoéci od
rodzaju materiatu i igty.

@ Lewa strona materiatu

@ Prawa strona materiatu

® Nitka igty prawe;j

@ Nitka gornego chwytacza

® Nitka dolnego chwytacza

Regulacja naprezenia nici

1. Ustaw pokretto jak pokazano na rysunku

2. Przeszyj kawatek i sprawdz naprezenie

3. Jesli naprezenie nie jest wtasciwe mozna je
wyregulowac pokrettem.

Naprezenie nitki igly jest zbyt mate
Na rysunku pokazano wynik szycia gdy napre-
zenie nitki igty prawej jest zbyt mate.

Co zrobi¢:
Zwieksz naprezenie nitki prawe;j igty.
® Pokretlo naprezenia nitki prawej igty

Naprezenie nitki gérnego
chwytacza jest niewlasciwe

Na rysunku pokazano wynik szycia gdy napre-
zenie nitki gébrnego chwytacza jest zbyt mate

Co zrobi¢:
Zwieksz naprezenie nitki gornego chwytacza
@ Pokretto naprezenia nitki
goérnego chwytacza

Naprezenie nitki chwytacza

jest niewlasciwe

Na rysunku pokazano wynik szycia gdy nitka
gornego chwytacza jest zbyt mocno naprezona
i/lub gdy naprezenie nitki dolnego chwytacza
jest zbyt mate.

Co zrobi¢:
Poluzuj nitke gérnego chwytacza i/lub zwieksz
naprezenie nitki dolnego chwytacza
@ Pokretto naprezenia nitki gérnego chwytacza
Pokretto naprezenia nitki dolnego chwytacza
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Scieg rolujacy 3

Pociggnij lekko do tytu tancuszek nitek zaczyna-
jac i konczac szycie.

® Materiat
@ tancuszek nitek

Scieg waski 3
Wiasciwe naprezenie

Na rysunku po lewej pokazano wynik szycia gdy
naprezenie jest wiasciwe.

@® Lewa strona materiatu

@ Prawa strona materiatu
® Nitka igty prawej

@ Nitka gérnego chwytacza
® Nitka dolnego chwytacza
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KONSERWACJA MASZYNY

UWAGA:
Zanim maszyne zaczniesz czysci¢ lub konser-
wowac wytgcz jg i wyjmij wtyczke z gniazdka.

Wymiana gérnego noza
Zdejmowanie:

1. Wytacz maszyne i wyjmij wtyczkg z gniazdka

2. Otworz pokrywy przednig i boczng

3. Przekre¢ kotem ku sobie tak by gorny néz
znalazt sie w swojej najwyzszej pozycji

4. Wykre¢ piecioramienng Srube i gorny n6z

Zaktadanie:

1. Wt6z nowy gorny néz w rowek uchwytu noza
i bolec blokujacy.
Nastepnie dokreé lekko piecioramienng
Srubke
2. Przekre¢ kotem lekko do siebie tak by néz
znalaztsiewnajnizszejpozycji. Poluzujsrube
piecioramienngiustaw pozycje noza tak by
jego ostrze zachodzito na krawedz noza
dolnego 0.8 do 1.5 mm jak pokazano
narysunku.Nastepniedokre¢$rube mocno.
3. Zamknij pokrywy
® Gérny n6z
@ Sruba piecioramienna
3 Bolec blokujacy
@ Dolny noz

Czyszczenie okolic noza

1. Wytaczmaszyne iwyjmijwtyczkgzgniazdka
2. Otworz pokrywe przednig

Wymie¢ ku sobie pozostatosci nitek

i materiatéw pedzelkiem.

* Do czyszczenia okolic noza i zgbkéw mozna
uzy¢ odkurzacza

* Przy normalnym uzytkowaniu néz dolny
wytrzymuje ponad rok. Jesli jednak przypad-
kiem przytniesz nim szpilke lub inny twardy
przedmiot moze zaistnie¢ konieczno$¢
wymiany obydwu nozy.



Y Wymiana zaréwki

1. Wytgcz maszyne i wyjmij wtyczkg z gniazdka
2. Odkrec¢ srubke pokrywy i zdejmij ja

@ Pokrywa
@ Srubki

Wyjmowanie:
Kre¢ w lewo

Wkrecanie:

Kre¢ w prawo

Zatéz ponownie pokrywe i przykre¢ Srubkami.
® Zaréwka
@ Wyjmowani
® Wkrecanie

Uwaga:

* Do maszyny mozna uzywac tylko zaréwek
maksymalnie 15-watowych

Jesli zaréwka jest gorgca uwazaj na palce.
Poczekaj przed jej odkreceniem az sie
schlodza.

\ Czyszczenie zabkow

. Wytgcz maszyne i wyjmij wtyczkg z gniazdka
. Otworz pokrywe przednig i boczng
. Zdejmij igty i stopke
. Odkrec srubke ptytki igty i zdejmij ptytke
@ Ptlytka igty
@ Srubka ptytki igty

A OWN -~

J
N
5. Wymie¢ resztki nici i materiatu dookota
zgbkdéw pedzelkiem lub odkurzaczem
6. Zatdéz ponownie ptytke, stopke i igty.
Zatéz ponownie pokrywy.
® Zabki
/

45



J/

46

Oliwienie maszyny

Na cze$ci wskazane strzatkg nanies$ kilka kropli
dobrej jakosci oliwy do maszyn do szycia.

Zaleca sie oliwienie maszyny przy normalnym

uzyciu raz w tygodniu, przy uzyciu ciggtym raz
na 10 godzin.

* Otworz pokrywe boczng i nanie$ oliwe.

* Otworz pokrywe przednig i nanies oliwe.

Przenoszenie maszyny.

Wktadaj palce do otworu tylnego ramienia jak
pokazano na rysunku.



NAJCZESTSZE PROBLEMY

Problem Przyczyna Odnosnik
Materiat nie 1. Zgbki zapchane sg $cinkami Patrz str. 45
przesuwa sie gtadko | 2. Stopka jest podniesiona Obniz stopke
tamie sie igta 1. Igta nie jest witasciwie zatozona Patrz str. 15
2. Igta jest wygieta lub stepiona Wymien igte
3. Materiat jest mocno wciggany Przesuwaj materiat lekko
Nitka sie urywa 1. Maszyna nie jest wiasciwie nawleczona Patrz str. 21-32
2. Naprezenie nitki igty lub chwytacza jest zbyt
duze Patrz str. 35-42
3. Igta nie jest wtasciwie zatozona Patrz str. 15
4. Igta jest wygieta lub stepiona Wymien igte
Opuszczone Sciegi 1. Igta jest wygieta lub stepiona Wymien igte
2. Maszyna nie jest wtasciwie nawleczona Patrz str. 21-32
3. Igta nie jest wtaSciwie zatozona Patrz str. 15
Szew nie jest rowny | 1. Naprezenie nitki igty/chwytacza nie jest
wiasciwe Patrz str. 35-42
2. Maszyna nie jest wtasciwie nawleczona Patrz str. 21-32
3. Scieg nie jest dostosowany do materiatu Patrz str. 11-13
4. Nitka nie przechodzi przez tarcze Patrz str. 23, 26, 28 i 31
Szew marszczy sie 1. Naprezenie igty lub chwytacza nie jest wtasciwe | Patrz str. 35-42
2. Maszyna nie jest wtasciwie nawleczona Patrz str. 21-32
3. Pokretto dyferencjatu nie jest wtasciwie
ustawione Patrz str. 14

Maszyna nie dziata 1. Wtyczka nie jest wystarczajgco mocno wtozona

do gniazdka Patrz str. 6
2. Maszyna jest wytgczona Patrz str. 6
Materiat nie jest 1. Pozycja noza gornego nie jest wtasciwie
tadnie ciety ustawiona Patrz str. 44
2. Gorny néz jest stepiony Wymien gorny n6z

Patrz str. 44
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DO RECYKLIGU!
NIE WYRZUCAC!

JesteSmy oddani sprawie ochrony $rodowiska. Projektujgc coraz lepiej nasze produkty i rozwijajgc metody ich
produkcji, minimalizujemy wptyw naszych produktéw na srodowisko naturalne.

Gdy okres eksploatacji produktu zakonczy sie, pozbycie sie go musi nastgpi¢ w sposdb odpowiedzialny, metodg
nieszkodliwg dla srodowiska naturalnego.

Symbol przekreslonego kontenera na $mieci pokazany powyzej oraz umieszczony na tabliczkach znamionowych
produktéw, oznacza, ze dany produkt objety jest dyrektywg Unii Europejskiej odnoszaca sie do ,Zuzytych Urzadzen
Elektrycznych i Elektronicznych” (j.ang.: WEEE), podlega tez dyrektywie o ,Ograniczeniach W Wykorzystaniu
Niektérych Niebezpiecznych Substancji Bedacych Sktadnikami Urzadzen Elektrycznych i Elektronicznych” (j.ang.:
ROHS) i nie powinien by¢ wyrzucany razem ze $mieciami domowymi.

Po zakonczeniu okresu eksploatacji produktu nalezy upewnié sie, ze pozbycie sie tegoz produktu nastgpi w zgodzie
z prawem i regulacjami obowigzujgcymi w danym kraju oraz w zgodzie z lokalnymi rozporzgdzeniami w tej mierze,
co wiecej, ze przy sortowaniu, urzgdzenie zostanie sklasyfikowane jako Kategoria 2: ,Mate urzadzenia uzytku
domowego” (j.ang.,WEEE”). Pozbycie sie produktu w sposob niezgodny z powyzszymi wymogami, spowodowac
moze pociggniecie do odpowiedzialno$ci na mocy prawa danego kraju lub na mocy regulacji lokalnych.

Nalezy zatem sprawdzi¢ w Internecie uregulowania dotyczace prawidtowego sposobu pozbywania sie naszych
produktéw lub skonsultowac sie w tym temacie z kompetentnymi organami panstwowymi lub instytucjami lokal-
nymi, takze odnos$nie systemow ich gromadzenia oraz lokalizacji punktéw zajmujgcych sie ich recyklingiem. Jezeli
zakupicie Panstwo produkt bezposrednio od nas, przyjmiemy od Panstwa wasz stary produkt, bez wzgledu na
marke tegoz produktu, z tym jednak zastrzezeniem, ze odbierany produkt podobny jest do produktu sprzedanego.

Jako klienci indywidualni mozecie Panstwo wywiera¢ pozytywny wptyw na ponowne wykorzystanie, recykling oraz
inne formy odzysku zuzytych urzadzen elektrycznych i elektronicznych (j.ang.:.WEEE). W rezultacie, wykorzystanie
sktadowisk odpadéw ulegnie ograniczeniu, zminimalizowany bedzie rowniez wplyw uzywanego przez was produktu
na srodowisko naturalne.

Niebezpieczne substancje znajdujgce sie w sktadzie urzgdzen elektrycznych i elektronicznych mogg wywierac
szkodliwy wptyw na ludzkie zdrowie oraz na $rodowisko naturalne.

(Informacja zgodna z dyrektywa Unii Europejskiej 2002/96/EC i EN50419)
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