Przygotowanie podtoza pod
tasme samoprzylepna

Odpowiednio przygotowane podtoze jest kluczowe
dla rezultatow, jakie otrzymamy.

Podtoza muszg by¢ suche, niezamarzniete, trwate, rowne, nosne,
nie odksztatcalne, jak i pozbawione zagtebien, rys skurczowych,
otwartych szczelin, zattuszczen, olejéw oraz zanieczyszczen i
innych warstw zmniejszajgcych przyczepnos$¢. Wystajace
nieréwnosci nalezy usungé, a ostre krawedzie sfazowac lub
zaokraglic.

Bardzo istotnym elementem jest prawidtowe oczyszczenie
taczonych powierzchni. Nalezy usungé kurz, brud i ttuszcz z obu
taczonych powierzchni. Odttuszczanie powierzchni to nie tylko
umycie powierzchni, ale jak sama nazwa wskazuje usuniecie
ttuszczy itp. zwigzkdéw utrudniajacych lub wrecz uniemozliwiajac
prawidtowe klejenie i pozostawienie powierzchni czystej wolnej
od powyzszych zwigzkdw. Waznym aspektem, ktéry bywa
mylacy jest fakt, ze produkty takie jak rozpuszczalniki, benzyny,
rozcienczalniki itp. w wiekszosci przypadkéw nie sg
odttuszczaczami. Zmywaja powierzchnie bardzo dobrze, ale
zawsze zostaje po ich uzyciu mikro-warstwa, ktéra utrudnia
utrudnia proces klejenia i nie tylko.

Czym w takim razie odttuszczac? Istniejg rozne srodki chemiczne
do odpowiedniego odttuszczenia jedne bardziej agresywne jak
kwasy lub mniej jak np. czysty alkohol. Aceton czysty i
izopropanol czyli potocznie méwiac: alkohol. Stosujgc dwa
powyzsze $rodki w zaleznos$ci od taczonego materiatu mozemy
by¢ pewni, iz wykonamy to w odpowiedni i co wazne szybki, tani
i nieinwazyjny sposob, przez co caty proces przebiegnie
prawidtowo. Do odttuszczenia uzyj sciereczki. W przypadku
szorstkich powierzchni zalecamy uzycie szczotki.

Przygotowanie mechaniczne klejonych powierzchni to w skrécie
przeszlifowanie/wypiaskowanie itp. zabiegi. W zaleznosci od
danego materiatu i dalszych czynnosci trzeba wybrac czy takie
dziatanie jest w ogole potrzebne i jak mocno ma oddziatywac na
dany element. Trzeba takze pamietad, iz w przypadku np.
powierzchni malowanej klej bedzie trzymat sie tej warstwy i
jezeli jej nie usuniemy klejenie bedzie tak mocne - jak sama
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warstwa o ile uzyjemy tasmy o odpowiednim kleju.
Przeszlifowanie powierzchni prawie zawsze zwiekszy
wytrzymatosé klejonego elementu z prostego wzgledu -
zwiekszamy powierzchnie klejenia; jest jednak od tego wyjatek i
to bardzo wazny zwtaszcza w stosunku do kompozytéw.

Jezeli szlifowanie moze naruszy¢ cato$¢ taczonego elementu np.
laminat z widknem szklanym przeszlifowany tak mocno, iz
wtdkna zostang odkryte to powierzchnia w takim miejscu bedzie
mocno ostabiona i dlatego musimy unikaé takich sytuaciji, a jezeli
zachodzg przestanki, by jednak przeszlifowac to wykonac to tak,
by tylko lekko zmatowac powierzchnie.

Paski dwustronnej tasmy naktadaj zawsze w kierunku pionowym
na catej dtugosci powierzchni lub przedmiotu. Usun folie
zabezpieczajaca, nie dotykajac palcami klejgcej strony tasmy.
Mocno przycisnij przez 5 sek. na CALEJ dtugosci.

Aplikacja:

1. dociskad z wystarczajaca silg i rwnomiernie.

2. uzywane narzedzia oraz rece muszg by¢ wolne od
rozpuszczalnikéw.

3. przy ekstremalnych obcigzeniach sklejanych miejsc nalezy
miec¢ na uwadze, ze maksymalng sile klejenia tasma osiaga
dopiero po 24 godzinach,

4. unikac statego napiecia sklejonego miejsca.



