Eurorrofil

OD FUNDAMENTU PO DACH

Centrum pokry¢ dachowych i materiatéw budowlanych

Instrukcja przechowywania i transportu blach ocynkowanych i aluzynk

Przechowywanie.
1. Oliwienie i pasywowanie blach stanowi zabezpieczenie przed biatg korozjg jedynie na czas transportu.

2. Blachy sktadowane w pakietach i kregach nie mogg by¢ przechowywane na wolnym powietrzu lub w
pomieszczeniach narazonych na dziatanie wilgoci i zmiennych temperatur. Powtoki cynkowe i aluzynkowe w
szczegdlnosci niepoddane jeszcze wptywom warunkéw atmosferycznych, a wiec bez zabezpieczajacej je strefy
ochronnej, sg wrazliwe na kondensat wody przy ograniczonym dostepie powietrza (blacha sktadowana w
sztaplach). Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na roztadunek w warunkach zimowych i magazynowanie w
ogrzewanych magazynach. Na skutek znacznej réznicy temperatur pomiedzy arkuszami wytraca sie woda.

3. Blachy ocynkowane oraz alucynkowe nalezy natychmiast po dostarczeniu przejrze¢, wysuszy¢€ i wszystkie
arkusze przetozyé przektadkami umozliwiajagcymi odptyw wody oraz swobodng cyrkulacje powietrza. Jesli
taki materiat ma by¢ przechowywany dtuzej niz kilka dni to po wysuszeniu blachy ocynkowane nalezy pokry¢
warstwg oleju konserwujacego.

4. Efektem nie przestrzegania powyzszych zalecen jest powstanie stosunkowo szybko (dla blach ocynkowanych
i aluzynkowych moze to by¢ pare dni) korozji cynku — czyli biatych, a nastepnie czarnych luzno zwigzanych z
podtozem warstw, nie stanowigcych zabezpieczenia przed korozjg.

Ciecie i montaz.

Do ciecia blach nalezy uzywac nozyc elektrycznych z gtowicg rotujaca. Po zakonczeniu montazu bezwzglednie
oczysci¢ powierzchnie z opitkdw, wkretdw itp. W przypadku uszkodzenia powierzchni nalezy jak najszybciej
wykonac niezbedny (punktowy) retusz, przy zastosowaniu lakieru odpowiedniego z oryginalnym kolorem blach.

W przypadku uzycia szlifierki reklamacje nie bedg uwzgledniane.
Transport.

W przypadku odbioru wiasnym srodkiem transportu, samochdéd powinien posiadaé otwartg platforme
zatadunkowa umozliwiajgcg swobodny zatadunek jak i roztadunek, dostosowang do dtugosci zamdwionych
arkuszy — blachy nie powinny wystawac¢ poza burte auta. Wtasciwe umocowanie paczki z blachg na czas
transportu pozwoli unikngc¢ otar¢ powtoki lakierniczej.

Blachy ocynkowane i aluzynkowe nalezy bezwzglednie zabezpieczy¢ przez zamoczeniem.

Roztadunek powinien by¢ przeprowadzony przez odpowiednig liczbe oséb tzn. przy dtugich arkuszach (ok. 6
mb) powinno uczestniczy¢ 6 oséb, po 3 z kazdej strony, zwracajac szczegdlng uwage, aby nie przesuwaé po
sobie blach, nie odgina¢ bocznych krawedzi oraz nie rozciggac¢ arkusza. Deformacja blach podczas roztadunku i
przenoszenia powoduje pdzniejsze problemy z ich prawidtowym montazem (szpary przy zamkach).
Najodpowiedniejszy jest oczywiscie roztadunek w opakowaniach fabrycznych przy uzyciu urzadzen
mechanicznych.
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