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Zestaw Upgrade Kit do Work Sharp
Precision Adjust wwssaooosrr2-1

Trzy rodzaje prowadnic do Precision Adjust

1) Trojstronny blok gruboziarnisty z ptytkami diamentowymi o gradacjach 220, 320 I
400 - idealny do naprawy i wyprowadzenia nowej krawedzi Thqcej.

P2 Trojstronny blok drobnoziaristy z 2 ptytkami diamentowymi o gradacjoch 600 |
800 oraz kamieniem ceramicznym fine — do ostfrzenia wtasciwego.

3] Blok z pasem skorzanym oraz okrqggtym pretem ceramicznym — do ostatecznego
wygradzania ostrza (honowania) oraz ostrzenia zqbkowanej krawedzi thqce).
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Przyktadowy sposéb wyboru gradacji

Diament 320 Coarse do naprawy i zmiany profilu
prawy Y P
Diament 600 Fine do gtéwnego ostrzenia
g 9

E) Pret ceramiczny Fine do wygtadzania
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OSTRZENIE

KROK 1: NAPRAWA OSTRZA/ OSTRZENIE MOCNO STEPIONYCH NOZY

) Proces ostrzenie zacznij od gruboziamistego
diamentu 320. Obré¢ blok Tri-Brasive™
zeby ptytka diamentowa 320 byta oparta o
krawedz tnaca.
Uzywajac lekkiego nacisku wykonuj

B osuwiste ruchy (w poprzek ostrza) od
nasady po czubek gtowni, czyli na catej
dtugosci krawedzi tnacej.

Kontynuuj az poczujesz zadzior (drut) na
catej dlugosci krawedzi (po przeciwnej
stronie ostrza). Staraj sie zapamietac ilos¢
) ruchéw, by réwnomiernie wyostrzy¢
przeciwna strone krawedzi tnacej.

Po pojawieniu sie drutu na catej krawedzi,

nacisnij sprezynujacy przycisk z tytu

obudowy i obré¢ zacisk z nozem 0180°, aby
g rozpocza¢ ostrzenie drugiej strony.

Wykonaj taka samga ilos¢ ruchéw
(przeciagniec) po tej stronie ostrza aby
wyréwnac krawedz.

Ponownie obré¢ zacisk 0 180° aby powstaty
drut byt skierowany do géry (w kierunku B conr.
ptytki diamentowej).

> Wskazéwka Na tym etapie zadzior
powinien by¢ bardzo wyraznie wyczuwalny.
Nie podejmuj kolejnych krokéw do chwili, az
drut bedzie tatwo wyczuwalny i widoczny.

KROK 2: 0STRZENIE

fJ Obrscblok Tri-Brasive™ w taki sposéb,
by ptytka diamentowa 600 Fine byta
skierowana w kierunku

ostrza.

Uzywajac techniki opisanej w KROK 1,
szlifuj ostrze wykonujac 8-10 przeciggnieé.
Obré¢ zacisk noza, aby ostrzy¢ druga
strone krawedzi i wykonaj 8-10
przeciggniec.

Wskazéwka: Lekkie przeciagniecia i
obracanie zacisku co dwa ruchy pozwala na
szybkie usuniecie zadzioru i uzyskanie
réwnej krawedzi tnace;j.



KROK 3: WYGLADZANIE

P Obrécblok Tri-Brasive™ w taki sposéb, by ceramika FINE byla skierowana w
kierunku ostrza

B Uzywajac techniki opisanej w KROK 2, szlifuj ostrze wykonujac 8-10 przeciagniec.
Obré¢ zacisk noza, aby ostrzy¢ druga strone krawedzi i wykonaj 8-10 przeciggniec.

Sprawdz ostros¢ krawedzi tnacej upewniajac sie, ze zadzior zostat catkowicie

) zeszlifowany/

W bezpieczny sposéb wyjmij zacisk z obudowy, nastepnie poluzuj pokretto i wyjmij
(4] néz z klarmy.

Wazne wskazowki

> Podczas ostrzenia uzywaj lekkiego nacisku (ciezar samego ostrza).

LEKKI NACISK

> | ekki nacisk zapewni ostra i jednolita krawed? tnaca.

> Pierwsze ostrzenie: Wykorzystaj wszystkie 3 powierzchnie $cierne bloku Tri-Brasive™ by

stworzy¢ réwny kat na catej dtugosci ostrza i usunaé wszelkie nieréwnosci badz uszkodzenia.

» Ponowne ostrzenie: Do reqularnego podostrzania uzywaj wytacznie ostrzatki ceramiczne;j.
Ptytka diamentowa 600 Fine powinna by¢ uzywana do przywrécenia szlifu po dtuzszym
uzytkowaniu. Lekkie przeciagniecia po ceramice po zakoriczeniu ostrzenia i wygtadzaniu

poprawiajg ostrosc.

» Modyfikacja krawedzi: Aby uzyska¢ trwala ,zebata” krawedz tnaca, uzyj diamentu o grubszej
gradacji i wygtad? ja diamentem o drobnym ziarnie.
» Aby uzyska¢ idealna krawed? tnaca nalezy uzy¢ 3 gradacji i stosowac lekki nacisk na

zakoriczeniu kazdego etapu ostrzenia (kazdej gradacji).

» Obudowe ostrzatki mozna zamocowac do stofu lub trzymac w rece podczas ostrzenia.

> Pret ostrzacy mozna usunaé w dowolnym momencie ostrzenia, aby zezefistyé helzpiggode

pracy.
> Aby ulatwi¢ ostrzenie w przysztosci, warto zapisywa¢ katy ostrzenia posiadanych nozy.

» System ostrzenia na sucho- podczas ostrzenia nie stosuj wody lub olejku

Gumowy pierscied O-ring mozna przesuwaé, aby dostosowa¢ zakres pracy bloku ostrzacego.
Jest to szczegdlnie przydatne podczas ostrzenia nozy o réznej wielkosci.
Blok ostrzacy moze zarysowa¢ glownie dlatego podczas ostrzenia nalezy zwréci¢ uwage , by

nie miat kontaktu powierzchnia klingi.

» Nigdy nie zostawiaj noza zamontowanego w ostrzatce bez nadzoru. Zawsze przechowuj néz w

sposéb bezpieczny.





