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PL Malarski agregat bezpowietrzny 1000W
Instrukcja obstugi z kartg gwarancyjna
Ccz Malifsky agregat bezvzduchovy 1000 W
Navod k obsluze se zarucnim listem
SK Bezvzduchovy maliarsky agregat 1000 W
Uzivatelska priru¢ka so zaruénym listom
LT Beorio dazymo aparatas 1000W
Naudojimo instrukcija su Garantiniu lapu
Lv Bezgaisa kraso$anas aparats 1000W
Lieto8anas instrukcija ar garantijas talonu
HU Levegé nélkiili festéksz6ré 1000W
‘ Hasznalati Utasitas Garanciajeggyel
. FR Agrégat a peindre airless 1000W
Mode d'emploi avec Bulletin de Garantie
Instrukcja obstugi dostepna na stronie www.dedra.pl ESP Pulverizador de pintura sin aire 1000 W
Navod k obsluze dostupny na strankach www.dedra.pl M | de Inst . | rta d ti
Uzivatelska prirugka je dostupna na webovej stranke www.dedra.pl anual ae Instrucciones con la carta ae garantia
Naudojimo instrukcija yra prieinama svetainéje: www.dedra.pl ROM Aparat de zugrévit si VOpSit fara aer 1000W
LietoSanas instrukcija pieejama méajaslapa www.dedra.pl | Lo ili ’ . ifi .
A hasznalati utasitas a www.dedra.pl weboldalon elérhetd nstructiuni de utilizare si certificat de garantie
Notice d'utilisation accessible sur le site www.dedra.pl NL Luchtloos spuitaggregaat 1000W
Manual de instrucciones disponible en la pagina www.dedra.pl . e .
Instructiunea de deservire accesibila pe pagina www.dedra.pl Gebruiksaanwijzing met de garantiekaart
Gebruikersaanwijzing beschikbaar op de website www.dedra.pl DE Luftloser Ma|eragg regat 1000W
Die Bedienungsanleitung ist auf der Internetseite www.dedra.pl zuganglich

Bedienungsanleitung mit Garantiekarte
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Atbilstibas deklaracija ir pievienota iericei ka atsevisks dokuments. Atbilstibas deklaracijas trikuma gadijuma lidzam kontaktéties ar firmu Dedra-Exim.
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Wszelkie prawa zastrzezone. Niniejsze opracowanie jest chronione prawem autorskim. Kopiowanie lub rozpowszechnianie Instrukcji Obstugi we fragmentach albo w cato$ci bez zgody DEDRA-
EXIM zabronione
Dedra-Exim zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian konstrukcyjno-technicznych oraz kompletacyjnych bez uprzedniego powiadamiania

V8echna prava vyhrazena. Toto zpracovani je chranéno autorskym pravem. Kopirovani nebo $ifeni Navodu k obsluze v ¢astech nebo vcelku bez souhlasu spole¢nosti DEDRA EXIM je
zakazano.

VSetky prava vyhradené. Tieto materialy su chranené autorskymi pravami. Kopirovanie pripadne Sirenie ¢asti, pripadne celého navodu na obsluhu je bez suhlasu spolo¢nosti DEDRA-EXIM
zakazané.
Dedra-Exim si vyhradzuje pravo na vykonavanie konstrukcéno-technickych zmien, a zmien doplnkového prislusenstva, bez predchadzajiceho upozornenia

Visos teisés saugomos. Sis kirinys yra saugomas autoriniy teisiy jstatymy. Eksploatavimo instrukcijos arba jos fragmenty kopijavimas ir platinimas be ,DEDRA EXIM* sutikimo draudZiamas.
,Dedra Exim“ pasilieka sau teise jvesti konstrukcijos, techninius arba komplektacijos pokycius be iSankstinio jspéjimo.

Visas tiesibas pasargatas. Sis izdevums ir sargats ar autortiesibu. Lieto$anas Instrukcijas kop&sana vai izplati$ana pilnigi vai fragmentos bez Dedra-Exim firmas piekriganas ir aizliegta.
Firma Dedra-Exim atstaj sev tiesibu veikt konstrukcijas-tehnikas izmainu, ka ari komplektacijas izmainu bez iepriek$éja pazinojuma

Minden jog fenntartva. A jelen kiadvany szerzéi jogokkal védve. A Hasznalati Utasitas masolasa vagy terjesztése egészében vagy részleteiben a DEDRA-EXIM irasos engedélye nélkil tilos
A Dedra-Exim fenntartjia maganak a szerkezeti-m(iszaki, valamint komplettalasi valtoztatasok el6zetes bejelentés nélkiili bevezetésének jogat.

Tous les droits réservés. L'élaboration présente est protégée par le droit d'auteur. Toute représentation ou reproduction du Mode d'emploi partielle ou intégrale sans consentement de DEDRA-
EXIM est interdite.
Dedra-Exim se réserve le droit d'introduire des modifications techniques de construction ou de complément sans avertissement.

Todos los derechos reservados. La presente documentacion esta protegida por el derecho de autor. Reproduccion y difusion del Manual de Instrucciones parcial o total sin permiso de la
empresa Dedra Exim prohibido
Dedra Exim se reserva el derecho de realizar cambios técnicos de construccién y complementarios sin previo aviso

Toate drepturile rezervate. Aceasta redactare este protejata prin legea dreptului de autor. Este interzisa copierea, reproducerea in orice fel sau multiplicarea si distribuirea partiala sau in totalitate
a Manualului de utilizare fara permisiunea firmei Dedra-Exim
Firma Dedra-Exim Tsi rezerva dreptul de a face modificari tehnice si constructive sau de completare a dispozitivului fara o notificare prealabila

Alle rechten voorbehouden. Deze publicatie wordt auteursrechtelijk beschermd. Het kopiéren of openbaar maken van de fragmenten of het geheel van de Gebruiksaanwijzing zonder de
toestemming van de firma Dedra-Exim is verboden.
De firma DEDRA-EXIM behoudt het recht om de constructie, techniek en de voltooiing te wijzigen zonder ingebrekestelling.

Alle Rechte vorbehalten. Die vorliegende Bedienungsanleitung wird durch das Urheber-recht geschiitzt. Kein Teil dieser Bedienungs-anleitung darf ohne schriftliche Einwilligung von DEDRA-
EXIM vervielfaltigt oder verbreitet werden.
Dedra Exim behélt sich das Recht vor, Konstruktions- und technische Anderungen sowie Anderungen in der Zusammensetzung vorzunehmen, ohne vorher dartiber zu informieren.
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dotgczona do urzadzenia

UWAGA

Podczas pracy urzadzeniem zaleca si¢ zawsze przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy, w celu uniknigcia wybuchu pozaru, porazenia pradem elektrycznym
lub obrazenia mechanicznego.

Przed przystapieniem do eksploatacji urzadzenia prosimy o zapoznanie si¢ z trescig
Instrukcji Obstugi. Prosimy o zachowanie Instrukcji Obstugi, instrukcji bezpieczenstwa
pracy i Deklaracji Zgodnosci.

Rygorystyczne przestrzeganie wskazowek i zalecen zawartych w Instrukcji obstugi wptynie
na przediuzenie zywotnosci Panstwa urzadzenia.

2. Informacje dotyczace korzystania z niniejszej instrukcji obstugi

Podczas pracy nalezy bezwzglednie przestrzega¢ wskazowek
zawartych w instrukcji bezpieczenstwa pracy. Instrukcja
bezpieczenstwa pracy jest dotgczona do urzadzenia jako oddzielna
broszura i nalezy jg zachowa¢. W razie przekazania urzadzenia
innej osobie, prosze wreczyé jej rowniez instrukcje obstugi, instrukcje bezpieczenstwa pracy
oraz deklaracje zgodnosci. Firma Dedra Exim nie odpowiada za wypadki powstate w wyniku
nie przestrzegania wskazéwek bezpieczenstwa pracy.Nalezy przeczyta¢ uwaznie wszystkie
instrukcje bezpieczenstwa i instrukcje obstugi. Niestosowanie sie do ostrzezen i instrukcji

A UWAGA

6. Przygotowanie do pracy

Montaz
Skiadanie wykonujemy przy wyciagnietej wtyczce z gniazda pragdowego.
-Waz ssacy (rys. Apoz.2) wcisngé z uzyciem duzej sity w dolne gniazdo (Zdj. O)

-Obejme rury ssacej (zdj. N poz.4) scisna¢ i umiescic w dolnym gniezdzie (zdj. O).
Pusci¢ obejme w celu jej

rozparcia

-Odkreci¢ nakretke wezyka zwrotnego (zdj. P). Nakretke natozy¢ na wezyk zwrotny (zdj. A
poz.3),

anastepnie wezyk zatozy¢ na kréciec zwrotny i dokreci¢ nakretka (zdj. Q)

-Manometr przykreci¢ za pomocg klucza 19 do krocca przytaczeniowego weza (zdj. R)

-Z koncow weza cisnieniowego (zdj.A poz.7) odkreci¢ plastikowe zaslepki. Nastgpnie waz
przykreci¢ za

pomocag klucza 19 do krééca manometru (zdj.S)

-Pistolet przykreci¢ do drugiego korica weza uzywajac do tego dwéch kluczy 19 (zdj. T)
Wszystkie potaczenia gwintowe powinny by¢ skrecone maksymalng sita by zapewnic¢
peina szczelnosé.

7. Podtaczanie do sieci

Przed podtgczeniem urzadzenia do zrédta pradu nalezy upewnic sie, czy napiecie
zasilania odpowiada wartosci podanej na tabliczce znamionowe;j.

Instalacja zasilajgca powinna by¢ wykonana zgodnie z zasadniczymi wymaganiami
dotyczacymi instalacji elektrycznych i spetnia¢ wymogi bezpieczenstwa uzytkowania.
Parametry minimalnego przekroju przewodu zasilajgcego oraz nominalnej wartosci
bezpiecznika w zalezno$ci od mocy urzadzenia podano w tabeli.

Instalacja winna by¢ wykonana przez uprawnionego elektryka. W przypadku korzystania z
przedituzaczy nalezy zwréci¢ uwage by przekrdj zyly nie byt mniejszy od wymaganego (patrz
tabela). Przewod elektryczny utozy¢ tak, aby w czasie pracy nie byt narazony na przeciecie. Nie
uzywac uszkodzonych przedtuzaczy.

Okresowo sprawdzac stan techniczny kabla zasilajgcego. Nie ciggngc¢ za kabel zasilajacy.

Minimalna wartos¢
bezpiecznika typu C [A]

Minimalny przekroj

Moc urzadzenia [W] przewodu [mm2]

moze skutkowaé porazeniem pradem, pozarem i/lub powaznymi obrazeniami. Zachowaj <700 0,75 6
wszystkie instrukcje, instrukcje bezpieczenstwa i deklaracje zgodnosci dla przysztych

potrzeb. 700+1400 1 10
Opis urzadzenia 1400+2300 1,5 16
Rysunek A - rzut ogélny: 1 - Uchwyt transportowy; 2 - Waz ssawny; 3 - Wezyk wylotowy trybu

»PRIME”; >2300 2,5 16

4 - Filtr/ssak (na koncu rury ssawnej); 5 - Pistolet malarski; 6 - Dysza pistoletu; 7 - Przewéd
wysokiego cisnienia; 8 - Pokretto regulacyjne; 9 - Wtgcznik; 10 - Przetgcznik trybow
LPRIME"/"SPRAY”; 11 - Kréciec przylgczeniowy weza ci$nieniowego; 12 - Rama/podstawa z
kubkiem na filtr; 13 - Blokada spustu pistoletu malarskiego.

Rysunek B - Podtgczenie przewodu wysokiego ci$nienia: 1 - do agregatu; 2 - do pistoletu.
Rysunek C - Napetnianie uktadu: 1 - Wiadro z medium (np... farba); 2 - Wiadro ,brudne”; 3 -
Przetgcznik w pozycji ,PRIME” (napetnianie komory); 4 - Pistolet skierowany w strone
,brudnego” wiadra;

5 - Przetacznik w pozycji ,SPRAY” (napetnianie przewodu).

Rysunek D - Prawidtowe i nieprawidtowe krycie.

Rysunek E - Czynnosci czyszczgce. Opis w punkcie 8 instrukcji

Rysunek F - Punkty kontroli szczelno$ci.

Rysunek G - Punkt aplikacji oleju.

Rysunek H - Czynnoséci do przeprowadzenia podczas dtuzszej (>30min) przerwy w pracy. Opis
w punkcie 8 instrukcji

Rysunek | - Objasnienie oznaczen dyszy

Rysunki J-N - Rysunki ztozeniowe: Lista czgéci w punkcie 11 instrukcji.

Rysunki O-T - Spos6b montazu urzgdzenia

3. Przeznaczenie urzadzenia

Agregat do malowania natryskowego jest produktem zaprojektowanym do rozpylania lakierow
na bazie wody, substancji ochronnych do drewna, farb lateksowych, emalii akrylowych,
alkidowych jak réwniez bejc i innych powtok niesciernych przeznaczonych do malowania
technika natryskowg (patrz ,Tabela zastosowan” w punkcie 7 instrukcji).

Elektronarzedzie moze wspotpracowaé z dyszami o réznym wymiarze. Sposéb postepowania
szczegotowo opisano w dalszej czesci Instrukcji. Objasnienie numeracji dysz przedstawiono
narys. |.

4. Ograniczenia uzycia

Agregat moze by¢ uzytkowany tylko zgodnie z zamieszczonymi ponizej “Dopuszczalnymi
warunkami pracy”. Nie mozna uzywac elektronarzedzia do rozpuszczalnikéw, tugu
substancji zawierajgcych kwasy, substancji zawierajagcych obce materiatly i innych
materiatéw zracych, palnych i wybuchowych. W konstrukcji i budowie urzadzenia nie
przewidziano zastosowania agregatu do celéw zarobkowych/profesjonalnych. Urzadzenie
przeznaczone jest wytgcznie dla majsterkowiczéw lub do uzytku domowego. Uzytkowanie
elektronarzedzia niezgodne z przeznaczeniem lub Instrukcjg Obstugi spowoduje
natychmiastowg utrate Praw Gwarancyjnych.

DOPUSZCZALNE WARUNKI PRACY

S1 praca ciagta.
Praca w niepalnym i niewybuchowym otoczeniu.
Urzadzenie do uzytku tylko z farbami wodorozcienczalnymi.
Podczas pracy uzywac¢ srodkéw ochrony

osobistej - maska lakiernicza i ochrona wzroku

5. Dane Techniczne

Napiecie pracy 230V /50Hz
Znamionowa moc pobierana 1000W
Cisnienie robocze 170 bar
Cisnienie maksymalne 210 bar
Wydajnos¢ rozpylania max. 1,8 I/min
Max rozmiar dyszy 521

Predko$c¢ obrotowa 4200 obr/min
Dtugos$¢ przewodu elastycznego 15 m

Max. lepko$¢ medium 110s

Poziom drgan zmierzony na rekojesci 2,4 m/s2
Emisja hatasu:

Poziom ci$nienia dzwigku LwA 82,2dB (A)
Poziom mocy dzwieku LpA <85dB (A)
Niepewnos$¢ pomiaru KLPA/KLWA 3 dB (A)
Waga 13,6 kg
Klasa ochrony 1p23

8. Uzytkowanie urzadzenia

Przygotowanie powierzchni do malowania

Nalezy zawsze zapoznac sie z zaleceniami producenta farby!

Przed rozpoczeciem malowania nalezy pamietac o przygotowaniu powierzchni, ktérg nalezy
oczysci¢. Powierzchnia ta powinna zosta¢ umyta i wysuszona. Nie malowaé na powierzchniach
ttustych. W przypadku, gdy powierzchnia jest gtadka nalezy jg zmatowi¢ (np. drobnym
papierem $ciernym) nastepnie nalezy usung¢ pyt.

Medium
Urzadzenie przystosowane jest do malowania substancjami :
- Bejce, substancje ochronne do drewna (bez rozcienczania)
- Lakiery na bazie wody, substancje do gruntowania (z rozciericzeniem wg zalecen
producenta)
- Farb lateksowych, emalii olejnych, bejc i innych powtok niescieralnych
przeznaczonych do malowania technika natryskowa (wg zalecen producenta).
Kazdy producent ustala procentowo dopuszczalng ilos¢ dodania rozcienczalnika.

Przed rozpoczeciem malowania nalezy przeprowadzi¢ probe na kartonie, tekturze,
sklejce itp..
Tabela zastosowan:

Powtoka Proponowany Cisnienie natrysku
rozmiar dyszy

Bejca olejna 0,011-0,013 55 + bar

Impregnat do drewna 0,011-0,013 55 + bar

Impregnat do betonu 0,011-0,013 55 + bar

Lakier bezbarwny 0,011-0,017 103 + bar

Winylowa farba lateksowa 0,013-0,017 117 + bar

Winylowa / akrylowa

farba lateksowa 0,013-0,017 117 + bar

Akrylowa farba lateksowa 0,013-0,017 117 + bar

Malowanie

Przed przystapieniem do kazdej czynnosci nalezy upewnic¢ sie czy pistolet natryskowy
jest zabezpieczony. Pistolet jest zabezpieczony, gdy zabezpieczenia tworzy kat 90° ze
spustem.

Przed przystapieniem do malowania kazdorazowo nalezy zaaplikowa¢ od 3-5 kropli oleju
(olej w zestawie) w kieszen olejowg (G).

Podczas dituzszej pracy olej nalezy aplikowa¢ minimum 3 razy podczas 8 godzin pracy.
Zalecany olej do aplikaciji to olej do narzedzi pneumatycznych premium15 marki Pansam o
numerze A531002.

Wszystkie nowe agregaty sg testowane i przepompowywane za pomocg specjalnego ptynu,
ktory ma na celu zapobiec korozji podczas transportu. Jezeli agregat byt juz uzywany w
uktadzie moze pozostawa¢ medium czyszczace. Niezaleznie czy agregat byt uzywany czy nie,
przed przystgpieniem do pracy nalezy przepompowac resztki medium. W tym celu nalezy
przygotowac pojemnik z farbg (C-1) oraz pusty pojemnik (C-2). Przewoéd ssgcy ze smokiem
umiesci¢ w pojemniku z farba, a rurke odptywowa w pustym pojemniku. Pokretto nastawy
cisnienia ustawi¢ w pozycji maksymalnej, a przetagcznik PRIME/SPRAY (A-10) w pozycji PRIME
(C-3). Nastepnie podtgczy¢ urzadzenie do zrédta zasilania i wigczy¢ urzadzenie (A-9 pozycja
ON).Urzadzenie zacznie zasysac farbg poprzez waz ssacy do pompy i wypompowywac jg
poprzez rurke odptywowa. Urzadzenie pozostawi¢ wigczone do czasu wypompowania ptynu
testowego i pojawienia si¢ farby wypompowanej przez rurke odptywowa. Po zakonczeniu
wytgczy¢ urzadzenie i umiesci¢ rurke odptywowa w pojemniku z farbg.

Nastepnym krokiem przed przystgpieniem do malowania jest oczyszczenie weza oraz pistoletu.
Ustawi¢ przetgcznik PRIME/SPRAY w pozycji PRIME (C-3). Ostona wylotowa dyszy (patrz
instrukcja pistoletu) powinna zosta¢ zdemontowana. Nastepnie nalezy skierowa¢ pistolet do
pustego pojemnika i nacisng¢ spust (C-4).

UWAGA!!! RECE NALEZY TRZYMAC Z DALA OD WYTRYSKIWANEJ FARBY.

Wigczy¢ agregat (A-9 pozycja ON) i przekreci¢ przetagcznik PRIME/SPRAY do pozycji SPRAY
(C-5). Trzymac¢ wcisniety spust pistoletu do momentu catkowitego wypompowania powietrza,
wody lub materiatu znajdujgcego sie w wezu.



UWAGA!!! Jezeli przetacznik PRIME/SPRAY znajduje si¢ w pozycji SPRAY w wezu
panuje wysokie cisnienie, do momentu gdy przetacznik PRIME/SPRAY zostanie
przestawiony do pozycji PRIME.

Nastepnie zwolni¢ spust i przetaczyé PRIME/SPRAY do pozycji PRIME i wytaczy¢ agregat (A-9
pozycja OFF). Zatozy¢ ostone wylotowg dyszy pistoletu.

Po wykonaniu wstepnych czynnosci przygotowawczych, nalezy upewni¢ sig czy przewod nie
jest uszkodzony i przystapi¢ do malowania.

Aby rozpocza¢ malowanie nalezy wigczy¢ urzadzenie (ON) i przekreci¢ przetgcznik
PRIME/SPRAY do pozycji SPRAY (A-10/C-3), uprzednio umieszczajgc przewdd ssacy (A-2) i
wylotowy (A-3) w pojemniku z farbg. Pokretto nastawy cisnienia (A-8) ustawi¢ w pozycji
maksymalnej. Waz podajacy farbe do pistoletu powinien zacza¢ drgac i zesztywnie¢ pod
dziataniem ci$nienia wpompowanej farby. Silnik pompy powinien pracowa¢ do momentu
uzyskania w wezu zgdanego cisnienia. Silnik pracuje w automatycznym trybie cykli wtgczony /
wylaczony zaleznym od cisnienia w wezu. By uzyska¢ zadowalajgce krycie farby nalezy
regulowac pokrettem cisnienia (A-8).

9. Biezace czynnosci obstugowe

Szkody powstate w wyniku nieczyszczenia lub nieprawidfowego czyszczenia pistoletu
natryskowego oraz agregatu nie sq objete Swiadczeniami gwarancyjnymi.

Czyszczenie

Aby oczysci¢ agregat nalezy zabezpieczyé¢ pistolet, oraz odkreci¢ ostone wylotowa dyszy (E-1).
Zanurzy¢ koncowke ssgcg w pojemniku uprzednio napetnionym odpowiednim ptynem
czyszczacym (informacje na temat mycia | czyszczenia farby nalezy odczytac¢ z tabliczki
informacyjnej znajdujacej si¢ na opakowaniu farby) (E-2). Ustawi¢ pusty pojemnik obok
pojemnika z substancjg czyszczacg. Odbezpieczy¢ pistolet | oprze¢ o rant pojemnika z
materiatem, ktéry byt uzywany do malowania. Kierujac wylot pistoletu do srodka pojemnika,
wcisng¢ spust, a nastepnie wigczy¢ agregat (ON) i przestawi¢ przetgcznik PRIME/SPRAY na
pozycje SPRAY w celu oczyszczenia weza z resztek medium (E-3).

Gdy pistolet zostanie oczyszczony z pozostatosci medium i pojawi sie substancja czyszczaca,
nalezy przeniesc¢ pistolet nad pusty pojemnik ciagle przytrzymujac wcisniety spust pistoletu (E-
4

Trzymac wecisnigty spust do momentu gdy ptyn czyszczgcy wylatujgcy z pistoletu nie bedzie
posiadat widocznych zabrudzen od farby. Po zakoriczonym czyszczeniu przekreci¢ przetgcznik
PRIME/SPRAY do pozycji PRIME oraz wcisng¢ spust pistoletu by upewni¢ sie czy w wezu nie
znajduje sie ci$nienie.

Aby oczysci¢ przewody zaciggajacy i odptywowy, nalezy zabezpieczy¢ pistolet oraz wytgczy¢
agregat (OFF), a nastgpnie odkreci¢ oba przewody i oczysci¢ je odpowiednim ptynem
czyszczacym, nie zapominajgc o doktadnym oczyszczeniu filtra (smoka) (A-4) na koricu
przewodu zaciggajgcego.

Po oczyszczeniu przewoddw nalezy ponownie wkreci¢ je do agregatu upewniajgc sig, czy po
podtgczeniu nie ma nieszczelnosci (F). Umiesci¢ oba przewody w pojemniku ze $wiezym
ptynem czyszczacym, przestawic przetgcznik PRIME/SPRAY do pozycji PRIME i wigczy¢
agregat (ON). Pozostawi¢ agregat przepompowujacy ptyn czyszczacy przez 2-3 minut, a
nastepnie wytgczy¢ agregat (OFF). Jezeli do malowania uzywana byta farba na bazie oleju po
oczyszczaniu nalezy przepompowac uktad czystg woda.

Nastepnym krokiem jest oczyszczenie pistoletu — patrz instrukcja pistoletu.

Jesli agregat bedzie przechowywany przez okres dtuzszy niz 3 dni bez pracy zaleca sie
zabezpieczenie jego elementdw poprzez aplikacje oleju w ilosci 5 kropel w punkcie
smarowania w kieszen olejowg (G).

W przypadku stwierdzenia wyciekéw farby z pompy, nalezy natychmiast zaprzestac¢
pracy. Wyczysci¢ agregat. Wymieni¢ zestaw naprawczy DED74231.

Przechowywanie przez czas krétszy niz 16 godzin

Przechowywanie przez czas krotszy niz 16 godzin odnosi sie tylko, gdy do malowania uzywane
byty farby lateksowe. W innym wypadku np. Uzycie farb na bazie olejéw nalezy przeprowadzi¢
petne czyszczenie.

Zabezpieczy¢ pistolet, przetgczy¢ PRIME/SPRAY do pozycji PRIME, nastgpnie wytaczy¢ agregat
(OFF)iodigczy¢ od zrodta zasilania. Do pojemnika z farbg wla¢ powoli p6t szklanki wody, by woda
pozostata na wierzchu farby (H-1). Zapobiegnie to wysychaniu farby. Pistolet nalezy zawing¢ w
mokrag szmatke | umiesci¢ w plastikowej siatce (H-2). Zawigzac szczelnie siatke. Umiesci¢ catos¢
w bezpiecznym miejscu z dala od stonca.

By rozpocza¢ ponowng prace nalezy wyja¢ pistolet z plastikowej siatki | wymiesza¢ doktadnie
wode z farbg (H-3). Przetgczy¢ dzwignie PRIME/SPRAY do pozycji PRIME, podtgczy¢ agregat do
zrodta zasilania i wigczy¢ (ON). Nastepnie przetgczy¢ dzwignie PRIME/SPRAY do pozycji SPRAY
oraz wykonac testowe malowanie.

10. Samodzielne usuwanie usterek
PROBLEM PRZYCZYNA
Agregat wigcza sie, Pojemnik z farba jest pusty lub
ale nie zacigga farby przewdd ssacy nie jest zanurzony
w pozycji PRIME w farbie

ROZWIAZANIE
Napetni¢ pojemnik, oraz zanurzy¢
przewod w farbie

Smok zaciagajacy jest zapchany Oczysci¢ smok zaciagajacy
Przewod zaciagajacy jest zbyt

Oczysci¢ przewdd i krociec przytgczeniowym,
luzno zamocowany

dokfadnie dokreci¢ przewod
Przewod zaciagajacy jest zapchany Oczysci¢ doktadnie przewéd z pozostatosci
zaschnigtej farby
Oczysci¢ doktadnie przewéd z pozostatosci
zaschnigtej farby

Rurka odplywowa jest zapchana

Agregat zacigga farbe,
ale ci$nienie spada po
naciénieciu spustu

Dysza jest zuzyta
Smok zaciagajacy farbe jest zapchany
Filtr w pistolecie jest zapchany

Przewod zaciagajacy jest zbyt
luzno zamocowany

Wymienié dysze w pistolecie.
Oczysci¢ i udrozni¢ smok
‘Wymienic filtr w pistolecie
Oczyszczenie przewodow i krociec

przytaczeniowym, doktadnie dokrecic
przewod

Zamonotwana dysza
cieknie

Dysza jest zuzyta

Dysza zostata

Wymieni¢ dysze w pistolecie

¢ poprawnie dysze
(patrz instrukcja pistoletu)

Pistolet nie maluje

Dysza lub filtr pistoletu s3 zapchane

Oczysci¢ dysze i filtr w pistolecie

Dysza zostata

¢ pop dysze
(patrz instrukcja pistoletu)

Agregat kryje niepoprawnie

Zbyt niskie cisnienie
Pistolet lub smok zaciagajacy sa zapchane

Przewod zaciagajacy jest zbyt
luzno zamocowany

Dysza jest zuzyta

Farba jest zbyt gesta

11. Kompletacja urzadzenia, uwagi koncowe

Kompletacja

Model: DED7423

1. Urzadzenie gtowne
2.Pistolet lakierniczy
3.Waz ci$nieniowy
4.Dysza

5.Rura ssgca ze smokiem
6.Kubek + sruba montazowa

7 Klucz ptaski
8. Filtr pistoletu
9. Przedtuzka

-1 szt
-1 szt
-1 szt
-1 szt
-1 szt
-1 szt
-2 szt
-1 szt
-1 szt

Zwigksz cisnienie
Oczysci¢ filtr oraz smok

Oczysci¢ przewdd i krociec przylaczeniowym,
doktadnie dokreci¢ przewdd

Wymieni¢ dysze w pistolecie

Rozrzedzié farbe

Zalecane akcesoria

DED7430 - pistolet malarski;

DED7431 - pistolet malarski;

DED7434-519 -dyszatyp 519;

DED7434-515-dysza typ 515;

DED7434-517 - dyszatyp 517;

DED7435 - ostona wylotowa dyszy;

DED7436-30 - filtr do pistoletu 30 oczek/cal;

DED7436-60 - filtr do pistoletu 60 oczek/cal;

DED7436-100 -filtr do pistoletu 100 oczek/cal;

DED7447-07 -waz przytaczeniowy 7,6 m.

DED7438-050 - przedtuzka do pistoletu natryskowego 0,5m;
DED74232 -filtr ssaka;

DED7450 - zestaw do czyszczenia pistoletow wysokocisnieniowych;
DED74231-zestaw naprawczy;

12. Wykaz czesci do rysunkoéw ztozeniowych (J-N)

Nr. na Nr. czesci . . . Nr. na Nr. czesci - . .
l'ySUl'IkLl zamiennej Nazwa Czgscl zamienne| rysunku zamiennej Nazwa €zgscl zamienne)
Rysunek J Rysunel L
XDED7423.18100 |Kompletny regulator ci$nienia 12 [XDED7423.18312 [Uszczelka
XDED7423.18101 |Pokretto regulacji cisnienia 13 [XDED7423.18313 [Kulka
XDED7423.18102 |Uszczelka 14 |XDED7423.18314 |Uszczelka
XDED7423.18103 [Uszczelka 15 |XDED7423.18315 | Dolna obudowa
XDED7423.18104 | Obudowa bezpiecznika 16 [XDED7423.18316 [Nakretka
XDED7423.18105 |Bezpiecznik 17 [XDED7423.18317 |Krociec rury "prime"
XDED7423.18106 |lzolacja 18 |XDED7423.18318 |Podkiadka
XDED7423.18107 |Ptytka drukowana 19 [XDED7423.18319 |Obudowa
XDED7423.18108 |[Mostek 20 |XDED7423.18320 |Trzpien
XDED7423.18109 |Ostonka przewodow 21 XDED7423.18321 [Sprezyna
XDED7423.18110 |Sprezyna 22 |XDED7423.18322 |Nakretka
XDED7423.18111 |Watek zaworu 23 [XDED7423.18323 |Podktadka
XDED7423.18112 | Sruba 24  |XDED7423.18324 [Obudowa
XDED7423.18113 |Mikroprzetgcznik 25 [XDED7423.18325 | Trzpien
XDED7423.18114 |Mikroprzetgcznik 26 [XDED7423.18326 |Pokretlo
XDED7423.18115 |Wigcznik 27 |XDED7423.18327 |Manometr
Rysunek K Rysunek M

XDED7423.18200 [Kompletna przektadnia XDED7423.18400 [Kompletny silnik

XDED7423.18201 [Ostona przednia 1 XDED7423.18401 [Przewdd zasilajacy
XDED7423.18202 [Popychacz 2 XDED7423.18402 [Szczotka elektrografitowa
XDED7423.18203 |Obudowa przektadni 3 XDED7423.18403 [Mocowanie szczotki
XDED7423.18204 |Uszczelka 4 XDED7423.18404 |Ostona potaczenia kablowego
XDED7423.18205 |Koto zgbate z mimosrodem 5 XDED7423.18405 |Kondensator
XDED7423.18206 |Koto zgbate odbiorcze 6 |XDED7423.18406 |Stojan
XDED7423.18207 |Korpus przektadni 7 XDED7423.18407 |Pret gwintowany
XDED7423.18208 |Sruba 8 |XDED7423.18408 |Nakretka
XDED7423.18209 |Pokrywa 9  |XDED7423.18409 |Wirnik

Rysunek L 10 |XDED7423.18410 |Uszczelka
XDED7423.18301 |Docisk uszczelki 11 |XDED7423.18411 |Przegroda
XDED7423.18302 | Czujnik ci$nienia 12 |XDED7423.18412 |Wentylator
XDED7423.18303 |Uszczelka 13 |XDED7423.18413 [Obudowa silnika
XDED7423.18304 |Uszczelka Rysunek N
XDED7423.18305 |Korpus pompy XDED7423.18500 |Komplet rurki+nogi
XDED7423.18306 |Przylgcze weza 1 XDED7423.18501 |Sruby
XDED7423.18307 |Przytacze manometru 2 XDED7423.18502 [Nogi
XDED7423.18308 | Sruba 3 XDED7423.18503 |Waz zasysajacy farbe
XDED7423.18309 | Tlok z zaworem 4 XDED7423.18504 |Zaczep rury ssawnej
XDED7423.18310 |Uszczelka 5 |XDED7423.18505 |Kubek
XDED7423.18311 [Gomy kréciec dolotu farby 6 XDED7423.18506 [Filtr "smok"
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10. Samostatné odstrariovani defektt

11. SlozZeni, zavére¢né poznamky

12. Seznam soucasti podle vykresu sestaveni
13. Zarueni list

Prohlaseni o shodé — pfipojeno k pfistroji jako samostatny dokument.
Pokyny pro bezpecnost prace — brozura pfilozena k pfistroji

POZOR

P¥i praci s pfistrojem je doporuceno vzdy dodrzovat zakladni bezpe€nostni pokyny, aby se
vyhnulo vzniku pozaru, poranéni elektrickym proudem nebo mechanickému poskozeni.
Pred zprovoznénim pfistroje seznamte se prosim s obsahem Navodu k obsluze. Uchovejte
prosim Navod k obsluze, Navod o bezpeénostnich pokynech a Prohlaseni o shodé.
Dusledné dodrzovani pokynt a doporuéeni uvedenych v Navodu k obsluze pozitivné
ovlivni Zivotnost Vaseho pfistroje.

2. Informace o vyuziti tohoto navodu k obsluze

Béhem prace bezpodminecéné dodrzZujte pokyny obsazené v Navodu k
bezpecnosti prace Navod k bezpe&nosti prace je pfiloZzen k pfistroji jako
samostatna broZura a je tfeba jej uchovat. V pfipadé pfedani pfistroje jiné
osobé, predejte ji také Navod k obsluze, Navod k bezpecnosti prace a
Prohlaseni o shodé. Spole¢nost Dedra Exim nenese odpovédnost za nehody vzniklé v
nasledku nedodrzovani bezpecénostnich pokynl.Podrobné prectéte vSechny bezpecnostni
pokyny a navody k obsluze. NedodrZovani varovani a navodu muze mit za nasledky poranéni
elektrickym proudem, pozar a/nebo vazna zranéni. Uchovejte vSechny navody, bezpeénostni
pokyny a prohlaseni o shodé pro budouci potieby.

APOZOR




Popis pristroje

Obrazek A — obecny pohled: 1 — Drzak pro pfepravu; 2 — Saci hadice; 3 — Odvadéci hadi¢ka
rezimu ,PRIME®;

4 — Filtr/saci ¢ast (na konci saci trubky); 5 — Malifska pistole; 6 — Tryska pistole; 7 — Vodi¢
vysokého tlaku; 8 — Regulaéni kole¢ko; 9 — Spina¢; 10 — Prepinac rezimd ,PRIME*/"SPRAY*;
11 — Pfipojovaci hrdlo tlakové hadice; 12 — R&m/zaklad s hrnkem na filtr; 13 — Blokace spousté
malifské pistole.

Obrazek B — Pfipojeni vodice vysokého tlaku: 1 — k agregatu; 2 — k pistoli.

Obrazek C — Naplfiovani soustavy: 1 — Kbelik s médiem (napf. barva); 2 — ,Spinavy* kbelik; 3 —
Prepina¢ v poloze ,PRIME" (naplfiovani komory); 4 — Pistole nasmérovana smérem k
LSpinavému” kbeliku;

5 — Prepinac¢ v poloze ,SPRAY" (naplfiovani vodice).

Obrazek D — Spravné a nespravné pokryti.

Obrazek E — Cistici prace. Popis v bodu 8 navodu

Obrazek F — Bodu kontroly t&snosti.

Obrazek G — Bod aplikovani oleje.

Obrazek H — Postupy k provedeni béhem del$i (> 30 min) prestavky v praci. Popis v bodu 8
navodu

Obrazek | — Vysvétleni oznaceni trysky

Obrazky J-N — Montazni vykresy: Seznam dilt v bodu 11 navodu.

Obrazky O-T — Zpusob montaZe pristroje

3. Urceni pristroje

Agregat pro nastfikové natirani je vyrobkem navrzenym pro rozprasovani lak(i na bazi vody,
ochrannych latek na drevo, latexovych barev, akrylovych a alkidovych emaild, a také mofidel a
dal$ich nestiratelnych natérd uréenych k natirani nastfikovou technikou (viz , Tabulka vyuziti“ v
bodu 7 navodu).

Elektrické naradi mize spolupracovat s tryskami riznych velikosti. Postupy byly podrobné
popsany v dal$i ¢asti Navodu k obsluze. Vysvétleni Cislovani trysek byl zobrazen na obr. I.

4. Omezeni pouziti

Agregat |ze pouzivat pouze v souladu s uvedenymi nize ,,Pfipustnymi provoznimi
podminkami*.

Nepouzivejte elektricky pfistroj pro rozpoustédia, louh, latky obsahujici kyseliny, latky
obsahujici cizi latky a dalSi Ziravé, horlavé a vybusné latky.

Pri konstrukci a stavbé pfistroje nebylo predpokladano vyuziti agregatu pro
vydéle¢né/profesionalni Ucely. Pristroj je uréen vyhradné pro kutily nebo k domacimu pouziti.
Pouzivani elektrického pfistroje, které neni v souladu s uréenim nebo Navodem k obsluze,
bude mit za nasledek ztratu zarucnich prav.

PRIPUSTNE PROVOZNi PODMINKY:

Provozni rezim S1
Prace v nehoflavém a nevybusném prostredi.
PFistroj Ize pouzivat pouze s vodou Feditelnymi barvami.
Béhem prace pouzivejte prostfedky osobni
ochrany — lakyrnicka maska a ochrana zraku.

5. Technické udaje

Pracovni napéti 230V /50Hz
Jmenovity pfikon 1000W
Provozni tlak 170 bar
Maximalni tlak 210 bar
Efektivita rozprasovani max. 1,8 I/min
Max velikost trysky 521

Rychlost otacek 4200 obr/min
Délka elastického vodice 15m

Max. viskozita média. 110s

Uroveri kmitani méfeno na rukojeti 2,4 m/s2
Emise hluku:

Uroven tlaku zvuku LwA 82,2 dB (A)
Uroven sily zvuku LpA <85dB (A)
Nejistota méreni KLPA/KLWA 3dB (A)
Hmotnost 13,6 kg
Trida ochrany 1p23

6. Priprava k praci
Montaz

Slozeni provadéjte se zastrékou vytazenou z elektrické zasuvky.

— Saci hadici (obr. Apol. 2) zastrcte s pouzitim velké sily do doIniho hnizda (fot. O).

—Objimka saci trubky (fot. N pol. 4) stisknéte a umistéte do dolniho hnizda (fot. O). Pustte objimku,
abyste ji
rozsifili.
—Odsroubujte matici zvratné hadice (fot. P.). Matici nasadte na zvratnou hadici (fot. Apol. 3),
anasledné nasadte na zvratné hrdlo a doSroubuijte matici (fot. Q).
—Manometr pfisroubujte pomoci klice 19 k pfipojovacimu hrdlu hadice (fot. R).
— Z koncovek tlakové hadice (fot. A pol. 7) odSroubujte plastové zaslepky. Nasledné hadici
prisSroubujte pomoci
klice 19 k hrdlu manometru (fot. S).
— Pistoli prisroubujte k druhému konci hadice. Pouzijte k tomu dva klice 19 (fot. T).
V8echna zavitova spojeni by méla byt seSroubovana s maximalni silou, aby byla zajisténa uplna
tésnost.

7.Zapojeni k siti

Pfed zapojenim pfistroje do zdroje napdjeni se ujistéte, zda napdjeci napéti

odpovida hodnoté uvedené na vyrobnim stitku.
Napajeci instalace pFistroje by méla byt provedena v souladu se zasadnimi pozadavky, které se
vztahuji na elektrické instalace, a splfiovat bezpecnostni pozadavky pro uzivani. Parametry
minimalniho prifezu napajeciho kabelu a minimalni hodnoty pojistky podle vykonu stroje byly
uvedeny v tabulce.

Instalace by méla byt provedena kvalifikovanym elektrikafem. Pokud pouzivate
prodluzovaci kabely, davejte pozor, aby prufez Zily nebyl mensi nez pozadovany (viz tabulka).
Elektricky vodi¢ poloZte takovym zplsobem, aby bé&hem prace nehrozilo jeho prefezani.
Nepouzivejte poskozené prodluzovaci kabely.

Pravidelné kontrolujte technicky stav napajeciho kabelu. Netahnéte za napajeci kabel.

. e Minimalni prifez vodice Minimalni hodnota pojistky typu C
Vykon pfistroje [W] [rr?mZ] e pojistky typ
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 2,5 16

8. Uzivani pristroje

Priprava povrchu k natirani

Vzdy se seznamte s doporu€enimi vyrobce barvy!

PFed zahajenim natirani pamatujte na pfipraveni povrchu, ktery je tfeba ocistit. Tento povrch
umyjte a osuste. Nenatirejte na mastnych povrsich. V pfipadé, Ze je povrch hladky, zmatuijte jej
(napf. jemnym smirkovym papirem), nasledné odstrarite prach.

Médium

Pristroj je pfizptsoben natirani témito latkami:

— moridlo, ochranné latky pro dieva (bez fedéni);

— laky na zakladé vody, latky pro podkladani (s fedénim podle doporuceni vyrobce);

— latexovych barev, olejovych emailii, mofidel a dal$ich nestiratelnych natéra uréenych k
natirani nastiikovou technikou (podle doporuceni vyrobce).

Kazdy vyrobce urcuje procentualné pfistupné mnozstvi pfidaného redidla.

Pred zahajenim natirani provedte zkousku na kartonu, lepence, preklizce apod.
Tabulka vyuziti:

i o Doporuéena velikost trysky Tlak postfiku
Olejové motidlo 0,011-0,013 55 +bar
Impregnacni prostfedek pro dfevo 0,011-0,013 55 +bar
Impregnaéni prostiedek pro beton 0,011-0,013 55 +bar
Bezbarvy lak 0,011-0,017 103 +bar
Vinylova latexova barva 0,013-0,017 117 +bar
Vinylova/akrylova latexova barva 0,013-0,017 117 + bar
Akrylova latexova barva 0,013-0,017 117 + bar

Natirani

Pred zahajenim kazdého postupu se ujistéte, zda je stfikaci pistole zabezpecena. Pistole
je zabezpecena, kdyz zabezpeceni tvofi Uhel 90° se spousti.

Pred zahajenim natirani pokazdé aplikujte 3 az 5 kapek oleje (olej v sadé) do olejové kapsy
(G).

PFi delSi praci olej aplikujte minimalné 3krat b&éhem 8 hodin prace. Doporucovany olej pro
aplikaci je olej pro pneumaticka naradi premiér 15 znacky Panam s ¢islem A531002.

V8echny nové agregaty jsou testovany a pfecerpavany pomoci specialni tekutiny, jejiz u¢elem
je zabranit korozi béhem prepravy. Pokud agregat jiz byl pouzivan v soustavé, mize zlstat
Cistici médium. Bez ohledu na to, zda byl agregat pouzivany ¢i nikoli, pfed zahajenim prace
precerpejte zbytku média. Pfipravte proto nadobu s barvou (C-1) a prazdnou barvu (C-2). Saci
vodi¢ se saci trubkou umistéte v nadobé s barvou, a odvadéci trubi¢ku v prazdné nadobé.
Kolecko nastaveni tlaku nastavte do maximalni polohy, a prepina¢ PRIME/SPRAY (A-10) do
polohy PRIME (C-3). Nasledné pfipojte pfistroj ke zdroji napajeni a zapnéte pfistroj (A-9 poloha
ON).

PFistroj zacne sat barvu pomoci saci hadice do pumpy a vy€erpavat ji odvadéci trubicku.
PFistroj ponechte zapnuty, az testovaci tekutina bude vycerpana a objevi se barva vycerpavana
odvadéci trubi¢kou. Po zavrSeni vypnéte pfistroj a umistéte odvadéci trubicku v nadobé s
barvou.

Nasledujicim krokem pfed zahajenim natirani je vycisténi hadice a pistole.

Nastavte pfepina¢ PRIME/SPRAY do polohy PRIME (C-3). Kryt odvodu trysky (viz navod k
obsluze pistole) by mél byt demontovan. Nasledné nasméruijte pistoli do prazdné nadoby a
stisknéte spoust (C-4). . |

POZOR!!! RUCE DRZTE DALEKO OD VYSTRIKOVANE BARVY.

Zapnéte agregat (A-9 poloha ON) a prepnéte prepina¢ PRIME/SPRAY do polohy SPRAY (C-
5). Drzte stisknutou spoust pistole do okamziku Uplného vy&erpani vzduchu, vody nebo latky,
ktera se nachazi v hadici.

POZOR!!! Pokud se piepina¢ PRIME/SPRAY nachazi v poloze SPRAY v hadici je vysoky
tlak, do okamziku, kdyz bude pfepina¢ PRIME/SPRAY piepnuty do polohy PRIME.
Nasledné pustte spoust a pfepnéte PRIME/SPRAY do polohy PRIME a zapnéte agregat (A-9
poloha OFF). Nasurite kryt odvodu trysky pistole.

Po provedeni zakladnich pfipravnych praci se ujistéte, zda vodi¢ neni poSkozeny, a zaénéte s
natiranim.

Pro zahdjeni natirani zapnéte pfistroj (ON) a pfepnéte prepina¢ PRIME/SPRAY do polohy
SPRAY (A-10/C-3). Pfedtim umistéte saci vodi¢ (A-2) a odvadéci vodi¢(A-3) v nadobé s
barvou. Kolecko nastaveni tlaku (A-8) nastavte do maximalni polohy. Hadice, ktera podava
barvu do pistole, by méla za&it kmitat a ztuhnout pod vlivem tlaku v€erpané barvy. Motor
pumpy by mél pracovat do okamziku ziskani v hadici poZzadovaného tlaku. Motor pracuje v
automatickém rezimu cyklG zapnuty/vypnuty, zavislém na tlaku v hadici. Abyste ziskali
uspokojivé kryti barvy, regulujte koleckem tlaku (A-8).

9. Bézna obsluha

Na $kody vzniklé v diusledku neéisténi nebo nespravného éisténi stiikaci pistole a
agregatu se nevztahuje zaruka.

Cisténi

Pro ocisténi agregatu zabezpecte pistoli a odSroubuijte kryt odvodu trysky (E-1). Ponofite saci
koncovku do nadoby dfive naplnéné vhodnou Gistici tekutinou (informace ohledné myti a
Cisténi barvy prectéte na informacni tabuli, ktera se nachazi na baleni barvy) (E-2). Umistéte
prazdnou nadobu vedle nadoby s Cisticim prostfedkem. Odbezpecte pistoli a opfete ji o hranu
nadoby s latkou, kterou jste pouzivali k natirani. Nasméruijte vystup pistole dovnitf nadoby,
stisknéte spoust, a nasledné zapnéte agregat (ON) a pfepnéte pfepina¢ PRIME/SPRAY do
polohy SPRAY pro o¢isténi hadice ze zbytk( média (E-3).

Kdyz se pistole ocisti ze zbytkil média a objevi se Cistici prostfedek (E-4), pfeneste pistoli nad
prazdnou nadobu a sou¢asné stéle drzte stisknutou spoust pistole (E-4).

Pridrzte stisknutou spoust do okamziku, kdyz Cistici tekutina, ktera se dostava z pistole ven,
nebude mit viditelna znecisténi od barvy. Po zavreni ¢isténi prepnéte prepinac
PRIME/SPRAY do polohy PRIME a stisknéte spoust pistole, abyste se ujistili, zda v hadici
neni tlak.

Pro ocisténi saciho a odvadéciho odvodu zabezpecte pistoli a vypnéte agregat (OFF), a
néasledné odSroubuijte oba dva vodi¢e a ocistéte je vhodnou Cistici tekutinou. Nezapomerite
pfitom na dukladné ocisténi filtru (saci trubky) (A-4) na konci saciho vodice.

Po ocisténi vodicu opét je zasroubujte do agregatu. Ujistéte se, Ze po pfipojeni nejsou
netésnosti (F). Umistéte oba dva vodi¢e v nadobé se svézi Cistici tekutinou, prepnéte
PRIME/SPRAY do polohy PRIME a zapnéte agregat (ON). Ponechte agregat preCerpavajici
Cistici tekutinu po dobu asi 2-3 minut, a nasledné vypnéte agregat (OFF). Pokud k natirani
byla pouzita barva na bazi oleje, po ocisténi pfeCerpejte soustavu Cistou vodou.

Dal3im krokem je ocisténi pistole — viz navod k obsluze pistole.

Bude-li agregat uchovavan po dobu del$i nez 3 dny bez prace, doporucuje se, abyste
zabezpecili jeho soucasti aplikaci (po od$roubovani zabezpecujiciho Sroubu) oleje v bodu
mazani (G).

V piipadé zjisténi uniku barvy z éerpadla okamzité prestaiite pracovat. Vygistéte
agregat. Vyméiite opravnou sadu DED74231.



Uchovavani po dobu kratsinez 16 hodin
Uchovavani po dobu krat§i nez 16 hodin se vztahuje pouze v pfipadech, ve kterych k natirani byly
pouzity latexové barvy. V jiném pfipadé — napf. s pouzitim barev na bazi oleju — provedte upiné
cisténi. Zabezpecte pistoli, pfepnéte PRIME/SPRAY do polohy PRIME, nasledné vypnéte
agregat (OFF) a odpojte od zdroje napajeni. Do nadoby s barvou nalijte pomalu pul sklenice vody,
aby voda zustala na povrchu barvy (H-1). Zabrani to vyschnuti barvy. Pistoli zabalte do mokrého
hadfiku a umistéte v plastové tasce (H-2). Tasku tésné zavazte. VSe umistéte na bezpecném
misté, daleko od slune¢niho svétla. Abyste zahgjili opétovnou praci, vytahnéte pistoli z plastové
tasky a smichejte dukladné vodu s barvou (H-3). Pfepnéte paku PRIME/SPRAY do polohy
PRIME, pfipojte agregat do zdroje napdjeni a zapnéte (ON). Nasledné prepnéte paky
PRIME/SPRAY do polohy SPRAY a provedte zkuSebni natirani.
10. Samostatné odstranovani defektt

PROBLEM PRICINA

Agregat se zapina, aviak Nadoba z barvou je

nezatahuje barvu v poloze prazdna nebo saci vodi¢ neni
PRIME. ponoreny do barvy.

RESENi
Napliite nadobu a ponofte vodic¢ do barvy

Saci trubka je ucpana. Ocistéte saci trubku.

Saci vodi¢ je pfilis voIné pfipevnény. Ocistéte vodic a piipojovaci hrdlo,
dukladné dosroubujte vodic.

Saci vodi je ucpany. Dukladné ogistéte vodi¢ ze zbytkl zaschnuté
barvy.

Dukladné ocistéte vodi¢ ze zbytkl zaschnuté
barvy.

Odvadéci trubicka je ucpana.

Agregat zatahuje barvu, aviak
tlak se sniZuje po stisknuti
spousté.

Tryska je opotiebena. Vymeéiite trysku v pistoli

Saci trubka barvy je ucpana. Ogistéte a zprichodnéte saci trubku

Filtr v pistoli je ucpany. Vymeésrite filtr v pistoli

Saci vodic je pfilis volné pfipevnény. Ogistéte vodig a pipojovac hrdlo, dikladné
dosroubuijte vodié.

Zamontovana tryska protéka. Tryska je opotiebena. Vyméiite trysku v pistoli

Tryska byla namontovana nespravné Namontujte trysky spravné (viz navod k
obsluze pistole)

Pistole nenatira Tryska nebo filtr pistole jsou ucpané Ocistéte trysku a filtr v pistoli

Tryska byla namontovana nespravné Namontuite trysky spravné (viz navod

k obsluze pistole)

Agregat kryje nespravné. Pili nizky tlak Zvitsete tlak

Pistole nebo saci trubka jsou ucpané Ocistéte filtr a saci trubku

Saci vodi¢ je pFilis volné pripevnény Ocistéte vodi¢ a pfipojovaci hrdlo, dukladné
. - . dosroubujte vodic.
Tryska je opotifebena

Barva je pfili§ husta Vymeérite trysku v pistoli
Rozfedte barvu

11. Slozeni, zavéreéné poznamky

Slozeni

Model: DED7423

1. Hlavni jednotka -1 kus
2.Stfikaci pistole -1 kus
3.Tlakova hadice -1 kus
4. Tryska -1 kus

5.Saci trouba se saci trubkou - 1kus
6. Hrnek + montazni Sroub -1 kus
7. Filtr pistole -1 kus

Doporucovana prislusenstvi

DED7430/31 - malif'ska pistole;

DED7434-519 —tryskatyp 519;
DED7434-515—-tryskatyp 515;

DED7434-517 —tryskatyp 517;

DED7435 - kryt odvodu trysky;

DED7436-30 —filtr do pistole 30 ok./palec;
DED7436-60 —filtr do pistole 60 ok./palec;
DED7436-100 —filtr do pistole 100 ok./palec;
DED7447-07 - pfipojovaci hadice 7,6 m;
DED7438-050 — prodlouZeni do stfikaci pistole 0,5 m;
DED74232 —filtr saci ¢asti;

DED7450 - souprava pro ¢isténi vysokotlakych pistoli;
DED74231 - opravna souprava;

12. Seznam dilti pro montazni vykresy (J-N)

Obsah

Obréazky a nakresy

Informacie tykajuce sa pouZivania tejto uzivatelskej priruc¢ky
Ugel zariadenia

Obmedzenie pouzivania
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Priprava na pracu

Pripojenie do napajacej siete

Pouzivanie zariadenia

Priebezné obsluzné cinnosti
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10. Samostatné odstrafiovanie portch

1. Finalizacia zariadenia, zavere¢né poznamky
12. Zoznam dielov na schematickom nakrese
13. Zaruény list

Vyhlasenie o zhode - pripojené k zariadeniu ako samostatny dokument.

Priru¢ka bezpecnosti prace — brozdra pripojena k zariadeniu
POZOR
Pri praci zariadenim odporic¢ame dodrziavat’ zakladné zasady bezpecnosti pri praci, aby
ste sa vyhli poziarom pripadne mechanickym trazom.
Pred pouzitim zariadenia sa, prosim, oboznamte s obsahom tohto Navodu na obsluhu
Navod, prosim, uschovaijte pre pripad pouzitia v budicnosti.
Prisne dodrziavanie pokynov a odporucani obsiahnutych v tomto Navode na obsluhu
umozni predizit’ Zivotnost’ Vasej pneumatickej zosivacky
2. Informacie tykajlce sa pouzivania tejto uzivatel'skej prirucky
Pocas prace bezpodmienecne dodrzujte pokyny a odporucania uvedené v
priru¢ke bezpecnosti prace. Priru¢ka bezpecnosti prace je pripojena k
zariadeniu ako osobitna brozura. Uchovajte ju pre pripadnu potrebu v
buducnosti. Ak zariadenie odovzdate inej osobe, odovzdajte jej aj uzivatel'skd prirucku,
prirucku bezpecnosti prace ako aj vyhlasenie o zhode. Spolo¢nost DEDRA EXIM
nezodpoveda za havarie a Urazy, ktoré vznikli nasledkom nedodrziavania pokynov
bezpecnosti prace.Dokladne sa oboznamte s bezpecnostnou a s uzivatel'skou priruc¢kou.
Nedodrziavanie vystrah, varovani a pokynov méze viest k urazu, k zasahu el. pradom, k
poziaru a/alebo inym vaznym Urazom. Vetky prirucky a vyhlasenie o zhode zachovaijte, pre
pripadnu potrebu v buducnosti

Opis zariadenia

Vykres A — vSeobecny pohlad: 1 — Prepravny drziak; 2 — Sacia hadicka; 3 — Vystupna hadic¢ka
reZzimu ,PRIME”;

4 — Filter/satie (na konci sacej trubice); 5 — Maliarska pistol; 6 — Dyza pistole; 7 —
Vysokotlakova hadicka; 8 - Regulaéné ovladacie koliesko; 9 - Zapina¢; 10 — Prepina¢ rezimov
L,PRIME"/"SPRAY”; 11 — Pripojné hrdlo tlakovej hadi¢ky; 12 — Ram/podstavec s nadobou na
filter; 13 — Blokada spuste maliarskej pistole.

Obréazok B — Pripojenie vysokotlakovej hadi¢ky: 1 — k agregatu; 2 — k pistoli.

Obrazok C — Naplfanie systému: 1 — Vedro s pripravkom (napr. farba); 2 — Vedro ,$pinavé”; 3
— Prepinad v polohe ,PRIME” (naplfianie komory); 4 — Pistol namierena do ,$pinavého” vedra;
5 — Prepina¢ v polohe ,SPRAY” (naplianie hadicky).

Obrazok D — Spravne a nespravne krytie.

Obrazok E — Cistenie. Opis je uvedeny v 8. kapitole prirucky.

Obrazok F — Kontrolné body tesnosti.

Obrazok G — Bod aplikacie oleja.

Obrazok H — Cinnosti vykonavané v pripade dihgej (>30 min.) prestavky. Opis je uvedeny v 8.
kapitole prirucky.

Obréazok | — Vysvetlenie znacenia dyz

Obréazky J-N — Nahladové vykresy: Zoznam dielov je uvedeny v 11. kapitole prirucky.
Obrazky O-T — Spdsob montaze zariadenia

3.Ucel zariadenia

Striekacie zariadenie (maliarsky agregat) je vyrobok naprojektovany na rozptylovanie lakov
na baze vody, ochrannych pripravkov na drevo, latexovych farieb, akrylovym a alkydovych
emailov, ako aj moridiel a inych nestieratelnych povlakov, ktoré sa mézu nanasat strieckanim
(pozri ,Tabulka aplikacii“ v 7. kapitole prirucky).

Elektronaradie sa méze pouzivat s dyzami s réznymi velkostami. Spésob pouzivania
zariadenia je podrobne opisany v dalSich ¢astiach prirucky. Vysvetlenie Cislovania dyz je
uvedené na obr. I.

A\ POZOR!

4.Vyrobny stitok

Agregat sa mdze pouzivat iba v stlade s pokynmi, ktoré st uvedené v ,Povolenych
prevadzkovych podmienkach®.

Elektronaradie sa nesmie pouzivat’ na striekanie riedidiel, lihov, latok s obsahom
kyselin, latok, v ktorych su cudzie materialy, ako aj inych Zieravych, horfavych a
vybusnych latok. Projekt ani konstrukcia zariadenia nepredpokladaju

Pieklad originalniho navodu

v\ OVONERCP [ Cislo nd dilu [Nazev né dilu Eislo na obrézku_|Cislo na dilu_[Nazev na dilu 1 K ( ne .
Obrazek) Obrézek L profesionalne/zarobkové pouzitie agregatu. Zariadenie je uréené vyhradne pre domacich
XDED7423.18100 Kompletni regulétor tlaku 12|XDED7423.18312 Tésnéni majstrov alebo na domace pouzivanie.
LD p Kolecko regulace tiaku e Kuligka Elektronaradie sa musi pouzivat v stlade s jeho tcelom a v sulade s Navodom na
XDED7423.181( Tésnéni 14|XDED7423.18314 Tésnéni 3 . x : 0 N . - -
XOmD7423 18103 eaneni 1IXDEDTa23 1315 Spodni poudro pouzivanie, v opacnom pripade sa automaticky a okamzite trati udelena zaruka.
4[XDED7423.18104 Pouzdro pojistky 16[XDED7423.18316 Matice DRI - - Y-
5|XDED7423.18105 Pojistka 17|XDED7423.18317 Pouzdro trubky ,prime” ! RIPUSTN§1PRA('E9VNE PODMIENK
6|XDED7423.18106 Izolace 18[xDED7423.18318 Podlozka . . neu§ ala praca. .
7|XDED7423.18107 _|Tisténa deska 19[XDED7423.18319 Pouzdro Moéze sa pouzivat v nehorfavom a nevybusnom prostredi.
8IXDED7423.18108  |Mistek 20)XDED7423.18320  [Tm Pomocou zariadenia sa méZu striekat’ iba vo vode rozpustné farby.
o|xDED7423.18109 Ochrana vodica 21|XDED7423.18321 Prutina Pog . sivait triedk bnei
10[XDED7423.18110 Prufina 22|XDED7423.18322 Matice ocas prace pouzivajte prostriedky osobnej
11[XDED7423.18111 ___|Valetek ventilu 23|XDED7423.18323 Podlotka ochrany — lakovacia maska a ochrana zraku.
12[xDED7423.18112 Sroub 24|XDED7423.18324 Pouzdro
13|XDED7423.18113 MikropFepinaé 25|XDED7423.18325 T . Lo cprl 2
14[xDED7423.18114 Mikroprepinaé 26|XDED7423.18326 Koletko 5-TeChn|CK? lspecmkacm
15|XDED7423.18115 Spinat 27|XDED7423.18327 T Pracovné napétie 230V / 50Hz
Obrézek K Obrézek M Menovity prikon 1000W
XDED7423.18200 Kompletni pfevod XDED7423.18400 Kompletni motor Pracovny tlak 170 bar
om0 fromet Dot taior [rewna entroar| i amalny tiak 210 bar
. osunovaé . ektricky grafitovy karta¢ . S . .
3|XDED7423.18203 Pouzdro pfevodu 3|XDED7423.18403 PFipevnéni kartace Vydatno,St St,ne,kanla max. 1 '8 /min
4|XDED7423.18204 Tesneni 4|XDED7423.18404 Pouzdro kabelového spojen  MaX V‘?‘l k,OSt dy'Zy 521 )
5|XDED7423.18205 Ozubené kolo s vystrednikem| 5|XDED7423.18405 K Uhlova rychlost 4200 obr/min
6|XDED7423.18206 Ozubené odbérné kolo 6|XDED7423.18406 Stojan Dizka elastickej hadie 15m
7|XDED7423.18207 Téleso pfevodu 7|XDED7423.18407 Zavitova ty¢ Max. viskozita |étky_ 110s
- X PR . sops '
8|xDED7423.18208 Sroub 8[XDED7423.18408 Matice Urover vibracii merana na rukovéti 2.4 m/s2
9|xDED7423.18209 Viko 9|XDED7423.18409 Rotor = .
; P Hiluénost:
Obrézek L 10|XDED7423.18410 Tésnéni 0 5 tiak Ku LwA 822 dB (A
1[XDED7423.18301__|Upinadlo tésnéni 11[XDED7423.18411 __|Prihradka Jroven tlaku zvuku Lw ; (A)
2|xDED7423.18302 Cidlo tlaku 12|XDED7423.18412 Ventilator Uroven sily zvuku LpA <85 dB (A)
3|xDED7423.18303 Tésnéni 13[xDED7423.18413 Pouzdro motoru Odchylka (nepresnost) merania KLPA/KLWA 3 dB (A)
4|XDED7423.18304 Tésnéni Obrazek N Hmotnost' 13,6 kg
5|xDED7423.18305 Téleso pumpy XDED7423.18500 Sada trubky +nohy Ochranna trieda 1p23
6| XDED7423.18306 PHipojka hadice 1|xDED7423.18501 Srouby
7|XDED7423.18307 Pfipojka manometru 2|XDED7423.18502 Nohy
8|XDED7423.18308 Sroub 3|XDED7423.18503 Hadice sajici barvu
o|xDED7423.18309 Pist s ventilem 4[XDED7423.18504 Z4vés sacitrubky
10[xDED7423.18310 Tésnéni 5|XDED7423.18505 Hrnek
11[XDED7423.18311 Horni hrdlo doletu barvy 6|XDED7423.18506 Filtr ,saci trubka”



6.Priprava na pracu
Montaz
Pocas montaze zariadenia musi byt’ el. zastréka vytiahnuta z el. zasuvky.
-Saciu hadicu (obr. Apol. 2) zasurite s pouzitim velkej sily do dolného I6Zka (obr. O)
-Objimku sacej hadice (obr. N pol. 4) stlacte a umiestnite v dolnom 16zku (obr. O). Objimku
pustite, aby sa
rozoprela
-Odkrutte maticu spatnej hadicky (obr. P.). Maticu nasurite na spatna hadi¢ku (obr. A, pol.3),
anasledne hadicku zasurite na sp&tné hrdlo a dotiahnite maticou (obr. Q)
-Manometer prikrutte k pripojnému hrdlu hadice kldt€om 19 (obr. R)
-Z koncov tlakovej hadice (obr. Apol. 7) odkrutte plastové krytky. Potom hadicu priskrutkujte
pomocou kli¢a 19 k hrdlu manometra (obr. S)
-Pistol prikrutte k druhej strane hadice, pouzite pritom dva kltu¢e 19 (obr. T)
VSetky zavitové spoje musia byt dotiahnuté s maximalnou silnou, aby boli dostato¢ne (Uplne)
tesné.

7.Pripojenie do napajacej siete

Pred pripojenim zariadenia k el. napétiu skontrolovat, ¢i sa el. napéatie v sieti zhoduje s hodnotami
uvedenymina vyrobnom $titku.

Napajaci systém zariadenia musi byt vykonany podla podstatnych pozZiadaviek tykajucich sa
elektroinstalacii, a musi spifiat bezpeénostné poZiadavky. Parametre minimalneho prierezu
napéjacieho vodi¢a, ako aj minimalnu hodnotu istica, si podla vykonu zariadenia uvedené v
tabulke.

Montaz moze vykonat iba kvalifikovany a opravneny technik. Ak pouZzivate prediZzovacie $nury
skontrolujte, ¢i prierez vodi¢a nie je mensi ako minimalny poZzadovany priemer (pozri tabulka).
Napajaci kabel umiestnite tak, aby nebol po¢as prace vystaveny riziku preseknutia.
Nepouzivajte poSkodené predlzovacky.

Periodicky kontrolujte technicky stav napajacieho kabla. Netahajte za napajaci kabel.

Vykon zariadenia [W] M|n|maln3[/r£;z32r]ez vodica Minimalna h%d[j:]ta istiCa typu
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 2,5 16

8. Pouzivanie zariadenia

Pripravte povrch, ktory chcete malovat’

Vzdy sa oboznamte s pokynmi a odporuc¢aniami vyrobcu farby!

Pred zacatim malovania nezabudnite pripravit povrch, ktory sa musi najprv ocistit. Povrch musi
byt umyty a vysuSeny. Nemalujte mastné povrchy. V pripade, ak je dany povrch prili$ hladky,
urobte ho viac matnym (napr. jemnym brdsnym papierom), a nasledne odstrante vzniknuty
prach a drobné ciastocky.

Latka

Zariadenie sa mdze pouzivat na malovanie nasledujucimi latkami:

- Moridla, ochranné pripravky na drevo (bez riedenia)

- Laky na baze vody, penetraéné pripravky (zriedeny podla odporucani vyrobcu)
- Latexové farby, olejové emaily, moridla a iné nestieratefné povlaky uréené na
malovanie striekanim (podl'a pokynov a odporaéani vyrobcu).

Kazdy vyrobca uréuje pripustné percentualne mnozstvo dodaného riedidla.

Pred za¢atim mal'ovania vykonajte skisku na karténe, drevotrieske ap.

Tabul'ka aplikacii:

T 6abd Navrhovana velkost dyzy Tlak ndstreku
Olejové moridlo 0,011-0,013 55 +bar
Impregnacny pripravok na drevo 0,011-0,013 55 +bar
Impregnaény pripravok na betén 0,011-0,013 55 +bar
Bezfarebny lak 0,011-0,017 103 +bar
Vinylova latexova farba 0,013-0,017 117 +bar
Vinylovd/akrylovd latexova farba 0,013-0,017 117 + bar
Akrylovd latexova farba 0,013-0,017 117 + bar

Malovanie

Pred zac¢atim kazdej ¢innosti sa uistite, Ci je striekacia pistol prisluSne zabezpecena.
Pistol je zaistena, ked je spust’ pod 90° uhlom.

Pred zacatim malovania, do olejovej nadrzky (G) vzdy nakvapkaijte 3-5 kvapiek oleja (olej je v
suprave).

Pocas dlhSie trvajucej prace, pocas 8 hodin prace nakvapkajte minimalne 3-krat. Odpora¢ame
kvalitny olej do pneumatickych néastrojov znacky Pansam s ¢islom A531002.

VSetky nové agregaty su testované a preplachnuté Specialnou tekutinou, ktora ich po¢as
prepravy chrani pred koréziou. Ak uz bol agregéat pouzivané, v systéme mézu zostat zvysky
Cistiacej latky. Bez ohlladu na to, ¢i uz bol agregat pouzivany &i nie, vzdy pred zacatim prace
je potrebné precerpat zvysky latky. Ked to chcete urobit, pripravte nadobu s farbou (C-1) a
préazdnu nadobu (C-2). Saciu hadi¢ku s hasavacou koncovkou ponorte do nadoby s farbou, a
odtokovu trubicku vioZte do prazdnej nadoby. Regulaény gombik tlaku nastavte na maximalny
tlak, a prepina¢ PRIME/SPRAY (A-10) prepnite do polohy PRIME (C-3). Potom zariadenie
pripojte k zdroju el. napétia a zariadenie zapnite (A-9 poloha ON).

Zariadenie za¢ne nasavacou hadi¢kou nasavat farbu do ¢erpadla a vyCerpavat ju cez
odtokovu trubicku. Zariadenie nechajte spustené, az kym sa nevytecie vSetka testova
kvapalina, a kym sa v odtokovej trubicke neobjavi nasavana farba. Nasledne zariadenie
vypnite a odtokovu trubi¢ku vioZte do nadoby s farbou.

Dal$im krokom pred za&atim malovania je &istenie hadicky a pistole.

Prepina¢ PRIME/SPRAY prepnite do polohy PRIME (C-3). Zlozte vystupny kryt dyzy (pozri
prirucka pistole). Potom pistolou namierte do prazdnej nadoby a stlacte spust (C-4).
POZOR!!! RUKA A INE CASTI TELA DRZTE V BEZPECNEJ VZDIALENOSTI OD PRUDU
FARBY.Zapnite agregat (A-9 poloha ON) a prepina¢ PRIME/SPRAY prepnite do polohy SPRAY
(C-5). Spust pistole drzte stlacenu az kym sa Uplne nevy&erpéa vzduch, voda, alebo latka
nachadzajlca sa v hadicke.

POZOR!!! Ak je prepina¢ PRIME/SPRAY v polohe SPRAY v hadicke je neustale vysoky
tlak, az kym sa prepina¢ PRIME/SPRAY neprepne do polohy PRIME.

Potom pustite spust a prepina¢ PRIME/SPRAY prepnite do polohy PRIME, potom mézZete
agregat vypnut (A-9 poloha OFF). ZaloZte vystupny kryt dyzy pistole.

Ked vykonate vSetky pripravné ¢innosti, skontrolujte este, ¢i hadika nie je poskodena, potom
mbzZete zacat malovat.

Ak chcete za¢at malovat, najprv zariadenie zapnite (ON) a prepina¢ PRIME/SRAY prepnite do
polohy SPRAY (A-10/C-3), predtym nasavaciu (A-2) a vystupnu (A-3) hadi¢ku vloZte do nadoby
s farbou. Regulaény gombik tlaku (A-8) nastavte na maximalny tlak. Hadi¢ka, ktorou sa
privadza farba do pistole, aby mala pésobenim tlaku Eerpanej farby zacat vibrovat a spevniet.
Motor €erpadla by mal byt spusteny az dovtedy, kym sa v hadi¢ke nevytvori poZzadovany tlak.
Motor sa spusta/vypina automaticky, podla aktualneho tlaku v hadi¢ke. Aby krytie farbou bolo
optimalne, je potrebné regulovat tlak regulaénym gombikom (A-8).

9.Priebezné obsluzné ¢innosti

Na Skody, ktoré vznikli nasledkom znecistenia alebo nespravneho
vycistenia striekacej piStole a agregatu, sa nevzt'ahuje udelena zaruka.

Cistenie

Pred ¢istenim agregatu najprv zabezpeéte pistol, a zlozte vystupny kryt
dyzy (E-1). Saciu koncovku ponorte do nadoby, do ktorej predtym nalejte
Cistiacu kvapalinu (informacie o umyvani a o Cisteni farby si uvedené na
informacnej etikete na baleni farby) (E-2). Vedl'a nadoby s Cistiacou
kvapalinou polozte prazdnu nadobu. Zlozte zabezpecenie pistole, oprite
ju o ram nadoby s latkou, ktorou ste malovali. Pistol namierte do stredu
nadoby, stlacte spust, a nasledne zapnite agregat (ON) a prepina¢
PRIME/SPRAY prepnite do polohy SPRAY, aby sa hadi¢ka ocistila zo
zvyskov latky (E-3).

Ked pistol o€istite zo zvySkov latky a z hadi¢ky vytecie Cistiaca kvapalina, preneste pistol nad
prazdnu nadobu, pricom stéale drzte stlacenu spust pistole (E-4).

Spust drzte stlacenu tak diho, kym v Cistiacej kvapaline vychadzajlcej z pistole nebudu
viditelné Ziadne zvysky farby. Ked skoncite proces Eistenia, prepinaé PRIME/SPRAY prekrutte
do polohy PRIME a stlacte spust pistole, aby ste sa uistili, Ze hadica nezostane pod tlakom.
Ked chcete vycistit nasavaciu a odtokovu hadi¢ku, zabezpecte pistol' a agregat vypnite (OFF),
néasledne odkrutte obe hadicky a odistite je vhodnym cistiacim pripravkom, nezabudnite
dékladne ogistit filter nasavajucej koncovky (A-4) na konci nasavacej hadicky.

Ked hadi¢ky ocistite, prikrutte ich spat k agregatu, uistite sa, ¢i st vSetky spoje tesné (F). Obe
hadicky vioZte do nadoby s Cerstvou Cistiacou kvapalinou, prepina¢ PRIME/SPRAY prepnite do
polohy PRIME a zapnite agregat (ON). Nechajte agregat precerpavat Cistiacu kvapalinu
priblizne 2-3 minuty, a nasledne agregat vypnite (OFF). Ak ste na malovanie pouzivali farbu na
baze oleja, po Cisteni systém preplachnite istou vodou.

Dalsi krok je &istenie pistole — pozri informacie uvedené v prirugke pistole.

Ak agregat nebudete pouzivat dlhSie ako 3 dni, odporu¢ame, aby ste jednotlivé ¢asti agregatu
zabezpecili, najprv odkrutte zabezpecovaciu skrutku a nasledne v bode mazania (G) aplikujte
ochranny olej.

V pripade, ak déjde k uniku (vytieknutiu) farby z ¢erpadla, okamzite preruste pracu.
Agregat vycistite. Pouzite opravnu sipravu DED74231.

Nepouzivanie zariadenia kratSie ako 16 hodin

Pokyny tykajuce sa nepouzivania zariadenia kratSie ako 16 hodin sa tykaju situacii, ked sa na
malovanie pouzivali latexové farby. V inom pripade, napr. ak sa pouzivali farby na baze olejov, je
potrebné vykonat kompletnd proceduru istenia.

Zabezpecte pistol, prepina¢ PRIME/SPRAY prepnite do polohy PRIME, nasledne agregat vypnite
(OFF) a odpojte od zdroja el. napatia. Do nadoby s farbou pomaly vlejte pol pohara vody tak, aby
voda zostala na povrchu farby (H-1). Predidete tak vyschynaniu farby. Pistol zavirfite do mokrej
handry a umiestnite v plastovej taske (H-2). TaSku tesne zaviazte. VSetky umiestnite na
bezpe¢nom a tmavom mieste. Pred zacatim prace, vyberte pistol' z plastovej tasky, a dokladne
premieSajte vodu s farbou (H-3). Prepina¢ PRIME/SPRAY prepnite do polohy PRIME, agregat
pripojte k zdroju el. napétia a zapnite ho (ON). Potom prepina¢ PRIME/SPRAY prepnite do polohy
SPRAY a vykonajte skuSobné malovanie.

10.Samostatné odstraﬁg,\éleanie poruch

Problém A o Riesenie
Agregat sa sice zapne, ale Nadoba s farbou je prazdna alebo Naplrite nadobu na farbu a ponorte
v polohe PRIME farbu nenasava sacia hadicka nie je ponorena v nej hadicku

do farby
Sacia koncovka je upchana Ogistite saciu koncovku

Nasavacia hadicka je prili§ slabo
upevnena

Ocistite hadi¢ku a pripojné hrdlo, hadicku
dokladne upevnite

Nasavacia hadicka je upchana Hadicku dokladne ocistite od zvyskov
zaschnutej farby

Hadic¢ku dokladne ocistite od zvyskov
zaschnutej farby

Odtokova trubicka je upchana

Agregat sice farbu nasava, ale po
stlaceni spuste tlak spadne

Dyza je opotrebovana Vymerite dyzu v pistoli

Ocistite saciu koncovku, aby bola priechodna
Vymerite filter v pistoli

Sacia koncovka farby je upchana

Filter v pistoli je upchany
Ocistite hadi¢ku a pripojné hrdlo, hadicku
Nasavacia hadicka je prilis dékladne upevnite

slabo upevnena

Zalozena dyza tecie Dyza je opotrebovana Vymerite dyzu v pistoli

Dyza bola nespréavne zaloZzena Spravne zaloZte dyzu (pozri prirucka pistole)

Pistol nemaluje Dyza alebo filter piStole st upchané Ocistite dyzu a filter v pistoli

Dyza bola nespravne zaloZzena Spravne zalozte dyzu (pozri prirucka pistole))

Agregat nanasa farbu nespravne Prilis nizky tlak Zvyste tlak

Pistol alebo sacia koncovka st upchané Oistite filter a saciu koncovku
Ocistite hadicku a pripojné hrdlo, hadi¢ku

Nasavacia hadicka je prili$ slabo upevnena dokladne upevnite

Dyza je opotrebovana Vymerite dyzu v pistoli

Farba je prili§ husta Zriedte farbu

11. Finalizacia zariadenia, zavere€né poznamky
Finalizacia
Model: DED7423

1. Hlavné zariadenie  —1ks
2. Lakovacia pistol —1ks
3. Tlakové hadica —1ks
4. Dyza —1ks
5. Sacia trubicka s nastavcom —1ks
6. Nadoba + montazna skrutka —1ks
7. Filter pistole —1ks

Odporucané prislusenstvo

DED7440 — maliarska pistol;

DED7434-519 —-dyzatyp 519;
DED7444-515-dyzatyp 515;

DED7444-517 —dyzatyp 517;

DED7445 —vystupny krytdyzy;

DED7436-30 —filter do pistole 30 ociek/palec;
DED7436-60 —filter do piStole 60 ociek/palec;
DED7436-100 —filter do piStole 100 ociek/palec;
DED7447-07 —pripojna hadica 7,6 m.
DED7438-050 — prediZenie striekacej pistole 0,5 m;
DED74232 —filter satia;

DED7450 - suprava na Cistenie vysokotlakovych pistoli;
DED74231-opravna suprava;



12. Zoznam dielov nakresovych vykresov (J-N)

¥BOMOOGANE [€. na dielu [Nazov na dielu €. navykrese |C. néhradného dielu[Nazov nghradného dielu
Vykres J Vykres L
XDED7423.18100 Kompletny regulator tlaku 12[XDED7423.18312 Tesnenie
1]XDED7423.18101 Regulacny gombik tlaku 13[XDED7423.18313 Gulka
2|XDED7423.18102 Tesnenie 14[/XDED7423.18314 Tesnenie
3|XDED7423.18103 Tesnenie 15(XDED7423.18315 Dolny kryt
4[XDED7423.18104 Plast poistky 16|XDED7423.18316 Matica
5|XDED7423.18105 Poistka 17|XDED7423.18317 Hrdlo trubicky "PRIME"
6|XDED7423.18106 Izolécia 18|XDED7423.18318 Podlozka
7[XDED7423.18107 Doska plo3nych spojov 19[XDED7423.18319 Plast
8[XDED7423.18108 Most 20|XDED7423.18320 Cap
9[XDED7423.18109 Kryt kablov 21|XDED7423.18321 PruZina
10|XDED7423.18110 Pruzina 22|XDED7423.18322 Matica
11)XDED7423.18111 Hriadel ventila 23[|XDED7423.18323 Podlozka
12|XDED7423.18112 Skrutka 24|XDED7423.18324 Plast
13[XDED7423.18113 Mikroprepinac 25|XDED7423.18325 Cap
14(XDED7423.18114 Mikroprepina¢ 26|XDED7423.18326 Ovladaci gombik
15[XDED7423.18115 Zapinac 27|XDED7423.18327 Manometer
Vykres K Vykres M
XDED7423.18200 Kompletny prevod XDED7423.18400 Kompletny motor
1|XDED7423.18201 Predna clona 1|XDED7423.18401 Napajaci kabel
2|XDED7423.18202 Posunovat 2|XDED7423.18402 Uhlikovy zberal
3|XDED7423.18203 Pl&3t prevodu 3|XDED7423.18403 Upevnenie kefy
4|XDED7423.18204 Tesnenie 4|XDED7423.18404 Kryt kablového spojenia
5[XDED7423.18205 Ozubené koleso s vystrednikom 5/XDED7423.18405 Kondenzator
6(XDED7423.18206 Odberné ozubené koleso 6/XDED7423.18406 Stojan
7|XDED7423.18207 Korpus prevodu 7|XDED7423.18407 Zévitova ty¢
8|XDED7423.18208 Skrutka 8|XDED7423.18408 Matica
9|XDED7423.18209 Veko 9[XDED7423.18409 Rotor
Vykres L 10[XDED7423.18410 Tesnenie
1|XDED7423.18301 Pritlak tesnenia 11/XDED7423.18411 Priehradka
2|XDED7423.18302 Senzor tlaku 12[XDED7423.18412 Ventilator
3[XDED7423.18303 Tesnenie 13|XDED7423.18413 Plast motora
4|XDED7423.18304 Tesnenie Vykres N
5|XDED7423.18305 Korpus ¢erpadla XDED7423.18500 Komplet rirky +noZicky
6(XDED7423.18306 Pripojka hadice 1/XDED7423.18501 Skrutky
7|XDED7423.18307 Pripojka manometra 2|XDED7423.18502 Nozicky
8[XDED7423.18308 Skrutka 3|XDED7423.18503 Nasavacia hadica farby
9[XDED7423.18309 Piest s ventilom 4|XDED7423.18504 Hacik sacej trubicky
10| XDED7423.18310 Tesnenie 5|XDED7423.18505 Nadoba
11{XDED7423.18311 Horné hrdlo privodu farby 6|XDED7423.18506 Filter nasavacej koncovky

Preklad originalneho navodu
Turinys

=
=l

Nuotraukos ir schemos

Informacija apie naudojimasi Sia eksploatavimo instrukcija
Prietaiso paskirtis

Naudojimo apribojimai

Techniniai duomenys

PasiruoSimas darbui

Pajungimas prie tinklo

Prietaiso naudojimas

Einamieji prieZiros darbai

10. Savarankiskas gedimy Salinimas

1. Prietaiso komplektas, baigiamosios pastabos

12. Daliy i§ montavimo schemos sagrasas

13. Garantinis lapas

EB atitikties deklaracija - pridedama prie jrenginio kaip atskiras dokumentas
Darbo saugos instrukcija — broSitra pridéta prie prietaiso

©CENOO,WON =

DEMESIO

Naudojantis prietaisu rekomenduojama visada laikytis pagrindiniy darbo saugos taisykliy
siekiant sumazinti gaisro, elektros smigio ar mechaninio suzalojimo galimybe.

Pries pradedami naudotis jranga, susipazinkite su naudojimo instrukcijos turiniu.
ISsaugokite naudojimo instrukcija, darbo saugos instrukcijg ir Atitikties deklaracija.
Grieztai laikydamiesi nurodymy ir patarimy pateikty naudojimo instrukcijoje galésite ilgai
naudotis prietaisu. . . . 3 .

2. Informacija apie naudojimasi Sia eksploatavimo instrukcija

Darbo metu reikia besalygiskai laikytis darbo saugos instrukcijos nurodymuy.
Darbo saugos instrukcija yra pridéta prie prietaiso kaip atskira broSidara ir
badtina jg iSsaugoti. Perduodant prietaisg kitam asmeniui, batina kartu
perduoti eksploatavimo instrukcija, darbo saugos instrukcijg ir atitikties deklaracijg. |moné
,Dedra Exim“ neatsako uz nelaimingus atsitikimus, jvykusius dél darbo saugos nurodymy
nesilaikymo. Reikia jdémiai perskaityti visas saugumo instrukcijas ir aptarnavimo instrukcijas.
Nurodymy ir jspéjimy nesilaikymas gali atvesti prie trenkimu elektros srove, gaisro ir/ arba rimty
kano suzalojimy. I$saugokite visas instrukcijas, saugumo instrukcijas ir atitikties deklaracijg
naudojimui ateityje.

Irenginio aprasymaslliustracija

A —bendras vaizdas: 1 — Transportavimo rankena; 2 — Siurbimo Zarna; 3 - ,PRIME" reZimo
Zarna;

4 — Filtras / jsiurbimo antgalis (ant jsiurbimo Zarnos); 5 — Dazymo pistoletas; 6 — Pistoleto
antgalis; 7 — Auksto slégio Zarna; 8 — Reguliatorius; 9 — [jungiklis; 10 - Rezimy ,PRIME* /
,SPRAY* perjungiklis; 11 — Sléginés Zarnos pajungimo elementas; 12 — Rémas / Filtro
pagrindas su talpa; 13 — Dazymo pistoleto gaiduko blokavimas.

lliustracija B — Auksto slégio zarnos pajungimas: 1 — prie aparato; 2 — prie pistoleto.
lliustracija C — Sistemos pripildymas: 1 — Kibiras su medziaga (pvz. dazais); 2 — ,NeSvarus”
kibiras; 3 — Perjungiklis pozicijoje ,PRIME" (talpos pripildymas); 4 - Pistoletas nukreiptas j
,nedvaraus"” kibiro puse;

5 — Perjungiklis pozicijoje ,SPRAY” (Zarnos pripildymas).

lliustracija D — Teisingas ir neteisingas dengimas.

lliustracija E — Valymas. ApraSymas 8 instrukcijos punkte.

lliustracija F — Sandarumo kontrolés vietos.

lliustracija G — Tepaly tepimo taskas.

lliustracija H — Veiksmai, kuriuos batina atlikti jei pertrauka darbe yra ilgesné (>30 min.).
ApraSymas 8 instrukcijos punkte.

lliustracija | — Purkstuko zymy paaiskinimas

lliustracijos J-N — Sandaros schemos: Daliy sgrasas yra 11 instrukcijos punkte.
Nuotraukos O-T — |renginio montavimo badas

3.Prietaiso paskirtis

Dazymo aparatas — tai produktas, kuris buvo suprojektuotas vandeniniu
laky, medienos apsaugos priemoniy, lateksiniy dazy, akriliniy ir alkidiniy emaliy, beicu ir kity
nenusitrinamy dangy, kuriomis dazoma purskiant jas ant pavir§iaus, paskirstymui (zidr.
,Naudojimo lentele” 7 instrukcijos punkte). Elektros jrankis gali veikti su skirtingo dydzio
purkstukais. Naudojimo bldas yra detaliai aprasytas tolesnéje instrukcijos dalyje. PurkStuky
numeracija yra aprasyta pav. I.

4.Naudojimo apribojimai

Aparatas gali bati naudojamas tik pagal Zemiau esancias Leistinas darbo taisykles.
Negalima naudoti elektros jrankio tirpikliy, Sarmo, medziagy, kuriy sudétyje yra rigsciy,
medziagy, kuriy sudétyje yra svetimy medziagy, ir kity édziyjy, degiyjy ir sprogstamujy
medziagy purskimui. |renginio konstrukcija ir sandara néra pritaikytos naudojimui atliekant
profesionalius darbus arba dirbant statyboje. Jrenginys skirtas tik mégéjiSkam naudojimui
namuose. Naudojant elektros jrankj ne pagal paskirtj arba kitaip, negu yra nurodyta Naudojimo
instrukcijoje, Garantinés teisés yra anuliuojamos.

LEISTé[‘IlOS DARBO SALYGOS

nuolatinis darbas.
Darbas nedegioje ir nesprogstamoje aplinkoje.
Irenginys gali biti naudojamas tik su vandeniu skiedziamais dazais.
Darbo metu naudoti asmenines apsaugos
priemones — dazytojo kauke ir akiy apsauga.

5.Techniniai duomenys

Darbiné jtampa 230V /50Hz
Sunaudojama nominali galia 1000W
Darbinis slégis 170 bary
Maksimalus slégis 210 bary
Purskimo efektyvumas max. 1,8 I/min.
Max purkstuky dydis 521

Greitiai 4200 obr/min
Lankscios zarnos ilgis: 15m

Max. medziagos lipnumas 110s
Vibracijy lygis matuojamas ant rankenos 2,4 m/s2
Triuk§mo emisija

Garso slégio lygis LwA 82,2 dB (A)
Garso galios lygis LpA <85 dB (A)
Matavimo paklaida KLPA/KLWA 3dB (A)
Svoris 13,6 kg
Apsaugos klasé 1p23

6.Pasiruosimas darbui
Montavimas
Montavimas atliekamas iStraukus kiStuka i$ rozetés.

-Naudojantjéga, jspausti siurbimo Zarng (pav. Apoz. 2) j apatinj lizdg (nuotr. O).

- Suspausti siurbimo Zarnos apkabg (nuotr. N poz. 4) ir patalpinti apatiniame lizde (nuotr. O).
Paleisti apkabg, kadjipriimty galutingformg. =~~~ . L
A —3/;tsukt| griztamosios zarnos verzle (nuotr. P.). Uzdéti verzle ant grjztamosios Zarnos (nuotr.

0z. 3),
P uzdeti Zarng ant griztamojo antgalio ir uzsukti verzle (nuotr. Q). .

-Manometrg prisukti Ene Zarnos pajungimo antgalio (nuotr. Rz naudojant 19 raktg.

- Atsukti plastikines akles, esancias sléginés zarnos galuose (nuotr. Apoz. 7). Toliau 19 rakto
pagalba prisukti Zarng prie manometro antgalio (nuotr. S).

. -Pistoletg prisukti prie antro Zarnos galo nau OH"antd_u19(aktgs(nuo}r:T).

Visi srieginiai sujungimai turi bati uZsukti su maksimalia galia, tai uztikrins visiSkg sandaruma.
7.Pajungimas prie tinklo
Pries paleisdami prietaisa, patikrinkite ar maitinimo jtampa atitinka verte pateiktg vardiniy
duomeny lenteléje. Stakliy maitinamoji sistema turi bati atlikta pagal pagrindinius reikalavimus,
nustatancius elektros sistemy veikima, ir atitikti saugaus naudojimo reikalavimus. Minimalaus
maitinamojo laido skersmens ir minimalios saugiklio vertés parametrai, priklausantys nuo prietaiso
galios, yra nurodyti Zemiau esancioje lenteléje. Elektros instaliacija turi bati atliekama
profesionalaus elektriko. Jei ketinate naudoti ilgintuva, jsitikinkite, ar jo skerspjavis bity ne
mazesnis kaip nurodytas (zidr. lentelg). Elektrinj laidg reikia padéti taip, kad jo nebity galima
perpjauti, o jo ilgis netrukdyty dirbant. Nenaudokite sugadinty ilgintuvy. Kas kazkiek laiko tikrinkite
maitinimo kabelio technine bukle. Netraukite uz maitinimo laidg iStraukdami kiStukg i$ elektros

lizdo,
Prietaiso galia [W] Minimalus[rlre::gg]skersmuo Minimali C tipo saugiklio verté
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 15 16
>2300 2,5 16

8.Prietaiso naudojimas
Pavirsiaus ruoSimas dazymui
Visada batina susipazinti su dazy gamintojo nurodymais!
Prie$ pradedant dazyma, reikia paruosti pavirsiy, kuris turi bati nuvalytas. PavirSius turi bati
nuplautas ir nusausintas. Draudziama dazyti riebius pavirSius. Jei pavirSius yra lygus, batina
jam suteikti Siurk§tumo (pvz. smulkiu $vitriniu popieriumi) ir kruop$¢iai pasalinti dulkes.
Medziaga
Dazymo aparatg galima naudoti dazant Siomis medziagomis:
- Beicai, medienos apsaugos priemoneés (be skiedimo)
- Vanden lakai, gruntai (praskiedziant pagal gamintojo nurodymus)
- Lateksiniai dazai, aliejiniai emaliai, beicai ir kitos nenusitrinanéios dangos, kurios gali
bati naudojamos dazant su dazymo aparatu (pagal gamintojo nurodymus).

Kiekvienas gamintojas nustato leisting skiediklio jpylimo procenta.
Pries pradedant dazyma, batina atlikti bandyma ant kartono, faneros ir pan.
Naudojimo lentelé:

GMONM Sialomas purkstuko dydis: Purgkimo slégis
Aliejinis beicas 0,011-0,013 55 +bar
Impregnantas medienai 0,011-0,013 55 +bar
Impregnantas betonui 0,011-0,013 55 +bar
Bespalvis lakas 0,011-0,017 103 +bar
Viniliniai, lateksiniai dazai 0,013-0,017 117 +bar
Viniliniai / akriliniai, lateksiniai daZai 0,013-0,017 117 + bar
Akriliniai, lateksiniai dazai 0,013-0,017 117 + bar

Dazymas
Pries pradedant kiekvieng veiksma, bitina jsitikinti, kad pistoletas yra apsaugotas.
Pistoletas yra apsaugotas, kai apsauginis elementas ¥ra 90° kampu gaiduko atzvilgiu.
Prie$ Ipradedant dazyma, kiekvieng kartg reikia jlasinti iki 3-5 tepaly '?Slﬂ( epalai yra komplekte)
i tepaly talpa (G). llgiau dirbant, tepalai turi bati papildomi maziausiai 3 kartus per 8 darbo
valandas. Rekomenduojama naudoti ,Pansam*” tepalus (numeris A531002) skirtus ,premium
15“ pneumatiniams jrankiams. Visi nauji dazymo aparatai yra testuojami ir perpumpuojami
specialiu skysciu, kurio tikslas yra apsaugoti nuo korozijos transportavimo metu. Jei aparatas
buvo naudojamas, sistemoje gali bati valiklio liku¢iy. Nepriklausomai nuo to, ar aparatas buvo
naudojamas ar ne, prie$ pradedant darbg, batina iégumpuoti medziagos liku€ius. Tam tikslui
reikia paruosti talpg su daZais (C-1) ir tusCig talpg (C-2). Patalpinti Zarng su jsiurbimo antgaliu j
talpg su dazais, o isleidimo Zarnele jkisti j tusCig talpg. Slégio reﬂ\hjliatori%nustatyti maksimalioje
ozicijoje, o ,PRIME/SPRAY" perjungiklj (A-10) — pozicijoje ,PRIME" (C-3). Toliau reikia jjungti
Jrenginj j rozete ir jjungti Ijrenginj (A-9 pozicija ,ON"). Aparatas prades siurbti daZus per siurbimo
zarnelaL ir iSleis juos per iSleidimo Zarnele. |renginys turi bati jjungtas, kol testinis skystis nebus
pasalintas ir kol i$ iSleidimo Zarnos nepasirodys dazZai. Baigus, i$jungti aparatg ir patalpinti
18leidimo Zarng talp’(\?’e su dazais. Sekantis Zingsnis prie$ pradedant dazyma yra zarnos ir
pistoleto valymas. Nustatyti ,PRIME/SPRAY* perjungiklj pozicijoje ,PRIME® (C-3). Purkstuko
apsauginis dangtis (Zidr. pistoleto instrukcijg) turi i
tugci alga]irgﬁﬂ)austi gaiduk_lgg| (C-4). N N
DEMESIO!N! KAS LAIKYTI ATOKIAI NUO PURSKIAMY DAZUY.
Jjungti dai¥mo aparata (A-9 pozicija ,,ON") ir perjungti penEun iklj ,,PRIME/SPRAY*“ j
pozicija ,,SPRAY" (C-S?. Laikyti paspaustg pistoleto gaiduka, kol visiskai nebus
Basalm as oras, vanduo arba medziaga, kuri yra zarnoje.
EMESIO!!! Jei ,,PRIME/SPRAY“ per{(ungiklis yra poziclg'oje »SPRAY*, iarnclg:je yra didelis
slégis, kol ,,PRIME/SPRAY* perjungiklis nebus gerjung as ik?ozicijq »PRIME".
Toliau paleisti gaiduka, perjungti ,,PRIME/SPRAY* perjungiklj j pozicijg ,PRIME" ir ijungti
dazymo aparatg (A-9 pozicija ,OFF*). Uzdéti pistoleto purkstuko apsauga. . . .
Atlikus pradinius paruoSimo veiksmus, reikia jsitikinti, ar laidas néra pazeistas ir galima pradéti
daz¥m . Norint pradéti dazyma, reikia gurp:?tl dazymo aparatg (,,ON“flr perjungti
,PRIME/SPRA ‘perjun@kl i pozicijg ,SP “ (A-10/C-3), i$ anksto patalpinus siurbimo zarng

ati nuimtas. Toliau reikia nukreipti pistoletg j

(A-2) ir iSleidimo zarng ) talpoje su dazais. Slégio reguliatoriy (A-8) nustatyti maksimalioje
pozicijoje. Dazus | pistoletg tiekianti Zarna turi pradeti vibruoti ir sukietéti nuo tiekiamy dazy
slégio. Siurblio variklis turi veikti, kol Zarnoje nebus pasiektas norimas slégis. Variklis veikia
automatiniame reZime cikle ,jjungtas / iSjungtas®, kuris priklauso nuo slégio zarnoje. Norint
pasiekti norimg dazy sluoksnj, reikia reguliuoti slégj reguliatoriumi (A-8).



9.Einamieji priezitros darbai

Garantija neapima gedimy ir Zalos, atsiradusiy dél pistoleto ir daZzymo aparato nevalymo
arba neteisingo valymo.

Valymas

Norint nuvalyti dazymo aparata, reikia uzblokuoti pistolety ir atsukti purkstuko apsaugg (E-1).
|deti siurbimo antgalj j talpg su atitinkamu valymo skysciu (informacijg apie plovimg ir dazy
valyma rasite informacinéje lenteléje, kuri yra ant dazy jpakavimo) (E-2). Salia talpos su valikliu
pastatyti tuscig talpg. Atblokuoti pistolets ir, laikant, padéti ant talpos su dazais krasto.
Nukreipus pistoletg j talpos centrg, paspausti gaiduka, po to jjungti dazymo aparatg (,ON®) ir
perjungti ,PRIME/SPRAY* perjungiklj j pozicija ,SPRAY", kad i§ Zarnos buty pasalinti
medziagos liku€iai (E-3). Kai i$ pistoleto bus pasalinti medziagos likuciai ir pasirodys valiklis,
reikia perkelti pistoletg ir laikyti virs tuscios talpos visg laikg laikant paspaustg pistoleto gaidukg
(E-4). Laikyti paspaustg gaiduka, kol valiklis, pasirodantis i$ pistoleto, nebus visiskai Svarus be
jokiy dazy pédsaky. Baigus valyma perjungti ,PRIME/SPRAY" perjungiklj j pozicijg ,PRIME" ir
paspausti pistoleto gaiduka jsitikinant, kad Zarnoje néra slégio.

Norint nuvalyti jsiurbimo ir i$leidimo Zarnas, uzblokuoti pistolets ir iSjungti dazymo aparatg
(,OFF"), po to atsukti Zarnas ir nuvalyti jas atitinkamu valikliu, nepamirstant apie kruopsty
isiurbimo filtro (A-4), kuris yra ant jsiurbimo Zarnos galo, valyma.

Nuvalius Zarnas, reikia jas vél pritvirtinti prie aparato, jsitikinant, kad po pajungimo néra
nesandarumy (F). Patalpinti jsiurbimo ir iSleidimo Zarnas talpoje su Svariu valikliu, perjungti
,PRIME/SPRAY" perjungiklj j pozicija ,PRIME" ir jjungti dazymo aparatg (,ON"). Leisti aparatui
perpumpuoti valiklj mazdaug 2-3 minutes ir iSjungti dazymo aparatg (,OFF"). Jei dazymo metu
buvo naudojami dazai aliejaus pagrindu, tuomet po valymo reikia perpumpuoti sistema grynu
vandeniu. Sekantis Zingsnis — tai pistoleto valymas (zidr. pistoleto instrukcijq).

Jei dazymo aparatas bus sandéliuojamas be darbo ilgiau negu 3 dienas, rekomenduojama
apsaugoti jo elementus uztepant (atsukus apsauginj varzta) tepalus tepimo taske (G).

Pastebéjus i$ pompos tekanéius dazus, nedelsiant sustabdyti darba. ISvalyti agregata.
Pakeisti remonto rinkinj DED74231.

Laikymas trumpiau negu 16 valandy

Laikymo trumpiau negu 16 val. instrukcija galioja tik tuomet, jei dazymo metu buvo naudojami
lateksiniai dazai. Kitais atvejais (pvz. naudojant dazus aliejaus pagrindu) bdtina atlikti pilng
valyma.Perjungti pistoleta | saugy rezimag, perjungti ,PRIME/SPRAY* perjungiklj | pozicijg
L,PRIME", i§jungti dazymo aparatg (,OFF") ir iSjungti i$ rozetés. | talpg su dazais létai jpilti puse
stiklinés vandens, kad vanduo likty dazy pavirSiuje (H-1). Tai apsaugos nuo dazy dziGvimo.
Pistoletg apvynioti Slapia $luoste ir patalpinti plastikiniame maiselyje (H-2). Sandariai uzristi
maiselj. Viska patalpinti saugioje vietoje atokiai nuo saulés spinduliy.Norint vél pradéti darba, iSimti
pistoleta i$ plastikinio maiselio ir kruopsciai iSmaisyti dazus su vandeniu (H-3). Perjungti perjungiklj
,PRIME/SPRAY" | pozicijg ,PRIME", jjungti dazymo aparata j rozete ir jjungti (,ON").

Toliau perjungti perjungiklj ,PRIME/SPRAY" | pozicijg ,SPRAY" ir atlikti bandomajj dazymg.

10.Savarankiskas gedlmg Salinimas
PROBLEMA PRIEZASTIS
Dazymo aparatas
jsijungia, bet nesiurbia dazy
rezime ,PRIME".

SPRENDIMAS
Pripildyti talpg ir panardinti jsiurbimo
Zzarng dazuose

Dazy talpa yra tuscia arba jsiurbimo
Zarna néra panardinta dazuose

| Uzsikimso jsiurbimo Zarnos antgalis Nuvalyti jsiurbimo Zarnos antgalj

Nuvalyti zarng ir sujungimo elementa,
kruop$¢iai uzsukti sujungimo elementg

|siurbimo Zarna yra pernelyg laisvai
| pritvirtinta

Uzsikim$o siurbimo zarnos antgalis

Uzsikimso isleidimo zarna ai nuvalyti zarng nuo

uzdzitvusiy dazy likuciy

DaZymo aparatas siurbia dazus, bet
paspaudus gaiduka, sumazéja slégis.
UzZsikim3o jsiurbimo Zarnos antgalis

Susidévejo purkstukas Pakeisti purktuka pistolete

Nuvalyti jsiurbimo Zarnos antgalj

Uzsikimso pistoleto filtras Pakeisti pistoleto filtra
|siurbimo Zarna yra pernelyg

" zamn Nuvalyti zarng ir sujungimo elementa, kruopsgiai
laisvai pritvirtinta

uzsukti sujungimo elementg

Per uZmontuotg purkstukg
teka dazai

Susidévejo purkstukas Pakeisti purkstuka pistolete
Teisingai uzmontuoti purkstuka (Zidr. pistoleto

Neteisingai uzmontuotas purkstukas
instrukcija)

Pistoletas nedazo UzZsikim$o purkstukas arba pistoleto filtras Nuvalyti purkstuka ir pistoleto filtrg

Neteisingai uzmontuotas purkstukas Teisingai uzmontuoti purkstukg

(Zidr. pistoleto instrukcijg)

DaZymo aparatas neteisingai
padengia

Pernelyg mazas slégis Padidinti slégj
UzZsikim3o pistoletas arba jsiurbimo

zamos antgalis Nuvalyti filtra ir jsiurbimo Zarnos antgalj

Nuvalyti zarng ir sujungimo elementa, kruopsciai

siurbimo Zarna yra pernelyg laisvai 5
! yra p vo uzsukti sujungimo elementg

pritvirtinta
Susidévejo purkstukas Pakeisti purkstuka pistolete
Dazai pernelyg tirsti Praskiesti dazus

11. Prietaiso komplektas, baigiamosios pastabos
Komplektas

Modelis: DED7423

1. Pagrindinis jrenginys -1 vnt.
2. Lakavimo pistoletas -1 vnt.
3. Sléginé Zzarna -1 vnt.
4. Purkstukas -1vnt.
5. |siurbimo Zarna su antgaliu -1 vnt.
6. Talpa + montazinis varztas -1 vnt.
7. Pistoleto filtras —1vnt.

Rekomenduojami priedai
DED7430/31—-dazymo pistoletas;

DED7434-519 —purkstukas, tipas 519;
DED7434-515 - purkstukas, tipas 515;
DED7434-517 —purkstukas, tipas 517;

DED7435 - purkstuko apsauga;

DED7436-30 - pistoleto filtras 30 skyl./colius;
DED7436-60 — pistoleto filtras 60 skyl./colius;
DED7436-100 - pistoleto filtras 100 skyl./colius;
DED7447-07 — 7,6 m pajungimo Zarna
DED7438-050 - 0,5 m pur§kiamo pistoleto ilgintuvas;
DED74232 - jsiurbimo antgalio filtras;

DED7450 — auksto slégio pistolety valymo rinkinys;
DED4231 —remonto rinkinys;

12. Daliy sandaros schemose (J-N) sarasas

i OGi__[Atsarginés dalies nr. [Atsarginés dalies pavadinimas Atsarginés dalies nr]Atsarginés dalies pavadinimas
XDED7423.18100 [ HOO GAIO® OMIRINGD N BROEDIE CC[XxDED7423.18312  [Tarpine
XDED7423.18101 __|Slégio reguli rankena 13[XDED7423.18313 i
XDED7423.18102 __|Tarpiné 14|XDED7423.18314 _ [Tarpine
XDED7423.18103 __|[Tarpiné 15[XDED7423.18315 _|Apatinis korpusas
XDED7423.18104 __|saugiklio korpusas 16|XDED7423.18316 _|verile

Saugiklis 17|XDED7423.18317 |, Prime zarnos pajungimo elementas

1]
2|
3|
4
5[XDED7423.18105
6|
7|
8|
9|

XDED7423.18106 __|izoliacija 18[XDED7423.18318  |Tarpiklis
XDED7423.18107 __|Spausdinta schema (PCB) dxommuws Korpusas
XDED7423.18108 _|Sujungimo elementas 20|XDED7423.18320 _|strypas
XDED7423.18109 _|[Laidy apsauga 21[XDED7423.18321 _[Spyruokle
10[XDED7423.18110 _[Spyruokié 22[XDED7423.18322  |verile
11[XDED7423.18111 __|Voztuvo volelis 23[XDED7423.18323 | Tarpiklis
12[XDED7423.18112 __|Varitas 24XDED7423.18324 _|Korpusas
13[XDED7423.18113 | Mikro jungiklis 25[XDED7423.18325 _|Strypas
14|XDED7423.18114 | Mikro jungiklis 26|xDED7423.18326 iatoriu
15[XDED7423.18115 [jjungiklis 27|XDED7423.18327 | Manometras

Paveiksliukas K Paveiksliukas M

XDED7423.18200 Kompleksiska pavara XDED7423.18400 Sukomplektuotas variklis

1|XDED7423.18201 _|Priekiné apsauga 1|XDED7423.18401 _|Maitinimo laidas
2[XDED7423.18202 [stamiklis 2[XDED7423.18402 _|Elektrografitinis Sepetys
3[XDED7423.18203  [Pavaros korpusas 3[XDED7423.18403  [Sepecio tvirtinimas
4[XDED7423.18204 __|Tarpine 4|XDED7423.18404 _|Laidy apsauga
5[XDED7423.18205 [Kr is su ekscentriku 5|xDED7423.18405
6[XDED7423.18206 _|Krumpliaratis-gavikli 6[XDED7423.18406 _|Statorius
7|XDED7423.18207 |Pavaros korpusas 7|XDED7423.18407 |jsriegtas strypas
8[XDED7423.18208 _|Varitas 8[XDED7423.18408 |verile
9[XDED7423.18209 [Dangtis 9[XDED7423.18409 [sparnuote
Paveiksliukas L 10[XDED7423.18410 _ [Tarpine
XDED7423.18301 __[Tarpinés tvirtinimas 11[XDED7423.18411 _|Pertvara
XDED7423.18302 _[Slégio jutiklis 12[XDED7423.18412 | Ventiliatorius
XDED7423.18303 __[Tarpiné 13[XDED7423.18413 | Variklio korpusas

XDED7423.18304 Tarpiné iksli N

XDED7423.18305 Siurblio korpusas XDED7423.18500 s lé -

XDED7423.18306 Zarnos tvirtinimo XDED7423.18501 Varitai

XDED7423.18307 tvirtinimo XDED7423.18502 Atramos

XDED7423.18308 Varitas XDED7423.18503 Dazy jsiurbimo Zarna

ololvloln]sfwlm|e

XDED7423.18309

o
S

1
2|
3]
Stamoklis su voztuvu 4|XDED7423.18504 _[Jsiurbimo vamzdzio kablys
Tarpine 5[XDED7423.18505 [Talpa
1) (b RADENIVE2 IO O RIGIO NORME BIXDED7423.18506 |Isiurbimo zarnos filtras

XDED7423.18310
11{XDED7423.18311

Originalios instrukcijos vertima

LV Satura raditajs

1. Attéli un zZimé&jumi

2. Informacija par lietotdja rokasgramatu

3. lerices pielietojums

4. Lieto$anas ierobezojumi

5. Tehniskie parametri

6. lerices sagatavo$ana darbam

7. Pieslégs$ana pie elektroapgadi

8. lekartas izmanto$ana

9. lerices apkope

10. Defekta pasa novérsana

1". lerices komplektacija, beigu piezimes

12. Kopsalikuma raséjuma detalu saraksts

13. Garantijas talons
ES Atbilstibas deklaracija - pievienotaiericeika atsevisks dokuments.
Darba drosibas instrukcija - brosara pievienota iericei

UZMANIBU

Darba laika ar ierici rekomendéjam vienmér ievérot pamatigus darba drosibas

nosacijumus, lai izvairities no ugunsgréka, elektribas trieciena vai mehaniska ievainojuma.
Pirms ierices ekspluatacijas uzsak$anas liidzam iepazities ar LietoSanas instrukciju.
Lidzam saglabat LietoSanas instrukciju, darba drosibas instrukciju un Atbilstibas
deklaraciju. Lietosanas Instrukcijas rekomendaciju un noradijumu stipra ievéroSana laus
pagarinat Jasu ierices darba laiku.

2. Informacijas par lietoSanas instrukcijas lietoSanu

A\ Uzmanibu!

Darba laika jabut ievéroti galvenie darba droSibas instrukcijas
noteikumi. Darba droSibas instrukcija ir pievienota iericei ka atseviskd
brosdra un jablt saglabata. Gadijuma, ja ierice ir nodota citai personai
lidzam nodot arT lietoSanas instrukciju, darba drosibas instrukciju un atbilstibas deklaraciju
Firma Dedra-Exim nav atbildiga par nelaimes gadijumiem savienotiem ar darba dro$ibag
noradijumu neievéro$anu.Rapigi salasit visu drosibas un lietoSanas instrukciju. Instrukcijag
bridindjumu neievéro$ana var ierosinat elektribas triecienu, ugunsgréku un/vai nopietny
ievainojumu. Saglabat visu instrukciju, drosibas instrukciju un atbilstibas deklaraciju nakosam
vajadzibam.

lerices raksturojums

Ziméjums A - visparéjais skats: 1 - Transporta turétajs; 2 - StikSanas $latene; 3 - “PRIME”

rezima izvada $lttene;

4 - Filtrs/stcéjs (uz stkSanas caurules gala); 5 - Kraso$anas pistole; 6 - Pistoles sprausla; 7 -

Augsta spiediena vads; 8 - ReguléSanas klokis; 9 - leslédzéjs; 10 - ,PRIME”/"SPRAY” rezimu

parslédzéjs; 11 - Spiediena vada pieslég$anas Tscaurule; 12 - Ramis/pamatne ar filtra trauku;

13 - Kraso$anas pistoles mélites blokade.

Ziméjums B - Augsta spiediena vada pieslégSana: 1 - pie agregata; 2 - pie pistoles.

Ziméjums C - Sistémas uzpildi$ana: 1 - Spainis ar agentu (piem., krasa); 2 - “Piesarnots”

spainis; 3 - Parslédzéjs “PRIME” pozicija (kameras uzpildisana); 4 - Pistole novirzita

“piesarnota” spaina virziena;

5 - Parsledzéjs “SPRAY” pozicija (vada uzpildi$ana).

Ziméjums D - Pareiza un nepareiza seg$ana.

Ziméjums E - Tiri8anas darbiba. Apraksts instrukcijas 8. punkta.

Ziméjums F - Hermétiskuma parbaudes punkti.

Ziméjums G - Ellas aplikacijas punkts.

Ziméjums H - Darbiba, nepiecieSama gadijuma, ja darbs ir partraukts uz ilgaku (>30 min.)

laiku. Apraksts instrukcijas 8. punkta.

Ziméjums | - Sprauslas apziméjuma paskaidrojums

Ziméjumi J-N - Montazas zZimé&jumi: Dalu saraksts instrukcijas 11. punkta.

Zimé&jumi O-T - lerices montaza

3.Lerices lietoSanas mérkis

Kraso$anas agregats ir produkts, projektéts, lai izsmidzinatu laku uz Gdens bazes, koka
aizsardzibas vielu, lateksa krasu, akrila emalju, alkida emalju, kodnu un citu neizberzamu kartu,
paredzétu kraso$anai ar smidzinaSanas metodi (sk. “Lieto$anas tabulu” instrukcijas 7. punkta).
Elektroierice var funkcionét ar dazadu izméru sprauslam. Darbibas veids ir siki aprakstits
Instrukcijas talaka dala. Sprauslu numeracijas paskaidrojums uzradits . zim.

4.LietoSanas ierobezojums

Agregats var bt lietots tikai saskana ar turpmak minétiem ,,Pielaujamiem darba
nosacijumiem”. Nedrikst izmantot elektroierici ar $kidinataju, sarmu, vielam ar skabém,
vielam ar citiem materialiem, ar kodigiem, uzliesmojoSiem vai spradzienbistamiem
m. lerices konstrukcija un bavé nav paredzéta lietoSana profesionalai un pelnas
darbibai. lerice ir paredzéta tikai amatieriem vai majsaimniecibas lietoSanai Elektroierices
lietoSana pretl noradijumiem un LietoSanas Instrukcijai nekavéjoties ierosinas Garantijas
Tiesibu tilitéju pazaudésanu.




Pielaujami darba apstakli
S1 nepartraukts rezims
Darbs nedegos$a un spradziendrosa vide.
lerice var bdit lietota tikai ar Gdent SkistoSam krasam.
Darba laika lietot personas aizsardzibas
lidzeklus - krasotadju maska un redzes aizsardziba.

5.Tehniskie parametri

Darba spriegums 230V /50Hz
Patéréta nominala jauda 1000W
Darba spiediens 170 bar
Maksimals spiediens 210 bar
Izsmidzinasanas efektivitate maks. 1,8 I/min
Max sprauslas izmérs 521
Apgrozibas atrumi 4200 obr/min
Elastiga vada garums 15 m

Agenta maks. viskozitate 110s
Vibracijas lTmenis uz roktura 2,4 m/s2
Trok$na emisija

Skanas spiediena [Tmenis LWA 82,2dB (A)
Skanas jaudas limenis LpA <85 dB (A)
Mérfjuma nedroSums KLPA/KLWA 3dB (A)
Svars 13,6 kg
Aizsardzibas klase 1p23

6. Darba sagatavosana
montaz

Montazu veikt ar atslégto elektribas kontaktdaksu.
- Stks$anas vadu (zim.A, poz. 2) iespiest, izmantojot lielu spéku, apakséja ligzda (Fot. O)

Atslabinat apskavuar mérkitoizplest

- Atskrivet atgriezeniskas $latenes uzgrieznu (fot. P.). UzgrieZnu uzstadit uz atgriezenisko $lateni
(fot. A, poz. 3), péc tam $|uteniiebazt uz atgriezenisko Tscauruli un pieskravét uzgrieznu (fot. Q)

- Manometru pieskriivét ar atslégu 19 pie $|itenes pieslégSanas Tscaurules (fot. R)

- No spiediena $latenes galiem (fot. A, poz. 7) nonemt plastmasas blivripas. P&c tam pieskravét
$ldteni ar atslégu 19 pie manometratscaurules (fot. S).

- Pistoli pieskrivét pie $|dtenes otra gala, izmantojot divas atslégas 19 (fot. T)

Visi savienojumijabat savilkti ar maksimalu spéku, lai nodrosinatu pilnu hermétiskumu.

7.Piesleégsana pie elektroapgadi

Pirms ierices pieslég$anas pie elektroapgades parbaudit, vai elektroapgades spriegums atbilst
raditam uz nominalas tabulinas.lerices baro$anas instalacija jabat veikta atbilstosi galvenajam
prasibam, kas attiecas elektroinstalacijam un ievéro lietoSanas drosibas prasibu Baro$anas vada
minimalais $kérsgriezums un dro$inataja minimala vértiba atkarigi no ierices jaudas ir nodoti
tabula. Instalaciju var veikt tikai kvalificéts elektromontieris. Pagarinataja lietoSanas gadijuma
parbaudtt, lai vada griezums nebitu mazaks par no prasita (sk. tabulu). Elektribas vadu novietot
ta, lai darba laikd nevarétu to pargriezt. Nelietot sabojato pagarinataju.Periodiski parbaudit
elektribas vada tehnisko stavokli. Nedrikst vilkt elektribas vadu.

lerices jauda Vada minimalais C tipa drosinataja minimala
W] Skersgriezums [mm2] vértiba [A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 2,5 16

8. lekartas izmantosana

Virsmas sagatavo$ana krasosanai

Vienmér iepazities ar krasas razotaja rekomendacijam!
Pirms kraso8anas uzsaksanas sagatavot virsmu - to notirot. Virsma jablt nomazgata un sausa.
Nekrasot uz taukainam virsmam. Gadijuma, ja virsma ir gluda, to ir nepiecieSami matét (piem.,
ar smalku smilSpapiru), péc tam nonemt puteklus.

Agents

lerice var bt lietota ar sekojo$am vielam:

- Kodnes, koka aizsardzibas vielas (bez atSkaidiSanas)

- Lakas uz Gdens bazes, gruntéjosas vielas (atSkaiditas péc razotaja noradijumiem)
- Lateksa krasas, ellas emaljas, kodnes un citas neberzamas kartas, paredzétas
krasosanai ar smidzinaSanas metodi (péc razotaja noradijumiem).

Pirms krasoSanas uzsaksanas veikt parbaudi uz kartona, finiera utt.

Pielietojumu tabula:

T 0F0 E leteicams sprauslas izmérs Smidzinataja spiediens
Ellas kodne 0,011-0,013 55 +bar

Koka impregnésanas viela 0,011-0,013 55 +bar

Betona impregnésanas viela 0,011-0,013 55 +bar

Bezkrasas laka 0,011-0,017 103 +bar

Vinila lateksa krasa 0,013-0,017 117 +bar

Vinila/akrila lateksa krasa 0,013-0,017 117 + bar

Akrila lateksa krasa 0,013-0,017 117 + bar

Krasosana

Pirms katras darbibas uzsakSanas parbaudit, vai smidzinasanas pistole ir pasargata.
Pistole ir pasargata, kad lenkis starp aizsardzibu un méliti ir 90°.

Pirms krasoSanas uzsaksanas katrreiz ieliet 3 lidz 5 ellas pilieniem (ella komplekta) ellas
kabata (G).

ligstoSa darba laika ellu ieliet min. 3 reizes 8 stundu darba laikd. Rekomendéta ella - ella
pneimatiskam iericém Pansam premium15 ar numuru A531002.

Visi jauni agregati ir parbauditi un nostknéti ar specialu Skidrumu, kas sarga no korozijas
transporté$anas laika. Ja agregats bija jau lietots, sisttma var atstaties tiriSanas agents.
Neatkarigi, vai agregats bija lietots, vai ng, pirms darba uzsak$anas nostknét agenta atlieku.
Lai to daritu - sagatavot tvertni ar krasu (C-1) un tukSo tvertni (C-2). Stk8anas vadu ar
iestikS8anas uzgalu novietot tvertné ar krasu, un izvada cauruli tuk$a tvertné. Spiediena
regulétaju uzstadit maksimala pozicija, un PRIME/SPRAY parslédzéju (A-10) PRIME pozicija
(C-3). Péc tam pieslégt ierici pie elektroenergijas avota un ieslégt ierici (A-9, pozicija ON).
lerici saks sukt krasu uz sdkni un izliet caur izvada cauruli. lerici atstat ieslégtu 1dz testa
Skidruma nostknésanai un krasas paradiSanai izvada caurulé. Péc tam izslégt ierici un
novietot izvada cauruli tvertné ar krasu.

Péc tam, pirms kraso$anas notirit §lateni un pistoli. Parslégt parslédzeju PRIME/SPRAY uz
PRIME poziciju (C-3). Sprauslas izvada segums (sk. pistoles instrukciju) jabat demontéts. Péc
tam novirzit pistoli uz tukSo tvertni un piespiest méliti (C-4).

UZMANIBU!!! TURET ROKU TALU NO IZSMIDZINATAS KRASAS.

leslégt agregatu (A-9, pozicija ON) un parslégt parslédzeéju PRIME/SPRAY uz SPRAY poziciju
(C-5). Turét piespiestu pistoles méliti lidz pilnigai gaisa, tdens vai materiala izsdknéSanai no
Slatenes.

UZMANIBU!!! Ja parslédzéjs PRIME/SPRAY atrodas SPRAY pozicija, §latené ir augsts
spiediens Iidz momentam, kad parslédzéjs PRIME/SPRAY tiks parslégts uz PRIME
poziciju.

P&c tam atbrivot méliti un parslégt PRIME/SPRAY uz poziciju PRIME, izslégt agregatu (A-9,
pozicija OFF). Uzstadtt pistoles sprauslas izvada segumu.

Péc sakuma sagatavoSanas darbibas parbaudit, vai vads nav bojats, un uzsakt krasosanu.
Lai uzsaktu krasosanu, ieslégt ierici (ON), péc tam parslégt parslédzéju PRIME/SPRAY uz
SPRAY poziciju (A-10/C-3), iepriek$é&ji novietojot sikSanas vadu (A-2) un izvada vadu (A-3)
tvertné ar krasu. Spiediena regulétaju (A-8) uzstadit maksimala pozicija. Pistoles siksanas
vads jasak vibrét un jabat ciets sakara ar iestktas krasas spiedienu. Stkna dzingjs jastrada lidz
momentam, kad $|Gtene bis attiecigs spiediens. Dzingjs strada automatiska ieslégts/izslégts
ciklu reZima, atkarigi no spiediena $|ttené. Lai sasniegtu pietiekamu segSanu ar krasu,
spiedienu noregulét ar regulétaju (A-8).

9.Kartéjas apkopes darbibas

Zaudéjumi, izraisiti sakara ar piesarnoto vai neattiecigi notirito pistoli vai agregatu nav
apnemti ar garantijas tiesibam.

TiriSana

Lai notiritu agregatu, pasargat pistoli, un atskravét sprauslas izvada segumu (E-1). Nogremdét
slksanas uzgalu tvertné, agrak uzpildita ar attiecigu tiriSanas Skidrumu (informaciju par krasas
mazgasanu un tirisanu meklét informacija uz krasas iepakojuma) (E-2). Uzstadit tukso tvertni
pie tvertnes ar tiriSanas vielu. Atbrivot pistoli un piesliet pie tvertnes ar materialu, izmantotu
kraso$anai. Novirzot pistoles izvadu tvertnes iek$a, piespiest méliti un ieslégt agregatu (ON),
parslégt parslédzéju PRIME/SPRAY uz SPRAY poziciju, lai notiritu $lateni no agenta atliekam
(E-3).

Kad pistole tiks notirita no agenta atliekdm un paradis tiriSanas viela, pistoli parnest virs tuk$o
tvertni, nepartraukti spiezot pistoles méliti (E-4).

Turét piespiesto méliti [dz momentam, kad no pistoles plisto$a tiriSsanas Skidruma nebis
redzami krasas piesarnojumi. P&c pabeigtas tiriSanas parslédzeju PRIME/SPRAY parslégt uz
poziciju PRIME un piespiest pistoles méliti, lai parbauditu, vai $|Gtené nav spiediena.

Lai notiritu ievada un izvada vadu, nodros$inat pistoli un izslégt agregatu (OFF), péc tam
atskriivét abus vadus un notirit ar attiecigu tiriSanas $kidrumu, neaizmirSot attiecigi notirit filtru
(iestkSanas uzgalu) (A-4) ievada vada gala.

Péc vadu notirisanas atkartoti tos pieskrivét pie agregata, parbaudot, vai savienojums ir
hermétisks (F). Novietot abus vadus tvertné ar svaigu tiriSanas Skidrumu, parslégt parslédzeju
PRIME/SPRAY uz poziciju PRIME un ieslégt agregatu (ON). Laut agregatam parsaknét
tiri$anas Skidrumu 2-3 minasu laika, péc tam izslégt agregatu (OFF). Ja krasoSanai bija
izmantota krasa uz ellas bazes, péc tiriSanas parsuknét sistéma tiro tdeni.

P&c tam notirit pistoli - sk. pistoles instrukciju.

Gadijuma, ja agregats bis turét ilgak par 3 dienam bez darba, rekomendéjam pasargat
atseviskus elementus ar ellas aplikaciju (péc aizsardzibas skriives atskriivéSanas) elloSanas
punkta (G).

Gadijuma, ja tiks konstatétas krasas nopliides no sikna, nekavéjoties partraukt darbu.
Notirit agregatu. Mainit remonta komplektu DED74231.

Glabasanaisak par 16 stundam

Glabasanaisak par 16 stundam attiecas tikai gadijumiem, ja bija izmantota lateksa krasa.

Cita gadijuma, piem., ellas krasu lietoSana, veikt pilnu tiri$anu.

Nodrosinat pistoli, parslegt PRIME/SPRAY uz poziciju PRIME, péc tam izslégt agregatu (OF) un
atslégt no elektribas avota. Uz tvertni ar krasu ieliet pUs glazes Gdens, lai Gdens atstatu uz krasas
no virsas (H-1). Tas |aus pasargaties no krasas izz$anas. Pistoli ietlt ar valgo lupatinu un novietot
plastmasas maisina (H-2). Maisinu hermétiski sasiet. Novietot dro8a vieta, pasargata no saules
staru ietekmes. Lai atkartoti uzsaktu darbu, nonemt pistoli no maisina un rlpigi samaisit Gdeni ar
krasu (H-3). Parslégt parslédzéju PRIME/SPRAY uz poziciju PRIME, pieslégt agregatu pie
baro$anas avota un ieslégt (ON). Péc tam parslégt parslédz&ju PRIME/SPRAY uz poziciju SPRAY
un veikt parbaudes kraso$anu.

10.Defekta pasa novérSana
PROBLEMA lemesls
Agregats ieslédzas, bet
neiestc krasu PRIME pozicija.

Atrisinajums
Uzpildit tvertni un nogremdét
vadu krasa

Tvertne ar krasu ir tuk$a vai siksanas
vads nav nogremdéts krasa

lestksanas uzgalis i noblokéts Notirit iestksanas uzgalu

lestikSanas vads nav pietiekami piestiprinats  Notirit vadu un pieslég§anas iscauruli,

attiecigi pieskravét vadu
lestksanas vads ir noblokéts RUpigi notirit vadu no krasas atliekam

Izvada caurule ir noblokéta Rapigi notirit vadu no krasas atliekam

Agregats iesic krasu, bet spiediens
samazinas péc mélites
piespiesanas.

Sprausla ir nolietota Mainit pistoles sprauslu

Krasas iestksanas uzgalis ir noblokéts Notirit un atblokét iesiiksanas uzgalu

Pistoles filtrs ir noblokéts Mainit pistoles filtru
lestk$anas vads nav pietiekami

ostiorinat Notirit vadu un pieslégsanas Tscauruli, attiecTgi
piestiprinats

pieskravét vadu

Uzstadita sprausla aiztek Sprausla i nolietota Mainit pistoles sprauslu

Sprausla ir nepareizi uzstadita Attiecigi uzstadit sprauslu (sk. pistoles instrukciju)

Pistole nekraso Pistoles sprausla vai filtrs ir noblokéti Notirit pistoles sprauslu un filtru

Sprausla ir nepareizi uzstadita Attiecigi uzstadit sprauslu (sk.

pistoles instrukciju)

Agregats nepareizi sedz ar krasu  Parak zems spiediens

Palielinat spiedienu

Pistole vai iestksanas uzgalis ir nobloksti - -
* Notirit filtru un iestksanas uzgalu

lestk3anas vads nav pietiekami

piestiprinats Notirit vadu un piesléganas iscauruli, attiecigi

pieskravet vadu

Sprausta ir nolietota o
Mainit pistoles sprauslu

Krasa ir parak bieza AtSkaidit krasu
11.komplektacija, noslédzosas piezimes

komplektacija

Modelis: DED7423

1. Galvena ierice -1gab.
2. Kraso$anas pistole -1 gab.
3. Spiediena S|utene -1gab.
4. Sprausla -1gab.
5. Suk8anas caurule ar iestksanas uzgalu -1 gab.
6. Kriize + montazas skrave -1 gab.
7. Pistoles filtrs -1gab.



Rekomendéti aksesuari

DED7440 - krasoSanas pistole;

DED7434-519 - sprausla tips 519;

DED7444-515 - sprausla tips 515;

DED7444-517 - sprausla tips 517;

DED7445 - sprauslas izvada segums;

DED7436-30 - pistoles filtrs 30 punkti/colla;
DED7436-60 - pistoles filtrs 608unkt|/colla;
DED7436-100 - pistoles filtrs 100 punkti/colla;
DED7447-07 - pieslégSanas Slatene 7,6 m.
DED7438-050 - smidzinaSanas ?istoles pagarinatajs 0,5m;
DED74232 -iesUk$anas uzgalafiltrs,

DED7450 - augstspiediena pistoles tirisanas komplekts;
DED74231-remonta komplekts;

12. Elementu saraksts montazas ziméjumiem (J-N)

4.Hasznalati korlatozasok

A festékszoro hasznélata csak a lentebb talalhaté ,Megengedett munkafeltételek”-ben
talalhatoknak megfeleléen lehet. Ne hasznalja a szerszamot oldészerekhez, Itigokhoz.
savakat tartalmazé anyagokhoz, idegen anyagot tartalmazé anyagokhoz és mas maré,
éghetd és robbanasveszélyes anyagokhoz. A berendezés felépitése és konstrukcidja nem
biztositja a festékszoré professziondlis felhasznalasat. A berendezést kizarélag barkacs vagy
hazi felhasznalasra tervezték. Az elektromos szerszam nem céljaval vagy a Hasznalati
Utasitasnak nem megfeleléen kertil felhasznalasra, az a Garancidlis Jogok azonnali
elvesztésével jar.

MEGENGEDETT UZEMI KORULMENYEK:
} S1 Folyamatos lizem
Uzemeltetés nem tlizveszélyes és nem robbanasveszélyes kérnyezetben.
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Megfelel8ségi Nyilatkozat kiilon dokumentumként keriilt a berendezéshez csatolva.
Munkabiztonsagi Utmutaté - a berendezéshez mellékelt fizet

©CONOGOAWN =

FIGYELEM

Aberendezés lizemeltetése soran ajanlott betartani az alapveté munkabiztonsagi elveket a
tiz keletkezése, villamos aramiités és mechanikus sériilés elkeriilése érdekében.

A berendezés lizemeltetésének elkezdése el6tt kérjilk ismerkedjen meg a Hasznalati
Utasitas tartalmaval. Kérjiik tegye el a Hasznalati Utasitast és a Megfeleléségi
Nyilatkozatot. .

A Hasznalati Utasitasban talalhaté utmutatok és utasitasok szigoru betartasa az Onok
berendezése élettartamanak meghosszabbitasat eredményezi.

2.Az alabbi hasznalati utasitas hasznalataval kapcsolatos informaciok
A munka soran feltétel nélkil be kell tartani a munkabiztonsagi
A Figye|em! Utmutatéban leirtakat. A munkabiztonsagi Utmutaté kilon fiizetként
keril a berendezéshez csatolasra és megérizendé. Amennyiben a
berendezés mas személyhez kerll, kérjik szintén atadni a hasznalati
Ltasitast, a munkabiztonsagi utmutatét és a megfelel6ségi nyilatkozatot. A Dedra Exim cég
hem vallal felel6sséget a munkabiztonsagi eléirasok megszegésébol eredd
tekért.Figyelmesen olvassa el a biztonsagi utmutatoét és a hasznalati tmutatét. A
igyelmeztetések és utasitasok figyelmen kivll hagyasa aramutéshez, tlizesethez és/vagy
omoly sériilésekhez vezethet. Tegye el az 6sszes Utmutatot, biztonsagi utmutatoét és
megfeleléségi nyilatkozatot a késobbi hasznalatra.
A berendezés leirasa
A abra - atfogo kép: 1 - Hordozofll; 2 - Szivéotomls; 3.- ,PRIME” méd kivezetd tomldje;
4 - Sz(iré/szivé (a szivocsd végén); 5 - Festd pisztoly; 6 - Pisztolyfuvoka; 7 - Nagynyomasu
vezeték; 8 - Szabalyzégomb; 9 - Kapcsolo; 10 - ,PRIME”/"SPRAY” méd atkapcsold; 11 - a
nagynyomasu vezeték csatlakoz6 csécsonkja; 12 - Keret/labazat szlirékockaval; 13 - A
szoropisztoly ravaszanak biztositasa.
B abra - a magasnyomasu vezeték csatlakoztatasa: 1 - a gépegységhez; 2 - a pisztolyhoz
C abra - Arendszer feltdltése: 1 - V6doér az anyaggal (pl. festék); 2 ,Szennyes" vodor; 3. Az
atkapcsold ,PRIME” allasban (kamrafeltéltés); 4 - a pisztoly a ,szennyes" vodor felé iranyitva.
5 - Az atkapcsold ,SPRAY” allasban (vezeték feltoltés)
D abra - Helyes és helytelen fedés
E abra - Tisztitatasi mlveletek. Leiras az utasitas 8. pontjaban.
F abra - Tomitettség ellenérzési pontok.
G éabra - Olaj alkalmazasi pont.
H abra - Hosszabb allasid6 (>30 perc) esetén elvégzendé miiveletek. Leiras az utasitas 8.
pontjaban.
| dbra - Fuvoka jelzéseinek magyarazata
J-N abra - Osszeallitasi rajzok: Az alkatrészlista az utasitas 11. pontjaban
O-T rajzok - A berendezés 0sszeszerelésének maodja
3. A gép rendeltetése
A festékszord berendezést vizbazisu festékek, fa véddanyagok, latexfestékek,
akril- és alkid- zomancok valamint pacok és mas nem kopd bevonatok szérastechnikaval
torténd festéséhez tervezték (lasd az ,Alkalmazasi tablazat’-ban az utasitas 7. pontjaban)
Az elektromos szerszam kiilonb6z6 méretli fuvokakkal képes miikodni. Az eljaras modjat
részletesen ismertetjiik az utasitas tovabbi részeiben. A favokak szamozasanak magyarazatat
az | abran mutatjuk be.

{ BPRREt GOM _|Rezerves dajas Nr. _|Rezerves dafas nosaukums Nr.uz Ziméjuma__|Rezerves dalas Nr. |Rezerves dalas nosaukums Aberendezés csak vizoldhato festékekkel hasznalhato.
Ziméjums ) Zimgjums L A munkavégzés soran hasznaljon egyéni
A L xl 12XDFD7a08 18317 BIvetd)s sd6felszerelést - festékmaszkot és véddszemiiveget
1)XDED7423.18101 iediena regulacijas klokis 13|XDED7423.18313 Lodite vedore! g
2|XDED7423.18102 Blivéjums 14|XDED7423.18314 Blivétajs
3|XDED7423.18103 Blivéjums 15|XDED7423.18315 _[Apakséjais korpuss 5.Miszaki adatok
4{XDED7423.18104 D ataja korpuss 16|XDED7423.18316 Uzgrieznis Tépfesz[]ltség 230V /50Hz
5|XDED7423.18105 Drosinatajs 17|XDED7423.18317 “Prime” caurules iscaurule Névl teliesitmé felvétel 1000W
6|XDED7423.18106 Izolacijas 18| XDED7423.18318 Paliktnis - eV e_ges ! J§S| menyielvete
7|xDED7423.18107 Drukata plaksnite 19[XDED7423.18319  [Korpuss Uzemi nyomas 170 bar
8|XDED7423.18108 Tiltina 20{XDED7423.18320 _ |Varpsta Maximéalis nyomas 210 bar
9[XDED7423.18109 Vadu segums 21[XDED7423.18321  [Atspere Szoras teljesitmény max. 1,8l/perc
10[XDED7423.18110 Atspere 22|XDED7423.18322 _|Uzgrieznis Maximalis fuvokaméret 521
11{XDED7423.18111 Varsta veltnis 23|XDED7423.18323 _|Paliktnis Fordulatszamok 4200 obr/min
12|XDED7423.18112 Skrkﬂve = 24{XDED7423.18324 Korpuss Témléhossz 15m
13|XDED7423.18113 Mikroparslédzéjs 25(XDED7423.18325 Varpsta = ; e
14|XDED7423.18114 i arslédzéj: ZEIXDEDMZS. 18326 A kozeg n']ax. V,ISZkOZIt,asa . 110s
15|XDED7423.18115 leslédzis 27|XDED7423.18327 Manometrs A fpg?myu” mert rezgesszmt 2'4m82
Zimé&jums K Zimajums M Zajszint:
XDED7423.18200 Parvada XDED7423.18400 _|Dzinéja Hangnyomasszint LwA 82,2dB (A)
1|xDED7423.18201 Priekiéjais aizsegs 1|XDED7423.18401  [Baroganas vads Hangteljesitmény szintje LpA <85dB (A)
2|XDED7423.18202 Biditajs 2|XDED7423.18402 __|Elektrografita suka Mérési bizonytalansag KLPA/KLWA 3dB (A)
3|XDED7423.18203 Parvada korpuss 3[XDED7423.18403 _ |Sukas stiprinaSana Témeg 13,6 kg
4{XDED7423.18204 4{XDED7423.18404 Kabe|u segums Védelmi OSZté|y |p23
5|XDED7423.18205 Zobrats ar ekscentru 5|XDED7423.18405 Kondensators
6|XDED7423.18206 Pienems3anas zobrats 6|XDED7423.18406 Stators
7|XDED7423.18207 Parvada korpuss 7|XDED7423.18407 Vitnota nuja
8[XDED7423.18208 Skrive 8[XDED7423.18408 |Uzgrieznis e e
o|xDED7423.18209 Vaks o[xDED7423.18409  [Rotors 6. Amunka el6készitése
Ziméjums L 10|XDED7423.18410 Blivétajs szerelése
1)XDED7423.18301 Blivétaja piespiedé;: 11|XDED7423.18411 Aizsprosts Py - < . - . . < < TS z z
SIXOED723 18302 Spiediena devijs 2IXDED7223 18912 Ventilators Az 6sszeszerelést a dugo fesziiltség alatti aljzatbol valé kihuzott allapotaban szabad
3[xDED7423.18303 Blivajums. 13|XDED7423.18413 | Dzingja korpuss elvégezni.
4IXDED7423.18304 |Blivetais Zimgjums N -Aszivo tomldt (Akep, 2 poz.) nagy erbvel tolja be az als¢ aljzatba (O kep)
SR ;”kt"a Korpus: PADEDTAZ 19500 Komplekts caurulestidlas -A'szivo tomlo szoritogydirtijét (N kép, 4 poz.) nyomja 6ssze és tegye fel az also aljzatnal (O kép).
. Gtenes pieslegums . rives h A TNL
7|XDED7423.18307 s plte 2|XDED7423.18502 _|Kajas Engedjefela SZOI‘It('nguI‘lft a s?ett?gl‘”aShoz ., . . L
8[XDED7423.18308 Skrave 3[XDED7423.18503_ |Krasas iesukianas Sldtene -Csavarozza le a visszatéré témld anyacsavarjat (P. kép). Tegye fel az anyacsavart a visszatér6
9|XDED7423.18309 Virzulis ar varstu 4|XDED7423.18504 _[Saksanas caurules akis tomlére (Akép, 3 poz.), majd a témlét hizza ra a visszatérd csonkra és az anyacsavarral régzitse
10]XDED7423.18310 Blivétajs S5|XDED7423.18505 Kraze (Q kep)
11|]XDED7423.18311 Krasas ievada aug3éja iscaurule 6| XDED7423.18506 |Fi|trs “iesiks: uzgalis”

-Anyomasmérét 19-es kulccsal régzitse a témlé csatlakozo6 csonkjan (Rkép)

-Anyomo tomld (Akép, 7 poz.) végeirdl vegye le a miianyag védésapkakat. Ezutan a témlét 19-es
kulcs segitségével csavarozza a nyomasmérd csonkjara (S kép)

- Csavarozza a pisztolyt a témlé masik végére két darab 19-es kulcs segitségével (T kép)
Amenetes kotéseket a teljes tomitettség érdekében maximalis nyomatékkal kell meghuzni.

7.Haloézatra csatlakoztatas

A berendezés haldzati forrasra csatlakoztatasa elétt ellendrizze, hogy a halézati feszultség
megegyezik az adattablan szereld értékkel. A berendezés tapcsatlakozasat az elektromos
halézatokra vonatkozé alapvetd elvarasok szerint kell elvégezni és meg kell felelniik a
felhasznal6i biztonsagi kovetelményeknek. A tapvezeték minimalis keresztmetszet és a
minimalis biztosito értékek paramétereit a berendezése teljesitménye fliggvényében az alabbi
tablazat tartalmazza. A telepitést jogosult villanyszerelének kell kiviteleznie. Amennyiben
hosszabbitét haszndl, tgyeljen ra, hogy az ér keresztmetszete ne legyek kisebb a
megkoveteltnél (lasd a tablazatot). A villamos vezetéket Ugy helyezze el, hogy a munka kézben
ne legyen kitéve elvagasnak. Ne haszndljon megrongalddott hosszabbitotldészakosan
ellendrizze atapvezeték miiszaki allapotat. Ne hiizza a tapvezetéknél fogva.

A berendezés Minimalis vezeték-atmérs | Minimalis C tipusti biztositék
teljesitménye méret [mm2] Al
W]
<700 075 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 25 16

8. A berendezés hasznalata

A feliiletek el6készitése festéshez

Mindig ismerje meg a festék gyartéjanak ajanlasait!

Afestés megkezdése elétt ne feledkezzen meg a fellilet elékészitésérdl, amit meg kell
tisztitani. a felliletnek lemosottnak és szaraznak kell lennie. Ne fessen le zsiros fellleteket.
Abban az esetben, ha a fellilet sima érdesitenie kell azt (pl. j6 csiszolopapirral), ezt kévetéen
tavolitsa el réla a port.

Anyag

A berendezés a kovetkezd anyagokkal torténd festéshez szolgal:

- pacok, fa védéanyagok (higitas nélkul)

- Vizbazisu lakkok, alapozé anyagok (a gyart6 ajanlasa szerinti higitassal)

- Latex festékek, olajzoméacok, pacok és mas

kopasallé bevonatok, melyek szérastechnikaval felhordhatdak (a gyartd ajanlasanak
megfeleléen)

A megengedett hozzaadhatd szazalékos higité mennyiségét minden gyarté megadja.

A festés megkezdése el6tt végezzen probafestést kartonon, széveten, rétegelt lemezen
stb.

Alkalmazasi tablazat:

£ Nadome Ajanlott fivoka méret Sz6ré nyomas
Olajos pac 0,011-0,013 55 +bar
Faimpregnalszer 0,011-0,013 55 +bar
Beton impregnalészer 0,011-0,013 55 +bar
Szintelen lakk 0,011-0,017 103 +bar
Vinil latexfesték 0,013-0,017 117 +bar
Vinil/akril latexfesték 0,013-0,017 117 + bar
Akril latexfesték 0,013-0,017 117 +bar

Festés

Valamennyi miivelet elkezdése el6tt ellendrizze, hogy a festékszoro pisztoly reteszelve
van. A pisztoly akkor van reteszelve, ha a retesz a ravasszal 90°-os széget zar be.

A festés elkezdése el6tt minden alkalommal toltson 3-5 csepp olajat (a készletben) az
olajtartalyba (G). Hosszabb lGzemeltetés esetén, 8 6raz munka soran legalabb haromszor kell
olajat belednteni. Az adagolashoz ajanlott olaj a pneumatikus szerszamokhoz valé Pansam
premium15, termékszama A531002.



Minden Uj berendezés tesztelve van, és specidlis hab van rajtuk atpumpalva, aminek célja a
korrézidé megelézése a szallitas ideje alatt. Ha a berendezés mar volt a rendszerben
maradhatott tisztité anyag. Attol fliggetlendl, hogy a berendezés volt-e mar hasznalva vagy
sem, a munka megkezdése el6tt a maradékanyagokat ki kell bel6le pumpalni. Ebbdl a célbdl
eld kell késziteni a festéktartalyt (C-1) valamint egy Ures tartalyt (C-2). A szivocsovet a szlrével
helyezze a festéktartalyba, a kimend csovet az Ures tartalyba. A nyomasszabalyz6 gombot
allitsa a maximalis poziciéra, és a PRIME/SPRAY atkapcsolét (A-10) a PRIME pozicioba (C-3).
Ezutan csatlakoztassa a berendezést az elektromos halézathoz és kapcsolja be a berendezést
(A-9 ON pozicié) A berendezés megkezdi felszivni a festéket a szivotomlién keresztll a
szivattylba és kipumpalni azt a kimen&csévon. A berendezést addig hagyja bekapcsolva, mig
a tesztfolyadék ki nem pumpalodik és a festék meg nem jelenik a kimeneti csévon. Ennek
befejezése utan kapcsolja ki a berendezést és a kimeneti csovet helyezze a festéktartalyba.

A kévetkezd |épés a festés megkezdése el6tt a tomld valamint a pisztoly megtisztitasa.

Allitsa az PRIME/SPRAY atkapcsolét PRIME (C-3) allasba. A tavolitsa el a fuvéka kimeneti
védbéburkolatat. Majd iranyitsa a pisztolyt az res tartalyba és nyomja meg az inditoravaszt (C-
4). FIGYELEM!!! TARTSA TAVOL A KEZEIT A SZORODO FESTEKTOL.

Kapcsolja be a berendezést (A-9 ON pozicio) és allitsa 4t a PRIME/SPRAY atkapcsolot
SPRAY allasba (C-5). Tartsa nyomva a pisztoly ravaszat addig, mig az 6sszes leveg®é, viz vagy
anyag teljesen el nem tavozik a téml6bél.

FIGYELEM!!! Ha a PRIME/SPAY atkapcsolo SPRAY allasban van a tomlében magas
nyomas uralkodik, addig a pillanatig, mig a PRIME/SPAY atkapcsolét at nem allitja
PRIME poziciéba.

Ezutan engedje el a ravaszt és allitsa at a PRIME/SPRAY atkapcsolét PRIME allasba és
kapcsolja ki a berendezést (A-9 OFF pozicid). Tegye vissza a pisztolyfavoka kimeneti
védoéburkolatat.

A kezdeti el6készuleti miiveletek elvégzése utan, gy6z6djon meg arrol, hogy a vezeték nem
sérilt-e és alkalma-e a festéshez.

A festés megkezdéséhez kapcsolja be a készuléket (ON) és allitsa at a PRIME/SPRAY
atkapcsolot SPRAY allasba (A-10/C-3) korabban elhelyezve a szivocsdvet (a-2) és a kimeneti
csovet (A-3) a festéktartalyba. A nyomasszabalyz6 gombot allitsa maximalis pozicidéba. A
pisztolyt festékkel ellatd témlé elkezd rezegni és megkeményedni a belepumpalt festéktél. A
szivattyl motorja a dolgozni fog, mig a témlében levé nyomas el nem éri a beallitott értéket. A
motor automatikus médban mikodik, kikapcsolt/bekapcsolt ciklusokban a témlében levo
nyomas fliggvényében. Ahhoz, hogy a megfeleld festékfedést érjuk el, szabalyozza a nyomast
a forgatdbgombbal (A-8).

9.Foly6 karbantartasi tevékenységek

A tisztitas hianyabdl vagy a szérépisztoly és a berendezés nem megfelel6 tisztitasabol
eredé meghibasodasokra a garancialis szolgaltatasok nem terjednek ki.

Tisztitas

A berendezés tisztitasahoz biztositani kell a szorépisztolyt, valamint vissza kell tenni a fuvoka
kimené védéburkolatat (E-1). Meritse a szivocsonkot a megfeleld tisztitofolyadékkal teli toltott
tartalyba (a mosés és tisztitas témakorében olvassa el a festék csomagolasan talalhato
informacios tablazatot) (E-2). Allitson egy Ures tartalyt a tisztitbanyaggal teli tartaly mellé.
Biztositsa ki a szoropisztolyt és alljon az anyaggal teli tartaly - mely a festéshez volt hasznalva
— széléhez. A pisztoly kimenetét iranyitsa a tartaly k6zepére, nyomja meg a ravaszt, majd
kapcsolja be a berendezést és allitsa PRIME/SPRAY atkapcsolét SPRAY pozicioba, a tomlé a
maradék anyagtol valé megtisztitasa céljabol (E-3).

Amikor a pisztoly megtisztult a benne maradt anyagtol és megjelenik a tisztito folyadék, tegye
at a pisztolyt az Ures tartaly félé folyamatosan nyomva a pisztoly ravaszat (E-4).

Aravaszt tartsa nyomva egészen addig, mig a pisztolybdl kiaramlé tisztitéfolyadék szemmel
lathatéan nem tartalmaz festék maradvanyokat. A tisztitas befejezése utan allitsa at a
PRIME/SPRAY atkapcsolot PRIME poziciéba, valamint megnyomva a pisztoly ravaszat
gy6z6djon meg arrél, hogy a témlében mar nincs nyomas.

Abedmlb és elvezetd csovek megtisztitasahoz biztositsa a szoropisztolyt, valamint kapcsolja ki
a berendezést (OFF), majd csavarja le mindkét csévet és tisztitsa meg azokat megfelel
tisztité folyadékkal, nem megfeledkezve szivovezeték végén talalhatéd sziiré (A-4) preciz
megtisztitasarol. A vezetékek megtisztitasa utan azokat Ujbdl csavarja vissza a berendezésre,
meggy6zédve arrdl, hogy a csatlakozasoknal nincs-e szivargas (F). Helyezze mindkét
vezetéket friss tisztitéfolyadékba, allitsa a PRIME/SPRAY atkapcsolét PRIME pozicidba és
kapcsolja be a berendezést (ON). Hagyja a berendezést 2-3 percen keresztll atpumpalni a
tisztitd folyadékot, majd kapcsolja ki (OFF). Ha festéshez olajbazisu festéket hasznalt, akkor a
tisztitds utdn pumpéaltassa at a rendszert tiszta vizzel. A kévetkezd |épés a pisztoly tisztitasa
— lasd a pisztoly utasitasainal. Ha a berendezés 3 napnal hosszabb idére tizemelés nélkil
tarolasra kerdl, ajanlott olaj alkalmazasaval az alkatrészek védelmérél gondoskodni a
kendpontokon (G) (a biztonsagi csavarok kicsavarasa utan).

Festék szivattyubol torténd szivargasanak észlelése esetén a munkat azonnal abba kell
hagyni. Tisztitsa ki a kompresszort.
Cserélje le a DED74231 javitokészletet.

Tarolas 16 6ratél rovidebb ideig.

Atarolas 16 oratél rovidebb ideig csak akkor érvényes, ha a festéshez latexfestékeket hasznaltak.
Mas esetben, pl. olaj bazisu festékek hasznalatanal teljes tisztitast kell végrehajtani.

Biztositsa a pisztolyt, allitsa a PRIME/SPRAY kapcsolét PRIME allasba, majd kapcsolja ki a
berendezést (OFF) és valassza le a halozatrol. A festékes tartalyba 6ntson lassan fél pohar vizet,
ugy, hogy a viz maradjon a festék feltiletén (H-1). Ez megakadalyozza a festék beszaradasat. A
pisztolyt csavarja be nedves kenddbe és tegye miianyag haldba (H-2). Késse meg szorosan a
halot. Az egészet tegye napfénytdl védett biztonsagos helyre. Amunka Ujrakezdéséhez vegye elé
a pisztolyt a halobdl és keverje el jol a vizet a festékkel (H-3). Allitsa 4t a PRIME/SPRAY kapcsolét
PRIME poziciéba, csatlakoztassa a berendezést a taphalézathoz és kapcsolja be (ON). Ezutan
allitsa ata PRIME/PRAY kapcsolot SPRAY allasba és végezzen festés tesztet.

10.A hibak 6nallo elharitasa

Probléma Oka » Elharitas
Aberendezés bekapcsol, de nem  Afestéktartaly Ures vagy a szivo Toltse fel a tartalyt, meritse a csévet
széllitja a festéket PRIME vezeték ne meriil a festékbe. a festékbe

poziciéban.

Aszivo sz(ir§ el van tsmédve Tisztitsa meg a szivo sz(irét
A szivovezeték tul lazan van régzitve Tisztitsa meg a vezetéket és a csatlakoz6
cséesonkot, alaposan hiizza meg a
csatlakozast
Alaposan tisztitsa meg a vezetéket a festék
maradvanyoktol
Alaposan tisztitsa meg a vezetéket a festék
maradvanyoktol

A szivovezeték el van témédve

Az elmend cso el van tomédve

Aberendezés szallitia a
festéket, de a nyomas leesik
aravasz megnyomasa utan.

Aflavoka elhasznalodott Cserélje ki a favokat a pisztolyban

Afesték szivosziroje el van tombdve Tisztitsa ki és tegye atjarhatova a sziirét

A pisztolysz(iré el van témédve Cserélje ki a sz(irét a pisztolyban

A szivovezeték tul lazan van régzitve Tisztitsa meg a vezetéket és a csatlakozd

cséesonkot, alaposan hiizza meg a csatlakozast

Afelszerelt fuvoka szivarog A favoka elhasznalodott

Cserélje ki a favokat a pisztolyban

Afavoka nem helyesen lett felszerelve Szerelje fel helyesen a favokat (lasd a

pisztoly utasitasaiban)

A pisztoly nem fest A fluvoka vagy a pisztolysziird el van témédve Tisztitsa ki a fuvokat és a szlirét a pisztolyban

Afavoka nem helyesen lett felszerelve Szerelje fel helyesen a fuvokat (lasd

a pisztoly utasitasaiban)

Afestékszoro nem fed jol Tl kicsi nyomas Novelje a nyomast

A pisztoly vagy a szivé sziir6 el van témddve  Tisztitsa ki a sziir6t és a szivo sziirét
Tisztitsa meg a vezetéket és a csatlakozo
csdesonkot, alaposan hiizza meg a csatlakozast
Cserélje ki a favokat a pisztolyban

A szivovezeték tul lazan van régzitve

Afuvoka elhasznalodott Higitsa fel a festéket

A festék tul strd

11.A berendezés készlete, zaré megjegyzések
A komplett gép tartalma
Modell: DED7423

1. Kozponti egység -1db.
2. Szorépisztoly -1db.
3. Nyomasallo tomlé -1db.
4. Fuvoka - 1Db

5. Szivocsd szlirével - 1db.
6. Csésze + rogzité csavar -1db.
7. Pisztolysz(r6 -1.db.

Ajanlott kiegésziték

DED7430/31 —festékszoroé pisztoly;
DED7434-519 —fuvoka, tipus 519;
DED7434-515—fuvoka, tipus 515;
DED7434-517 —fuvoka, tipus 517;
DED7435 - fuvoka kimeneti burkolata;
DED7436-30 - pisztolysz(iré 30 szem/coll;
DED7436-60 - pisztolysz(ir6 60 szem/coll;
DED7436-100 - pisztolysz(iré 100 szem/coll;
DED7447-07 —csatlakoz6 tomlé 7,6 m.
DED7438-050 - pisztolytoldat 0,5m;
DED74232 - szivosz(ird
DED7450 — nagynyomasu pisztoly tisztitokészlet;
DED74231-javitd készlet;

12. Alkatrészlista az 6sszeallitasi abrakhoz (J-N)

i BRUNGED Nr. Pétalkatrészek |A pétalkatrészek neve Nr. az ébran [Nr. Potalkatrészek [A pétalkatrészek neve
Jabra Labra
XDED7423.18100 Ateljes y 12|XDED7423.18312 Tomités
1]XDED7423.18101 a alyz6 gomb 13[XDED7423.18313 Golyé
2|XDED7423.18102 Tomités 14|XDED7423.18314 | Témités
3|XDED7423.18103 Tomités 15|XDED7423.18315  |Alsé haz
4[XDED7423.18104 i itékha: 16[XDED7423.18316  |Anyacsavar
5[XDED7423.18105 i ité 17[XDED7423.18317 Csécsonk "prime”
6|XDED7423.18106 18|XDED7423.18318  |Aldtét
7|XDED7423.18107 Nyomtatott dramkér 19[XDED7423.18319 Héz
8[XDED7423.18108 Hid 20[XDED7423.18320 Szar
9[XDED7423.18109 kolat 21|XDED7423.18321 Rugd
10| XDED7423.18110 Rugé 22(XDED7423.18322  |Anyacsavar
11)XDED7423.18111 y 23|XDED7423.18323  |Aldtét
12|XDED7423.18112 Csavar 24|XDED7423.18324 Héz
13|XDED7423.18113 Mikrokapcsolé 25[XDED7423.18325 Szar
14| XDED7423.18114 Mikr 26(XDED7423.18326 For
15|XDED7423.18115 Kapcsolé 27|XDED7423.18327
Kébra M édbra
XDED7423.18200 Komplett hajtomii XDED7423.18400  [Komplett motor.
1)XDED7423.18201 Eliils6 burkolat 1|XDED7423.18401  |Tdpvezeték
2|XDED7423.18202 Szelepemeld 2|XDED7423.18402 Szénkefe
3[XDED7423.18203 Hajtém(ihd 3|XDED7423.18403  |A kefe rogzitése
4|XDED7423.18204 Tomités 4|XDED7423.18404  |Kdbel csatlakozds burkolata
5[XDED7423.18205 Fogaskerék excenterrel 5/XDED7423.18405  |Ki a
6|XDED7423.18206 Bemeneti fogaskerék 6|XDED7423.18406  |All6rész
7|XDED7423.18207 Hajtom( korpusza 7|XDED7423.18407  |Menetes szar
8[XDED7423.18208 Csavar 8|XDED7423.18408  |Anyacsavar
9|XDED7423.18209 Fedél 9|XDED7423.18409 Forgérész
Ldbra 10|XDED7423.18410 | Témités
1)XDED7423.18301 Szoritd toémités 11/XDED7423.18411 Rekesz
2|XDED7423.18302 Nyomasérzékels 12|XDED7423.18412 |Ventildtor
3[XDED7423.18303 Témités 13|XDED7423.18413 Motorhdz
4[XDED7423.18304 Témités N dbra
5|XDED7423.18305 Szivattyutest XDED7423.18500 Csé+lab készlet
6|XDED7423.18306 Téml8csatlakozd 1|XDED7423.18501 Csavarok
7|XDED7423.18307 Manométer csatlakozd 2|XDED7423.18502 Labak
8[XDED7423.18308 Csavar 3|XDED7423.18503 Festék szivocsé
9[XDED7423.18309 Dugattyus szelep 4|XDED7423.18504  |A szivdcsé retesze
10| XDED7423.18310 Tomités 5|XDED7423.18505 Csésze
11{XDED7423.18311 | GRCROO NRRGNCRRANNGIENENEOP D|XDED7423.18506 _|Sziré

Traducerea instructiunii originale
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10. Elimination arbitraire des défauts

1. Complétion de I'appareil, remarques finales
12. Liste des piéces pour le dessin de montage
13. Bulletin de Garantie

Déclaration de conformité —jointe a I'appareil comme un document séparé
Réglement de sécurité du travail — brochure jointe a I'appareil

ATTENTION

Au cours du travail de I'appareil, il est conseillé de respecter toujours les consignes de
securité du travail pour éviter I'incendie, I'électrocution ou les Iésions mécaniques.

Avant d'exploiter I'appareil veuillez bien lire le Mode d'Emploi. Veuillez garder le Mode
d'Emploi, le Réglement du sécurité du travail et la Déclaration de conformité

Le respect strict des indications et des conseils se trouvant dans le Mode d’'Emploi aura
I'influence sur la durée de vie de votre appareil.

2. Explications comment appliquer le présent Mode d'Emploi

AAttention! Pendant Ig travall, il faut’ impé’rativemer)t respepter les consigne§ gontenue§
dans le Réglement du sécurité du travail. Le Réglement du sécurité du travai
est joint a l'appareil en tant qu'une brochure séparée et il faut la garder. Dang
e cas de transmission de I'appareil a une autre personne, il faut lui transmettre aussi le Modd
'Emploi, le Reglement du sécurité du travail et la Déclaration de conformité. Dedra-Exiny
‘assume pas la responsabilité d'accidents a la suite du non-respect des consignes de sécurité dy
ravail.
| faut lire attentivement tous les réglements du sécurité et tous les modes d'emploi. Le non
espect des avertissements et consignes peut provoquer I'électrocution, I'incendie et / ou les
blessures graves. Garder toutes les instructions, tous les reglements du sécurité et la
Héclaration de conformité pour les besoins futurs.




Description de I'appareil

Dessin A— vue générale: 1 - Poignée de transport; 2 — Tuyau d’aspiration ; 3 — Flexible
d’évacuation type « PRIME »

4 — Filtre/aspirateur (au bout du tuyau d’aspiration) ; 5 — Pistolet a peindre ; 6 — Buse de
pistolet ; 7 — Tuyau haute pression ; 8 — Sélecteur rotatif de régulation ; 9 — Contacteur ; 10 —
Commutateur de modes « PRIME/SPRAY » ; 11 — Tubulure de raccord du tuyau pression ; 12
— Cadre/ base avec cubique a filtre ; 13 — Verrouillage du déclencheur de pistolet a peindre
Dessin B — Raccord du tuyau haute pression: 1 — a I'agrégat; 2 — au pistolet

Dessin C — Remplissage de la cartouche: 1 — Seau avec produit (p...ex. peinture) ; 2 — Seau «
sale » ; 3 — Commutateur en position « PRIME » (remplissage de la chambre) ; 4 — Pistolet
dirigé vers le seau « sale » ;

5 — Commutateur en position ,SPRAY” (remplissage du tuyau)

Dessin D — Recouvrement correct et incorrect

Dessin E — Activités de nettoyage. La description dans le point B du mode d’emploi

Dessin F — Points de controle d’étanchéité

Dessin G — Points d’application d’huile

Dessin H — Activités a réaliser pendant la pause de travail (>30min). La description dans le
point B du mode d’emploi

Dessin | — Explication de symboles de la buse

Dessins J-N — Dessins de montage : Liste des piéces dans le point 11 du mode d’emploi
Dessins O-T - Maniéere d'assembler I'appareil

3.Utilisation prévue de I'appareil

L'agrégat a peindre au pistolet est le produit congu pour pulvériser les vernis a 'eau, les
substances protectrices a bois, peintures latex, émaux acryliques, alkydes et aussi mordants et
d’autres revétements non abrasifs a peindre par pulvérisation (voir « Tableau d’applications »
dans le point 7 du mode d’emploi). L'appareil électrique peut coopérer avec les buses de
différentes tailles. La procédure est détailleusement décrite ci-dessous. L'explication de la
numération de buses est présentée au dessin |.

4. Limitations d'utilisation
L'agrégat peut étre utilisé seulement en conformité avec ,,Conditions de fonctionnement
acceptables”. Il est défendu d'utiliser I'appareil avec solvants, lessive, substances

contenant acides, matériaux étrangers et d'autres matériaux caustiques, inflammables
et explosifs. L'usage lucratif/professionnel n'a pas été prévu ni dans conception ni

construction de I'appareil. L'appareil est dédié exclusivement aux bricoleurs ou a 'usage
domestique. L'usage inconforme a l'affectation ou au Mode d'Emploi aura pour conséquence la
perte immédiate des Droits de Garantie.

CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT ACCEPTABLES
$1 travail continu
Le travail dans I'environnement incombustible et non explosif
L'appareil a 'usage uniquement avec les peintures a I'eau.
Pendant le travail, utiliser les équipements de
protection individuelle — masque de protection et protection des yeux

5. Caractéristiques techniques

Tension de service 230V /50Hz
Puissance nominale absorbée 1000W
Pression d'utilisation 170 bars
Pression maximale 210 bars
Productivité de pulvérisation max. 1,8 I/min
Taille maximale de la buse 521

Vitesses rotatives 4200 obr/min
Longueur de tuyau flexible 15m
Viscosité de produit maximale 110s

Niveau de vibrations mesuré sur la poignée 2,4 m/s2
Emission du bruit

Niveau de pression du son LwA 82,2dB (A)
Niveau de puissance du son LpA <85 dB (A)
Incertitude de mesurage KLPA/KLWA 3dB (A)
Poids 13,6 kg
Classe de protection 1p23

6. Préparatifs au travail

Assemblage

L'assemblage estréalisé alafiche retirée de la prise électrique.

- Enfoncer le tuyau d’aspiration (des. A pos.2) dans la prise inférieure (photo O) en utilisant une
force importante.

- Serrer le collier du tuyau d’aspiration (photo N pos.4) et placer dans la prise inférieure (photo O).
Relacher le collier pour son entretoisement.

-Devisser I'écrou du tuyau de rappel (photo P.). Mettre I'écrou sur le tuyau de rappel (photo A
pos.3),

et ensuite apposer le tuyau a la tubulure de rappel et serrer par I'écrou (photo Q)

- Visserle manomeétre a l'aide de la clé 19 a la tubulure de raccordement du tuyau (photo R).

- Devisser les obturateurs plastiques de 'embout du tuyau de pression (photo A pos.7). Puis visser
le tuyau

alaide delaclé 19 alatubulure de manometre (photo S)

- Visser le pistolet a I'autre embout du tuyau en utilisant a cet effet deux clés 19 (photo T).

Tous les raccords filetés devraient étre vissés en utilisant la force maximale pour assurer
I'étanchéité.

7.Branchement auréseau

Avant de brancher I'appareil a la source d'alimentation, il faut s'assurer sila tension d'alimentation
convient a la valeur indiquée sur la plaque signalétique. L'installation d'alimentation de I'appareil
devrait étre réalisée conformément aux exigences principales concernant l'installation électrique
et satisafaire aux exigences du sécurité de l'usage. Les parametres de la section minimale du
conduit d'alimentation et ceux de la valeur minimale du fusible en fonction de la puissance de
I'appreil sont présentés dans le tableau ci-dessous.

L'installation devrait étre réalisée par un électricien qualifié. Si on utilise des rallonges, il faut faire
attention a ce que la section du fil de cable ne soit plus petite de la section demandée (voir le
tableau). Le conduit électrique doit étre posé de maniére a ne pas I'exposer au danger de
coupement. Ne pas utiliser de rallonges détériorées.

Veérifier systématiquement I'état technique du conduit d'alimentation. Ne pas tirer le conduit

d'alimentation.
Puissance de l'appareil Section minimale du conduit | Valeur minimale du fusible type
w] [mm2] CIAl
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 2,5 16

8.Utilisation de I'appareil

Préparation de la surface a peindrel

| faut toujours lire attentivement les conseils du fabricant de la peinture!

Avant de commencer a peindre, il faut préparer la surface en la nettoyant. La surface devrait
étre lavée et séchée. Ne pas apposer la peinture sur les surfaces grasses. Si la surface est
lisse, il faut la rendre mate (p...ex. par le papier de verre fin) et ensuite éliminer la poussiére.
Produit

L'appareil est adapté a peindre aux substances suivantes:

- Mordants, substances protectrices a bois (sans dilution)

- Vernis a I’eau, substances a encoller (avec dilution selon les recommandations de
fabricant)

- Peintures latex, émaux a I’huile, mordants et autres revétements non abrasifs a peindre
par pulvérisation (selon les recommandations de fabricant).

Chaque fabricant établit le pourcentage de la quantité de diluant acceptable.

Avant de commencer a peindre, il faut effecteur un test sur le carton, le contreplaqué
etc.

Tableau d'applications:

T NQANO NOP Taille de buse proposée Pression de pulvérisation
Mordant a I’huile 0,011-0,013 55 +bar

Imprégnants a bois 0,011-0,013 55 +bar

Imprégnants a béton 0,011-0,013 55 +bar

Vernis incolore 0,011-0,017 103 +bar

Peinture latex vinyle 0,013-0,017 117 +bar

Peinture latex acrylique / vinyle 0,013-0,017 117 + bar

Peinture latex acrylique 0,013-0,017 117 + bar

Peinture

Avant de réaliser chaque activité, il faut s'assurer si le pistolet pulvérisateur est protégé.
Il est protégé quand la protection fait I'angle 90° avec le déclencheur.

Chaque fois, avant de peindre, il faut appliquer 3-5 gouttes d’huile ('huile en kit) dans la poche
d’huile (G).

Pendant le travail prolongé, il faut appliquer I'huile au moins 3 fois par 8 heures de
fonctionnement. L’huile pour les appareils pneumatiques premium 15 marque Pansam, no
A531002 est recommandé pour I'application.

Tous les nouveaux agrégats sont testés et pompés a I'aide d’un liquide spécial afin d’éviter la
corrosion pendant le transport. Si 'agrégat a déja été utilisé, le produit de nettoyage peut
résider dans le systéme. Indépendamment si I'agrégat a été utilisé ou non, avant de
commencer le travail, il faut pomper les restes de produit. A cet effet, il faut préparer un
récipient avec peinture (C-1) et un récipient vide (C-2). Placer le tuyau d’aspiration avec
aspirateur dans le récipient avec peinture et le tuyau d’évacuation dans le récipient vide.
Mettre le sélecteur de consigne de pression en position maximale et le commutateur
PRIME/SPRAY (A-10) en position PRIME (C-3). Ensuite raccorder I'appareil a la source
d’alimentation et démarrer I'appareil (A-9 position ON).

L'appareil commencera a aspirer la peinture par le tuyau d’aspiration et la pomper par le tuyau
d’évacuation. Laisser I'appareil marcher jusqu’a I'élimination du liquide de test et 'apparition de
la peinture pompée par le tuyau d’évacuation. Aprés avoir fini, arréter I'appareil et placer le
tuyau d’évacuation dans le récipient avec peinture.

L'étape suivante avant de peindre est le nettoyage du tuyau et du pistolet.

Mettre le commutateur PRIME/SPRAY en position PRIME (C-3). La protection de sortie de la
buse (voir mode d’emploi du pistolet) devrait étre démontée. Puis, il faut diriger le pistolet vers
le récipient vide et appuyer le déclencheur (C-4).

ATTENTION!!! TENIR LES MAINS LOIN DE LA PEINTURE PULVERISEE.

Mettre en marche I'agrégat (A-9 position ON) et tourner le commutateur PRIME/SPRAY a la
position SPRAY (C-5). Tenir le déclencheur de pistolet appuyé jusqu'a I'élimination entiére de
I'air, de I'eau ou du matériau se trouvant dans le tuyau.

ATTENTION!!! Si le commutateur PRIME/SPRAY se trouve en position SPRAY, dans le
tuyau il y a la haute pression jusqu'au moment ou le commutateur PRIME/SPRAY sera
placé en position PRIME.

Ensuite, libérer le déclencheur et commuter PRIME/SPRAY a la position PRIME et arréter
I'appareil (A-9 position OFF). Mettre la protection de sortie de la buse de pistolet.

Les activités préparatoires préliminaires faites, il faut s’assurer si le tuyau n’est pas
endommagé et commencer la peinture.

Pour commencer la peinture, il faut démarrer I'appareil (ON) et tourner le commutateur
PRIME/SPRAY a la position SPRAY (A-10/C-3) apres avoir placé le tuyau d’aspiration (A-2) et
d’évacuation (A-3) dans le récipient avec peinture. Régler la position maximale du sélecteur de
consigne de pression (A-8). Le tuyau amenant la peinture au pistolet devrait vibrer et devenir
rigide a la suite de la pression de la peinture pompée. Le moteur de pompe devrait travailler
jusqu’au moment d’obtenir la pression consignée. Le moteur travaille en mode automatique de
cycles démarré / arrété en fonction de la pression dans le tuyau. Afin d’avoir le recouvrement
de peinture satisfaisant, il faut régler le sélecteur de pression (A-8).

9.Activités de service courantes

Les dommages survenus a la suite de ne pas nettoyer ou de nettoyer incorrectement le
pistolet de pulvérisation ne sont pas compris par les prestations de garantie.

Nettoyage

Pour nettoyer I'agrégat, il faut protéger le pistolet et dévisser la protection de sortie de la buse
(E-1). Immerger 'embout d’aspiration dans le récipient rempli avant d’un liquide de nettoyage
approprié (informations relatives au lavage et nettoyage a lire au tableau d’information se
trouvant sur I'emballage de peinture) (E-2). Poser le récipient vide a c6té du récipient avec
substance de nettoyage. Lacher le pistolet et I'appuyer contre le bord de récipient avec le
produit utilisé pour la peinture. En dirigeant la sortie de pistolet vers le milieu de récipient,
appuyer le déclencheur et ensuite démarrer I'agrégat (ON) et tourner le commutateur
PRIME/SPRAY a la position SPRAY pour nettoyer le tuyau de restes du produit (E-3).

Qaund le pistolet sera nettoyé de restes de produit et la substance de nettoyage apparaitra, il
faut transférer le pistolet au-dessus du récipient vide en tenant toujours le déclencheur de
pistolet appuyé (E-4).

Tenir le déclencheur appuyé jusqu’au moment ou le liquide sortant du pistolet n'aura pas de
traces de contamination visibles. Le nettoyage fini, tourner le commutateur PRIME/SPRAY a la
position PRIME et appuyer le déclencheur de pistolet pour s’assurer s'il n’a y plus de pression
dans le tuyau.

Pour nettoyer les conduits d’aspiration et d’évacuation, il faut protéger le pistolet et arréter
I'agrégat (OFF) et ensuite dévisser tous les deux conduits, les nettoyer par le liquide de
nettoyage approprié n'oubliant pas de nettoyer soigneusement le filtre (aspirateur) (A-4) a
I'extermité du tuyau d’aspiration.

Aprés avoir nettoyé les conduits, il faut les visser de nouveau a I'agrégat en s’assurant s'il n'ya
pas de fuites aprés I'assemblage (F). Mettre tous les deux conduits dans le récipient avec le
liquide de nettoyage frais, tourner le commutateur PRIME/SPRAY a la position PRIME et
mettre 'agrégat en marche (ON). Laisser I'agrégat pomper le liquide de nettoyage pendant 2-3
minutes et ensuite arréter 'agrégat (OFF). Si la peinture a I'huile a été utilisée, apres le
nettoyage, il faut purger tout le systéme par I'eau propre.

Le nettoyage du pistolet constitue le pas suivant — voir le mode d’emploi du pistolet.

Si I'agrégat est stocké sans travailler pendant la période plus longue que 3 jours, il est
conseillé de protéger ses éléments en appliquant I'huile dans le point de graissage (G) (aprés
avoir dévissé la vis de protection).

En cas de détection des fuites de peinture de la pompe, il faut arréter le travail tout de
suite. Nettoyer I'unité. Remplacer le kit de réparation DED74231.



Stockage pendant moins de 16 heures

Le stockage pendant moins de 16 heures se réfere seulement a I'utilisation des peintures latex.
Dans tous les autres cas, p..ex. I'utilisation des peintures a I'huile, il faut réaliser le nettoyage
entier. Protéger le pistolet, commuter PRIME/SPRAY a la position PRIME, ensuite arréter
I'agrégat (OFF) et débrancher de la source d’alimentation. Dans le récipient avec peinture, verser
doucement un demi du verre d’eau pour qu’elle reste sur la surface de peinture (H-1) pour prévenir
son séchage. Il faut enrouler le pistolet dans un chiffon mouillé et le mettre dans un sac en
plastique (H-2). Nouer le sac de fagon étanche et placer le tout dans un lieu sdr, loin de rayons de
soleil. Pour recommencer le travail, il faut sortir le pistolet du sac en plastique et mélanger
soigneusement 'eau avec la peinture (H-3). Commuter le levier PRIME/SPRAY a la position
PRIME, brancher I'agrégat a la source d’alimentation et démarrer (ON). Ensuite commuter le
levier PRIME/SPRAY ala position SPRAY et réaliser un test de peinture.

10. Elimination arbitraire des défauts

PROBLEME CAUSE

L'agrégat se met en marche Le récipient de peinture est vide ou
mais il n'aspire pas la peinture le tuyau d'aspiration n'est pas immergé
dans la position PRIME. dans la peinture.

SOLUTION
Remplir le récipient et immerger
le tuyau dans la peinture

L'aspirateur est bouché Nettoyer I'aspirateur

Le tuyau d'aspiration est fixé trop lachement  Nettoyer le tuyau et la tubulure de
reccord, visser soigneusement le tuyau
Le tuyau d'aspiration est bouché Nettoyer soigneusement le tuyau de
restes de la peinture séchée
Nettoyer soigneusement le tuyau de
restes de la peinture séchée

Le tuyau d'évacuation est bouché

L'agrégat aspire la peinture mais
la pression chute aprés I'appui
du déclencheur.

Labuse est usée Remplacer la buse dans le pistolet
Le tuyau d'aspiration de la peinture
est bouché

Le filtre dans le pistolet est bouché

Nettoyer et déboucher I'aspirateur

Remplacer le filtre dans le pistolet

Le tuyau d'aspiration est fixé trop

lachement Nettoyer le tuyau et la tubulure de reccord,

visser soigneusement le tuyau

Il'y a des fuites de la buse installée  |a buse est usée Remplacer la buse dans le pistolet
Installer les buses correctement (voir le

mode d'emploi du pistolet)

La buse a été installée incorrectement

Le pistolet ne peint pas La buse ou le filtre sont bouchés Nettoyer la buse et le filtre dans le pistolet.

La buse a été installée incorrectement Installer les buses correctement (voir

le mode d'emploi du pistolet)
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Declaracion de Conformidad - esta adjunta a esta maquina como un documento aparte.
Instruccion de seguridad de trabajo - folleto adjunto a la maquina

ATENCION

Durante el funcionamiento de la maquina se recomienda respetar las reglas basicas de la
seguridad de trabajo con el fin de evitarincendios, electrocucion o dafios mecanicos.
Antes de utilizar la maquina, lea el Manual de Instrucciones. Pedimos guardar el Manual de
Instrucciones, Instrucciones de Seguridad de Trabajo y Declaracion de Conformidad.
Rigurosa adhesion a las indicaciones y recomendaciones que figuran en el Manual de
Instrucciones influiran en la prolongacion de la vida de sumaquina.

2. Informaciones sobre el uso de este manual

Durante el trabajo se debe respetar rigurosamente las indicaciones
presentadas en la Instruccion de la Seguridad de Trabajo Instruccion de
Seguridad de Trabajo esta adjunta a la maquina como un folleto aparte y
hay que guardarla. En caso de transferir la maquina a otra persona, por
favor entregarle también el Manual de Instrucciones, la Instruccion de Seguridad de Trabajo
y la Declaracion de Conformidad. Empresa Dedra Exim Sp. z 0.0. no se hace responsable
de los accidentes ocasionados por no respetar las indicaciones de seguridad de trabajo.
Hay que leer atentamente todas las instrucciones de seguridad y instrucciones de uso. El
incumplimiento de las advertencias e instrucciones puede provocar descargas eléctricas,
incendios y / o lesiones graves.Mantenga todas las instrucciones, las instrucciones de
seguridad y la declaracién de conformidad para las necesidades futuras.

A\ iAtencion!

L'agrégat recouvre incorrectement  |a pression trop basse Augmenter la pression

Le pistolet ou I'aspirateur sont bouchés Nettoyer le filtre et 'aspirateur dans le pistolet

Le tuyau d'aspiration est fixé trop

Nettoyer le tuyau et la tubulure de reccord,
lachement

visser soigneusement le tuyau

La buse est usée Remplacer la buse dans le pistolet

La peinture est trop épaisse Diluer la peinture

11.Complétion de I'appareil, remarques finales
Complétion
Modeéle: DED7423

1. Appareil principal -1 pcs
2. Pistolet a vernir -1 pcs
3. Tuyau pression -1 pcs
4. Buse -1 pcs
5. Tuyau d’'aspiration avec aspirateur -1 pcs
6. Gobelet + vis de montage -1 pcs
7. Filtre de pistolet -1 pcs

Accessoires recommandés

DED7440 - pistolet a peindre

DED7434-519 —buse type 519;
DED7444-515—buse type 515;

DED7444-517 —buse type 517;

DED7445 — protection de sortie de labuse ;
DED7436-30 - filtre a pistolet 30 mailles/cal;
DED7436-60 - filtre a pistolet 60 mailles/cal;
DED7436-100 -filtre a pistolet 100 mailles/cal;
DED7447-07 —tuyauderaccord 7,6 m
DED7438-050 —rallonge a pistolet de pulvérisation 0,5m;
DED74232 —filtre d’aspirateur

DED7450 — kit a nettoyer les pistolets haute pression
DED74231- kit de réparation

12. Liste des piéces pour les dessins de montage (J — N)

| G®@ANNGED _|No de la piéce détachée [Nom de la piéce détachée [No surle dessin_[No de la piéce détachée[Nom de la piece détachée

Dessin J Dessin L
XDED7423.18100 de pression complet 12|XDED7423.18312 [Joint
1]XDED7423.18101 Sélecteur de régulation de la pression 13|XDED7423.18313 Bille
2|XDED7423.18102 Joint 14|XDED7423.18314 Joint
3[XDED7423.18103 Joint 15|XDED7423.18315 Boitier inférieur
4[XDED7423.18104 Boitier de fusible 16|XDED7423.18316 Ecrou
5|XDED7423.18105 Fusible 17|XDED7423.18317 [Tubulure de tuyau ,prime”
6[XDED7423.18106 Isolation 18|XDED7423.18318 Rondelle
7|xDED7423.18107 Plaguette imprimée 19|XDED7423.18319 Boitier
8|XDED7423.18108 Pont 20[xDED7423.18320 Mandrin
9[XDED7423.18109 de conduits 21|XDED7423.18321 Ressort
10|XDED7423.18110 Ressort 22[xDED7423.18322 Ecrou
11|XDED7423.18111 Rouleau de vanne zg}xusomzvlszza Rondelle
12|XDED7423.18112 vis 24|xDED7423.18324 Boitier
13|XDED7423.18113 Micr 25[xDED7423.18325 Mandrin
14]XDED7423.18114 Mic 26|xDED7423.18326 Sélecteur rotatif
15|XDED7423.18115 Contacteur 27|xDED7423.18327 e
Dessin K Dessin M
XDED7423.18200 ission compléte [xDED7423.18400 Moteur complet
1|XDED7423.18201 Protection avant 1|XDED7423.18401 Cable d'ali i
2|XDED7423.18202 Poussoir 2[XDED7423.18402 Brosse é
3[XDED7423.18203 Boitier de issi 3|xDED7423.18403 Fixation de brosse
4|XDED7423.18204 Joint 4|xDED7423.18404 du raccord de cables
5|xDED7423.18205 Roue dentée avec excentrique 5|xDED7423.18405 Condenseur
6|XDED7423.18206 Roue dentée de réduction arriére 6|xDED7423.18406 Stator
7|xDED7423.18207 Corps de 7|xDED7423.18407 Barre fileté
8|XDED7423.18208 vis 8|xDED7423.18408 Ecrou
9[XDED7423.18200 Couverdle o|xDED7423.18400 Rotor
Dessin L 10|XDED7423.18410 Joint
1]XDED7423.18301 Borne de joint 11[XDED7423.18411 Cloison
2|XDED7423.18302 Capteur de pression 12|XDED7423.18412 Ventilateur
3[XDED7423.18303 [Joint 13]XDED7423.18413 Boitier de moteur
4|XDED7423.18304 Joint Dessin N
5|XDED7423.18305 Corps de pompe XDED7423.18500 [Kit tuyaux+ pieds
6|XDED7423.18306 Raccord de tuyau 1|XDED7423.18501 vis
7|xDED7423.18307 Raccord de 2|xDED7423.18502 Pieds
8|XDED7423.18308 vis 3|xDED7423.18503 Tuyau d'aspiration de la peintur
9[XDED7423.18300 Piston avec vanne 4|XxDED7423.18504 Attache du tuyau d'aspiration

5

Gobelet
Filtre ,aspirateur”

Joint 5|xDED7423.18505
i PN ¢ B BOGID AR NiKO QTEBDO XDED7423.18506

Traduction du mode d’emploi original

XDED7423.18310
d XDED7423.18311

Descripcion del equipo

Foto A - vision de conjunto: 1 - Empufiadura para transportar: 2 - Manguera de aspiracion; 3 -
Manguerita de salida de modo «PRIME»;

4 - Filtro/aspirador (en el extremo del tubo de aspiracion); 5 - Pistola de pintura; 6 - Boquilla
de la pistola; 7 - Tubo de alta presion; 8 - Perilla de ajuste; 9 - Interruptor (ON); 10 -
conmutador de modos: "PRIME" / "SPRAY"; 11 - Conector para manguera de presion; 12 -
Marco/base con el vaso para el filtro; 13 - Bloqueo del gatillo de la pistola de pintura.

Figura B - Conexion del tubo de alta presion: 1 - al generador; 2 - a la pistola.

Figura C - llenado del circuito: 1 - El cubo con el fluido (por ej. La pintura); 2 - El cubo «sucio»;
3 - conmutador en posicion «PRIME» (llenado de la camara); 4 - Pistola dirigido hacia el cubo
«sucio»

5 - conmutador en posicién «<SPRAY» (llenado del tubo)

Figura D - Cobertura correcta e incorrecta.

Figura E - Trabajos de limpieza. Descripcién en el punto 8 del manual.

Figura F - El punto de control de pérdidas.

Figura G - El punto de poner el aceite

Figura H - Trabajos para realizar durante una pausa mayor de trabajo (>30min). Descripciéon
en el punto 8 del manual.

Figura | - Aclaracion de los simbolos de la boquilla

Figura J-N- Esquemas de montaje: Lista de partes en el punto 11 del manual.

Figuras O-T — Las instrucciones de montaje del aparato

3. Uso previsto de la maquina

La unidad pulverizadora de pintura es un producto disefiado para la pulverizacién de pinturas
a base de agua, sustancias protectoras para la madera, pinturas de latex, pinturas acrilicas,
alquidicas y colorantes y otros recubrimientos, no abrasivo que debe pintarse con la técnica
de pulverizacion (ver "Tabla de aplicaciones" en el punto 7 del Manual). El equipo puede
trabajar con las boquillas de diversas dimensiones. El procedimiento se describe en detalle
mas adelante en el Manual. Explicacion de la numeracion de las boquillas muestra la fig. I.
4. Restricciones del uso

La unidad puede ser utilizada Unicamente de acuerdo a las "Condiciones admisibles de
trabajo" que figuran abajo. No se puede utilizar este electro herramienta para los
disolventes, sustancias causticas, acidos, sustancias que contienen materiales
extrafos y otros materiales, corrosivos, inflamables y explosivas. En el disefio y la
construccion del equipo no se ha previsto el uso del aparato a los fines profesionales /
comerciales. El equipo esta destinado inicamente a los aficionados al bricolaje o el uso
domeéstico. El uso inapropiado de este electro herramienta o que no esté de acuerdo con el
Manual de Instrucciones anulara inmediatamente los Derechos de Garantia.

LAS CONDICIONES DE TRABAJO PERMITIDAS!
$1 trabajo continuo
El trabajo en el ambiente no fumador y no explosivo.
El equipo para uso unicamente con las pinturas a base de agua.
Durante el trabajo hay que utilizar los medios de
proteccion personal - mascarilla y proteccion de ojos.

5. Datos Técnicos

Tensién de alimentacion 230V /50Hz
Potencia nominal de entrada 1000W
Presion de trabajo 170 bar

max. 210 bar
max. 1,8 I/min

Presion
Rendimiento de pulverizacion

tamafo maximo de la boquilla 521
Velocidad de rotacion 4200 obr/min
Longitud de la manguera 15m

La viscosidad max. 110 s

El nivel de vibraciones en la empufiadura 2,4 m/s2
Emisiones de ruido:
Nivel de presion del sonido LwA 82,2dB (A)

Poziom mocy dzwigku LpA <85 dB (A)
Niepewnos$¢ pomiaru KLPA/KLWA 3 dB (A)
Peso 13,6 kg
Grado de protecciéon 1p23



6. Preparacion para el trabajo

El montaje

Elmontaje hacemos con el enchufe retirado de latoma de corriente.

-Lamanguera de aspiracion (figuraA, pos. 2) introducir al enchufe inferior con mucha fuerza O).

- Apretar la abrazadera de la manguera de aspiracion (foto N, pos. 4) y colocarla en el enchufe
inferior (foto O). Liberar la abrazadera para que se abra se abra.

- Sacar la tuerca de la manguerita de retorno (foto P). Colocar la tuerca en la manguerita de retorno
(foto A, pos. 3). luego colocar la manquerita sobre el tubito de retorno y apretar con la tuerca Q)

- Colocar el manémetro sobre el tubito de conexion usando la llave 19 )foto R).

- Sacar las tapas de los extremos de la manguera de presion (foto A, pos. 7). Luego atornillar
atornillar la manguera al tubito del manémetro usandolallave 19. (foto S)

-Atornillar la pistola al otro extremo del tubito usando dos llaves 19 (foto T).

Todas las uniones roscadas deberian ser ajustadas con la maxima fuerza para asegurar la
hermeticidad. o las interiores de las habitaciones hay que recordar, proteger las superficies contra
la suciedad

7.Conexionalared

Antes de conectar la maquina a una fuente de alimentacion, asegurese de que la tension de
alimentaciéon corresponde al valor indicado en la placa del fabricanteLa instalacion de
alimentacion de la maquina deberia estar hecha en conformidad con los requisitos esenciales
relativos a instalaciones eléctricas y de cumplir con las exigencias de seguridad del usuario. Los
parametros de la seccion transversal minima del cable de alimentacién y el valor minimo del
fusible, dependiendo de la unidad de potencia se dan en la siguiente tabla.

La instalacion debe ser realizada por un electricista autorizado. En caso de utilizar un cable
alargador debe tenerse en cuenta que la seccién del hilo no sea menor que la requerida (ver
tabla). El cable eléctrico extender de manera que no esté expuesto al riesgo del corte durante el
trabajo. No usar los alargadores dafiados.Controlar periédicamente el estado técnico del cable
de alimentacion. No tirar del cable de alimentacion.

Potencia de la maquina Seccion transversal minima | Valor minimo del fusible tipo C
W] [mm2] [A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 25 16

8.Uso del aparato

Preparacion de superficies para pintar

iSiempre hay que leer las recomendaciones del fabricante de pintura!

Antes de comenzar a pintar hay que recordar de preparar las superficies, las cuales hay que
limpiar Esa superficie deberia ser lavada y secada No hay que pintar las superficies grasosas.
En caso, cuando la superficie es lisa hay que lijarla (por ej. con un a lija fina) luego hay que
sacar el polvo.

Agente

El equipo esta disefiado para pintar con las sustancias:

-Tintes y sustancias protectoras para la madera (sin dilucion)

- Barnices a base de agua, sustancias para imprimacion (la dilucion de acuerdo con las
instrucciones del fabricante)

- Las pinturas de latex, esmaltes de aceite, tintes para la madera y otros revestimientos
no abrasivos destinados para la técnica de pulverizacion de pintura (de acuerdo con las
instrucciones del fabricante)

Cada fabricante establece un limite de porcentaje de la cantidad de diluyente que se puede
afadir.

Antes de empezar a pintar hay que realizar la prueba sobre papel, carton, madera
contrachapada, etc.

Tabla de aplicaciones:

T NoNcE® GIord El tamafio propuesto de la boquilla Presién de pulverizacién
Tinte para madera aceitoso 0,011-0,013 55 +bar

Impregnante de madera 0,011-0,013 55 +bar

Impregnante para hormigén 0,011-0,013 55 +bar

Barniz sin color 0,011-0,017 103 +bar

Pintura vinilica de latex 0,013-0,017 117 +bar

Pintura vinilica/acrilica de latex 0,013-0,017 117 + bar

Pintura acrilica de latex 0,013-0,017 117 + bar

Pintura

Antes de empezar a trabajo hay que asegurarse de que la pistola de pulverizacién esté
asegurada (bloqueada). La pistola esta asegurada, cuando el seguro forma el angulo de
90° con el gatillo.

Antes c(jg)empezar a pintar hay que aplicar 3-5 gotas de aceite (aceite incluido) al bolsillo de
aceite (G).

Durante un trabajo prolongado - hay que aplicar min. 3 veces durante 8 horas de trabajo. El
aceite recomendado para esa aplicacion - es un aceite para las herramientas neumaticas -
premium 15 de la marca Pansam No. A531002.

Todas las unidades nuevas son verificadas y bombeadas con un liquido especial, que esta
destinado a evitar la corrosion durante el transporte. Si la unidad ha sido utilizada en el
circuito puede quedar el agente (liquido) de limpieza. Independientemente, si la unidad ha sido
utilizada o no, antes de comenzar el trabajo hay que bombear los restos del agente (liquido).
Para eso hay que preparar un recipiente con la pintura (C-1) y un recipiente vacio (C-2). El
tubo de aspiracion con «el dragén» colocar en el recipiente con pintura, y el tubo de drenaje
en el recipiente vacio. La perilla de ajuste de la presion poner en posicion max., y el
conmutador PRIME/SPRAY (A-10) en posicion PRIME (C-3). A continuacién, conectar la
unidad a la fuente de alimentacion y ponerla en marcha (A-9 posicién ON).

El equipo empieza a aspirar la pintura a través de la manguera de aspirar hacia la bomba y la
bombear a través del tubito de drenaje. Dejar el equipo prendido hasta bombear (sacar) por
completo el liquido de prueba y la aparicion de la pintura sacada por el tubito de drenaje.
Después de terminarlo apagar el equipo y colocar el tubito de drenaje en el recipiente con la
pintura.

El paso siguiente antes de empezar a pintar es la limpieza de la manguera y la pistola.

Poner el conmutador PRIME/SPRAY en posicion PRIME (C-3). La cubierta de salida de la
boquilla (ver el Manual de la pistola) deberia ser desmontada. Luego hay que dirigir la pistola
a un recipiente vacio y apretar el gatillo (C-4).

jATENCION! HAY QUE MANTENER LAS MANOS LEJOS DE LA PINTURA PULVERIZADA
Encender la unidad (A-9 en posiciéon ON) y girar el conmutador PRIME/SPRAY en posiciéon
SPRAY (C-5). Mantener apretado el gatillo de la pistola hasta bombear (sacar) todo el aire,
agua o material que se encuentra en la manguera.

iilATENCION!!! Si el conmutador PRIME/SPRAY se encuentra en posicion SPRAY, la
presion en la manguera es muy alta, hasta el momento en que al conmutador
PRIME/SPRAY lo pongamos en posicion PRIME.

Luego liberar el gatillo y cambiar PRIME/SPRAY en posicion PRIME, y encender la unidad (A-
9 en posicion OFF). Colocar la cubierta de salida de la boquilla de la pistola.

Después de realizar los trabajos iniciales de preparacion hay que asegurarse de que la
manquera no esté dafiada y empezar a pintar.

Para poder empezar a pintar hay que encender el equipo (ON y girar el conmutador

U

| PRAY en posicion SPRAY (A-10/C-3), anteriormente ubicando el tubo de aspiracion
-2) y de drenaje/salida (A-3) en el recipiente con la pintura. La perilla de a}Juste dela
sién (A-8) poner en la posicion max.. La manguera que suministra la pinfura a la pistola
deberia moverse y endurecerse debido a la presion de la pintura bombeada. E|l motor de la
bomba debe trabajar hasta el momento cuando |a manguera obtenga una presion adecuada.
El mator trabaja en el modo automatico de los ciclos encendido / apaqadq que depende de la
presion en la manguera. Para obtener una cobertura satisfactoria de’la pintura hay que
?ustar con la perilla de la presion.
. Los_servicios diarios
Los danos ocasionados por falta de limpieza o limpieza incorrecta de la pistola de
ulverizacion y de la unlgaa no estan cuiileﬁ‘os or la garantia
flmgleza
ara [impiar la unidad hay que proteger |a pistola y desmontar la cubierta de salida de la
boquilla (E-1). Sumergir Ia punta de aspiracion en’el recipiente anteriormente llenado con el
liquido limpiador (la informacion sobre el lavado y limpieza de la pintura se debe leer de la
laca de informacion que se encuentra sobre el fecipiente de la pintura) (E-2). Colocar el
recipiente vacio al lado del recipiente con el liquido de limpieza. Soltar’la pistola y apoyarla
sobre el borde del recipiente con el material, que ha sido utilizado para pintar. Dirigiendo la
unta de la pistola hacia dentro del re(:l%ente, apreta_r,elgatlllo, y luego encender Ta unidad
?ON) y poner el conmutador PRIME/SPRAY en posicion SPRAY para poder limpiar la
manguera de los restos del agente/sustancia (E-3). . o
Cuando la pistola estara limpia de los restos del ag{ente/s,ustanma y aparecera el liquido de
limpieza, hay que pasar la pistola sobre el recipiente vacio manteniendo apretado el gatillo de
la pistola (E-4).
Mantener apretado el gatillo hasta el momento en que el liquido de limpieza que sale de la
pistola no tenga las manchas visibles de la pintura. Después de terminar la limpieza girar el
conmutador PRIME/SPRAY en posicion PRIME y apretar el gatillo de la pistola para
asegurarse de que en la manguera na haya presion.
Para limpiar el tubo de aspiracién y drenaje (salida) hay que Bloquear la pistola y apagar la
unidad (OFF), luego desenroscar ambos tubos y limpiarlos con un liquido adecuado, no
olvidandose de limpiar bien los filtros (de dragén) (A-4) en la punta del tubo aspirador.
Después de limpiar los tubos hay que enroscar los nuevamente a la unidad, asegurandose de
que no haya fugas (F). Colocar ambos tubos en el recipiente con el nuevo liquido limpiador,
girar el conmutador PRIME/SPRAY en posicion PRIME y poniendo en marcha la unidad (ON).
Dejar la unidad que bombee el liquido de limpieza por unos 2-3 minutos, y luego apagarla
(OFF). Si para pintar ha sido utilizada la pintura a base de aceite después de limpieza hay que
limpiar el circuito (bombear) con el agua limpia.
El siguiente paso es la limpieza de la pistola - ver el Manual de Instrucciones de la pistola.
Si la unidad sera almacenada por un periodo mayor de 3 dias sin trabajar, se recomienda
proteger sus partes aplicando el aceite (destornillando el tornillo de seguridad) en el punto de
engrase (G)
En caso de constatar un derrame de pintura de la bomba, hay que dejar de trabajar
inmediatamente. Limpiar el agregado. Reemplazar el kit de reparacion DED74231.

RIME/S
Y

%

Almacenamiento durante un periodo menor de 16 horas.

El almacenamiento durante un periodo menor de 16 horas se aplica nicamente cuando a pintar
fueron utilizados las pinturas de latex. En otros casos por €j. El uso de las pinturas a base de
aceites hay que realizar una limpieza completa. Bloquear la pistola, poner PRIME/SPRAY en
posicion PRIME, luego apagar la unidad (OFF) y desconectar de la fuente de alimentacion. Al
recipiente con la pintura volcar despacio medio vaso de agua, para que el agua permanezca sobre
la superficie de la pintura (H-1). Esto evitara que la pintura se seque. La pistola envolver con un
pafio humedoy colocar en una bolsa de plastico. Cerrar herméticamente la bolsa Almacenera todo
enunlugar seguro lejos de los rayos del sol.

Para realizar nuevamente el trabajo hay que sacar la pistola de la bolsa de plastico y mezclar bien
el agua con la pintura (H-3). Poner la palanca de PRIME/SPRAY en posicion PRIME, y conectar la
unidad a la fuente de alimentaciéon. Luego poner la palanca de PRIME/SPRAY en posicion
SPRAY, y realizar una prueba de pintar.

10. Auto reparaciones

PROBLEMA CAUSA ) ) SOLUCION
El equipo se pone en El recipiente con la pintura esta Llenar el recipiente y sumergir el tubo en
marcha, pero no aspira la vacio o la manguera de aspiracion la pintura

pintura en posicion PRIME no esta sumergida en la pintura.

«El dragon» de aspiracion esta obstruido Limpiar al «dragén» de aspiracion
El tubo de aspiracion esta demasiado
suelto

El tubo de aspiracion esta obstruido

Limpiar el tubo y el extremo de conexion,
atornillar bien el tubo

Limpiar detalladamente el tubo de los restos
de la pintura seca

Limpiar detalladamente el tubo de los restos
de la pintura seca

El tubito de drenaje esta obstruido

El equipo aspira la pintura, pero
la presion baja después de
presionar el gatillo

La boquilla esta obstruida Cambiar la boquilla en la pistola
«El dragén» que aspira la pintura
esta obstruido

Elfiltro en la pistola esta obstruido

Limpiar y drenar al «dragén»
Sustituir el filtro en la pistola

El tubo de aspiracion esta
demasiado suelto

Limpiar el tubo y el extremo de conexion,
atornillar bien el tubo

La boquilla montada tiene fugas La boquilla esta desgastada Cambiar la boquilla en la pistola

La boquilla ha sido instalada incorrectamente  nstalar correctamente la boquilla

La pistola no pinta La boquilla o el filtro de la pistola esta

Limpiar la boquilla y el filtro de la pistola
obstruida
Instalar correctamente la boquilla (ver

La boquilla ha sido instalada incorrectamente  las Instrucciones de la pistola)

El equipo no cubre correctamente La presién es demasiado baja Aumenta la presion
La pistola o «el dragén» de aspiracion
esta obstruida

Limpia el filtro y «el dragén»

Limpiar el tubo y el extremo de conexion,

El tubo de aspiracion esta demasiado suelto  atornillar bien el tubo

La boquilla esta desgastada Cambiar la boquilla en la pistola

La pintura demasiado espesa Diluir la pintura
11. Equipamiento del aparato, observaciones finales
Equipamiento
Modelo DED7423

1. El equipo principal -1un.
2. Pistola para barnizar -1un.
3. Manguera de presion -1un.
4. Boquilla 1un.
5. Tubo de aspiracién con «el dragon» -1un.
6. Vaso + el tornillo de instalacion -1un.
7. Filtro de la pistola -1un.

Accesorios recomendados

DED7430/31 - pistola para pintar;

DED7434-519 - boquillatipo 519;

DED7434-515 - boquilla tipo 515;

DED7434-517 - boquillatipo 517;

DED7435 - cubierta de salida de la boquilla;
DED7436-30 - filtro de |a pistola 30 agujeros/pulgada;
DED7436-60 - filtro de |a pistola 60 agujeros/pulgada;
DED7436-100 -filtro de la pistola 100 agujeros/pulgada;
DED7447-07 - manguera de conexion 7,6 m.
DED7438-050 - extension para la pistola pulverizadora 0,5m;
DED74232 -filtro de aspiradora;

DED7450 - kit para la limpieza de pistolas de alta presion;
DED74231- kit de reparacion;



12. Indice de las partes para los dibujos del ensamble (J-N)

i 5BNOGMDPA  |No. de la pieza de repuesto |Nombre de la pieza de repuesto [No. en lafigura [No. de la pieza de | de la pieza de repuesto
FiguraJ Figura L
XDED742318100 Regulador de presion completo 12[XDED7423.18312 unta
1|XDED7423.18101 Perilla de regulacién de presion 13|XDED7423.18313 Bola
2|XDED7423.18102 Junta 14|XDED7423.18314 Junta
3[XDED7423.18103 Junta 15[XDED7423.18315 Carcasa inferior
4[XDED7423.18104 Caja del fusible 16|XDED7423.18316 [Tuerca
5|XDED7423.18105 Fusible. 17|XDED7423.18317 Extremo del tubo «prime»
6[XDED7423.18106 [Aislamiento 18[XDED7423.18318 Arandela
7|XDED7423.18107 Placa de circuito impreso 19|XDED7423.18319 Carcasa
8|XDED7423.18108 Puente /Esternon 20|XDED7423.18320 Eje
9|XDED7423.18100 Cubierta de cables 21[XDED7423.18321 Resorte
10|XDED7423.18110 Resorte 22|XDED7423.18322 [Tuerca
11|XDED7423.18111 Eje de lavalvula 23|XDED7423.18323 Arandela
12|XDED7423.18112 Tornillo 24[XDED7423.18324 Carcasa
13|XDED7423.18113 25|XDED7423.18325 Eje
14[XDED7423.18114 26[XDED7423.18326 Perilla
15[XDED7423.18115 Interruptor 27|XDED7423.18327 6
Figura K FiguraM
XDED7423.18200 n completa XDED7423.18400 Motor completo
1)XDED7423.18201 Cubierta delantera 1|XDED7423.18401 Cable de ali
2|XDED7423.18202 Empujador 2[XDED7423.18402 Escobilla de
3[XDED7423.18203 Caja de engranaje 3|XDED7423.18403 Sujecion de escobilla
4[XDED7423.18204 Junta 4[XDED7423.18404 Cubierta de conexi6n por cable
5|XDED7423.18205 Pifion con la excéntrica 5[XDED7423.18405 C
6[XDED7423.18206 Pifion de recepcion 6|XDED7423.18406 Estitor
7|xDED7423.18207 Caja de engranaje Varilla roscada
8|XDED7423.18208 [ Tornillo 8[XDED7423.18408 Tuerca
9|XDED7423.18200 Tapa 9|XDED7423.18409 Rotor
Figura L 10|XDED7423.18410 [Junta
1|XDED7423.18301 Apriete de |a junta 11|XDED7423.18411 C
2[XDED7423.18302 Sensor de presion 12]XDED7423.18412 Ventilador
3|XDED7423.18303 Junta 13|XDED7423.18413 Carcasa del motor
4|xDED742318304 Junta Figura N
5|XDED7423.18305 Carcasa de la bomba ‘XDEDMZB 18500 Set
6|XDED7423.18306 Conexion de la manguera 1|XDED7423.18501 [Tornillos
7|XDED7423 18307 Conexion del mang 2|XDED742318502 Patas
8|XDED7423.18308 [Tornillo 3[XDED7423.18503 Manguera para aspirar pintura
9|XDED7423.18309 Pistén con la vélvula 4[XDED7423.18504 Gancho de la manguera de aspiracion|
10[XDED7423.18310 Junta 5|XDED7423.18505 Vaso
11|XDED7423.18311 El extremo superior de llegada de la pintura] 6|XDED7423.18506 Filtro «dragén»

Traduccién del manual de instrucciones oryginal
Cuprins

Poze si scheme a partilor componente

Informatii referitoare la instructiunile de utilizare

Destinatia aparatului

Restrictii privind utilizarea aparatului

Date Tehnice

Pregatirea aparatului de lucru

Racordarea la reteaua de alimentare

Punerea in functiune a electrouneltei

Operatiuni curente de intretinere

10. inlaturarea defectiunilor prin mijloace proprii

11. Completarea aparatului, observatii finale

12. Schema si tabelul partilor componente

13. Certificat de garantie

Declaratia de conformitate CE - atasata la aparatul electric ca document separat.Instructiunile
si indicatiile de siguranta — incluse in brosura de prezentare a electrouneltei

ATENTIE

In timpul functionarii dispozitivului este intotdeauna obligatorie respectarea normelor
generale de protectie a muncii, pentru evitarea unui incendiu sau a electrocutarii
provocata de curentul electric sau aaccidentelor cu urmariin ranirea ori aparitia de leziuni
mecanice. Inainte de punerea in functiune a dispozitivului, va rugam sa cititi Manualul de
utilizare. Va rugam sa pastrati Manualul de utilizare si instructiunile privind respectarea
normelor de protectie a muncii si Declaratia de conformitate. Respectarea cu strictete a
indicatiilor si a recomandarilor cuprinse in Manualul de utilizare, va contribui la extinderea
duratei de utilizare a dispozitivului.

2. Informatii referitoare la instructiunile de utilizare

A Atentie! In timpul lucrarilor, r_especta‘gi cu strictet,.e indicatiile cuprinse n in_struct,iunilg
¥ normelor de protectie a muncii. Instructiunile normelor de protectie a muncii

sunt atasate la dispozitiv ca document separat si trebuie pastrat. Daca

transmiteti dispozitivul altei persoane, va rugam sa-i oferiti si manualul de utilizare, instructiunile
de siguranta si declaratia de conformitate. Firma Dedra-Exim nu isi asuma responsabilitatea
pentru eventuale accidente aparute ca urmare a nerespectarii indicatiilor referitoare la normele
de protectie a muncii. Cititi cu atentie toate instructiunile de siguranta si instructiunile din
Manualul de utilizare. Nerespectarea avertismentelor si instructiunilor poate cauza
electrocutare sau soc de curent electric, incendiu si / sau vatamari grave.Pastrati toate

ducumentele si instructiunile care insotesc dispozitivul, in special masurile de siguranta si
declaratia de conformitate pentru a le putea consulta in caz de nevoie.

1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.

Descrierea aparatului

Figura A - o vedere de ansamblu: 1 - Maner pentru transport; 2 - furtun de aspiratie; 3 -Furtun
de evacuare in modul “PRIME”;

4 - Filtru / aspiratie (la capatul tevii de aspiratie); 5 - Pistolet de zugréavire; 6 - Duza pistoletului;
7 - Furtun de Tnalta presiune; 8 - Butonul de reglare; 9 - Comutator; 10 - Maneta robinetului de
trecere "PRIME" / "SPRAY"; 11 - Adaptor conectare furtun de presiune; 12 - Cadru / postament
cu recipientul pentru filtru; 13 - Piedica de siguranta a tragaciului pistolului de zugravire.
Figura B - Conectarea furtunului de inalta presiune: 1 - la aparat; 2 - la pistol.

Figura C - Umplerea circuitului: 1 - Galeata cu lichidul special de curatare ,medium” (ex
vopsea); 2 - Géleata pentru lichidul extras ,murdar”; 3 - Maneta robinetului in pozitia ,PRIME”
(umplerea camerei); 4 - Pistolul indreptat spre géleata cu lichidul ,murdar”;

5 - Maneta robinetului in pozitia ,SPRAY” (umplerea furtunului).

Figura D - Acoperire corecta si incorecta.

Figura E - Operatiile de curatare. Descrierea in punctul 8 al instructiunilor

Figura F - Punctele de control ale scurgerilor.

Figura G - Punctul de aplicare a uleiului.

Figura H - Operatiunile care trebuie efectuate in timpul pauzelor de lucru prelungite (> 30 min).
Descrierea Tn punctul 8 al instructiunilor

Figura | - Explicarea simbolurilor duzelor

Figurile J-N — Scheme detaliate: Lista partilor componenete din desenul de ansamblu este
prezentata in punctul 11 al instructiunilor.

Figurile O-T — Modul de montare al aparatului

3. Destinatia aparatului

Aparatul de zugravit si vopsit prin pulverizare este un produs destinat pulverizarii lacurilor pe
baza de apa, substantelor protectoare pentru lemn, vopselelor latex, emailurilor acrilice,
alchidice cat si pentru baituri si alte produse de acoperire netexturate destinate aplicarii prin
metoda de pulverizare (vezi “Tabelul de aplicatii” prezentat in punctul 7 al instructiunilor).
Electrounealta poate fi folosita cu duze de diferite dimensiuni. Modul de utilizare este descris
detaliat in urmatoarele capitole ale instructiunilor din acest manual. Explicatia numeratiei
duzelor este prezentata in fig. I.

4. Restrictii privind utilizarea aparatului

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate cu indicatiile descrise in rubrica urmatoare
“Conditii optime de lucru permise”. Se interzice utilizarea electrouneltei pentru
pulverizarea solventilor, substantelor caustice, acide, substante care contin materiale
strdine si alte materiale corozive, inflamabile si explozive. In proiectarea si constructia

aparatului de zugravit nu s-a prevazut utilizarea acestuia in scopuri profesionale sau industriale.

Aceastd masina este destinatd numai pentru uz personal si activitati de hobby. Utilizarea
electrouneltei in alt scop decat cel pentru care a fost destinata sau nerespectand instructiunile
din Manualul de utilizare, va duce la pierderea imediata a Drepturilor de Garantie.

CONDITII OPTIME DE LUCRU PERMISE
’$1 - functionare continua

Lucrul se efectueaza intr-un mediu unde nu exista pericol de incendiu si explozie.
Aparatul poate fi utilizat numai cu vopsele pe baza de apa.
Tn timpul lucrarilor de vopsire, utilizati Echipament Individual de Protectie
(EIP) - masca de zugravit si m_ijlloace de protectie a vederii

5.Date Tehnice

Tensiune 230V /50Hz
Putere nominala 1000W
Presiunea de lucru 170 bari

max. 210 bari
max. 1,8 I/min

Presiune de pulverizare
Debit de vopsea pulverizata

Dimensiunea maxima a duzei 521

Viteze de turatie 4200 obr/min
Lungimea furtunului 15 m
Véascozitatea max. medium 110s
Nivelul maxim al vibratiilor de pe maner 2,4 m/s?
Emisia de zgomot:

Nivelul de presiune acustica LwA 82,2 dB (A)
Nivelul puterii acustice LpA <85dB (A)
Incertitudinea de masurare KLPA/KLWA 3dB (A)
Greutatea 13,6 kg
Clasa de 1p23

6.Pregatirea aparatuluide lucru
Montarea
Montarea executdm cand stecherul este scos din priza retelei de alimentare.

- Furtunul de aspirare (fig. Apoz.2) presati-l in soclu de jos cu utilizarea unei forte mare ( Fot. O)

- Bratara tevi de aspirare (fot. N poz. 4) presati-o si plasati-o in soclu de jos (fot. O). Eliberati
bratara in scopul expansiuni

- Slabiti piulita furtunului de retur (fot. P.). Piulita puneti pe furtunul retur (fot. Apoz.3),

iar apoi furtunul puneti pe stutul retur si strangeti piulita (fot. Q)
-manometrul insurubati cu ajutorul cheiei 19 pe stuful de conectare al furtunului (fot. R)
- Din capetele furtunului de presiune (fot.A poz.7) desurubati obturatoarele plastice. Apoi furtunul
Tnsurubati cu ajutorul cheiei 19 pe stutul manometrului (fot.S)

Pistoletul ingurubatila al doilea capat al furtunului folosind doua chei 19 (fot. T)
Toate conectarile cu filet trebuie sa fie stranse cu o for{d maxima pentru a asigura etansitatea
completa.
7.Racordarealareteaua de alimentare

Inainte de a conecta dispozitivul la o sursa de alimentare, asigurati-va ca tensiunea de alimentare
corespunde cu datele de pe placuta dispozitivului. Instalatia de alimentare cu energie electrica a
masinii, trebuie sa fie efectuata in conformitate cu cerintele standard referitoare la instalatiile
electrice si sa respecte normele de siguranta in timpul utilizarii. Parametrii cablului de alimentare
cu sectiunea minima a conductoarelor si valoarea minima a sigurantei in functie de puterea
motorului dispozitivului, sunt prezentate in tabelul de mai jos.Instalatia electrica trebuie sa fie
efectuata de un electrician autorizat. Atunci cand se utilizeaza prelungitoare, trebuie sa tineti
seama de faptul ca sectiunea minima a conductoarelor acestora sa nu fie mai mica decat valoarea
necesara (a se vedea tabelul). Cablul electric va fi astfel asezat incéat in timpul lucrarilor sa nu fie
expus taierii sau deteriorarii. A nu se folosi prelungitoare deteriorate.Verificati periodic starea
tehnica a cablului de alimentare. Nu trageti de cablu de alimentare pentru a-I scoate din priza.

Puterea masinii [W] Sectiunea r[nnlqr:qnzw]é a cablului | Valoarea n;iigig?Ae]) sigurantei
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 2,5 16

8. Modul de utilizare al aparatului

Pregatirea suprafetei de zugavit

Intotdeauna cititi recomandarile si indicatiile producétorului de vopseal

Inainte de a incepe zugravirea, pregatiti suprafata care urmeaza a fi zugravita prin curatarea
acesteia. Suprafata destinata zugravirii, trebuie spalata si uscata. Nu zugraviti pe suprafete cu
urme de grasimi. Daca suprafata este netedd, atunci trebuie sa faceti in asa fel incat aceasta
sa devina mata (de ex. cu hartie abraziva fina), apoi indepartati praful rezultat.

Medium (lichid special de curétare)

Acest aparat poate fi folosit pentru vopsirea cu urmatoarele substante:

- Baituri, substante protectoare pentru lemn (fara diluare)

- Lacuri pe baza de apa, produse de grunduire (cu diluare conform recomandarilor
producatorului de vopsea)

- Vopsele latex, emailuri pe baza de ulei, alchidice, baituri cat si pentru alte produse de
acoperire netexturate aplicate prin tehnica de pulverizare (cf recomandarilor
producatorului de vopsea).

Fiecare producator stabileste limita procentuala de adaugare a diluantului.

Inainte de a incepe vopsirea, trebuie sa efectuati vopsirea de proba pe o hartie, carton,
placaj etc.!

Tabelul de ablicatii:

Produs Dimensiune duzd propusd Presiune de pulverizare
Bait pe baza de ulei 0,011-0,013 55 +bar

Impregnant pentru lemn 0,011-0,013 55 +bar

Impregnant pentru beton 0,011-0,013 55 +bar

Lacincolor 0,011-0,017 103 +bar

Vopsea vinilicd pe baza de latex 0,013-0,017 117 +bar

Vopsea vinilici / acrilici pe bazi de latex  0,013-0,017 117 +bar

Vopsea acrilicd pe bazé de latex 0,013-0,017 117 + bar

Vopsire

inainte de a incepe fiecare operatiune trebuie si va asigurati ci pistolul de pulverizare
este protejat. Pistolul este protejat atunci cand sistemul de protectie formeaza un unghiu
de 90° cu tragati.

Tnainte de a incepe vopsirea de fiecare dat trebuie sa aplicati 3-5 picatuiri de ulei (ulei in set)
in bujunarul pentru ulei (G).

Tn cazul perioadei mai lunga de muncé trebuie aplicat uleiul in timp de 8 ore de munca minim
de 3 ori. Uleiul recomendat pentru aplicare este uleiul pentru unelte pneumatice premium 15
marca Pansam cu numarul A531002.

Toate aparatele noi sunt testate si pompate cu ajutorul unui lichid special (medium), care are ca
scop prevenirea coroziunii in timpul transportului. Daca aparatul a fost deja utilizat, in sistem
poate sa fi ramas resturi de la lichidul “medium” de curatare. Indiferent daca aparatul a fost sau
nu folosit, inainte de inceperea lucrului, pompati restul din medium rémas pe circuit. in acest
scop trebuie sa pregatiti un recipient cu vopsea (fig. C-1) si un recipient gol (fig. C-2). Tubul cu
capul de aspiratie l introduceti in recipientul cu vopsea, iar tubul de evacuare in recipientul gol.
Butonul de setare a presiunii il puneti in pozitia maxima, iar maneta robinetului de trecere
PRIME/SPRAY (fig. A-10) in pozitia PRIME (fig. C-3). Apoi conectati aparatul la sursa de
alimentare cu energie electrica si porniti aparatul (fig. A-9 pozitia ON).

Aparatul incepe sa absoarba vopsea prin tubul de aspiratie spre pompa si sa o pompeze prin
tubul de evacuare. Lasati aparatul sa functioneze pana cand lichidul de testare e pompat si
apare vopsea pompata prin tubul de evacuare. Dupa terminarea pompérii lichidului de testare
introduceti tubul de evacuare in recipientul cu vopsea.



Urmatoarea operatie inainte de vopsire este curatarea furtunului si a pistolului.

Rotiti maneta robinetului de trecere PRIME/SPRAY in pozitia PRIME (fig. C-3). Aparatoarea
duzei de pulverizare (vezi instructiunile pistoletului) trebuie demontata. Ulterior pozitionati
pistolul spre recipientul gol si apasati de tragaci (fig. C-4). .

ATENTIE!!! TINETI MAINILE DEPARTE DE VOPSEAUA PULVERIZATA

Porniti aparatul prin apasarea pe butonul comutatorului (fig. A-9 pozitia ON) si rotiti maneta
robinetului de trecere PRIME/SPRAY in pozitia SPRAY (fig. C-5). Tineti apasat tragaciul
pistolului pana la pomparea totala a aerului, apei sau a materialului care se afla in furtun.
ATENTIE!!! Daca maneta robinetului de trecere PRIME/SPRAY este in pozitia SPRAY,
atunci in furtun exista presiune inalta, pana in momentul cand maneta robinetului de
trecere PRIME/SPRAY este setata in pozitia PRIME.

Apoi eliberati tragaciul si rotiti maneta PRIME/SPRAY in pozitia PRIME si opriti aparatul (fig. A-
9 pozitia OFF). Remontati aparatoarea duzei de pulverizare a pistolului.

Dupa etapele pregatitoare initiale, asigurati-va ca furtunul nu este deteriorat si incepeti
vopsirea. Pentru a incepe vopsirea trebuie sa porniti aparatul actionand butonul (ON) si rotiti
maneta robinetului PRIME/SPRAY in pozitia SPRAY (A-10/C-3), anterior introduceti tubul de
aspiratie fig. (fig. A-2) si pe cel de evacuare (fig. A-3) in recipientul cu vopsea. Butonul de
setare a presiunii (fig. A-8) il setati In pozitia maxima. Furtunul prin care este trimisa vopseaua
spre pistol ar trebui sa vibreze si sa se intareasca sub actiunea vopselei pompate sub
presiune. Motorul pompei trebuie sa functioneze pana cand se obtine in interiorul furtunului
presiunea dorita. Motorul functioneaza in ciclul automat de pornire / oprire in functie de
presiunea din furtun. Pentru a obtine o peliculd de acoperire cu vopsea satisfacatoare, trebuie
sa reglati presiunea cu butonul de presiune (fig. A-8).

9. Operatiuni curente de intretinere

Daunele rezultate in urma necuratarii, curatarii necorespunzatoare a pistolului de
pulverizare cét si a aparatului, nu sunt acoperite de garantie.

Curatare

Pentru a curata aparatul trebuie sa puneti siguranta pistolului si sa desurubati duza de
pulverizare (fig. E-1). Introduceti capul de aspiratie in recipientul umplut in prealabil cu un lichid
de curétare adecvat. Informatiile privind spalarea si curdtarea vopselei, ar trebui sé le cititi pe
eticheta cu date si informatii amplasata pe ambalajul vopselei (fig. E-2). Puneti recipientul gol
langa recipientul cu substanta de curatare. Eliberati siguranta pistolului si rezemati-l de muchia
recipientului cu materialul care a fost folosit pentru vopsire. Directionati capul de evacuare al
pistolului spre interiorul recipientului, trageti de tragaci, apoi porniti aparatul (ON) si rotiti
maneta robinetului PRIME/SPRAY in pozitia SPRAY pentru a curata furtunul de resturile
lichidului special ,medium” (E-3).

Cand pistolul este curétat de resturile substantei medium si incepe sa apara substanta de
curatare, trebuie sa mutati pistolul si sa il puneti pe recipientul gol, tinand tot timpul apasat
tragaciul pistolului (fig. E-4).

Tineti apasat tragaciul pana cand lichidul de curétare iese din pistol si nu se mai vad urme de
vopsea. Dupa curatare rotiti maneta PRIME/SPRAY in pozitia PRIME si tineti apasat trégaciul
pistolului pentru a va asigura ca in furtun nu este presiune.

Pentru a curata tuburile de aspiratie si de evacuare, blocati pistolul si opriti aparatul (OFF). Apoi
demontati cele doua tuburi si curéatati-le cu un lichid adecvat de curatare, fara a uita despre
curatarea minutioasa a filtrului (capului de aspiratie) (fig. A-4) situat la capatul tubului de
aspiratie.

Dupa curatarea tuburilor trebuie sa le remontati la aparat asigurandu-va ca dupa conectarea
acestora nu sunt neesanteitati (fig. F). Introduceti ambele tuburi in recipientul cu lichid proaspat
de curétat, rotiti maneta PRIME/SPRAY in pozitia PRIME si porniti aparatul (ON). Lasati
aparatul sd pompeze lichid de curatare aprox. 2-3 minute, apoi opriti aparatul (OFF). Daca
pentru vopsire s-a folosit o vopsea pe baza de ulei, atunci dupa curatare trebuie sa pompati in
circuit apa curata.

Urmatorul pas este curatarea pistolului — vezi instructiunile privind pistoletul.

Daca aparatul este depozitat timp de mai mult de 3 zile, fara a fi pus in functiune, se
recomanda protejarea elementelor acestuia, prin aplicarea (dupa scoaterea surubului de
siguranta) uleiului in punctul de lubrifiere (G).

Daca se va constata scurgeri de vopsea din pompa, trebuie imediat sa terminati lucru.
Sa curatati agregarul. Sa inlocuiti setul de reparatie DED74231

Stationare pe o perioadd mai micade 16 ore

Stationarea pe o perioada mai mica de 16 ore, se refera numai in cazul in care pentru vopsire s-au
folosit vopsele latex. In alte cazuri precum folosirea vopselelor pe baza de ulei, trebuie sa efectuati
o curatare completa. Blocati pistolul, rotiti maneta PRIME/SPRAY in pozitia PRIME, apoi opriti
aparatul (OFF) si debransati cablul de alimentare de la reteaua electrica. In recipientul cu vopsea
turnati incet jumatate de pahar cu apa, astfel incat apa sa ramana deasupra vopselei (fig. H-1).
Acest lucru previne uscarea vopselei. Pistolul trebuie infasurat intr-o lavetd umeda si pus intr-o
punga din material plastic. Puneti totul intr-un loc sigur, departe de soare. Pentru a incepe o noua
vopsire trebuie sa scoateti pistolul din punga de plastic si s& amestecati minutios apa cu vopseaua
(fig. H-3). Rotiti maneta PRIME/SPRAY in pozitia PRIME, conectati aparatul la sursa de
alimentare cu energie electricd si apasati (ON). Apoi rotiti maneta PRIME/SPRAY fin pozitia
SPRAY si efectuati o vopsire de proba.

10.inlaturarea defectiunilor prin mijloace proprii

DEFECTIUNI CAUZE POSIBILE REMEDIERE
Aparatul este pornit, dar Recipientul cu vopsea este gol Umpleti recipientul si scufundati
nu absoarbe vopsea in sau tubul de aspiratie nu este tubul in vopsea
pozitia PRIME scufundat in vopsea

Capul de aspiratie este infundat Curatati capul de aspiratie
Tubul de aspiratie este prea putin

Curatati tubul si stutul de conectare,
strans cu colierul

stranget bine colierul tubului
Tubul de aspiratie este infundat Curatati bine tubul de resturile de vopsea
uscata
Curatati bine tubul de resturile de vopsea
uscatd

Tubul de evacuare este infundat

Aparatul absoarbe vopsea, insa
presiunea scade dupa apasarea
pe trégaci

Duza este uzatd Tnlocuiti duza pistolului

Capul pentru aspirat vopseaua este infundat  Guratai si desfundati capul de aspiratie

Filtrul din interiorul pistolului este infundat  fniocuif filtrul pistolului
Tubul de aspiratie este prea putin

Curatatj tubul si duza de conectare, strangeti
strans cu colierul

bine colierul tubului

Duza montata prezinta scurgeri Duza este uzatd Tnlocuiti duza pistolului
Montati corect duza (vezi instructiunile

pistolului)

Duza a fost montata necorespunzator

Pistolul nu vopseste Duza sau filtrul pistolului sunt infundate Curatati duza si filtrul din interiorul pistolului

Duza a fost montata necorespunzator Montati corect duza (vezi instructiunile

pistolului)

Aparatul acopera superficial Presiune prea mica

Marit presiunea

Pistolul sau capul de aspiratie sunt infundate  ccstati fitrul si capul de aspiratie

Tubul de aspiratie este prea putin

" Curétati tubul si duza de conectare, strangeti
strans cu colierul U ? {

bine colierul tubului

Duza este uzatd Tnlocuiti duza pistolului

Vopseaua este prea vascoasa Reglali vascozitatea prin dilutie

11. Completarea aparatului, observatii finale
Completarea aparatului, set de livrare
Model: DED7423

1. Aparat -1 buc.
2.Pistol de vopsit -1 buc.
3.Furtun de presiune -1 buc.
4.Duza -1 buc.
5.Tub si cap de aspiratie -1 buc.
6.Recipient + surub de montare -1 buc.
7. Filtru pistol -1 buc.

Accesoriirecomandate
DED7440 —émstol de zugravit;

34-519 - duza tip 519;
DED7444-515 - duzatip 515;
DED7444-517 -duzatip 517; .
DED?7445 - aparatoarea duzei de evecuare/pulverizare;
DED7436-30 - filtrul pistolului cu 30 ochiuri/inch;
DED7436-60 - filtrul pistolului cu 60 ochiuri/inch;
DED7436-100 - filtrul pistoluluj cu 100 ochiuri/inch;
DED7447-07 -lungime furtun7,6 m. )
DED7438-050 — extensie 0,5m pentru pistolul de pulverizare;
DED74232 —filtru de aspiratie; o .
DED7450 — kit de curatare a pistoalelor de inalta presiune;
DED74231- kit de reparatie;

12. Lista partilor componenete din desenele de asamblu (J-N)

Nr. pe desenul de ansamblu [Nr. piesa de schimb__| Denumire piesé de schimb Nr. pe desenul de ansamblu_|Nr. piesa de schimb |Denumire piesa de schimb
Figura ] Figura J Figura L
XDED7423.18100 Regulator de presiune complet 12 |XDED7423.18312 Garnitura
1|XDED7423.18101 Buten reglare presiune 13|XDED7423.18313 Bila de otel
2|XDED7423.18102 Garniturd 14|XDED7423.18314  [Garniturd
3|XDED7423.18103 Garniturd 15|XDED7423.18315 Carcasé inferioard
4|XDED7423.18104 Carcasa sigurantei 16|XDED7423.18316 Piulitd
5|XDED7423.18105 Sigurantd 17|XDED7423.18317 | Stut conducts “prime”
6|XDED7423.18106 Izolatie 18|XDED7423.18318 Saibd
7|XDED7423.18107 Placi electronicy 19|XDED7423.18319 Carcasd
8|XDED7423.18108 Element legsturd 20|XDED7423.18320 |Bolt
9|XDED7423.18109 Mufd protectie cabluri 21|XDED7423.18321 | Arc
10|XDED7423.18110 Arc 22|XDED7423.18322 Piulitd
11|XDED7423.18111 Arborele supapei 23|XDED7423.18323 saibd
12|XDED7423.18112 Surub 24|XDED7423.18324  |Carcasd
13[XDED7423.18113 | MicrointrerupStor 25|XDED7423.18325 |Bolt
14[XDED7423.18114 | MicrointrerupStor 26|XDED7423.18326 | Buton rotativ
15[XDED7423.18115 | Comutator 27|XDED7423.18327 _|Manometru
Figura K Figura K Figura M
XDED7423.18200 Angrenaj complet XDED7423.18400 |Motor complet
1|XDED7423.18201 Capac frontal 1[XDED7423.18401 Cablu de alimentare
2|XDED7423.18202 Tmpings 2|XDED7423.18402 Perie carbon
3|XDED7423.18203 Carcasa angrenajului 3[XDED7423.18403 Ghidaj perie
4|XDED74323 18204 Garnitura 4|XDED7423.18404 [Mufa protectie conexiune cablyl
S5|XDED7423.18205 Roata dintata cu excentric 5[XDED7423.18405 Condensator
6|XDED7423.18206 Roata dintata pasiva 6[XDED7423.18406 Stator
7|XDED7423.18207 Corpul angrenajului 7 [XDED7423.18407  Tija filetata
8|XDED7423.18208 Surub B8[XDED7423.18408 Piulita
9|XDED7423.18209 Capac 9|XDED7423.18409 Rotor
Figura L Figura L 10|XDED7423.18410 [Garniturd
1|XDED7423.18301 Suport garniturd 11|XDED7423.18411 Perete despartitor
2|XDED7423.18302 Senzor de presiune 12|XDED7423.18412 | ventilator
3|XDED7423.18303 Garniturd 13|XDED7423.18413 Carcasé motor
4|XDED7423.18304 Garniturd Figura N
5|XDED7423.18305 Corpul pompei XDED7423.18500  [set conducte+picioare
6|XDED7423.18306 Racord pentru furtun 1[XDED7423.18501 |Suruburi
7|XDED7423.18307 Racord pentru manometru 2|XDED7423.18502 Picicare
8|XDED7423.18308 Surub 3|XDED7423.18503 Furtun aspirare vopsea
9|XDED7423.18309 |Piston cu supapd 4|XDED7423.18504 | Carligul conductei de aspiratie
10[XDED7423.18310 _|Garniturd 5|XDED7423.18505 |Recipient material plastic
11[XDED7423.18311 |Duzi superivard admisie vopse] 6|XDED7423.18506 _|Filtrul ,capului de aspiratie”
Traducerea instructiunii originale
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Conformiteitsverklaring - afzonderlijk document

Arbeidsveiligheidsvoorschriften - brochure bijgesloten bij het toestel
LET OP

Het wordt aanbevolen om tijdens het bedrijf met het toestel altijd de belangrijkste
arbeidsveiligheidsregels op te volgen om het uitbreken van de brand, elektrische schok of
mechanische letsels te vermijden. Vooraleer het toestel te gebruiken gelieve de inhoud van
de Gebruiksaanwijzing te lezen. De Gebruiksaanwijzing, arbeidsveiligheidsvoorschriften
en de Conformiteitsverklaring bewaren. Door de aanwijzingen en aanbevelingen van de
Gebruiksaanwijzing strikt op te volgen wordt de duurzaamheid van uw toestel verlengd.
2. Informatie over het gebruik van deze gebruiksaanwijzing
|
A Let op: arbeidsveiligheidsvoorschriften absoluut te worden opgevolgd. De
arbeidsveiligheidsvoorschriften worden bij het toestel bijgesloten als een

hfzonderlijke brochure en dienen te worden bewaard. Indien het toestel aan een andere
persoon wordt overgedragen dient deze ook de Gebruiksaanwijzing, de
brbeidsveiligheidsvoorschriften en de Conformiteitsverklaring te ontvangen. De firma Dedra-
Exim is niet aansprakelijk voor ongelukken ontstaan door het niet opvolgen van de
panwijzingen voor arbeidsveiligheid. Alle veiligheidsinstructies en de Gebruiksaanwijzing
hauwkeurig lezen. Het niet opvolgen van de waarschuwingen en instructies kan leiden tot

elektrische schok, brand en/of ernstige letsels. Alle gebruiksaanwijzingen,
eiligheidsinstructies en de Conformiteitsverklaring voor de toekomst bewaren

Tijdens bedrijf dienen de aanwijzingen opgenomen in de

Omschrijving van het apparaat

Afbeelding A - algemeen schets: 1 - Handgreep; 2 - Zuigslang; 3 - Uitlaatslang van "PRIME"
modus;

4 - Filter/zuigelement (aan het einde van de zuigbuis); 5 - Spuitpistool; 6 - Mondstuk van het
pistool; 7 - Hogedrukslang; 8 - Regelknop; 9 - Schakelaar; 10 - Modusschakelaar
"PRIME"/"SPRAY"; 11 - Sluitstuk van de drukslang; 12 - Behuizing/basis met een verfbeker; 13
- Trekkervergrendeling van het spuitpistool.

Afbeelding B - Aansluiting van hogedrukslang: 1 - aan het aggregaat; 2 - aan het pistool.
Afbeelding C - Systeem invullen: 1 - Emmer met het medium (bv. verf) ; 2 - "Vuile" emmer; 3 -
Schakelaar in de "PRIME" stand (kamer invullen); 4 - Pistool gericht naar de "vuile" emmer;

5 - Schakelaar in de "SPRAY" stand (slang invullen).

Afbeelding D - Correcte en niet correcte dekking.

Afbeelding E - Reinigingsactiviteiten. Beschrijving in punt 8 van de handleiding

Afbeelding F - Controlepunten van de dichtheid.

Afbeelding G - Punt van de olieapplicatie.

Afbeelding H - Activiteiten voor het uitvoeren bij langere inactieve pauze (>30min). Beschrijving
in punt 8 van de handleiding

Afbeelding | - Verklaring bij mondstuk

Afbeeldingen J-N - Montagetekeningen: De onderdelenlijst in punt 11 van de handleiding.
Afbeeldingen O-T - Montage van het apparaat

3.Bestemming van het toestel

Aggregaat voor spuitverven is een product ontworpen voor het spuiten van verf op waterbasis,
van beschermende stoffen voor hout, latexverf, acryl- en alkydverf en beitsmiddelen en andere
coatings met niet-schurende structuur bedoeld voor spuitverven (zie "Toepassingstabel" in
punt 7 van de handleiding). Elektrisch gereedschap kan met mondstukken van verschillende
afmetingen werken. De handelingsprocedure wordt later in de Handleiding omschreven.
Verklaring van de nummers van mondstukken is op afb. I.



4.Beperking van het gebruik

Het aggregaat mag uitsluitend worden gebruikt in overeenstemming met
het hieronder omschreven "Toegelaten werkomstandigheden."

Het elektrische gereedschap mag niet worden gebruikt voor oplosmiddelen, logen, stoffen
met zuurstof, stoffen met vreemde materialen en andere bijtende, brandbare en explosieve
materialen. Het ontwerp en de constructie van het apparaat voorziet niet het gebruik van het
apparaat voor commerciéle/professionele doelen. Het apparaat wordt bedoeld voor doe-het-
zelfmarkt of huishoudelijk gebruik. Het gebruik van het apparaat niet in overeenstemming met de
Gebruiksaanwijzing veroorzaakt onmiddellijk verlies van de Garantierechten.

TOEGELATEgl1BEDRIJ FSVOQRWAARDEN

continubedrij
Bedrijf in niet brandbare en niet explosieve omgeving.
Het apparaat voor gebruik met verven op waterbasis.
Tijdens het werk persoonlijke
beschermingsmiddelen - verfmasker en oogbescherming gebruiken

5.Technische gegevens

Dampspanning 230V /50Hz
Nominaal ingangsvermogen 1000W
Werkdruk 170 bar
Maximale druk 210 bar
Spuitprestatie max. 1,8 I/min
Maximale spuitmondgrootte 521
Toerental 4200 obr/min
Lengte van flexibele slang 15m

Max. viscositeit van het medium 110s
Trillingsniveau gemeten op het handvat 2,4 m/s2
Geluidsemissie

Geluidsdrukniveau LwA 82,2dB (A)
Geluidsvermogen LpA <85 dB (A)
Meetonzekerheid KLPA/KLWA 3dB (A)
Gewicht 13,6 kg
Beschermingsklasse 1P 23

6.0p bedrijf voorbereiden
Montage

De samenstelling wordt altijd bij getrokken stekker uit het stopcontact uitgevoerd.
-Druk de zuigslang in (afb. Apos.2) met grote kracht in willekeurig contact (Afb. O)
-Druk de klemring van de zuigslang (afb. N pos.4) en plaats in een willekeurig contact (afb. O).
Laat de klemring los zodat het verspreid
-Draai de moer van de tarugloopslang (afb. P) los. Zet de moer op de terugloopslang (afb. Apos.3),
en zetdaarna de slang op de terugloop-koppeling en draai de moer vast (afb. Q).
-Draai de manometer op het aansluitingsstuk van de slang met de sleutel 19 vast (afb. R) vast.
- Vande uiteinden van de drukslang draai (afb. A pos.7) de kunststof doppen los. Draai daarna de
slang op het mondstuk van de manometer met de sleutel 19 vast (afb.)
- Draai het spuitpistool aan het andere slanguiteinde m.b.v. twee sleutels 18 vast (afb.)
Alle schroefverbindingen moeten met maximale kracht worden vastgedraaid om een volledige
afdichting te verzekeren.
7.Aan het netwerk aansluiten
Vooraleer het toestel aan een elektriciteitsbron wordt aangesloten controleren of de
voedingsspanning met de op de typeplaat weergegeven waarde correspondeert.De
voedingsinstallatie van het toestel dient te worden uitgevoerd in overeenstemming met
belangrijkste vereisten betreffende de elektrische installatie en dient aan de veiligheidseisen voor
gebruik te voldoen. De parameters van de minimale diameter van de voedingskabel en de
minimale waarde van de zekering afhankelijk van het vermogen van het toestel worden in de
onderstaande tabel weergegeven. De installatie dient door een bevoegde elektricien te worden
uitgevoerd. Bij gebruik van verlengkabels dient men te controleren of de diameter van de draad
niet kleiner dan vereist is (zie tabel). De elektrische kabel zo plaatsen dat hij tijdens bedrijf niet
doorgesneden kan worden. Geen beschadigde verlengkabels gebruiken.De technische toestand

De volgende stap voor het spuitverven is de reiniging van de slang en het pistool.

De PRIME/SPRAY schakelaar in de PRIME (C-3) stand afstellen. De afscherming van het
uitlaatmondstuk (zie gebruiksaanwijzing van het pistool) moet worden gedemonteerd. Het
pistool naar de lege container richten en op de trekker (C-4) drukken.

LET OP!!! HOUD DE HANDEN WEG VAN GESPOTEN VERF

Het aggregaat (A-9 stand ON) aanzetten en de PRIME/SPRAY schakelaar in de SPRAY stand
(C-5) draaien. De trekker van het pistool ingedrukt houden tot de lucht, het water en materiaal
van de slang volledig wordt weggepompt.

LET OP!!! Wanneer de knop PRIME/SPRAY in de SPRAY stand is, is in de slang hoge
druk tot de knop PRIME/SPRAY in de PRIME stand wordt geschakeld.

De trekker vervolgens vrijlaten en PRIME/SPRAY in de PRIME stand schakelen en het
aggregaat uitzetten (A-9 OFF stand). Uitlaatmondstuk van het pistool aanbrengen.

Na alle inleidende handelingen controleren of de slang niet is beschadigd en tot spuitverven
overgaan.

Om met het spuitverven te starten, schakel het apparaat (ON) aan en draai de PRIME/SPRAY
schakelaar in de SPRAY stand (A-10/C-3), plaats hiervoor de zuigslang (A-2) en afvoerslang
(A-3) in de verfcontainer. Stel de drukregelschakelaar (A-8) op de maximale stand af. De slag
die de verf levert, begint te trillen en wordt stijf door de druk van gepompte verf. De pompmotor
draait tot de gewenste druk in de slang is bereikt. De motor draait in de automatische
cyclimodus aan/uit en is afhankelijk van de druk in de slang. Om bevredigende verfdekking te
bereiken, moet de drukregelschakelaar (A-8) worden aangepast.

9.Lopende handelingen

Schade veroorzaakt door vervuiling of niet juiste reiniging van het spuitpistool en het
aggregaat vallen niet onder de garantie.

Reiniging

Om het aggregaat te reinigen, moet het pistool worden beschermd en de afscherming van het
uitlaatmondstuk (E-1) worden verwijderd. Dompel het zuiguiteinde in de vooraf met geschikt
reinigingsvloeistof gevulde container (informatie over het wassen en reinigen van verf dient op
het informatieplaatje van de verf te worden gelezen) (E-2). De lege container naast de
container met reinigingsvloeistof plaatsen. Het pistool ontgrendelen en bij de rand van de
container met materiaal voor het spuitverven stellen. Bij gericht pistooluitlaat naar het midden
van de container druk de trekker en zet het aggregaat (ON) aan en de PRIME/SPRAY
schakelaar in de SPRAY stand instellen om de slang van resterend medium (E-3) te reinigen.
Wanneer het pistool van resterend medium is gereinigd is en het reinigingsmiddel verschijnt,
wordt het pistool boven de lege container geplaatst bij aanhoudend ingedrukt pistooltrekker (E-
4).
De trekker zo lang ingedrukt houden tot de reinigingsvloeistof van het pistool geen zichtbare
verfvuil bezit. Na afgeronde reiniging de PRIME/SPRAY knop in de PRIME stand schakelen en
de pistooltrekker indrukken om zeker te zijn dat in de slag geen druk is.

Om de zuigslang en afvoerbuis te reinigen, wordt het pistool beveiligd en aggregaat uitgezet
(OFF), vervolgens twee slangen loskoppelen en met geschikt reinigingsmiddel schoonmaken,
nauwkeurige reiniging van de filter (het aanzuigstuk) (A-4) aan het uiteinde van de zuigslang
niet vergeten.

Na de reiniging van de slangen worden ze opnieuw aan het aggregaat gekoppeld, ervoor
zorgen dat er geen lekken bestaan (F). Beide slangen in de container met een vers
reinigingsmiddel plaatsen, de PRIME/SPRAY schakelaar in de PRIME stand schakelen en het
aggregaat aanzetten (ON). Laat het aggregaat dat het reinigingsmiddel pompt gedurende 2-3
minuten werken en vervolgens zet het aggregaat uit (OFF). Wanneer voor het verfspuiten de
verf op oliebasis werd gebruikt, moet het systeem met zuiver water worden doorgepompt.

De volgende stap is de reiniging van het pistool - zie gebruiksaanwijzing van het pistool.
Wanneer het apparaat voor meer dan 3 dagen zonder werk wordt opgeslagen, wordt het
aanbevolen om de elementen door de applicatie (na verwijdering van de schroef) van de olie
op de oliesmeringpunt (G) te beveiligen.

Bij geconstateerde verflekkage van de pomp meteen met werk stoppen. Reinig het
aggregaat Vervang reparatieset DED74231.

Opslag korter dan 16 uur
Opslag korter dan 16 uur is enkel mogelijk wanneer de latexverven worden gebruikt. Anders bv. bij

¢ n. A C | gebruik van de verven op oliebasis moet het volledige reinigingsproces worden uitgevoerd.
vande voedingskabel periodiek controleren. Aan de voedingskabel niet trekken. Beveilig het pistool en schakel PRIME/SPRAY schakelaar in de PRIME stand , daarna zet het
L - aggregaat uit (OFF) schakel van de voedingspanning uit. In de verfcontainer giet zo langzaam een
Het vermogen van het __De minimale De minimale waarde van de glas water dat de verf bovenop blijft (H-1). Het voorkomt dat de verf uitdroogt. Het pistool in een nat
toestel [W] leidingdiameter [nm2] zekerheid type C [A] doekje beschermen en in een kunststof zakje (H-2) plaatsen. Het zakje dicht sluiten. Plaats het
geheel op een veilige plaats uit de buurt van de zon. Om opnieuw te werken, neem het pistool van
<700 0,75 6 het kunststof zakje en meng het water met de verf (H-3). De PRIME/SPRAY schakelaar in de
PRIME stand schakelen, het aggregaat aan voedingsnet aansluiten en aanzetten (ON). De
. PRIME/SPRAY schakelaar in de SPRAY stand schakelen en een test van het spuitverven
700+1400 1 10 uitvoeren.
10.De storingen zelfstandig verwijderen
1400+2300 1.5 16 Probleem Oorzaak Oplossing
Het schakelt in Verfcontainer is leeg en de Container invullen en de slang in de
>2300 25 16 gnaar I_zfuigltin de PRIME stand zuigslang is niet in de verf onderdompelt verf dompelen
3 le verf nief
Aanzuigstuk reinigen

8.Gebruik van het toestel

Voorbereiding van de oppervalk op het spuiten

Altijld de aanbevelingen van de verffabrikant doorlezen!

Voor het spuitverven moet het opperviak worden voorbereid en schoongemaakt. Het
oppervlak moet worden gewassen en gedroogd. Op het vette oppervlak niet spuitverven .
Wanneer het oppervlak glad is moet dan worden gematteerd (bv. met fijn schuurpapier) en
vervolgens ontstoft.

Medium

Het apparaat is geschikt om met volgende stoffen te spuiten:

- Beitsmiddelen, beschermstoffen voor hout (zonder verdunning)

; Lakken )op waterbasis, grondverven (met verdunning volgens de aanbevelingen van de
‘abrikant

- Latexverven, olie-emailverven, beitsmiddelen en andere niet schurende coatings
geschikt voor het spuitverven (volgens de instructies van de fabrikant).

Elke fabrikant bepaalt individueel een percentage limiet van de verdunner.

Voor het spuiten wordt het aanbevolen een test op papier, karton, multiplex, enz. uit te
voeren.

Tabel van toepassingen:

F OMKDN Aanbevolen afmeting van mondstuk Spuitdruk
Oliebeits 0,011-0,013 55 +bar
Impregneermiddelen voor hout 0,011-0,013 55 +bar
Impregneermiddelen voor betoon 0,011-0,013 55 +bar
Transparante lakken 0,011-0,017 103 +bar
Vinyl latexverf 0,013-0,017 117 +bar
Vinyl/acryl latexverf 0,013-0,017 117 + bar
Acryl latexverf 0,013-0,017 117 + bar

Spuitverven

Vaéor elke handeling zorg ervoor dat het spuitpistool beveiligd is. Het pistool is beveilig
wanneer de zekering een hoek van 90 ° met de trekker vormt.

Voor het verfspuiten breng telkens 3-5 druppels olie (olie meegeleverd) in de olie-zak (G).
Tijdens lange werking moet de olie ten minste 3 keer per 8 werkuur worden aangebracht. Voor
het aanbrengen op pneumatisch gereedschap wordt volgende olie aangeraden: premium15
Pansam met het nummer A531002. Nieuwe aggregaten worden getest en gepompt met een
speciale vloeistof die bedoeld is om corrosie tijdens het vervoer te voorkomen. Als het
apparaat al werd gebruikt, kan in het systeem het reinigingsmedium achterblijven.
Onafhankelijk van het feit of het aggregaat wel of niet werd gebruikt, moet voor het werk het
resterende medium worden doorgepompt. Hiervoor een verfcontainer (C-1) en een lege
container (C-2) voorbereiden. De zuigslang met het aanzuigstuk in de verfcontainer en de
afvoerbuis in een lege container plaatsen. De drukregelschakelaar op de maximale stand en
de PRIME/SPRAY schakelaar (A-10) in de PRIME (C-3) stand afstellen. Vervolgens het
apparaat aan het voedingsbron aansluiten en het apparaat aanzetten (A-9, ON stand).

Het apparaat zuigt de verf door de zuigslang naar de pomp en pompt door de afvoerbuis weg.
Het apparaat moet aangezet zijn tot de testvloeistof wordt weggepompt en de weggepompte
verf in de afvoerbuis verschijnt. Na afronding het apparaat uitzetten en de afvoerbuis in de
verfcontainer achterlaten.

Zuigstuk is verstopt
‘ ‘ Slang en aansluitmondstuk reinigen, slang
Zuigslang is te los gekoppeld goed dichtdraaien

De slag goed van resterend uitgedroogde

Zuigslang is verstopt verf reinigen
De slag goed van resterend uitgedroogde
Afvoerbuis is verstopt verf reinigen

Het aggregaat zuigt de verf maar
de druk daalt na het indrukken
van de trekker

Mondstuk is versleten Mondstuk van het pistool vervangen

Zuigstuk voor de verf is verstopt Aanzuigstuk reinigen en doorgankelijk maken
. . . Filter van het pistool vervangen
Filter van het pistool is verstopt

Slang en aansluitmondstuk reinigen, slang

Zuigslang is te los gekoppeld goed dichtdraaien

Het gemonteerde mondstuk lekt Mondstuk is versleten Mondstuk van het pistool vervangen

Mondstuk correct monteren (zie

Mondstuk is niet correct gemonteerd S rec
gebruiksaanwijzing van het pistool)

Pistool verft niet Mondstuk of de filter van het pistool
is verstopt

Mondstuk is niet correct gemonteerd

Mondstuk en filter in het pistool reinigen

Mondstuk correct monteren (zie
gebruiksaanwijzing van het pistool)

Aggregaat dekt niet correct Te lage druk Druk verhogen
Filter en aanzuigstuk reinigen
Pistool of aanzuigstuk zijn verstopt

. . Slang en aansluitmondstuk reinigen, slang
Zuigslang is los gekoppeld goed dichtdraaien
Mondstuk van het pistool vervangen
Mondstuk is versleten

Verf verdunnen

Verfis te dik

11.Voltooiing van het toestel, slotopmerkingen
De voltooiing
Model: DED7423

1. Hoofdapparaat - 1 stuk
2.Lakpistool - 1 stuk
3.Drukslang - 1 stuk
4 Mondstuk - 1 stuk
5.Zuigbuis met aanzuigstuk -1 stuk
6.Beker + schroef -1 stuk
7. Pistoolfilter - 1 stuk



Aanbevolen toebehoren

DED7430/31 - Verfpistool;

DED7434-519 - mondstuk type 519;

DED7434-515 - mondstuk type 515;

DED7434-517 - mondstuk type 517;

DED7435 - afscherming van mondstukuitlaat;
DED7436-30 - pistoolfilter 30 gaatjes/inch;
DED7436-60 - pistoolfilter 60 gaatjes/inch;
DED7436-100 - pistoolfilter 100 gaatjes/inch;
DED7447-07 - aansluitslang 7,6 m.

DED7438-050 - verlengstuk voor spuitpistool 0,5m;
DED74232 -filter van zuigelement;

DED7450 - set voor reiniging van hogedruk pistolen;
DED74231- reparatieset;

12. Lijst van onderdelen voor de montagetekeningen (J-N)
Nr. op de tekening _|Nr. van reserveonderdeel[Naam van reserveonderdeel

Afbeelding L

i @BOG NN PNONOGD |Nr. van reserveonderdeel[Naam van reserveonderdeel
Afbeelding J

[xDED7423.18100 12]XDED7423.18312 | Afdichting

Complete drukregelaar

3.Benutzungsbestimmungen;
Das Farbspritzaggregat wurde als Produkt entwickelt, das zum Verspriihen von
wasserbasierten Lacken, Holzschutzsubstanzen, Latexfarben, Acryl-, Alkyd-Emaillen wie auch
Beizen und sonstigen wischfesten Beschichtungen, die zum Malen mit der Spritztechnik
bestimmt sind (siehe ,Anwendungstabelle” in Pkt. 7 der Bedienungsanleitung) dient. Das
Elektrowerkzeug kann mit Spritzkdpfen in verschiedenenen Abmessungen zusammenarbeiten.
Die Verfahrensweise wurde genau im weiteren Teil der Bedienungsanleitung beschrieben. Die
Erlauterung der Nummerierung von Spritzképfen wurde in der Zeichnung | dargestellt.
4.Benutzungsbeschriankungen
Das Aggregat kann nur in Ubereinstimmung mit den nachstehend angegebenen “Zuléssigen
Arbeitsbedingungen” benutzt. Das Elektrowerkzeug darf nicht fir Lésungsmittel, Lauge,
Substanzen, die Sauren enthalten, Substanzen, die Fremdstoffe und sonstige atzende,
brennbare und Explosivstoffe enthalten, benutzt werden. In der Konstruktion und im Bau des
Gerétes ist keine Erwerbs-/professionelle Anwendung des Gerétes vorgesehen. Das Gerét ist
ausschlieBlich fur die Heimhandwerker oder fiir den Hausgebrauch vorgesehen. Die
Verwendung des Elektrowerkzeuges, die mit der Bestimmung oder Bedienungsanleitung nicht
konform ist, zieht den Verlust der Garantierechte nach sich.
ZULASSIGE ARBEITSBEDINGUNGEN
S1 ununterbrochene Arbeit
Arbeit in einer nicht entziindlichen und nicht explosionsgefahrdeten Umgebung.
Das Gerét ist nur mit den mit Wasser zu verdiinnenden Farben zu verwenden.
Wahrend der Arbeit missen personliche
Schutzmittel verwendet werden: Lackiermaske und Augenschutz

1|XDED7423.18101 Gf @O VD NN N O &c|xpeED7423.18313 Bal
2|XDED7423.18102 Afdichting 14|XDED7423.18314 Afdichting
3|XDED7423.18103 Afdichting 15|XDED7423.18315 Onderste behuizing
4[XDED7423.18104 Behuizing van de zekering 16|XDED7423.18316 Moer
5|XDED7423.18105 Zekering 17|XDED7423.18317 Mondstuk van "prime" buis
6|XDED7423.18106 Isolatie 18|XDED7423.18318 o
7|XDED7423.18107 Printplaat 19|XDED7423.18319 Behuizing
8|XDED7423.18108 Brug 20|XDED7423.18320 Pin
9[XDED7423.18109 ing van de slangen 21|XDED7423.18321 Veer
10|XDED7423.18110 Veer 22|XDED7423.18322 Moer
11|XDED7423.18111 [Klepas 23|XDED7423.18323 o
12|XDED7423.18112 Schroef 24|XDED7423.18324 Behuizing
13|XDED7423.18113 25|XDED7423.18325 Pin
14]XDED7423.18114 26|XDED7423.18326 Draaiknop
15|XDED7423.18115 hakelaar 27]XDED7423.18327

Afbeelding K Afbeelding M

XDED7423.18200 Complete overbrenging XDED7423.18400 [complete motor

1|XDED7423.18201 Voorste 1|XDED7423.18401 v
2|XDED7423.18202 Duwer 2|XDED7423.18402 Elektro-grafiet borstel
3|XDED7423.18203 Behuizing van de 3|XDED7423.18403 Bevestiging van de borstel
4[XDED7423.18204 Afdichting 4|xDED7423.18404 fscherming van i
5|XDED7423.18205 Tandwiel met 5[xDED7423.18405 c
6|XDED7423.18206 Onvangst-tandwiel 6|XDED7423.18406 Stator
7|XDED7423.18207 Behuizing van de i 7|XDED7423.18407 Draadst:
8|XDED7423.18208 Schroef 8|xDED7423.18408 Moer
9[xDED7423.18209 Deksel o[xDED7423.18409 Rotor

Afbeelding L 10|XDED7423.18410 Afdichting
1[XDED7423.18301 [Aandruk van de afdichting ﬁtxnzoms.w;u Scheiding
2|XDED7423.18302 Druksensor 12|xDED7423.18412 Ventilator
3|XDED7423.18303 [Afdichting 13[XDED7423.18413 Motorbehuizing
4[XDED7423.18304 [Afdichting Afbeelding N
5|XDED7423.18305 Behuizing van de pomp XDED7423.18500 [Set buizen + poten
6|XDED7423.18306 [Aansluiting van de slang 1|XDED7423.18501
7|XDED7423.18307 [Aansluiting van de 2|XDED7423.18502 Poten
8|XDED7423.18308 Schroef 3|XDED7423.18503 Zuigslang voor de verf
9[XDED7423.18309 Zuigerklep 4[XDED7423.18504 Bevestiging van zuigslang

[Afdichting 5|XDED7423.18505

Beker
Filter

10|XDED7423.18310
11|XDED7423.18311

6| XDED7423.18506

Vertaling van de originele handleiding
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1. Komplettierung des Geréates/Schlussbemerkungen

12. Liste der Bauelemente fur die Zusammenstellungszeichnung
13 Garantiekarte

Die Ubereinstimmungsbescheinigung ist dem Gerat als gesondertes Dokument beigefiigt
Handbuch fir Arbeitssicherheit — eine gesonderte Informationsbroschire, die dem Gerat
beigefugt ist

ACHTUNG

Beim Gebrauch sind immer zum Schutz gegen elektrischen Schlag, Verletzungs- und

Brandgefahr grundsatzliche SicherheitsmaRnahmen zu beachten.

Die Bedienungsanleitung ist vor der ersten Inbetriebnahme sorgféltig und vollsténdig zu

lesen. Bewahren Sie bitte die Bedienungsanleitung, Sicherheitshinweise und

Konformitdtserklarung sorgféltig auf. AuBerst strenge Beachtung der darin enthaltenen

Sicherheitshinweise und Anweisungen wird sich positiv auf die Verldngerung der

Lebensdauer lhrer Fliesenschneidemaschine auswirken.

2.Informationen zur Benutzung der vorliegenden Bedienungsanleitung

Wahrend der Arbeit sind unbedingt die Sicherheitshinweise zu beachten. |

Die Sicherheitshinweise sind dem Gerét als gesonderte Broschiire

beigefiigt und sie ist sorgfltig aufzubewahren, Bei Ubergabe des Gerates

bn weitere Nutzer sind auch die Bedienungsanleitung, die Sicherheitshinweise und die
onformitatserklarung mitzugeben. Die Firma Dedra Exim haftet nicht fir Unfélle, zu denen

es infolge der Nichtbeachtung der SicherheitsmaRnahmen kommt.

Alle Sicherheitshinweise und die Bedingungsanleitung sind sorgféltig zu lesen. Die
ichtbeachtung der Warnungen und der Anleitung kann einen elektrischen Schlag, Brand
nd/oder andere ernsthafte Verletzungen zu Folge haben. Alle Bedingungsanleitungen,

Sicherheitshinweise und die Ubereinstimmungserklarung fur zuktinftige Bedurfnisse sind

5.Technische Daten

Betriebsspannung 230V /50Hz
Aufgenommene Nennleistung 1000W
Arbeitsdruck 170 bar
Maximaler Druck 210 bar
Spruhleistung max. 1,8 I/min
Maximale Dusengréfie 521
Umdrehungsgeschwindigkeiten 4200 obr/min
Lange der flexiblen Leitung 15m

Max. Viskositat des Mediums 110s
Schwingungspegel, gemessen am Giriff 2,4 m/s2
Larmemission

Schaldruckpegel LWA 82,2dB (A)
Leistungsschalpegel LpA <85 dB (A)
MessunsicherheitKLPA/KLWA 3dB (A)
Gewicht 13,6 kg
Schutzklasse 1p23

6. Vorbereiten zur Arbeit

Montage

Das Gerit wird beim aus der Netzsteckdose herausgezogenen Stecker zusammengelegt

-Saugschlauch (Zeichnung A Pos.2) mit einer groRen Kraft in die untere Netzsteckdose

hineindricken (Bild. O)

-Die Schelle des Saugschlauches  (Bild N Pos.4) zusammendriicken und in der unteren Buchse

unterbringen (Bild O). Die Schelle loslassen, damit sie spreizen kann

-Die Mutter des Ruckschlagschlauches (Bild P.). Die Mutter auf den Rickschlagschlauch

aufschieben (Bild APos.3), Und dann den Schlauch auf den Riickschlagstutzen aufziehen und mit

der Mutter anschrauben (Bild Q)

-Das Manometer mit dem Schilssel 9 an den Anschluss-Stutzen des Schlauches (Bild R)

anschrauben

-Von den Endungen des Druckschlauches (Bild A Pos.7) Kunststoffblenden entfernen.

Anschlieen den Schlauch

Mitdem Schltssel 19 an den Manometer-Stutzen (Bild S) anschrauben

-Die Pistole an das andere Schlauchende unter Anwendung von zwei Schlusseln 19 anschrauben

19(BildT)

Alle Gewindeverbindungen sollen mit maximaler Kraft so zusammengeschraubt sein, dass sie voll

dichtsind.

7.Anschluss an das Stromnetz ) o )

Vor dem Anschluss der Maschine an das Stromnetz vergewissern Sie sich, dass die Spannung auf

dem Datenschild mit der vorhandenen Spannung tbereinstimmt. Die Versorgungsanlage des

Gerates muss allen grundlegenden Anforderungen an elektrische Installationen entsprechen und

die Anforderungen an die Sicherheit der Nutzer erfullen. Die Parameter des Mindestquerschnitts

der Versorgungsleitung und des Mindestwertes der Sicherung wurden in der nachstehenden

Tabelle in Abhangigkeit von der Kraft des Gerates angegeben. Die Installation muss von einem

guahﬂmenen Elektriker durchgefiihrt werden. Bei Benutzung eines Verlangerungskabels ist auf
en Querschnitt der Ader zu achten, er darf nicht geringer sein als der geforderte Querschnitt

(siehe Tabelle). Die elektrische Leitung ist so zu legen, dass sie wahrend der Arbeit nicht gefahrdet

ist, durchgeschnitten zu werden. Beschadigte™ Verlangerungskabel dirfen nicht verwendet

v\\‘/erden.U erprifen SI% in regelméaRigen Abstanden den technischen Zustand des Netzkabels.
i 0.

pufzubewahren.

Beschreibung des Gerétes

Zeichnung A — allgemeine Ansicht: 1 — Transporthalterung; 2 — Saugschlauch; Austrittschlauch
Betriebsart ,PRIME";

4 - Filter/Saugkopf (am Ende des Saugrohres); 5 - Farbenspritzpistole; 6 - Spritzkopf; 7 -
Hochdruckleitung; 8 - Regelungsdrehknopf; 9 - Einschalter; 10 — Umschalter fiir Betriebsarten
,PRIME"/"SPRAY”; 11 — Anschlussstutzen fiir Druckschlauch; 12 - Rahmen/Basis mit dem
Becher fur den Filter; 13 — Verriegelung des Abzugs der Farbspritzpistole

Zeichnung B — Anschluss der Hochdruckleitung: 1 — an das Aggregat; 2 — an die
Farbspritzpistole.

Zeichnung C — Auffillen des Systems: 1 — Eimer mit Medium (z.B. Farbe); 2 — ,schmutziger”
Eimer; 3 — Umschalter in der Position ,PRIME” (Auffillen der Kammer); 4 — Die
Farbspritzpistole ist in Richtung des ,schmutzigen” Eimers gerichtet;

5 — Umschalter in der Position ,SPRAY* (Aufflllen des Systems)

Zeichnung D — Richtige und fehlerhafte Deckung

Zeichnung E — Reinigungsmafinahmen. Beschreibung in Pkt. 8 der Bedienungsanleitung.
Zeichnung F — Stellen der Kontrolle auf Dichtheit

Zeichnung G — Punkt der Olverabreichung

Zeichnung H — MaRnahmen, die wahrend einer langeren Pause (>30min) in der Arbeit
vorzunehmen sind. Beschreibung in Pkt. 8 der Bedienungsanleitung

Zeichnung | — Erklarung der Spritzkopfmarkierungen

Zeichnungen J-N — Zusammenstellungszeichnungen: Liste der Bauteile in Pkt. 11 der
Bedienungsanleitung

Zeichnungen O-T — Die Art und Weise, das Gerat zu montieren

m Netzkabel zi
Machinenleistung Min. Drahtschnitt Min. Sicherungsgrée
W] [mm2] TypC[A]
<700 0,75 6
700+1400 1 10
1400+2300 1,5 16
>2300 2,5 16
8.Verwendungsbestimmungen

Vorbereitung der zu streichenden Oberflache

Machen Sie sich immer mit den Empfehlungen des Farbenherstellers bekannt! Denken Sie
daran, dass die zu streichende Oberflache vor dem Streichen entsprechend vorbereitet und
sauber gemacht werden muss. Diese Oberflache soll gewaschen und getrocknet werden.
Keine fetten Oberflachen streichen. Wenn die Oberflache glatt ist, muss man sie matt machen
(z.B. mit feinkdrnigem Schleifpapier), danach ist der Staub von der Oberflache zu entfernen.
Medium

Das Gerat ist fur das Streichen mit folgenden Substanzen geeignet:

- Beizen, Holzschutzsubstanzen (ohne Verdiinnung)

- wasserbasierte Lacke, Substanzen, die zum Grundieren (mit Verdiinnung gemaR den
Anweisungen des Produzenten) bestimmt sind

- Latexfarben, Olemaillen, Beizen und sonstigen wischfesten Beschichtungen, die zum
Malen mit der Spritztechnik bestimmt sind (gemaR den Empfehlungen des Herstellers)
Jeder Produzent legt individuell die prozentuale zuldssige Menge des Losungsmittels, das
hinzugefuigt werden soll.

Vor Beginn des Streichens ist eine Probe auf einem Stiick Karton, Pappe, Sperrholz
und &dhnliches durchzufiihren.

Anwendungstabelle:

£ NEDOOR ON Die vorgeschlagene GroRe des Spritzkopfes  Spritzdruck
Ol-Beize 0,011-0,013 55 +bar
Holzimpragnierungsmittel 0,011-0,013 55 +bar
Betonimpragnierungsmittel 0,011-0,013 55 +bar
Farbloser Lack 0,011-0,017 103 +bar
Vinyllatexfarbe 0,013-0,017 117 +bar
Vinyl-/Acryllatexfarbe 0,013-0,017 117 + bar
Acryllatexfarbe 0,013-0,017 117 + bar




Streichen

Vor Beginn jeder Arbeit muss man sich vergewissern, ob die Spritzpistole gesichert ist.
Die Die Pistole ist gesichert, wenn die Sicherung und der Abzug einen Winkel von 90°
bildet.

Bevor man mit dem Anstreichen beginnt, muss man jedesmalig von 3-5 Oltropfen (Ol im Set)
in die Oltasche (G) zu verabreichen.

Bei langerer Arbeit ist das Ol Minimum 3 in 8 Arbeitsstunden zu verabreichen. Das zur
Verabreichung empfohlene Ol ist Ol fiir pneumatische Werkzeuge premium15 von Pansam mit
der Nummer A531002.

Alle neuen Aggregate werden getestet und mit einer speziellen Flussigkeit durchgepumpt, die
wahrend des Transports gegen Korrosion schiitzen soll. Wenn das Aggregat bereits benutzt
war, kann im System Reinigungsmedium drin bleiben. Unabhangig davon, ob das Aggregat
benutzt war oder nicht, muss man vor Arbeitsbeginn die Reste des Mediums umpumpen. Zu
diesem Zweck muss man einen Behélter mit Farbe (C-1) sowie einen leeren Behalter (C-2)
vorbereiten. Der Saugschlauch mit dem Saugkopf bringen Sie im Behalter mit der Farbe und
das Abflussréhrchen im leeren Behalter unter. Den Drehknopf fur die Druckeinstellung bringen
Sie in die Position Maximum, und den Umschalter PRIME/SPRAY (A-10) in die Position
PRIME (C-3). Schlieen Sie dann das Gerat an die Versorgungsquelle an und schalten Sie
das Gerat (A-9 Position ON) ein.

Das Gerét beginnt, die Farbe Uiber den Saugschlauch in die Pumpe anzusaugen und tber das
Abflussrohrchen auszupumpen. Lassen Sie das Gerat so lange an, bis die Testfllssigkeit
ausgepumpt ist und die durch das Abflussréhrchen ausgepumpte Farbe zum Vorschein
kommt. Wenn der Vorgang abgeschlossen ist, schalten Sie das Gerat aus und bringen Sie das
Abflussréhrchen im Behélter mit der Farbe unter.

Der nachste Schritt, der vor Beginn des Streichens vorzunehmen ist, ist das Saubermachen
des Schlauches und der Pistole.

Den Umschalter PRIME/SPRAY in die Position PRIME (C-3) bringen. Die Austrittabdeckung
des Spritzkopfes (siehe die Bedienungsanleitung der Pistole) soll abgenommen werden. Dann
ist die Pistole in den leeren Behalter zu richten und der Abzug (C-4) abzudriicken.
ACHTUNG!!! HANDE SIND IMMER VON DER AUSGEPRITZTEN FARBE WEITAB ZU
HALTEN.

Das Aggregat (A-9 Position ON) einschalten und den Umschalter PRIME/SPRAY in die
Position SPRAY (C-5) umdrehen. Den Pistolenabzug so lange eingedriickt halten, bis Luft,
Wasser oder das sich im Schlauch befindliche Material vollstdndig ausgepumpt sind.
ACHTUNG!!! Befindet sich der Umschalter PRIME/SPRAY in der Position SPRAY gibt es
im Schlauch einen hohen Druck so lange, bis der Umschalter PRIME/SPRAY in die
Position PRIME umgestellt wird.

Dann ist der Abzug loszulassen und PRIME/SPRAY in die Position PRIME umzuschalten und
das Aggregat einzuschalten (A-9 Position OFF). Die Austrittabdeckung des
Pistolenspriihkopfes aufsetzen.

Nachdem Sie alle einleitenden Vorbereitungstatigkeiten ausgefiihrt haben, vergewissern Sie
sich, dass die Leitung nicht beschadigt ist und fangen Sie mit dem Streichen an.

Um mit dem Streichen zu beginnen, schalten Sie das Gerat (ON) ein und drehen Sie den
Umschalter PRIME/SPRAY in die Position SPRAY (A-10/C-3) um, vorher aber bringen Sie den
Saugschlauch (A-2) und Austrittschlauch (A-3) im Behéalter mit Farbe unter. Den Drehknopf fiir
die Druckeinstellung (A-8) bringen Sie in die maximale Position. Der die Farbe in die Pistole
zufiihrende Schlauch soll anfangen, zu vibrieren und dann unter der Einwirkung des Druckes
der eingepumpten Farbe steif werden. Der Pumpenmotor soll so lange arbeiten, bis im
Schlauch der gewtinschte Druck erreicht worden ist. Der Motor arbeitet im automatischen
Zyklusablauf ,eingeschaltet / ausgeschaltet”, abhéngig von dem Druck im Schlauch. Um eine
zufriedenstellende Deckung mit der Farbe zu erreichen, muss man die Regelung mit dem
Drehknopf fur Druckeinstellung (A-8) vornehmen.

9.Bedientétigkeiten

Beschédigungen, die dadurch entstehen, dass die Pistole und das Aggregat nicht
sauber gemacht oder nicht richtig sauber gemacht werden, sind nicht durch die
Garantieleistungen erfasst.

Saubermachen

Um das Aggregat sauber zu machen, muss man die Pistole sichern, sowie die
Austrittabdeckung des Spritzkopfes (E-1) abschrauben. Das Saugendstick ist in einem mit
entsprechender Reinigungsflissigkeit gefiilliten Behalter (die Informationen zum Thema
Waschen und Saubermachen der Farbe sind vom Informationsschild, das sich auf der
Verpackung der Farbe befindet, abzuleseb) (E-2) einzutauchen. Den leeren Behélter neben
den Behalter mit der Reinigungssubstanz stellen. Die Pistole entsichern und auf den Rand des
Behalters mit dem zum Streichen verwendeten Material stellen. Den Pistolenauslauf in das
Innere des Behalters richten und abdriicken, dann das Aggregat einschalten (ON) und den
Umschalter PRIME/SPRAY in die Position SPRAY stellen, um die Reste des Mediums (E-3)
aus dem Schlauch zu entfernen.

Nachdem von der Pistole die Reste des Mediums entfernt worden sind und die
Reinigungssubstanz zum Vorschein tritt, ist die Pistole tber den leeren Behalter zu tragen,
wobei der Pistolenabzug die ganze Zeit eingedrickt ist (ER-4).

Den eingedriickten Abzug so lange festhalten, bis die Reinigungsflissigkeit, die aus der
Pistole fliet, keine sichtbaren Farbspuren aufweist. Nach der abgeschlossenen Reinigung ist
der Umschalter PRIME/SPRAY in die Position PRIME zu stellen und der Pistolenabzug zu
driicken, um sich zu vergewissern, dass es im Schlauch keinen Druck gibt.

Um die Ansaug- und Abflussleitungen sauberzumachen, muss man die Pistole sichern und das
Aggregat (OFF) einschalten, und dann beide Leitungen abschrauben und mit geeignetem
Reinigungsmittel sauberzumachen. Dabei darf man nicht vergessen, den Filter (Saugkopf) (A-
4) am Ende der Ansaugleitung genau sauberzumachen.

Wenn die Leitungen sauber sind, sind sig wieder in das Aggregat einzuschrauben. Dabei muss
man sich vergewissern, dass es keine Undichtheiten (F) gibt. Beide Leitungen im Behalter mit
frischer Reinigungsflussigkeit unterbringen, den Umschalter PRIME/SPRAY in die Position
PRIME bringen und das Aggregat (ON) einschalten. Das die Reinigungsflissigkeit
umpumpende Aggregat fur 2-3 Minuten so lassen und dann das Aggregat (OFF) ausschalten.
Wenn zum Streichen 6lbasierte Farbe verwendet wurde, muss man nach der Reinigung das
System mit sauberem Wasser durchsplen.

Der nachste Schritt ist die Reinigung der Pistole — sehen Sie die Bedienungsanleitung der
Pistole

Soll das Aggregat langer aufbewahrt werden als 3 Tage, ohne verwendet zu werden, empfiehlt
sich seine Elemente durch das Eindlen der Schmierstelle (G) (nachdem die
Sicherungsschraube abgeschraubt wird) zu sichern.

Bei Feststellung von Farbenleckagen aus der Pumpe sofort aufhéren zu arbeiten. Das
Aggregat sauber machen. Den Reparatursatz DED74231 auswechseln.

Aufbewahrung liber einen kiirzeren Zeitraum als 16 Stunden

Aufbewahrung Uber einen kirzeren Zeitraum als 16 Stunden gilt nur dann, wenn man zum
Streichen Latexfarben verwendet hat. In einem anderen Fall, z.B. bei Verwendung von
Slbasierten Farben muss der komplette Reinigungsvorgang durchgefuhrt werden.

Die Pistole sichern, PRIME/SPRAY in die Position PRIME bringen, dann das Aggregat (OFF)
ausschalten und von der Stromversorgungsquelle trennen. In den Behélter mit der Farbe
langsam ein halbes Glas Wasser eingieRen, damit das Wasser auf der Farboberflache (H-1)
bleibt. Die wird dem Austrocknen der Farbe vorbeugen. Die Pistole ist in einen feuchten Lappen
einzuwickeln und in einem Kunststoffnetz (H-2) zu unterbringen. Das Netz dicht verbinden. Das
Ganze auf einem sicheren Platz ohne Einwirkung der Sonne unterbringen.

Um erneut mit der Arbeit beginnen zu kénnen, muss man die Pistole aus dem Kunststoffnetz
herausnehmen und genau Wasser mit der Farbe (H-3) vermischen. Den Umschalter
PRIME/SPRAY in die Position PRIME bringen, das Aggregat an die Stromversorgungsquelle
anschlieBen und einschalten (ON). Dann ist der Umschalter PRIME/SPRAY in die Position
SPRAY durchzustellen sowie Teststreichen auszufiihren.

10.Stoérungen selbststindig beheben
PROBLEM Ursache
Das Aggregat schaltet sich Der Behalter mit der Farbe ist leer
ein, saugt aber die Farbe in oder das Saugschlauch ist nicht in
der Position PRIME nicht an. die Farbe eingetaucht

Lésung
Den Behalter auffullen und die
Leitung in die Farbe eintauchen

Der Ansaugkopf ist verstopft Den Ansaugkopf saubermachen

Die Ansaugleitung ist zu locker befestigt Die Leitung und den Anschlussstutzen
saubermachen, die Leitung genau
anschrauben
Von der Leitung Reste der ausgetrockneten
Farbe griindlich entfernen

Von der Leitung Reste der ausgetrockneten
Farbe griindlich entfernen

Die Ansaugleitung ist verstopft

Das Abflussrohrchen ist verstopft

Das Aggregat saugt die Farbe
an, aber der Druck féllt nach
dem Abdriicken ab

Der Spritzkopf ist abgenutzt Den Spritzkopf in der Pistole auswechseln lassen

Der Ansaugkopf fiir die Farbe ist verstopft Den Saugkopf sauber- und durchgéngig machen

Der Filter in der Pistole ist verstopft Den Filter in der Pistole auswechseln lassen

Die Ansaugleitung ist zu locker befestigt Die Leitung und den Anschlussstutzen

saubermachen, die Leitung fest anschrauben

in der Pistole

Der eingebaute Spritzkopf leckt Der Spritzkopf ist abgenutzt Den
Die Spritzk&pfe richtig montieren (siehe

Der Spritzkopf wurde nicht richtig eingebaut ' !
Bedienungsanleitung der Pistole)

Die Pistole streicht nicht Der Spritzkopf oder der Filter der
Pistole sind verstopft

Der Spritzkopf wurde nicht richtig montiert

Den Spritzkopf und den Filter in der
Pistole saubermachen

Die Spritzképfe richtig montieren

(siehe Bedienungsanleitung der Pistole)

Das Aggregat deckt nicht richtig Allzu niedriger Druck Erhohen Sie den Druck

Die Pistole oder der Ansaugkopf sind verstopft pje Leitung und den Saugkopf saubermachen

Die Ansaugleitung ist zu locker befestigt Die Leitung und den Anschlussstutzen

saubermachen, die Leitung fest anschrauben
Der Spritzkopf st abgenutzt Den Spritzkopf in der Pistole auswechseln lassen

Die Farbe ist zu dick Die Farbe verdinnen

11.Vollstandige Zusammensetzung des Gerates/abschlieRende

Bemerkungen

Zusammensetzung

Model: DED7423

1.Hauptgerat — 1 Stck.
2.Lackspritzpistole - 1 Stck.
3.Druckschlauch - 1 Stek.
4 .Spritzkopf - 1 Stck.
5.Saugrohr mit Saugkopf - 1 Stck.

- 1 Stek.
- 1 Stek.

6.Becher + Montageschraube
7. Filter fur die Pistole

Empfohlenes Zubehor

DED7440 - Farbspritzpistole;

DED7434-519 - Spritzkopf Typ 519;
DED7444-515 - Spritzkopf Typ 515;

DED7444-517 - Spritzkopf Typ 517;

DED7445 —Austrittabdeckung des Spritzkopfes;
DED7436-30 - Filter fur die Pistole 30 Augen/cal;
DED7436-60 - Filter fur die Pistole 60 Augen/cal;
DED7436-100 - Filter fur Pistole 100 Augen/cal;
DED7447-07 - Anschlussschlauch 7,6 m.
DED7438-050 — Verléangerung fur die Spritzpistole 0,5m;
DED74232 — Saugkopf-Filter;

DED7450 — Reinigungssatz fur Hochdruckpistolen;
DED74231- Reparatursatz;

12. Bauteileverzeichnis fiir die Zusammenstellungszeichnungen (J-N)

i (B3 NKRDDOPON [N des iles|Bezei de: Nr. in der Zeichnung [Nr. des i i de:
Zeichnung ) Zeichnung L
[XDED7423.18100 Kompletter Druckregler 12|XDED7423.18312 Dichtung
1)XDED7423.18101 Drehknopf fiir Druckregelung 13|XDED7423.18313 Kugel
2[XDED7423.18102___|Dichtung 14|XDED7423.18314__|Dichtung
3|XDED7423.18103 Dichtung 15/XDED7423.18315 Untere Abdeckung
4|XDED7423.18104 Sic a qXDED7AZ!.1S3lE
5|XDED7423.18105___[Sicherung 17|XDED7423.18317 prime”
6|XDED74Z3.18105 18|XDED7423.18318 Unterlage
7|XDED7423.18107 Druckplatte 19|XDED7423.18319 Gehiuse
8|XDED7423.18108 | Briicke 20[XDED7423.18320_|Dorn
9|XDED74Z3.18109 Leiterhiille 21|XDED7423.18321 Feder
10[XDED7423.18110 Feder 22|XDED7423.18322
11[XDED7423.18111__|Ventilwelle 23[XDED7423.18323 | Unterlage
11'XDED7423.18112 Schraube 24|XDED7423.18324 Gehause
13|XDED7423.18113 25|XDED7423.18325 Dorn
14|XDED7423.18114 Zz‘xDEDW‘Z} 18326 Drehknopf
15|XDED7423.18115 | Einschalter 27|XDED7423.18327 | Manometer
i K Zeich M
XDED7423.18200 Getriebe XDED7423.18400 ‘Motor komplett
1[XDED7423.18201

Vordere Abdeckung XDED7423.18401 _|Versorgungskabel

2|XDED7423.18202 StoRel

XDED7423.18402 _|Elektrographitbiirste
3|XDED7423.18203 XDED7423.18403 _ |Bii
4[XDED7423.18204 Dichtung XDED7423.18404  |Abdeckung fiir die

1]
2|
m 3

4]
5|XDED7423.18205 5|XDED7423.18405 |
6{XDED7423.18206 6{XDED7423.18406 _[Stinder
7|XDED7423.18207 i 7|XDED7423.18407 i

8|

8|XDED7423.18208 _|schraube XDED7423.18408
o[XDED7423.18209  [Deckel 9[XDED7423.18409 _[Rotor
i L 10|XDED7423.18410 _|Dichtung

1[XDED7423.18301 __|Di k 11|XDED7423.18411 i

2|XDED7423.18302 | Druckfiiller 12|XDED7423.18412 _|Ventilator
3[XxDED7423.18303  |Dichtung 13[XDED7423.18413

4|XDED7423.18304 Dichtung Zeichnung N

5|XDED7423.18305 |Pumpenkérper XDED7423.18500 _[Satz Rohrchen +FiiRe
6|XDED7423.18306 1|XDED7423.18501

7|XDED7423.18307  [Manometer-Anschluss 2|XDED7423.18502 _|FiiRe

8[XDED7423.18308 _|[Schraube 3|XDED7423.18503 fiir die Farbe
9[XDED7423.18309 _|Ventilkolben 4[XDED7423.18504 | Anzapfung fiir das Saugrohr
10[XDED7423.18310 | Dichtung 5[XDED7423.18505  [Becher
11[XDED7423.18311 [T NRIGRGH o PRRIO N N K N O ON NRZEWNR D|XDED7423.18506 _|Filter ,Saugkopf”

Ubersetzung der Originalanleitung
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Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy sprzedanej./ Zaruka na prodané zbozi
nevylucuje, neomezuje ani nepozastavuje prava kupujiciho vyplyvajici z predpisu o ru¢eni za vady prodané véci./ Zaruka na predany tovar nevyluCuje, neobmedzuje ani nepozastavuje prava
kupujuceho vyplyvajlce z predpisov o ru¢eni za chyby predanej veci./ Parduotoms prekéms suteikta garantija nepanaikina, neapriboja bei laikinai nesustabdo Pirkéjo teisiy, numatyty teisés
aktuose dél parduoto daikto trikumy./ legadatajam precém pieskirta garantija neatcel, neierobezo un uz laiku neaptur Pircéja tiesibas, ko nosaka tiesibu akti par iegadato precu defektiem./ Az
értékesitett termékre vonatkozo6 garancia nem zarja ki, nem korlatozza és nem fuiggeszti fel a vevé eladott termékek hibaira vonatkozo6 kezességi szabalyokbdl eredd jogait./ La garantie pour la
marchandise vendue n'exlut pas, ne limite pas ni ne suspend pas les droits de consommateur résultant de la caution./ La garantia del producto vendido no excluye, no limita y no suspende los
derechos del comprador que surgen de las disposiciones de la garantia por defectos en los productos vendidos/ Garantia marfii vandute nu exclude, nu limiteaza si nu suspenda drepturile
cumparatorului rezultate din neconformitatea marfii cu contractul pentru marfa vanduta./ De garantie voor het verkochte product sluit de rechten van de koper niet uit die voortvloeien uit de
bepalingen van de waarborg op verkochte producten en beperkt ze niet./ Die sich aus der Méngelhaftung ergebenden Rechte des Kaufers werden von dieser Garantie weder ausgeschlossen,
noch eingeschrénkt oder eingestellt.

WARUNKI GWARANCJI/ ZARUCNi PODMINKY/ ZARUCNE PODMIENKY/ GARANTIJOS SALYGOS/ GARANTIJAS NOSACIJUMI/ GARANCIALIS FELTETELEK/ CONDITIONS DE
GARANTIE/ CONDICIONES DE GARANTIiA/ CONDITII DE GARANTIE/ GARANTIEVOORWAARDEN/ GARANTIEBEDINGUNGEN

1.Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z warunkami techniczno - uzytkowymi
opisanymi w Instrukcji Obstugi. Udzielamy gwarancji na okres 24 miesigcy liczac od daty
zakupu uwidocznionej w niniejszym dokumencie. Gwarancja obowigzuje na catym terenie
Rzeczypospolitej Polskiej i UE. Adresy serwiséw dla poszczegdinych krajow dostepne sg na
stronie www.dedra.pl. W przypadku braku serwisu dla danego kraju zobowigzania gwaranta
realizuje serwis centralny.

2. Gwarantowi przystuguje uprawnienie do wyboru sposobu zaspokojenia uznanych roszczen
gwarancyjnych (nieodptatna naprawa, wymiana produktu na nowy lub odstgpienie od umowy).
3. Gwarancja obejmuje wytgcznie uszkodzenia powstate w okresie obowigzywania gwarancji,
ktore wyniknety z przyczyn tkwigcych w sprzedanym produkcie lub nieprawidtowosci
spowodowanych ztg technologig wykonania.

4. Wady ujawnione w okresie gwarancyjnym bedg usunigte przez DEDRA-EXIM w terminie nie
dtuzszym niz 14 dni roboczych od dnia dostarczenia do serwisu. Czas naprawy moze sie
przedtuzy¢ w wypadku koniecznoéci sprowadzenia czeéci niezbednych do naprawy, o czym
uzytkownik zostanie powiadomiony.

5. Reklamowany produkt winien by¢ dostarczony do punktu sprzedazy. Warunkiem
rozpatrzenia reklamacji jest :

-przedstawienie prawidtowo wypetnionej Karty Gwarancyjnej,

-przedstawienie dokumentu potwierdzajgcego fakt dokonania zakupu wraz z datg sprzedazy
(np. paragon, faktura VAT)

-dostarczenie petnej kompletacji zgodnie z punktem ,kompletacja” w instrukcji obstugi.

6. Gwarancja nie obejmuje wad powstatych w wyniku:

-uzytkowania niezgodnego z przeznaczeniem i zaleceniami Instrukcji Obstugi,

-przecigzenia urzgdzenia, prowadzacego do uszkodzenia silnika, elementéw przektadni
mechanicznej lub innych elementéw urzadzenia,

-dokonywania napraw przez osoby nieupowaznione,

-dokonywania modyfikacji w konstrukcji,

-uszkodzen mechanicznych, fizycznych, chemicznych, spowodowanych sitami i czynnikami
zewnetrznymi,zanieczyszczeniem mikrosrodowiska

-uszkodzen bedacych nastepstwem: montazu niewtasciwych czesci lub osprzetu, stosowania
niewtasciwych smaréw, olejow, srodkow konserwujgcych

7.Gwarancji nie podlegajg czesci ulegajgce naturalnemu zuzyciu w czasie eksploatacji takie
jak: bezpieczniki termiczne, szczotki elektrografitowe, linki napgdowe, paski klinowe, uchwyty
narzedziowe, koncoéwki robocze elektronarzedzi (pity tarczowe, wiertta, frezy, itp.).
8.Tabliczka znamionowa urzgdzenia powinna by¢ czytelna. Reklamowany egzemplarz nalezy
doktadnie zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczy¢ w
oryginalnym opakowaniu.

doktadnie zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami w transporcie. Na ile to mozliwe dostarczy¢ w
oryginalnym opakowaniu.

1.Garantujeme fadnou funkci vyrobku v souladu s technicko-uzitkovymi podminkami
popsanymi v navodu k pouziti. Poskytujeme zaruku na dobu 24 mésicd od data nakupu
obsazeného ve stavajicim dokumentu. Zaruka je platna na celém Gzemi Polské republiky a EU.
Adresy servist pro jednotlivé staty jsou dostupné na strankach www.dedra.pl. Neni-li v daném
staté dostupny servis, roli rucitele realizuje centralni servis. Reklamace musi byt nahlasena
pisemné v dobé trvani zarucni doby.

2.Rugitel ma pravo na volbu zplGsobu uspokojeni uznanych zaruénich narokl (bezplatna
oprava, vyména vyrobku za novy nebo odstoupeni od smlouvy).

3.Zaruka se vztahuje vyhradné na zavady vzniklé v dobé platnosti zaruky, jez vyplyvaji z pFi¢in
tkvicich v prodavaném vyrobku nebo chybach zpusobenych $patnou technologii zhotoveni.

4 Vady zjisténé v zarueni dobé budou odstranény firmou DEDRA-EXIM v terminu
nepiekracujicim 14 pracovnich dni od data doruceni zafizeni do servisu. Doba opravy se mlze
prodlouZit v pfipadé nutnosti obstarani nahradnich dilt nezbytnych k opravé, o ¢emz bude
uzivatel informovan.

5.Reklamovany vyrobek musi byt dodan do prodejniho mista. Podminkou FeSeni reklamace je:
-predlozeni radné vyplnéného Zaruéniho listu,

-predlozeni dokladu potvrzujiciho skute¢nost provedeni nakupu, véetné data prodeje

(napf. uctenka, faktura).

- dodavka plné kompletace v souladu s bodem ,kompletace” v navodu k pouziti.

6.Zaruka se nevztahuje na vady vzniklé v disledku:

-pouzivani v rozporu s uréenim a pokyny obsazenymi v navodu k pouziti,

- pretizeni zafizeni, které zpUsobi poSkozeni motoru, prvkd mechanického prevodu nebo jinych
prvkl zafizeni,

-provadéni oprav neopravnénymi osobami,

-provadéni Uprav konstrukce,

-mechanického, fyzického, chemického poskozeni zptsobeného silou nebo vnéjsimi faktory,
znecisténim mikroprostredi

-poskozeni v dusledku: montaze nevhodnych ¢asti nebo prislusenstvi, pouziti nespravnych
maziv, olejl, konzervaénich prostiedku.

7.Zaruka se nevztahuje na dily podléhajici béZnému opotfebeni béhem provozu, jako:

tepelné pojistky, elektrografitové kartace, pohanéci lanka, klinové femeny, nastrojové tchyty,
pracovni koncovky elektrickych nastroju (kotoucové pily, vrtaky, frézy, atd.).

8.Vyrobni stitek zafizeni musi byt Citelny. Reklamovany exemplaf je nutné dikladné zajistit
proti poskozeni pfi pfepravé. Pokud je to mozné, dodat v originalnim obalu.

1.Garantujeme riadnu funkciu vyrobku v sulade s technicko-Gzitkovymi podmienkami opisanymi
v navode na pouZitie. Poskytujeme zaruku na 24 mesiacov od datumu nakupu nachadzajiceho
sa v si¢asnom dokumente. Zaruka je platna na celom Gzemi Polskej republiky a EU. Adresy
servisov pre jednotlivé Staty su dostupné na strankach www.dedra.pl. Ak nie je v danom State
dostupny servis, rolu rucitela realizuje centralny servis. Reklamacie musia byt nahlasené
pisomne v €ase trvania zarucnej lehoty.
2.Rucitel ma pravo na volbu spésobu uspokojenia uznanych zaruénych narokov (bezplatna
oprava, vymena vyrobku za novy alebo odstipenie od zmluvy).
3. Zaruka sa vztahuje vyhradne na chyby vzniknuté v ase platnosti zaruky, ktoré vyplyvaju z
pri¢in spogivajucich v predavanom vyrobku alebo chybach spdsobenych nespravnou
technolégiou zhotovenia.
4. Chyby zistené v zaruénej lehote budl odstranené firmou DEDRA EXIM v termine
neprekracujucom 14 pracovnych dni od datumu doruéenia zariadenia do servisu. Cas opravy
sa moze predizit v pripade nutnosti obstarania nahradnych dielov nevyhnutnych na opravu, o
¢om bude pouzivatel informovany.
5. Reklamovany vyrobok musi byt dodany do predajného miesta. Podmienkou rieSenia
reklamécie je:

- predloZenie riadne vyplneného Zaruéného listu,

- predloZenie dokladu potvrdzujiceho skutonost' vykonania nakupu vratane datumu
predaja,

(napr. Gcétenka, faktara),

- dodavka plnej kompletizacie v sulade s bodom ,kompletizacia“ v navode na pouZitie.
6. Zaruka sa nevztahuje na chyby vzniknuté v désledku:

- pouzivania v rozpore s uréenim a pokynmi nachadzajucimi sa v navode na pouzitie,

- pretazenia zariadenia, ktoré spdsobi poskodenie motora, prvkov mechanického prevodu
alebo

inych prvkov zariadenia,

- vykonavania oprav neopravnenymi osobami,

- vykonavania Uprav konstrukcie,

- mechanického, fyzického, chemického poskodenia spdsobeného silou alebo vonkaj$imi
faktormi,

znecistenim mikroprostredia,

- poSkodenia v dosledku: montaze nevhodnych €asti alebo prisluSenstva, pouzitia
nespravnych

maziv, olejov, konzervaénych prostriedkov.
7. Zaruka sa nevztahuje na diely podliehajice beznému opotrebeniu po¢as prevadzky: tepelné
poistky, elektrografitové kefky, pohanacie lankd, klinové remene, nastrojové uchytky, pracovné
koncovky elektrickych nastrojov (kotucové pily, vrtaky, frézy atd.).
8. Vyrobny $titok zariadenia musi byt ¢itatelny. Reklamovany exemplar je nutné dokladne
zaistit proti
poskodeniu pri preprave. Pokial je to mozné, dodat’ v originalnom obale.

1.Garantuojame tinkamg produkto veikima laikantis Naudojimo instrukcijoje nurodyty techniniy
ir naudojimo salygy. Garantijg suteikiame 24 ménesiy laikotarpiui nuo produkto pirkimo datos,
nurodytos Siame dokumente. Garantija taikoma visoje Lenkijos Respublikos ir ES teritorijoje.
Atskirose Salyse esanciy aptarnavimo punkty adresai nurodyti tinklapyje www.dedra.pl

Jei atitinkamoje Salyje néra aptarnavimo punkto, garantijos teikéjo pareigas turi atlikti centrinis
aptarnavimo punktas. Skundai dél kokybés turi bati pateikti rastu iki garantinio laikotarpio
pabaigos.

2.Garantijos teikéjas turi teise pasirinkti per garantinio laikotarpio terming pateikty pagristy
garantiniy reikalavimy patenkinimo bidg (nemokamas remontas, produkto pakeitimas nauju ar
sutarties atsisakymas).

3.Garantija taikoma tik per garantinj laikotarpj atsiradusiems gedimams, kilusiems dél parduoto
produkto medziagy trakumy ar dél gamybos broko atsiradusiy defekty.

4 Per garantinj laikotarpj nustatytus defektus ,DEDRA-EXIM* paSalins ne véliau kaip per 14
darbo dieny, skai€iuojant nuo pristatymo j aptarnavimo punktg dienos. Remonto trukmé gali
bati ilgesné, jei reikia uzsakyti remontui batinas dalis, apie tai turi bati pranesta vartotojui.
5.Produkta privaloma pristatyti j pardavimo punkta. Skundas bus nagrinéjamas tik tuo atveju,
jei:

-pateikiamas teisingai uzpildytas Garantinis lapas,

-pateikiamas pirkimo faktg patvirtinantis dokumentas su nurodyta pardavimo data (pvz. kasos
kvitas, PVM saskaita faktdra),

-pristatomas visi§kai sukomplektuotas produktas kaip nurodyta Naudojimo instrukcijos skyriuje
,Komplektavimas*.

6.Garantija netaikoma, jeigu gedimas atsirado dél:

-naudojimo ne pagal paskirtj ir naudojimo instrukcijos nurodymy nesilaikymo,

-leistiny prietaiso apkrovy virsijimo, dél kuriy buvo pazeistas variklis, mechaninés pavaros dalys
bei kitos prietaiso dalys,

-neturinciy jgaliojimy asmeny atlikto taisymo,

-konstrukcijos keitimo,

-iSoriniy veiksniy ir jégy ar aplinkos uzterstumo sukelty mechaniniy, fiziniy bei cheminiy
pazeidimy,

-netinkamy daliy ar jrangos jrengimo, netinkamy tepaly, alyvy, priezitros priemoniy naudojimo.
7.Garantija netaikoma natdraliai eksploatavimo metu susidévincioms dalims: terminiams
saugikliams, grafitiniams elektriniams Sepetéliams, pavary lynams, trapeciniams dirzas, jrankiy
rankenoms, elektros jrankiy darbiniams antgaliams (diskiniai pjdklai, graztai, frezos ir pan.).
8.Prietaiso gamintojo identifikaciné plokstelé turi bati jskaitoma. Skunde dél kokybés nurodyty
preke bitina apsaugoti nuo pazeidimy pervezant. Jeigu jmanoma, pristatyti originalioje
pakuotéje



1.Garantéjam, ka produkts darbosies atbilstosi LietoSanas instrukcija aprakstitajiem
tehniskajiem un ekspluatacijas nosacijumiem. Garantija ir spéka 24 ménesus no $aja
dokumenta noradita produkta iegades datuma. Garantija ir spéka visa Latvijas Republikas un
ES teritorija. Katra valsti eso$o apkalpo$anas centru adreses pieejamas majas lapa
www.dedra.pl.

Ja attiecigaja valsti nav apkalpo$anas centra, garantijas sniedzéja pienakumus uznemas
centralais apkalpoSanas serviss. Pretenzijas par kvalitati jaiesniedz rakstveida lidz garantijas
termina beigam.

2.Garantijas sniedzéjam ir tiesibas izvéléties garantijas perioda iesniegto pamatoto garantijas
prasibu apmierinaSanas veidu (bezmaksas remonts, produkta nomaina pret jaunu vai
atteik§anas no liguma).

3.Garantija ir speka tikai bojajumiem, kas paradijusies garantijas perioda un radusies pardota
produkta materialu defektu vai razo$anas braka dél.

4.Garantijas perioda konstatétos defektus DEDRA-EXIM novérs$ ne vélak ka 14 darba dienu
laika no dienas, kad ierice nogadata apkalpo$anas centra. Remonts var aiznemt ilgaku laiku,
ja nepiecieSams pasutit rezerves dalas, par ko tiek pazinots lietotajam

5.Produkts janogada tirdzniecibas centra. Pretenzija tiks izskatita tikai, ja:

-iesniegts pareizi aizpildits Garantijas talons;

-iesniegts pirkumu apliecino$s dokuments, kura noradits iegades datums (piem., kases ceks,
PVN rékins),

-nodots pilntba nokomplektéts produkts ka noradits LietoSanas instrukcijas sadala
,Komplektacija”.

6.Garantija nav spéka, ja bojajums radies:

-izmantojot ierici tam neparedzétam mérkim vai neatbilstoSi lietoSanas instrukcijai;
-parsniedzot pielaujamas slodzes, ka dé| bojats motors, mehaniskas piedzinas vai citas ierices
dalas;

-nepilnvarotam personam veicot remontu vai

-izmainot ierices konstrukciju;

-aréju faktoru un iedarbibas vai vides piesarnojuma rezultata, izraisot mehaniskus, fiziskus vai
Kimiskus bojajumus;

-nepiemérotu detalu vai nepareizas aprikojuma uzstadiSanas, neatbilstoSu smérvielu, ellu vai
citu apkopes materialu izmantoSanas dél.

7.Garantija netiek piemérota dalam, kas ekspluatacijas laika dabiski nolietojas: termiskajiem
drosinatajiem, elektriskajam grafita birstitém, piedzinas trosém, trapecveida siksnam,
instrumentu rokturiem, elektroiericu darba uzgaliem (ripzagiem, urbjiem, frézém un tml.).
8.lerices razotaja identifikacijas plaksnitei jabat salasamai. Pretenzija par kvalitati noraditajai
precei jabut pasargatai no bojajumiem transportéjot. Ja iesp&jams, nodot originalaja
iepakojuma.

1. Garantaljuk a termék megfelel6 mikodését, a Hasznalati Utasitasban leirt miiszaki-
felhasznaloi feltételek szerint. A jelen dokumentumban lathatd vasarlasi datumtol szamitott 24
hénapos garanciat vallalunk. A garancia a Magyar Koztarsasag és az EU egész teriletén
érvényes. Az orszagok szolgaltatasai a www.dedra.pl. weboldalon elérhetéek. Amennyiben az
adott orszagban nincs szerviz, a garanciavallalo kételezettségeit a kdzponti szerviz teljesiti. A
reklamaciot a garancia ideje alatt irasban kell bejelenteni.

2. A garanciavallalo jogosult az elismert reklamacios igény kielégitésének modjat
megvalasztani (téritésmentes javitas, a termék uj termékre cserélése vagy a szerzédés
felbontasa).

3. A garancia kizarélagosan a garancia érvényességi ideje alatt keletkezett, az értékesitett
termékben rejlé okokbol fakadoé sértlilésekre, vagy a rossz gyartasi technologiabol
helytelenségekre vonatkozik.

4. A garancialis id6szakban feltart hibdkat a DEDRA-EXIM a szervizbe szallitas napjatol
szamitott 14 munkanapnal nem hosszabb hataridével javitja. A javitas ideje a javitdsahoz
szlikséges alkatrészek beszerzéséhez sziikséges idével meghosszabbodhat, amirdl a
felhasznalo tajékoztatasra kerdl.

5. Areklamalt terméket el kell juttatni az értékesités helyére. A reklamacio elbiralasanak
feltételei:

-a megfelel6en kitoltétt Garanciajegy

- a vasarlas tényét igazolo és az értékesités id6pontjat tartalmazé dokumentum (pl. nyugta,
AFAS szamla) bemutatasa

-a hasznalati utasitasban szerepl6 "komplettalas" pont szerinti teljes komplett leszallitasa

6. A garancia nem terjed ki a kdvetkez6 okokbdl keletkezé meghibasodasokra:

- a rendeltetésnek és a Hasznalati Utasitasnak nem megfeleld hasznalat

- a berendezés tulterhelése, ami a motor és a mechanikus valtomi sériiléséhez vezetnek,

- nem arra feljogositott személy altali javitas,

- a szerkezet modositasa,

- kiils6 erdk és tényezdk, mikrokdrnyezeti szennyezddés altal eredményezett mechanikai,
fizikai, vegyi sérilések,

-nem megfelel6 alkatrészek vagy egysége beszerelése, nem megfelel kendanyag, olaj,
konzervaldszer alkalmazasa.

7.Nem képezik garancia targyat az tizemeltetés soran természetes moédon elhasznal6do
alkatrészek:

hébiztositék, elektrografikus kefék, meghajtd szijak, ékszijak, szerszam markolatok,
forrasztécsucsok, villamos szerszamok munkavégzd szerszama (korongfiirész, furod, kdszord,
stb.).

8. A berendezés adattablajanak olvashatonak kell lennie. A reklamalt berendezést gondosan le
kell védeni a szallitasi sérlilésekkel szemben. Lehet6ség szerint eredeti csomagolasban kell
leszallitani.

1. Nous garantissons le fonctionnement fiable du produit conforme aux conditions techniques
et d'utilisation décrites dans le Mode d'Emploi.

Nous garantissons la marchandise pour 24 mois a compter de la date de I'achat inscrite dans
le document présent. La garantie est valable sur tout le territoire de la République de Pologne
et UE.

Les adresses de services des pays particuliers sont disponibles sur la page www.dedra.pl. A
défaut de service dans le pays donné, les obligations du garant sont réalisées par le service
central. La réclamation devrait étre déposée a I'écrit pendant la période de garantie

2. Le garant a le droit de choisir le moyen de satisafaire ses prétentions de garantie reconnues
(réparation gratuite, échange du produit contre un produit nouveau ou désistement au contrat).
3. La garantie comprend seulement les détériorations survenues pendant la durée de validitié
de la garantie dont les causes résultent de I'objet vendu ou des irrégulartiés provoquées par
une mauvaise technologie de réalisation

4. Les défauts détectés pendant la période de garantie seront éliminés par DEDRA-EXIM,
dans le délai convenu avec le client mais pas plus long que 14 jours ouvrables a compter de la
date de livrer le produit au service. La durée de réclamation peut étre prolongée dans le cas de
nécessité d'apporter les piéces indispensables a la réparation de ce que le consommateur
sera renseigné.

5. Le produit réclamé devrait étre livré dans le point de vente. Les conditions d'examiner la
réclamation sont suivantes :

-présentation du Bulletin de Garantie diment rempli

-présentation de la piéce de caisse avec la date de vente la méme date se trouvant

- livraison de I'appareil complet conformément au point ,complétation” du Mode d'emploi.

6. La garantie ne comprend pas les défauts a la suite de

-I'utilisation non conforme a I'application et les conseils du Mode d'Emploi

- la surcharge de I'appareil ayant pour I'effet la détérioration du moteur ou des éléments de la
transmission mécanique sau alte elemente ale aparatului

-les réparations faites par les personnes non autorisées

-les modifications de constructions

-les détériorations a la suite du montage des piéces ou des accessoires impropres, de
I'application des huiles ou des conservateurs inconvenants

-les détériorations a la suite du montage des piéces ou des accessoires impropres, de
I'application des huiles ou des conservateurs inconvenants

7. La garantie ne comprend pas les pieces qui s'usent de fagon naturelle pendant I'exploitation
fusibles thermiques, brosses électro-graphite, courroies trapézoidales, porte-outils ,
accumulateurs, équipements terminaux des appareils électriques (scies circulaires, forets,
fraises etc).

8. La plaque signalétique de I'appareil devrait étre lisible. L'appareil réclamé doit étre bien
protégé contre les détériorations au cours du transport. Si c'est possible, livrer dans
I'emballage original.

1. Garantizamos el buen funcionamiento del producto, conforme con las condiciones técnicas
- de utilidad que estan descritas en el Manual de Instrucciones. torgamos la garantia para el
periodo de 24 meses contando desde la fecha de compra que figura en este documento.
Garantia es valida en todo el territorio de la Republica de Polonia y la UE.

Las direcciones de servicio para cada pais estan disponibles en la pagina www.dedra.pl. En
caso de ausencia del servicio en un pais las obligaciones del garante son realizadas por el
servicio central. El reclamo debe ser presentado por escrito durante la duracién de garantia.
2. El garante tiene el derecho a elegir la forma de cumplir con los reconocidos reclamos de
garantia (la reparacion gratuita, el cambio el producto por nuevo o retirarse del contrato).

3. La garantia cubre los dafios causados durante el periodo de garantia,que son el resultado
de causas inherentes a los productos vendidos o irregularidades causadas por una mala
tecnologia de fabricacion.

4. Los defectosrevelados en el periodo de garantia seran retirados por DEDRA-EXIM en el
plazo no superior a los 14 dias habiles a partir del dia de la entrega al servicio. o El tiempo de
reparacion puede prolongar se en caso de ser necesario conseguir las piezas imprescindibles
para la reparacion, de lo que se le notificara al usuario .

5. EL producto reclamado debes ser entregado al punto de venta. La condicion para considerar
el reclamo es :

- presentacion de la Carta de Garantia debidamente llenada,

- presentacion del documento que confirma el hecho de realizar la compra junto con la fecha
de venta (por e€j. recibo, factura)

- entregar el kit completo de acuerdo al punto ,completaciéon” en el Manual de Instrucciones.
6. La garantia no cubre los defectos resultantes de:

- el uso indebido a lo previsto y lo que indica el Manual de Instrucciones

- la sobrecarga del equipo, que conduce a dafios en el motor, en los componentes de
transmision mecanica u otras partes del equipo

- realizar los arreglos por las personas no autorizadas,

- hacer modificaciones en la estructura,

- dafios mecanicos, fisicos, quimicos, causados por las fuerzas y factores externas,
contaminacion del micro ambiente,

- dafios resultantes de: montar las piezas indebidas o accesorios , el uso indebido de
lubricantes, aceites, conservantes

7. La garantia no cubre las piezas y componentes adicionales sometidos a un desgaste natural
fusibles térmicos, escobillas de elctrografito, cuerdas de propulsion, correas,
portaherramientas, accesorios de herramientas eléctricas (discos de corte, brocas, fresas,
etc.).

8. Placa de identificacion debe ser legible. El ejemplar reclamado debe ser bien protegido de
dafios durante el transporte. En la medida de lo posible entregar en su envase original.

1. Garantam buna functionare a produsului, in conditiile tehnice de exploatare normale,
conform indicatiilor cuprinse in Manualul de utilizare.

Perioada de garantie este de 24 de luni cu incepere de la data cumpararii produsului
mentionata in acest certificat. Garantia este valabila pe tot teritoriul Republici Polone si in
UE.Adresele unitatilor de service pentru fiecare tara din Europa sunt disponibile pe site-ul web
www.dedra.pl. In lipsa unui centru service in tara dvs, obligatia de reparatie a produsului va fi
realizatd de o unitate de service centrala.

Reclamatia trebuie efectuata in scris pe perioada de garantie.

2. Vanzatorul are dreptul de a alege modul de a satisface remedierea defectiunilor si
revendicarile confirmate in perioada de garantie (repararea gratuitd, inlocuirea produsului cu
unul nou sau restituirea contravalorii produsului).

3. Garantia se acorda numai pentru defectiunile survenite in timpul perioadei de garantie, care
au rezultat din vanzarea produsului cu defectiuni (vicii) din fabricatie sau in urma unor
defectiuni survenite in urma aplicarii unui proces tehnologic neperformant la fabricarea
acestuia.

4. Defectiunile survenite in perioada de garantie vor fi remediate de DEDRA-EXIM in termenul
maxim de 14 zile lucratoare de la data livrarii produsului unitétii de service. Perioada de
remediere a unei defectiuni poate fi prelungita in cazul necesitatii procurarii pieselor de schimb
necesare reparatiilor, motiv despre care utilizatorul va fi anuntat.

5. Produsul defect trebuie sa fie livrat la punctul de vanzare. Garantia se acorda daca sunt
asigurate urmatoarele conditii:- prezentarea Certificatului de garantie completat corespunzator,
- prezentarea unui document care confirma faptul cumpararii produsului si data vanzarii (ex.
bon fiscal, sau factura fiscala VAT)

- furnizarea documentatiei complete conform rubricii ,completarea” din manualul de utilizare

6. Nu se acorda garantie pentru defectjuni aparute in urma:

- utilizarii echipamentului intr-un mod neconform cu destinatia acestuia si a indicatiilor din
Manualul de utilizare,

- suprasolicitarea aparatului, poate cauza deteriorarea motorului, componentelor mecanice ale
sistemului de transmisie sau a altor elemente ale aparatului

- efectuarea reparatiilor de catre persoane neautorizate

- efectuarea de modificari in constructia aparatului

- deteriorari rezultate din: montarea necorespunzatoare a pieselor sau a accesoriilor, folosirea
de lubrifianti, uleiuri sau conservanti necorespunzatori

- deteriorari rezultate din: montarea necorespunzatoare a pieselor sau a accesoriilor, folosirea
de lubrifianti, uleiuri sau conservanti necorespunzatori

7. Nu se acorda garantie pieselor de schimb si componentelor consumabile care pot ceda din
cauza uzurii naturale in timpul exploatarii, cum ar fi: sigurante termice, perii electrografitice,
cablu/tija transmisie pentru slefuitor telescopic (cap patrat), curele trapezoidale de transmisie,
suporturi pentru unelte, capete (duze) de lucru ale aparatelor electrice (panze circulare,
burghie, freze, etc.).

8. Placuta cu date tehnice aplicatd pe aparat, trebuie sa fie lizibila. Produsul reclamat, trebuie
sé fie bine protejat impotriva deteriorarii in timpul transportului. Daca e posibil livrati-l in
ambalajul original.



1. We garanderen dat het product goed functioneert, in overeenstemming met de technische
en gebruiksvoorwaarden als beschreven in de Gebruiksaanwijzing. We geven garantie voor
de periode van 24 maanden te rekenen vanaf de aankoopdatum als weergegeven op dit
document. De garantie is geldig op het gebied van de Republiek Polen en de EU. De service-
adressen voor de afzonderlijke landen zijn te vinden op de website www.dedra.pl. Bij gebreke
aan de servicediensten voor bepaald land, worden de verplichtingen van de garant door de
centrale servicediensten gerealiseerd. De klacht dient schriftelijk binnen de garantieperiode te
worden ingediend.

2. Aan de garant komt het recht toe om de manier te kiezen om aan de goedgekeurde claims
te voldoen (onbetaalde reparatie, vervang van het product door een nieuwe of afstaan van de
overeenkomst).

3. De garantie omvat uitsluitend de beschadigingen ontstaan in de geldigheidsperiode van de
garantie die voortvloeien uit oorzaken in het verkochte product of technologische fouten bij het
uitvoeren ervan.

4. Gebreken geopenbaard in de garantieperiode zullen door DEDRA-EXIM worden verwijderd
niet later dan binnen 14 werkdagen vanaf de leveringsdatum aan de servicediensten. De
reparatietijd kan verlengd worden indien het noodzakelijk wordt om onderdelen noodzakelijk
voor de reparatie te halen waarover de gebruiker mededeling ontvangt.

5. Het gereclameerde product dient aan het verkooppunt te worden geleverd. De voorwaarde
voor het behandelen van de klacht is:

— het voorleggen van de correct ingevulde Garantiekaart,

— het voorleggen van het document dat de aankoop bevestigt met de verkoopdatum (bv. een
bon of BTW-factuur)

— het leveren van de volledige voltooiing in overeenstemming met punt "voltooiing" in de
Gebruiksaanwijzing.

6. Gwarancja nie obejmuje wad powstatych w wyniku:6. Onder de garantie vallen geen
gebreken ontstaan ingevolge van:

— afwijkend gebruik en gebruik niet volgens de aanwijzingen van de Gebruiksaanwijzing,

- overbelasting van het toestel die leidt tot beschadiging van de motor, elementen van de
mechanische overbrenging of andere elementen van het toestel,

— reparaties doorgevoerd door onbevoegde personen,

— aanpassingen aan de constructie,

— mechanische, fysieke, chemische beschadigingen, beschadigingen veroorzaakt door
externe krachten en factoren, door de verontreiniging van het micromilieu

— beschadigingen ontstaan ingevolge van: de montage van onjuiste onderdelen of apparatuur,
het gebruik van onjuiste smeerstoffen, olién, conserveringsmiddelen.

7. Onder de garantie vallen geen onderdelen en extra componenten die tijdens gebruik
natuurlijk verbruikt worden: thermische zekeringen, elektrische grafiet borstels,
aandrijvingslijnen, V-snaren, gereedschapsgrepen, eindstukken van elektrische apparatuur
(schijfzagen, boren, freesmessen, e.d.).

8. De typeplaat van het apparaat dient leesbaar te zijn. Het gereclameerde exemplaar dient
nauwkeurig te worden beveiligd tegen beschadigingen tijdens het vervoer. Voor zover mogelijk
in de originele verpakking leveren.

1.Wir garantieren ordnungsgeméfes Funktionieren des Produktes, gemaR den in der
Bedienungsanleitung beschriebenen technischen und Verwendungsbedingungen. Auf das
Gerét gewahren wir 24 Monate Garantie, gerechnet ab dem Kaufdatum auf dem vorliegenden
Dokument. Die Garantie gilt im ganzen Gebiet der Bundesrepublik Deutschland und der EU.
Die Adressen der Servicestellen in jeweiligen Landern sind auf der Seite www.dedra.pl
zuganglich. Im Falle, wenn im jeweiligen Land keine Servicestelle vorhanden ist, werden die
Garantieverpflichtungen von der Zentralservicestelle erfiillt. Eine Reklamation ist schriftlich
wahrend der Dauer der Garantiezeit zu melden.

2.Dem Garanten steht das Recht zur Wahl der Art und Weise der Befriedigung der
Garantieanspriiche (unentgeltliche Reparierung, Austausch des Produkts gegen ein neues
oder Rucktritt vom Vertrag) zu.

3.Die Garantie umfasst ausschlieRlich Beschadigungen, die wéhrend der Garantiezeit
entstanden und auf Ursachen, die im verkauften Produkt liegen, oder die durch schlechte
Herstellungstechnologie entstandenen Unrichtigkeiten zurtickzufiihren sind.

4.Die innerhalb der Garantiezeit entdeckten Mangel werden von DEDRA-EXIM nicht spater
als innerhalb von 14 Werktagen ab Lieferung zur Servicestelle behoben werden. Die
Reparaturzeit kann verlédngert werden, im Falle wenn die zur Durchfuhrung der Reparatur
notwendigen Teile bestellt werden miissen, wovon der Kunde benachrichtigt wird.

5.Das beanstandete Produkt ist an die Verkaufsstelle zu liefern. Die Voraussetzung fur die
Garantieannahme ist das Vorlegen von

- der korrekt ausgefullten Garantiekarte,

-eines Belegs, der den Einkauf bestatigt und Einkaufsdatum enthalt (z.B. Kassenbeleg,
Rechnung),

-Lieferung des kompletten Gerats gemal dem Punkt ,Komplettierung® in der
Bedienungsanleitung.

6.Die Garantie umfasst keine Méangel, die auf folgendes zurtickzuftihren sind:
-zweckwidrige Verwendung oder Verwendung zuwider der Betriebsanleitung,

- Uberlastung des Geréts, die zur Beschadigung des Motors, der Elemente der mechanischen
Ubertragungseinrichtung oder sonstigen Elementen des Geréts fiihrt,

-Vornahme der Reparaturen durch unbefugte Personen,

-dokonywania modyfikacji w konstrukcji,

-mechanische, physische, chemische Beschadigungen oder solche, die durch duflere
Einwirkungen und Faktoren oder Verschmutzung der Mikroumwelt verursacht wurden
-Beschadigungen, die infolge der Montage von falschen Teilen oder Zubehér, Verwendung
von falschen Schmierstoffen, Olen oder Wartungsmitteln entstanden sind.

7.Die Garantie umfasst nicht die tiblichen Verschleillteile wie: thermische Sicherungen,
elektrographische Bursten, Antriebsleinen, Keilriemen, Werkzeughalter, Akkus, arbeitende
Elemente von Elektrogeraten (Kreisségen, Bohrer, Frasen usw.)

8.Das Typenschild des Gerates muss lesbar sein. Das beanstandete Produkt ist vor
Transportschaden zu schiitzen. Soweit mdglich, in Originalverpackung liefern.
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Punctele De Vanzare/ Handtekening Gebruiker/ Unterschrift Des Kaufers
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