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Ten model maszyny do szycia jest zaprojektowany zgodnie z norma IEC/EN60335-2-28 oraz UL1594.

WAZNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA

Korzystajgc z maszyny, nalezy zachowac srodki ostroznosci. Przed uzyciem maszyny, przeczytaj wszystkie zalecenia.

Aby wyeliminowac¢ ryzyko porazenia pragdem:

Nie wolno pozostawia¢ bez nadzoru urzadzenia podtgczonego do zrédta zasilania. Maszyne do szycia nalezy wytaczy¢
niezwtocznie po zakoriczeniu pracy oraz przed czyszczeniem.

Aby wyeliminowac¢ ryzyko pozaru, porazenia pradem lub obrazen:

1. Maszyna nie jest przeznaczona do zabawy. Gdy urzadzenie uzywane jest przez dzieci lub w ich obecnosci,
konieczny jest Scisty nadzér osoby doroste).

2. Maszyna powinna by¢ uzywana zgodnie z jej przeznaczeniem opisanym w niniejszej instrukcji. Nalezy uzywac
tylko wyposazenia rekomendowanego przez producenta i opisanego w niniejszej instrukcji.

3. Nie wolno uzywac maszyny, gdy:

+ uszkodzony jest przewod lub wtyczka,
+ maszyna dziata niewtasciwie na skutek upuszczenia lub zniszczenia,

+ maszyna zostata zalana lub wpadtfa do wody.

Gdy zaistniejg powyzsze okolicznosci, maszyne nalezy dostarczy¢ do najblizszego autoryzowanego przedstawiciela lub centrum
serwisowego, aby tam dokonano przegladu, naprawy lub elektrycznej lub mechanicznej regulacii.

4. Nie wolno uzywac maszyny, gdy zatkane sg wloty powietrza. Nalezy zwrdécic¢ szczegolng uwage, by w otworach
wentylacyjnych maszyny oraz przy pedale nie gromadzit sie kurz lub wtokna.

5. Nie wolno wktadac¢ zadnych obiektow do tychze otworow.
6. Nie wolno uzywac¢ maszyny na wolnym powietrzu.

7. Nie wolno obstugiwa¢ maszyny w miejscach, gdzie uzywane sg produkty w aerozolu (sprayu) oraz tam, gdzie
stosowano tlen.

8. Nie wolno ustawia¢ zadnych przedmiotow na rozruszniku noznym.

9. Aby odtgczy¢ urzadzenie od zasilania, nalezy je wytaczy¢ (ustawié przetgcznik w pozycji ,0”), a nastepnie wyjaé
wtyczke z kontaktu.

10.Nie wolno odfgczac urzadzenia od zasilania ciggnac za przewdd. Aby wytgczy¢ maszyne z sieci nalezy chwycic
za wtyczke, nie za przewdd.

11.Nalezy trzymac palce z daleka od ruchomych czesci urzgdzenia, szczegdlnie od igty.
12.Nie wolno uzywac wygietych igiet.

13.Nie wolno ciggna¢ ani popychac¢ materiatu podczas szycia, gdyz moze to spowodowac wygiecie sie lub
ztamanie igty.

14.Nalezy wytgczy¢ maszyne, zanim dokona sie jakiekolwiek regulacji przy igle. Szczegolnie dotyczy to czynnosci
takich jak: nawlekanie igty, zmiana igty czy zmiany stopki dociskowe;.

15.Zawsze nalezy odtgczy¢ urzadzenie od zrédfa zasilania, zanim przystgpi sie do zdjecia obudowy, smarowania
lub innej czynnosci regulujacej, ujetej w niniejszej instrukcii.
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Nalezy przed rozpoczeciem uzytkowania zapoznac sie z instrukcjg obstugi maszyny Pfaff i przestrzegac zawartych
zasad. Prosimy zachowac instrukcje obstugi w celu korzystania podczas uzytkowania maszyny. Przekazujgc
urzgdzenie innym uzytkownikom nalezy pamietac¢ o dotgczeniu instrukcji.

W normalnych warunkach pacy gtosnosc urzadzenia nie przekracza 70 dB.

Urzgdzenie moze by¢ wykorzystywane wytgcznie przy wspotpracy z pedatem noznym typu C-9000 produkowanym
przez CHIEN HUNG TAIWAN Ltd.

OBSEUGA URZADZEN Z PODWOUNA IZOLACJA

Produkty z podwojng izolacjg wyposazone sg w dwa systemy izolacji zastepujgce tradycyjne uziemienie. Produkty

z podwojnym uziemieniem nie posiadajg one zadnych urzadzen uziemiajgcych, poniewaz nie ma takiej potrzeby.
Obstuga produktow z podwojnym uziemieniem wymaga szczegolnej ostroznosci oraz znajomosci systemu i powinna
by¢ realizowana przez wykwalifikowany personel techniczny. Produkty z podwajng izolacjg oznaczone sg jako

,PRODUKTY Z PODWOJNA IZOLACJA" LUB ,PODWOUNIE IZOLOWANE".
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WPROWADZENIE
Szczegoty maszyny

Przod

JADE model 35

1. Pokrywa ze Sciegami

2. Prowadnik nici

3. Dyski naprezacza nici

4. Dzwignia podnoszenia nitki
5. Regulowanie docisku stopki
6. Wyswietlacz i panel graficzny
7.N6z do obcinania nitek

8. Oswietlenie LED

9. Ptytka sciegowa

10. Ostona szpulki

11. Wolne ramie
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12. Prowadnik nici dla dodatkowej szpulki

13. Prowadnik i naprezacz nitki podczas nawijania szpulki
dolnej

14. Trzpien na szpulke

15. N6z do obcinania nitki

16. Mechanizm zatrzymujgcy szpulke gdy jest napetniona
17. Miejsce na dodatkowy trzpien na szpulke

18. Prowadnik przy napetnianiu szpulki przez igte

19. Koto reczne

20. Port USB

21. Wytacznik ON/OFF, miejsce na kable




JADE model 20

1. Pokrywa z podglagdem sciegow

2. Prowadnik nici

3. Regulacja naprezenia nici

4.Dyski naprezacza

5. Podciggacz nitki

6. Regulacja docisku stopki

7. Wyswietlacz funkcyjny wraz z przyciskami
8.Noze do obcinania

9. Swiatto LED

10. Ptytka sciegowa

11. Ostona szpulki

12. Wolne ramie

13. Prowadnik nici dla dodatkowej szpulki

14. Naprezacz nitki dla dodatkowej szpulki

15. Trzpien na szpulke

16. N6z do nici

17. Mechanizm zatrzymujacy szpulke gdy jest napetniona
18. Otwor na dodatkowy trzpien

19. Prowadnik nitki przy nawijaniu szpulki przez igte

20. Koto pasowe

21. Wytacznik sieciowy ON/OFF i gniazdo rozrusznika
noznego
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Obszar Igty

1. Automat dziurek

2.Nawlekacz igty

3. Uchwyt stopki
4. Stopka

5.1gielnica

6. Srubki do przykrecania igty
7. Prowadnik nitki przy igle

8. Dzwignia opuszczania stopki

9. Trzpien stopki

Tylnia Strona

1.Rgczka

2. Mechanizm mocowania przystawki do haftowania

3. Podnoszenie/opuszczanie zgbkow

Pojemnik

W pojemniku moznaschowac regulator obrotéw, kabel zasilajacy
i inne akcesoria.

Zobacz w instrukcji strona 13.

Pojemnik na akcesoria

W pojemniku mozesz schowac akcesoria. Zatozenie pojemnika
daje wiekszg i wygodniejszg ptaskg powierzchnie do szycia
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Ramie do haftu (type EU-3V)

1. Mechanizm tgczenia z maszyna

2. Ramie na ktérym mocujemy tamborek

3. Przycisk do zakfadania lub zdejmowania ramienia
4. Regulacja poziomu

5. Mocowanie tamborka

Akcesoria

Akcesoria w zestawie
1. Siatki na szpulki
2. Prowadnik
3. Podktadki filcowe (2)
4.5 szpulek (jedna sztuka w maszynie)
5. Srubokret
6. Dodatkowy trzpien
7.Rozpruwacz
8. Pedzelek
9. Srubokret do ptytki $ciegowej
10. Krgzek na matg szpulke
11. Krgzek na duzg szpulke

12. Klucz USB z haftami i ksigzkg HUSQVARNA VIKING®
DESIGNER JADE™ 35

13. Dtuga srubka do haftowania z recznym przesuwem ‘) w
materiatu oraz do dodatkowych akcesoriow. ) )

14. Tamborek DESIGNER™ Jewel Hoop (240x150)

W wyposazeniu takze mamy

+ Rozrusznik nozny

- Kabel zasilajgcy ﬁ
- gty E)




Stopka uniwersalna A

Uniwersalna stopka zamontowana w maszynie. Stopka ta jest gtéwnie uzywana do sciegéw prostych i
zygzakow o dtugosci sciegu wiekszej niz 1.0.

Stopka do sciegow dekoracyjnych B
Do szycia $ciegami zygzakowatymi ($ciegi satynowe) o dtugosci Sciegu ponizej 1,0 mm oraz innymi
sciegami uzytkowymi lub dekoracyjnymi.

Stopka do wyszywania dziurek C

Przeznaczona do recznego wyszywania dziurek. Dzigki linig prowadzgcym mozna tatwo okresli¢ dtugos¢
otworu. Srodkowa znajduje sie 15 mm (5/8") od krawedzi materiatu. Na palec z tytu stopki zaktada sie
kordonek do dziurek usztywnianych kordonkiem

Stopka do Sciegu krytego D

Stopka do sciegu krytego. Wewnetrzna krawedz stopki prowadzi materiat. Prawa czesc¢ stopki
przeznaczona jest do przesuwania po zagietej krawedzi.

suwaka. Nalezy przesunac igte w prawo lub w lewo, aby szy¢ blizej zgbkow suwaka albo w celu obszycia
duzego obszaru kordonkiem.

Stopka krawedziowa J

Stopka ta przeznaczona jest do obrzucania i Sciegdow typu scieg/obszycie ktérych dtugosc sciegu wynosi
50155 mm.

Stopka do suwakow E
Stopka z mozliwoscig montazu po prawej stronie igty lub po lewej. Utatwia to przeszywanie obu czesci

Stopka do cerowania/haftowania U ( Tylko Jade 35)
Uzywana do haftowania na tamborku, haftowania z recznym przesuwem materiatu, cerowania

Stopka do wykonywania dziurek w automacie
Umieszczamy guzik w stopce do wielkosci/srednicy 25 mm.

‘ Tasma poslizgowa
5 ’ Stosowana na spodzie stopki. Jest to specjalna warstwa nieprzywierajgca. Uzywana jest do szycia pianki,
L] winylu, plastiku lub skoéry, aby materiaty te nie przyklejaty sie do stopki.
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Sciegi

Sciegi Uzytkowe

JADE model 35

Scieg Numer | Stopka Nazwa Opis
sciegu | zalecana
_ 0 Stopka do Dziurka z rygielkiem Dziurka standardowa do wiekszosci materiatéw
EF dziurek w
EE jednym kroku
Stopka/C
am] 1 A/B Scieg prosty, igta potozona centralnie | Wszystkie rodzaje szycia. 29 réznych pozycji
i igty.
o 2 A/B Scieg elastyczny, igta potozona z lewej | Do $ciegdw w trykocie i materiatéw
§ strony rozciggliwych.
(e 3 A/B Scieg prosty z funkcjg FIX Rozpoczyna sie i konczy przeszyciem w przod i
i w tyt wzmacniajgc zakonczenia sciegu
]
S 4 J/B Scieg zygzakowy trzystopniowy Do zszywania i naszywania fat oraz
< elastycznych naszywek. Dobry do lekkich i
- $rednich materiatow.
o 5 A/B Zigzag Do szycia na koronkach, brzegach i aplikacjach.
; Szerokosc¢ sciegu zwieksza sie rowno od lewej
do prawej.
LA 6 A/B Scieg wierzchni Stuzy do dekoracyjnych obszyc¢ i zachodzacych
g szwow, pasow i szarf. Do srednich i ciezkich
N materiatdw rozciggliwych.
: 7 J Scieg obszyciowy Scieg i obszycie brzegdéw w jednym kroku.
i Przy lekkich materiatach elastycznych i
- nieelastycznych
' 8 A/B Scieg obszyciowy elastyczny Scieg i obszycie brzegéw w jednym kroku. Przy
-~ srednich i bardzo rozciggowych materiatach.
@ 9 - Automatyczne przyszywanie guzika Do przyszywania guzikow. Wybierz liczbe
przeszy¢ na Ekranie dotykowym.
. 10 A/B Scieg zygzakowy dwustopniowy Do faczenia dwaoch kawatkow materiatu
:: zakoriczonymi krawedziami i elastycznych
:; marszczen. Nadaje sie takze do szycia na
koronce.
> 11 A Wzmocniony zygzak Do tgczenia krawedzi materiatu lub skorzanych
§ naktadkach. Do szycia dekoracyjnego.
o 12 A/B Scieg fastrygowy Fastrygowanie czyli scieg tymczasowy
I do zaznaczanie. Diugi skok $ciegu, nalezy
| zmniejszy¢ naprezenie nitek.
! 13 A/B Scieg podwajny owerlok Scieg i obszycie brzegdéw w jednym kroku. Do
I§ ciezkich materiatow rozciggliwych i ciezkich
' tkanin.
I 14 A/B Scieg owerlokowy Scieg i obszycie brzegéw w jednym kroku. Do
::; $rednich materiatéw rozciagliwych.
i, 15 A/B Scieg do obszywania elastyczny Do naktadajgcych sie szwow w trykocie. Do
Iz obszywania waskich gumek.
16 A/B Scieg elastyczny lub do marszczenia Szyty na dwoch kolumnach elastycznej nici w

celu elastycznego marszczenia.
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Scieg Numer | Stopka Nazwa Opis
Sciegu | zalecana

17 D Scieg do obszycia elastycznego Kryte obszycia w srednich i ciezkich
é materiatach rozciggliwych.
< 18 D Obszycie kryte tkanin Kryte obszycia w srednich i ciezkich tkaninach.
<
> 19 A/B Scieg taczacy Do taczenia dwdéch kawatkow materiatu i
<.> elastycznych marszczen.

20 B Scieg w jodetke Scieg dekoracyjny i elastyczny do materiatow
P; elastycznych

21 B Scieg do cerowania (przedni i tylny) Scieg do cerowania i naprawy matych dziur w
tit ubraniach roboczych, dzinsie oraz obrusow
i i itp.. Nalezy zaszy¢ dziure, wybra¢ ruch

il wstecz w celu nieprzerwanego cerowania i
automatycznego zatrzymania.

22 A/B Fastryga (reczna) Do faczenia dwodch kawatkow materiatu i
elastycznych marszczen.

Bl

S 23 B Dziurka Do paskow, sznurowek itd.
= 24 Stopka C/do Zaokraglona dziurka z ostrg fastryga Do bluzek i ubran dzieciencych
EH dziurek
= 25 C Dziurka wzmacniana Do materiatow Srednich i ciezkich
= 26 Stopka C/do Reczna dziurka Dziurka imitujgca wyglad obszycia recznego
15 dziurek
= 27 Stopka C/do Dziurka z okrgzkiem Dziurka dekoracyjna do kurtek
EH dziurek
71y
== 28 Stopka C/do Dziurka ze wzmocnieniem Wzmocniona dziurka do cigzkich materiatow
EF] dziurek
=]
29 A/B Dziurka do skory (Scieg prosty) Do skéry i plastiku

Menu Sciegéw

"xxxx
% %% x|
Bl

W
TICSTEATEENUIPEL I
SET T ERITLE

12 13 14 I5 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 32 33 34 35 36 37 38 39 E

@%@’% Xé%%éﬁ%é EXRE QU EERDDS

Menu 1: Sciegi uzytkowe

I"I

®

¢ Iu
I

NI

9
llllch\

Menu 2: Sciegi do pikowania
Menu 3: Sciegi satynowe i heirloom

Menu 4: Sciegi dekoracyjne
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Alfabety

Block

ABCDEFGHIJKLMNOPQRST UUVWXYZAAU -,
abcdefghijklmnopgrstulvwxyzaddo@,..

1234567890 LA x0D0vddceéeceis0oNARE?2]" .

Cyrillica
Alfabet widoczny na wyswietlaczu maszyny

JADE model 20

w przod i w tyt wzmacniajac
zakonczenia sciegu

Scieg Numer | Stopka Naprezenie | Nazwa Opis
Sciegu | zalecana nitki
_ 0 Stopka do 3-4 Dziurka z rygielkiem Dziurka standardowa do wiekszosci
EF dziurek w materiatéw
EE jednym kroku
Stopka/C
) 1 A 4-5 Scieg prosty, igta potozona Wszystkie rodzaje szycia. 29 réznych
i centralnie pozycji igty.
i
o 2 A 3-5 Scieg elastyczny, igta potozona z Do Sciegéw w trykocie i materiatow
§ lewej strony rozciagliwych.
(acm) 3 A 3-4 Scieg prosty z funkcjg FIX Rozpoczyna sie i konczy przeszyciem
1l
1l
il

4 J 3-5 Scieg zygzakowy trzystopniowy Do zszywania i naszywania fat oraz
elastycznych naszywek. Dobry do
lekkich i srednich materiatéw.

\ WA Y4
v Vv

5 A 3-4 Zigzag Do szycia na koronkach, brzegach
i aplikacjach. Szerokos¢ sciegu
zwieksza sie rowno od lewej do prawe;j.

W

6 B 4-5 Scieg wierzchni Stuzy do dekoracyjnych obszy¢ i

< zachodzacych szwow, pasow i szarf.
< Do s$rednich i ciezkich materiatow
rozciggliwych.

' 7 J 4-5 Scieg obszyciowy Scieg i obszycie brzegdéw w jednym
i kroku. Przy lekkich materiatach
- elastycznych i nieelastycznych

! 8 B 4-5 Scieg obszyciowy elastyczny Scieg i obszycie brzegdw w jednym
r~ kroku. Przy $rednich i bardzo

S~ rozciggowych materiatach.

@ 9 - 3-4 Automatyczne przyszywanie guzika | Do przyszywania guzikow. Wybierz

liczbe przeszy¢ na Ekranie dotykowym.

10 A 3-5 Scieg zygzakowy dwustopniowy Do taczenia dwoch kawatkow
materiatu zakoriczonymi krawedziami
i elastycznych marszczen. Nadaje sie
takze do szycia na koronce.

'A VAVAVAVI

S 11 A 3-4 Wzmocniony zygzak Do taczenia krawedzi materiatu lub
:% skorzanych naktadkach. Do szycia
= dekoracyjnego.

12 B 4-5 Scieg podwajny owerlok Scieg i obszycie brzegdw w jednym

kroku. Do ciezkich materiatow
rozciggliwych i ciezkich tkanin.

......
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% XXX
% % %X

dziurek

Scieg Numer | Stopka Naprezenie | Nazwa Opis
Sciegu | zalecana nitki
< 13 D 2-4 Obszycie kryte tkanin Fastrygowanie czyli scieg tymczasowy
: do zaznaczanie. Dtugi skok Sciegu,
=< nalezy zmniejszy¢ naprezenie nitek.
14 D 3-4 Scieg do obszycia elastycznego Scieg i obszycie brzegéw w jednym
é kroku. Do srednich materiatow
rozciagliwych.
i, 15 B 4-5 Scieg do obszywania elastyczny Do naktadajgcych sie szwow w
iz trykocie. Do obszywania waskich
- gumek.
16 B 3-5 Scieg plaster miodu Scieg dekoracyjny do materiatéw
g elastycznych i podwinie¢. Réwniez
uzywany z elastyczng nicig w szpulce.
17 B 2-4 Scieg krzyzowy Scieg dekoracyjny do materiatéw
g elastycznych i podwinie¢. Rowniez
uzywany z elastyczng nicig w szpulce.
§ 18 B 2-4 Podwajny scieg krzyzowy Scieg dekoracyjny
19 B 34 Scieg w jodetke Scieg dekoracyjny i elastyczny do
P; materiatow elastycznych
(@] 20 A 4-5 Scieg 1/4" Wykonuje Scieg prosty 1/4 "od prawej
1 A krawedzi
41
(s 27 *P/A 6-8 Scieg pikowany o wygladzie Sciegu | Imituje $cieg reczny
1 recznego
n
8 22 B 3-5 Scieg serpentynowy Do napraw i zastosowan elastycznych
B 23 B 3-4 Scieg muszelkowy Tworzy piekne rzedy pikowania
! 24 A 34 Scieg do aplikacji Scieg do aplikacji
5 25 B 3-4 Scieg do aplikacji Scieg do aplikacji
3
=
- 26 A 3-5 Scieg do aplikacji Scieg do aplikacji
= 27 B 2-3 Scieg satynowy do aplikacji For appliqués, rounded edge, sewing
= on laces and bands.
28 B 3-4 Scieg do cerowania (przednii tylny) | Scieg do cerowania i naprawy
. matych dziur w ubraniach roboczych,
i dzinsie oraz obruséw i itp.. Nalezy
i zaszy¢ dziure, wybrad ruch wstecz
w celu nieprzerwanego cerowania i
automatycznego zatrzymania.
29 B 3-4 Fastryga (reczna) Do taczenia dwoch kawatkow
g materiatu i elastycznych marszczen.
= 30 Stopka C/do | 3-4 Zaokraglona dziurka z ostrg Do bluzek i ubran dzieciecych
£ dziurek fastrygg
= 31 Stopka C/do | 3-4 Dziurka wzmacniana Do materiatow srednich i ciezkich
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Scieg Numer | Stopka Naprezenie | Nazwa Opis
Sciegu | zalecana nitki
= 32 Stopka C/do | 3-4 Reczna dziurka Dziurka imitujgca wyglad obszycia
iE dziurek recznego
33 Stopka C/do | 3-4 Dziurka z okrazkiem Dziurka dekoracyjna do kurtek
dziurek

\J
PoHH |

* P: stopka do pikowania %" (akcesorium opcjonalne, cze$¢ nr 4127855-45).

SYASKSEEIELEoXEPBUREHTE A

34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51
34 34 34 34 34 34 34 34 24 34 34 23 23 34 34 24 34 34 34 24 34 34 34 34

\\V//4

Uwaga: numery ponizej numeru sciegu to zalecane ustawienie naprezenia nici dla kazdego sciegu.

Wskazdwka: Sciegi 53-57 sg przeznaczone do szycia igtg skrzydetkowa dla uzyskania specjalnego efektu.

Sciegi dekoracyjne

58 59 60 61 62 63 64 65 66 67 68 69 70 71 72 73 74 75 76 77 78 79 80 81

23 23 23 23 23 23 23 23 23 24 24 34 24 24 34 34 34 34 34 34 34 34 34 34

My
!
ol
e
M-dhy
(-l
i
!
A
VAR

Uwaga: numery ponizej numeru sciegu to zalecane ustawienie naprezenia nici dla kazdego sciegu.

PRZYGOTOWANIE MASZYNY

Rozpakowanie maszyny

1. Postaw opakowanie na twardej ptaszczyznie. Zdejmij
opakowanie oraz styropiany.

2. Aby zdja¢ pudetko, na tylnej stronie przesun w lewo blokade i
lekko popchnij w kierunku do przodu.

3. Przed rozpoczeciem szycia przetrzyj maszyne z pozostatosci
oleju na ptytce sciegowej i w okolicy igty.

Uwaga: Maszyna HUSQVARNA VIKING® DESIGNER JADE™ 35
powinna pracowac¢ w normalnej temperaturze

Uwaga: Niektdre tkaniny majg nadmiar barwnika, ktory moze
powodowac przebarwienia na innych tkaninach lub na maszynie do
szycia. Takie odbarwienia moga by¢ bardzo trudne lub niemozliwe do
usuniecia. Wtdknina i tkanina denim, zwtaszcza czerwona i niebieska,
czesto zawierajg nadmiar barwnika. Jesli podejrzewasz, ze tkanina

/ gotowa odziez ma duzo lub nadmiaru barwnika, zawsze nalezy ja
przemyc przed szyciem / haftowaniem, aby zapobiec przebarwieniu

urzadzenia.
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Podtacz przewdd zasilajacy i rozrusznik nozny
Przewdd rozrusznika noznego znajduje sie wsrod akcesoriow.

Uwaga: Jesli pojawig sie jakiekolwiek watpliwosci co do podtgczenia
urzadzenia do Zrodta zasilania, skonsultuj sie z wykwalifikowanym
elektrykiem.

Do tego modelu maszyny uzywamy regulatora obrotéw model
C-9002 wyprodukowanegow fabryce CHIEN HUNG TAIWAN Ltd

1. Podtacz przewdd rozrusznika do gniazda po prawej stronie
maszyny (A).

2. Podfacz przewdd zasilajgey do gniazda po prawej stronie
maszyny (B).

3. Podtgcz przewdd go zrédta zasilania.

4. Przetacz przetgcznik z pozycji ,OFF" na pozycje ,ON”

Zakonczenie szycia i spakowanie maszyny
1. Przetgcz wtgcznik do pozycji O (C).

2.0dfacz przewdd zasilajacy od gniazdka sieciowego, a
nastepnie od maszyny (B).

3. Odtgcz przewdd rozrusznika noznego od maszyny (A).

4.Umiesc¢ wszystkie akcesoria w pojemniku na akcesoria. Wsun
pojemnik na miejsce.

5.Umiesc¢ rozrusznik w przestrzeni obok igty i stopki.

Oswietlenie pola pracy LED

Maszyna posiada oswietlenie LED, dzieki czemu nad obszarem
szycia wyelyminowane sg cienie

Wolne Ramie

Zybey skorzystaé z wolnego ramienia, zsun pojemnik na
akcesoria. Pojemnik na akcesoria posiada blokade dzieki czemu
nie odczepia sie od maszyny samodzielnie. Zdejmij pojemnij
przeszuwajac go w lewa strone.

Mocowanie maszyny w stoliku

Maszyne mozna zamocowac na stoliku. Sg dwa otwory do
mocowania (rysunek). Do przykrecenia nalezy zastosowac wkrety
M6 .
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Uchwyty na szpulki

Maszyna posiada dwa uchwyty na szpulki: gtéwny i dodatkowy.
Uchwyty dostosowane sg do wszystkich rodzajow nici. Gtowny

uchwyt jest regulowany i moze by¢ uzywany zaréwno w pozycji
poziomej (ni¢ odwija sie ze szpulki) jak i w pozycji pionowej (szpulka z
nicig obraca sie).Pozycja pozioma uzywana jest do zwyczajnych nici, a
pozycja pionowa do duzych szpulek lub nici specjalnych.

Pozycja pozioma

Umiesc krazek na szpulke a sama szpulke na uchwycie. Upewnij sie,
Ze ni¢ odwija sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i zatéz drugi
krazek.

Uwaga: Nie wszystkie szpulki sg wyprodukowane tak samo. Jezeli
pojawig sie problemy z nicia, sprobuj zatozy¢ szpulke odwrotnie lub
uzywaj jej w ustawieniu pionowym.

W zaleznosci od wielkosci szpulki odwroéci¢ utozenie kapsli (B).
Uzywaj matego krazka kiedy nici sg nawiniete w utozenie krosowe (C).

Jezeli nici na szpulce majg tendencje do spadania nalezy zastosowac
siatke na szpulke (D).

Pozycja pionowa

Unies trzpien do pozycji pionowej. Wsun duzy krazek na szpulke i
umies¢ podktadke filcowg pod szpulka. Zapobiega to zbyt szybkiemu
odwijaniu nici. Nie umieszczaj kragzka na szpulke na gorze uchwyty,
gdyz moze to uniemozliwi¢ obracanie sie szpulki. Uwaga: Przy
korzystaniu z uchwytu w pozycji pionowej naprezenie nici trzeba
czasem dostosowac recznie.

Dodatkowy uchwyt na szpulke

Dodatkowy uchwyt jest uzywany podczas nawijania nici na szpulke
bebenka lub przy korzystaniu z drugiej szpulki przy szyciu z podwadjng
igfa.

Uchwyt umieszczamy w otworze A.
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Nawlekanie
Upewnij sie ze stopka jest podniesiona i igta jest w gorze.

1.Umiesc ni¢ na uchwycie na szpulki i dopasuj krgzek o
witasciwym rozmiarze.

2. Przeciggnij nitke przez prowadnik (A) prowadzac go od
strony prawej do lewe;j.

3. Przeciggnij nitke wzdtuz szczeliny od prawej do lewej
strony.

4. Przeciaggnij nitke pomiedzy dyskami naprezacza (B) w dot.

5. Nastepnie przeciggnij nitke w gore az do podciggacza nici
i znowu w dot. Nitka powinna sama ,wpas¢” w miejsce na
gorze tzw."oczko” podciggacza.

6. Nastepnie nitke umies¢ w prowadniku (D) przy igle.

7. Nawlekaj igte z pomocg nawlekacza.

Nawlekacz igty
Nawlekacz igty pozwala na automatyczne

nawlekanie igty. Igta musi znajdowac sie w gornej pozycji by byto
mozliwe skorzystanie z z niego.

1. Opusc stopke.

2.Za pomoca uchwytu pociggnij nawlekacz igty w dot.
Haczyk nawlekacza (C) przechodzi przez ucho igty.

3.Umies¢ ni¢ z tytu nad hakiem (B) i pod hakiem na ni¢

4. Pozwol na powroét nawlekacza igty. Haczyk przeciagnie
ni¢ przez ucho igty i tworzy petelke z drugiej strony.
Pociagnij petelke nici.

Uwaga: Nawlekacz igty przystosowany jest do uzywania z igtami
rozmiaru 70-120. Nie mozna korzystac¢ z nawlekacza w przypadku
igiet rozmiaru 60 lub mniejszych, igty ze skrzydetkami oraz igty
podwdjnej i potrdjnej.

Niektore opcjonalne akcesoria takze wymagajg recznego
nawlekania igty.

Pokrywa bebenka moze by¢ uzywana jako lupa.
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Obciecie Nitek

Po zakoriczonym szyciu nalezy przeciggnag¢ nitke do tytu, a
nastepnie obcigé nitki na nozu ktéry jest

umieszczony na obudowie z po lewej stronie. Patrz rys. ->

Praca z podwajna igta

Zamien pojedynczg igte na igte podwdjng. Badz pewien, ze
stopka jest podniesiona a igta w pozycji gérnej.

®

T.Umiesc¢ ni¢ na trzpieniu na szpulki i dopasuj krgzek
o wtasciwym rozmiarze. Unie$ dodatkowy trzpien na —-Nn_—%ﬂ
. A R I Il
szpulki. Wsun duzy krgzek na szpulke i umies¢ podktadke A —
filcowa. Umies¢ druga szpulke z nicig na trzpieniu. L => i i 7
2. Wyciagnij nici w kierunku prowadnika ciggnac je od ”
przodu do tytu (A). Upewnij sie, Ze nici wskoczyty na swoje :

miejsce. Nastepnie wyciggnij nici pod prowadnikiem
nawijacza nici bebenka na dysk naprezacza wstepnego. I

3. Przeciaggnij ni¢ w dot przez prawg szczeline i do gory |
przez lewg szczeline. Upewnij sie, ze jedna ni¢ przejdzie
przez lewg, a druga nic¢ przez prawg strone dysku
naprezacza .

4. Przeciagnij nici od prawej strony do dZzwignia podnoszenia -
i w dot w lewym otworze na ni¢. Upewnij sie takze, ze nici L Ja
nie sg ze sobg splatane.

5.Nawlecz igty.
Uwaga: Aktywuj tryb pracy z dwiema igtami i wybierz odpowiedniag
igte z menu ustawien. Ograniczy to szerokos¢ wszystkich sciegow,
aby zapobiec uszkodzeniu stopki i igty.

Uwaga: Grubosc i nieregularna powierzchnia nici specjalnych np. metalicznych zwieksza opér ruchu nici.
Zmniejszajgc naprezenie redukujemy ryzyko zerwania nici.

Uwaga: Nie uzywaj asymetrycznych igiet podwdjnych , gdyz moga one uszkodzi¢ maszyne.
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Nawijanie szpulki bebenka

Nawijanie w pozycji poziome;j.

1.Umiesc¢ pustg szpulke z nicig na uchwycie w pozycji
poziomej. Zatéz mocno krazek na szpulke.

2. Poprowad? nitke poprzez prowadnik nitki (A) od prawej
do lewej strony. Nastepnie dookota prowadnika (B),pod
prowadnik (C) az do punktu (D).

3. Nastepnie od strony prawej do lewej za prowadnik (E) i w
krazki naprezacza (F) zgodnie ze wskazowkami zegara.
Uwaga: Upewnij sie, ze ni¢ jest zaciggana prawidtowo przez
naprezacz wstepny.

4. Poprowadz ni¢ przez otwor w szpulce bebenka (G) z
wewnatrz na zewnatrz.

5. Docisnij dzwignie nawijania szpulki bebenka w prawo, aby
uruchomi¢ nawijanie. Na ekranie pojawi sie komunikat
informujacy o aktywowaniu nawijania. Szybkos¢ nawijania
reguluje sie suwakiem na ekranie. Rozpocznij nawijanie
szpulki bebenka naciskajgc rozrusznik lub dotykajgc
przycisku start/stop.

6. Po zakoniczeniu nawijania szpulki bebenka nawijanie
zatrzyma sie automatycznie. Zwolnij pedat rozrusznika
lub dotknij przycisku start/stop, aby zatrzymac silnik
nawijacza. Przesun trzpien nawijacza w lewo. Okno
nawijacza zostanie zamkniete. Zdejmij szpulke i odetnij
ni¢ za pomoca obcinacza nici na nawijaczu (H).

Eokbkin winding on
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Nawijanie szpulki z nicia zatlozong w maszynie

i

Upewnij sie, czy stopka i igta znajdujg sie w gornej pozyciji.
Aby zapobiec zgieciu igty, wyciggnij nic¢ z igty. Przeciggnij ni¢ z

prowadnika przy igle do géry przez prowadnik (A) i do szpulki. l

Nastepnie wykonaj opisane wyzej kroki 5 i 6.

Wktadanie szpulki bebenka

Przed wyjmowaniem i zaktadaniem szpulki upewnij sie ze
maszyna jest wytgczona i ze igta znajduje sie w pozycji gorne;j.

1. Przesuwajac zatrzask (A) otworz ostone szpulki (B). (A).
Wyciagnij ostone szpulki (B).

2.Umies¢ nawinietg szpulke w maszynie. Pamietaj aby
szpulka obracata sie przeciwnie do wskazowek zegara.

3.Umies¢ szpulke w bebenku z nicig wystajaca po lewej
stronie szpulki. Przy wycigganiu nitki szpulka bedzie
obracata sie w strone przeciwng do ruchu wskazéwek
zegara.

4. Przytrzymaj szpulke palcem, aby nie obracata sie podczas
mocnego wyciggania nici w prawo i dalej w lewo do
sprezyny dociskowej (C), dopdki nie zatrzasnie sie.

5. Przeciggnij ni¢ dalej dookota (D) i w lewo do obcinacza (E).
Zatéz pokrywe. Pociggnij ni¢ w lewo, aby jg odcigc.

Schemat prawidtowego i nieprawidtowego
naprezenia nici

Dla osiggniecia najlepszego wygladu i wytrzymatosci sciegu
upewnij sie, ze naprezenie jest prawidtowo ustawione, np. do
0golnego szycia nici powinny tagczy¢ sie w srodku, pomiedzy
warstwami materiatu (A).

Jeslini¢ dolna jest widoczna na wierzchu materiatu, oznacza to
Ze naprezenie nici gornej jest zbyt duze. Zmniejsz naprezenie nici
gornej (B).

Jeslini¢ gorna jest widoczna na spodzie materiatu, naprezenie
nici jest za mate (C). Zwieksz naprezenie nici gornej.

W przypadku sciegow dekoracyjnych i dziurek gérna ni¢ powinna
by¢ widoczna na spodzie materiatu (C). Zmniejsz naprezenie nici
gornej, aby ni¢ gorna dochodzita do spodu materiatu.

A - Naprezenie wlasciwe

EEEEEEEEIZ

B - Naprezenie nici gornej zbyt duze

C - Naprezenie nici gérnej zbyt mate
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Czujnik zerwania nici -l ™
|
Jesli goérna ni¢ zerwie sie, maszyna zatrzyma sie i na wyswietlaczu ([\ @

graficznym pojawia sie komunikat.

Ponownie nawlecz urzadzenie i zamknij wyskakujgce okienko
naciskajac przycisk OK. 0

Opuszczanie transportera dolnego

Zabki posuwu sg opuszczane, gdy przesuniesz przetgcznik z tytu
wolnego ramienia w lewo. Przesun przetgcznik w prawo jesli chcesz
podnies¢ zgbki. Zgbki podniosg sie jak zaczynasz szy¢. Zgbki
powinny by¢ opuszczone, podczas przyszywania guzikow i do szycia
swobodnego.

Docisk stopki

Czasami moze by¢ konieczne wyregulowanie docisku stopki (Presser
foot pressure). Moze to by¢ potrzebne dla technik specjalnych oraz
grubych tkanin. Wieksza liczba oznacza wiekszy nacisk na materiat. Dla
tkanin normalnych powinno byc¢ ustawione na ,N”

Podnoszenie stopki

Do dyspozycji sg dwa poziomy podnoszenia stopki, do pozycji (A) oraz
jezeli szyjemy grube, ciezkie materiaty do pozycji (B)

Uwaga: Przy podniesionej stopce maszyna nie bedzie dziatac.

Wymiana stopki
A Wytacz maszyne

1. Upewnij sig, ze stopka jest podniesiona i igta jest w najwyzszej
pozycji. Pociggnij stopke do siebie.

2. Nowa stopke wsun ruchem do tytu.
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Igty
Igta odgrywa wazna role w skutecznym szyciu. Uzywaj wytgcznie
wysokiej jakosci igiet. Zalecamy igty systemu 130/705H.
Opakowanie z igtami dotgczone do maszyny zawiera igty w
najczesciej uzywanych rozmiarach.

Igta uniwersalna (A)

Igty uniwersalne majg nieco zaokraglony czubek i wystepujg w wielu
rozmiarach. Stuzg do szycia na wielu rodzajach materiatéw.

Igta do materiatéw rozciagliwych (B)

Igty do materiatéw rozciggliwych posiadajg specjalne skosne
Sciecie, ktére zapobiega pekaniu przeszyciom podczas szycia na
materiatach elastycznych. Do dzianin, kostiuméw kapielowych, futer,
syntetycznego zamszu i skor.

Igta do haftowania (C)

Igty do haftowania posiadajg specjalne skosne Sciecie, lekko
zaokraglony koniec i nieco wieksze ucho w celu unikniecia
uszkodzenia nici i materiatu. Moze by¢ uzywana wraz z metalicznymi
i innymi specjalnymi ni¢mi do haftowania i szycia dekoracyjnego.

Igta do dzinsu (D)
Igty do dzinsu posiadajg ostry koniec stuzgcy do przebijania scistych
materiatow bez wykrzywiania igty. Do ptétna, dzinsu i mikrofibry.

Igta ze skrzydetkami (E)

Igta ze skrzydetkami posiada szerokie skrzydetka z bokow igty
stuzgce do wybijania otworow w materiale podczas szycia sciegiem
entredeux i innych sciegow podwinietych na naturalnych widknach.

Uwaga: Czesto zmieniaj igty. Zawsze uzywaj prostej igty z ostrym
koricem (A).

Uszkodzona igta (B) moze powodowaé pominiete przeszycia,
przerywanie lub zrywanie nici. Uszkodzon igta moze takze uszkodzic¢
ptytke sciegowa.

Nie uzywaj asymetrycznych igiet podwdjnych (C), gdyz moga one
uszkodzi¢ maszyne.

—
[—_——]
T —
A-Uniwersalna igla
C O =3
T —

B-Igta do materiatow elastycznych ( zéita)

—— =]

C- Igta do haftowania (czerwona)

S —— —

D-Igta do dzinsu (niebieska)

=

E-Igta Wing

@

@%—a /\‘Eé
C= =——
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Wymiana igty
A Ustaw wytgcznik ON/OFF w pozycji “0".
1.Chwyc igte
2. Poluzuj srube igty.
3.Zdejmij igte.

4.Zatdz nowag igte. Weisnij nowa igte w gore do oporu, ptaska

strong zwrécong do siebie.

5. Dokre¢ srube do oporu

Port USB
Maszyna posiada port USB, do ktérego podtagczamy klucz USB.

Klucz USB

Klucz USB ktory jest na wyposazeniu maszyny zawiera hafty
oraz ksigzke haftéw HUSQVARNA VIKING® DESIGNER JADE™

35. Stuzy on do zapisywania wzorow, fontow i przenoszenia ich

pomiedzy maszyna a komputerem osobistym.

Podtaczenie i odigczanie klucza USB

Umiesc¢ klucz USB w porcie USB maszyny. Odczekaj spokojnie okoto 20-30 sekund klucz musi by¢ rozpoznany przez maszyne.

Nie odtgczaj klucza gdy maszyna wykonuje haft, gdzyz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia lub zniszczenia wzoréw

zapisanych na kluczu.

Oprogramowanie PC Intro

Oprogramowanie PC intro jest dotgczone do maszyny do
szycia i hafciarkg HUSQVARNA VIKING® DESIGNER JADE™ 35

Jego zalety to:

+ Pozwala na dopasowanie wzoréw przed ich wyszyciem.

- Pozwala na podglad haftu w rzeczywistym wymiarze 3D na
tamborku.

- Daje mozliwosc¢ obracania, odbicia lustrzanego w pionie i
poziomie oraz zmiany wielkosci.

- Zmiana dotyczy nieskonczonej liczby wzoréw lub fontéw.

+ Mozna zmieni¢ kolor nici oraz wybra¢ ulubionego
producenta. Jest takze modut ,ColorSort” - to inteligentny
program ktory redukuje automatycznie niepotrzebne kolory i
wktucia igty. Daje to sporg oszczednos¢ nici.
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+ Dodaj wielokolorowe litery do wyboru z 4 rodzajami
linii i elastycznoscig, aby zmieniac rozmiar i spacje liter.
Uzyj kreatora QuickFont, aby utworzy¢ nowe czcionki z
wiekszosci czcionek TrueType® lub OpenType® na Twoim
komputerze. Dodaj hafy ,SuperDesign”, ramki do projektu.

Przejdz na strone internetowg HUSQVARNA VIKING® pod
adres: www.husqvarnaviking.com, poszukaj wsparcia i pobierz
oprogramowanie. Wiecej informacji i szczegdtowe instrukcje
instalacyjne sg dostepne w oddzielnym pliku PDF na kluczu
USB. W zestawie oprogramowania znajdziesz unikatowy kod
aktywacyjny produktu. Jest on dowodem posiadanej licencji.
Bez kodu nie jest mozliwe uzywanie oprogramowania intro i
aktywacja produktu.




Jak wykona¢ update maszyny
Skontaktuj sie przed wykonaniem uaktualnienia z lokalnym dealerem HUSQVARNA VIKING® .

Instrukcja aktualizacji

+ Wejdz na strone HUSQVARNA VIKING® www.husgvarnaviking.
com aby znalez¢ informacje o dostepnych uaktualnieniach.

- Zapoznaj sie z informacja i przygotuj klucz USB z plikami
+ Umiesc¢ klucz w porcie USB przed wigczeniem maszyny

+ Nacisnij i przytrzymaj przyciski ,reverse button” - szycie do tytu
oraz ,needle stop up/down” - igta w pozycji gora/
dol i wigcz maszyne. Trzymaj dopoki na ekranie nie pojawi sie

komunikat aktualizacji. Jezeli pojawi sie dopiero wtedy pusc¢
przyciski i postepuj wedtug instrukcji.

Klawisze Funkcyjne

(Funkcje przy haftowaniu w nawiasach)

JADE model 35

® ®0®

— A +

- 5
i
b w

START §
o&y
o N

1.gta zatrzymuje sie w pozycji
goéra/dot z lampka kontrolng
(pozycja ciecia)

2.Funkcja STOP (haft
monochromatyczny)

3. Funkcja FIX (fastrygowanie)
4. Funkcja obcinania nitek

5. Predkos¢ +i -

6. Klawisz Start/Stop
7.Szycie do tytu

8. Klawisze wyboru sciegow
9. Kasuj plik

10. Dtugosé sciegu/gestosc/
wydtuzenie i wysokos¢ haftu

11. Szerokos¢ sciegu/pozycjaigty i
szerokos¢ haftu

12. Dodatkowy podglad

13. Wejscie w Scieg co wktucie igty
-oraz +

14. Klawisze funkcyjne oraz
klawisz OK

15. Wejscie w kolor po kolorze - i +
16. Odbicie lustrzane w poziomie
17. Odbicie lustrzane w pionie

18. Obrot wzoru

19. Wybor tamborka

20. Informacja o hafcie

@,

“*+ ®OK o LN

O ) z0?

©

i
o3,

v

0 F9_0° 0 X Y

©

21. Przycisk ustawien -SET
22. Ustawienie naroznika

23. Menu Sciegow/wczytywanie
haftow

24. Wybdr fontow

25. Nacisnij ,Shift" do wyboru
duzych liter lub cyfr

26. Wybor programu
27. Zapisz scieg lub program

28. Poradnik szycia
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Igta Zatrzymuje sie w pozycji Géra/Dot
(Pozycja Ciecia nici w module haftowanie)

W opcji szycia: Nacisnij ten przycisk, aby podnies¢ lub opuscic
igte. Ustawienie pozycji zatrzymania igty jest takze zmieniane.
Gdy opcja jest wtgczona, wskaznik pod spodem przycisku
Swieci, a igta zatrzyma sie w potozeniu dolnym a stopka
podniesie sie do wysokosci odchylania. Mozna takze dotkng¢
rozrusznika, aby podniesc lub opusci¢ igte.

W opciji haftowania: Jesli nie ma zatozonego tamborka po
nacisnieciu przycisku ,Géra/Dét” ramie do haftowania ustawi
sie w pozycji parkowania ( pozycja do transportu).Jezeli
tamborek jest zatozony ustawi sie w pozycji do prostego
przycinania nici.

Funkcja STOP(Haft Monochromatyczny)

W opciji szycia: Kiedy chcesz aby maszyna dokoriczyta element
Sciegu i zatrzymata sie nacisnij przycisk STOP. Maszyna
zakonczy element i sie automatycznie zatrzyma.

Funkcja FIX (Fastrygowanie)

+ W opcji szycia: Funkcja F IX jest uzywana do
automatycznego wigzania sciegu na koncu co zabezpiecza
go przed pruciem. Jest automatycznie aktywowana gdy
wybierzesz funkcje obcinania nici ( numer 4-nozyczki) lub
funkcje STOP ( numer 2).Na poczatku maszyna szyje kilka
Sciegow ktore wigzg scieg. Nastepnie kontynuuje wybrany
scieg. Po nacisnieciu klawisza FIX maszyna zakonczy scieg i
zatrzyma sie automatycznie. Dioda LED pokazuje czy funkcja
jest aktywna. Nacisniecie ponowne klawisza FIX dezaktywuje
funkcje.

+ Uwaga: Funkcja FIX w automacie moze by¢ zdeaktywowana
w SET Menu -menu ustawien ( zobacz FIX auto ( jedynie w
opcji Szycia) . Dopdki nie uzyjesz funkcji FIX nie bedzie ona
aktywowana.

+ W opcji haftowania: Nacisnij FIX aby obszy¢ fastryga pole
haftu lub zamocowac stabilizator np. flizeline do materiatu.

Funkcja Ciecia -Cut

+ W opgiji szycia: Nacisnij przycisk ciecia a maszyna obetnie
nitke gorna i dolng, podniesie igte i aktywuje funkcje FIX
od nastepnego startu. Jezeli chcemy obcig¢ nitki na koricu
podczas szycia to wigczamy tg funkcje podczas szycia.
Dioda LED zacznie mrugac i na koricu sciegu czy programu
obetnie nici.

+ Uwaga: Maszyna automatycznie obetnie obydwie nitki przy
wykonywaniu dziurki na wymiar guzika. Ta funkcje mozna
zdeaktywowac w SET menu - menu ustawieri (zobacz CUT
Auto ( jedynie w opcji szycia)

« Jezeli funkcja FIX jest zdeaktywowana w SET Menu funkcja
FIX nie bedzie aktywna kiedy uzywasz funkcje CUT.

- W opgji haftowania: Klawisz funkcji CUT nie ma zadne;j
funkcji podczas haftowania. Kiedy maszyna sie zatrzyma
nacisnij przycisk i maszyna obetnie nitki. Na koncu blokow
kolorystycznych oraz na koricu wzoru nitki sg obcinane
automatycznie.

Zmiana predkosci +lub -

+ W opcji szycia: Ws zystkie sciegi majg ustawiong juz
fabrycznie optymalng predkosc¢ szycia. Mozna jg zwiekszy¢
lub zmniejszy¢ nalezy naciskac klawisze plus lub minus.
Nie mozna ustawi¢ wiekszej predkosci niz ustawiona
maksymalna predkos¢ dla wybranego Sciegu.
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Po wigczeniu funckji swieci sie dioda LED ktora gasnie po
zakonczeniu sciegu.Aby jg znowu aktywowac nalezy ponownie
wcisng¢ STOP.

STOP moze byc¢ takze uzyta do powtdrzen sciegu do
haftowania czy Sciegéw bartack.

Funkcja STOP moze by¢ programowana zobacz strona 42.

Wskazowka: Jezeli chcesz aby funkcja STOP byta caty czas
uzywana z konkretnym sciegiem zapisz scieg z aktywna funkcja
STOP (zobacz Dodaj Komende strona 42)

Przy opcji haftowania:Jezeli funkcja STOP jest aktywna
maszyna zatrzyma sie po zakonczeniu koloru i bedzie
czekaé¢ na zmiane. Przy opcji wylaczonej uzyskamy haft
monochromatyczny ( w jednym kolorze).Maszyna nie bedzie
sie zatrzymywaé. Dioda pokazuje czy funkcja jest aktywna.

+ Kiedy szyjesz nicmi metalizowanymi lub delikatne materiaty
nalezy zmniejszy¢ predkosc szycia.

- W opcji haftowania: Takze w wypadki haftow majg one
zaprogramowane maksymalne predkosci wyszywania.
Podobnie postugujac sie klawiszami plus i minus regulujemy
predkos¢ haftu.

Start/Stop

Nacisnij przycisk jezeli chcesz zatrzymac lub uruchomic
maszyne podczas szycia czy haftowania bez uzywania
regulatora obrotow. Maszyna zatrzyma sie automatycznie przy
zmianie koloru nici lub zakonczeniu haftowania.

Szycie do tytu - Reverse

Aby na state zmieni¢ kierunek szycia, nacisnij przycisk Reverse
(Wstecz) jeden raz, przed rozpoczeciem szycia. Zaswieci sie
dioda trybu wstecz, a maszyna bedzie szy¢ w drugg strone do
czasu ponownego nacisniecia przycisku. Jesli przycisk wstecz
zostanie nacisniety w trakcie szycia, maszyna bedzie szy¢
wstecz dopoki przycisk bedzie nacisniety. Podczas naciskania
przycisku swieci sie dioda trybu wstecz. Funkcja ta jest

takze uzywana do obszywania dziurek i cerowania i sciegow
zwezanych, by przechodzi¢ pomiedzy fragmentami Sciegu.

Tryb szycia wstecz nie dziata w trybie haftowania.

Klawisze Wyboru Sciegéw

Za pomoca klawiszy od 0 do 9 wybieramy konkretne Sciegi.
Przez wybdr dwach cyfr otrzymamy $ciegi z numerami do 10
i powyzej. Jezeli wybrany numer nie istnieje ustyszysz dzwiek
,bip” i wybrany bedzie Scieg z pierwszej cyfry.

Kasowanie-Delete
Klawisz do kasowania wybranych sciegow,liter,programow.

Dlugosé Sciegu/Gestosé/Dlugosé i Wysokosé Haftu

W opgcji szycia klawiszami +oraz - ustawiamy dtugosc i gestosc
Sciegu W opcji haftowania zwiekszamy lub redukujemy
wysokos¢ haftowania (zobacz strona 68)

Szeroko$é Sciegu /Pozycja Igly oraz Szeroko$éé Haftu

W opgcji szycia poprzez przyciskanie klawiszy plus i minus
ustawimy szerokosc¢ sciegu lub przy Sciegu prostym pozycje
igty. W opcji haftowania zwiekszamy lub redukujemy szerokosé
haftéw.




Widok Alternatywny View (ALT) ( numer 12)

Kiedy wybierzesz Sciegi satynowe ustawienie gestosci ukaze
sie na wyswietlaczu. Przyciskiem ALT mozemy przejs¢ do
ustawien gestosci.

W opcji haftowania: klawisz ALT pozwala na przejscie
pomiedzy modutami haftowania i szycia.

non

Wejscie ,Wktucie po wktuciu”-"Stitch by Stitch , — i +
( numer 13)

W opcji haftowania klawiszami plus oraz minus wejdziemy w
poszczegolne wkiucia igty.

Strzatki Nawigacyjne oraz klawisz OK( numer 14)
Wybierz strzatkami scieg i potwierdz wybdr klawiszem OK.
Strzatkami prawa/lewa wybieramy Sciegi po ich numerach.

Uzywaj strzatek gora/dot do wyboru Sciegu do przyszywania
guzika.

Strzatki nawigacyjne stuzg takze kiedy programujesz sciegi/
litery lub do wyboru liter przy tworzeniu napisow czy wyrazow.

W opcji haftowania: strzatki stuzg do pozycjonowania haftu na
tamborku

Przejscie pomiedzy kolorami - klawiszami - oraz +
( numer 15)

W opcji haftowania mozna klawiszami plus i minus przejs¢ do
nastepnego lub poprzedniego koloru.

Odbicie lustrzane géra-dét (numer 16)

Nacisnij przycisk odbicia lustrzanego w poziomie. Wybrane
Sciegi zostang odbite w ptaszczyZnie poziome;j. Efekt jest
widoczny na ekranie. W opcji haftowania takze wystgpi efekt
odbicia lustrzanego wybranego haftu.

Odbicie lustrzane bok-bok (numer 17)

Wybierz klawisz odbicia lustrzanego w pionie bok-bok. Przy
sciegu prostym przy igle w lewej pozycji nastgpi przesuniecie
symetryczne w prawg pozycje. Jezeli wejdziesz w opcje szycia
wszystkie sciegi zostang odbite w pionie. Bedzie to widoczne
na ekranie maszyny.

Obrét wzoru ( numer 18)

Klawisz stuzy do obrdcenia wzoru o kat 90 stopni zgodnie ze
wskazowkami zegara( zapoznaj sie ze strong nr 68)

Wybér tamborka

Po nacisnieciu ukaze sie nam lista tamborkow do wyboru i inne
pozycje tamborka. (zapoznaj sie ze strong nr 69)

Klawisz informacyjny (numer 20)

Jezeli uzyjemy tego klawisza przed pobraniem wzoru
zobaczymy informacje o wymiarach,ilosci kolorow i ilosci
wkiuc igty. Jesli haft jest pobrany i jest juz na ekranie
zobaczymy informacje o nazwie,ilosci koloréw i liste kolorow (
zapoznaj sie ze strong nr 67)

Funkcja Ustawienia ( numer 21)

Funkcja otwiera menu ustawien maszyny. Operujemy
strzatkami aby nawigowac¢ po menu. ( zapoznaj sie zestrong nr
29)

Ustawienie Naroznika ( numer 22)

W opcji haftowania po witgczeniu funkcji nastgpi obrys
haftowanego wzoru . W kazdym momencie po nacisnieciu na
klawisz tamborek przesunie sie w jeden z rogéw ( zapoznaj sie
ze strong nr 70)

Menu Sciegéw/Pobranie haftu ( numer 23)

Funkcja wyboru sciegéw . Wazne: Uzyj tego przycisku do
importu i wyboru haftu z umieszczonego klucza USB w
maszynie.

Wybér Czcionek ( numer 24)
Uzyj do wyboru czcionek.

Klawisz Wyboru Wielokos¢ Liter lub Cyfr ( numer 25)

Wybdr matych i duzych liter czy cyfr podczas programowania
napisow.

Programowanie (PROG) ( numer 26)

Uruchom w celu otwarcia poziomu programowania napisow
czy sciegdw. Nacisnij ponownie aby wyjsc.

Zapis Sciegéw czy Programéw ( numer 27)
Nacisnij aby zapisa¢ kombinacje wiasne sciegi lub kombinacje.

Poradnik Szycia ( numer 28)

Poradnik szycia - Exclusive SEWING ADVISOR™--

zaleca i ustawia optymalne parametry Sciegow czyli
dtugosé,szerokosé, naprezenie nici oraz predkosé szycia. Scieg
jest wyswietlany na ekranie wraz z zaleconymi parametrami:
numer stopki, grubosc igty oraz docisk stopki. Po nacisnieciu
symbolu materiatu oraz techniki szycia optymalne parametry
zostang ustawione automatycznie. (zapoznaj sie ze strong
numer 35).
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JADE model 20

1. Przycisk Igta Géra/Dot z lampka
kontrolng

2. Przycisk Funkcji STOP

3. Przycisk FIX wigzania $ciegu

Igta Zatrzymuje sie w pozycji Géra/Dot

Nacisnij ten przycisk, aby podnies¢ lub opusci¢ igte. Ustawienie
pozycji zatrzymania igty jest takze zmieniane. Gdy opcja jest
wigczona, wskaznik pod spodem przycisku swieci, a igta
zatrzyma sie w potozeniu dolnym a stopka podniesie sie do
wysokosci odchylania. Mozna takze dotknac rozrusznika, aby
podnies¢ lub opuscic igte.

Funkcja FIX (Fastrygowanie)

W opcji szycia: Funkcja F IX jest uzywana do automatycznego
wigzania sciegu na koricu co zabezpiecza go przed pruciem.
Jest automatycznie aktywowana gdy wybierzesz funkcje
obcinania nici ( numer 4-nozyczki) lub funkcje STOP ( numer
2).Na poczatku maszyna szyje kilka $ciegdw ktdre wigza Scieg.
Nastepnie kontynuuje wybrany scieg. Po nacisnieciu klawisza
FIX maszyna zakonczy $cieg i zatrzyma sie automatycznie.
Dioda LED pokazuje czy funkcja jest aktywna. Nacisniecie
ponowne klawisza FIX dezaktywuje funkcje. Uwaga: Funkcja
FIX w automacie moze by¢ zdeaktywowana w SET Menu
-menu ustawien ( zobacz FIX auto ( jedynie w opcji Szycia) .
Dopdki nie uzyjesz funkcji FIX nie bedzie ona aktywowana.

Regulacja predkosci + oraz -

Wszystkie Sciegi w urzgdzeniu majg wstepnie ustawiong
zalecang predkos¢ szycia. Nacisnij predkosé + lub predkosé
-, aby zwiekszy¢ lub zmniejszy¢ predkosé szycia. Istnieje
pie¢ poziomow predkosci. Nacisnij predkos¢ + lub predkosé
- przed rozpoczeciem szycia, a wyswietlacz pokaze aktualne
ustawienie jako ,S1" do ,S5". Nacisniecie predkosci + lub
predkosci - podczas szycia zmieni predkosé, ale ustawienie
nie zostanie wyswietlone na wyswietlaczu. Nie mozna wybraé
wyzszej predkosci niz domysina maksymalna predkos¢ dla
wybranego sciegu. Podczas préby przekroczenia minimalnej
lub maksymalnej predkosci ustyszysz sygnat dzwiekowy.
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4. Regulacja predkosci + and -
5. Przycisk Start/stop
6. Przycisk Wstecz

7.Klawisze wyboru sciegow

8. Dtugosc¢ sciegu
9. Szerokosc sciegu/pozycja igty
10. Odbicie lustrzane

11. Przycisk info-zalecenia

Start/Stop
Nacisnij ten przycisk, aby rozpoczg¢ lub zatrzymac szycie
maszyny, gdy nie uzywasz sterownika noznego. Nacisnij start /

stop, aby rozpoczac i nacisnij ponownie, aby zatrzymac.

Szycie Wstecz/Reverse

W celu trwatego odwrocenia nacisnij raz przycisk wsteczny
przed rozpoczeciem szycia. Odwrocony wskaznik zaswieci sie,
a maszyna bedzie szy¢ do tytu, az do ponownego nacisniecia
przycisku, aby anulowac. Jesli nacisniesz przycisk do tytu
podczas szycia, urzgdzenie bedzie szy¢ w odwrotnym kierunku
tak dtugo, jak dtugo przytrzymasz przycisk. Wskaznik cofania
Swieci sie po nacisnieciu przycisku do tytu.

Przyciski wyboru sciegu

Nacisniecie dowolnego z przyciskow od 0 do 9 powoduje
natychmiastowe wybranie Sciegu zilustrowanego na tym
przycisku. Naciskajgc dwie cyfry w krétkim odstepie czasy,
bedziesz mogt wybrac scieg od 10 do gory. Jesli numer sciegu
nie istnieje, ustyszysz sygnat dzwiekowy i poprzedni wybor
Sciegu zostanie zachowany.

Dtugos¢ sciegu

Zmniejsz lub zwieksz dtugosc sciegu, naciskajac - lub +.
Szerokos¢ sciegu / pozycja igty Dostosuj szerokos¢ sciegu /
pozycje igty, naciskajac - lub +.

Odbicie lustrzane wzoru

Nacisnij, aby odzwierciedli¢ wybrang strone sciegu na stronie.
W Sciegu prostym, z lewg pozycjg igty, nacisniecie tego
przycisku spowoduje przesuniecie igty od lewej do prawej
symetrycznie w srodkowej pozycji. Dioda LED obok przycisku
Swieci sig, gdy ta funkcja jest wtgczona.




Zalecenia dotyczace docisku stopki
Nacisnij ten przycisk, aby wyswietli¢ zalecenie stopki dla
wybranego sciegu na wyswietlaczu LED.

A: Stopka uzytkowa A

b: Stopka dekoracyjna B
C: Stopka do dziurek C
d: Stopka do zamkow krytych D

J: Stopka brzegowa J
-: Bez stopki
P: Stopka do pikownia

Informacje wyswietlane na ekranie

Pozycja nawijania szpulki

Gdy wrzeciono szpulki zostanie popchniete w prawo, na wyswietlaczu LED pojawig sie litery ,SP”. Jesli
nacisniesz dowolny przycisk, sygnat dzwiekowy poinformuje Cie o przesunieciu trzpienia nawijacza szpulki
dolnej w lewo, pozycji szycia. Uwaga: Nie mozna szy¢ w pozycji nawijania szpulki dolnej.

Dzwignia dziurki nie jest opuszczona i wcishieta
Jesli dzwignia do dziurek nie jest opuszczona i nacisnieta podczas szycia dziurek, na wyswietlaczu LED
pojawiajg sie litery ,E1". Patrz Szycie dziurek, strona 34.

Podnies igte

Jesliigta jest opuszczona podczas wigczania urzgdzenia, na wyswietlaczu LED pojawiajg sie litery ,UP”".
Obro¢ pokretto w prawo, aby podniesc igte. Gdy igta zostanie catkowicie podniesiona, urzgdzenie skalibruje
sie i mozna rozpoczg¢ szycie.

Przeciazenie gtéwnego silnika

Maszyna do szycia moze zostac przecigzona podczas szycia na ciezkich materiatach, jesli ni¢ zostanie
skrecona lub zakleszczona lub 0$ kota zamachowego nie bedzie mogta sie poruszac. Na wyswietlaczu LED
pojawig sie litery ,E2". Zapoznaj sie z sekcjg rozwigzywania problemow, aby znalez¢ zalecane rozwigzanie.
Po rozwigzaniu problemu urzgdzenie bedzie kontynuowac szycie.

Uwaga: Jesli problem nadal nie zostat rozwigzany, skontaktuj sie z lokalnym autoryzowanym sprzedawca
HUSQVARNA VIKING®.

Ustawienie maszyny

Mozna zmieni¢ ustawienia maszyny oraz zamieni¢ manualne wybory na
automatyczne funkcje. Wszystko w panelu ( numer 14). Otworz menu przyciskiem

LA i wybierz ustawienia jakie chcesz przy pomocy strzatek ,B”. Aby aktywowac
zmiane nacisnij klawisz ,0K” . Aby wyjs¢ z funkcji nacisnij ponownie przycisk ,0K” Aby
zmieni¢ numer opcji uzyj strzatek prawa/lewa z panelu ,B". Nacisnij ponownie klawisz
SSET” czyli A

Uwaga: Ustawienia fabryczne figurujg jako czarne. Jezeli wprowadzisz nowe pokaza
sie one na czarnym tle.
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Naprezenie Nici

Maszyna ustawia optymalne naprezenie nici dla wybranego sciegu i materiatu. Jezeli
chcesz zmienic¢ jego wartos¢ uzyj strzatek prawa/lewa. W opgji szycia efekt bedzie
widoczny na wybranym sciegu. Po wybraniu innego sciegu wartos¢ naprezenia zostanie
przywrocona do optymalnego dla nowo wybranego Sciegu.

W opcji haftowania nowe ustawienie naprezenia nici obowigzuje jedynie przy konkretnym
wzorze, po zmianie haftu na inny nastgpi reset do ustawien fabrycznych. Takze reset
ustawien nastagpi przy wytaczeniu maszyny z zasilania.

Funkcja FIX Auto (Tylko w opcji szycia)

Uzyj przycisku ,0K" aby witgczy¢ czy wytgczyc¢ tg funkcje na poczatku sciegu . Twoje
ustawienia bedag zachowane takze po odtgczeniu maszyny od zasilania.

Funkcja CUT Auto (Tylko w opcji szycia)

Uzyj przycisku ,0K” aby wigczy¢ lub wytaczy¢ opcje obcinania nici (takze przy programie
automatycznej dziurki).

Funkcja Automatyczny Stop i Ciecie (Jedynie w opcji haftowania)
Kiedy zaczynasz haftowac¢ maszyna zatrzymuje sie po kilku wktuciach i czeka az

obetniesz wystajaca nitke. Jezeli chcesz wytgczyc ta funkcje klawiszem ,0K” usun
krzyzyk.

Uwaga: Jezeli uzywasz regulatora obrotow podczas haftowania funkcja ta nie dziata.

Podwadjna Igta

Jezeli uzywasz podwaojnej igty nalezy uwazac aby jej rozstaw nie byt zbyt duzy. Nalezy
wczesniej sprawdzi¢ recznie krecac kotem czy rozstaw nie jest zbyt duzy. Dobrze jest
aktywowac¢ zabezpieczenie wigczajac go w panelu przyciskiem ,0K". Strzatkami prawa/
lewa ustawimy takze rozstaw igty. Ustawienie bedzie aktywne do wytgczenia maszyny z
pradu.

Uwaga: Nie mozna ustawic parametrow zabezpieczenia gdy jest aktywne.

Ustawienie Zabezpieczenia Szerokosci Sciegu

Przyciskiem ,OK” wigczymy zabezpieczenie. Jest ono przydatne gdy szyjemy sciegiem
prostym z ptytka sciegowag tylko do $ciegu prostego lub stopka np. dopikowania. Jesli
przypadkiem wybierzesz inny Scieg maszyna nie bedzie szyfa i zostaniesz ostrzezony
komunikatem. Wyjscie z opcji takze klawiszem ,0K”.

SET Mlenu

Thread tenszion iy
Fli Auto
CUT &uta
Twin needle 1.& mml;l

Ustawienie,opcja szycia

SET Mlenu

Thread tenszion

FI¥ Auto

CUT Auto
Twin needle 1.6 mml;l

Ustawienie,opcja haftu

SET Mlenu
Thread tenszion
Fli= Auto

CUT Auto

Tiain needle

1.5 rﬂrﬂl;l

Ustawienie,opcja szycia

SET menu

Thread tenszion 2.8
Automatic stop for cut
Twin needle L& mm[]
Stitch Width Safety L

Ustawienie,opcja haftu

SET mlenu
Thread tension
FI= Auto

CUT Auto

Tiin needle 1.6 mm

Ustawienie,opcja szycia

SET Menu
FI= &uto
CUT Auto

Tin needle
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Alarm Dzwigkowy
Wigczenie i wytgczenie alarmow dzwiekowych mozliwe jest za pomocg przycisku ,0K”

Regulacja Kontrastu

Kontrast wyswietlacza mozna ustawi¢ za pomocag strzatek lewo/prawo. Wartosci
powinny by¢ ustawione na 3 lub 4.

Wybér Jezyka
Klawiszami prawy/lewy wybieramy jezyk pracy wyswietlacza.

Wersja Oprogramowania

Odczytaj wersje oprogramowania. Jest to przydatna funkcja przy uaktualnieniach kiedy
chcesz sprawdzi¢ czy instalacja przebiegta pomysinie.

SET Mlenu
CUT Auto

Tiin neecdle 1.5 mm[]
Stitch WMidth Safety
audikle alarm

Ustawienie,opcja szycia

SET Menu

Tiuin needle 1.emm[]
Stitch WMidth Safety O
Audikble alarm
Contraszt ;

Ustawienie,opcja szycia

SET Mlenu
Stitch Miclth Safety

gudikle alarm

Contrast
Language: Enalizh

Ustawienie,opcja szycia

SET mlenu
Audible alarm
Contrast 4
Language: Enalish
000z 20150512

SN ey

Ustawienie,opcja szycia
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SZYCIE

Pierwszym widokiem na wyswietlaczu po wigczeniu maszyny jest tryb szycia - jesli zespot haftujgey nie jest podtgczony. Mozna
tutaj znalez¢ podstawowe informacje potrzebne do rozpoczecia szycia. Jest to rowniez migjsce, w ktérym dostosowuije sie
ustawienia sciegu. Wybrany jest domysliny scieg.

Tryby Szycia

1. Zalecana grubos¢ igty dla wybranego materiatu, na rysunku
jest zalecana igta universalna grubos¢ 80. Jezeli przed jest
napis ,Str” to znaczy, ze jest zalecana igta do materiatow
elastycznych.

2. Numer wybranego sciegu.
3. Zalecany rodzaj stopki dla wybranego sciegu i materiatu.

4. Predkos¢ szycia regulowana w pieciu poziomach. Mozna jg

regulowac przyciskami ,+" i ,~" (zobacz strona 26).

5. Regulacja dtugosci sciegu. Mozna jg regulowac
przyciskami ,+"i,~" panel (A) (zobacz strona 37).

6. Regulacja pozycji igty przy Sciegu prostym. Mozna jg
regulowac przyciskami ,+"i,=" panel (B) (zobacz strona

38). @5

7.0braz stopki ktéra jest zalecana. %
1:

0— nﬁ-.ﬁg&%l:a - =k

8. Materiat i technika szycia wybrana w panelu ,Poradnik
szycia” Exclusive SEWING ADVISOR™ (zobacz strona 35).

9. Zalecany docisk stopki .

10. Naprezenie nici(zobacz strona 29)

11. Wskaznik ustawienia podwajnej igty o szerokosci 2.0 ull €] 6.0 hald = 2.7
mm. éé ‘
12. Wskaznik pokazujgcy wiaczong opcje odbicia 9

lustrzanego w poziomie.

13. Wskaznik pokazujgcy wtaczong opcje odbicia
lustrzanego w pionie.

14. Szerokos¢ sciegu. Mozna jg zmieniac przyciskami =" i .
,+" (B) (zobacz strona 37). Kiedy wybrany jest Scieg prosty i
jest to regulacja pozycji igty. (23)

15. Zalecenie uzycia stabilizatora pod materiatem.

16. Rekomendacja do pracy bez stopki przy szyciu guzika.
17. Zalecenia opuszczenia zgbkow kiedy szyjesz guzik.

18. Zalecenie aby zastosowac stopke dodatkowa (akcesoria
opcjonalne, katalogowy numer stopki 4131056—01) gdy
przyszywasz guzik.

19. Ustawienie ilosci wkiu¢ przy przyszywaniu guzika ktére
ustawiamy strzatkami nawigacyjnymi w panelu (C).

20. Gestosc sciegu jest pokazana zamiast dtugosci kiedy
szyjesz sciegiem satynowym, cerujesz czy wykonujesz
dziurki pod wymiar guzika. Mozna jg regulowac

przyciskami ,+"i,=" panel (A) .
21. Zalecenia dotyczace dziurki wzmocnionej sznurkiem AL =) W 1
lub kordonkiem. Kiedy szyjesz dziurki na materiale E'SI:}IEI S0 AiiED e = E
elastycznym zaleca sie je wzmocni¢ kordonkiem czy "
sznurkiem co pozytywnie wptywa na stabilizacje i trwatosc 1@@ ||::::::::::||

(zobacz strona 54).

5 will 5 0.4 =4.5
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22. Wydtuzenie widoczne w miejscu gestosci przy sciegu an
satynowym. Mozna ja regulowac przyciskami ,+" i ,~" o 2.0 EE ,.E_,.- : G

panel (A) . a2 ==
23. Zalecenie zastosowania samoprzylepnych ptytek pod W
stopkg (zobacz strona 9).

24. Jezeli szyjesz sciegiem cerujgcym lub korzystasz z

. o,
programu bartack ( prostokaty) ikona szycia wstecz Q@—rattl ¥ 1 =7.0
pojawi sie po nacisnieciu przycisku ,wstecz” po
osiggnieciu zadanej dtugosci. ua':' EEE': i, : B
1:22

Wybor sciegow ®
Do wyboru $ciegdw uzywamy przycisku wyboru $ciegu (D) Strzatkami is
wyboru jedng z dostepnych grup sciegow:
1. Sciegi uzytkowe
2. Sciegi do pikowania
3. Sciegi Satynowe i $ciegi heirloom
4. Sciegi dekoracyjne

5. Program zapisu sciegow

Wszystkie Sciegi sg pokazane wewnatrz pokrywy. Przy kazdym jest
numer i sg utozone w grupach.

Kiedy juz wybrates grupe sciegow wpisz numer sciegu ktory chcesz wybrac lub weisnij OK i wtedy pojawi sig pierwszy scieg
danej grupy. Jezeli ponownie nacisniesz przycisk wyboru menu zamkniesz panel bez zapisania zmian. Sciegi od 0-9 wybieramy
bezposrednio wiec nie musimy wybiera¢ najpierw grupy.

Jezeli wcisniemy dwie cyfry wybieramy Sciegi powyzej 10. Jesli Scieg nie istnieje zostaniesz poinformowany dzwiekiem.
Wybrana grupa sciegdw, scieg i jego numer sg widoczne na wyswietlaczu w opcji szycia. Do wyboru innego Sciegu w tym samej
grupie wybierz numer sciegu lub postuz sie strzatkami lewg i prawa.

Jezeli chcesz wybrac Scieg z innej grupy to najpierw musisz wybrac (E)

grupe nastepnie $cieg. Ag

Wybor czcionek
Wybierz grupe (E). Strzatkami wybierz alfabet: Blokowy lub Cyrillica.

Nacisnij klawisz OK . Otworzy sie automatycznie opcja programowania
czcionek .(zobacz strona 41)

Skora i vinyl
Skora i vinyl to dwa specyficzne materiaty.

G SKORA | WINYL: winyl, skdra, syntetyczna skora i zamsz. Po
wybraniu, zalecane jest uzycie stopki nieprzywierajgcej H do
Sciegow uzytkowych. W przypadku sciegow dekoracyjnych i
dziurek, funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ zaleci uzycie
samoprzylepnych ptytek poslizgowych numer (katalogowy
4127961-45).

Vinyl
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Techniki szycia

1.$cieg: faczy dwa kawatki materiatu ze soba.

= |

2.obrzucanie: obszywa brzeg materiatu, aby zabezpieczy¢ go przed rozpruwaniem sie i wyrownuje
go.

3. $cieg szew/obszycie: tworzy jednoczesnie szew i obszycie na krawedzi.
4 fastryga: tymczasowe zszycie w celu dopasowania, tgczenia lub oznaczania.

5. obszycie kryte: Scieg ten tworzy niewidoczne obszycie na materiale. Nie zalecane do lekkich
tkanin i skory czy winylu. Maszyna wybiera najlepszy scieg dla wybranego materiatu.

6. obszycie: wybiera najlepiej widoczny lub gérny Scieg dla obszycia dla danego rodzaju i ciezaru
materiatu.

7.dziurka: funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™dobiera najlepszy $cieg dziurki dla danego
materiatu.

Uwaga: Jesli zostanie wybrana niewtasciwa kombinacja (np. lekka tkanina z niewidocznym obszyciem),
maszyna wyemituje dZzwiek ostrzegawczy, a technika szycia nie bedzie wybrana. Jednak scieg nadal moze
byc szyty, jest tylko jednak nie zalecane przez maszyne.

F B E B E B

Ustawienie sciegow

Maszyna automatycznie ustawi najlepsze parametry dla danego
wybranego sciegu. Ustawienia te sg widoczne na graficznym
wyswietlaczu. Przyciskami ,+" oraz ,-* mozna ustawic¢ swoje
parametry Sciegu.

Parametry te bedg tylko w danym momencie. Jezeli wybierzemy
inny scieg nastagpi powrdt do ustawien fabrycznych poniewaz nie
sg one automatycznie zapisywane. Jezeli chcesz je zachowac na utll {:I 14.0 E F.0
state musisz je zapisa¢ do pamieci maszyny ( zobacz strona 44)

Uwaga: Domysine ustawienia Sciegdw sg pokazane w czarnym
polu. Jesli przekroczysz granice ustawienia dtugosci czy szerokosci
odezwie sie ostrzegawczy sygnat dZwiekowy

1. Dtlugosc sciegu

2. Szeroko$¢ Sciegu

Dlugo$é/Gestosé Sciegu
Parametry regulujemy przyciskami ,+"i, =" (A).
Kiedy szyjesz sSciegi satynowe, cerujesz czy wykonujesz dziurki

pod guzik parametr dtugosci zostanie zastgpiony parametrem

gestosci i regulujemy go przyciskami ,+" i,—" Uwaga: Jezeli Dtugos¢ Sciegu —/ domysina diugosé sciegu/ dtugosé sciegu +
stosujesz nici specjalne zmniejsz gestos¢ przy sciegach
satynowych. an 2.2 &

1" 2@l Dxc
Szerokos$é Sciegu 213

Parametr szeroko$ci $ciegu regulujemy go przyciskami ,+" i ,~" (B). W

utll 50,4 =7.0

3.Gestos¢ Sciegu

14
4

f

\

i
Al
\ ]
!
] ’
tiggni!

Gestos¢ sciegu -/domyslna gestos¢ sciegu/gestosé Sciegu +
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Wydtuzenie

Wydtuzenie sciegow stosujemy przy sciegach satynowych. Wybrany n';uj 2.9 E & =
Scieg bedzie dtuzszy, ale zachowa swojg gestosc¢. Gdy wybierzesz Tz ol C

Scieg satynowy nacisnij przycisk alternatywnego widoku (C) do wyboru
parametrow wydtuzenia Przyciskami + oraz — panel (A)mozemy

je zmienic. Jesli wydtuzenie nie jest mozliwe w danym sciegu przy
wyborze alternatywnego widoku (C) ustyszymy sygnat dzwiekowy.

4. Wydtuzenie

Wydtuzenie x 1/ Wydtuzenie x 2

f

\

Pozycja Igty

0 d.d M
Jezeli ustawiony jest Scieg prosty przyciskami szerokosci ,+ oraz -, (B) T ol = Bi
ustawimy igte w jednej z 29 pozycji igty. =011

all <I2.5 4+ 0.0

5. Pozycja igly

Odbicie Lustrzane w poziomie/pionie @) ()
W celu wykonania odbicia lustrzanego sciegow lub programu sciegu po jego
szerokosci dotknij funkcji Mirror Side-to- Side (Odbicie lustrzane bok-bok) (B))

W celu wykonania odbicia lustrzanego $ciegoéw lub programu $ciegu po jego a0 4.0 3 | = C
dtugosci dotknij funkcji Mirror End-to-End (Odbicie lustrzane géra-dot) (A) o il

L e
B “EETeT
S S

wll <180+ +=TF.0

Komunikaty

Faise needle.
Podnies igte
+

Niektore funkcje sg mozliwe do wykonania jedynie przy podniesionej igle. Jezeli
taki komunikat sie pojawi podnies igte i nacisnij klawisz ,0K" aby zamkng¢ E—

komunikat. m

Opusé stopke

Opus¢ stopke. Maszyna nie moze szy¢ przy podniesionej stopce, nacisnij klawisz
,OK” aby zamkng¢ komunikat.

Fleaze lower the
pressar foot!

.
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Ustawienie przy podwdjnej igle
Kiedy masz maszyne ustawiong pod szycie podwojng igtg przy starcie maszyna wyswietli
ten komunikat. Nacisnij ,OK” aby zamknac.

Zabezpieczenie Szerokosci przy podwajnej igle

Jezeli maszyna jest ustawiona na podwdjng igte nie mozna zatozy¢ igty o rozstawie
wiekszym niz ustawiony. Pojawi sie komunikat ostrzegawczy. Nacisnij ,0K" aby zamknagc¢
komunikat.

Ten $cieg nie moze by¢ szyty podwdjna iglta
Nie wszystkie $ciegi moga by¢ szyte przy pomocy podwaojnej igty. Nacisnij ,0K" aby
zamkng¢ komunikat.

Maszyna jest ustawiona na Scieg prosty

Jezeli maszyna jest ustawiona na scieg prosty komunikat pojawi sie przy probie zmiany
parametrow szerokosci czy innych ustawien.

Ten $cieg nie moze by¢ szyty przy wtagczonym zabezpieczeniu szerokosci

Jezeli ustawites maszyne na szerokos¢ pracy ,0” mm i chcesz szy¢ Sciegi o szerokosci
wiekszej niz zero pokaze sie powyzszy komunikat.

Usun nici z obszaru ptytki Sciegowej oraz szpulki

Jezeli zobaczysz ten komunikat usun nici obszarow ptytki $ciegowej oraz szpulki i oczysé
te miejsca. Nacisnij klawisz ,0K" aby zamkng¢ komunikat.

Sprawdz gérna nié¢

Gdy maszyna sie zatrzymuje sprawdz czy nie zerwata sie lub zaczepita nitka. Nacisnij ,0K”

aby wyjsc.

Maszyna potrzebuje przerwy

Jezeli szyjesz materiaty ciezkie silnik moze ulec przegrzaniu. Wtedy ukaze sie ten
komunikat. Nacisnij klawisz ,0K” aby zamkna¢ komunikat.

Nadpisacé?

Ten komunikat pojawia sie jako ostrzezenie gdy mamy zapisane pliki w pamieci i
chcemy zapisa¢ nowe ustawienia czy kompozycje pod tg samg nazwg. Zapobiega to
pomytkowemu nadpisaniu sciegdw. Akceptuj lub odrzuc¢ klawiszami ,Yes lub No”

Machine set for
timin needle.

Stitch width limited
for twin neadle.

i 3

This =titch cannot be
sen with twin needle.

Machine set for
=traight stitch.

B
—— (@3

Eemowe any thread
from under =stitch
plate and in khabkbin
area and press k.

Machine neads=
ta rest.
Fleaze wait

a moment.

COwerrite’™?

ies | R
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PROGRAMOWANIE

Funkcja programowania pozwala na zapis sciegéw lub kompozycji Sciegdw i liter,
napisow w pamieci maszyny. Mozna zapisac¢ do 60 Sciegow i czcionek w jednym
programie. Wszystkie sciegi maszyny oraz czcionki sg programowalne za wyjatkiem
proramu dziurek, sciegow do cerowania czy przyszywania guzikéw

Jak programowac

1. Nacisnij przycisk ( D) (nr 25) aby otworzy¢ panel programowania.

2.Menu grupy sciegoéw bedzie widoczne kiedy wejdziemy w panel
programowania. Aby zmieni¢ grupe $ciegdw nacisnij przycisk grupy (A) i
wybierz nastepna grupe sciegow uzywajac strzatek. Wybierz numer $ciegu
ktory chcesz uzyé. Zacznie on mruga¢ w oknie programowania.

3. Nacisnij numer nastepnego sciegu ktory tez zacznie mrugac na prawo od
poprzedniego.

Uwaga: Numer nad programem sciegu po lewej stronie wyswietlacza graficznego to

liczba wybranego sciegu. Na programie graficznym wyswietlane sa dwie cyfry powyzej

programu sciegu. Pierwszym numerem jest pozycja wybranego sciegu w programie.
Drugim numerem, umieszczonym w nawiasie, jest catkowita liczba sciegow w
programie.

Dodawanie Liter

4. Nacisnij klawisz (B). Uzyj strzatek do wyboru liter i naci$nij OK. Maszyna
pokaze wybrane litery w opcji programowania.

5.Uzyj teraz strzatek aby wybrac¢ konkretna litere i wcisnij OK aby jg pobrac

6. Jezeli chcesz przejs¢ do matych liter lub cyfr nalezy uzy¢ klawisz (C).

Programowanie Czcionek

Obydwie czcionki duze i mate bedg wyszyte z szerokoscig 7
mm. Jesli w programie znajduje sie litery ponizej poczagtkowej
linii (np. J, p, y) wysokos¢ pisanych wielkich liter zmniejszy

-
>

PROG

HEE

Ak

Program mode

Prog-4 Decorative

d:17 2022

(J18.0 =7.0

ﬁEIEDEFG|!|IJHLh1NDF‘I]

RESTUDVEYEEAD -, . o

Bl H

(1G9 £7.0

- Husagvarna. VIKING. .

Wszystkie teksty, ktore maja by¢ szyte w tym samym
projekcie, powinny znajdowac sie w tym samym programie,
aby zapewnic, ze litery sg szyte na tej samej wysokosci.

Na przyktad imie i adres powinny by¢ szyte w tym samym

Above: “Husqvarna” and “VIKING” have been programmed

separately.

programie z opcjg wcisniecia , STOP” po imieniu. Below: “Husqvarna” and “VIKING” are in the same progran.
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Dodawanie Sciegéw i Liter w innej pozycii
Aby dodac Scieg lub litere do nastepnej pozycji przesun strzatkami kursor.
Scieg lub litera bedzie dodana po prawej stronie kursora. abcdefghijklmnopg

Uwaga: Kiedy programujesz litery weisnij strzatke w dét ( dolng) do rebuldvmxydz330ds « o
aktywacji kursora w programie sciegéw zamiast w alfabecie.

Dodawanie tego samego sciegu wiele razy
Jezeli chcesz dodac¢ wielokrotnie ten sam Scieg nacisnij klawisz OK po wyborze tyle razy ile razy chcesz wybra¢ dany Scieg.

Mozna przesunac kursor do innego sciegu ktory chcemy wybrac i nacisnij OK. Wybrany scieg bedzie dodany po prawej stronie
kursora.

Usuwanie Sciegéw i Liter
Wybrane $ciegi lub litery usuwamy za pomocg klawisza (A).

Aby usungc¢ caty zaprogramowany uktad przesun kursor na poczatek i naci$nij klawisz (A) lub nacisnij i przytrzymaj w pozycji w
jakiej chcesz usungc. Przejdz strzatkami na pozycje ,0K" i nacisnij potwierdzajgc operacje kasowania, po zobaczeniu komunikatu
,Czy na pewno skasowac?”

Dodawanie Komend

E;)Orgreann(iﬁlzlx (wigzanie $ciegu) oraz STOP (zatrzymaj sie) moga by¢ dodane do 2 E E E E EEE % g E : E |:-| L:I I.:I E

Uwaga: Jezeli funkcja FIX jest aktywna automatycznie nie ma potrzeby dodawania do :M; E"-.I/III' K I|II M E
programowania.
100 =0.0

Dwa programy w jednym

Mozna dodac¢ wczesniej zapisany uktad do nowego programowania. Nacisnij klawisz wyboru menu (nr 23) wybierz symbol serca
czyli zapisu i nacisnij OK. Poprzedni uktad zostanie wczytany na prawo od kursora.

Prog-4 Decorative

Ustawienie Sciegu czy czcionki

Aby dostosowac ustawienia pojedynczego sciegu w programie, nalezy wybrac scieg 4217 186130
w trybie programowania. Mozna dostosowac szerokos¢ sciegu, dtugosc sciegu,

gestosc, potozenie igty lub wybra¢ lustrzane odbicie i. Ustawienia sg widoczne na [E': E m
wyswietlaczu graficznym. Nacisnij przycisk alternatywnego widoku, aby przetaczy¢

sie miedzy roznymi ustawieniami. (:I 18.0 E?.ﬂ

Ustawienie Catej Kompozyciji

Regulacja wptywajgca na caty program, a nie tylko pojedyncze sciegi, odbywa sie w trybie szycia. Nacisnij przycisk trybu
programu, przycisk Start / Stop lub nacisnij na regulator obrotéw, aby wyjs¢ z trybu programowania i przejsc do trybu szycia. W
trybie szycia mozna dostosowac szerokosc¢ i dtugosc lub lustro catego programu. Jest kilka rzeczy, ktore trzeba wiedzie¢ podczas
regulacji programu sciegu w trybie szycia:

Ustawienie mozna zapisa¢ w pamieci urzadzenia. Jesli dokonano zmian w trybie szycia i po nacisnieciu przycisku trybu programu,
aby powrdcic¢ do trybu programowania, te ustawienia zostang anulowane. Takze gdy zatadujesz zapisany program z pamieci
urzgdzenia do trybu programowania.
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Wyszycie Programu ( czyli naszej zapisanej kompozycji)

Jezeli wykonano program mozemy go zapisac nciskajgc klawisz nr 27 (serce
czyli zapis). Jezeli jestesmy caty czas w opcji programowania nacisnij klawisz
programowania ( nr 26), start/stop lub raz regulator obrotéw aby przej$¢ do opcji
szycia.

Jezelijestes w trybie szycia po nacisnieciu regulatora obrotow maszyna wyszyje
program. Jesli nie jest wcisniety klawisz STOP maszyna bedzie szy¢ i powtarzac
caty czas ten program. Po nacisnieciu STOP maszyna zakonczy caty program i sie
zatrzyma.

I @il D

B - S H

will CT141 =7.0

Opcja szycia

Mozna wyszy¢ jedynie niektére wybrane Sciegi z programu. Uzyj strzatek lewo/prawo do przejscia pomiedzy sciegami w

programie w Opcji szycia.

Pamie¢ Maszyny

Mozesz zapisac i wywota¢ program lub ulubiony $cieg z ustawieniami osobistymi w
pamieci urzgdzenia. W pamieci mozna zapisa¢ maksymalnie 60 Sciegdw.

Zapis Programu

Nacisnij przycisk (A) w opcji szycia lub programowania. Jesli pamiec jest zajeta
maszyna zapyta czy chcemy nadpisa¢ poprzednio zapisane programy. Musimy
wybrac ,tak czy nie”? czyli nadpisac lub nie zapisac.

Wywotanie Zapisanych Kompozycji Sciegéw lub Programéw

Aby wywotac¢ kompozycje nacisnij ,Stitch Menu” (klawisz nr 23) a potem ,serce”
(klawisz nr 27). Scieg / program pojawi sie w trybie szycia gotowy do szycia.

Komunikaty

Ten Scieg Nie moze byé Zaprogramowany

Niektore sciegi nie moga by¢ programowane np. dziurki, Sciegi cerujgce itp. Wtedy
pokaze sie ten komunikat. Aby go zamkng¢ wcisnij klawisz OK

Ten Scieg Nie Bedzie Zapisany

Niektdre Sciegi nie mogag by¢ zapisane np. dziurki, Sciegi cerujgce itp. Wtedy pokaze
sie ten komunikat. Aby go zamkng¢ wcisnij klawisz OK

Za Duzo Sciegéw w Pamieci

Jezeli chcesz dodac wiecej niz 60 Sciegdw czy czcionek pokaze sie ten komunikat.
Aby go zamknag¢ nacisnij klawisz OK

Uwaga: Jezeli dodates komendy FIX lud STOP to zajmuja one takze pamiec.

i

Cweriarite™?

BB | b || OK|[ 4| Mo

The =titch cannot
be programmed.

The =stitch cannot
be zaved.

Frogram too long to
addd moare stitches.
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Skasowac Program?
Jesli chcesz skasowac program wybierz strzatkg i potwierdz klawiszem OK

Nadpisaé?
Jezeli chcesz napisac jakis program w pamieci wybierz strzatkami i nacisnij OK

Kombinacja Komend Jest Nieprawidtowa
Jesli programujesz sciegi lub litery i probujesz doda¢ komendy STOP | FIX aw tym

miejscu jest to niedozwolone pojawi sie ten komunikat. Nacisnij OK aby kontynuowac.

TECHNIKI SZYCIA

Scieg
Scieg tgczy dwa kawatki materiatu ze sobg z nadmiarem, ktéry bedzie
pozostawiony otwarty. W wiekszosci przypadkow krawedzie nadmiaru
sg wykanczane obszyciem przed wyszyciem samego szwu. Sciegi w
materiale rozciggliwym musza rozciggac sie razem z tkaning. Scieg ten
tworzy rozciggliwy szew dostosowany do zszywania lekkiego materiatu
elastycznego.

Materiat: Tkanina srednia, przecieta na dwie czesci.

Wybierz: Tkanina $rednia oraz technika Sciegu. (Funkcja

Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze prosty scieg.)

Uzyj: Zalecana jest stopka A i igta rozmiaru 80

Ustaw: Docisk stopkina N

Szyj:

+ Utoz materiaty prawymi stronami do siebie. Umies¢ materiat pod stopka.
Ustaw materiat zgodnie z prowadnicg 15mm.

- Nacisnij rozrusznik. Wyszyj szew. Po zakonczeniu dotknij opcji Noza (
klawisz numer 4)

+ Obcinacz nici przecina gorng i dolng ni¢, po czym stopka sie unosi
umozliwiajac wyjecie projektu.

Uwaga: Scieg prosty uzywa sie tez do szycia po wierzchu materiatu tzw.

topstitching. Aby byt widoczny uzyj grubszej igty i grubych nici.

SKASOWAL PROGRAM?

0 | [lok] 4| Mo

COweririte’™?

23 | [|oc || | 1o

The combination of
cammands is incarrect.
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Materiat: Materiat lekki rozciggliwy, przeciety na dwie czesci.

Wybierz: Materiat lekki i rozciggliwy oraz technika $ciegu. (Funkcja
Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze Scieg elastyczny.)

Uzyj: Zalecana jest stopka A i igta rozmiaru 75 do materiatu rozciggliwego.

Ustaw: Docisk stopki na 2

Szyj:

+ Utdz materiaty prawymi stronami do siebie. Umies¢ materiat pod stopka.
Ustaw materiat zgodnie z prowadnicg 10 mm (3/8") dla $ciegu 5/8".

+ Nacisnij rozrusznik. Stopka opusci sie automatycznie.

+ Wyszyj szew. Po zakoriczeniu dotknij opcji Selective Thread Cutter
(Selektywny obcinacz nici). Selektywny obcinacz nici przecina gérng i
dolng ni¢, po czym stopka sie unosi umozliwiajgc wyjecie projektu.

Obszycie

Obszywanie brzegu materiatu zabezpiecza go przed rozpruwaniem sie

i wyrownuje go. Obszywanie jest tatwiejsze przed zszyciem ubrania.
Zalecana jest stopka J dla lekkich i srednich materiatow w celu unikniecia
marszczenia krawedzi. Stopka B jest uzywana do ciezkich materiatéw.
Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybiera najlepsza dla danego
zadania dtugosc¢ i szerokosc¢ sciegu dla danego materiatu oraz zaleca

stopke iigte.
Materiat: Tkanina sredniej grubosci.

Wybierz: Tkanina srednia oraz technika obszycia. (Funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ wybierze tréjstopniowy Scieg zygzakowaty.)

Uzyj: Zalecana jest stopka J oraz igty gr. 80
Ustaw: Docisk stopki na N.

Umiesc¢ krawedz jednej warstwy materiatu pod stopka J z prowadnicg
wzdtuz krawedzi materiatu. Trzystopniowy Scieg zygzakowaty naszywany
jest na prowadnicy tak, aby krawedz materiatu pozostata ptaska.

Szyj:
+ Nacisnij rozrusznik.
+ Obszyj krawedz materiatu.

+ Dotknij opcji N6z (klawisz nr 4)

R S AT

Scieg Elastyczny

4

AV AV AN AN AN AV AY AV AN AV AN AV AN
V V V VVVVVVVVVVV

A A A A A A A AAANAAAMRA

Uwaga: Nie ma koniecznosci uzywania tej techniki przy szyciu skory czy vinylu. Jezeli jednak chcesz jej uzy¢ wybierz technike szycia

i zygzak trzystopniowy.
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Szycie i Obrzucanie

Scieg typu Szew/Obszycie tworzy jednoczesnie szew i obszycie na
krawedzi. W maszynie dostepne jest wiele roznych sciegow typu Szew/
Obszycie. Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ dobiera najlepszy scieg dla
danego materiatu i dokonuje automatycznie wszystkich zmian.

Materiat: Materiat lekki rozciggliwy, przeciety na dwie czesci.

Wybierz: Materiat lekki elastyczny i Szew/Obszycie w funkcji Exclusive
SEWING ADVISOR™.

Uzyj: Zalecana jest stopka J i igta rozmiaru 75 do materiatu rozciggliwego.

Ustaw: Docisk stopkina 2

Szyj:

+ Utdz materiaty prawymi stronami do siebie. Umies¢ materiat pod stopka
ustawiajgc prowadnice stopki rowno z krawedzig materiatu.

+ Opusc stopke. Nacisnij rozrusznik.

- Scieg szew/obszycie wzdtuz krawedzi.

+ Dotknij opcji N6z (klawisz nr 23).

Powtdérz technike Szew/Obszycie na ciezkim materiale elastycznym i na N
ciezkiej tkaninie. Funkcja Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze najlepszy N
dla danego rodzaju materiatu scieg, jego dtugosc i szerokosc¢,naciagg, nacisk :\\
stopki i szybkos¢ szycia. Postepuj zgodnie z innymi zaleceniami podanymi N
na ekranie. N

'\\

Z\

Lewa: Materiat ciezki Prawa: Gruba wetna
Fastryga

Fastrygowanie to tymczasowe zszycie w celu dopasowania, tgczenia lub
oznaczania.

Funkcja SEWING ADVISOR™ automatycznie ustawia wysoka dtugosc
Sciegu i ogranicza naprezenie, aby sciegi byty tatwe do usuniecia lub
wyciggniecia w celu tgczenia.

Materiat: Wszystkie typy
Select: Scieg do fastrygowania

Uzyj: Stopka A, B, H (opcja, numer stopki 4127961-45) i igta
rekomendowana do szytego materiatu

Ustaw: Docisk stopki odpowiedni dla szytego materiatu

Szyj:

+ Utoz materiaty prawymi stronami do siebie. Umies¢ materiat pod stopka,
naktadanie sie szwéw:15 mm.

+ Nacisnij rozrusznik.

+ Szyj wedle linii szwu.
+ Dotknij opcji N6z (klawisz nr 4).

+ Pociggnij za dolng ni¢, aby usungc¢ szew.
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Obszycie Niewidoczne

Scieg ten tworzy niewidoczne obszycie na materiale. Istniejg dwa
rodzaje niewidocznych obszyc¢: jeden zalecany jest dla srednich i
ciezkich materiatéw, drugi dla elastycznych. Niewidoczne obszycie
nie jest zalecane dla lekkich materiatéw, ale funkcja Exclusive
SEWING ADVISOR™ moze i w tym wypadku wybra¢ najlepszy
scieg.

Materiat: Wetna lub inny materiat o Sredniej grubosci.

Wybierz: Srednia tkanina i niewidoczne obszycie.

Uzyj: Zalecana jest stopka D i igta rozmiaru 80.

Ustaw: Docisk stopki dla konkretnego materiatu.

Szyj:

+ Zawin materiat tak, jak na rysunku. Upewnij sie, ze zagieta
krawedz materiatu znajduje sie wewnatrz prawego zgbka stopki
D.

+ Opusc stopke.

+ Przeszycia po lewej stronie powinny chwytac¢ krawedz zagietego
materiatu. W razie koniecznosci zmien szerokosc¢ sciegu za
pomoca przyciskow + i - na ikonie zmiany szerokosci na ekranie
tak, aby igta ledwo chwytata zagiecie Po zakonczeniu sciegu
dotknij opcji N6z ( klawisz nr 4)

Obszycie

Technika Obszycia w funkgji Exclusive SEWING ADVISOR™ wybierze
widoczne obszycie lub stebnowanie najlepsze dla wagi materiatu i
jego rodzaju. Dla tkanin, skory i winylu zostanie wybrany prosty scieg.
Dla materiatow elastycznych wybrane zostang sciegi elastyczne.

Obszywanie dzinsu

Przy podwinieciach w bardzo ciezkich materiatach lub na dzinsie,
stopka moze odginac sie podczas przechodzenia przez szew. Igtg
moze uderzy¢ w przechylong stopke i ztamac sie. W takim przypadku
nalezy korzystac z narzedzia wielofunkcyjnego, aby sptaszczy¢ szew
podczas wyszywania.

Materiat: Dzins.
Wybierz: Ciezka tkanina i obszycie.
Uzyj: Zalecana jest stopka B i igta rozmiaru 90 do dzinsu.

Dotknij opcji podnoszenia/opuszczania igty, aby jg opuscic. Zacznij
szy¢ dolne obszycie w srodku lub w jego poblizu. Gdy zblizysz sie

do bocznego szwu, przerwij szycie. Maszyna zatrzyma sie z igtg w
materiale i podniesie stopke. Wt6z narzedzie wielofunkcyjne z tytu.
Obie strony narzedzia wielofunkcyjnego zostang podniesione. Uzyj tej
strony, ktéra najlepiej pasuje do grubosci szwu. Nacisnij rozrusznik,
aby opusci¢ stopke i kontynuowac powoli szycie nad grubym szwem.
Zatrzymaj ponownie szycie tuz przed szwem (zauwaz, w jaki sposéb
igta znajduje sie w materiale). Wyjmij narzedzie wielofunkcyjne i wtéz
je ponownie pod stopke z przodu.

Przeszyj kilka Sciegow az cata stopka minie szew i znajdzie sie

na narzedziu wielofunkcyjnym. Przerwij ponownie szycie. Igta znajdzie sie w materiale
wielofunkeyjne. Kontynuuj obszycie.

-

, a stopka sie uniesie. Wyjmij narzedzie
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Automat do Dziurek

Uwaga: Zawsze wykonaj test na materiale!

1. Zaznacz miejsce wykonywania dziurki.

2.Zat6z stopke C .0twoérz i umiesé guzik w w stopce w czesci (A).

3.Badz pewien, ze nici sg pod stopka. Wycigg okoto 10 cm za stopke

do tytu.

4.Pozycja zaznaczona na materiale powinna znalez¢ sie w potowie stopki.

5.0pusé ramie (B) do samego dotu.

Uwaga: Jezeli ramie nie jest opuszczone prawidtowo maszyna nie wystartuje.

®

pooonno

6. Przytrzymaj nitki i zacznij szycie. Dziurka jest szyta od frontu do tytu

7.Po zakoniczeniu ponies stopke.

Dziurka Wykonana Recznie
Do wykonywania dziurek o dtugosci powyzej uzyj
stopki (C) i wykonaj je recznie
1. Opus¢ dzwignie wykonania dziurki. Opusc¢ stopke i

zacznij szy€. Przeszyj pierwsza kolumne na dtugosc¢, na
ktorej ma znajdowac sie dziurka.

2.Nacisnij przycisk zmiany kierunku. Maszyna wyszyje
fastryge i drugg kolumne.

3. Gdy kolumny bedg miaty takg sama dtugosc¢, nacisnij
przycisk zmiany kierunku, aby wyszy¢ drugg fastryge.
Trzymaj wcisniety rozrusznik do czasu zatrzymania
maszyny.

W zaleznosci od rodzaju dziurki ( ilustracja po prawej) bedzie to
wygladac¢ w rézny sposob.

"
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Dziurka z Kordonkiem (Materialy Elastyczne)

Przy wyszywaniu otworow w materiatach rozciggliwych,
zalecamy wzmocnienie otworu kordonkiem w celu zwiekszenia
jego stabilnosci i zapobiezenia jego rozcigganiu.

(o)e)]

T
[
1. Nawin kawatek grubej nici lub ozdobnego kordonka na
palec z tytu stopki C.

=

2. Wyszyj dziurke. Kolumny dziurki powinny obszyc¢
kordonek.

3. Zatrzymaj szycie przed ostatnim koricem dziurki. Zdejmij
koniec kordonka z palca i naciggnij tak, aby nie byto
nadmiaru.

4. Skrzyzuj kordonek przed igta i wyszyj koniec dziurki przez
kordonek.

5. Uwaznie przetnij dziurke przecinakiem.

== O]
| |

Przyszywanie Guzikow
Przyszywanie guzikow jest tatwe i szybkie.
Wybierz materiat ktory uzywasz i program przyszywania guzikow 1:09.
1. 0dtgcz stopke i wytacz ( opusc) zgbki.

2. Umies¢ materiat, podktadke do zgrubien ( opcja nr katalogowy
413105601) i guzik pod uchwytem stopki. Wybierz szerokosé
Sciegu i sprawdz recznie czy igta nie uderza o guzik.
Uwaga: Kiedy wykorzystujesz podktadke do zgrubier guzik jest przyszyty z
pewnym dystansem (luzem)

Uwaga: Rekomendowana szerokosc¢ sciegu dla wiekszosci guzikow 3.0
mm. Przy duzych guzikach zmien szerokosc sciegu.

3. Ustaw ilos¢ wkiuc igty strzatkami gora/dét. Standard to szes¢ do
o$miu wkiuc.

I @l
4.Po nacisnieciu regulatora obrotow maszyna wyszyje ustawiong . il
ilos¢ wkiuc igty, zwigze Scieg i zatrzyma sie. 1

do gory)
Uwaga: Umiesc cieriszy koniec podktadki do zgrubieri gdy przyszywasz
guziki na cienkim materiale, a grubym na grubym materiale. Przyklej go
przeZroczysta tasma do materiatu.

5.Po operacji przyszycia guzikéw witgcz do pracy zabki ( podnies je fﬁ
rrrrry
wtll

Wszywanie Zamkow
Stopka do wszywania zamkow E moze byc¢ zatozona po prawej i lewej stronie igty. Wykorzystaj pozycjonowanie igty do zmiany
pozycji z lewej na prawa i odwrotnie.

Zamek Centralny
1. Zafastrygowac otwdr na zamek w odziezy.

2. Roztozy¢ ptasko naddatki materiatu. Utozy¢ zamek prawa strong
do materiatu, tak aby zgbki zamka pokrywaty sie z linig szwu
Przyfastrygowac¢ zamek do materiatu (A)

3. Zatozy¢ stopke do dziurek. Przy obszywaniu lewej czesci zamka w
uchwycie stopki nalezy zamocowac¢ prawg strone trzpienia stopki.

4. Przeszy¢ prawa strone zamka od goéry do dotu.(B).
5. Zamocowac¢ stopke do zamka lewg strong i wyregulowac pozycje igty
6. Przeszy¢ lewa strone zamka(C).

7. Usuna¢ sciegi fastrygujace.
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Uwaga: Uzyj przyciskow +
oraz - do ustawienia pozycji
igty.

|
ale
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AN AN A AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN AN A A)
A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A A
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Cerowanie i Naprawa

Mozemy naprawiac¢ odziez, cerowac¢ mate dziury. Pamietajmy, aby robic¢ to nicmi w
kolorze najblizszym naprawianej odziezy.

1.Umies¢ materiat pod stopka

2.Zacznij szy¢ dziure i nad nig

3. Kiedy bedziesz nad korcem dziury nacisnij klawisz Szycie Wstecz ( klawisz
numer 7).Kontynuuj szycie. Maszyna przeszyje 16 razy do przodu i do tytu i
zatrzyma sie.

4.Dioda LED przy komendzie STOP zaswieci sie automatycznie i wskazuje na
gotowos¢ ponownego wykonania cerowania o tym samym rozmiarze. Jezeli
chcemy zakonczy¢ cerowanie nalezy wcisna¢ klawisz STOP. Wybierz typ materiatu oraz scieg 1:21

bor  my wmis  Toumw  amSse WOt sawss  wns usg|

Mocowanie ( Reczne)

Przyszywa kieszenie, paski i elastyczne wykonczenia.

+ Umies¢ materiat pod stopka

+ Opusc stopke.

+ Nacisnij regulator obrotéw

1. Maszyna bedzie powoli szyta sciegiem prostym do momentu
nacisniecia przycisku Szycie Wstecz ( numer 7)

2.Maszyna bedzie wstecz dopdki znéw nie uzyjemy przycisku
Szycie Wstecz ( numer 7) g

3. W tym momencie maszyna zacznie szy¢ zygzakiem L
pokrywajgcym sciegi proste

4. Jesli ponownie przecisniemy Szycie Wstecz ( numer 7)
maszyna zawigze scieg.
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Pikowanie
Pikowanie z reguty zawiera wiele warstw materiatu. Mamy do tego catg game sciegéw idealnie nadajgcych sie do tego celu.
Szalone Sciegi Pikujgce

Pikuj ozdobnymi szwami. Sciegi moga by¢ szyte w kolorze materiatu lub kontrastujgcym. Czasami uzywane sa nici dekoracyjne
do haftowania lub gtadkie nici bawetniane. Znajdz Sciegi idealne dla szalonego pikowania w menu $ciegow 2.

Sciegi Do Pikowania imitujgce wykonanie reczne.

Symuluj wyglad recznie wytworzone pikowanie niewidocznymi niémi i Sciegiem
z menu pikowania recznego (2:11). Jest to Scieg, ktéry wstepnie ustawiamy

z duzym napieciem nici, aby uzyskac¢ doktadny wyglad sciegu recznego.
Wykorzystaj nici przezroczyste u gory i nici koloru materiatu w szpulce.

NSNS OSSOSO NN

Efekt jest idealny gdy nici szpulki sg przeciggane przez nitke gorna.

Uwaga: podczas pikowania z recznie wygladajacym sciegiem wynik zalezy od tego,
Jjaka jest tkanina i nici. Najpierw sprobuj sciegu na probce. Dostosuj naprezenie nici
w zaleznosci od potrzeb.

Uwaga: Uzyj liniatu, aby pikowac w rownych odstepach.

Pikowanie Z Recznym Prowadzeniem Materiatu CAR A oS,

N

X
S\

Pikowanie z recznym prowadzeniem materiatu to mozliwos¢ nadania (\)","7 ‘/\":\::'\‘\:)C‘;\‘?{*,’\:' oy
takze textury materiatowi. Jest wiele technik pikowania z recznym I/I,(n“’n",i;“.; ‘,-‘:\’gﬁ\',,:l ,',:_:/
prowadzeniem materiatu. Ogranicza nas jedynie nasza wyobraznia. “g;\:?,‘\l\‘{,,‘—‘f::' ,figf(—fs:)g’
Najpopularniejsze sg dwie techniki tzw. stippling i kota. (,(’"'_\I/J(j,',\id ?ﬁ,’: (‘_‘,{:"(]’:(:3
N A A NPl 1
Technika Stipplingu ze swobodnym przesuwem materiatu to (ft,\-"“,“:‘fi.f,:;’,f;j/"c'f{;':(f;'\;\(r,‘z
szycie swobodnym ruchem, ciasng i rbwnomiernie rozmieszczong zC{?j?j./::,\’,\’\-i}_‘;iﬁﬁﬁ;b !
meandrujaca linig $ciegu. Inng technika jest tworzenie na tkaninie ,.7\,.‘5‘-3):,‘EQJ,/;";";%;,‘-:('_‘. =
wzoru w ksztatcie kamieni poprzez wykonywanie ruchéw kolistych. Vol AN E S
AL G
(:‘3:‘73,1’,\1{:; 7Rl N /;
1’ ( Ny

Pikowanie z recznym prowadzeniem materiatu wykonujemy

przy opuszczonych zgbkach. Twoj ruch determinuje dtugosc
wykonywanego sciegu. Do pikowania uzyj stopki ,U" z wyposazenia
lub w opcji (mozna dokupi¢) stopki ze sprezyng o numerze produktu -
413037646. Zacznij pikowac od srodka i przesuwaj sie do zewnatrz.

Uwaga: Jezeli szerokos¢ sciegu jest wieksza niz 4mm zmieri srube
mocujacg na dfuzsza.

1.Zatdz zalecana stopke i opusc zabki. Opusc igte do dolnej
pozycji za pomocg przycisku nr 1.

2.Szyj ze $rednig predkoscia. Pamietaj, ze dtugos¢ sciegu
tworzysz ruchem przesuwu materiatu
Wskazowka: Przec¢wicz swobodny ruch szycia na kawatkach tkaniny.
Wazne jest, aby poruszac¢ rekami w tej samej predkosci, co igta, aby y
zapobiec zbyt dtugim lub zbyt krdtkim sciegom. Utrzymanie statej ==\
predkosci jest istotg tadnego sSciegu.

Specjalna Opcjonalna Stopka Ze Sprezyng ( Opcja, numer
produktu 413037646).




PRZYGOTOWANIE MASZYNY DO HAFTOWANIA
- RAMIE DO HAFTU (TYPE EU-3V)

1. Gniazdo modutu do haftowania
2.Ramie haftujace

3. Przycisk do zdejmowania modutu do haftowania (pod spodem)

4.Nozka do poziomowania

5. Uchwyt tamborka

Opis Tamborka Do Haftowania

1.Ztacze tamborka

2. Zewnetrzny pierscien
3. Wewnetrzny pierscien
4. Szybkie zwalnianie

5. Sruba mocujaca

6. Znaki srodka

Hafty

70 haftéw oraz zestaw czcionek jest dostepny na kluczu USB ktéry jest w wyposazeniu. Proponujemy wykona¢ kopie zawartosci
klucza na dysku swojego komputera, aby po awarii klucza mozna z nich skorzysta¢ ponownie.

DESIGNER JADE™ 35 - Ksigzka

Zapoznaj sie z wzorami i czcionkami z ksigzki DESIGNER JADE™ 35. Znajdziemy tam pliki .pdf z opisem haftéw z klucza USB.
Znajdziemy numer haftu, ilosé wkiu¢ czy wielkos¢. Mamy takze sugerowane kolory z konkretnej palety nici.

Pobierz Backup Haftéw

Wszystkie hafty i pliki DESIGNER JADE™ 35 sg dostepne na stronie HUSQVARNA VIKING® www.husqgvarnaviking.com. Kliknij
Pomoc i wybierz DESIGNER JADE™ 35. Do pobrania plikéw bedzie potrzebny kod: 9200jade35

Podtaczenie Ramienia do Haftowania

1. Odtgcz maszyne od zasilania! Wysun pojemnik na akcesoria
do szycia.

2.7 tytu maszyny znajduje sie zakryte gniazdo (A). Obréc
pokrywe w prawo, aby jg otworzy¢. Modut do haftowania
jest podtaczany do tego gniazda.

3. Wsun zestaw do haftowania na wolne ramie maszyny,
az zostanie pewnie osadzony w gniezdzie. Jesli zajdzie
taka potrzeba, uzyj stopki o regulowanym potozeniu, aby
maszyna i zestaw do haftowania byty réwno ustawione.
Jesli maszyna jest wytgczona, wigcz ja.

4. Pojawi sie komunikat z prosbg o odsuniecie ramienia
do haftowania i zdjecie tamborka w celu wykonania
pozycjonowania. Dotknij OK lub cancel (anuluj), zaleznie czy
chcesz kalibrowag, czy nie. Maszyna zacznie kalibracje, a
ramie do haftowania przesunie sie w pozycje parkowania.

Ewmbroidery unit socket (A)
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Uwaga: NIE kalibruj maszyny z zamontowanym tamborkiem,
gdyz moze to spowodowac uszkodzenie igty, stopki, tamborka i/
lub zestawu do haftowania. Upewnij sie, ze wszystkie materiaty
dookota maszyny zostaty usuniete przed kalibracjg, aby ramie do
haftowania nie uderzyto w nic w trakcie kalibracji.

1. Do odtgczenia ramienia do haftowania zdejmij tamborek i
przesun ramie do haftowania do tzw. pozycji parkowania
przyciskiem ,igta gora/dot, nr 1. Mozna takze wybrac
pozycje parkowania w menu opcji tamborka (zobacz
stronanr70)

Uwaga: Bardzo wazne jest zdjecie tamborka przed wykonaniem
tych funkcji.

2. Upewnij sie, ze maszyna jest odtgczona od zasilania

3. Nacisnij przycisk (A) i wysun ramie do haftowania
ruchem w lewo. Zréb to ostroznie i powoli.

Zaktadanie Stopki do Haftowania/Cerowania ,U”

1. 0dtgcz maszyne od zasilania

2. Kotem recznym podnies igte do najwyzszej pozycji
3. Podnies stopke.

4. 0dkre¢ srube (A)

5. Wymien igte na igte do haftowania (B)

6. Zatéz stopke do haftowania / cerowania ,U". Przykre¢ jg
do belki (C) tak ramie (D) wyszto ponad ramie uchwytu

igty (E)
7.Dokrec¢ lekko Srubke (A). Opusc igte do pozycji dolnej

Zakladanie Materiatu Na Tamborek

Aby uzyskac najlepsze rezultaty haftowania, umiesc
warstwe usztywniacza pod materiatem. Podczas zaktadania
usztywniacza i materiatu upewnij sie, ze sg gtadkie i dobrze
zamocowane na tamborku.

1. Otworz dZzwignie szybkiego zwalniania (A) na
zewnetrznym pierscieniu i poluzuj $rube (B). Zdejmij
wewnetrzny pierscien. Umies¢ zewnetrzny pierscien na
twardej, ptaskiej powierzchni ze srubg na dole po prawe;.
W narozniku na srodku dolnej krawedzi pierscienia
znajduje sie mata strzatka, ktérg trzeba dopasowac do
matej strzatki na wewnetrznym pierscieniu.

2.Umiesc¢ usztywniacz i materiat prawg strong do gory na
zewnetrznym pierscieniu. Umies¢ wewnetrzny pierscien
na materiale z matg strzatkg na dolnej krawedzi. Jesli
widac rozmiar tamborka w dolnej czesci wewnetrznego
pierscienia, jest on zamontowany prawidtowo.

3. Wcisnij wewnetrzny piersciert mocno w pierscien
zewnetrzny.

4. Zamknij dZwignie szybkiego zwalniania (A). Wyreguluj
nacisk zewnetrznego pierscienia obracajgc srube
mocujaca (B). Dla uzyskania najlepszych rezultatéw
materiat powinien by¢ naprezony w tamborku.

Uwaga: Podczas haftowania nastepnych projektdw na tym
samym materiale, otwdrz dzwignie szybkiego otwierania, przesuri
tamborek do nowej pozycji i zamknij dzwignie. W przypadku
zmiany rodzaju materiaty, konieczna moze by¢ zmiana nacisku
za pomocg sruby mocujacej. Nie situj sie z dZwignig szybkiego
zwalniania.
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Zdejmowanie Tamborka

Wsun ztgcze tamborka na uchwyt tamborka (A) z przodu do tyty,
az zatrzasnie sie na miejscu. W celu zdjecia tamborka z ramienia
do wyszywania, nacisnij szary przycisk (B) na gérze zaczepu i
przesun tamborek do siebie.

Zacznij Haftowaé
Femowe hoop.
Attach embroidery
preszer foot.

1.BadZ pewien ze maszyna jest wytgczona. Zatéz ramie do haftowania. Po
wigczeniu maszyna uruchomi sie w trybie haftowania. Ukaze sie informacja
aby przygotowac jg do kalibracji ( przed zatozeniem tamborkal) Potwierdz
klawiszem OK!

2. Menu wczytywania haftow automatycznie sie otworzy. Badz pewien ze ramie m
do haftu jest podfaczone. Wybierz haft ktory chcesz haftowac strzatkami i
potwierdz klawiszem OK. Haft zostanie umieszczony na srodku tamborka. LISE embroidery stick

3. Zatoz stopke do haftowania i szpulke z cienkg nitkg od spodu.

B Designs

4. Umies¢ materiat w tamborku ze stabilizatorem (np. flizelina) i zatéz
tamborek.

5. Maszyna automatycznie ustawia najmniejszy rozmiar tamborka. Jezeli
korzystasz z innego tamborka musisz wejs¢ w opcje wyboru taborkéw i
ustawi¢ prawidtowy ( zobacz strona 69)

6. Zatoz pierwszy kolor nici z listy kolorow. Aby zobaczy¢ petna liste koloréw wcisnij klawisz nr 20 informacje o hafcie.

7.Sprawdz czy jest wokét odpowiednio duzo miejsca do ruchow tamborka. Nacisnij START klawisz nr 6 i maszyna
rozpocznie haftowac.

-
8. Po wyszyciu kilku Sciegdw maszyna sie zatrzyma i ukaze sie informacja o —
potrzebie obciecia nitek. Po wykonaniu tej czynnosci wcisnij klawisz START ™
aby kontynuowac. Cut thread end.
Uwaga: Funkcja automatycznego STOP-u jest aktywowana domysinie. Mozesz jg
wytaczy¢ w opcji Ustawienia klawisz nr 21.Jesli uzywasz regulatora obrotow takze jest
automatycznie wytgczona/. m
9. Kiedy zostanie wyhaftowany pierwszy kolor maszy.na sie zatrzyma Ukaze sie
komunikat na wyswietlaczu ,Zmien kolor nici Nowy kolor to: np 2204".Zat6z
nici i nacisnij klawisz START aby kontynuowac. Chanage thread color
Uwaga: Przytrzymaj koricowki nici aby fatwo je byto obcigc po starcie Mata calars
10. Gdy haft zostanie wykonany maszyna zatrzyma sie automatycznie. Faka E.ED4
Nitki zostang obciete. Podnies stopke aby wyjac¢ tamborek. Komunikat na Turquoize
wyswietlaczu potwierdza ze to juz koniec haftu. Weignij OK aby konynuowac. m
Embroidery finished.
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OPCJA HAFTOWANIA

W opcji haftowania mozna ustawi¢ pozycje oraz wielkos¢ haftu i obrysu. Maszyna automatycznie sie przetagczy w opcje
haftowania gdy zatozymy ramie do haftowania. Funkcje haftowania pojawig sie na ekranie.

Widok w Opcji Haftowania

W opcji haftowania mamy dwa inne widoki na wyswietlaczu: widok edycji i widok Sciegu. Mozna przetgczaé sie pomiedzy tymi

widokami przyciskiem (A) (lub klawiszem nr 12).

Widok Edycji

1.Obszar haftowania

2. Umiejscowienie wzoru i wielkos¢

3. Predkos¢ haftowania 5 poziomow. Regulacja predkosci
odbywa sie za pomoca przyciskéw + lub - (zobacz strona
26).

4. Wysokos¢ wzoru regulujemy za pomocg przyciskéw - lub
+ panel (B) (zobacz strona 68).

5. Szerokos¢ wzoru regulujemy za pomoca przyciskow - lub
+ panel (C) (zobacz strona 68).

6. Obecny widok (1: Edycja, 2: Scieg)

7.Pozycja pozioma lub pionowa wzoru. Widoczna w
milimetrach i pokazuje o ile jest przesunieta w stosunku
do oryginalnej pozycji czyli (0:0).

Widok edycji

8. Rotacja wzoru. Pokazuje o jaki kat wzor jest obrécony w stosunku do oryginalnej pozycji.

9. Wskaznik odbicia pionowego wzoru - aktywny lub nie.

10. Wskaznik odbicia wzoru w poziomie- aktywny lub nie.

Widok Sciegu 240 i
1. Wybierz tamborek. Kiedy wzor jest pobrany na tamborek automatycznie 'g:' a =150
ustawiony jest najmniejszy tamborek. 4@ _——— 132?4__@)
2. llo$¢ wkiué pozostata do wykonania. Maleje wraz z wykonaniem haftu o @ i 105+—03)
3. Obecny numer koloru o w nawiasie ilos¢ wszystkich koloréw do 1':358:3‘—_@
wyhaftowania. wll 197 %+ E130 (A
4. llos¢ wkiu¢ ktora pozostata do wykonania i dotyczgca konkretnego . -
numeru koloru. Widok sciegu

Pobieranie i wybor wzoréw

Aby pobraé haft do maszyny wcisnij przycisk (A) na zdjeciu obok (lub numer 23) z
klucz USB ktéry musi by¢ podtaczony. Maszyna czyta pliki haftéw .vp3 oraz .vf3 pliki
czcionek.

Wybierz haft z plikéw w folderach i wcisnij OK aby potwierdzié. Uzyj strzatek do
poszukiwan plikow, a jesli chcesz przejsc do innego folderu potwierdzaj klawiszem
OK. Jesli chcesz wrécic przejdz strzatkami do na sama goére i znowu nacisnij OK

Po wyborze haftu wcisnij OK i pojawi sie on na tamborku.
Uwaga: Jezeli juz pobrafes haft i pobierzesz nastepny to zastapi on poprzedni.

Uwaga: Nie tworz kaskadowo duzej ilosci folderow i podfolderéow gdyz moze to
spowodowac utrudnienie wywotania haftu.

m

~[Designs

A)

Uwaga: Mozna konwertowac pliki haftdw z innych maszyn i firm na plik .vp3 wykonywany przez nasza maszyne. Do tego celu

wykorzystaj program PC-Intro ( zobacz strona nr 24)




Pobieranie Czcionek

Alfabet znajduje sie na kluczu USB. Aby go pobrac¢ wcisnij klawisz (A) na
zdjeciu obok (lub numer 23). Czcionki sg oznaczone ikong (B). Mozesz
wybra¢ pomiedzy trzema wielkosciami czcionek: 12 mm, 20 mm, 30
mm. Wybierz i nacisnij OK. Mozesz tworzy¢ wtasne czcionki za pomoca
oprogramowania QuickFont ktore mozesz pobrac ze strony www.
husqgvarnaviking.com (zobacz PC-intro strona 24).

Dodawanie Czcionek

Kiedy pobierzesz czcionki sg one widoczne w edytorze textu. Wybierz strzatkami
litere i nacisnij OK. Aby przetgczy¢ sie do duzych liter, cyfr weisnij przycisk (C) (
lub numer 25). Jezeli chcesz dodac litere do nastepnej pozycji przesun strzatkami
( prawa/lewa) kursor i nacisnij OK. Wybrana litera znajdzie sie po prawej stronie
kursora.

Uwaga: Nacisnij klawisz strzatka w dot do aktywacji kursora

Wysokos¢ i szerokosé programu jest widoczna na graficznym wyswietlaczu (D).

Usun Litere

Aby usunac litere zaznacz jg kursorem i nacisnij klawisz (A) na zdjeciu (
lub numer 9) Jezeli chcesz usung¢ caty program przesun kursor w lewo
na pierwszg pozycje i nacisnij klawisz kosza (A) na zdjeciu (lub numer 9).
Zawsze nalezy wcisng¢ klawisz OK na pytanie ,Czy na pewno usungc¢ ?”

Wpisywanie Textu do Haftowania

Kiedy chcesz wyhaftowac¢ napis wcisnij klawisz (B) na zdjeciu ( lub numer
26) aby pobra¢ go do opcji haftowania. Text bedzie pobrany jako jeden
haft. Jezeli chcesz powrdci¢ do edycji textu i go zmienic¢ wcisnij jeszcze
raz klawisz (B) na zdjeciu ( lub numer 26) i aby go wczyta¢ ponownie ten
sam klawisz.

Uwaga: Wszelkie zmiany naniesione w opcji haftowania zostang usuniete
po powrocie do edycji textu.
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Informacje O Haftowaniu

Aby zobaczy¢ informacje o hafcie zanim go pobierzemy do
haftowania nacisnij klawisz (C) na zdjeciu (lub numer 20).

Zobaczymy dane haftu: jego szerokos¢, dtugosé, ilos¢ kolordw, ilosé
wktué.

Colars: &
Wecisnij lewa strzatke lub klawisz (C) aby zamkna¢ panel informacji i Stitches: 12225
wroci¢ do opcji wezytywania. IMicdthe: 120 mim

Heightz 1292 mm

Przy czcionkach mamy nazwe czcionki, jej rozmiar i zestaw znakow.

Clarendon_20
i

MHame: Clarendon
Sizer 20 mm
Charset: Mesternl

Jesli wezytates haft do opcji haftowania po nacisnieciu klawisza info
(C) zobaczysz informacije:

1. Nazwe wzoru @ P -——=122751—03)
5 . @O—=1 Ruby Glint
2.1los¢ koloréw B AP ad B oE ]

2 Turquoize
4. Lista koloréw ich nazwa, producenta, numer koloru. Uzyj FaRFadd-2204
strzatek gdra/dot aby przewingc liste koloréw.
Uwaga: W oprogramowaniu PC-Intro mozZesz zapoznac sie z listg producentdw nici.( zobacz strona nr 24) Nacisnij klawisz info aby
zamknac panel informacji.

3. llos¢ wkiuc

.

Dostosowanie Haftu

Jest wiele opcji dostosowania haftu. Zawsze mozna to zrobic¢ przed
poczatkiem haftowania. Ustawienia sg wyswietlane na graficznym
wyswietlaczu. Mozna zmieni¢ szerokosc¢ i wysokos¢ wzoru i bedg one
wtedy wyswietlane czarnym tle. Wszystkie zmiany bedg widoczne na
ekranie.

Wysokos¢ Haftu

Wysokos$¢ mozesz zmieni¢ w zakresie do 20%. Uzywajac klawisze
+oraz - (2) jak na rysunku zmniejszamy lub zwiekszamy parametr.
Zmiana jest skalowana w zakresie 5%.llo$¢ wkiu¢ pozostaje taka sama.

1. Wysoko$¢ haftu
2. Szeroko$¢ haftu

Szerokos¢ Haftu 3. Pozycjonowanie wzoru

Mozesz jg zmieni¢ w zakresie do 20%. Uzywajac klawisze + oraz — (1)
jak na rysunku zmniejszamy lub zwiekszamy parametr. Zmiana jest skalowana w zakresie 5%.llo$¢ wkiu¢ pozostaje taka sama.

Uwaga:Mozesz zmieni¢ wymiary haftu w oprogramowaniu PC-Intro.

Pozycjonowanie Haftu

Uzyj klawiszéw w panelu (A) na rysunku (lub numer 14) do ustawienia wzoru ( co milimetr). Jest to przesuniecie w stosunku do
centralnej pozycji.
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Obroét i Odbicie Lustrzane

Obroét

Mozna obrdéci¢ wzor jezeli jest w centralnej pozycji. Uzyj do tego klawisz
(B) na rysunku (lub numer 18).0brot nastgpi 0 90 stopni zgodnie ze
wskazéwkami zegara.

Uwaga:Niektdre wzory sa za duze na obrdt o 90 stopni Nacisnij ponownie
klawisz do obrotu o 180 stopni.

Funkcja rotacji jest dostepna jedynie w opcji edycji haftu

Odbicie lustrzane w pionie

Za pomoca klawisza (C) na rysunku ( lub numer 17) otrzymamy odbicie ﬂ__,.- 120+
lustrzane ,bok do boku”. Ikona (2) stanie sie aktywna. [Elﬁ
- L ml 1.0

Odbicie Lustrzane w Poziomie a I'-i.ql -
Nacisnij klawisz (D) na rysunku (lub numer 16)aby wykona¢ odbicie E 0
lustrzane w poziomie. lkona zostanie aktywowana. .- .

ulll SpkEYE &3 ]

1. Obrot

2. Odbicie lustrzane w pionie

3. Odbicie lustrzane w poziomie

Opcje Tamborka

Nacisnij klawisz (A) (lub numer 19) aby otworzy¢ liste tamborkow. Uzyj strzatek
gora/dot aby wybrac¢ tamborek i potwierdz klawiszem OK. Nacisnij ponownie klawisz
aby wyjsc.

Hoo P O F'til:l n=
Hoop size
Wymiar Tamborka Current Stitch
Kiedy wczytasz haft automatycznie zostanie wybrany najmniejszy tamborek. Za Farlk: Position |:|
pomoca strzatek wybierz odpowiedni tamborek i potwierdz klawiszem OK. . I
Trirm Pasition il
b i

Uwaga: Jezeli zatozony tamborek jest inny niz ustawiony w maszynie maszyna
zatrzyma sie i poprosi o zatozenie prawidtowego tamborka.

240150

Obecny Scieg 180:100E
Jezeli chcesz powrdcic do momentu w ktérym maszyna przerwata haftowanie 150150
nacisnij START/STOP raz do powrotu do miejsca przerwania i zacznij haftowac R fned
(opcja ,Current Stitch” musi by¢ zahaczona jak na ryunku) 120=120

Pozycja Parkowania

Po zakonczeniu haftowania wybierz pozycje parkowania czyli ,Park Position”. Jedynie w tej pozycji mozna umiesci¢ ramie do haftu
w styropianie

Uwaga: Przed wybraniem opcji ,pozycja parkowania” zdejmij tamborek,stopke gdyz mogg zostac uszkodzone

Pozycja Ciecia (Trim Position)

Zaznaczenie tej pozycji powoduje przesuniecie tamborka blizej Ciebie i pozawala na fatwiejsze obciecie materiatu np. przy szyciu
aplikacji.

Pozycja Centralna ( Center Position)

Uzyj tej opcji kiedy chcesz sprawdzi¢ w ktérym miejscu jest srodek tamborka.
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Funkcje Haftowania

Haft w Jednym Kolorze

Nacisnij klawisz STOP gdy chcesz haftowac tylko jednym kolorem (haft
monochromatyczny)

Fastrygowanie

Nacisnij klawisz FIX (2) na ilustracji (lub numer 3 w menu klawiszy

will H197

240
#1500
i -(=1
-L-2

0130 (HE

funkcyjnych) a maszyna doda obrys fastryga wokot obszaru haftu. Pomoze to takze zamocowac flizeline czy inny stabilizator.

Bardzo przydaje sie przy materiatach elastycznych oraz pokazuje w jakim miejscu mamy pozycjonowany haft.

Pozycja Parkowania/Pozycja Ciecia

Zdejmij tamborek i nacisnij klawisz ,igta géra/doét” (3) na rysunku (lub numer 1 w menu klawiszy funkcyjnych) aby przesungé
ramie do pozycji parkowania.Jezeli tamborek jest zatozony i nacisniesz klawisz ,igta géra/dot” (3) na rysunku ( lub numer T w
menu klawiszy funkcyjnych) tamborek przesunie sie w Twojg strone dla tatwiejszego dostepu do ciecia. Po operacji nacisnij

ponownie ten sam klawisz powrdci¢ do poprzedniego sciegu lub START/STOP aby zakonczyé haftowanie.

Uwaga: Panel ,Opcje tamborka” uruchomi sie i pokaze wtasciwg pozycje.

Sprawdzenie Naroznikow

Kontrola narozna moze by¢ wykorzystana do $ledzenia czterech naroznikéw projektu.

Nacisnij przycisk wyboru (4) na rysunku (Ilub numer 22 w menu funkgcji klawiszy).

Za kazdym nacisnieciem przycisku obrecz przesuwa sie do jednego z naroznikow w
nastepujacej kolejnosci: gérny lewy, gorny prawy, dolny prawy i dolny lewy. Po pigtym
nacisnieciu obrecz przesuwa sie do srodka projektu i szostej nacisnij z powrotem

do biezacej pozycji Sciegu. Na wyswietlaczu graficznym wskazywana jest biezgca
pozycja igty. Funkcja kontroli naroznikow pokazuje réwniez, gdzie projekt bedzie
haftowany na tkaninie. Utatwia to umieszczanie wzoréw podczas haftowania kilku
projektow w kolejnosci

Przejscie ,,Wktucie Po Wktuciu”

Uzyj klawiszy przejscia ,wktucie po wktuciu” (5) na rysunku (lub numer 13 w menu
funkcji klawiszy) aby przejs$¢ do tytu lub do przodu co jedno wktucie igty. Jest to
przydatne gdy cos sie ztego wydarzy i chcemy zaczg¢ od pewnego momentu
ponownie. Numer wktucia jest wyswietlany na bierzgco w panelu.

Krok Kolor Po Kolorze

2

n

E]l’."l

1S

will =197

240
=150

- 1320

= 152
103520

E130 (E

Uzyj klawiszy ,- lub +” (6) (lub numer 15 w menu funkgji klawiszy) aby poruszac sie pomiedzy blokami koloréw. Obecny numer
koloru jest wyswietlany, a po nim suma blokéw kolorystycznych ( liczba w nawiasach).Nacisnij klawisz ,info” (numer 20 w menu

funkcji klawiszy) aby zobaczy¢ wszystkie informacje.
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Komunikaty Przy Haftowaniu

Zdejmij tamborek (Remove Hoop), zat6z stopke (Attach Embroidery Presser Foot)
Komunikat pojawia sie kiedy maszyna chce wykonac kalibracje ramienia do haftu. Nalezy
zdjg¢ tamborek o ile jest zatozony oraz zatozy¢ stopke U do haftowania.

Uwaga: Jezeli nie wykonamy tego tamborek moze zostac uszkodzony.

Ramie Do Haftowania Nie Jest Od Tej Maszyny (Embroidery Unit is not supported...)
Ramie do haftu jest nieprawidtowe i nie nadaje sie do tego modelu maszyny.

Kalibracja Nie Powiodta Sie (Calibration Failed)
Kalibracja nie powiodta sie wcisnij OK aby kontynuowac.

Podnies Stopke ( Raise the Presser Foot)

Niektore funkcje moga by¢ wykonywane przy podniesionej stopce. Nacisnij OK aby
zamkna¢ komunikat

Opusé¢ Stopke (Please Lower the Presser Foot)
Maszyna nie bedzie haftowac kiedy stopka jest podniesiona. Opus¢ stopke i wcisnij OK

Zat6z Prawidtowy Tamborek (Attach Correct Hoop)

Kiedy zatozony tamborek jest inny niz wybrany w opcjach maszyny otrzymamy ten
komunikat. Nalezy zmieni¢ tamborek lub ustawi¢ w opcji tamborka.

Sprawdz Nici (Check Upper Thread)

Maszyna zatrzyma sie automatycznie gdy nitka sie zerwie lub zaczepi. Sprawdz przebieg
nitek. Zamknij komunikat klawiszem OK po czym nacisnij klawisz START/STOP aby
kontynuowac.

Obetnij nitke (Cut Thread End)

Kiedy zaczynasz haft maszyna zatrzyma sie i otrzymamy taki komunikat. Nalezy obcig¢
nitki aby zapobiec wszyciu ich w haft po czym nacisngé OK

Femowve hoop.
gttach embroidery
presser foot.

Embaroidery unit not

supported. Pleaze replace

embroidery Wnit.

Calibration failed.

Fleasze raise the
presser foot!

\.t-.-

Fleaze lower the
presser foot!

Y

&ttach correct hoop.

ey
Cut thread end.
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Zmien Kolor Nici (Change Thread Color)

Kiedy zakonczy sie haft jednego z kolorow maszyna prosi o zmiane nici jednoczesnie
sugeruje numer i nazwe koloru

Haft zawiera elementy ktérych nie mozna otworzy¢ (Design Includes Elements That
Cannot Be Opened)

Hafty mogg by¢ w rézny sposob zapisane i niekiedy nie moze ich otworzy¢. Nalezy wtedy
otworzy¢ ten haft w programie PC-Intro i ponownie go zapisac¢ pod inng nazwg. Komunikat
zamykamy klawiszem OK.

Zdejmij taborek (Remove the Hoop)

Gdy wybrana funkcja jest wieksza od limitu przesuwu tamborka otrzymamy powyzszy
komunikat. Nalezy zdjg¢ tamborek i wcisng¢ OK

Podtacz Klucz USB (Connect USB Embroidery Stick)

Gdy chcesz wybrac haft z klucza USB a on nie jest podpiety maszyna prosi o umieszczenie
klucza USB w porcie. Nalezy odczekac okoto 20 sekund aby maszyna rozpoznata klucz
zanim wybierzemy haft.

Dane na kluczu USB s3 niemozliwe do odczytu (The Data on the USB Embroidery Stick
is Not Readable)

Moze sie zdarzy¢ ze klucz USB jest nieczytelny, uszkodzony lub z innym systemem plikdw
nie odczytywanym przez maszyne. Aby zamkng¢ komunikat wcisnij OK.

Haft zakonczony (Embroidery Finished)
Haft zostat zakonczony. Weisnij OK aby kontynuowac.

Haft Jest Za Duzy (Embroidery Too Large)

Maxymalna wielkos¢ haftu to 50000 wktué. Jezeli jest wiekszy otrzymamy ten komunikat.
Wcisnij klawisz OK i wybierz inny haft.

Komenda STOP w Hafcie (Stop Command in Design)

Informacja, ze w tym miejscu jest zapisana komenda STOP w hafcie i maszyna sie
zatrzymata.

Nastapi Restart i usuniecie ustawien, czy wrécié do haftowania? ( This Will Restart and
Clear All Adjustments, Return to Stitch Out?)

Ten komunikat pojawi sie gdy wcisniesz klawisz numer 26 (Program mode) po
rozpoczeciu haftu w celu cofniecia sie do edytora textu aby zmieni¢ text. Wtedy jednak
haft zostanie przerwany. Strzatkami wybieramy decyzje i naciskamy OK.

Change thread color.
MeLa calors
Faka 2204

Turquoise

Deszign includes elements=
that cannot ke opened.

Eemaowe the hoop.

Connect
ISE embroidery stick.

The data on the
LSE embroidery =tick
i= not readalkile.

Embroidery finished.

Embkroidery too large.

Stop command in design.

Thiz will restart and
clear all adjustments,
return to stitch out?

ies |l R R s
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