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KARTA TECHNICZNA

TECHNIART FLOOR SYSTEM 200 AQ

Zestaw produktow epoksydowych do wykonywania podkiadéw podiogowych oraz do wykonywania

zabezpieczen podtoza betonowego wewnatrz obiektow budowlanych.

CHARAKTERYSTYKA

System paroprzepuszczalny.

Bezzapachowy.

Wodorozcienczalny.

Dostepny w wielu kolorach.

Mozliwo$¢ wykonania powtok gtadkich oraz antyposlizgowych.
tatwos¢ aplikaciji.

tatwos¢ utrzymania czystosci.

Uniwersalny materiat o szerokim zastosowaniu.

PRZEZNACZENIE

Powtoki wykonywane technikg malarska.
Powtoki z posypka kwarcows.
Powtoki z posypka z kolorowych ptatkow.

Szerokie zastosowanie w pomieszczeniach mieszkalnych, obiektach przemystowych, magazynach, parkingach, garazach oraz

pomieszczeniach technicznych.

ATESTY/NORMY

Spetnia wymogi EN 1504-2:2004

UKLAD WARSTW

MOZLIWE DO WYKONANIA WARIANTY SYSTEMU GWARANTUJACE ZACHOWANIE PARAMETROW DEKLAROWANYCH W

DEKLARACJI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH SYSTEMU:

GLADKA POWLOKA MALARSKA ~ 0,5 mm
GRUNTOWANIE — TECHNIPLAST 200 AQ
POWLOKA ZASADNICZA 1 -2 x TECHNIPLAST 200 AQ

GLADKA POWLOKA MALARSKA Z KOLOROWYMI
PLATKAMI ~ 0,5 mm

GRUNTOWANIE — TECHNIPLAST 200 AQ

POWLOKA ZASADNICZA 1 -2 x TECHNIPLAST 200 AQ

0,25 — 0,3 kg/m? + 5 — 10% wody
0,25 — 0,3 kg/m?

0,25 — 0,3 kg/m? + 5 — 10% wody
0,25 - 0,3 kg/m?

ZASYP PLATKAMI KOLOROWYMI 0,01kg/m?
POWLOKA ZABEZPIECZAJACA TECHNIPLAST 500 PU UVLS lub - 0,3 kg/m?
POWLOKA ZABEZPIECZAJACA TECHNIPLAST 400 NANO lub - 0,3 kg/m?
POWLOKA ZABEZPIECZAJACA MATOWA TECHNIPLAST 1000 - 0,15 kg/m2

ANTYPOSLIZGOWA POWLOKA ~1-1,5mm
GRUNTOWANIE TECHNIPLAST 200 AQ
POWLOKA ZASADNICZA TECHNIPLAST 200 AQ
ZASYP PIASKIEM KWARCOWYM NQ 0,2-0,8
POWLOKA ZAMYKAJACA TECHNIPLAST 200 AQ
POWLOKA ZAMYKAJACA TECHNIPLAST 200 AQ

1T = E=HIND

POLYMER PLASTIC & QUARTZ

0,25 — 0,3 kg/m? + 5 -10% wody
0,25 - 0,5 kg/m?

~ 2,5 kg/m? (zasyp do sucha)
0,5-0,7 kg/m?

0,25 — 0,3 kg/m? (opcjonalnie)
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Uwaga:

Powyzsze zuzycia sg orientacyjne i moga sie rozni¢ w zaleznosci od warunkéw panujgcych w miejscu wykonywania posadzki tj,
temperatura otoczenia, temp. podtoza, wilgotnos$¢, jakos¢ i typ podtoza a takze sposobu wykonania. Gruntowanie zywica
TECHNIPLAST 100 AQ mozna wykonac¢ tylko na rownym podiozu. W przypadku koniecznosci wykonania wyréwnania, uzupetnienia
ubytkéw lub peknie¢ zastosowac zywice TECHNIPLAST 400 RST (0,4-0,5 kg/m2) + naturalny piasek kwarcowy NQ 0,2-0,8 mm (0,4-
0,5 kg/m2).

W przypadku jasnych kolorow tj. RAL 1001, 1021, 7032, 7035,7047, 9003 dla osiggniecia lepszego krycia nalezy liczy¢ sie z
wiekszym zuzyciem zywicy.

PODLOZE
WYMAGANIA:
WYKONANIE Podtoze betonowe nalezy wykonaé zgodnie z wtasciwymi dokumentami
normatywnymi
WILGOTNOSC max. 5% wagowo (zaleca sie pobranie prébki betonu a nastepnie
zwazenie jej przed i po wyprazeniu w piecu)
TEMPERATURA min. 10°C
WYTRZYMALOSC NA ODRYWANIE ~ 1,5 MPa (test pull-off)

PRZYGOTOWANIE:

Podtoze betonowe powinno byé¢ jednorodne bez zawartosci “margla”, spekan, rys i ubytkébw a w razie ich wystgpienia
nalezy je naprawi¢ stosujgc do tego celu materiat TECHNIPLAST 400 RST a w razie potrzeby masa szpachlujaco —
klejacg TECHNIPLAST 60.

Przed wykonaniem gruntowania nalezy przeszlifowa¢ posadzke betonowg a nastepnie doktadnie odkurzy¢ Mleczko cementowe oraz
inne warstwy moggce ostabi¢ przyczepnos¢ powinny zosta¢ usuniete w sposéb mechaniczny poprzez srutowanie lub
szlifowanie, a pyt i luzne elementy uprzatniete.

Stare podtoza betonowe nalezy naprawi¢ przy uzyciu odpowiednich materiatbw TECHNIPLAST.

APLIKACJA
WARUNKI:
TEMPERATURA OTOCZENIA min.10°C max. 30°C
TEMPERATURA PODLOZA min. 10°C i o min. 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy
WILGOTNOSC POWIETRZA max. 75%
MIESZANIE:

Materiaty przeznaczone do uzycia powinny mie¢ temperature min. 15°C.

Przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego wymieszaé zawarto$¢ najpierw opakowania z komponentem A, po czym umy¢ mieszadto
rozpuszczalnikiem a nastepnie wodg z ptynem do zmywania. Czystym i suchym mieszadtem wymieszaé sam komponent B. Kazdy
komponent miesza¢ po ok. 2 min. Nastepnie zawarto$¢ opakowania z komponentem B przelaé w catosci do opakowania
z komponentem A. Miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym przez okoto 2 min. (aby unikng¢ nadmiernego napowietrzenia materiatu
zaleca sie uzycie mieszadta o predkosci ok 300 obr/min.) Materiat nalezy przelaé do czystego pojemnika i ponownie miesza¢ przez
okoto 1 min.

Ze wzgledu na zachodzgcg reakcje chemiczng materiat po wymieszaniu nalezy natychmiast wyla¢ na podtoze. Nie nalezy pozostawiaé
wymieszanego materialu w opakowaniu, gdyz sie zagotuje. Po wylaniu materialu na podioze natychmiast przystgpi¢ do jego
rozprowadzania. Czas jego przydatnosci po wylaniu na podfoze uzalezniony jest od temperatury powietrza:

CZAS PRACY Z PRODUKTEM NA PODLOZU W ZALEZNOSCI OD TEMPERATURY OTOCZENIA:

PRZYDATNOSC NA PODLOZU W TEMPERATURZE 10°C 40 — 45 min.

PRZYDATNOSC NA PODLOZU W TEMPERATURZE 20°C 20 — 25 min.

PRZYDATNOSC NA PODLOZU W TEMPERATURZE 30°C 10 — 15 min.
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UWAGA: Przy wysokich temperaturach z uwagi na krotki czas przydatnosci produktu po potaczeniu komponentu A i B oraz
po wylaniu na podtoze zalecamy podzielenie opakowania na mniejsze komplety wg proporcji wagowej umieszczonej w
srodkowej czesci etykiety. Np. jezeli chcesz podzieli¢ zawartos¢ opakowania na trzy czesci to kazdy ze skitadnikéw podziel na
trzy czesci wagowo (przyktad:10 kg:3 = 3,33kg/5kg:3 = 1,66kg)

GRUNTOWANIE:

TECHNIPLAST 200 AQ nalezy rozprowadzi¢ réwnomiernie przy pomocy rakli gumowej a nastepnie watkowa¢ watkiem do zywic
stosujgc technike na krzyz. Podtoze powinno by¢ jednolicie wysycone materiatem gruntujgcym.

WYROWNANIE:

Jezeli zachodzi koniecznos$¢ wykonania warstwy wyréwnawczej nalezy wykonac¢ jg przy pomocy zaprawy wyréwnawczej
sporzgdzonej z materialu TECHNIPLAST 200 AQ z dodatkiem piasku kwarcowego NQ 0,1-0,4 lub NQ 0,2-0,8 w proporcji wagowe;j
1:0,5.

Zaprawe nalezy rozktada¢ rownomiernie przy pomocy pacy ze stali nierdzewne;.
Tak wyréwnang powierzchnie opcjonalnie mozna zasypa¢ piaskiem kwarcowym NQ 0,2 - 0,8.

POWLOKA MALARSKA:
Materiat nalezy nanosi¢ watkiem do zywic stosujgc metode na krzyz.
POWLOKA ZAMYKAJACA:

TECHNIPLAST 200 AQ nalezy rozprowadzi¢ réwnomiernie przy pomocy rakli z twardej gumy a nastepnie wyréwna¢ watkiem do
zywic stosujac technike malarska na krzyz. Najlepszy efekt uzyskuje sie nanoszgc zywice w dwoch warstwach.

Nalezy pamieta¢, ze powtoki wyeksponowane na diugotrwate dziatanie promieniowania UV mogg miejscowo ulec odbarwieniu, co nie
bedzie miato wptywu na ich pozostate wtasciwosci.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Przed uzyciem narzedzi niezbednych do wykonywania posadzki nalezy dokfadnie umy¢ je wodg z ptynem do zmywania naczyn,
dokfadnie wyptuka¢ i wysuszy¢. Z watka usung¢ luzne witosy. Do kazdej warstwy zywicy nalezy uzy¢ nowego watka. Narzedzia
natychmiast po uzyciu nalezy oczysci¢ z resztek zywicy przy pomocy rozpuszczalnika typu aceton lub ksylen a przed przystgpieniem
do pracy z ich uzyciem umy¢ wodg z ptynem do zmywania.

UWAGA: Nie wolno wykonywa¢ posadzki narzedziami bezposrednio po umyciu ich rozpuszczalnikiem.

KIEDY WYK_ONAC KOLEJNA
WARSTWE ZYWICY

To kiedy wykona¢ kolejng warstwe posadzki zywicznej uzaleznione jest m. in od temperatury powietrza w miejscu wykonywania prac:

Temperatura 10°C min. 24 h max.72 h
Temperatura 20°C min. 12 h max.48 h
Temperatura 30°C min. 8 h max.24 h

UWAGA: W przypadku przekroczenia maksymalnego czasu pomigdzy warstwami okreslonego powyzej konieczne jest zmatowienie
utwardzonej zywicy (np. papierem $ciernym 200 lub kamieniem recznym TECHNIArt) doktadne odkurzenie a nastepnie potozenie
kolejnej warstwy zywicy. Niewykonanie zmatowienia moze wptyna¢ na brak przyczepnosci pomigedzy warstwami. Poszczegodlne warstwy
posadzki dla najlepszych efektéw zalecamy wykonywa¢ dzien po dniu.
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OBCIAZENIE
RUCH PIESZY PELNE OBCIAZENIE (wjazd autem, wnoszenie mebii, mycie)
TEMPERATURA PODLOZA 10°C ~48h ~10 dni
TEMPERATURA PODLOZA 20°C ~24h ~ 7 dni
TEMPERATURA PODLOZA 30°C ~12h ~ 5 dni

Przed wej$ciem na posadzke nalezy sprawdzi¢, czy posadzka jest juz sucha w dotyku. Jesli sie lepi konieczne jest wstrzymanie sig z
rozpoczeciem uzytkowania do czasu az bedzie catkowicie sucha.

CZYSZCZENIE |
EKSPLOATACJA

UWAGA: Czyszczenie posadzki mozna rozpoczg¢ dopiero po catkowitym utwardzeniu posadzki (patrz wyzej: petne obcigzenie
posadzki)

Przestrzeganie warunkéw czyszczenia powtok TECHNIPLAST okreslonych w niniejszej instrukcji stanowi istotny element,
gwarantujgcy zachowanie prawidtowych parametréw technicznych uzytkowanych powtok.

SPRZATANIE BIEZACE:

Sprzatanie biezgce powinno by¢ przeprowadzane z czestotliwoscig umozliwiajgca usuwanie biezacych zabrudzen wynikajgcych z
normalnej eksploatacji posadzki oraz $cian. Dotyczy to w szczegdlnosci czyszczenia miejscowych zabrudzen oraz usuwania twardych
i ostrych materiatéw sypkich moggcych powodowac¢ rysowanie i wycieranie warstwy wierzchniej posadzki, np.: piach, btoto.

SPRZATANIE OKRESOWE:
Sprzatanie okresowe powinno by¢ przeprowadzane z czestotliwoscig, ktéra uniemozliwi trwate odktadanie sie brudu na posadzce i
Scianie. Czestotliwos$¢ tego rodzaju sprzatania jest zalezna od stopnia narazenia na zabrudzenia, a takze wymogéw sanitarnych.

SPRZATANIE GRUNTOWNE:
Sprzatanie gruntowne powinno by¢ przeprowadzane w przypadku posadzek i $cian bardzo mocno i trwale zabrudzonych, w stosunku
do ktérych stosowanie tradycyjnych metod i Srodkéw czyszczenia nie przynosi oczekiwanego rezultatu.

SPRZATANIE AWARYJNE:
Sprzatanie awaryjne powinno byé przeprowadzane kazdorazowo w przypadku zabrudzenia posadzki substancjami mogacymi wptynaé
na wiasciwosci techniczno-uzytkowe posadzki, np.: olej, smar, tluszcze, agresywne substancje chemiczne.

METODY CZYSZCZENIA:

na sucho zamiatanie reczne lub mechaniczne, odkurzanie odkurzaczem.

na mokro czyszczenie reczne: mop, miekka szczotka, szmaty bawetniane.
czyszczenie mechaniczne; urzadzenia szorujgco-zbierajgce, urzgdzenia z regulacjg cisnienia
roboczego.

ZALECANE SRODKI CZYSZCZACO-PIELEGNUJACE:

sprzatanie biezgce - $rodki chemiczne neutralne lub lekko zasadowe o pH ok. 7+10,
sprzatanie okresowe - $rodki chemiczne neutralne lub lekko zasadowe o pH ok. 7+10,
sprzatanie gruntowne - odpowiednie $rodki czyszczace ,

sprzatanie awaryjne - trociny lub szmaty o duzej chtonnosci + odpowiedni srodek czyszczgcy

Wybodr srodkéw oraz metody czyszczenia obiektu zalezy od wielkosci powierzchni, a takze stopnia zabrudzenia.
Pozostatg po sprzataniu wode nalezy natychmiast usung¢.

Posadzke zywiczna, mimo iz jest to posadzka przemystowa nalezy eksploatowac¢ z uwaznoscig i dbatoscig, regularnie czysci¢, usuwac
brud, piasek i inne zabrudzenia, ktére mogg prowadzi¢ do jej zarysowania.

Nalezy pamieta¢, ze powtoki wyeksponowane na diugotrwate dziatanie promieniowania UV mogg miejscowo ulec odbarwieniu, co nie
bedzie miato wptywu na ich pozostate wtasciwosci.
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BEZPIECZENSTWO

Produkty bedace sktadnikami wyrobu budowlanego TECHNIART FLOOR SYSTEM 200 AQ nalezy stosowa¢ wylgcznie w
pomieszczeniach wentylowanych. Unika¢ kontaktu ze skorg i oczami. W trakcie aplikacji bezwzglednie zaleca sie stosowanie okularéw
ochronnych, rekawic i ubrania roboczego. W trakcie prowadzenia prac nie wolno stosowa¢ otwartego ognia, a takze prowadzi¢
jakichkolwiek prac bedacych jego zrédtem. Szczegodtowe informacje dotyczgce bezpieczenstwa oraz ochrony srodowiska sg dostepne
w Kartach Charakterystyki poszczegéinych produktéw wchodzacych w sktad wyrobu budowlanego TECHNIART FLOOR SYSTEM 200
AQ.

UWAGI KONCOWE

Powyzsze informacje o wyrobie budowlanym TECHNIART FLOOR SYSTEM 200 AQ, a takze o produktach wchodzacych w jego skiad,
a w szczegolnosci proponowane zakresy jego zastosowania oraz sposoby aplikacji zostaty podane w dobrej wierze w oparciu o nasz
aktualny stan wiedzy.

Dane techniczne przywotane powyzej bazujg na badaniach i testach laboratoryjnych.

Z uwagi na brak kontroli nad rzeczywistymi warunkami i jakos$cig aplikacji oraz sposobem stosowania produktéw wchodzgcych w sktad
wyrobu budowlanego TECHNIART FLOOR SYSTEM 200 AQ, TECHNIART zastrzega, iz dane zawarte w niniejszej karcie technicznej
nie mogg stanowi¢ podstawy odpowiedzialno$ci TECHNIART.

Z wydaniem badz aktualizacjg niniejszej karty technicznej poprzednie tracg swojg waznosé.
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