KARTA DANYCH TECHNICZNYCH

GLUETEC

KLEJE CYJANOAKRYLOWE
jednosktadnikowe

Wiasciwosci techniczne produktu nieutwardzonego

Baza chemiczna: monomer 2-cyjanoakrylanu etylu

KLEJE O WYSOKIEJ WYDAJNOSCI BLACK
LINE
SUPER GLUE 2000 BLACK

Kleje o gteboko czarnej barwie do optymalnego klejenia. Klej sekundowy
o wysokiej lepkosci WIKO SUPER GLUE 2000 BLACK skleja nie tylko
tworzywa sztuczne, gume i metal, ale takze materiaty porowate i chtonne,
takie jak drewno, korek, papier, skére i ceramike. Klej sekundowy o
gteboko czarnym kolorze nadaje sie do szybkiego i czystego klejenia, ktére
mozna jeszcze poprawid.

Nieprzepuszczajaca  $Swiatta  butelka chroni  przed  wplywem
promieniowania UV i zapewnia tym samym stala lepkosc¢ i site klejenia
klejoéw sekundowych cyjanoakrylowych.

Charakterystyka utwardzania*

Czas utwardzania (po potaczeniu):

Barwa: czarna

Lepkos$¢" [mPas]: 1800 - 2200 Guma NBR [s]: 15-20's
Gestos¢? [g/ml]: 1,05-1,07 Stal nierdzewna [s]: 50-60 s
Temperatura zaptonu® [°C]: +85 Wytrzymatos¢ koricowa po [h]: 24 h

Temperatura obrébki [°Cl:

1) w temp. 25 °C, wiskozymetr Brookfield'a
2) pomiar zgodnie z DIN 53217, cze$¢ 2 model z kulka do pomiaru gestosci 475/11
3) pomiar zgodnie z DIN 51755

optymalna +23

Wihasciwosci techniczne produktu utwardzonego

Pojemnos¢ pojemnika / numer produktu

Wytrzymato$¢ na scinanie® [N/m?2]: >15 Butelka 20 g SGB2000.F20
Zakres temperatur roboczych [°Cl: -10 do +40 Butelka 50 g SGB2000.F50
Wytrzymatos$¢ temperaturowa [°C]: -40 do +125 Butelka 500 g SGB2000.F500
Szczelina optymalna: zerowa

DMEF, aceton, acetonitryl
kompletne zestawienie
znalez¢ mozna na stronie
www.gluetec-group.com/de

Rozpuszczalnos$¢:
Odpornos¢ chemiczna:

1) sprawdzono zgodnie z GLUETEC AA-310

Akcesoria / numer produktu

Aktywator SUPER GLUE SGAK
Podktad SUPER GLUE SGP
Zmywacz SUPER GLUE SGR

Skfadowanie i okres trwatosci

Pod warunkiem zapewnienia optymalnej temperatury sktadowania w
zakresie od +2 °C do +10 °C w zamknietych opakowaniach oryginalnych,
okres trwatosci wynosi maksymalnie 6 miesiecy. Wyzsza temperatura
sktadowania moze skroci¢ znacznie podany okres trwatosci. Temperatura
sktadowania nie moze by¢ nizsza niz +2 °C. Chroni¢ produkt przed

bezposrednim dziataniem promieniowania stonecznego, wysokimi
temperaturami i wilgocia.
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Zastosowanie

Klejone powierzchnie powinny by¢ czyste, bez pytu, oleju, smaru lub innych zanieczyszczen. Powierzchnie czysci¢ nalezy za pomoca btyskawicznego
zmywacza przemystowego WIKO (AISR.D400), ktéry zapewnia idealne oczyszczenie powierzchni. Do czyszczenia uzywac zalecanych $Srodkéw czyszczacych
oraz szmatki niepozostawiajgcej wtdkien. Uwzgledni¢ nalezy poza tym czas potrzebny na odparowanie stosowanego srodka czyszczacego. Klej i klejone
podtoza przed sklejaniem powinny mie¢ temperature w zakresie od +18 °C do +25 °C w celu uzyskania optymalnej sity sklejania.

Karty charakterystyki

Dane dotyczace bezpieczeristwa znajduja sie w aktualnej karcie charakterystyki produktu.
Kliknij lub zeskanuj tutaj:

Wskazéwka:

Prosimy o doktadne zapoznanie sie z wszystkimi informacjami i wskazéwkami zawartymi w poszczegolnych kartach charakterystyki. Dane zawarte w
niniejszej karcie majg charakter wylacznie informacyjny, sa wiarygodne i odpowiadajg aktualnemu stanowi posiadanej wiedzy. Producent nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za skutki zastosowania. W celu zapewnienia optymalnej funkcjonalnosci systeméw klejacych, stosowaé nalezy wytgcznie kartusze i
mieszalniki dopuszczone przez GLUETEC. Produkt ten jest przeznaczony wytacznie dla uzytkownikéw profesjonalnych i doswiadczonych. Uzytkownik ponosi
samodzielnie odpowiedzialnos¢ za podjecie wszelkich srodkdéw ochrony w celu zapewnienia bezpieczenstwa oséb i przedmiotéw podczas zgodnego z
przeznaczeniem uzytkowania produktéw. Firma GLUETEC nie udziela zadnych gwarancji, ani wyraznie sformutowanych, ani dorozumianych, w tym zadnych
zobowigzan gwarancyjnych lub gwarancji przydatnosci do okreslonego celu. Firma GLUETEC nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody
nastepcze lub posrednie.

*zgodnie z metoda kontrolng GLUETEC dla cyjanoakrylanéw
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