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LEGENDA:
· wysokość - H, szerokość - W, grubość - T

OGRANICZENIA GABARYTOWE:
· front - min 50x100 mm, maks 2500x1190 mm (Folia), maks 2760x1190 mm (Bez powłoki, Lakier)
· witryna - min 350x250 mm, maks 2500x1190 mm (Folia) maks 2760x1190 mm (Bez powłoki, Lakier)
· witryna-kratka:

· 2x2 - min 500x390 mm, maks 699x600 mm
· 3x2 - min 700x390 mm, maks 1019x600 mm
· 4x2 - min 1020x390 mm, maks 1300x600 mm

· front gięty R284 - wysokość 95÷1150mm
· witryna gięta R284 - wysokość 350÷1150mm

DODATKOWE OPCJE:
· typ frezu - front, witryna, witryna-kratka (2x2, 3x2, 4x2), front gięty R284, witryna gięta R284
· krawędź - R1, R2, R3, R3i, R6, R6s, R9, R9s, F5, K (dostępne typy powłok – patrz strona „Krawędź frezowana”)
· felc - 8x4 pod szkło do prostokątnej witryny
· usluga - vintage

UWAGA:
· frezowanie wewnętrznego konturu witryny wykonuje się tá sá krawédziá, która jest wybrana do obróbki

 krawédzi głównego frontu
· szerokość przegród przy krawédzi R2, R3, R3 wewnętrzny - 15 mm
· szerokość przegród przy krawédzi R6, R9, stopień z R6, stopień z R9 – 20 mm
· rzeczywisty profil gotowego frontu może nieznacznie różnić się od obliczeniowego
· wszystkie wewnętrzne i zewnętrzne krawędzie frontów z powłoką mają zaokrąglenia od R0,5 do R5
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