Uszlachetniamy nature drewna

SOLAK AC ULTRAMAT
lakier akrylowy 2K

Solak AC jest wysokospecjalistycznym lakierem dwusktadnikowym, opartym na zywicy akrylowej
i substancjach pomocniczych. Nowa formuta sprawia, ze uzyskujemy ciekawe, aksamitne wykonczenie
z efektem surowego, naturalnego drewna. Tworzy twarda powiloke o wysokiej odpornosci
chemicznej i mechanicznej. Produkt jest catkowicie odporny na dziatanie promieni UV,
dlatego nie istnieje ryzyko zzétkniecia powtoki.

Zakres stosowania Zalecany do seryjnego i potprzemystowego lakierowania powszechnie uzywanych gatunkoéow
drewna (w szczegdlnosci jasnych) i drewnopochodnych elementéw wyposazenia wnetrz
mieszkalnych, takich jak: meble, panele $cienne, boazeria. Lakier S$wietnie sprawdza sie
na blatach i stofach. Jednak, ze wzgledu na szczegdlne wymogi nie zaleca sie wykorzystania tego
wyrobu na powierzchnie robocze w kuchniach.

Produkt znajduje réwniez zastosowanie w retuszach i pracach restauratorskich.

Stopien potysku Potysk <2.

Przygotowanie podtoza Powierzchnie drewniane przeznaczone do lakierowania powinny by¢ czyste, odpowiednio

wyszlifowane papierem $ciernym nr 150-220 (w zaleznosci od gatunku drewna) oraz pozbawione
kurzu i zywicznych plam. Lakier AC ULTRAMAT moze by¢ uzywany jako wyrdb wielowarstwowy
lub typowa nawierzchnia. W drugim przypadku nalezy jednak pamieta¢ o zapodktadowaniu
podtoza przy uzyciu jakiegokolwiek innego lakieru serii Solak AC (z wykluczeniem wysokiego
potysku).
Przed naniesieniem warstwy nawierzchniowej koniecznie wymagane jest doktadne przeszlifowanie
i odpylenie podktadu. Trzeba przy tym zwracaé uwage, aby nie zeszlifowaé powioki lakieru
do surowego drewna. Moze to by¢ przyczyng powstawania plam po naniesieniu warstwy
nawierzchniowej.

Przygotowanie wyrobu Przed pobraniem produktu z pojemnika nalezy doktadnie wymiesza¢ cata jego zawartosc.
Nastepnie doda¢ utwardzacz SOLUR AU w ilosci 10 czesci na 100 czesci lakieru
(zywotno$¢ mieszaniny wynosi 6h).

Aplikacja Lakier przystosowany jest do nanoszenia natryskiem pneumatycznym lub hydrodynamicznym.
Lakierowanie nalezy wykonywaé w temperaturze otoczenia od 5°C do 30°C.
Wymaga sie wykonania probnego wymalowania w danych warunkach aplikacyjnych.
Uzyskanie pozytywnego efektu decyduje o ostatecznym zastosowaniu produktu.

Suszenie Polakierowane elementy suszy¢ w temperaturze okoto 20°C przez 40 min. W celu skrdcenia czasu
schniecia mozna podwyzszy¢ temperature do 70°C po wstepnym suszeniu w temperaturze
ok. 20°C przez 15 minut.

Istotne jest, aby przeprowadzi¢ prdébe techniczng i w warunkach realnych ustali¢ parametry
procesu suszenia.

Mycie narzedzi Rozcienczalnikiem nitro RS-N lub RS-1 firmy SOPUR.
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Informacje zawarte w karcie technicznej maja na celu utatwienie pracy naszych klientéw i opierajg sie na wielu badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniach praktycznych. Sg to dane
informacyjne i nie stanowia gwarancji ze wzgledu na réznorodno$¢ metod i systeméw stosowania produktéow. Tym samym nie zwalnia sie klienta z obowigzku wykonania odpowiednich préb
dostosowanych do indywidualnych potrzeb. SOPUR nie ponosi odpowiedzialnosci za wady i szkody powstate w wyniku tacznego stosowania naszych produktdéw z materialami pochodzacymi z
oferty innych producentdéw, a takze w przypadku wprowadzenia jakichkolwiek innych modyfikacji.
Wszystkie dokumenty dotyczace danego wyrobu dostepne sg na zyczenie klienta, a takze na stronie internetowej.
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KARTA TECHNICZNA

Parametry techniczne

Lepkosé (kubek Forda 4; 20°C) [s] ~50
Zawartosc ciat statych [%] ~28
. . . . L. Pytosuchos¢ 20
* 2 o
Suszenie (apllk::::allg:agé;\l/;)zo C, wilgotnos¢ [min] Szlifowalnodé 120
gle Sztaplowanie po dobie

* - Czasy wysychania odnosza sie do naniesienia produktu w iloéci 100g/m? w temperaturze 20°C. W przypadku aplikacji na rézne gatunki drewna
ww. czasy wysychania nalezy ustali¢ indywidualnie w odniesieniu do konkretnych warunkdéw schniecia (temperatura, wilgotnos¢).

Zawartosc¢ LZO* * ~700 g/I.

** _ produkt przeznaczony do stosowania wytacznie na instalacjach spetniajacych standardy emisyjne wg rozporzadzenia Ministra Srodowiska
z20.12.2005 [Dz. U 2005 260 2181].

Opakowania Opakowania blaszane o pojemnosci: 2,5I; 5I; 20l.

Wydajnos¢ teoretyczna 10-12 m? z 1l przy jednokrotnym naniesieniu.

Okres gwarancji Lakieru 24 miesigce i utwardzacza 6 miesiecy od daty produkcji (w nie otwieranych pojemnikach).
Transport W szczelnie zamknietych opakowaniach w temperaturze nie przekraczajacej 30°C.
Przechowywanie W zamknietych opakowaniach z dala od ognia otwartego i zrédet ciepta.

Nie wystawiac¢ na dziatanie promieniowania stonecznego.

Data opracowania: 16.08.2016
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