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Instrukcja obstugi Ul
Elektrycznej nadziewarki
do kietbas

Model:
241315
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Przed rozpoczeciem uzytkowania produktu nalezy doktadnie przeczytac instrukcje dla bezpieczenstwa
i zachowac ja do wykorzystania w przysztosci.

Instrukcja oryginalna
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1. Informacje ogélne

1. Krotkie wprowadzenie

Nasza elektryczna nadziewarka do kietbas jest dobrze zaprojektowanym produk-
tem, ktory jest wyjatkowo intuicyjny w obstudze, a takze tatwy w czyszczeniu
dzieki zastosowaniu wyjmowanego cylindra. Jest ona przeznaczona do komer-
cyjnego przygotowywania kietbasy. Produkt charakteryzuje sie stabilng praca
i dtuga zywotnoscia.

2. Zalety:

1. Na gornej stronie ttoka znajduje sie zawor odpowietrzajacy, ktéry umozliwia
uwolnienie nadmiarowego powietrza w czasie pracy, a wokot jego krawedzi
znajduje sie wysokiej jakosci uszczelka, ktéra zapobiega wydostawaniu sie
miesa ponad ttok.

2. Czesci majace kontakt z miesem (ttok, cylinder, lejki ze stali nierdzewnej.
sg zgodne z norma higieny zywnosci.

3. Komponenty elektryczne sa wysokiej jakosci, co zapewnia stabilnos¢ pracy.

4, Predkos$¢ w dot moze byc regulowana i jest ona widoczna na panelu stero-
wania.

5. Kazdy egzemplarz jest wyposazony w 4 sztuki lejkdw ze stali nierdzewnej w
roznych Srednicach (16/22/32/38mm).

6. Cata obudowa jest wykonana ze stali nierdzewnej, ktdéra jest bezpieczna,
nietoksyczna, odporna na rdze i tatwa do czyszczenia.

7. Maszyna jest ztozona przez potgczenie spawania i $rub, co gwarantuje bez-
pieczenstwo i niezawodnosc¢.

3. Ostrzezenia:

Nieprawidtowa obstuga moze spowodowac uszkodzenie nadziewarki do kietbas

lub zagrozenie dla ludzi i mienia. Prosze doktadnie przeczytac instrukcje przed

uzyciem maszyny dla zapewnienia bezpieczenstwa pracy i zachowac j3 na

przysztosc.

1. Prosze trzymac¢ maszyne z dala od dzieci i 0s6b o ograniczonych funkcjach
umystowych, sensorycznych i intelektualnych.

2. Nie uzywaj maszyny jesli czujesz sie zmeczony, chorujesz lub jestes$ pod
wptywem alkoholu lub lekow.

3. Maszyna stuzy wytacznie do nadziewania kietbas farszem z miesa bez skory i
kosci. Zabronione jest uzywanie mrozonej zywnosci lub nie bedacej miesem
i twardych materiatéw.

4. Aby unikna¢ sporadycznego wtaczania sie maszyny, przed podtaczeniem do
zrédta zasilania upewnij sig, ze wytacznik awaryjny jest w pozycji aktywnej.

5. Sprawdz, czy kabel zasilajacy jest nienaruszony. Tylko profesjonalny i prze-
szkolony personel moze wymieni¢ kabel zasilajacy, jesli jest uszkodzony.
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Prosze upewnic sig, ze napiecie wejsciowe jest zgodne z tabliczka znamio-
nowa przed kazdorazowym podtaczeniem do Zrédta zasilania. Zaleca sie
podtaczenie przewodu zasilajacego do gniazda znajdujacego sie najblizej
maszyny, w celu szybkiego odtaczenia od Zrodta zasilania, jesli w procesie
zmiekczania miesa wystapia nieprawidtowosci.

. Nie uzywaj maszyny, jesli ostona przektadni jest otwarta lub wyjeta.

Prosze unika¢ przecigzania maszyny.

. Jesli maszyna zostanie zablokowana przez znajdujacy sie w niej farsz, prosze

zatrzymad jej prace, a nastepnie ponownie uruchomi¢ na chwile i powtoérzy¢
te operacje kilka razy. Jednak, aby unikna¢ pracy silnika w wysokiej tempe-
raturze, nie wolno wykonywac tej operacji przez dtugi czas. W przypadku,
gdy odblokowanie ciagle nie bedzie mozliwe nalezy zdemontowac cylinder
i recznie usuna¢ blokujace elementy.

. Czyszczenie i uzytkowanie

. Czyszczenie
. Aby zapewni¢ higiene, przed codziennym uzyciem, powinno sie wyczyscic¢

wszystkie czesci elektrycznej nadziewarki do migsa. Wazne jest, aby najpierw
wytaczy¢ urzadzenie i odtaczy¢ je od zrédta zasilania. Prosze wyczysci¢ czesci
majace kontakt z zywnoscig za pomoca cieptej wody z mydtem i detergentu
bezpiecznego dla zywnosci, a nastepnie wytrze¢ zewnetrzne czesci wilgotna
szmatka.

. Aby unikna¢ rozmnazania sie bakterii, po uzyciu maszyny prosze natychmiast

wyczysci¢ wszystkie czesci urzadzenia, jak podkreslono powyzej. Prosze
ponownie zmontowac wszystkie czesci po ich wyschnieciu.

. Uzytkowanie elektrycznej nadziewarki do kietbas:
. Prosze umiesci¢ maszyne na czystej, suchej, ognioodpornej i stabilnej po-

wierzchni. Ze wzgledu na ciezar maszyny, prosze zadba¢ o bezpieczenstwo
podczas dzwigania i przenoszenia. Prosze nasmarowac uszczelke olejem
spozywczym przed napetnieniem kietbasek.

. Przygotowane mieso nie powinno zawiera¢ skory ani kosci.
. Po podtaczeniu do Zrédta zasilania, prosze wytaczy¢ przetacznik awaryjny

i poczekad 3 sekundy.

. Nacisnij przycisk @, nastepnie nacisnij przycisk@ lub naci$nij pedat, ttok

bedzie sie wznosit ze stata predkoscia 10. Uwaga: Jezeli nacisniesz tylko
przycisk @, ale nie nacisniesz przycisku @, urzadzenie nie bedzie mogto
sie samo uruchomid.

. Kiedy ttok wzniesie sie do maksymalnej gérnej pozycji, automatycznie sie

zatrzyma. Odchyl cylinder, aby wtozy¢ przygotowane mieso.
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W razie potrzeby wyja¢ cylinder. Zatozy¢ lejek na wylot cylindra i dokreci¢
nakretke zabezpieczajaca.

Ustawi¢ cylinder z powrotem w pierwotnej pozycji. Upewnij sie, ze cylinder
jest w pozycji pionowej i réwnolegty do lewej i prawej Sciany obudowy.
Nacis$nij przycisk nastepnie nacisnij przycisk @ lub @ aby wybrac
predkos¢ pomiedzy 1i10. Nacisnij przycisk lub nacisnij ponownie na
pedat, ttok bedzie opadat, podczas tego procesu mozna zmienia¢ predkos¢
w zaleznosci od potrzeb.

. Gdy ttok zejdzie do minimalnej dolnej pozycji, zatrzyma sie automatycznie.

Kiedy migso jest u wylotu lejka, prosze natozy¢ ostonke do kietbas (brak w
zestawie).

Nigdy nie pozwdl, aby wtosy, bizuteria, ubrania i przybory znalazty sie
blisko ruchomych czesci podczas uzytkowania.

11.0g6lnie, kiedy ttok wznosi sie lub opada, jezeli chcesz go zatrzymac, po

3.

prostu nacisnij przycisk @ lub pus¢ pedat. Jesli chcesz rozpocza¢ prace,
prosze wykonac czynnosci z punktu (4). lub (8).

Przechowywanie i konserwacja

. Przechowywanie
. Prosze przechowywac¢ urzadzenie w wentylowanym, czystym i suchym miej-

scu, wolnym od wilgoci i bezposredniego $wiatta stonecznego.

. Konserwacja
. Uzupetniaj olej do smarowania w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania

maszyny. Co najmniej raz na 6 miesiecy.

. Wymieniaj uszczelke w zaleznosci od intensywnosci uzytkowania maszyny.

Co najmniej raz na 6 miesiecy.
Producent/dystrybutor nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody,
ktore sa spowodowane przez niewtasciwe uzycie.



3. Rozwiazywanie problemow:

Jezeli

Rozwiazanie

Uszczelka staje sie sztywna, gdy tem-
peratura otoczenia spada ponizej
15°C.

1. Zaprzesta¢ uzywania urzadzenia.

2. Zanurzy¢ uszczelke w goracej wo-
dzie o temperaturze 60°C w celu
zmiekczenia, uprzednio zdejmujac
ja z ttoka.

3. Dodaj troche oleju smarujacego
(klasa spozywcza) miedzy uszczelka
a ttokiem.

Mieso nie wychodzi z lejka do ostonek,
choc nacisk ttoka jest duzy.

1. Przesta¢ doprowadza¢ do duzego
nacisku ttoka.

2. Usunac¢ elementy blokujace z tulei
i/lub cylindra.

3. Prosze sprawdzi¢, czy miesa jest
odpowiednio przygotowane do
rozmiaru tulei.

4. Rysunki techniczne

1. Parametery 2. Rysunek ztozeniowy elektrycznej nadziewarki do kietbas

241315
Model: 241315
Pojemnosc: 15L
Cylinder (5r.*W): @219*400mm
Waga: 17 Kg
Rozmiar: 767*370*330mm
Moc: 60W
IloS¢ obrotow silnika: 1350 obr./min
Napiecie znamionowe: 230V~50Hz
SzybkosSc¢ podnoszenia: 7mm/s
SzybkosSc¢ opadania: 0-7mm/s




2. Rysunek ztozeniowy elektrycznej nadziewarki do kietbas 241315




Nr Nazwa Ilos¢ Nr Nazwa Ilos¢
1 Wytacznik awaryjny 1szt. 37 Duzy watek zebaty 1szt.
2 Gorna obudowa 1szt. 38 Duze koto zebate 1szt.
3 Nakretka 1szt. 39 Pierscien 1szt.
4 Kondensator 1szt. 40 tozysko 1szt.
5 Element zelowy 1szt. 41 Przegroda tozyska 2 szt.
6 Element zelowy 4szt. 42 Podktadka pod tozysko 1szt.
7 Piyta elektryczna 1szt. 43  Sruba 5 szt.
8  Nakretka 14szt. 44  Sruba 4 szt.
9 Wtyczka 3 pinowa 1szt. 45 Srodkowa ptyta obudowy 1szt.
10 Sruba 2szt. 46 Sruba 2 szt.
11 Gniazdo zasilania 1szt. 47 Magnes 2 szt.
12 Boczna ostona 2szt. 48 Stelaz 1szt.
13 Sruba 20szt. 49  tacznik okragty 1szt.
14 Sruba 7szt. 50 Sruba 1szt.
15  Tuleja miedziana 2szt. 51  Duzy ttok 1szt.
16 Gorny chip czujnika 1szt. 52 Duza uszczelka 1szt.
17 Nakretka 2szt. 53 Sprezyna 1szt.
18 Czujnik 2szt. 54 Odpowietrzenie 1szt.
19  Sruba 2szt. 55  Cylinder 1szt.
20 Dolny chip czujnika 1szt. 56 Sruba 2 szt.
21 Podktadka chipa dolnego czujnika 1szt. 57 Obudowa boczna 2 szt.
22 Uszczelka ptaska 4 szt. 58 Uszczelka ptaska 8 szt.
23 Uszczelka elastyczna 4szt. 59  Uszczelka elastyczna 8 szt.
24 Sruba 2szt. 60 Nakretka 4 szt.
25  Przegroda tozyska 1szt. 61 Sruba 2 szt.
26 tozysko 1szt. 62 Nakretka 4 szt.
27  Podktadka pod tozysko 2szt. 63 Dysza 1szt.
28  Silnik 1szt. 64 Nakretka trapezowa 1szt.
29  Gniazdo przektadni 1szt. 65 Sruba 4 szt.
30 Uszczelka ptaska 3szt. 66 Uszczelka ptaska 8 szt.
31  Uszczelka elastyczna 2szt. 67 Podstawa 1szt.
32 Sruba 4szt. 68 Uszczelka elastyczna 4 szt.
33 Maty pierscien zebaty 2szt. 69 Nakretka 4 szt.
34  Mata przektadnia 1szt. 70 Mata gumowa 4 szt.
35  tozysko 1szt. 71 Pedat 1szt.




2. Schemat obwodu

Schemat obwodu jednofazowej nadziewarki do kietbas 241315
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Nr Nazwa Ilosc
1 Wytacznik awaryjny 1
2 Gniazdo 1
3 Kondensator 1
4 Silnik 1
5 Pedat 1
6 Gtowica indukcyjna 2

5. Deklaracja zgodnosci WE

W rozumieniu dyrektywy maszynowej 2006/42/WE, zatacznik 11, pkt. 1, lit. A

Producent: TECHNICA GROUP spoétka z ograniczong odpowiedzialnoscia

Adres: ul. Mitosna 2, 43-430 Ochaby Mate
Nazwa maszyny: Elektryczna nadziewarka do kietbas

Typ maszyny: 241315
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Spetnia wymagania wszystkich nastepujacych dyrektyw europejskich:
Dyrektywa 2006/42 /WE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 . w spra-
wie maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE, (Dz. Urz. L 157 z 9.6.2006, str. 24-86)

Spetnia wymagania innych majacych zastosowanie dyrektyw europejskich
lub odpowiednich przepisow:

+ Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r.
w sprawie harmonizacji ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie
do kompatybilnosci elektromagnetycznej, (Dz. Urz. L 96 z 29.3.2014, str. 79-106)

+ Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2011/65/UE z dnia 8 czerwca 2011
r. w sprawie ograniczenia stosowania niektdérych niebezpiecznych substancji
w sprzecie elektrycznym i elektronicznym, (Dz. Urz. L 174 z 1.7.2011, str. 88-110)

+ Rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
27 pazdziernika 2004 r. w sprawie materiatéw i wyrobéw przeznaczonych do
kontaktu z zywnoscia oraz uchylajace dyrektywy 80/590/EWG i 89/109/EWG,
(Dz.U. L 338 z 13.11.2004, str. 4—17)

+ Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 2023/2006 z dnia 22 grudnia 2006 r. w spra-
wie dobrej praktyki produkcyjnej w odniesieniu do materiatéow i wyrobdéw
przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia, (Dz.U. L 384 z 29.12.2006, str. 75—78)

+ Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 10/2011 z dnia 14 stycznia 2011 r. w sprawie
materiatéw i wyrobdéw z tworzyw sztucznych przeznaczonych do kontaktu
z zywnoscig, (Dz.U. L 12 z 15.1.2011, str. 1—89)

Spetnia wymagania nastepujacych norm zharmonizowanych:

Spetnia wymagania nastepujacych innych norm technicznych i specyfikacji:
EN 60335-1: 2012 + AC:2014 + A11:2014 + A13:2017 + A1:2019 + A14:2019 + A2:2019
+ A15:2021

EN 60335-2-64:2000 + A1:2002

EN 62233:2008

EN IEC 55014-1:2021

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021

EN IEC 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2021

EN IEC 55014-2:2021

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe we
Wspolnocie, upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Ruben Bujok

ul. Mitosna 2

43-430 Ochaby Mate, Polska
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