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GT 3 PH 7214

tACZNIKI Z PODKtADKA Z tBEM OWALNYM
DO MOCOWANIA BLACH

OPIS PRODUKTU

taczniki samowiercace samogwintujace ze stali weglowej utwardzanej powierzchniowo, ocynkowane
elektrolitycznie, z punktem wiercacym #2, drobnym gwintem oraz tbem owalnym z nacieciem TX-25, z zatozong
podktadka stalowg z nawulkanizowanym EPDM.

ZASTOSOWANIE

Przeznaczone do mocowania profilowanych blach stalowych konstrukcyjnych do cienkosciennych konstrukgcji
stalowych oraz do taczenia ze sobg grubych blach stalowych konstrukcyjnych na zaktad.

Zabezpieczone powtoka malarska — poliestrowa o grubosci nie mniejszej niz 50 pm, przeznaczone do zastosowania
w srodowiskach o kategorii korozyjnosci atmosfery C1, C2 i C3 wg normy PN-EN ISO 12944-2:2001.

Ocynkowane bez powtoki malarskiej przeznaczone do zastosowania w srodowiskach o kategorii korozyjnosci
atmosfery C1, C2.

DtUGOSCI tACZNIKOW

. Maksymalna ‘s ¥
Wymiary e . . Grubos¢ mocowanych | =yt
o . @ kreta D x L zdolnos$¢ wiercenia elementéw [mm] I max
zZnaczenie wKreta D X [mm] A
[mm]
DC MTmax
GT 3 PH 714 48 x 19 3,00 3
GT 3 PH 714 4,8 x 22 3,00 6
Dtugos¢ robocza tqcznika liczona jest od maksymalnej grubosci podtoza DC
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NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE ZAMOCOWAN NA SCINANIE

N I1* [mm] 1,00 1,25 1,50 2,00
0,50 1,08 1,08 1,08 1,08
0,55 1,08 1,08 1,08 1,08
T 0,63 1,38 1,38 1,38 1,38
£ 0,75 2,11 2,11 2,11 2,11
> 0,88 2,29 2,29 2,29 2,29
= 1,00 2,59 2,59 2,59 2,59
= 1,13 2,59 2,59 2,59 ]
f_ 1,25 2,59 2,74 2,74 -
g 1,50 2,59 2,74 3,41 -
1,75 2,59 2,74 ] -
2,00 2,59 - ) )

Element | - blacha stalowa ze stali gatunku S280GD; S320GD; S350GD wedtug normy EN 10346.
Element Il - blacha stalowa ze stali gatunku S280GD; S320GD; S350GD wedfug normy EN 10346.
W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej nalezy podzieli¢ wartosé nosnosci charakterystycznej przez wspétczynnik bezpieczenstwa ym = 1,33.

NOSNOSCI CHARAKTERYSTYCZNE ZAMOCOWAN NA WYRYWANIE Z PODLOZA STALOWEGO

tN,II* [mm)] 1,00 1,25 1,50 2,00
0,50 0,97 1,43 1,69 2,19
0,55 0,97 1,43 1,69 2,19
= 0,63 0,97 1,43 1,69 2,76
£ 0,75 0,97 1,43 1,69 2,76
*g 0,88 0,97 1,43 1,69 2,76
P 1,00 0,97 1,43 1,69 2,76
; 1,13 0,97 1,43 1,69 -
i 1,25 0,97 1,43 1,69 -
z 1,50 0,97 1,43 1,69 -
1,75 0,97 1,43 - -
2,00 0,97 - - -

Element | - blacha stalowa ze stali gatunku S280GD; S320GD; S350GD wedtug normy EN 10346.
Element Il - blacha stalowa ze stali gatunku S280GD; S320GD; S350GD wedtug normy EN 10346.
W celu wyznaczenia nosnosci obliczeniowej nalezy podzieli¢ warto$é nosnosci charakterystycznej przez wspdtczynnik bezpieczeristwa ym = 1,33.
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INNE CECHY UZYTKOWE

MATERIAL PODtOZA: PROFIL STALOWY ZIMNOGIETY, BLACHA TRAPEZOWA
ROZMIAR tBA OWALNEGO Z NACIECIEM TORX: TX-25
MINIMALNA GRUBOSC BLACHY: 1,00 mm
MAKSYMALNA ZDOLNOSC WIERCENIA: 3,00 mm
GRUBOSC POWLOKI CYNKOWEJ: 12 um

SRODOWISKO KOROZYJNOSCI:

LAKIEROWANE - C3
NIELAKIEROWANE - C2

OPINIA DOTYCZACA ZABEZPIECZEN ANTYKOROZYJNYCH: 02248/16/Z00NZM
MOZLIWOSC MALOWANIA: TAK
GRUBOSC POWLOKI LAKIERNICZEJ: 50 um
MOMENT DOKRECAJACY: 3Nm
ZALECANA PREDKOSC OBROTOWA ZAKRETARKI (BIEG JALOWY): 1800 obr/min
SREDNICA PODKtADKI STALOWEJ Z14: 14 mm
g
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