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Szanowny kliencie!

Gratulacje z nabycia obrabiarki Belmash.
Jestesmy pewni, nabyty produkt spetni Paristwa oczekiwania i bedziecie Paristwo
zadowoleni z dokonanego wyboru.

Stata kontrola jakosci, surowe wymagania wobec dostawcéw surowcéw, nowoczesny
sprzet i kompetentni specjalisci pozwalajg nam miec¢ pewnosc co do jakosci
produkowanych obrabiarek.

Biorgc pod uwage wysokgq jakosc naszych produktow,
postanowiliSmy przedtuzyc okres gwarancji!

Wypetnij kwestionariusz na naszej stronie internetowej www.belmash.by
{ uzyskaj dodatkowy bezptatny rok gwarancji* na nasze obrabiarki!

* Oferta obejmuje produkty z wazng gwarancjq.

Z szacunkiem, zesp6t pracownikéw
JLLC Belmash Factory.




UWAGA!

Maszyna zabezpieczona przed niebezpiecznym uruchomieniem
mikroprzetacznikiem.

Opis dziatania mikroprzetacznika
Prawidtowo$é montazu ustu na wioér

Mikroprzetacznik jest przeznaczony do sterowania instalacjg ostony ochronnej wypustu na
wiory (zwanej dalej ostong). Oznacza to, ze podczas instalacji wystajacy element obudowy
klika ptyte naciskowa, ktéra ustawia mikroprzetgcznik w pozycji roboczej. Bez prawidtowo
zainstalowanej obudowy maszyna nie bedzie mogta sie wiaczyc.

Plyta dociskowa

Mikroprzetacznik

Rysunek 1



Podczas operadji ciecia obudowe nalezy zainstalowac w nastepujacy sposob:

- obnizyc¢ stét grubosciowy do dolnej pozycji (rysunek 2);

- zainstalowa¢ obudowe wewnatrz maszyny, umieszczajac jg na stole grubosciowym tak, aby
miejsce montazowe obudowy znajdowato sie pod osia;

- obracajac raczkg przeciw wskazowkom zegara, podnosimy stodt grubosciowy, az miejsce
montazu obudowy potfaczy sie z osia (Rysunek 3);

- docisnij obudowe za pomoca stotu grubosciowego, aby obudowa nie mogta sie poruszac;
- zacisnij nakretke mocujaca stot grubosciowy.

Ostatecznie prawidtowo zamontowana obudowa nacisnie na ptyte dociskowa i potaczy obwdd
elektryczny maszyny. W tej pozycji mozna uruchomi¢ maszyne.

Pokretto

Obudowa
Dolny stot
Nakretka »
Raczka
0s Miejsce
montazowe

Rysunek 2

Obudowa

Rysunek 3



)

- wykrecic $rube regulagji podnoszenia stotu strugarki;
Stot strugarki

rugarskie;
- zamontowac obudowe na korpusie maszyny, wyréwnujac miejsce montazu obudowy z 0sig

W celu korzystania z grubosciéwki obudowe nalezy zainstalowac w nastepujacy sposéb:
(rysunek 5);

- poluzowac pokretta (rysunek 4

- demontowac stoty st
- zacisnac pokretfa.
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Rysunek 5



Po prawidtowym zainstalowaniu wystajacy element obudowy powinien nacisnac¢ ptyte
dociskowa (rysunek 6) i potaczy¢ obwod elektryczny maszyny.
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Rysunek 6

Ogdlny widok maszyny z zainstalowang obudowg pokazano na rysunku 7.

Rysunek 7
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Dana instrukcja obstugi opisuje zasady eksploatacji obrabiarki i zasady bezpiecznego korzystania
7 urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy obrabiarki nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejszg instrukcja obstugi.

W przypadku naruszenia zasad bezpieczenstwa praca z obrabiarkg moze stanowi¢ zagrozenie
dla zycia i zdrowia cztowieka. Niebezpieczne czynniki: hatas, wibracje, pyt, opitki, prad.

Przestrzeganie zalecen i zasad opisanych w niniejszej instrukcji obstugi zapewnia bezpieczenstwo
podczas pracy i pomaga unikna¢ probleméw zwigzanych z obstuga obrabiarki.

Instrukcja obstugi moze nie uwzglednia¢ niewielkich zmian konstrukcyjnych obrabiarki wprowadzonych
przez producenta po wydaniu ninigjszej instrukcji obstugi, a takze moze nie zawiera¢ informadji
dotyczacych dodatkowych czesci obrabiarki i dokumentadji dotyczacej eksploatadji tych czesci.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EC/EEA

Wspdlna spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig ,Belmash factory” informuje, ze obrabiarka
wielofunkcyjna BELMASH SDR-2200 sa zgodne z nastepujacymi dyrektywami UE wraz z ich
zatgcznikami:

2006/42/EC Machinery (MD)

2014/30/EC  Electromagnetic Compatibility (EMC)

2011/65/EU  Restriction of Hazardous Substances (RoHS)

Podstawe spetnienia standardow Unii Europejskiej stanowi zgodnos¢ ze standardami uwzglednionymi
onizej:

EN 61029-1:2009+A11:2010; EN 61029-2-3:2011; EN 62233:2008 (incl. Corr: 2008)

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013+Al:2018;

EN 61000-3-11:2017; IEC 62321-1:2013, EN 62321-1:2013, [EC 62321-2:2013, EN 62321-2:2014,

IEC 62321-3-1:2013, EN 62321-3-1:2014, [EC 62321-4:2013, EN 62321-4:2014, IEC 62321-5:2013,

EN 62321-5:2014, IEC 62321-6:2015, EN 62321-6:2015, [EC 62321-7-1:2015, EN 62321-7-1:2015,

IEC 62321-7-2:2017, EN 62321-7-2:2017

C E 01/329

Odpowiedzialny za dokumentacje techniczng - Dyrektor D. W. Szorikow
Adres producenta:

JLLC Belmash factory, Stawgorodski przejazd 37, 212000, Mohylew, Biatorus.
Place and date: Minsk, Belarus 18.03.2020

Dyrektor “} U&m/ﬁ D. W. Szorikow

Z Certyfikatem zgodnosci mozna zapoznac sie pod adresem:
JLLC Belmash factory, Stawgorodski przejazd 37, 212000, Mohylew, Biatorus.



1. INFORMACJE OGOLNE

Obrabiarka wielofunkcyjna do drewna jest przeznaczona do prac amatorskich, wykonywanych
w warunkach domowych.

Umozliwia obrébke drewna i materiatow drewnopodobnych (sklejki, ptyty widrowe) i
oferuje mozliwos¢ strugania i grubosciowki w celu nadania im odpowiedniego ksztattu
oraz wymiarow. Podczas strugania materiat jest podawany recznie, a przy korzystaniu z
grubosciowki automatycznie. Konstrukcja obrabiarki umozliwia wygodne przenoszenie jej oraz
transportowanie, w tym samochodem osobowym. Obrabiarka moze byc¢ wykorzystywana do
pracy na otwartej przestrzeni pod zadaszeniem, w zamknietych pomieszczeniach z wyjatkiem
pomieszczen mieszkalnych.

Warunki klimatyczne wymagane do eksploatacji:
* wysokos¢ nad poziomem morza — do 1000 m;
« temperatura powietrza od plus 5 do plus 40°C;
* wilgotno$¢ powietrza — nie wiecej niz 80%, przy temperaturze powietrza plus 20°C.

Po odpowiednim ustawieniu obrabiarki mozna z jej pomoca wykonac¢ nastepujace rodzaje obrobki:
« struganie na ptaszczyznie lub krawedzi;
« struganie pod katem (po krawedzi);
* grubosciowka.

Stopien ochrony przed wilgocia - niechronione.

Zasilanie obrabiarki: jednofazowa sie¢ pradu zmiennego z ochronnym (uziemionym)
przewodem. Zrodto energii elektrycznej musi mie¢ zabezpieczenie obliczone na prad wktadki
topikowej 16A.

Rodzaj silnika — asynchroniczny, jednofazowy, z kondensatorem grzejnym, z rozruchem S6-40%.

Poziom mocy akustycznej: LWA=80 dB. Parametr niepewnosci: K=4 dB. Pomiary sg wykonywane
zgodnie z wymaganiami EN ISO 3746:2010. Gwarantowany poziom mocy akustycznej: LWA=90 dB.

Maszyna ma niskg aktywnos¢ wibracji. Catkowita warto$¢ drgan jest mierzona zgodnie z
punktem 13.3 normy EN 61029-1 i nie przekracza 2,5 m/s?.

Obrabiarka posiada wbudowany system odtaczenia od Zrodta zasilania podczas przegrzania
silnika asynchronicznego. Obrabiarke mozna powtdrnie wigczy¢ po  ostygnieciu do
temperatury panujacej na zewnatrz.

Aby podfaczy¢ zewnetrzne urzadzenia wyciaggowe w celu zbierania kurzu i odpadow z
obrébki materiatu, urzadzenie posiada nasadke o $rednicy 63 mm na ostonie do usuwania
widréw podczas strugania i grubosciowki.

Srednia zywotno$¢ pilarki wynosi nie mniej niz piec lat.

Znaczenie numeru seryjnego obrabiarki:

S014A.0117.0200

Miesiac, rok Numer porzadkowy
produkgji obrabiarki

Numer artykutu




2. PODSTAWOWE PARAMETRY

Podstawowe parametry techniczne obrabiarki, zastosowane tozyska, tancuchy i paski
przedstawiono w tabelach 1, 2'i 3.

Tabela 1
Nazwa parametru Wartos¢ parametru
Maksymalna szerokos¢ strugania, mm 270
Maksymalna szeroko$¢ grubosciowki, mm 260
Gtebokos¢ strugania/gruboscidwki, mm 0+3
Minimalna wysokos¢ materiatu przy struganiu, mm 5
Maksymalna wysokos¢ materiatu przy uzyciu grubosciowki, mm 120
Minimalna wysokos¢ materiatu przy uzyciu grubosciowki, mm 10
Predkos¢ automatycznego podawania materiatu przy uzyciu grubosciowki, m/min 6
Zakres katow strugania przy pomocy listwy kierunkowej, stopnie 0..45
Rozmiar stotéw podczas strugania, mm 952x284
Rozmiar stofa do grubosciéwki, mm 425 x 260
Czestotliwos¢ obrotéw watu nozowego na biegu jatowym, min'! 7700
llos¢ nozy, szt. 3
Rozmiar nozy, mm 270x2x20
Moc znamionowa, W 2200
Napigcie znamionowe, V 230
Czestotliwos¢ znamionowa sieci zasilajacej, Hz 50
Wymiary Dt x Szer x Wys, mm, nie wiecej niz 985x480x496
Masa obrabiarki wraz z zestawem narzedzi i akcesoridw, kg, nie wigcej niz 76
Maksymalne dopuszczalne odchylenia wymiaréw liniowych i kqgtowych nie przekraczajg + 5%.
Maksymalne dopuszczalne odchylenie predkosci nie przekracza + 10%.
Maksymalne dopuszczalne odchylenie pobieranej mocy wynosi + 10%.
Tabela 2
Oznaczenie tozyska Podstawowe wymiary Miejsce instalacji Liczba tozysk
80101 12x28x8 Obrotowa rolka podajaca 2
Obrotowa rolka 2
80104 20x42x12 Nozowy wat 2
Obrotowy wat podajacy 2
Tabela 3
Nazwa Oznaczenie Tlos¢, szt.
Pasek wieloklinowy 6PJ559 1
Pasek wieloklinowy 8PJ813 1
tancuch PR-12,7-9 43 ogniwa
Ogniwo S PR-12,7-9 1




3. ZAWARTOSC DOSTARCZONEGO ZESTAWU

Zawartos$¢ dostarczonego zestawu przedstawiono w Tabeli 4.

Tabela 4
Nr ‘ Pozycja, rysunek Nazwa elementu Liczba sztuk
Rys. 1 Obrabiarka wielofunkcyjna 1
Poz. 2, rys. 1 Podzielnica (dostarczana jest w zmontowanym stanie) 1
Poz. 3, rys. 1 Ostona d\a wyrzucania widréw przy struganiu/ 1
grubosciowce

Poz. 8, rys. 1 Ostona watu nozowego 1
Poz. 9, rys. 1 Uchwyt ostony watu nozowego 1
Poz. 17, rys. 1 Wzornik 1
Poz. 18, rys. 1 Popychacz 1
Poz. 17, rys. 18 Przyrzad dociskajacy 1
Poz. 18, rys. 19 Blok sprezynowy 1
Poz. 19, rys. 19 Podpora prawa 1
Poz. 20, rys. 19 Podpora lewa 1
Poz. 21, rys. 19 O$ obrotowa 1
Poz. 65, rys. 19 O$ zaciskowa 1
Poz. 66, rys. 19 Pokretto 1
Poz. 69, rys. 18 Sruba M5x12 4
Poz. 68, rys. 19 Nakretka M8 2
Poz. 69a, rys. 18 Podktadka sprezynowa 5 4
Poz. 68a, rys. 19 Podktadka sprezynowa 8 2
Wyroby standardowe

- Klucz szesciokatny 3 mm DIN 911 1

- Klucz szesciokatny 4 mm DIN 911 1

- Komplet elementéw mocujacych 1
Dokumentacja

- Instrukcja obstugi 1

4. ELEMENTY PODSTAWOWE

Rys. 1 Ogoélny widok urzadzenia
1 — korpus obrabiarki
2 — podzielnica

3 — ostona dla wyrzucania wiérow przy

struganiu/grubosciowce
4 —uchwyt do przenoszenia
5 — blat grubosciéwki

6 — nakretka mocowania blatu grubosciowki

7 — skala grubosciéwki
8 — ostona watu nozowego
9 — uchwyt ostony watu nozowego

10 — uchwyt do podnoszenia/

opuszczania stotu grubosciowki

11 - ostona

12 — wytacznik

13 — pokretto

14 — podawczy stét do strugania
15 — odbiorczy stét do strugania
16 — skala gtebokosci strugania
17 — wzornik

18 — popychacz

19 — nakretka motylkowa



5. ZASADY BEZPIECZENSTWA

A Przed przystgpieniem do pracy zapoznaj sie z zasadami bezpieczenstwa.
Przestrzegaj wszystkich wskazan niniejszej instrukcji

Przystepujac do pracy na obrabiarce nalezy by¢ w dobrej kondycji fzycznej, posiadac
umiejetnosci obstugiwania sie ww. urzgdzeniem i by¢ swiadomym stopnia trudnosci uzywania
ww. urzadzenia. Z urzadzenia moga korzystac tylko osoby pefnoletnie, ktére zapoznaty sie z
niniejszg instrukcja obstugi.

ZABRANIA SIE:
* pracowac pod wptywem alkoholu, narkotykéw, i innych srodkéw odurzajgcych;
* uzywac obrabiarki w warunkach deszczowych i wilgotnych, a takze na zewnatrz podczas
opaddw sniegu lub deszczu;
* pozostawiac obrabiarke podtgczona do sieci zasilania bez nadzory;
« udostepniac obrabiarke osobom nie posiadajacym uprawnien do jej obstugi;
* uzywac obrabiarki do celéw nieprzewidzianych w danej instrukgji;
« obrabia¢ na obrabiarce metale, materiaty azbestocementowe, kamien, plastik, gume i td.

ZABRANIA SIE pracowal na maszynie w przypadku wystapienia ktérejkolwiek z ponizej
wymienionych usterek:

« uszkodzenie ztacza wtyczkowego, przewodu elektrycznego;

* uszkodzenie obwodu uziemionego;

* pojawienie sie zapachu charakterystycznego dla palacej sie instalagji lub dymu;

* awaria wytacznika;

* pojawienie sie zwiekszonego hatasu, szumu, wibracji;

« uszkodzenie lub pojawienie sie peknie¢ w elementach korpusu, oston, obudowy.

Obrabiarka powinna by¢ wyfagczona za pomoca wytacznika przypadku nagtego
unieruchomienia (podczas zaklinowania ruchomych elementéw itp.). Wytgcznik w czasie
przerwy od pracy powinien by¢ zakryty pokrywa.

Do podtaczenia obrabiarki niezbedny jest automatyczny bezpiecznik lub bezpiecznik topikowy
z pradem znamionowym zuzycia 16A.

Obrabiarka powinna by¢ odtgczana od sieci zasilania przy pomocy wtyczki:
* podczas wymiany nozy, podczas montazu oraz regulacji dodatkowych elementow;
* podczas przenoszenia obrabiarki w inne miejsce;
* podczas przerwy w pracy, po zakonczeniu pracy;
* podczas naprawy technicznej;
* podczas usuwania widrow, trocin.

Przewdd elektryczny pilarki musi by¢ zabezpieczony przed przypadkowym uszkodzeniem
(zaleca sie podwieszac przewdd). Zabrania sie bezposredniego kontaktu przewodu z gorgcymi
i ttustymi powierzchniami.

Podczas pracy na zewnatrz nalezy uzywac specjalnego kabla przeznaczonego do pracy na
odkrytej powierzchni.

Nalezy zwraca¢ uwage czy w obrabianym materiale nie ma gwoZzdzi i innych obcych
przedmiotow.

Do pracy nie nalezy zaktadac zbyt luznej odziezy i bizuterii. Zabrania sie korzgsta(': z rekawiczek
podczas pracy. Mogg one zosta¢ wciggniete przez ruchome czesci obrabiarki. Korzystaj z
osobistych srodkéw ochronnych i nakrycia dla gtowy.



Aby praca byta wydajna i bezpieczna tngce czesci urzadzenia powinny by¢ naostrzone i
czyste. Wymieniajac czesci postepuj zgodnie z zaleceniami opisanymi w danej instrukgji.

5.1 Wymogi dotyczace miejsca pracy

* przy wyborze miejsca pracy nalezy uwzgledni¢ rozmieszczenie obrabianego materiatu,
kierunek jego przemieszczania podczas pracy oraz miejsce dla odpadow;

« obok blatéw roboczych powinna by¢ wolna przestrzen wynoszaca minimum jeden
metr. Nalezy uwzgledni¢ rowniez przestrzen potrzebng do podawania i odbierania
obrabianego materiatu z uwzglednieniem jego wielkosci i wagi;

« podtoga nie powinna by¢ sliska i nie moga znajdowac sie na niej niepotrzebne rzeczy;

* migejsce pracy powinno byc¢ czyste;

* miejsce pracy powinno by¢ dobrze oswietlone naturalnym lub sztucznym $wiattem.
Podczas uzywania luminescencyjnego o$wietlenia powstaje efekt stroboskopowy, przy
ktgryén rknoZna popemi¢ btad podczas okreslenia kierunku obrotu ruchomych czesci
obrabiarki;

* w pomieszczeniu powinna by¢ odpowiednia cyrkulacja powietrza, tzn. nalezy wietrzy¢
pomieszczenie lub uzywac klimatyzadji;

* nie nalezy pracowa¢ w pomieszczeniach z materiatami tatwopalnymi i pochodzenia
chemicznego;

* w pomieszczeniu nalezy przestrzegac zasad BHP niezbedne jest posiadanie gasnicy.

5.2 Dodatkowe $rodki ostroznosci

* dzieci i osoby postronne nie powinny znajdowac sie w strefie roboczej;

* podczas pracy na obrabiarce nalezy zachowa¢ odpowiednig pozycje, nie probuj
dosiegna¢ przedmiotéw znajdujacych sie poza twoim zasiegiem;

*w czasie pracy nalezy unika¢ kontaktu z uziemionymi urzadzeniami ((na przyktad:
rurociagi, kuchnie elektryczne, lodéwki);

« podczas pracy nalezy by¢ skupionymi uwaznym, nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia jesli
Jestes zmeczony;

* nie nalezy uzywac uszkodzonych znieksztatconych, nozy;

* uzywaj tylko rekomendowanych przez producenta nozy do strugania i akcesoriow;

* nalezy unikac przecigzania obrabiarki;

* nie nalezy prébowac obrabiac zbyt krotkich i cienkich materiatow.

5.3 Zagrozenia podczas uzytkowania obrabiarki
Nawet przy prawidtowym uzytkowaniu obrabiarki moga pojawic sie nastepujace zagrozenia:
* niebezpieczenstwo urazu spowodowanego odprysnieciem materiatu;
* niebezpieczenstwo urazu spowodowanego ztamaniem czesci obrabianego materiatu;
* uraz spowodowany nadmiernym hatasem i pytem;
* niebezpieczenstwo porazenia pradem elektrycznym w przypadku nieprawidtowego
utozenia przewodu elektrycznego.

W celu zmniejszenia hatasu, ktory powstaje w miejscu pracy, nalezy uzywac zatyczki do uszu.
Dla ochrony uktadu oddechowego przed kurzem nalezy uzywac¢ maski.

Ogdlny czas pracy przy obrabiarce osoby bez srodkdw ochrony przed hatasem, nie powinien
przekraczac¢ 4 godziny.

Zadbaj o odpowiednie przechowywanie obrabiarki. Powinno sie jg przechowywac¢ w suchym,
niedostepnym dla dzieci miejscu.

5.4 Parametry obrabianego materiatu
Masa obrabianego materiatu nie powinna przekraczac 50 kg.

Przy obrébce materiatow o dtugosci ponad 2 m. niezbedne jest korzystanie z podstawek,
ktére montuje sie pod wystajaca czescig materiatu, lub pracowac w dwie osoby. Minimalna
wysoko$¢ materiatu podczas strugania wynosi 10 mm.



Nalezy usungC wszystkie metalowe elementy (gwozdzie, S$ruby, odtamki, kamienie)
z obrabianego materiatu. Nie nalezy obrabia¢ peknietych materiatow, materiatow z
niezrosnietymi sekami, zgnitych, i z innymi uszkodzeniami.

Przy korzystaniu z grubosciowki materiat musi by¢ przegladany z dwoch stron. Odchylenie
wysokosci materiatu nie moze przekracza¢ 2 mm. W przeciwnym razie podczas przeciaggania
materiatu mozliwe jest zakleszczenie.

Materiat do obrébki nie powinien by¢ wilgotny. Zalecana wilgotno$¢ wynosi nie wiecej niz 22%.

5.5 Pozycja robocza i podawanie materiatu
Prawidtowa pozycja uzytkownika obrabiarki — to pozycja stojaca, obok miejsca dla podawania
materiatow.

Podczas strugania nalezy przesuwac obrabiany materiat po stole podawczym, przyciskajac
do podzielnicy 2 (rys. 1). Przy tym palce musza by¢ ztgczone i obrabiany materiat nalezy
dociska¢ od gory dwoma rekami. Prawidtowe utozenie rak — jedna reka znajduje sie na
goérnej ptaszczyznie materiatu, nad stotem odbiorczym, druga reka — na gérnej ptaszczyznie
materiatu, nad stotem podawczym.

Materiat nalezy struga¢ po catej dtugosci, nie przesuwajac go do tytu nad obracajacym sie
watem nozowym.

Podawanie materiatu powinno by¢ réwnomierne (bez szarpnied), szybko$¢ podawania
powinna by¢ dostosowana do szybkosci pracy obrabiarki, unikajac przecigzenia.

Warunki normalnego uzytku obrabiarki przy obrobce drewna sredniej twardosci na maksymalng
gtebokosc i szerokosc¢ za jeden przebieg podczas recznego podawania obrabianego materiatu
do strefy ciecia podczas strugania = 1,5 m/min.

Do obrobki krotkich materiatow (dtugos¢ mniej niz 300 mm) nalezy uzywac popychacza.
Podczas pracy z grubosciéwka nalezy regularnie sprawdzac stan watkow ciggnacych materiat.
Nalezy czysci¢ watki z przyklejonych widrow i zywicy.

Nie nalezy obrabia¢ materiatow krotszych niz 150 mm.

Podczas obrabiania na grubosciéwce krétkich materiatéw nalezy podawac obrabiany materiat
czoto do czofa.

BUDOWA OBRABIARKI

Obrabiarka jest urzadzeniem elektromechanicznym. Posiada naped w postaci elektrycznego
silnika asynchronicznego. Przeniesienie napedu od silnika do watu nozowego odbywa sie przy
pomocy wieloklinowej przektadni pasowej. Pas 36 obejmuje koto ciegnowe czynne i dwa kota
ciegnowe bierne (rys. 15). Naciggniecie pasa odbywa sie automatycznie pod wptywem silnika
elektrycznego 37 i sprezyny naciggajacej 38.

Podczas uzywania grubosciowki, automatyczne podawanie materiatu do strefy obrobki
odbywa sie od silnika poprzez koto ciegnowe bierne, z ktorego, za posrednictwem przektadni
tancuchowej 42 napedzane sg watki podajace i odbierajace. Watek podajacy materiat posiada
zgbkowang powierzchnie dla lepszego podawania drewna do strefy ciecia.

Aby utatwi¢ przejscie materiatu i zmniejszy¢ tarcie miedzy obrabianym materiatem, a stotem
do grubosciowki 5 (rys. 1), w konstrukgji obrabiarki znajdujg sie dwa gtadkie watki, ktére
wystajg nie wiecej niz 0,3 mm ponad powierzchnia blatu do gruboscidwki.



W trybie strugania blat odbiorczy 15 (rys. 1) ustawia sie na wysokosci ciecia nozy do strugania,
natomiast blat podawczy 14 moze opuszczac sie nizej poziomu ciecia nozy do strugania,
CO zapewnia ustawienie wymaganej gtebokosci strugania. Gteboko$¢ strugania ustawia sie
wedtug skali 16 za pomocg uchwytu 24 (rys. 4).

Wytacznik obrabiarki 12 (rys. 1) ma ochrone przed mimowolnym wiaczeniem sie obrabiarki
i jest zamontowany na wsporniku, ktory obraca sie tak, aby zapewni¢ dostepne i bezpieczne
wigczenie i wylgczenie obrabiarki przy réznych rodzajach pracy.

Konstrukcja obrabiarki posiada czujnik, ktéry kontroluje czy jest zamontowana ostona 3
do usuwania wiérow przy struganiu i korzystaniu z grubosciowki. W przypadku braku tej
obudowy uruchomienie obrabiarki nie bedzie mozliwe.

Dla odpowiedniego ustawienia materiatu na obrabiarce i zagwarantowania ptynnego,
prostoliniowego, podtuznego ruchu obrabiarka ma podzielnice 2. Konstrukcja podzielnicy
pozwala pochyla¢ roboczg czes¢ pod okreslonym katem.

W celu ochrony przed dostepem do obracajacych sie czesci obrabiarki, na obrabiarce
zamontowane sg elementy ochronne: zabezpieczenia i ostony.

Obrabiarka wyposazona jest w skale wymiarowe 16 i 7, wskazujace na gtebokos¢ strugania i
grubosc.

Podczas przenoszenia obrabiarki nalezy korzysta¢ z uchwytéw 4 (rys. 1).

Schemat potaczen elektrycznych ukazany na rys. la.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

Stabilna praca obrabiarki w znacznej mierze zalezy od wiasciwego jej uzytkowania i
niezwlocznego usuwania awarii.

Przygotowujac sie do pracy, nalezy wykonac:
* montaz obrabiarki;

* ustawienie obrabiarki;

* uruchomienie obrabiarki.

7.1 Montaz obrabiarki
Nalezy wyciagnac obrabiarke i catg zawartos$¢ kompletu z opakowania.

Aby przygotowac obrabiarke nalezy ustawic¢ ja na stole i przymocowac urzadzenia i ostony,
ktére wchodzg w sktad zestawu:

* Nalezy zamontowac ostone watu nozowego ze wspornikiem i przyktadnice (p.7.1.1);

+ Nalezy zamontowac¢ ostone dla usuwania wiéréw (p. 8.1.4, 8.2.2).

7.1.1 Montaz ostony watu nozowego i przyktadnicy
Montaz i regulacje ostony watu nozowego i przyktadnicy wykonuje przyktadnicy ak jest
wskazane na rys. 2 lub rys. 3.

Zamontuj prowadnice 2 na boczng strone obrabiarki i zamocuj ja podktadka 21 i nakretka
kciuka 22.

Przykfadnicy 2 daje mozliwo$¢ ustawienia materiatu pod katem w zakresie od 0° do 45°
przy pomocy skali 2a.



Skala 2a jest regulowana. Zeby wyregulowac skale trzeba ustawi¢ przyktadnice pod katem
90°, poluzowac $ruby 2b, ustawi¢ pozycje «0» wedtug wskaznika, dokreci¢ sruby. To samo
wykonac ze skala na przeciwnej stronie.

Abz sztywnie zamocowac przyktadnice w pozycji pionowej (90° w stosunku do blatu)
wykorzystuja sie sruby 2c. Przy montowaniu przyktadnicy pod katem, te $ruby nalezy
odkrecic.

Zamontuj osie mocujace stotow do strugania 20 i zamocu; je z tytu obrabiarki przy pomocy
tulei 26 i nakretek 19.

Aby zamocowac ostone watu nozowego nalezy:
* przymocowac wspornik 9 przy pomocy srub i podktadek, wchodzacych w zestaw
sprzety;
* zatozy¢ ostone watu nozowego 8 pomiedzy zaczepy wspornika 9, zamocowac przy
pomocy $ruba kciuka 13;
* ustawi¢ ostone watu nozowego na niezbedng szerokos¢ strugania i zamocowac przy
pomocy $ruba kciuka 13.

7.2 Ustawienie obrabiarki
Nalezy przygotowac rowng, utwardzona pozioma powierzchnie, bez zbednych przedmiotéw
w poblizu i ustawi¢ na niej obrabiarke.

Polecana wysokos¢ stotéw obrabiarki od poziomu podtogi wynosi 850+950 mm.

SprawdZ cato$¢ konstrukgji obrabiarki, mocowania poszczegélnych czesci, dokrecenie
wszystkich srub, wkretow i nakretek, brak uszkodzen przewodu zasilajacego, wtyczki, sprawdz
ostony ochronne.

7.3 Uruchomienie obrabiarki

Uruchomienie obrabiarki odbywa sie przy pomocy wytacznika 12 (rys. 1) po wczesniejszym
ustawieniu rodzaju obrobki. Wiacznik znajduje sie na obrotowym panelu, co pozwala
ustawi¢wygodna pozycje przy roznych rodzajach obrébki.

Aby zmieni¢ potozenie wytacznika nalezy poluzowac pokretto, obréci¢ panel obrotowy
zwytacznikiem i ponownie dokreci¢ pokretto.

W celu wiaczenia obrabiarki nalezy:
* podtaczyc¢ obrabiarke do zasilania przy pomocy wtyczki elektrycznej;
« otworzy¢ pokrywe wytgcznika, wcisnac zielony przycisk.

W celu wytgczenia obrabiarki nalezy:
« otworzy¢ pokrywe wytgcznika i nacisna¢ na czerwony przycisk;
« lub zamkna¢ uchylong pokrywe wytacznika.

Czas uruchomienia obrabiarki nie przekracza 5 sekund. Jezeli obrabiarka nie uruchamia
sie,nalezy wytaczy¢ ja wytacznikiem. W przypadku nieuruchomienia sie obrabiarki ponowne
wigczenie odbywa sie nie wczesniej niz po 1 minucie.

A Po ukorniczeniu pracy i podczas przerw w pracy pokrywa wytgcznika powinna
by¢ zamknieta



8. PODSTAWOWE CZYNNOSCI

8.1 Struganie po plaszczyznie, po brzegu i pod katem (po krawedziach)
Przed rozpoczeciem pracy nalezy przygotowac i wyregulowac obrabiarke, czyli:
* ustawi¢ blat do strugania;
« ustawic¢ gtebokos¢ strugania;
* ustawi¢ ostoneg;
« ustawi¢ podzielnice;
* ustawi¢ ostone do wyrzucania wiorow.

8.1.1 Ustawienie blatéw do strugania i gtebokosci strugania
Aby zainstalowac blat roboczy 15 nalezy:
* poluzowac pokretto 19 ze blatu odbiorczego 15 (rys. 4);
* pociggnac¢ krawedz blatu odbiorczego 15 na siebie (w pfaszczyZnie poziomej) i opusé go
catkowicie w dof;
« ustawic blat 15 dokrecajac pokretto 19.

Aby zainstalowac blat podawczy (14) i ustawi¢ gtebokos¢ strugania nalezy:

* pociagnac i przytrzymac okragty uchwyt 24a;

* przeciggna¢ krawed? blatu podawczego (14) na siebie (w ptaszczyznie poziomej) bez
zwalniania okragfego uchwytu 24a;

« regulujac $rubg 24, ustaw wymagana gtebokos¢ strugania (0 + 3 mm), zgrywajac wskaznik
gtebokosci strugania (23) blatu podawczego 14 z wymagana wartoscig na skali 16 i ustal
pozycje zadang za pomoca Sruby motylkowej 25;

+ do ustalenia blatu podawczego 14, po dokreceniu srub 19.

8.1.2 Korzystanie z ostony watu nozowego

Ostona watu nozowego 8 jest przeznaczona do zakrycia tej czesci obracajacego sie watu
nozowego, ktéra nie znajduje sie w strefie strugania (niepracujgca czes¢ watu nozowego)
(rys. 4).

Kiedy podczas strugania ostony nie wykorzystuje sie na petng szerokos¢ watu nozowego,
powinna ona by¢ przesunieta na wymagana szerokos¢ strugania.

Aby przesunac ostone watu nozowego 8 w zadane potozenie nalezy:
* poluzowac pokretto 13;
* przesunac¢ ostone 8 wzdtuz watu nozowego, zakrywajac czes¢ watu, ktora nie bedzie
wykorzystywana;
» dokreci¢ pokretto 13.

A Po ukoriczeniu pracy i podczas przerw w pracy, ostona watu nozowego 8 powinna
catkowicie zakrywac wat nozowy

8.1.3 Korzystanie z przyktadnicy podczas strugania
Przyktadnica réwnolegta przeznaczona jest do réwnego przesuwania obrabianego
materiatu wzgledem watu nozowego i zapewnia proste i gtadkie przesuwanie materiatu.

Montaz przyktadnicy opisany w p. 7.1.1.

8.1.4 Montaz ostony do wyrzucania wiérow

Aby skutecznie usuwac widry podczas strugania, poleca sie uzywac urzadzen do ich usuniecia.
Do podtaczenia takiego urzadzenia uzywa sie ostony do wyrzucania widrow 3 (rys. 5).

Podczas strugania, ostone do wyrzucania widréw 3 ustawia sie pod watem nozowym na
odpowiednich zaczepach i dociska do gory stotem grubosciowki 5.



Uruchomienie obrabiarki nie jest mozliwe, jezeli nie jest zamontowana ostona 3
do wyrzucania wiéréw (rys. 5)

8.1.5 Wykorzystanie urzadzenia dociskowego

Urzadzenie dociskowe 17 (rys. 18, 19) przeznaczone jest do bezpiecznej obrobki
materiatdw o grubosci mniejszej niz 65 mm. Dostarczane jest w czesciach. Jego sktadanie
odbywa sie zgodnie z rys. 19 Do mocowania urzadzenia zaciskowego wykorzystuje sie
sruby 69 i podktadki 69a. Zestaw czesci (tabela 4).

rys. 19. Urzqdzenie zaciskowe: 18 — blok sprezynowy, 19 — podpora prawa,
20 - podpora lewa, 21 — os obrotowa, 65 — os zaciskowa, 66 — pokretto, 68 — nakretka,
68a — podktadka sprezynowa.

8.2 Grubosciéwka
Prace na grubosciowce wykonuje sie na dolnym blacie 5 (rys. 1).

Przed rozpoczeciem pracy konieczne jest przygotowanie obrabiarki:
* usuniecie podawczego i odbiorczego blatu do strugania;
* zamocowanie ostony do wyrzucania wioréw;
* ustawienie wysokosci grubosciowki.

8.2.1 Usuniecie stotéw podawczych i odbiorczych
Aby usuna¢ blat podawczy 15 i odbiorczy 24, konieczne jest (rys. 6):
* poluzowac pokretta 13, obroci¢ uchwyt 9 i opusci¢ ostone 8 watu nozowego (rys. 6);
+ poluzowac nakretki motylkowe 19;
* opuscic¢ blat odbiorczy 15 do opory;
* na stole podawczym 14, wsuna¢ palcem wystajacg okragty blokade 14a i zgodnie z
kierunkiem strzatek, zdja¢ z obrabiarki blat podawczy 14;
+ w ten sam sposéb usunac blat odbiorczy 15.

8.2.2 Zamocowanie ostony do wyrzucania wiéréw
Uruchomienie obrabiarki nie jest mozliwe, jezeli nie jest ustawiona ostona 3 dla wyrzucania
Widrow.

Uruchomienie obrabiarki nie jest mozliwe, jezeli nie jest ustawiona ostona 3 dla
wyrzucania wiéréow

8.2.3 Ustawianie wysokosci grubosciowki

Aby ustawi¢ wysokosc grubosciowki na okreslony rozmiar nalezy:
+ poluzowac nakretke mocowania blatu grubosciowki 6 (rys.. 1);
* krecac uchwytem 10, ustawi¢ zadana wysokos¢ na skali 7;
+ zamocowac ustalong pozycje za pomoca nakretki 6.

Materiat umiesci¢ na stole do grubosciowki i podac do strefy obrébki. Jesli materiat znajdzie
sie pod watkiem podajacym, zostanie on automatycznie wciggniety do strefy obrébki.

Skala 7 jest regulowana. Zeby wyregulowa¢ skale nalezy przeprowadzi¢ przez

grubosciowke probny materiat, poluzowa¢ sruby mocujgce skale, ustawi¢ wskaznik na
prawidtowy rozmiar, zamocowac $ruby.

9. OBStUGA TECHNICZNA I NAPRAWA

W celu utrzymania maszyny w statej sprawnosci technicznej i gotowosci do pracy przy kazdym
uzyciu, nalezy regularnie sprawdzac stan techniczny obrabiarki.

Obstuga techniczna obejmuije:



* badanie zewnetrzne;

* sprawdzenie mocowania nozy do strugania;

* czyszczenie obrabiarki.
Badanie zewnetrzne obrabiarki obejmuje: sprawdzenie kabla, sprawdzenie kompletnosci
oston zabezpieczajgcych.
Sprawdzenie mocowania nozy do strugania odbywa sie poprzez dokrecenie srub.
Czyszczenie obejmuje usuniecie szczotka lub odkurzaczem pytu, widréw, trocin z powierzchni
i elementow obrabiarki.

Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na czyszczenie z zywicy i widrow zebdw automatycznych
watkow podajacychiblatu grubosciéwki z watkami do przesuwania materiatu. W razie potrzeby
nalezy przeprowadzi¢ smarowanie fancucha napedowego przy pomocy odpowiedniego
smaru.

Naprawia¢ obrabiarke nalezy tylko w autoryzowanych centrach serwisowych.

9.1 Ostrzenie i wymiana nozy do strugania
Okresowo, w miare tepienia, nalezy ostrzyc lub wymienia¢ noze do strugania.

Tnacy brzeg noza powinien by¢ ostry, bez zwatow. Nie powinno by¢ na nim wyszczerbien,
grubych rys, pekniec.

Zgodnie ze swoja konstrukcja noze sg przeznaczone do obrobki materiatow o $redniej
twardosci (sosna, swierk). Do obrobki twardszych gatunkéw drewna potrzebny jest inny kat
ostrzenia nozy do strugania.

Podczas montowania nowych nozy, wymiany czesci i ich mocowania, a takze po ostrzeniy,
roznica masy catkowitej kompletu nozy z elementamiich mocowania nie powinna przekraczac¢ 1
gram. Dopasowywanie réznicy masy catkowitej mozna dokonac usuwajac metal z powierzchni
listwy dociskajacej 31 (rys. 10).

Ustawianie nozy odbywa sie poprzez kolejny montaz kazdego noza.

Aby to zrobi¢ nalezy:

* usunac blaty podawczy i odbiorczy (rys. 6);

* nalezy odkreci¢ n6z 30, poluzowa¢ $ruby mocujace 27, do momentu swobodnego
przemieszczenia sie ich przy pomocy klucza szesciokatnego s=4 mm;

* przytozy¢ wzornik 17, jak pokazano na rysunku 12;

+ dokrecajac/odkrecajac Sruby 32 ( Es 11) kluczem szesookatnym s=3 mm, wyregulowac
noze 30 tak, aby ostrze noza dotykato dolneJ czesci wzornika 17 (rys. 12);

» zamocowac¢ noz 30, dokrecajgc Sruby mocujace 27 (rys. 9).

Po ostatecznym dokreceniu $rub niezbedne jest sprawdzenie prawidtowego ustawienia nozy
przy pomocy wzornika, a jesli to konieczne, nalezy powtdrzy¢ ustawienie nozy.

Aby zapobiec odkreceniu $rub regulacyjnych 32, przed ich zainstalowaniem natéz kilka kropli
nieschnacego kleju do gwintow Loctite 222 lub podobnych.

Po ustawieniu nozy do strugania, zamontuj blat odbiorczy 15. Sprawdz, czy ptaszczyzna
robocza blatu jest prawidtowo umieszczona wzgledem krawedzi watu do strugania (rys. 13).
Aby to zrobi¢, trzeba opusci¢ blat odbiorczy do pozycji roboczej, aby zamontowac podzielnice
2. KrawedZ noza powinna lekko dotykac dolnej czesci podzielnicy. W przypadku, gdy krawedz
noza nie dotyka podzielnicy lub podnosi ja, konieczna jest regulacja blatu odbiorczego za
pomoca $rub 33.

W przypadku wymiany (regulacji) nozy, aby nie zniszczy¢ srub i gwintu watu do strugania, przed
odkrecaniem nalezy przeprowadzi¢ osadzanie $rub (uderzanie po gtéwce Sruby mtotkiem przez



przediuzke o ksztatcie szesciokatnym), (rys. 14). Jest to niezbedne do zminimalizowania napiecia
w gwintowanej czesci sruby. W przypadku zerwania sie gwintu na gtowce $ruby, wbij w szczeline
Sruby gwiazdke T-27 TORX i wykrec srube. Nastepnie taka srube nalezy wymienic na nowa.

9.2 Wymiana paskow napedowych
Aby wymieni¢ pas napedowy odpowiadajacy za obracanie sie watu do strugania, nalezy (rys. 15):
* poluzowac sruby 35 i zdjac ostone pasku 34;
* poluzowac naciggniecie pasku 36 odciggajac silnik 37 w gore, lub usuwajgc sprezyne
naciagajacy 38;
+ zamontowa¢ nowy pasek;
* ustawi¢ wszystko w odwrotnej kolejnosci.

Aby wymienic¢ (naciagnac) pasek napedowy automatycznego podawania grubosciowki, nalezy:
* poluzowac $ruby 11ai zdja¢ ostone 11;
* poluzowac sruby 40 mocujace koto pasowe 39;
* naciaggnac pasek 41 recznie i dokreci¢ sruby 40.

tancuch napedowy 42 jest naciggany za pomoca uchwytu 43 i sprezyny 44 (rys. 16).

9.3 Regulacja sprezyn watkéw podajacych podczas grubosciowki
W przypadku ostabienia nacisku watu podajacego materiat podczas korzystania z grubosciowki
nalezy wyregulowac sprezyny dociskowe.

Aby to zrobi¢ nalezy:
* usunac blat odbiorczy 15 (rys. 6);
* poluzowac nakretke blokujacg 47 (rys. 17);
* ustawic sprezyne 45 za pomoca nakretki 46;
« dokreci¢ nakretke blokujaca 47;
* przeprowadzi¢ kontrolng probe.

Jesli to konieczne, przeprowadzi¢ regulacje ponownie.

Aby oczysci¢ watek podajacy 48 (rys. 17) od widrow i zywicy, nalezy wykreci¢ sruby 50 i zdjac
ostone ochronng 49 watu podajgcego. Po wyczyszczeniu watu 48, nalezy z powrotem zatozy¢
ostone 49 i dokrecic¢ sruby 50.

10. OZNAKOWANIE I OPAKOWANIE

Na korpusie obrabiarki znajduje sie tabliczka z informacjg o parametrach Zrodta zasilania.
Podczas podtaczania obrabiarki do sieci nalezy przestrzegac tych zalecen.

Nalezy uwzglednia¢ rozmiar narzedzi i nie stosowac do nich przejsciéwek/ztaczek i adapterow.
Nalezy korzystac z narzedzi polecanych przez producenta. Podczas pracy uwzgledniaj skrajnie
dopuszczalne rozmiary materiatéw do obrobki.

Nalezy uzywac ochronnej maski przeciwpytowej.
Nalezy uzywac $rodkéw ochronnych dla aparatu stuchowego. Dziatanie
hatasu moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

Nalezy uzywac okularéw ochronnych.

Nie nalezy wyrzuca¢ odpaddw elektronicznych do ogdlnodostepnego
$mietnika. Zgodnie z dyrektywa europejska 2002/96/EC zuzyte odpad%
elektroniczne i elektryczne nalezy segregowac i oddawac do specjalnyc
punktow zbiorki elektrosmieci..



Chroni¢ maszyne przed woda i nie uzywac na otwartej przestrzeni podczas
opadow sniegu i deszczu.

Przeczytaj instrukcje obstugi.

IS
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Obrabiarka jest zapakowana w tekturowe opakowanie, ktére posiada raczki do przenoszenia
obrabiarki w dwie osoby.

11. MOZLIWE USTERKI I SPOSOBY ICH USUWANIA

Spis mozliwych usterek i sposoby ich usuwania opisane sg w tabeli 5.

Tabela 5

Nazwa usterki, objawy

zewnetrzne Mozliwa przyczyna Naprawa

Brak napiecia w sieci zasilania Sprawdzi¢ napiecie w gniazdku
sieci zasilajacej poprzez
podtaczenie innego sprawnego

Obrabiarka podtaczona do urzdzenia
sieci zasilania nie dziata Brak kontaktu miedzy wtyczka i Usunac usterke lub wymienic¢
gniazdkiem wtyczke
Uszkodzony wytacznik Usunac usterke lub wymienic¢
wytacznik

Przecigzenie obrabiarki poprzez zbyt | Zmniejszy¢ ilos¢obrabianego

Przegrzanie silnika duza ilos¢ obrabianego materiatu materiatu
elektrycznego

Wilgotny materiat Wzigc inny materiat
Silnik pracuje, ale wat Zerwany pas Wymienic¢ pas
nozowy nie obraca sie

o Nieprawidtowo dobrane i Dobra¢ odpowiednie noze,

V\gbfg_CJekPOdczaS pracy zamontowane noze wyregulowac ich potozenie
obrabiar Znieksztatcona tarcza pitujaca Wymienic tarcze pitujaca

Brak napiecia Sprawdzi¢ napiecie
Obrabiarka nagle przestata IOG‘. — P - pe - -
dziatac Przegrzanie obrabiarki Wiaczy¢ ponownie obrabiarke po

15-20min.

Zerwany pas (fancuch) Wymienic¢ pas (taricuch)
Obrabiarka pracuje, Zasmiecenie watku podajacego i u Wyczysci¢ zeby watka podajacego od
automaczne podawanie nie | grubosciéwki widrow i zywicy
dziata Staby nacisk podajacego watku na Wyregulowac sprezyny watka

materiat podajacego




Sprawdzi¢ napiecie w sieci
Zbyt niskie napiecie sieci przesytowej/gniezdzie

- ) elektrycznym, powinno ono
Silnik maszyny nie wynosi¢ 230V

przyspiesza

Praca na zbyt dtugim Uzy¢ przedtuzacza nie dtuzszego
przedtuzaczu o zbyt matym niz 20 m o przekroju co najmniej
przekroju przewodow 2,5 mm?

12. MAGAZYNOWANIE

Obrabiarka przeznaczona jest do przechowywania w zakrytych pomieszczeniach z naturalng
wentylacja, bez ogrzewania, gdzie roznice temperatury powietrza i wilgotnos¢ sa mniejsze niz
na odkrytym powietrzu (na przyktad: pomieszczenia betonowe, metalowe z izolacja cieplng i
inne, nieogrzewane budynki, znajdujace sie w umiarkowanym klimacie).

Podczas przechowywania obrabiarki nalezy przestrzega¢ wymagan opisanych na opakowaniu.

Obrabiarke nalezy przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci.

13. OCHRONA SRODOWISKA

Obrabiarki i jej elementow nie nalezy utylizowac razem z innymi odpadami.

Na obrabiarce elementy z aluminium i plastiku majg oznakowanie, co pozwala przeprowadzac
ich sortowanie i wtérne przetwarzanie.

Zuzyte elementy obrabiarki nalezy oddawac na recykling odpaddw.

14. TRANSPORT

Obrabiarka powinna by¢ przewozona w zamknietym $rodku transportu.
Indywidualne opakowanie do transportu posiada uchwyty umoZzliwiajace przenoszenie
maszyny w dwie osoby.

Podczas transportu nalezy przestrzega¢ wymagan opisanych na opakowaniu indywidualnym.

15. WARUNKI GWARANCJI

Prosze dokfadnie zapoznac sie z ponizszym formularzem gwarancyjnym i wypeti¢ go. Prosze
doktadnie sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny urzgdzenia i sprawdzi¢ zawartos¢ zestawu. Reklamacje
dotyczace wygladu zewnetrznego i zawartosci zestawu uwzgledniane beda tylko w momencie
odbioru towaru.

1. W przypadku zauwazenia usterek urzadzenia w okresie gwarancyjnym, oprécz wad powstatych
podczas transportu, magazynowania lub korzystania z urzadzenia przez osoby nieuprawnione,
zapewniamy objecie urzadzenia gwarancjg na nastepujgcych warunkach:

« okres gwarancji wynosi 24 miesigce od daty sprzedazy urzadzenia w przypadku sprzedazy



konsumenckiej oraz 12 miesiecy w przypadku sprzedazy do celdw zwiazanych z dziatalnoscia
gospodarczg;
* w okresie gwarancji usuwanie usterek odbywa sie bezptatnie.

2. Gwarant odpowiada przed Nabywca wytacznie za wady fizyczne powstate z przyczyn tkwigcych
w sprzedanym produkcie. Gwarancja nie sg objete wady powstate w ponizszych okolicznosciach:
* nieprzestrzeganie zasad opisanych w niniejszej instrukcji;
« uszkodzenia mechaniczne powstate wskutek uzycia sity fizycznej, dziatania temperatury,
dostania sie wewnatrz przedmiotéw z zewnatrz;
* podfgczenie urzadzenia do nieodpowiedniego zasilania;
* rozmontowanie urzadzenia przez uzytkownika, samodzielna wymiana czesci, modyfikacja
konstrukgji;
* praca pod statym przeciazeniem maszyny;
« uszkodzenia powstate w wyniku nieprawidtowego przechowywania urzadzenia (korozja
metalowych czesci);
« wykorzystanie urzadzenia do innych celéw, nie zwigzanych z obrobka drewna;
* podczas pojawienia sie usterek spowodowanych innymi czynnikami np. nieszczesliwy
wypadek, pozar, powddz, uderzenie pioruna;
* wykorzystywanie urzadzenia w wypozyczalni narzedzi.

3. Wykaz materiatow eksploatacyjnych, wchodzacych w sktad zestawu urzadzenia, ktdére nie
podlegajg gwarandji:

* pas;

* noze do strugania;

* uchwyt wiertarski.

4. W przypadku wystapienia usterki w jednym z elementow urzadzenia, pierwsza i druga wizyta
w serwisie, polega¢ bedzie na naprawie wadliwego elementu. Jezeli dany element po dwoch
naprawach ponownie ulegnie awarii, zostanie on wymieniony na nowy.

5. Gwarandja nie obejmuje produktu, ktdrego niemozliwe jest zidentyfikowanie, jako produktu
zakupionego u Gwaranta lub w firmach z nim wspotpracujacych.

6. Gwarancja nie obejmuje odpowiedzialnosci gwaranta za szkody 0séb lub ich majatku powstate
w okresie obowigzywania gwarancji i bedacych nastepstwem wad towaru.

7. Gwarancja ma charakter umowny i strony zgodnie wykluczajg odmienne uregulowania.

8. Gwarant zobowigzuje sie do dokonania naprawy w ciagu 14 dni od momentu dostarczenia
urzadzenia do punktu serwisowego (jezeli reklamacja zostata uznana). W przypadku, gdy
zaistniejg przyczyny niezalezne od gwaranta termin ten moze ulec wydtuzeniu, o czym reklamujacy
zostanie poinformowany.

Gwarandja nie wyfacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajacych z
przepisow o rekojmi za wady rzeczy sprzedanej.

Prawidtowa eksploatacja maszyny gwarantuje jej sprawnos¢ przez minimum piec lat.

Podstawa przyjecia reklamacji do rozpatrzenia jest spetnienie nastepujgcych warunkow:
* przestanie na w/w adres email kopii dokumentu zakupu;
« dostarczenie reklamowanego urzadzenia do siedziby gwaranta wraz z instrukcjg obstugi i
dowodem zakupu (koszt transportu pokrywa kupujacy);
« dostarczenie reklamowanego urzadzenia do punktu sprzedazy wraz z instrukcjg obstugi i
dowodem zakupu (koszt transportu pokrywa gwarant). powiadomienie o powstatej awarii
poprzez wystanie wiadomosci e-mail.
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