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© Wszelkie prawa zastrzezone.

Kopiowanie, powielanie, rysunkéw, zdjed, tresci merytorycznej, bez pisemnej zgody
producenta, jest zabronione.

Przed rozpoczeciem uzytkowania urzadzenia nalezy zapoznac sie
Z niniejszg instrukcja obstugi.

Zastrzega sie prawo dokonywania zmian w instrukcji.
Wersja instrukcji: 1.0 2 20-05-2021 r.
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OBJASNIENIA STOSOWANYCH SYMBOLI

G Przeczytaj instrukcje.
Przed rozpoczeciem pracy z urzadzeniem nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi.
Koniecznos¢ stosowania okularéw ochronnych.
Podczas pracy urzadzenia moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpry-
skdw.
Nos odpowiednie ubranie ochronne.
Podczas przecinania powstajace podczas pracy gorace odpryski, moga spowodowac
oparzenia lub zapton materiatoéw tatwopalnych.
Nosi¢ maske przeciwpylowa.
Podczas pracy w miekkich materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabiac
materiatu zawierajgcego azbest!

Nakaz odtaczenia urzadzenia od instalacji elektrycznej.
Wyjmij wtyczke urzadzenia z gniazdka elektrycznego podczas czyszczenia i konserwacji.

Ogolny znak ostrzegawczy.
Tres¢ poprzedzona tym znakiem zawiera istotne informacje na temat bezpiecznego uzytkowania urzadzenia.
Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem.
W przecinarce plazmowej wystepuje napiecie o wartosciach zagrazajgcych zyciu.

Chronic¢ przed warunkami atmosferycznymi.
Nie wolno wystawia¢ urzadzenia na dziatanie niekorzystnych warunkéw atmosferycznych, np. wilgoci, opadéw atmosfe-
rycznych.
Druga klasa izolacji Il
Oznacza zastosowanie izolacji wzmocnionej, ktéra zapewnia zarowno ochrone przed dotykiem bezposrednim, jak
i posrednim. Poniewaz zastosowana jest izolacja wzmocniona lub dodatkowa, to nie jest konieczne pofaczenie obudowy
urzadzenia z przewodem ochronnym uziemiajgcym.

ZAKAZ UMIESZCZANIA ZUZYTEGO SPRZETU ELEKTRYCZNEGO | ELEKTRONICZNEGO
LACZNIE Z INNYMI ODPADAMI.
Znak C E (Conformité Européenne) oznacza, ze wyréb spetnia wymagania dyrektyw ,Nowego Podejscia”,
odnoszgcymi sie do tego wyrobu oraz informuje, ze wyrob zostat poddany procedurom oceny zgodnosci.

Uzywaj rekawic ochronnych
Podczas wykonywania niektorych prac, aby zwiekszy¢ bezpieczeristwo operatora, nalezy uzywac rekawic ochronnych.
Jold

e}
m

\ Volt —jednostka napiecia elektrycznego.
w Wat - jednostka mocy.
Hz Herc - jednostka czestotliwosci pradu zmiennego.
min”’ Liczba obrotéw na e
Y Symbol pradu zmiennego.
No Predkos¢ obrotowa biegu jatowego.

WSTEP

Dziekujemy za zakup produktu firmy VANDER®. Opracowane i zastosowane przez nasza firme rozwigzania oraz prze-
strzeganie reziméw technologicznych, zapewniajg wysoka sprawnos¢ zakupionego przez Paristwa urzadzenia.
Dostarczona Parstwu instrukcja obstugi ma na celu zaprezentowanie uzytkownikowi wszystkich mozliwosci wykorzysta-
nia urzadzenia oraz, bardzo wazne A, poinformowanie o mogacych wystapi¢ podczas niewtasciwego uzytkowania
zagrozeniach.

Wazne informacje w tekscie, poprzedzone sa piktogramem A\ UWAGA!". Treé¢ podana za takim znakiem, ma istotne
znaczenie dla bezpieczeristwa operatora, lub eksploatacji urzadzenia i powinien sie z nig zapoznac kazdy uzytkownik
maszyny.

Opis piktograméw znajdujacych sie w tresci instrukcji oraz na maszynie, zebrano w tabeli zamieszczonej powyzej. Sg to
umowne rysunki, ktérych znaczenie bardzo prosto skojarzy¢ z wystepujacym zagrozeniem, obowigzkiem lub ostrzeze-

niem. @

Przeczytaj najpierw.

W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji elektronarzedzia, przed przystapieniem do korzystania
z urzadzenia, nalezy zapoznac sie z informacjami o $rodkach ostroznosci zawartych w dziale ,0GOLNE WSKAZOWKI
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA”, oraz zaleceniami zawartymi w dostarczonej Paristwu instrukcji obstugi.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Dwureczng szlifierke mozna uzywac zaréwno do szlifowania tarczami szlifierskimi, tarczami listkowymi jak oraz do przeci-
nania. Obrabia¢ mozemy metale oraz kamieri i podobne materiaty, pod warunkiem uzycia odpowiedniej maski ochronnej
oraz elementéw zabezpieczajacych. Szlifowanie i cigcie nalezy przeprowadzaé bez uzycia wody.



http://pl.wikipedia.org/wiki/Izolacja_wzmocniona

A Uwaga! Stosowac ostone tarczy podczas ciecia metali lub kamienia.

& Uwaga! Nie wolno uzywa¢ w szlifierkach tarcz tnacych do przecinania drewna.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajace od opisanego w niniejszej instrukcji
jest niezgodne z przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku niewfasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik / wtasciciel, a nie producent.

Prosze pamieta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest przeznaczone do zastosowania zawodowego, rzemieslniczego lub
przemystowego. Umowa gwarancyjna nie obowiazuje, gdy urzadzenie bylo stosowane w zakfadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

DANE TECHNICZNE
Nazwa: Szlifierka katowa
Model: VSK732
Napiecie zasilania / czestotliwo$¢ 230V~/50Hz
Moc 1200 W
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego no 0-12000 min’
Srednica tarczy 125 mm
Srednica gwintu wrzeciona M14
Masa wtasna 2,20 kg

Klasa izolacji -

Halas i wibracje.

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z norma EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego LpA: 93,50dB (A)
Odchylenie LpA: 3,00dB (A)
Zmierzony poziom mocy akustycznej LwA: 103,50 dB (A)
Odchylenie LwA: 3,00dB (A)

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kierunkdw) mierzone s3 zgodnie z norma EN 60745.

Warto$¢ wibracji dziatajacych na koriczyny gérne przy szlifowaniu powierzchni: an = 9.798 m/s?, k=1,50 m/s?, przy cieciu
an=8,90 m/s? k=1,50 m/s?
Ostrzezenie!

A Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona wedtug znormalizowanych procedur i moze sie zmienia¢ w zaleznosci
od sposobu uzywania elektronarzedzia. W wyjatkowych przypadkach moze wykracza¢ ponad podang wartos¢.

Podana warto$¢ emisji drgar by¢ moze uzywana do wstepnego oszacowania negatywnego oddziatywania.

Ograniczaé powstawanie hatasu i wibracji do minimum!
UWAGA: Zadeklarowana catkowita warto$¢ drgan zostata zmierzona zgodnie z uzyciem standardowej metody ba-
dawczej i moze by¢ stosowana do poréwnania jednego urzadzenia z drugim.

OGOLNE WSKAZOWKI DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA
Zﬁ OSTRZEZENIE

Nalezy przeczyta¢ wszystkie wskazowki bezpieczenistwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen dotyczacych
bezpieczeristwa i wskazéwek dotyczacych bezpieczeristwa, moze by¢ przyczyna porazenia pradem, pozaru lub ciezkich
obrazen ciata.

Zachowac wszystkie ostrzezenia i wskazéwki bezpieczeristwa, aby méc skorzystac z nich w przysztosci.
W podanych nizej ostrzezeniach dotyczacych bezpieczeristwa wyrazenie ,elektronarzedzie” lub ,urzadzenie” oznacza
elektronarzedzie zasilane z sieci (z przewodem zasilajgcym) lub elektronarzedzie zasilane z akumulatora (bezprzewodo-
we).




a)

b)

<)

ki dotyczace bezpi miejsca pracy.

pracy powi by¢ utrzymane w czy-

stosci. Nalezy zadbag, aby bylo ono dobrze oswie-

tlone.

- Niewystarczajagce oswietlenie lub nieporzadek
W miejscu pracy moga byc przyczyna wypadkow.
Nie pracowaé urzad w $rodowisku zagro-
zonym wybuchem, w otoczeniu fatwopalnych cie-

czy, gazéw lub pytéw.

- Podczas uzytkowania elektronarzedzia wytwarzaja
sie iskry, ktére moga spowodowac zapton substan-
¢ji tatwopalnych.

Nie dopuszcza¢ dzieci i os6b postronnych do

miejsc, w ktérych uzywa sig elektronarzedzi.

- Rozproszenie uwagi uzytkownika podczas pracy
z urzadzeniem moze doprowadzi¢ do utraty kon-
troli nad narzedziem i spowodowaé powstanie ob-
razen ciata.

a)

b)

<)

d)

e)

f)

ki dotyczace bezpi elektrycznego.

Wtyczki elektronarzedzi musza pasowaé do

gniazdek. Nigdy w zaden sposéb nie nalezy prze-

rabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywaé zadnych prze-
diuzaczy w przypadku elektronarzedzi majacych
przewéd z zylg uziemienia ochronnego.

- Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach wtycz-
kowych zmniejsza ryzyko porazenia pragdem elek-
trycznym.

Nalezy unika¢ dotykania powierzchni uziemio-

nych lub zwartych z masj, takich jak rury, ogrze-

wacze, grzejniki centralnego ogrzewania i chio-
dziarki.

- W przypadku dotkniecia czesci uziemionych lub
zwartych z masg, wzrasta ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzia na dziatanie

deszczu lub warunkéw wilgotnych.

- W przypadku przedostania sie do elektronarzedzia
wody, wzrasta ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

Nie nalezy nadwyrezaé przewodéw przytaczenio-

wych Nigdy nie nalezy uzywa¢ przewodu przyla-

C go do pr ia, ciagniecia elektro-

narzedzia lub wyciagniecia wtyczki z gniazdka.

Nalezy trzyma¢ przewéd przylaczeniowy z daleka

od Zrédet ciepla, olejow, ostrych krawedzi lub ru-

chomych czesci.

- Uszkodzone lub zaplatane przewody przytacze-
niowe zwiekszaja ryzyko porazenia pradem elek-
trycznym.

W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa si¢ na

wolnym powietrzu, przewody przylaczeniowe na-

lezy przedtuzaé przedtuzaczami przeznaczonymi
do pracy na wolnym powietrzu.

- Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do pracy
na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia

ym jest nieuniknione, jako
ochrone przed napigciem zasilania nalezy stoso-
wa¢ wylaczniki ré6znicowopradowe (RCD).

- Zastosowanie RCD zmniejsz ryzyko porazenia pra-
dem elektrycznym.

hi.

a)

b)

ki dotyczace bezpi
Nalezy by¢ przewidujacym, obserwowaé co sig ro-
bi i zachowaé rozsadek podczas uzywania elek-
tronarzedzia. Nie nalezy uzywac¢ elektronarzedzia,
gdy jest sie¢ zmeczonym lub pod wptywem narko-
tykow, alkoholu lub lekarstw.

- Chwila nieuwagi podczas pracy elektronarzedziem
moze spowodowac powazne osobiste obrazenia.
Nalezy stosowaé wyposazenie ochronne. Nalezy

ktadaé okulary och

<

d)

e)

f)

g)

IV. Wskazéwki dotyczace p j gii p

- Uzywanie w odpowiednich warunkach wyposaze-
nia ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa,
obuwie antyposlizgowe, kask lub ochronniki stu-
chu, zmniejsza ryzyko powstania obrazen.

Nalezy unikaé niezamierzonego rozruchu. Przed
przylaczeniem do Zrédta zasilania i/lub przed pod-
taczeniem akumulatora oraz zanim podniesie si¢
lub przeniesie si¢ narzedzie nalezy upewnic sig, ze
wiacznik elektronarzedzia jest w pozycji wylgczo-
ny.

- Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na wiacz-
niku lub przytaczenie elektronarzedzia do sieci za-
silajacej przy zataczonym wytaczniku moze byé
przyczyna wypadku.

Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy

usuna¢ wszystkie klucze.

- Pozostawienie klucza w obracajacej sie czesci elek-
tronarzedzia moze spowodowac osobiste obraze-
nia.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy unika¢ niena-

turalnych pozycji. Zajmowana przez operatora

urzadzenia postawa podczas pracy powinna byé
stabilna i zrownowazona.

- Prawidtowa pozycja podczas pracy zapewnia lep-
szq kontrole nad elektronarzedziem w nieprzewi-
dzianych sytuacjach.

Nalezy odpowiednio si¢ ubieraé. Nie nalezy nosi¢

k ia ani biz ii. Nalezy utrzymywaé
swoje wlosy, ubranie i rekawiczki z dala od czesci
ruchomych.

- Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy moga zo-
stac zaczepione przez czesci ruchome.

Jezeli urzadzenia sg pr do przylacze-

nia zewnetrznego odciagu pytu i pochtaniacza py-

tu, nalezy upewnié¢ si¢, ze s3 one podiaczone

i prawidiowo uzyte.

- Uzycie pochtaniaczy pytu moze zredukowa¢ zagro-
Zenia zalezne od zapylenia.

il i ob<k Kkenl

o,

urzadzenia.

a)

b)

]

d)

e)

Nie wigcza¢ urzadzenia, jesli nie bedzie uzywane.

Po zakonczeniu pracy lub w trakcie wymiany na-

rzedzi roboczych, nalezy upewni¢ sie, ze wigcznik

/ wytacznik nie zostanie przypadkowo naci$niety.

- Przypadkowe wiaczenie urzadzenia moze stac sie
przyczyna wypadku.

Urzadzenia nie udostepnia¢ osob iedoswiad.

czonym oraz dzieciom.

- Kazde elektronarzedzie, przy nieprawidtowej eks-
ploatacji, lub uzywane przez osoby niedoswiad-
czone, zwieksza ryzyko powstania sytuacji niebez-
piecznych.

Nie przecigza¢ urzadzenia. W razie potrzeby za-

inne urza ie o wiekszej mocy. Uzy-

wac wylacznie urzadzen bez uszkodzen, w szcze-
gél i ze sp ym wiaczniki / wylaczni-
kiem, ktorego nieprawldlowe dnalame moze

d & ok uruch

urzqdzenia.

- Przypadkowe wiaczenie urzadzenia moze stac sie
przyczyna wypadku.

Regularnie czysci¢ urzadzenie oraz sp izac je-

go stan techniczny. Przed uzyciem urzadzenia

sprawdzi¢, czy czesci ruchome dziatajg bez zacigé

i nie sa zablokowane.

- Uzywanie niesprawnych urzadzen moze doprowa-
dzi¢ do powstania sytuacji niebezpiecznych dla
zdrowia.

Nie wolno uzywaé uszkodzonego narzedzia,

w szczegol i za$ z uszkodzonym wiacznikiem /

wylacznikiem.

- Niesprawne technicznie urzadzenie moze dopro-
wadzi¢ do powstania sytuacji niebezpiecznych.




f)

g)

h)

W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie, uszko-
dzone czeéci odda¢ do naprawy, najlepiej do au-
toryzowanego serwisu.
- Samodzielna naprawa urzadzenia moze doprowa-
dzi¢ do sytuacji niebezpiecznych dla zdrowia.
Przed regulacja urzadzenia, wymiang narzedzi
roboczych lub po zaprzestaniu pracy elektrona-
rzedziem, nalezy wyjaé wtyczke z gniazdka elek-
trycznego.
- Ten $rodek ostroznosci zapobiega niezamierzo-
nemu wigczeniu sie elektronarzedzia.
Podczas przenoszenia elektronarzedzia nalezy
przede wszystkim wylaczy¢ wtyczke z gniazda in-
stalacji elektrycznej. Do przenoszenia stuzy
uchwyt urzadzenia lub rekojes¢ pomocnicza.

- Nie wolno przenosi¢ urzadzenia trzymajac go
za kabel zasilajacy.

W przypadku awarii urzadzenia nalezy natych-

miast wylaczy¢ elektronarzedzie i wyja¢ wtyczke

z gniazdka. Nastepnie sprawdzi¢ przyczyne awarii

i w razie koniecznosci odda¢ urzadzenie do auto-

ryzowanego serwisu.

- Samodzielna naprawa elektronarzedzia moze do-
prowadzi¢ do jego uszkodzenia, lub powstania sy-
tuacji niebezpiecznych.

Zjawisko odrzutu:

- Jest to nagta, niekontrolowana, reakcja urzadzenia

na zakleszczenie lub zablokowanie tarczy szlifier-

skiej lub innego narzedzia roboczego. Zakleszcze-
nie lub zablokowanie prowadzi do nagtego za-
trzymania obracajacego sie narzedzia, co prowadzi
do gwattownego szarpniecia maszyny.
Przyktad: $ciernica zakleszczy sie lub zatnie
w obrabianym materiale. Na krawedzi $cierni-
cy tworzy sie zjawisko powstawania sity dziata-
jacej przeciwnie do kierunku obrotéw Scierni-
cy, mogace spowodowac rozerwanie $ciernicy
i rozrzut jej resztek lub wypadniecie $ciernicy
z obrabianego materiatu, co moze spowodo-
wac niekontrolowany ruch urzadzenia np.
w strone ciata operatora.

Zjawisko odrzutu jest wynikiem niewtasciwego lub

btednego uzytkowania urzadzenia i nieprzestrze-

ganiem procedur bezpieczeristwa zamieszczonych

w instrukcji obstugi urzadzenia.

Metody zapobiegania zjawisku odrzutu:

. urzadzenie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie —
za uchwyt i uchwyt dodatkowy, zas utozenie
rak i ciata powinno uniemozliwi¢ powstanie
Zzjawiska odrzutu, lub tez ztagodzi¢ to zjawi-
sko w przypadku jego powstania,

nalezy trzymac rece z dala od obracajacych sie
narzedzi roboczych,

. operator narzedzia powinien ustawi¢ sie
w taki sposob, aby w przypadku powstania
Zjawiska odrzutu znajdowat sie poza strefy
zasiegu, w ktdrej urzadzenie poruszy sie
podczas odrzutu,

. w trakcie obrobki naroznikéw, ostrych kra-
wedzi i tym podobnych rzeczy, nalezy urzay-
dzenie prowadzi¢ pewnie po obrabianym
materiale, w celu unikniecia podskakiwania
urzadzenia, jego przypadkowego zabloko-
wania lub zakleszczenia, poniewaz moze to
spowodowac powstanie zjawiska odrzutu,

. bezwzglednie zabrania si¢ uzywania
w urzadzeniu tarcz tnacych do drewna
iinnych tarcz nie przeznaczonych do pra-
cy z opisywanym urzadzeniem. Uzywanie
takich tarcz czesto powoduje powstanie zja-
wiska odrzutu, co koriczy sie ciezkimi obra-
zeniami ciata.

k)

m)

Tarcza szlifierska lub tnaca nie moze by¢ wigksza
od wskazanej srednicy i pasowaé¢ do wrzeciona
urzadzenia ($rednica gwintu M14). Przed uzyciem
nalezy sprawdzi¢ podang liczbe obrotéw tarczy
szlifierskiej lub tnacej.

- Uzycie narzedzi o wiekszej $rednicy bez mozliwosci
stosowania odpowiedniej ostony stwarza sytuacje
niebezpieczne.

Tarcze szlifierskie lub tnagce powinny by¢ zawsze

czyste i ostre.

- Uzywanie zabrudzonych i nieostrych tarcz moze
spowodowac powstanie bardzo niebezpiecznego
zjawiska odrzutu oraz w znacznej mierze utrudnic¢
ciecie materiatow.

Nie odkladaé¢ urzadzenia przed catkowitym za-

trzymaniem si¢ narzedzia roboczego.

- Obracajace sie narzedzie robocze moze zaplatac¢
sie w odziez ochronna lub podobne luzne elemen-
ty garderoby i spowodowac sytuacje niebezpiecz-
ne.

ki b :

a)

b)

]

d)

e)

f)

dla szlifierek katowych.

Podczas wykonywania prac w poblizu przewodéw

instalacji elektrycznej ukrytych w elementach

konstrukcyjnych, istnieje ryzyko, ze narzedzie ro-
bocze moze uszkodzi¢ niewidoczne przewody.

Dlatego tez, elektronarzedzie nalez trzymaé wy-

tacznie za izolowane powierzchnie rekojesci.

- W takich sytuacjach powinno sie uzywac¢, dostep-
nych w handlu, czujnikéw lokalizacyjnych ukrytych
przewododw instalacji elektrycznej.

- Kontakt z przewodem instalacji elektrycznej moze
spowodowac przekazanie napiecia na czesci meta-
lowe elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac
porazenie pradem elektrycznym.

Podczas wykonywania prac w poblizu rur wodo-

ciggowych ukrytych w elementach konstrukcyj-

nych, istnieje ryzyko, ze narzedzie robocze moze

kodzi¢ niewidoczna rure, co sp d ¢ mo-
ze powstanie szkéd wynikajacych z zalania po-
mieszczen.

- W takich sytuacjach powinno sie uzywac¢, dostep-
nych w handlu, czujnikéw lokalizacyjnych ukrytych
przewodéw lub rur.

W przypadku zablokowania narzedzia roboczego

wylaczy¢ natychmiast urzadzenie.

- Przy zablokowaniu narzedzia powstaje zjawisko
odrzutu, ktére prowadzi do gwattownego szarp-
niecia urzadzenia i dalszej niekontrolowanej reak-
Gji.

- Blokada narzedzi wystepuje, gdy uzywane urza-
dzenie jest przecigzone, lub gdy narzedzie robocze
ulegnie deformaCJl np. skrzywieniu.

Przedmi powinien by¢ zamocowany

w sposéb uniemozllwlajqcy jego przypadkowe

przesuniecie w trakcie prac. Przedmioty niewiel-

kich rozmiaréw mozna mocowaé¢ w réznego ro-
dzajach uchwytach, np. w imadle.

- Solidne zamocowanie obrabianego materiatu mi-
nimalizuje ryzyko powstania sytuacji niebezpiecz-
nych.

Do urza nalezy ¢ tylko takie na-

rzedzia, ktére odpowiadaja czynnosciom wymie-

nionym w dziale ,Uzycie zgodne z przeznacze-
niem”.

- To, ze urzadzenie ma uniwersalny uchwyt narze-
dziowy, nie oznacza, ze mozna w nim montowac
narzedzia nieprzewidziane do pracy z elektrona-
rzedziem. Stosowanie wiekszych tarcz, tarcz poler-
skich, papieru $ciernego czy szczotek drucianych,
jest niedozwolone, poniewaz moze to doprowa-
dzi¢ do sytuacji niebezpiecznych

Stosowane narzedzia p y byé dop Zone

do predkosci ob j ré j lub wiekszej mak-

d .




)]

h)

k)

symalnej predkosci obrotowej podanej w dziale

»«Dane techniczne”. Réwniez srednica narzedzia

ijego grubosé powinna by¢ dostosowana do wiel-
i

kosci urzad. j ostony. Nie wol-
no zaktada¢ narzedzi kodzonych hanicz-
nie.

- Stosowanie narzedzi o parametrach technicznych
innych niz dopuszczalne do pracy z urzadzeniem,
moze doprowadzi¢ do powstania sytuacji niebez-
piecznych (wysokie prawdopodobienstwa roze-
rwania narzedzia).

- Stosowanie nieodpowiednich narzedzi, o wiekszej
srednicy, lub wystajacych ponad ostone, powodu-
je, ze podczas pracy ostona nie zapewnia wystar-
czajacego zabezpieczenia, co prowadzi do po-
wstania sytuacji niebezpiecznych.

- Uszkodzone narzedzia moga doprowadzi¢ do po-
wstania sytuacji niebezpiecznych - odtamki roze-
rwanego narzedzia s niebezpieczne dla operatora
i 0séb postronnych.

Podczas pracy elektronarzedziem nalezy uzywac
odpowiednich do wykonywanych czynnosci $rod-
kéw zabezpieczajacych. Osoby postronne nie po-
winny znajdowac si¢ w zasiegu pracy urzadzenia.
- Zaktadanie okularéw ochronnych, ochronnikéw
stuchu, masek przeciwpytowych oraz odpowied-
niej odziezy ochronnej, zabezpiecza operatora
przed negatywnym wplywem narzedzia (hatas)
oraz resztkami obrabianych materiatéw (pyt, opit-
ki).
Operator powinien kontrolowa¢, aby osoby po-
stronne nie znajdowaly sie w strefie niebezpiecz-
nej, to jest w zasiegu pracy urzadzenia i strefie ra-
zenia odfamkami rozerwanego narzedzia. Kazda
osoba znajdujaca sie w strefie niebezpiecznej po-
winna uzywac srodkéw zabezpieczajacych (okula-
ry, maska przeciwpytowa, nauszniki) podobnie jak
operator.

Nalezy zwraca¢ szczegdlng uwage na przewéd za-

silajacy, ktory nie powinien znajdowac sie w stre-

fie pracy urzadzenia.

- Stosowane narzedzia moga z fatwoscia uszkodzi¢
lub przecig¢ przewéd zasilajacy, co moze dopro-
wadzi¢ do porazenia pragdem elektrycznym.

Nalezy pamieta¢, ze nie wolno odkiada¢ urzadze-

nia przed catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia

roboczego.

- Odtozenie urzadzenia z obracajacym sie narze-
dziem roboczym moze doprowadzi¢ do powstania
sytuacji niebezpiecznych.

Zabrania sie przenosi¢ urzadzenie, jezeli jego sil-

nik jest wlaczony, a narzedzie znajduje sie w ru-

chu.

- Przenoszenie uruchomionego urzadzenia moze
spowodowac niezamierzony kontakt obracajacego
sie z duzg szybkoscia narzedzia z ciatem operatora,
odziezg ochronng itp., co moze doprowadzi¢ do
powstania obrazen ciata i sytuacji niebezpiecz-
nych.

W razie upadku urzadzenia lub narzedzia robo-

czego, nalezy sprawdzi¢, czy nie uleglo ono

kodzeniu, lub uzy¢ innego, ni kod. g
narzedzia. Jezeli narzedzie robocze zostato
sprawdzone i umocowane, elektronarzedzie nale-
zy wlaczy¢é na minutg, na najwyzsze obroty bez
obciazenia, zwracajac przy tym uwage, aby opera-
tor i osoby postronne znalazly sie poza strefa ob-
racajacego si¢ narzedzia.

- Uszkodzone narzedzie robocze, pod wptywem sity
odsrodkowej, moze rozpasc sie wiele elementéw.
Podczas przenoszenia elektronarzedzia nalezy
przede wszystkim wylaczyé wtyczke z gniazda in-

stalacji
uchwyt urzad

elektrycznej. Do przenoszenia stuzy
ia lub rekojes¢ dod

Nie wolno przenosi¢ urzadzenia trzymajac go za
kabel zasilajacy.
m) Aby zapobi

sytuacji niebezpiecz-

nych, elektronarzgdzie nalezy transportowaé
w oryginalnym opakowaniu.
VI. Naprawa.
a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zleca¢ wylacz-

nie osobie wykwalifikowanej, wykorzystujacej

wylacznie oryginalne czesci i

- Zapewnia to, ze uzytkowanie elektronarzedzia be-
dzie nadal bezpieczne.

VIl. Pozostale zagrozenia.
Takze w przypadku, gdy edzie bedzie
zgodnie z instrukcja, zawsze zachodzi ryzyko powstania
zagroz w "‘Iod“,i

Py

elektronarzedzia moga poj

1al beh

P yk
N

sig epujace zagr
- Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania od-
powiedniej maski przeciwpylowej.

Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania od-
powiednich nausznikéw ochronnych.

Negatywny wpltyw na zdrowie, w wyniku drgar ra-
mion i dtoni, w przypadku, gdy urzadzenie jest uzy-
wane przez dtuzszy czas lub w niewtasciwy sposéb
i bez przegladow.




INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Zakres dostawy, ogélny opis elektronarzedzia.

VANDER

Blokada wrzeciona.

Uchwyt.

Zabezpieczenie przed wtaczeniem.
Wiacznik /wytacznik.

Ostona zabezpieczajaca.
Dodatkowy uchwyt.

Regulacja predkosci obrotowej.
Pokrywa szczotek weglowych.

COENOMAWN

Docisk szybkiego montazu ostony tarczy .

10. Klucz otworowy - 1 szt. (brak na rysunku).
11. Szczotki weglowe - 2 szt.(brak na rysunku).

12. Instrukgcja obstugi (brak na rysunku)

2. Czynnosci wstepne

ENANENENEN

UWAGA!

Otworzy¢ opakowanie, a nastepnie wyciagnac urzadzenie.

Zdjac folie zabezpieczajaca oraz zabezpieczenia do transportu, jezeli takie zamontowano.
Sprawdzi¢, czy w opakowaniu zbiorczym sa czesci demontowane i klucz.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie nie zostaty uszkodzone podczas transportu.
Zachowac¢ opakowanie, az do uptywu czasu gwarangji.

A Urzadzenie i opakowanie nie stuza do zabawy!
Chroni¢ przed dzie¢mi! Niebezpieczenstwo potkniecia lub uduszenia sie!

3. Przed uruchomieniem

Przed podtaczeniem urzadzenia do sieci elektrycznej nalezy sie¢ upewni¢, ze jest ona zgodna z danymi

podanymi na tabliczce znamionowej urzadzenia.
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3.1. Montowanie dodatkowego uchwytu.

1. Nie uzywac szlifierki katowej bez uchwytu do-
datkowego (6).

2, Uchwyt dodatkowy moze by¢ przykrecony
w trzech pozycjach (A, B oraz C).

3. Uchwyt dodatkowy nie moze by¢ uszkodzony

lub w jakikolwiek spos6b przerobiony.

3.2. Uzycie ostony zabezpieczajacej.

1. Odtaczy¢ urzadzenie z sieci przez wyjgcie
wtyczki z gniazdka!

2, W celu ochrony rak ustawi¢ ostone zabezpiecza-
jaca (5) tak, aby znajdowata sie ona od strony
operatora.

3. Ustawienie ostony zabezpieczajacej (5) moze

by¢ dopasowane kazdorazowo do warunkéw
pracy. W tym celu nalezy, po zluzowaniu sruby
zaciskowej ostony, uchwycic ja reka i przekrecic¢
na odpowiednia pozycje. Po przestawieniu
ostony na odpowiednia pozycje, $rube zaci-
skowa ostony nalezy dokreci¢ do oporu.

A Nalezy zwrdci¢ uwage na solidne zamocowanie ostony.
A Nie uzywac szlifierki katowej bez ostony zabezpieczajacej.
3.3. Rozruch probny nowych tarcz szlifierskich i tnacych.

Przed zamontowaniem kazdego narzedzia nalezy sprawdzi¢ jego stan techniczny, a nastgpnie odpowied-
nio, solidnie je zamocowa¢, zgodnie z instrukcjami podanymi w dalszej czgsci instrukgcji. Sprawdzi¢, czy
zamontowane narzedzie nie ociera o obudowe. Nastepnie wigczy¢ szlifierke katowg i obserwowac uru-
chomione narzedzie przez co najmniej 1 minute (obroty biegu jatowego). Wibrujace narzedzie natych-
miast wymienic.

3.4. Opisstanowiska pracy.

Prace szlifierkg katowa musza by¢ wykonywane na stanowisku przystosowanym do konkretnej opera-
A ¢ji. Stanowisko pracy powinno by¢ utrzymane w czystosci i dobrze o$wietlone. Nieporzadek w miejscu
pracy lub zbyt stabe oswietlenie moga by¢ przyczyna wypadkéw.

Przedmiot obrabiany powinien by¢ zamocowany w sposéb uniemozliwiajacy jego przypadkowe przesu-
niecie w trakcie prac. Przedmioty niewielkich rozmiarow mozna mocowa¢ w réznego rodzajach uchwy-
tach, np. wimadle.

4. Obstuga.

4.1. Wiaczanie / wylaczanie.

Konstrukcja wiacznika / wytacznika (4) szlifierki katowej zmniejsza ryzyko |
przypadkowego wiaczenie urzadzenia.

W celu wiaczenia elektronarzedzia nalezy palcem wskazujacym przesunaé
blokade wiacznika (3) w kierunku gtowicy urzadzenia, a nastepnie wcisna¢
wigcznik / wytacznik.

Aby wylaczy¢ urzadzenie wystarczy zwolni¢ nacisk na wytacznik.
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4.2, Regulacja obrotow.

Do regulacji obrotéw stuzy pokretto regulagji (8).

W celu zmiany obrotéw, w zakresie podanym w dziale ,Dane tech-
niczne”, nalezy ustawi¢ pokretto regulacji w pozycji odpowiadajacej
oczekiwanej wartosci obrotéw, przy czym najnizsza warto$¢ odpo-
wiada najmniejszym obrotom, a najwyzsza warto$¢ oznacza obroty
maksymalne.

4.3. Wymiana tarczy szlifierskiej.
Do wymiany tarcz szlifierskich potrzebny jest dotaczony w zestawie klucz otworowy do srub czotowych (9).
A Przed wymiana narzedzi roboczych w urzadzeniu nalezy wyciagna¢ wtyczke z gniazdka!

1. Nacisna¢ blokade wrzeciona (1) i zablokowac ‘

wrzeciono. STOP"_(//f‘
2. Odkreci¢ nakretke kotnierzowa za pomoca ([ _

klucza otworowego (9). _,-*—;— ( S |
3. Wymienic¢ narzedzie szlifierskie i przykreci¢ &2 y

nakretke kotnierzowa za pomoca klucza —

/ A ‘
otworowego (9). ). O/ ‘
4. Usuna¢ klucz otworowy z nakretki kotnierzo- ) o |
wej. \ — 9 B -
&Uwaga. N\
Blokade wrzeciona wcisnac tylko wtedy, gdy silnik i wrzeciono tarczy sa zatrzymane! Podczas wy-

miany tarcz blokada wrzeciona powinna pozostac wcisnieta!

W przypadku tarcz szlifierskich o grubosci do ok. 3 mm, przykreci¢ nakretke kotnierzowa strona czotowa
do tarczy szlifierskiej.

4.4, Ulozenie kotnierzy mocujacych przy uzyciu tarcz szlifierskich i tnacych.
Rys.1 Rys.2 Rys.3

NN ‘=A= NN
_‘\\&I I&'

Rysunek 1) Utozenie kotnierzy dla tarczy szlifierskiej wypuktej. 7
Rysunek 2) Utozenie kotnierzy dla tarczy szlifierskiej wypuktej o grubosci do ok. 3 mm.
Rysunek 3) Utozenie kotnierzy dla tarczy szlifierskiej ptaskiej i dla tarczy tngcej o grubosci mniejszej niz 3 mm.

4.5. Tarcze szlifierskie.

> ATarcza szlifierska nie moze by¢ wieksza od wskazanej srednicy.
> A Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ podang liczbe obrotéw tarczy szlifierskiej.

> A Dopuszczalna liczba obrotow tarczy szlifierskiej musi by¢ wyzsza niz liczba obrotéw biegu
jatowego szlifierki katowej.

> &Uzywac' tylko takich tarcz szlifierskich, ktére dopuszczone sa dla minimalnej liczby obrotéw od
11000 obr/min i dla predkosci obwodowej od 80 m/s.

Wygiete tarcze szlifierskie nalezy mocowac w ten sposéb, aby powierzchnia szlifujaca tarczy nie wystawata
ponad krawedz ostony zabezpieczajacej.

12




4.6. Szlifowanie sciernicami listkowymi.

Do szlifierki katowej mozna zamontowac Sciernice listkowe.

> ADopuszczalna liczba obrotéw sciernic listkowych musi by¢ wyzsza niz liczba obrotéw bie-
gu jalowego szlifierki katowej.

> AUZywac’ tylko takich $ciernic, ktére dopuszczone sg dla minimalnej liczby obrotéw od 11000
obr/min i dla predkosci obwodowej od 80 m/s.

Stosowane $ciernice listkowe nie moga by¢ wieksze niz znamionowa $rednica tarcz.
4.7. Ciecie tarczami tnacymi.

> ATarcza tnaca nie moze by¢ wigksza od wskazanej Srednicy.
> A Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ podana liczbe obrotéw tarczy tnacej.

> ADopuszczalna liczba obrotéw tarczy tnacej musi by¢ wyzsza niz liczba obrotéw biegu ja-
towego szlifierki katowej.

> A‘Uzywac' tylko takich tarcz tnacych, ktére dopuszczone sg dla minimalnej liczby obrotéw od
11000 obr/min i dla predkosci obwodowej od 80 m/s.

Jezeli zakladamy tarcze tnace, na ktérych oznaczono kierunek obrotéw, musimy zwraca¢ uwage na ich
prawidtowy montaz. Kierunek obrotéw tarczy powinien zgadza¢ sie z kierunkiem obrotéw podanym na
gtowicy urzadzenia.

4.8. Wskazoéwki dotyczace pracy.

@00

Uzywac odpowiednich srodkéw ochrony osobistej, przede wszystkim okularéw ochronnych.

Przed wszystkimi pracami przy elektronarzedziu nalezy wyciggnac wtyczke z gniazda. Tarcze szlifierskie
i tnace ulegaja podczas pracy silnemu nagrzaniu. Przed ich dotknigciem nalezy odczeka¢, az sie ochtodza.
Wrzeciono szlifierki i narzedzia ktére maja zosta¢ zamontowane nalezy oczyscic.

4.8.1. Szlifowanie.
A Uwaga! Do szlifowania uzywac ostony zabezpieczajacej (5).
Najlepsza wydajnos¢ szlifowania zostanie osiagnieta, jesli ustawi sie tarcze szlifierska pod katem okoto 40°

w stosunku do ptaszczyzny szlifowania i jednoczesnie przesuwa sie ja ruchem posuwisto zwrotnym nad
obrabianym materiatem. Nie nalezy zbyt mocno dociskac szlifierki do obrabianego materiatu.

4.8.2. Przecinanie.
A Uwaga! Do cigcia uzywac ostony zabezpieczajacej (5).
Podczas przecinania metali i innych materiatéw, nalezy stosowac¢ podstawowe zasady bezpiecznego
ciecia:

- narzedzie nalezy prowadzi¢ po materiale ze stalg predkoscia, zalezna od rodzaju przecinanego
materiatu,

- podczas ciecia nie przechylac szlifierki katowej od ptaszczyzny ciecia,

- kierunek ciecia powinien by¢ przeciwny do kierunku obrotéw tarczy, co zmniejsza ryzyko wy-
skoczenia narzedzia z obrabianego materiatu,

- nie wykonywac narzedziem ruchéw oscylacyjnych,

- nie naciska¢ nadmiernie narzedzia do obrabianego materiatu,

- do ciecia kamienia, betonu itp. materiatéw uzywa¢ tarcz diamentowych. Uzywajac diamento-
wych tarcz tnacych, nalezy zwréci¢ uwage, by strzatka wskazujaca kierunek, umieszczona na
tarczy odpowiadata kierunkowi obrotéw elektronarzedzia (strzatka wskazujaca kierunek obro-
téw umieszczona jest na gtowicy elektronarzedzia).

- nie dopusci¢ do przegrzania narzedzi roboczych; zbyt gorace tarcze pozostawic¢ do ostudzenia,

- przy wycinaniu szczelin w $cianach nosnych nalezy bezwzglednie skonsultowac sie z architek-
tem, kierownikiem budowy lub inng kompetentna osoba. A\ Uszkodzenie $ciany nosnej mo-
ze doprowadzi¢ do zawalenia sie budynku.

13




A Material azbestowy nie moze by¢ obrabiany!

& Nigdy nie uzywac tarcz tnacych do szlifowania zgrubnego.

A Nie uzywac tarcz tnacych przeznaczonych do ciecia drewna!
4.9. Zabezpieczenie silnika przed zanieczyszczeniem.

Podczas pracy silnik powinien mie¢ dobra wentylacje, dlatego wszystkie wloty / wyloty powietrza musza
byc¢ zawsze utrzymane w czystosci. Przy cigciu metali, nalezy zwraca¢ uwage, aby opitki nie dostaty sie¢ do
srodka elektronarzedzia, poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia lub porazenie pra-
dem elektrycznym.

Ponadto nalezy zwréci¢ szczegblng uwage na metalowga glowice urzadzenia w czasie sktadowania i trans-
portu. Nie wystawia¢ gtowicy na uderzenia lub na kontakt z ostrymi krawedziami (np. przy transporcie lub
przechowywaniu). Moze to prowadzi¢ do uszkodzenia gltowicy urzadzenia, jak np. peknie¢, co moze spo-
wodowac niebezpieczenstwo dla uzytkownika.

5. Czyszczenie, konserwacja i zamawianie czesci zamiennych.

APrzed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwiazanych z czyszczeniem wyciagnac¢ wtyczke
z gniazdka!

5.1 Czyszczenie.

» Ostona zabezpieczajgca, szczeliny powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w miare mozliwosci
zawsze wolne od pytu i zanieczyszczen. Urzadzenie wycierac czystg Sciereczka lub przedmuchad
sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

» Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

» Do czyszczenia urzadzenia nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw; moga
one uszkodzi¢ czesci urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego. Nalezy uwaza¢, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata sie woda.

5.2 Wymiana przewodu zasilajacego.

W razie uszkodzenia przewodu zasilajacego, aby unikna¢ niebezpieczenstwa, przewod musi by¢ wymie-
niony przez autoryzowany serwis lub osobe posiadajaca podobne kwalifikacje.

A Nie uzywa¢ urzadzenia z uszkodzonym przewodem zasilajacym.
5.3 Szczotki weglowe.

Szczotki weglowe nalezy wymieni¢, gdy zajdzie taka potrzeba. Nalezy wymienia¢ jednoczes$nie obie
szczotki weglowe. Wymiana tylko na oryginalne szczotki, ktére mozna zaméwic na stronie www.vander.pl.
Nieprawidtowa praca zbyt krétkich szczotek moze doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia.

& Uwaga! Wymiany szczotek weglowych moze dokonywac jedynie osoba posiadajaca odpowiednie
kwalifikacje.

5.4 Konserwacja.

Glowica urzadzenia jest fabrycznie napetniona smarem w wystarczajacej ilosci. W przypadku intensywnej
eksploatacji, moze dojs¢ do zuzycia smaru. W takiej sytuacji nalezy odda¢ urzadzenie do punktu serwiso-
wego w celu uzupetnienia lub wymiany smaru. Ustuga ta jest wykonywana odptatnie.

5.5 Czesci dodatkowe i wymienne.
Nalezy zachowac¢ wszystkie czesci wymienne, tacznie z czesciami izolacyjnymi i szczotkami weglowymi.
Czesci uszkodzone powinny by¢ zastapione czesciami identycznymi. Nie nalezy uzywac czesci innych niz
podane przez producenta.
Stawiamy na szybka i fachowa naprawe uszkodzonego sprzetu, tak aby przerwa w jego uzytkowaniu byta

jak najkrotsza. Urzadzenie wystarczy odda¢ do sprzedawcy, skad zostaje on wystany do autoryzowanego
serwisu w Rzeszowie, gdzie w ciagu kilku dni zostanie naprawiony i odestany.
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Jezeli potrzebujecie Panstwo zamoéwi¢ czesci, nalezy odszuka¢ w katalogu produktéw dane urzadzenie
i pobrac¢ schemat techniczny. Nastepnie odszukac na nim uszkodzona czes$¢. Numer czesci, numer seryjny
oraz nazwe modelu urzadzenia, przestac na adres: sklep@vander.pl

Wysytajac sprzet do reklamacji nalezy pobra¢, wydrukowac i wypetni¢ protokét reklamacyjny dostepny na
stronie: www.vander.pl w dziale SERWIS.

6. Przechowywanie.

Elektronarzedzie, a takze jego wyposazenie nalezy przechowywac w miejscu suchym i czystym, z dala od
tatwopalnych cieczy. Dzieci nie powinny mie¢ dostepu do urzadzenia.

Optymalna temperatura przechowywani 5° do 30°C.

Przechowywac urzadzenie w oryginalnym opakowaniu.

GOSPODARKA ODPADAMI | RECYCLING

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie to jest surowcem, ktory
mozna uzytkowa¢ ponownie lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.

Zasady wiasciwego postepowania z odpadami w postaci zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego, obowigzkow poszcze-
golnych przedsiebiorcow prowadzacych dziatalnosé¢ w zakresie wprowadzania sprzetu, zbierania zuzytego sprzetu, przetwarzania,
recyklingu oraz innych niz recykling proceséw odzysku reguluje ustawa z dnia 11 wrze$nia 2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym
i elektronicznym (jedn. tekst Dz.U.z 2019 1. poz. 1895 z pdzn. zm.).

Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny zaliczany jest do odpadoéw niebezpiecznych, ktory posiada w swoim sktadzie wiele
niebezpiecznych substandji. Sa to substancje szkodliwe oraz trujace, ktére moga przedostac sie do srodowiska ifatwo przeniknaé
do gleby, wod gruntowych i powietrza. Powoduje to zanieczyszczenie srodowiska naturalnego, wywotujac zagrozenie dla roslin,
zwierzat oraz przede wszystkim dla zdrowia ludzi. Najwazniejsze substancje niebezpieczne, ktérag moga wystapi¢ w elektroodpa-
dach to: azbest, polichlorowane bifenyle, zwiazki bromu, chrom, freon, kadm, nikiel, otdw, rtec.

Z UWAGI NA ZAWARTOSC SUBSTANCJI NIEBEZPIECZNYCH,
ELEKTROODPADY NIE MOGA BYC GROMADZONE WRAZ Z INNYMI ODPADAMI.

Tylko dla krajéw UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na smieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego
(WEEE), niezdatne do uzycia urzadzenia elektryczne nalezy zbieraé osobno i odda¢ do punktu zbiérki su-
rowcow wtérnych.

Urzadzenie oraz jego osprzet sktadaja sie z roznych rodzajéw materiatow, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Uszkodzone elementy
urzadzenia prosze dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow wtdrnych. Informacje na temat utylizacji urzadzenia mozna uzyskac
w punkcie sprzedazy, badz tez w miejscu zamieszkania, w wydziale samorzadu lokalnego.

Wiasciciel elektronarzedzia, zgodnie z ustawa o zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, nie moze wyrzucaé zuzytego
sprzetu facznie z innymi odpadamil Za pozostawienie tego typu sprzetu w miejscu do tego nieprzeznaczonym (np. wyrzucenie do
Smietnika, wystawienie przed blok czy porzucenie w lesie) grozi kara grzywny.

Recykling, jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego lub elektronicznego, po zakonczeniu jego uzytkowania, whasciciel
jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ do
punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu
surowcow wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i srodkéw pomocniczych nie zawierajacych
elementdw elektrycznych.

Ponadto:

% Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny mozna oddac do sklepu przy zakupie nowego urzadzenia. Sklep ma obowiazek
przyjac go bezptatnie w ilosci nie wiekszej niz sprzedawany nowy sprzet na zasadzie, ,1 za 1”, czyli lodéwka za loddwke, tele-
wizor za telewizor, komputer za komputer itp., z zastrzezeniem, ze uzytkownik osobiscie dostarczy go do miejsca sprzedazy.
Przy dostawie do domu, sklep zazwyczaj dolicza koszt transportu urzadzenia;

% Zepsuty sprzet mozna nieodptatnie zostawi¢ réwniez w punkcie serwisowym - w przypadku, gdy obstuga punktu stwierdzi,
Ze naprawa sprzetu jest niemozliwa lub jest nieoptacalna;

% Zgodnie z ustawa z dnia 21-09-2015 r., 0 zuzytym sprzecie elektrycznym i elektronicznym, kazdy sklep sprzedajacy dany
sprzet musi przy zakupie nowego przyjac od klienta stary sprzet tego samego rodzaju.
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DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Model wyrobu/nr seryjne/ldentyfikator SEE:
21210070001 + 21210072004
Firma VANDER, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszow.

Dokumentacja techniczna przechowywana jest w siedzibie
firmy VANDER:
VANDER, ul. Krakowska 156a, 35-506 Rzeszéw

Oswiadczam z petng odpowiedzialnoscia, ze produkt przedsta-
wiony w rozdziale "Dane techniczne”:

Typ urzadzenia: szlifierka katowa

Model urzadzenia: VSK732

Nr seryjne: 21210070001 + 21210072004

Rok produkgji: 2021

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest
zgodny z odno$nymi wymaganiami unijnego prawodawstwa
harmonizacyjnego: spetnia wymagania dyrektywy Parlamentu tukasz Mierzwirski
Europejskiego i Rady 2006/42/WE w sprawie maszyn (Dz. Urz. Specjalista

UE L157 z 09.06.2006, str. 24) (rozporzadzenia MG z 21.10.2008 ds.importu

r. Dz. U. Nr 199, poz. 1228) oraz dyrektywy 2011/65/UE,
il
n (L k

2004/30/EU, 2006/95/EC i norm zharmonizowanych
Miejsce oraz data wydania: Rzeszéw, 20-05-2021 r.

Osoba upowazniong do przygotowania dokumentacji tech-
nicznej oraz sporzadzenia deklaracji w imieniu VANDER
Aleksander Lis, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszow, jest:

EN  60745-1:2009+A11:2011; EN 60745-2-3:2011+A2:2014-
01+A11:2015-01; EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-
3-3:2013-10+A1:2019.

VA NIDJE R@ KARTA GWARANCYJNA

PRZEDMIOT SPRZEDAZY

Nazwa urzadzeniaisymbol: ...

NF SErYjNY UrZ@dZenias .. ..c.ooiniiieiniiinii ettt et et et et et et en e ane

Data SPrzedazy:..........coviuiiiiiiiiii i e

Numer dowodu zaKupU:.. ..o

I. INFORMACJE WPROWADZAJACE.
UWAGA! Zakupiony wyréb jest przeznaczony wylacznie dla majsterkowiczéw oraz do uzytku domowego. Gwarancja nie obej-
muje wykorzystywania wyrobu do prac profesjonalnych lub zarobkowych oraz ciagtej pracy wyrobu mogacej doprowadzi¢ do
jego przeciazenia.
. Przepisy regulujace prawa i obowiazki sprzedawcy i konsumenta:
= USTAWA z dnia 30 maja 2014 o prawach konsumenta [p.k] (jt. Dz. U.z 2020 r. poz. 287).
= USTAWA z dnia 27 lipca 2002 r. o szczegdlnych warunkach sprzedazy konsumenckiej oraz o zmianie Kodeksu cywilnego [s.k.] (Dz. U.
22002, Nr 141 poz. 1176, z pdzn.zm.).
= USTAWA z dnia 23 kwietnia 1964 r. Kodeks cywilny [k.c] (j.t. Dz. U.z 2019 ., poz. 1145 z p6zn.zm.)
. Definicje:
= Konsument: osoba fizyczna dokonujaca z przedsiebiorca czynnosci prawnej niezwigzanej bezposrednio z jej dziatalnoscig gospodar-
cz3 lub zawodowa (art. 221) k.c.)
Przedsigbiorca: osoba fizyczna, osoba prawna i jednostka organizacyjna, o ktérej mowa w art. 331 § 1 k.c., prowadzaca we wtasnym
imieniu dziatalno$¢ gospodarczq lub zawodowa (art. 431) k.c.).
= Gwarant: firma VANDER?®, ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszéw.
Do nabywcy wystepujacego w transakcji gospodarczej jako przedsigbiorca, nie stosuje sie zapiséw oswiadczenia gwarancyjnego doty-
czacego konsumentéw (art.1 ust.4 s.k.).

-
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Il. ZAKRES GWARANCJI

. Warunki niniejszej gwarancji obejmuja tylko nowe urzadzenia marki VANDER®

Zasieg terytorialny - terytorium Rzeczypospolitej Polskiej.

. Duplikaty KARTY GWARANCYJNEJ nie beda wydawane. O$wiadczenie gwarancyjne jest integralng czescig instrukcji obstugi i wazne
jest po wypetnieniu przez sprzedajacego tabeli ,Przedmiot sprzedazy”.

Gwarant udziela pisemnej gwarancji, co do jakosci sprzedawanego wyrobu.

wN =
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. Gwarancja nie wylacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien konsumenta wynikajacych z przepiséw o rekojmi za wady rzeczy

sprzedanej (art..577" § 2 k.c)
Gwarancja na sprzedany towar konsumpcyjny nie wyltacza, nie ogranicza ani nie zawiesza uprawnien kupujacego wynikajacych
z niezgodnosci towaru z umowa (art. 13 ust. 4 s.k.)

. Gwarancja obejmuje wytacznie wady powstate z przyczyny tkwigcej w sprzedawanym wyrobie, bedacej nastepstwem wadliwosci uzy-

tych materiatéw, nieprawidtowosci montazu lub technologii wykonania wyrobu.

. W przypadku wystapienia wad lub usterek w okresie gwarancji, gwarant zobowiazuje sie do wykonania bezptatnej naprawy lub wymia-

ny rzeczy na nowa. Naprawa zostanie dokonana w punkcie serwisowym gwaranta.
Adres serwisu: ul. Krakowska 156A, 35-506 Rzeszéw.
W przypadku reklamacji nalezy dostarczyc

= Oczyszczone, kompl urza Z wyposazeni iezbednym do jego uruch
Jezeli jest to mozliwe, narzedzie nalezy dostarczy¢ w oryginalnym opakowaniu (kartonie, walizce).
Dowdéd zakupu,
Wypetnione przez sprzedawce oswiadczenie gwarancyjne wraz z instrukcjg obstugi).
Wypetniony przez konsumenta protokét zgk urzadzenia do rekl. ji

Formularz protokotu mozna pobrac ze strony internetowej https.//vander.pI/serwis-e[ektronarzedzi/ lub wykorzysta¢ druk zata-

czony na korcu instrukgji.
Procedury:
= Konsument - dostarcza narzedzie do punktu sprzedazy z wymaganymi dokumentami.
= Przedsigbiorca - dostarcza na wlasny koszt narzgdzie do punktu serwisowego wraz z wymaganymi dokumentami.
Jezeli klient nie zalaczy do rekl ur kupu wyrobu oraz wypelnionego przez sprzedawce
oswiadczenia gwarancyjnego, wowczas naprawa urzqdzenla automatycznie bedzie platna.

Narzedzie oddawane do serwisu powinno wczesniej zosta¢ oczyszczone przez wlasciciela. Dotyczy to w szczegélnosci:

kosiarek, pomp szambowych i do wody brudnej, szlifierek do regipsu, ukosnic do drewna, odkurzaczy warsztatowych.
Jezeli w celu dokonania naprawy serwis bedzie zmuszony do oczyszczenia / wymycia itp. przystanego urzadzenia, zostanie pobrana
optata za ustuge wyczyszczenia narzedzia. Koszt ustugi uzalezniony jest od stopnia zanieczyszczenia i okreslany jest indywidualnie dla
kazdej naprawy. (patrz regulamin serwisu na stronie internetowej https://vander.pl/serwis-elektronarzedzi/)
Oddawane do serwisu VANDER sprezarki powietrza powinny mieé¢ zd wane koétka, filtr powietrza, a z kompresora
nalezy usuna¢ olej zgodnie z opisem w instrukcji obstugi. Zd | ty nalezy wlozy¢ do opakowania wraz ze
sprezarka. Po przygotowaniu paczki / palety do wysytki, na zewnetrznym opakowaniu (np. folii) nalezy naklei¢ nalepke
transportowa: ‘
Serwis dokonuje naprawy dostarczonego urzadzenia w terminie do 14 dni roboczych, liczonych od dnia dostarczenia urzadzenia
do serwisu (art.580 § 2 k.c.).
W przypadku braku czesci zamiennych, podany w punkcie 12 termin naprawy gwarancyjnej moze ulec wydtuzeniu, o czas niezbedny
na sprowadzenie brakujacych elementéw. W takich przypadkach okres gwarangji ulega przedtuzeniu, o czas niezbedny na wykonanie
naprawy.

OKRES GWARANCJI
Gwarancji udziela sie na okres 24 miesigcy od dnia zakupu wyrobu przez konsumenta. Date zakupu sprzedawca ma obowigzek
wpisac w tabeli ,Przedmiot sprzedazy” znajdujacej sie na wstepie niniejszego o$wiadczenia gwarancyjnego.
W przypadku zakupu przez przedsiebiorce (wystawienie faktury VAT) gwarancja obejmuje okres 12 miesiecy.
Dla akumulatoréw bedacych zrédiem ilania narzedzi ak owych gwarancji udziela si¢ na okres rozruchu maksy-
Inie 6 miesiecy od daty zakupu (patrz ograniczenia gwarancji).
W szczeg6lnych przypadkach bieg gwarancji okreslaja przepisy art. 581 § 1iart. 581 § 2 k.c.
OGRANICZENIA

GWARANCIJA NIE OBEJMUJE:

Zuzycia czesci wyrobu wynikajacych z nor go uzytk ia, takich jak: uszczelki, oktadziny $cierne, paski napedowe, bezpiecz-
niki, zaréwki, ptyny i $rodki smarujace, ostrza nozy, brzeszczoty, akumulatory, szczotki weglowe silnikéw elektrycznych oraz osprzetu
wymiennego urzadzenia.

Napraw polegajacych na regulacji, czyszczeniu, smarowaniu, wymianie filtréw i czesci wymienionych.

Uszkodzer wyniktych z niewlasciwego uzytkowania (np. z z instrukcja obstugi lub przeznac duja
go przeciazenie itp.), niewtasciwej konserwacji lub przechowania, uszkodzenia powstate z powodu braku walizki transportowej uszko-
dzeri mechanicznych z winy uzytkownika (np. zerwanie blokady wrzeciona, uszkodzona obudowa itp.).

Akumulatory uszkodzone mechanicznie i termicznie, uszkodzone wskutek niewlasciwego przechowywania (np. w nieodpo-

e-

iedniej t ze) I y, w ktérych dokonano samowolnej przerébki lub zmiany.

Pr do pomp | ych methanicznle na wskutek niewtasciwej eksploatacji przez uzytkownika.
Pomp, ktérych kodzenia sp blol iem turbiny przez zanieczyszczenia mechaniczne.

Uszkod: p tych w wynik iedbani obowiazku natychmiastowego zgtoszenia dostrzezonej usterki i kontynuowania pracy
uszkodzonym wyrobem
Uszkodzen p tych w wyniku ia niewtasciwych czesci, filtréw, zastosowania niewtasciwych smaréw lub olejow,
itp.
Wad powstatych na skutek nieprawidt go napiecia zasilajacego, przepiecia (np. od uderzenia pioruna), pozaru, powodzi,

klesk zywiotowych lub tez innych czynnikéw zewnetrznych.

Wyroboéw, w ktérych stwierdzono niedozwolona ingerencje uzytkownika.

Wyroboéw, ktérych numer seryjny jest nieczytelny lub zniszczony, co uniemozliwia identyfikacje urzadzenia w oparciu o zapisy do-
konane przez sprzedawce w tabeli ,Przedmiot sprzedazy”.

T
ZGLOSZENIE NAPRAWY GWARANCYJNEJ. ko fe
Zgloszenia naprawy gwarancyjnej dokonuje sie na formularzu ‘ZLECENIE NAPRAWY SERWISOWEJ” dotaczonym do -

niniejszego oswiadczenia gwarancyjnego. Formularz zlecenia mozna réwniez pobraé ze strony internetowej:

https://vander.pl/serwis-elektronarzedzi/ | O |
Zlecenie naprawy musi w szczegélnosci zawieraé doktadny opis usterki lub niesprawnosci urzadzenia.
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Zgloszenia reklamacyjne bez opisu usterki, moga by¢ zatatwiane dtuzej niz 14 dni, z uwagi na potrzebe zdiagnozowania uszko-
dzenia.

Oddajac urzadzenie do naprawy gwarancyjnej nalezy:

Vi.

o

-

N

W

w

1.  Dostarczy¢ do punktu sprzedazy lub serwisu (patrz punkt 1) urzadzenie wraz z wyposazeniem niezbednym do jego uruchomienia,

zapakowane, o ile to mozliwe, w oryginalnym opakowaniu.

2.  Doftaczy¢ do urzadzenia:

a) dowéd zakupu,
b) wypetnione w dniu zakupu przez sprzedawce o$wiadczenie gwarancyjne,
c) wypetniony, opisany powyzej, protokét reklamacji z opisem wady, usterki lub niesprawnosci.

NAPRAWA
. W przypadku wystapienia niesprawnosci wyrobu, uzytkownik jest zobowigzany do:
= Powstrzymania sie od uzywania uszkodzonego wyrobu od chwili stwierdzenia usterki.
= Dostarczenia do punktu sprzedazy lub punktu serwisowego narzedzia kompletnego wraz z osprzetem, opakowaniem oraz z wyma-
ganymi dokumentami (w tym opis usterki).
. W przypadku uznania gwarancji koszty transportu narzedzi z serwisu pokrywa gwarant. W przypadku nie uznania gwarancji, koszty
transportu narzedzi z serwisu pokrywa kupujacy.
VANDER® nie ma obowiazku dostarcza¢ klientowi wyrobu zastepczego na czas naprawy gwarancyjnej.
. Klientowi przystuguje prawo wymiany wyrobu na nowy, jezeli:
= Wyrdb, w ocenie punktu serwisowego, posiada wade fabryczna uniemozliwiajace jego uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem.
= Punkt serwisowy stwierdzi, ze usuniecie wady nie jest mozliwe lub potaczone z nadmiernymi kosztami.
. Wymiana wyrobu polega na wydaniu klientowi nowego urzadzenia w zamian za urzadzenie uszkodzone, bez wyposazenia dodatkowe-
go, opakowania jednostkowego lub transportowego.
Jezeli wymiana wyrobu na nowy nie jest mozliwa, klientowi przystuguje prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.
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EI Data przyjecia do NAPrawy: ......coecewesssenn

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis naprawy / wymienione czesci:

EI Data przyjecia do NAPIAWY: ......revvvesssmssssssssssssssssnes

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis naprawy / wymienione czesci:

Data odbioru i podpis uzytkownika: ...........ccersscnsceeens

Data odbioru i podpis UZytKOWNIKa: ......ceeeererereeressssssnenns

El Data przyjecia do Naprawy: ...

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis haprawy / wymienione czesci:

IZI Data przyjecia do NAPIaWY: ......ccuvuuessscesssmmsssnnsscees

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis naprawy / wymienione czesci:

Data odbioru i podpis UzytkowNika: ........ccc.cceeerrsenscccees

Data odbioru i podpis UzytkoWNiKa: ..........cc.cevecccerrunnscnccceens

El Data przyjecia do Naprawy: ...

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis naprawy / wymienione czesci:

EI Data przyjecia do NAPIaWY: ......cccuvmueescesssmmsssnnssecees

Data naprawy:

Nr zlecenia serwisowego:

Opis naprawy / wymienione czesci:

Data odbioru i podpis UZytkOWNIKA: .......ueceeeemmnseeeerisenssnnees

Data odbioru i podpis UZytKOWNIKa: .......eceeueeecereveensnsserenns
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“\F A 3 Dg
ZLECENIE NAPRAWY SERWISOWEJ VANDER
I:l NAPRAWA GWARANCYJNA* I:l NAPRAWA POGWARANCYJNA¥ |:| PRZEDSPRZEDAZ*

Nazwa urzadzenia i symbol:

Nr seryjny urzadzenia:

Dowdd zakupu:

Opis usterek (wpisuje uzytkownik lub dotacza swéj):

Kontakt do uzytkownika (nr telefonu):

Do urzadzenia dotaczono (karta gwarancyjna, dowod zakupu, etc.):

INFORMACJA. W przypadku wysytki pogwarancyjnej lub nieuzasadnionej gwarancyjnej, koszt
przesytki pokrywa zleceniodawca **,

POUCZENIE. Jezeli naprawione urzadzenie nie bedzie odebrane z naprawy w ciaggu 30 dni od wy-
znaczonego terminu, klient zostanie obcigzony kosztami przechowywania w kwocie 5 zt za kazdy
dzien opéznienia.

Oswiadczam, ze zapoznatem/am si¢ z regulaminem serwisu oraz cennikiem ustug serwisowych dostep-
nych na stronie internetowej: https://vander.pl/serwis-elektronarzedzi/ i jestem $wiadomy poniesienia
kosztéw przesytki i wyceny w przypadku rezygnacji z naprawy. Zobowiazuje sie do pokrycia tych kosztéw
przy odbiorze urzadzenia.

Okreslam maksymalny koszt naprawy na kwote: ....................... zt.

Wyrazam / nie wyrazam™ zgode/y na utylizacje urzadzenia w przypadku, gdy koszt naprawy i przesytki
jest nieekonomiczny lub przekracza wartos$¢ urzadzenia.

" Zaznaczy¢ odpowiedni kwadrat
") Koszt wysytki wynosi (w jedna strone): paczka do 31,5 kg - 20 zi brutto, paleta - 150 zt brutto.
") Niepotrzebne skresli¢.

Data: Podpis:

X
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