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INSTRUKCJA ORYGINALNA (OBStUGI)

STATYW DO WIERTARKI
65H105

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA URZADZENIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO
DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA
SZCZEGOLNE PRZEPISY DOTYCZACE BEZPIECZNEJ PRACY WIERTAREK PRZY UZYCIU STATYWU

UWAGA! UZYCIE STATYWU DO WIERTAREK NIE ZWALNIA Z PRZESTRZEGANIA PRZEPISOW BEZPIECZENSTWA ZAMIESZCZONYCH W INSTRUKCJI
ORYGINALNEJ (OBSLUGI) WIERTARKI.

« Statyw stuzy jedynie do wiercenia pionowego bez udaru.

« Nie nalezy montowac w statywie wiertarek, ktére nie pasuja do uchwytu statywu. Tylko poprawny montaz urzadzenia w statywie pozwoli na
bezpieczna prace.

« Do statywu pasuja jedynie wiertarki o srednicy uchwytu do mocowania rekojesci 36 mm lub @43 mm.

« Nie nalezy uzywac ze statywem wiertarek o mocy wiekszej niz 900 W.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA:

« Upewnij sig, ze wiertarka zostata poprawnie zamontowana — uchwyt wiertarski powinien by¢ ustawiony prostopadle do podstawy statywu.

« Stabilnie i pewnie zamocuj wiertarke w uchwycie statywu, a takze wiertto w uchwycie wiertarskim.

« Stabilnie i pewnie przymocuj obrabiany element na podstawie statywu. Upewnij sig, ze obrabiany element nie przesunie sie podczas wiercenia.

« Dopiero po przygotowaniu elementu mozna wigczy¢ wiertarke oraz przy pomocy dzwigni (5) opuscic ja aby wywierci¢ otwor w obrabianym elemencie.

UWAGA! Nie nalezy nadmiernie dociska¢ wiertarki do obrabianego materiatu! Uzycie zbyt duzej sity docisku grozi peknigeciem wiertta i/lub
zniszczeniem wiertarki.

MONTAZ STATYWU DO WIERTARKI

1. Wyjac zawartosc¢ z pudetka.
2. Ustawi¢ podstawe (1) na rownej powierzchni, zachowujac kierunek jak na zatagczonym rysunku.
3. Wiozyc kolumne (2) w otwér w podstawie (1) (zakoriczeniem z tworzywa sztucznego do géry) i dokrecic $ruby za pomoca (9) klucza imbusowego
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(4) dotaczonego do zestawu.
4. Potaczy¢ dzwignie (6) z rekojescia (5) za pomoca Sruby (7), w sposéb pokazany na rysunku.
5. Nasunac korpus gorny (3) na kolumne (2) na odpowiednig wysokos¢ i dokreci¢ srube (8) za pomoca klucza imbusowego (4).
6. Tuleje z tworzywa sztucznego wykorzystuje sie do wiertarek o mniejszych $rednicach.
7. Statyw przymocowac do stotu roboczego za pomocg dwdch srub (nie zataczono w zestawie).
8. Przed wigczeniem wiertarki, sprawdzi¢ stan zamocowania wszystkich czesci statywu.

TRANSLATION OF ORIGINAL MANUAL

DRILL SUPPORT
65H105

CAUTION: BEFORE USING THE DEVICE READ THIS MANUAL CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS
SPECIFIC REGULATIONS REGARDING SAFE USE OF DRILL WITH SUPPORT

CAUTION! USE OF SUPPORT FOR DRILLS DOES NOT ALLOW TO IGNORE SAFETY REGULATIONS SPECIFIED IN THE ORIGINAL MANUAL OF DRILL.

« The support is used only for vertical drilling without impact.

« Do not fix drills that do not match to the support holder. Safe work is possible only when the tool is securely installed in the support.
« The support can take only drills with handle i llation holder di @36 mm or @43 mm.

« Do not use drills that exceed 900 W power with the support.

INSTRUCTION MANUAL:

« Make sure the drill is fixed securely - the drill chuck should be perpendicular to the support base.

« Attach the drill securely to the support holder, and a drill in the drill chuck.

« Fix processed piece securely to the support base. Make sure the processed piece will not shift when drilling.

« Only when the piece is ready you can switch on the drill. Use the lever (5) to put it down and drill a hole in the processed piece.

CAUTION! Do not press the drill to the processed piece excessively! Excessive pi e may break the working tool and/or damage the drill.
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INSTALLATION OF THE DRILL SUPPORT

. Take the contents out of the box.

. Position the base (1) on even surface, keep the direction as shown on the drawing.

. Put the column (2) into the hole in the base (1) (plastic tip pointed upwards) and tighten the bolts (9) with the included hex key (4).
. Assemble the lever (6) and the handle (5) with the bolt (7) as shown on the picture.

. Slide the upper body (3) onto the column (2) to appropriate height and tighten the bolt (8) with the hex key (4).

. Plastic sleeve is used for drills with smaller diameters.

. Attach the support to a work bench with two bolts (not included).

. Check installation of all support parts before switching the drill on.

NV A WN =

MEPEBO/] OPUIMHAJIbHOW UHCTPYKLINUN

CTOWKA Ana APENU
65H105

BHUMAHWE: MEPE HAYAJIOM SKCMYATALMM MHCTPYMEHTA CNTEAYET BHUMATE/IbHO MPOYUTATb JAHHYIO MHCTPYKLIMIO 1 COXPAHWUTD EE B
KAYECTBE CITPABOYHOIO MATEPUATIA.

ClEUNAJIbHBIE TPEBOBAHWA 10 BE3OINNACHOCTU
CMELMANbHbIE TPEBOBAHIA BE30MACHOCTY MPU PABOTE C AIPEJTbIO C UCMO/Ib30BAHUEM CTOMKM

BHUMAHME! UCMOJIb30BAHUE CTOVKW ANA APENN HE OCBOBOXKAAET OT COB/IIOAEHUA TPEBOBAHUN BE3OMACHOCTU, MPUBEAEHHBIX
B OPUrMHAJIbBHOW UHCTPYKLIMM (MO SKCMNYATALUW) APESIA.

« CTOIKYy MOXHO UCMOJb30BaTb TONIbKO MPU BEPTUKaNbHOM CBepieHnn 6e3 yaapa.

« He ¢pukcmpyiite Ha cToliKe fpenb, KOTOpas He MOAXOAUT K AiepKaTenio CTONKN. TONbKO NpaBuibHan GUKCaLMA SNEKTPONHCTPYMEHTa Ha CTolKe
obecneuunt 6esonacHyio pa6ory.

« Croiika npeHa3sHaueHa ANA paboTbl C APENAMM, ANAMETP AepiKaTena PyKOATKN KOTOPbIX cocTaBnAer @36 mm unn @43 mm.

« He cnepyet ncnonb3soBaTtb CTONKY AN paboTbl ¢ APensiMmn, MOLYHOCTb KOTOPbIX NpesbitwaeT 900 BT.
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WHCTPYKLU WA ANA NOJIb3OBATENA:

Y6eautech, 4To Apenb NPaBuIbHO 3adrKCMPOBaHa — CBEPIUMbLHDIV NaTPOH AOMKEH pacnonaraTbCaA NepPneHANKYNAPHO OCHOBAHWIO CTONKM.
C1abunbHO 1 NPOYHO 3adUKCMPYiiTe Aperb B lep)KaTesie CTOWKY, a TaKxKe CBEP/IO B CBEPAVIIbHOM MaTpPOHe.

CrabunbHO 1 NPOYHO NpUKpenuTe obpabaTbiBaeMyto ieTalb K OCHOBaHUIO CTOVKW. Y6eaunTech, 4to obpabaTbiBaeman AeTanb He byAeT nepemelyaTbes
BO BPemsA CBEp/IeHNA.

TonbKo Nocsie COOTBETCTBYIOLWEN NOATOTOBKMN [ieTanun K NPOCBEepIMBaHNI0O MOXKHO BKAIOUNTL Apenb, N C NOMOLLbIO pblyara (5) onyctuTb ee, 4Tobbl
NpOCBEPANTL OTBEPCTUE B A€TaNN.

BHMMAHME! Henb3a cunbHo npuxumatb apenb K obpabartbiBaemoii getanu! C 6 MOXeT Bbi3BaTb MOBpeXaeHune
cBepna u/vunn noBpeXxaeHne apenu.

C5OPKA CTOUKW /14 APEJIN

1. BblHbTe cofepXMMOe 13 KOPOOKU.

2. MMocTaBbTe OCHOBaHVe (1) Ha POBHYIO MOBEPXHOCTb, COOMIOAANA HaNpaBeHNe, ykasaHHOe Ha PUCYHKe.

. BctaBbTe KONOHHY (2) B oTBepcTUE B 0OCHOBaHUM (1) (MNacTMaccoBbiM KOHLIOM BBEPX) M 3aTAHWUTE BUHTbI (9) C MOMOLLbIO LIECTUTPAaHHOTO Kiloya (4),
KOTOPbIV BXOAUT B KOMIJIEKT CTOMKN.

. CoepimHuTe pbiyar (6) ¢ pykoATKow (5) C nomoLbto BUHTa (7) Tak, KaK 3TO MNOKa3aHo Ha PUCYHKe.

. HapeHbTe BepxHUin Kopnyc (3) Ha KONMOHHY (2) A0 COOTBETCTBYIOLLEN BbICOTbI U 3aTAHUTE BUHT (8) C MOMOLLbIO LIECTUTPAHHOTO Kioya (4).

. TnactmaccoBas BTynka NpeAHasHaueHa Ana ipeneil MEHbLIEro AnameTpa.

. TpuKpenuTe CTOIIKY K paboyemy CTOMy C MOMOLLbIO ABYX BUHTOB (He BXOAAT B KOMM/EKT).

. TNepen BKlOYEHMEM Ipeni NPOBEPbTE KPeneHne BCex 3N1eMeHTOB CTOMKM.

w
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MEPEKJIAZ IHCTPYKL|II 3 [10J1IbCbKOIrO OPUTIHAJTY

LUTATUB 0O APUNA
65H105

YBATAITIEPLL HIX MPUCTATY 1O EKCTIIYATALLI YCTATKYBAHHS CJ11 YBAXXHO O3HAOMUTIICA 3 LIEIO IHCTPYKLIEIO V1 35EPETTU T Y OCTYMHOMY
MicL.

CIELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3IMEKU 1114 YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

AOOATKOBI MPABUJIA TEXHIKW BE3MEKK NIJ YAC KOPUCTYBAHHA APUNAMU 3 BUKOPUCTAHHAM LUTATUBY

YBATA! BUKOPUCTAHHA WUTATUBY A0 APWIIB HE 3BUIbHSE Bl OBOB’A3KY JOTPUMAHHS MPABWJ TEXHIKU BE3MEKM, BKA3AHUX B
OPUIIHAJIbHIV IHCTPYKLIT (3 EKCTINYATALYIT) APUAS.

« LUTaTMB Npr3HauYeHUN BUKNIOYHO 0 BEPTUKANbHOTO CBepAneHHsA 6e3 yaapy.

« He ponyckaeTbcsa MOHTYBaTV Ha WITaTUBI ApPWUAi, AKi He NacyloTb A0 TPUMaya WTaTUBY. TiNbKN NPaBUbHNIA MOHTaX yCTaTKyBaHHA Ha LWITaTUBI
[I03BONIAE rapaHTyBaTV Ge3neKy npadi.

« Ha paHomy WwITaTMBi JONYCKAETLCA BCTAHOBIOBATN BUK/IOYHO APWAI, ilaMeTp pyKiB'A AKNX cknagae @36 mm a6o 943 mm.

« He cnig BuKopucToBYBaTH 3i LUTATUBOM APV NOTYXHicTIO NoHag 900 BT.

IHCTPYKL|IA 3 EKCMNTYATALIT

« [NepeKoHaiTecs, Wo ApUnb NPaBUIbHO BCTaHOBNEHUIA: NaTPOH APVA NOBUHEH PO3TALLOBYBATUCA NEPNEHAUKYIAPHO A0 NiACTaBKM APUNA.

« CTabinbHO Ta MiLIHO 3aKpINiTe APWAb Y TPMMAYi LWITATVBY, @ CBEPASO Y NATPOHI APUNA.

« MilHo Ta HafiNHO 3aKpiniTb 06po6OBaHY AeTasb B OCHOBI LUTATVBY. YNEBHITbCSA, WO 06po6AoBaHNI MaTepian He 3CyBaTUMETbCA Mif Yac CBEPANEHHS.

« TinbKu Nicns T0ro, AK enemMeHT 6o MiAroToBeHO, APWUNb AONYCKAETLCA BBIMKHYTY Ta, 3a JONOMOroto Baxens (5), onyctuTy, wob npocsepanvTyi oTeip
B 06po6ntoBaHOMY Matepiani.

VBATA! He fonycKaeTbcsa CNPUYMHATA HAAMIPHUIA TUCK Ha APWNb i3 METOI NPUCKOPEHHA cBepasieHHA. CNPUYNHEHHA HaAMIPHOTO TUCKY
3arpoxye cBey, Ta/a6o 3 napy BnacHe apuns.

MOHTAX LUTATUBY 4O APUJIA
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. Po3nakyiite BMICT KOPOOKU.
24 BcTaHoBITb nigcTaBky (1) Ha piBHil NOBEPXHI, AOTPUMYIOUMCH HANPAMKY, BKa3aHOMY Ha AOAAHOMY PUCYHKY.
. BcTaBTe KonoHKy (2) B oTBip y niacTasui (1) (MNacTMKOBOIO 3arnyLUKoIo fOropy) Ta MPUTATHITL MBUHTY (9) 3a AOMOMOTOI0 TOPLIEBOTO Kiltoya (4), AKUi
NOCTaYa€eTbCA Yy KOMMAeKTi.
. MpuegHaiiTe Baxinb (6) i3 pykis'am (5) 3a AONOMOroto rBUHTY (7) CNoco6oM, Lo BKa3aHUin Ha PUCYHKY.
. HacyHbTe BepxHiii Kopnyc (3) Ha KONOHKY (2) Ha BiANOBIAHY BUCOTY Ta NPUTATHITL TBUHTOM (8) 3a JONOMOrOL0 TOPLIEBOTO Kitoya (4).
. [nacTrKoBy BTYNKY BUKOPUCTOBYIOTb A0 APUAIB i3 MEHLUMM AiameTpoM.
. 3aKpiniTb WTATUB Ha BepcTaTi abo po6oyomy CTONi 3a AOMOMOTOIO BOX MBUHTIB (A0 KOMMEKTY He BXOAATD).
. MMepep BBIMKHEHHAM Apuna nepesipTe MiLHICTb KPinaeHHA yCiX eNemMeHTIB WTaTuBy.

w
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METAQPAZH TQN NMPQTOTYIQN OAHIIQN XPHEHX

OPOOXTATHZ A TO APANANO
65H105

MPOXOXH: NMPOTOY =EKINHZETE TH XPHXH TOY EPTAAEIOY, AIABAXTE MPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEX OAHFIEXZ XPHXHX KAl AIATHPHETE TEX A
MEAAONTIKH ANADOPA.

EIAIKEZ ATTAITHZEIX ASQAANEIAZ
EIAIKEE AMAITHZEIZ AZOAAEIAL KATA THN EPTAZIA ME TO APAMANO ME TH XPHEH TOY OPOOXTATH

MPOXOXH!HXPHIHTOY OPOOXZTATHIIATO APANANO AEN ANAAAAZXEIAMOTHNTHPHEIHTQN AMAITHZEQN AZOAAEIAZ MOY MAPATIOENTAI
ITIZ MPQTOTYTMEZ OAHTIEZ XPHZHZ TOY APAMANOY.

« O opBoaotdtng pmopei va xpnaotpomotndei povo katd Ty KABeTn Siatpnon xwpic kpouon.

« Mnv tomoBeteite emi Tou opBootatn To Spamavo to omoio Sev eival katdAAnlo yia Tov mpocappoyéa Tou opboctdatn. Mévo n cwoth
TomoB£Tnon Tou NAEKTPIKOU epyaleiou emi Tou opBoatdatn Ba e€ac@alioel TNV ac@dAela TNG AetToupyiag Tou.

« 0 opBooTatng gival KATAAANAOG HGVo yia TV epyacia pe Ta Spamava pe Tn SIGUETPO Tov Tpocappoyéa TG XelpoAapric @36 mm 1 @43 mm.

« O opBootarng dev Oa mpémel va Xpnotp iTal yla tv epyacia pe ta Spa n 16X0¢ TV omoiwv umepPBaivet toug 900 W.

OAHTIEZ FTATON XPHZTH:

BeBiawbeite 611 T0 Spdmavo ival TomoBeTnpévo owoTd: n umodoxn TpuTaviwy Ba mpénel va Bpioketat KABeTa wg TPO¢ Tn Bdon Tou opBootdtn.
STEPEWOTE YEPG Kal 0TaBEPA To SpAmavo oTov pooappoyéa Tou 0pBooTAT KaBWwE Kal TO TPUMTAVL GTNY UTTOSOKT TPUTTAVIWV.

STEPEWOTE YEPA Kal 0TabePA TO TIPOG eMe€epyacia UAIKO otn Bdon Tou opBootdtn. BeBaiwbeite 6Tt To mpog emeéepyacia UAIKS Sev Ba petakiveitat
Katd ™ Sidpkela TG SLlatpnong.

MOVo KATtomtv TNG KATAANANG TIPOETOIATIAG TOU UAIKOU yla T S1avoLEn HOPEITE va EVEPYOTTOINOETE TO SPATAVO Kal va To KateRAoeTe pe T Bordsia
Tou poxAou (5), WOTe va SlavoifeTe o 0To UNIKG

NMPOZOXH! Arrayopevetal va mé{ete Suvard to Spamavo oto enefepyalopevo VAIKO! H umepBolikn mrieon Suvatat va mpokaléoet BAGBn Tov
Tpumaviov i/Kat Sucertoupyia Tou Spamavou.
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XYNAPMOAOIHXH TOY OPOOXTATH A TO APATIANO

1. AQaIPECTE TO TIEPIEXOHEVO aTTO TNV KOUTA.

2. TomoBetriote TN Bdon (1) emdvw o€ pia ola em@avela, StatnpwvTag TV KatewBuvon mou amelkovileTal oTnV lkOva.

3. Eiodyete Tn oTAAN (2) otV omr Tne Bdong (1) (Ue TNV mMAacTIKN dKkpn TPOG Ta Avw) Kat oQiETe TIG Bideg (9) pe To e€dywvo KAeldi (4) ou
mepAapBdavetal oTn cuokevaoia Tou opBooTdT.

4. Tuvbéote Tov HOXNO (6) pe TN Xelpohapr (5) xpnotpomotwvtag tn Bida (7), owg ameikovi{etal oTnv €IKOVA.

5. TomoBeTOTE TO Avw UEPOG TOU GWHATOG Tou 0pBoaTdTN (3) £Mi TNG OTAANG (2) £wG To KaTtaAANAO YOG kal 6@iTe TN Bida (8) e To e€aywvo KAedi
(4).

6. O mhaoTikdg SakTuAlog poopileTal yia Ta Spdmava pKpOTePNG SIApETPOU.

7. TomoBetrioTe Tov 0pHOCTATN GTOV MAYKO £PYACiag XpnotpomolwvTag Tig dvo Bidec (Sev mephapfdavovtal 6Tn cuckevaaoia).

8. TpoTou evepyomoloeTe To Spdmavo, EAEyETe T oTEPEWON OAWVY TwV e§apTNHATWY Tou opBooTaTn.

G

POVODNY NAVOD (NA POUZITIE)

STATIV K VRTACKE
65H105

UPOZORNENIE: SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU, POZORNE SI PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE HO NA POUZITIE V BUDUCNOSTI.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY
DETAILNE PREDPISY TYKAJUCE SA BEZPECNEJ PRACE S VRTACKOU PRI POUZITI STATIVU

POZOR! POUZITIE STATIVU PRE VRTACKY NEZBAVUJE POVINNOSTI DODRZIAVAT BEZPECNOSTNE PREDPISY, KTORE SA NACHADZAJU V
POVODNOM NAVODE (NA OBSLUHU) VRTACKY.

« Stativ sluzi len na vertikalne vitanie bez priklepu.
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« Na stativ nemontujte vitacky, ktoré nepasuju do drziaka stativu. Bezpe¢nu pracu umozni len spradvna montaz zariadenia v stative.
« Stativ je vhodny len pre vitacky s priemerom sklucovadla na upevnenie rukovite 36 mm alebo @43 mm.

« So stativom nepouzivajte vitacky s vyk vyssim ako 900 W.

NAVOD NA POUZITIE:

« Uistite sa, Ze vitacka je spravne namontovana - skluc¢ovadlo vitacky by malo byt kolmé vzhladom na podstavec stativu.

« Stabilnym a bezpecnym spdsobom upevnite vitacku v sklucovadle stativu a vrtak v skfucovadle vitacky.

« Stabilnym a bezpecnym spdsobom pripevnite obrabany prvok k zékladni stativu. Uistite sa, Ze obrabany prvok sa pocas vitania neposuva.

« AZpo priprave obrabaného prvku méze byt vitacka zapnuté a spustend pomocou packy (5) s ciefom vyvitania otvoru v obrédbanom predmete.

POZOR! Vita¢ka by nemala byt pritla¢ana prilis silno k obrabanému materialu! Pri vyvijani prili$ velkého tlaku méze dojst k prasknutiu vrtaka
a/alebo poskodeniu vitacky.

MONTAZ STATIVU NA VRTACKU

1. Vyberte obsah zo $katule.
2. Podstavec (1) umiestnite na rovny povrch, pricom dodrziavajte smer uvedeny na pripojenom obrazku.

3. St[pik (2) zasunte do otvoru v podstavci (1) (plastovym koncom smerom hore) a utiahnite skrutky pomocou (9) hexagonalneho kltuca (4), ktory je
stcastou balenia.

4. Péku (6) spojte s rukovatou (5) pomocou skrutky (7) tak, ako je zobrazené na obrazku.

5. Vrchny korpus (3) zasufite na stlpik (2) do spréavnej vysky a utiahnite skrutku (8) pomocou hexagonalneho klt¢a (4).

6. Plastovu objimku mozno pouzit do vitac¢iek s mensimi priemermi.

7. Stativ pripevnite k pracovnému stolu pomocou dvoch skrutiek (nie st stu¢astou balenia).

8. Pred zapnutim vitacky skontrolujte stav upevnenia vietkych casti stativu.
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