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POTOPNA KROZNA ZAGA
IGILINIMO PJUKLAS
IEGREMDEJAMAIS RIPZAGIS
SUVISTUS-KETASSAAG
MOTANALY CE UNPKYNIAP
PILA ZA URANJANJE
POTOPNA KROZNA ZAGA
BYOIZOMENO AISKOIPIONO
SIERRA CIRCULAR DE INMERSION

SEGA CIRCOLARE AD IMMERSIONE
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Sprawdz dostepnos¢ Ewi;
* czesci zamiennych ¥ 586495
LAT do tego produktu
DOSTEPNOSCI skanujac kod QR
CZESCI ZAMIENNYCH 2 Stxserviverpl

G.0721

* Czesci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.
Sklep gtxservice.pl realizuje min. 95% zamdwien w skali roku.
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INSTRUKCJA ORYGINALNA
(OBSLUGI)
PILARKO - ZAGLEBIARKA
58G495

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA NALEZY UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE | ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

SZCZEGOLOWE PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

SZCZEGOLOWE BEZPIECZENSTWO  UZYTKOWANIA  PILAREK

TARCZOWYCH WRZYNAJACYCH BEZ KLINA ROZSZCZEPIAJACEGO

. ZAGROZENIE: Trzymac¢ rece z dala od obszaru ciecia i tarczy tnacej.
Trzymac druga reke na rekojesci pomocniczej lub na obudowie
silnika. Jedli obiema rekami trzyma sie pilarke, to zmniejsza sie ryzyko
zranienia tarcza tnaca.

s

Nie siegac reka pod spdd przedmiotu obrabianego. Ostona nie moze
ochroni¢ cie przed obracajaca sie tarcza tnaca ponizej przedmiotu
obrabianego

n

. Nastawi¢ gteboko$¢ ciecia odpowiednig do grubosci przedmiotu
obrabianego. Zaleca sig, aby tarcza tnaca wystawata ponizej cietego
materiatu mniej niz na wysokos¢ zeba.

a

. Nigdy nie trzymac przedmiotu przecinanego w rekach lub na nodze.
Zamocowac przedmiot obrabiany do solidnej podstawy. Dobre
zamocowanie przedmiotu obrabianego jest wazne, aby uniknaé
niebezpieczenstwa kontaktu z ciatem, zakleszczenia obracajacej sie
tarczy tnacej lub utraty kontroli ciecia.

Trzymac pilarke za izolowane powierzchnie przeznaczone do tego
celu podczas pracy, przy ktérej obracajaca sie tarcza tnagca moze miec
styczno$c z przewodami bedacymi pod napieciem lub z przewodem
zasilajgcym pilarke. Zetkniecie sie z ,przewodami pod napieciem”
metalowych czesci elektronarzedzia moze spowodowac porazenie
pradem operatora.

Podczas ciecia wzdtuznego zawsze uzywac prowadnicy do ciecia

wzdtuznego lub prowadnicy do krawedzi. Polepsza to doktadnos¢

ciecia i zmniejsza mozliwo$¢ zakleszczenia obracajacej sie tarczy
tnacej.

. Zawsze uzywac tarczy tnacej o prawidtowych wymiarach otworéw
osadczych. Tarcze tnace, ktére nie pasujg do gniazda mocujacego
moga pracowac mimosrodowo, powodujac utrate kontroli pracy.

. Nigdy nie stosowac¢ do zamocowania tarczy tnacej uszkodzonych lub
niewtasciwych podktadek lub $rub. Podktadki i Sruby mocujace tarcze
tnacy zostaty specjalnie zaprojektowane dla pilarki, aby zapewni¢
optymalne funkcjonowanie i bezpieczerstwo uzytkowania.

Przyczyny odrzutu i zapobieganie odrzutowi.

- Odrzut tylny to nagte podniesienie i wycofanie pilarki w kierunku do

operatora w linii cigcia, spowodowane zaciénietg lub niewtasciwie
prowadzong tarcza tnaca.
Kiedy tarcza tnaca pilarki jest zahaczona lub zacisnieta w szczelinie,
tarcza tnaca zatrzymuje sie i reakcja silnika powoduje gwattowny
ruch pilarki do tytu w kierunku do operatora.
Jedlitarcza tnaca jest zwichrowana lub Zle ustawiona w przecinanym
elemencie, zeby tarczy tngcej po wyjsciu z materiatu moga uderzyc
goérna powierzchnie cietego materiatu powodujac podniesienie
tarczy tnacej a zarazem pilarki i odrzut w kierunku operatora.
Odrzut tylny jest skutkiem niewtasciwego uzywania pilarki lub
nieprawidtowych procedur lub warunkéw eksploatacji i mozna go
unikna¢ przyjmujac stosowne srodki ostroznosci.
. Trzymac pilarke obydwoma rekami mocno, z ramionami ustawionymi
tak, aby wytrzymac site odrzutu tylnego. Przyjac¢ pozycje ciata z jednej
strony pilarki, ale nie w linii ciecia. Odrzut tylny moze spowodowac
gwattowny ruch pilarki do tytu, ale sita odrzutu tylnego moze byc¢
kontrolowana przez operatora, jesli zachowano odpowiednie srodki
ostroznosci.

-

Ed

v

Kiedy tarcza tnaca zacina si¢ lub kiedy przerywa ciecie z jakiego$
powodu nalezy zwolni¢ przycisk facznika i trzymac pilarke nieruchomo
w materiale dopdki tarcza tngca nie zatrzyma sie catkowicie. Nigdy nie
prébowac usuniecia tarczy tnacej z materiatu cietego, ani nie ciagnac
pilarki do tytu, dopdki tarcza tnaca porusza sie¢ moze spowodowac
odrzut tylny. Zbadac i podejmowac czynnosci korygujace, w celu

eliminacji przyczyny zacierania sie tarczy tnacej.

o

W przypadku ponownego uruchomienia pilarki w elemencie
obrabianym wysrodkowac tarcze tnaca w rzazie i sprawdzic, czy zeby
tarczy tnacej nie sa zablokowane w materiale. Jesli tarcza tnaca zacina
sig, kiedy pilarka jest ponownie uruchamiana, moze si¢ ona wysunac
lub spowodowac¢ odrzut tylny w stosunku do elementu obrabianego.

o

Podtrzymywac duze plyty, aby zminimalizowa¢ ryzyko zaciéniecia i
odrzutu tylnego pilarki. Duze ptyty majg tendencje do uginania sie
pod ich wlasnym ciezarem. Podpory powinny by¢ umieszczone pod
ptyta po obydwu stronach, w poblizu linii ciecia i poblizu krawedzi
plyty.

e. Nie uzywac tepych lub uszkodzonych tarcz tnacych. Nieostre
lub niewfasciwie ustawione zeby tarczy tnacej tworzg waski rzaz
powodujacy nadmierne tarcie, zaciecie tarczy tnacej i odrzut tylny.

-

Nastawi¢ pewnie zaciski gtebokosci ciecia i kata pochylenia, przed
wykonaniem ciecia. Jesli nastawy pilarki zmieniajg si¢ podczas ciecia
moze to spowodowac zakleszczenie i odrzut tylny

Szczegodlnie uwazaé podczas wykonywania ciecia wgtebnego w
$ciankach dziatowych. Tarcza tnaca moze cia¢ inne przedmioty
niewidoczne z zewnatrz, powodujac odrzut tylny.

Funkcje ostony

L]

o

. Sprawdza¢ przed kazdym uzyciem ostone, czy jest prawidtowo
nasunieta. Nie uzywac pilarki jesli ostona nie porusza sie swobodnie
i nie obejmuje pity natychmiast. Nigdy nie przytwierdza¢ lub
nie pozostawia¢ ostony z pitg nieostonieta. Jesli pilarka zostanie
przypadkowo upuszczona, ostona moze zostac zgieta. Sprawdz, aby
upewnic sie, czy ostona porusza sie swobodnie i nie dotyka pity lub
innej czesci dla kazdego nastawionego kata i gtebokosci ciecia.
Sprawdza¢ dziatanie i stan sprezyny powrotnej ostony. Jesli ostona
i sprezyna nie dziatajg wiasciwie, musza by¢ naprawione przed
uzyciem. Ostona moze dziata¢ wolno wskutek uszkodzenia czesci,
lepkich osadéw, lub nawarstwienia sie odpadéw.

Zapewni¢, aby stolik pilarki nie przemieszczat sie podczas

wykonywania ,ciecia wgtebnego” kiedy nastawiony kat pochylenia

pity tarczowej nie wynosi 90°. Boczne przemieszczenie sie pity
tarczowej bedzie powodowato zaciecie i prawdopodobny odrzut
tylny.

. Zawsze obserwowac, czy ostona przykrywa pite przed postawieniem
pilarki na stole warsztatowym lub podtodze. Niechroniony brzeg
pity bedzie powodowat, ze pilarka bedzie cofata sie od tytu tnac
cokolwiek na swej drodze. Zdawac sobie sprawe z czasu potrzebnego
do zatrzymania sie pity tarczowej po wytgczeniu.

Dodatkowe instrukcje bezpieczenstwa

« Nie uzywac tarcz tnacych, ktore sg uszkodzone lub zdeformowane.

Stosowac tylko tarcze tnace zalecane przez producenta, ktdre

spetniajg wymagania normy EN 847-1.

Nie stosowac tarcz tnacych nie posiadajacych zebdw z zakoriczeniem

z weglikéw spiekanych.

Stosowac srodki ochrony osobistej takie jak:

- ochronniki stuchu, aby zredukowac ryzyko utraty stuchu;

ostone oczu;

ochrone drég oddechowych, aby zredukowac¢ ryzyko wdychania

szkodliwych pytéw;

rekawice do obstugi tarcz tnacych oraz innych chropowatych i

ostrych materiatéw (tarcze tnace powinny by¢ trzymane za otwoér

gdy tylko to jest mozliwe);

« Podtaczyc system odciggu pytéw podczas ciecia drewna.

Bezpieczna praca

Nalezy dobrac tarcze tnaca do rodzaju materiatu, ktéry ma by¢ ciety.

Nie wolno uzywac pilarki do cigcia materiatéw innych niz drewno lub

drewnopochodne.

Nie wolno uzywac pilarki bez ostony lub, gdy jest ona zablokowana.

Podtoga w okolicy pracy maszyna powinna by¢ dobrze utrzymana

bez luznych materiatéw i wystajacych elementéw.

Nalezy zapewni¢ adekwatne oswietlenie miejsca pracy.

Pracownik obstugujacy maszyne powinien by¢ odpowiednio

przeszkolony w zakresie uzytkowania, obstugi i pracy maszyna.

Stosowac jedynie ostre tarcze tnace.

Zwraca¢ uwage na maksymalng predko$¢ zaznaczona na tarczy

tnacej.

Upewni¢ sie, ze zastosowane czesci sg zgodne z zaleceniami

wytworcy.

Jezeli pilarka jest wyposazona w laser, wymiana na inny typ lasera
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jest niedopuszczalna a naprawy powinny by¢ przeprowadzone przez
serwis.

Przed podtaczeniem pilarki do gniazdka zasilania zawsze nalezy
upewnic sie czy napiegcie sieci jest zgodne z napieciem podanym na
tabliczce znamionowej urzadzenia.

Przed potaczeniem pilarki kazdorazowo  sprawdza¢ przewod
zasilajacy, w razie stwierdzenia uszkodzenia zleci¢ wymiane w
uprawnionym warsztacie.

Przewdd zasilajacy pilarki zawsze powinien znajdowac sie po stronie
bezpiecznej nie narazony na przypadkowe uszkodzenie przez
dziatajace elektronarzedzie.

Nie pozwala¢ osobom postronnym, a zwlaszcza dzieciom na
dotykanie elektronarzedzia lub przewodu elektrycznego i nie
dopuszczac ich do miejsca pracy.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen.

Mimo zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania Srodkéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

jo|[C
1 T2 3 a
T,
P
5 6 7 8
4
9 10

1. UWAGA! Zachowaj szczegdlne srodki ostroznosci!

Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i warunkéw
bezpieczenstwa w niej zawartych!

Druga klasa ochronnosci.

Uzywaj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne, ochronniki
stuchu, maske przeciwpytowa).

Odtacz urzadzenie przed naprawa.

Uzywaj odziezy ochronnej.

Chron urzadzenie przed wilgocia.

Nie dopuszcza¢ dzieci do narzedzia.

. Uwaga ryzyko skaleczenia dtoni, odciecia palcow

10. Zagrozenie na skutek odrzutu.

BUDOWA | PRZEZNACZENIE

Pilarko-zagtebiarka jest recznym elektronarzedziem z izolacja Il klasy.
Urzadzenie jest napedzane jednofazowym silnikiem komutatorowym,
ktorego predkos¢ obrotowa jest redukowana za posrednictwem
przekfadni zebatej. Przy zastosowaniu odpowiedniego osprzetu moze
ona stuzy¢ do ciecia wzdtuznego i poprzecznego drewna, meblowych
ptyt widrowych, paneli, sklejki itp. materiatdbw drewnopochodnych.
Urzadzenie to taczy w sobie po czesci funkcjonalnos¢ pilarki tarczowej i
zagtebiarki, pozwalajac na wykonywanie cie¢ wgtebnych na okreslona
gtebokos¢ w w/w materiatach. Tego typu elektronarzedzie moze by¢
stosowane przy cieciu na wymiar wzdtuz linii prostej dzieki mozliwosci
wspotpracy z listwami prowadzacymi.

Obszary jej uzytkowania to szeroko rozumiane prace wykoriczeniowe.
Mozliwos¢ bezpytowej pracy z wykorzystaniem odkurzacza utatwia
prace w wykoniczonych juz pomieszczeniach.

Pw
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Urzadzenie przeznaczone jest wylacznie do ciecia i do pracy
na sucho. Nie stosowa¢ z urzadzeniem tarcz korundowych lub
diamentowych. Nie wolno uzywa¢ elektronarzedzia niezgodnie z
jego przeznaczeniem.

A\

OPIS STRON GRAFICZNYCH

Ponizsza numeracja odnosi sie do elementéw urzadzenia
przedstawionych na stronach graficznych niniejszej instrukgji.
1. Kréciec odprowadzania pytu
Rekojes¢ zasadnicza
Rekojes¢ pomocnicza
Wskaznik linii ciecia prostopadtego
Wskaznik linii ciecia pod skosem
Wycigcie ostony
Tarcza tnaca
Ostona tarczy tnacej
Dzwignia blokady
. Przycisk blokady
. Whacznik
. Przycisk blokady wrzeciona
. Kontrolka zasilania
. Pokretto blokady ustawienia podstawy
. Pokretto regulacji predkosci obrotowej
. Podstawa
. Wskaznik kata
. Skala z podziatka katowa
. Pokretto ogranicznika gtebokosci ciecia
. Skala gtebokosci ciecia
. Ogranicznik gtebokodci ciecia A, B
. Pokretta precyzyjnej regulacji
. Listwa prowadzaca
. Pianka antypoélizgowa
. Guma krawedziowa
. Nakfadka élizgowa
. kacznik
. Rowek montazowy
. Sruby oporowe
. Zacisk mocujacy
. Rowek prowadzacy
. Sruba mocujaca tarcze tnacq

* Moga wystepowac réznice miedzy rysunkiem a wyrobem.

OPIS UZYTYCH ZNAKOW GRAFICZNYCH

OSTRZEZENIE

MONTAZ/USTAWIENIA

@ INFORMACJA

WYPOSAZENIE | AKCESORIA
1. Klucz szeéciokatny - 1szt.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY

ODPROWADZANIE PYLU

Pilarko - zagtebiarka wyposazona jest w obrotowo zamocowany kréciec
odprowadzania pytu (1) umozliwiajacy odprowadzanie powstajacych
przy cieciu widréw i pytu. Jedli zachodzi potrzebna zastosowania
wydajniejszej metody odsysania szczegdlnie niebezpiecznych dla
zdrowia pytéw rakotworczych to nalezy do krééca odprowadzania pytu
(1) podtaczy¢ waz urzadzenia odsysajacego.

STOSOWANIE LISTWY PROWADZACEJ
Pilarko - zagtebiarka moze by¢ prowadzona po listwie prowadzacej (23)
(rys. A). Listwa prowadzaca wyposazona jest w pianke antyposlizgowg
(24) (rys. B) na spodzie listwy, ktéra zmniejsza ryzyko przesuniecia
listwy podczas pracy. Krawedz ciecia chroni guma krawedziowa (25)
aby ciecie byto bez odpryskéw. Pierwszym cieciem odcinany jest
nadmiar gumy na krawedzi i tym samym guma krawedziowa zostaje
dopasowana precyzyjnie do linii ciecia. Pilarko - zagtebiarka przesuwa
sie po listwie gtadko dzieki naktadkom slizgowym (26). Listwy moga
by¢ taczone ze sobg oraz przytwierdzane do obrabianego materiatu dla
zwiekszenia precyzji ciecia.
Listwy prowadzace (23) mozna ze sobg taczy¢ przy uzyciu facznika (27)
(rys.C).
« Potowe facznika (27) nalezy wsuna¢ w rowek montazowy (28) jednej
z fgczonych listew prowadzacych.

0)
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« Na wystajaca potowe tacznika nasunac druga listwe prowadzaca.

« Dosunac listwy do siebie (rys. D).

« Obrocic listwy na druga strone i w razie potrzeby wyréwnac tacznik
(27) a nastepnie dokreci¢ z wyczuciem $ruby oporowe (29) (rys. E).
Listwy prowadzace mozna przymocowa¢ do materiatu zaciskiem

mocujacym (30) (rys. F).

« Zacisk mocujacy (30) wsuna¢ w rowek montazowy (28).

« Ustawic pozycje listwy na materiale i pozycje zacisku.

« Dokrecic¢ zacisk mocujacy (30) tak, aby listwa nie przemieszczata sie.

« Dla stabilnej pozycji listwy prowadzacej nalezy uzy¢ dwéch zaciskow
mocujacych (30) na przeciwlegtych stronach listwy i materiatu.

Dla prowadzenia pilarko-zagtebiarki po listwie prowadzacej (23) nalezy

wsungc krawedz podstawy (16) w rowek prowadzacy (31) (rys. A) listwy

prowadzacej.

« Wsunac podstawe pilarko-zagtebiarki w listwe prowadzaca.

« Obracajac  mimosrodowo osadzone pokretta regulacyjne (22)
skasowa¢ ewentualny luz pomiedzy podstawa pilarko-zagtebiarki
(16) a listwq prowadzaca (23) dla zapewnienia precyzyjnego ciecia
(rys. A).

Listwy prowadzace z tacznikiem jak i zaciski mocujace nie wchodza w

sktad wyposazenia urzadzenia. Sa do nabycia osobno.

PRACA / USTAWIENIA

WLACZANIE /WYLACZANIE

Napiecie sieci musi odpowiada¢ wielkosci napiecia podanego na

tabliczce znamionowej pilarko-zagtebiarki. Podczas uruchamiania

urzadzenie nalezy trzymac obiema rekami z wykorzystaniem obu

rekojesci, gdyz moment obrotowy silnika moze spowodowac nie

kontrolowany obrét elektronarzedzia. Nalezy pamietaé, ze po

wylaczeniu pilarko-zagtebiarki jej elementy ruchome jeszcze przez

jakis czas wiruja.

Pilarko-zagtebiarke mozna wiaczac tylko wtedy, gdy tarcza tnaca jest

odsunieta od materiatu przewidzianego do obrdbki.

Przed uzyciem elektronarzedzia nalezy skontrolowaé stan tarczy

tnacej. Nie uzywac wyszczerbionych, peknietych lub w inny sposéb

uszkodzonych tarcz. Zuzyta lub uszkodzona tarcze natychmiast

wymieni¢ na nowa.

Przycisk blokady (10) petni podwdjna role:

« Zabezpiecza wiacznik (11) przed przypadkowym uruchomieniem.

« Stanowi blokade przed niezamierzonym opuszczeniem tarczy tnacej.

Wiaczanie:

« Zabezpiecza wiacznik (11) przed przypadkowym uruchomieniem.

« Stanowi blokade przed niezamierzonym opuszczeniem tarczy tnacej.

Wylaczanie:

« Zwolnienie nacisku na przycisk wigcznika (11) powoduje zatrzymanie
elektronarzedzia.

KONTROLKA SYGNALIZUJACA PODLACZENIE NAPIECIA

W tylnej czesci obudowy rekojesci zasadniczej (2) znajduje sie kontrolka
zasilania (13), ktdra sygnalizuje poprzez Swiecenie, ze elektronarzedzie
zostato podtaczone do sieci zasilajacej (rys. H).

REGULACJA PREDKOSCI OBROTOWEJ

W dolnej czesci rekojesci zasadniczej (2) znajduje sie pokretto regulacji
predkosci obrotowej (15) (rys. H). Zakres regulacji wynosi od 1 do
7. Predkos¢ obrotowa mozna zmienia¢ w zaleznosci od potrzeb
uzytkownika.

Po uruchomieniu elektronarzedzia nalezy odczekad, az tarcza tnaca
osiggnie predkos¢ maksymalng dopiero wtedy mozna rozpoczac
prace. W czasie wykonywania pracy nie wolno postugiwac sie
wiacznikiem, wiaczajac lub wytaczajac elektronarzedzie. Wiacznik
moze by¢ obstugiwany jedynie wéwczas, gdy tarcza tnaca nie ma
kontaktu z obrabianym materiatem.

USTAWIANIE GLEBOKOSCI CIECIA

Gtebokos¢ ciecia wskazuje na skali gtebokosci ciecia (20) ogranicznik
gtebokosci ciecia (21).

Aby ustawic¢ gteboko$¢ nalezy poluzowac wskazane na zdjeciu pokretto
blokady ogranicznika gtebokosci ciecia (19), nastepnie je wcisna¢ w
kierunku wskazanym na rys. | i przesunac¢ (ptynnie bez oporu listwy
zebatej ) ogranicznik w odpowiednia pozycje na skali gtebokosci ciecia
(20). W przypadku pracy bez listwy prowadzacej wskazania gtebokosci
ciecia odczytywac nalezy na znaczniku A, a w przypadku pracy z listwa
prowadzacg na znaczniku B ogranicznika gtebokosci ciecia (21). Réznica
wskazan wynosi 5 mm.

Listwa zebata pozwala na szybka zmiane nastaw gtebokosci. Po
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dokonanej regulacji dokreci¢ pokretto blokady ogranicznika gtebokosci
ciecia (19).

CIECIE
Linie ciecia wyznacza wskaznik linii ciecia (4) i (5).
Dla zapewnienia najlepszej jakosci ciecia tarcza tnaca powinna schodzic¢
@poniiej materiatu na ok 5 mm. Przy ustawianiu gtebokosci ciecia dla
materiatu o znanej grubosci nalezy wiec wzig¢ 5 mm poprawke. Zawsze
warto oprocz nastawienia na skali sprawdzi¢ zagtebienie tarczy przy
materiale bez wiaczania elektronarzedzia lub ewentualnie wykonac
ciecie probne.
Przed rozpoczeciem ciecia ptasko przytozy¢ przednia czes¢ podstawy
(16) pilarko-zagtebiarki do materiatu.
« Uruchomic¢ elektronarzedzie i pozwoli¢ tarczy tnacej na osiggniecie
petnej predkosci.
« Trzymajac za obie rekojesci dociska¢ powoli (pokonujac opor
sprezyny) tak, aby tarcza tnaca opuscita si¢ w strone materiatu do
oporu ustawionego na skali gtebokosci ciecia (20).
Po zagtebieniu sie tarczy tnacej w materiat mozna rozpoczac ciecie
caly czas trzymajac docisnietg do oporu tarcze tnaca.
Po zakonczeniu ciecia wylaczy¢ elektronarzedzie i zezwoli¢, aby
tarcza tnaca catkowicie zatrzymata sie po czym zwolni¢ nacisk na
rekojesci, aby tarcza tngca powrdcita do swego gérnego potozenia.
« Zdja¢ elektronarzedzie z obrabianego materiatu.
Zmniejszenie nacisku na rekojesci podczas ciecia powoduje
samoczynny powrot tarczy tnacej w kierunku do gérnego potozenia
w wyniku dziatania sprezyny powrotnej a tym samym nie doktadne
ciecie.

« Ciecie moze by¢ wykonywane tylko po linii prostej.
« Nie nalezy cig¢ materiatu trzymajac go w reku.

j Nalezy stosowac tylko takie narzedzia robocze, ktérych dopuszczalna

&

predkos¢ obrotowa jest wyzsza lub réwna predkosci obrotowej
elektronarzedzia bez obcigzenia a $rednica nie wigksza niz zalecana
dla danego modelu elekrtronarzedzia.

Jesli wymiary materiatu sg niewielkie, materiat nalezy unieruchomi¢
za pomocy Sciskow stolarskich. Jesli stopa pilarko-zagtebiarki
nie przesuwa si¢ po obrabianym materiale, lecz jest uniesiona to
zachodzi niebezpieczenstwo zjawiska odrzutu.

Odpowiednie unieruchomienie przecinanego materiatu i pewne
trzymanie pilarko-zagtebiarki zapewniaja peing kontrole pracy
elektronarzedziem, co pozwala na unikniecie niebezpieczenstwa
uszkodzenia ciata. Nie wolno podejmowac proby podtrzymywania
krotkich kawatkéw materiatu reka.

@ CIECIE POPRZEZ WCINANIE SIE W MATERIAL
Przed przystapieniem do regulacji odtaczy¢ pilarke od zasilania.
0 W razie potrzeby ciecie mozna rozpoczynac takze od $rodka materiatu.

Podczas wykonywania cie¢ wgtebnych zaleca sie stosowanie listwy
prowadzacej zamocowanej do materiatu aby zminimalizowa¢ ryzyko
zjawiska odrzutu.

Poluzowac pokretto ogranicznika gtebokosci ciecia (19).

Ustawi¢ gteboko$¢ ciecia na skali gtebokosci ciecia (20).

« Dokreci¢ pokretto ogranicznika gtebokosci ciecia (19).

CIECIE POD SKOSEM

Poluzowac pokretta blokady ustawienia podstawy (14) (rys. J).
Ustawi¢ podstawe (16) pod pozadanym katem (od 0° do 47°)
korzystajac z podziatki (18) i wskaznika kata (17) (rys. K).

« Dokrecic¢ pokretta blokady ustawienia podstawy (14).

Nalezy pamigtac, ze przy cigciu pod skosem wystepuje wigksze
niebezpieczenstwo zaistnienia zjawiska odrzutu (wigksza mozliwos¢
zakleszczenia tarczy tnacej), dlatego szczegdlnie nalezy zwracaé
uwage, aby podstawa pilarki przylegata caly powierzchniag do
obrabianego materiatu. Cigcie wykonywac ruchem ptynnym.

OBStUGA | KONSERWACJA

Przed przystapieniem do jakichkolwiek czynnosci zwiazanych z
@ instalowaniem, regulacja, naprawa lub obstuga nalezy wyjac wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

WYMIANA NARZEDZI ROBOCZYCH

Podczas czynnosci wymiany narzedzi roboczych nalezy uzywac
rekawic roboczych.

Przycisk blokady wrzeciona (12) stuzy wytacznie do blokowania
wrzeciona elektronarzedzia podczas montazu lub demontazu
narzedzia roboczego. Nie wolno uzywaé¢ go jako przycisku
hamujacego w czasie, gdy tarcza wiruje. W takim przypadku



0

moze dojs¢ do uszkodzenia elektronarzedzia lub zranienia jego
uzytkownika.

WYMIANA TARCZY TNACEJ

« Ustawi¢ podstawe urzadzenia na blacie stotu roboczego tak, aby
tarcza tngca wystawata poza jego krawedz.

« Przestawi¢ dzwignie blokady (9) do przodu i przesuna¢ przycisk

blokady (10) do gory (rys. L).

Wykorzystujac rekojesci (2 i 3) wywrze¢ nacisk, tak aby zaskoczyta

blokada ustalajaca potozenie tarczy tnacej.

Wiozy¢ klucz szesciokatny (w zestawie) w teb sruby mocujacej tarcze

tnaca (32) widoczny w wycieciu ostony (6) (rys. M).

Nacisna¢ przycisk blokady wrzeciona (12) i odkreci¢ srube mocujaca

(prawy gwint) i zdja¢ kotnierz zewnetrzny.

Wysunac tarcze tnacg (7) poprzez szczeling w ostonie tarczy tnacej

(8).

Ustawi¢ nowa tarcze tnaca w potozeniu, w ktérym bedzie petna

zgodnos¢ ustawienia zebow tarczy tnacej i umieszczonej na niej

strzatki z kierunkiem pokazywanym przez strzatke umieszczong na

ostonie.

Wsunga¢ tarcze tnacg poprzez szczeling w ostonie tarczy tnacej (8) i

zamontowac ja na wrzecionie tak, aby byta docisnieta do powierzchni

kotnierza wewnetrznego i centrycznie osadzona na jego podtoczeniu.

Zamontowa¢ zewnetrzng podktadka kotnierzowa, wcisna¢ przycisk

blokady wrzeciona (12) i dokreci¢ srube mocujaca tarcze tnaca (32)

pokrecajac w prawo.

Przestawi¢ dzwignie blokady (9) do potozenia pierwotnego, co

spowoduje automatyczny powrét tarczy tnacej do gérnego potozenia.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby zamontowac tarcze tnaca zebami

ustawionymi we witasciwym kierunku. Kierunek obrotu wrzeciona

elektronarzedzia pokazuje strzatka na ostonie tarczy tnacej.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

« Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio po kazdorazowym
uzyciu.

« Do czyszczenia nie nalezy stosowac wody lub innych cieczy.

Urzadzenie nalezy czysci¢ za pomocg suchego kawatka tkaniny lub

przedmuchac sprezonym powietrzem o niskim cisnieniu.

Nie uzywaé zadnych $rodkéw czyszczacych ani rozpuszczalnikéw,

gdyz mogg one uszkodzi¢ cze$ci wykonane z tworzywa sztucznego.

Regularnie nalezy czysci¢ szczeliny wentylacyjne w obudowie silnika,

aby nie dopusci¢ do przegrzania urzadzenia.

W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajgcego, nalezy go

wymieni¢ na przewdd o takich samych parametrach. Czynno$¢

ta nalezy powierzy¢ wykwalifikowanemu specjaliscie lub oddac

urzadzenie do serwisu.

W przypadku wystepowania nadmiernego iskrzenia na komutatorze

zleci¢ sprawdzenie stanu szczotek weglowych silnika osobie

wykwalifikowanej.

Urzadzenie zawsze nalezy przechowywa¢ w miejscu suchym,

niedostepnym dla dzieci.

Zuzyte (krotsze niz 5 mm), spalone lub pekniete szczotki weglowe

silnika nalezy natychmiast wymieni¢. Zawsze dokonuje sie

jednocze$nie wymiany obu szczotek weglowych. Czynnos¢

wymiany szczotek weglowych nalezy powierzy¢ wytacznie osobie

wykwalifikowanej wykorzystujac czesci oryginalne.

Wszelkiego rodzaju usterki powinny by¢ usuwane przez autoryzowany
serwis producenta.

PARAMETRY TECHNICZNE

DANE ZNAMIONOWE

GRA\PHITE

Glebokos¢ ciecia z listwa prowadzacg 0+52mm
Zakres ciecia uko$nego 0° + 47°
Klasa ochronnosci Il
Masa 4,6 kg
Rok produkgji 2021

58G495 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia akustycznego Lp,=90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Wartos¢ przyspieszenia drgan:

Y a = 3,249 m/s?> K= 1,5 m/s?
rekojes¢ gtéwna h

Wartos¢ przyspieszenia drgan: 3,= 2,828 m/s' K= 15 m/s’

rekojes¢ pomocnicza

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzadzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lp, oraz poziom mocy
akustycznej Lw, (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzadzenie opisano poprzez wartos¢ przyspieszen
drgan ah (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lp,, poziom mocy akustycznej Lw, oraz wartos¢
przyspieszen drgan ah zostaly zmierzone zgodnie z normg
EN 60745-1:2009+A11. Podany poziom drgan ah moze zosta¢ uzyty do
poréwnywania urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.
Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzadzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan
moze ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wptywac
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny moga spowodowad zwiekszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowac ekspozycje na drgania, nalezy uwzgledni¢
okresy kiedy urzadzenie jest wytaczone lub kiedy jest wigczone ale
nie jest uzywane do pracy. Po doktadnym oszacowaniu wszystkich
czynnikéw taczna ekspozycja na drgania moze okazac sie znacznie
nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja

urzadzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.
OCHRONA SRODOWISKA

Produktow zasilanych elektrycznie nie nalezy wyrzuca¢ wraz z
domowymi odpadkami, lecz oddac je do utylizacji w odpowiednich
zakladach. Informacji na temat utylizacji udzieli sprzedawca
produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet elektryczny i
elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla $rodowiska
naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi potencjalne
zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludz.

Zastizega si¢ prawo dokonywania zmian.

Grupa Topex Spéika z ograniczona odpowiedzialnoécia” Spétka komandytowa z siedziba w Warszawie, ul.
Pograniczna 2/4 (dalej: Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie prawa autorskie do tresci niniejsze] instrukcji
(dalej: Instrukcja’), w tym min. jej tekstu, zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej
kompozydji, nalezq wylacznie do Grupy Topex i podlegaja ochronie prawnej zgodnie z ustawa z dnia 4
lutego 1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z pézn. zm.).
w celach komercyjnych calosci Instrukgji jak i

Pilarko - zagtebiarka 58G495

Parametr Wartosc
Napiecie zasilania 230V AC
Czestotliwos¢ zasilania 50Hz
Moc znamionowa 1200W

Zakres predkosci obrotowej tarczy

N in
tnacej (bez obcigzenia) 2200-5200 min

Srednica zewnetrzna tarczy tnacej 165 mm
Srednica wewnetrzna tarczy tnacej 20 mm
Gtebokos¢  cigcia bez  listwy 0+57mm
prowadzacej

py Topex wyrazonej na piémie, jest surowo zabronione i moze
Sci cywilnej i karne).

GWARANCJA | SERWIS

Warunki gwarancji oraz opis postepowania w przypadku reklamacji
zawarte s3 w zataczonej Karcie Gwarancyjnej.
Serwis Centralny GTX Service Sp.z 0.0. Sp.k.

hjej 6w, bezzg
¢ pociagniecie do

tel. +48 22 364 53 50

02-285 Warszawa e-mail bok@gtxservice.com

Sie¢  Punktéw  Serwisowych do napraw gwarancyjnych i
pogwarancyjnych dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl
Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

ul. Pograniczna 2/4
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RANSLATION OF THE ORIGINAL
INSTRUCTIONS
PLUNGE CUT TRACK SAW
58G495

CAUTION: BEFORE USING THE POWER TOOL READ THIS MANUAL
CAREFULLY AND KEEP IT FOR FUTURE REFERENCE.

DETAILED SAFETY REGULATIONS

DETAILS OF OPERATIONAL SAFETY FOR PLUNGE TYPE SAWS

WITHOUT RIVING KNIFE

CAUTION:

Neglecting the instructions specified in the below warnings about

risks and guidelines for safety of use may cause risks of electric shock,

fire and/or serious injuries.

Cutting procedures

b. DANGER: Keep hands away from cutting area and the blade. Keep
your second hand on auxiliary handle, or motor housing. If both
hands are holding the sow, they cannot be cut by the blade.

. Do not reach underneath the workpiece. The guard cannot protect

you from the blade below the workpiece.

Adjust the cutting depth to the thickness of the workpiece. Less that

a full tooth of the blade teeth should be visible below the workpiece.

. Never hold piece being cut in your hands or across your leg. Secure
the workpiece to a stable platform. Itis important to support the work
properly to minimize body exposure, blade binding, or loss of control.
Hold the power tool by insulated surfaces gripping surfaces only,
when performing an operation where the cutting tool may contact
hidden wiring or its own cord. Contact with a “live” wire will also
make exposed metal parts of the power tool “live”and could give the
operator an electric shock.

n
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. When ripping, always use a rip fence or starting edge guide. This
improves the accuracy of cut and reduces the chance of blade
binding.

@
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. Always use blades with correct size and shape (diamond versus
round) of arbour holes. Blades that do not match the mounting
hardware of the saw will run eccentrically, causing loss of control.

. Never use damaged or incorrect blade washers or bolts. The blade
washers and bolt were specially designed for your saw, for optimum
performance and safety of operation.

Kickback causes and related warnings
- Kickback is a sudden reaction to a pinched, bound or misaligned

saw blade, causing an uncontrolled saw to lift up and out of the

workpiece toward the operator;

When the blade is pinched or bound tightly by the kerf closing

down, the blade stalls and the motor reaction drives the unit

rapidly back towards the operator;

If the blade becomes twisted or misaligned in the cut, the teeth at

the back edge of the blade can dig into the top surface of the wood

causing the blade to climb out of the kerf and jump back towards
the operator.

Kickback is the result of saw misuse and/or incorrect operating

procedures or conditions and can be taking proper precautions as

given below.

Maintain a firm grip with both hands on the saw and position your
arms to resist kickback forces. Position your body to either side of
the blade, but not in line with the blade. Kickback could cause the
saw to jump backwards, but kickback forces can be controlled by the
operator, if proper precautions are taken.

4
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. When blade is binding, or when interrupting a cut for any reason,
release the trigger and hold the saw motionless in the material until
the blade comes to a complete stop. Never attempt to remove the
saw from the work or pull the saw backward while the blade is in
motion or kickback may occur. Investigate and take corrective actions
to eliminate the cause of blade binding.

n

. When restarting a saw in the workpiece, centre the saw blade in the
kerf and check that saw teeth are not engaged into the material.
If saw blade is binding, it may walk up or cause kickback from the
workpiece as the saw is restarted.

[-%

. Support large panels to minimise the risk of blade pinching and
kickback. Large panels tend to sag under their own weight. Supports
must be placed under the panel on both sides, near the line of cut and
near the edge of the panel.

e. Do not use dull or damaged blades. Unsharpened or improperly set
blades narrow kerf causing excessive friction, blade binding and
kickback.

. Blade depth and bevel adjusting locking levers must be tight and
secure before making cut. If blade adjustment shifts while cutting, it
may cause binding and kickback.

. Use extra caution when sawing into existing walls or other blind
areas. The protruding blade may cut objects that can cause kickback.

Guard function

a. Check guard for proper closing before each use. Do not operate the
saw if guard does not move freely and enclose the blade instantly.
Never clamp or tie the guard so that the blade is exposed. If saw is
accidentally dropped, guard may be bent. Check to make sure that
guard moves freely and does not touch the blade or any other part, in
all angles and depths of cut.

. Check the operation and condition of the guard return spring. If
the guard and the spring are not operating properly, they must be
serviced before use. Guard may operate sluggishly due to damaged
parts, gummy deposits, or a build-up of debris.

. Assure that the base plate of the saw will not shift while performing
the “plunge cut” when the blade bevel setting is not at 90°. Blade
shifting sideways will cause binding and likely kick back.

. Always observe that the guard is covering the blade before placing
saw down on bench or floor. An unprotected, coasting blade will
cause the saw to walk backwards, cutting whatever is in its path. Be
aware of the time it takes for the blade to stop after switch is released.

Additional safety instructions

Precautions

Do not use damaged or deformed cutting blades.

Do not use grinding wheels.

Use only cutting blades that are recommended by the manufacturer

and comply with the standard EN 847-1.

Do not use cutting blades without sintered carbide tips on teeth.

Dust of certain wood types may be dangerous to health. Direct

physical contact with dusts may cause allergic reaction and/or

respiratory system diseases of operator or bystanders. Dusts of oak
and beech are considered carcinogenic, especially in connection with
wood processing substances (wood impregnants).

Use personal protection measures, such as:

earmuff protectors to reduce risk of hearing damage,

eye shield,

respiratory system protection to reduce risk of harmful dusts

inhalation,

gloves for maintenance of cutting blades and other rough and

sharp materials (hold cutting blades by mount hole whenever

possible).

« Connect dust extraction system when cutting wood.

Safe work and maintenance

« Match cutting blade with material that you plan to cut.

« Never use the saw for cutting materials other than wood and wood-
like.

« Do not use the saw without guard or when the guard is blocked.

« Floor close to the machine work place must be kept tidy and without

-
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loose materials and protrusions.

Provide appropriate work place illumination.

Machine operator must be properly trained for use, operation and
working with the machine.

Use only sharp cutting blades.

Observe maximum speed indicated on the cutting blade.

Make sure to use parts in accordance with the manufacturer’s
instructions.

Disconnect the saw from power supply when performing
maintenance tasks.

If the power cord gets damaged during operation, disconnect the
power supply immediately. DO NOT TOUCH POWER CORD BEFORE
DISCONNECTING FROM THE POWER SUPPLY.

If the saw is equipped with laser, replacement with laser of another
type is forbidden and all repairs must be carried out by the service.
Do not aim the laser beam at people or animals.

Do not use the tool in stationary mode. It is not designed for use with
sawing table.

Fix processed material to stable surface and secure with clamps or
vice to eliminate shifting. This kind of work piece fixation is safer than
holding the work piece in hand.

Wait until blade comes to a complete stop before putting the power
tool away. Cutting blade may jam and cause loss of control over the
power tool.

CAUTION! This device is designed to operate indoors.

The design is assumed to be safe, protection measures and additional
safety systems are used, nevertheless there is always a small risk of
injuries at work.

Explanation of used symbols

io|[C
1 T2 3 a
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1. CAUTION! Use precaution measures!

2. Read instruction manual, observe warnings and safety conditions
therein!

Protection class 2.

Use personal protection measures (protective goggles, earmuff
protectors, anti-dust mask).

Disconnect the charger before repairs.

Use protective clothes.

Protect the tool from moisture.

Keep the tool away from children.

Caution, risk of hand injuries and cutting fingers.

10. Danger of kickback.

CONSTRUCTION AND USE

Plunge cut track saw is a hand-held power tool with insulation class Il. The
tool is driven by single-phase commutator motor with rotational speed
reduced with gear transmission. When used with proper equipment it
can be used for ripping and cross cutting of wood, furniture chipboards,
panels, plywood and similar wood based materials. The tool combines
functionality of circular saw and plunge saw, thus allowing to perform
plunge cuts to defined depth in abovementioned materials. Such power
tool can be used for ripping to defined dimensions along straight line
thanks to use of guiding fences.

Range of use covers all areas in renovation tasks. Possibility of dust-free
operation with use of vacuum cleaner allows for easier operatlon in
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already finished rooms.

The tool is designed for cutting and dry operation only. Do not use
the tool with corundum or diamond discs. Use the power tool in
accordance with the manufacturer’s instructions only.

DESCRIPTION OF DRAWING PAGES
Below enumeration refers to the device elements depicted on the
drawing pages of this manual.
1. Dust extraction outlet
Main handle
3. Auxiliary handle
4. Cross cut line indicator
5. Mitre cut indicator
6. Guard cutout
7
8.
9.

Cutting blade
Cutting blade guard
Lock lever

10. Lock button

11. Switch

12. Spindle lock button

13. Power indicator

14. Knob for base position adjustment
15. Wheel for rotational speed control
16. Base

17. Angle indicator

18. Angular scale

19. Cutting depth gauge knob

20. Cutting depth scale

21. A, B cutting depth gauge

22. Rail precision adjustment knobs
23. Guide rail track

24. Antislip foam

25. Edge rubber

26. Slide strip

27. Connecting rod

28. Fixing groove

29. Pressing screws

30. Fixing clamp

31. Guiding groove

32. Fixing bolt for cutting blade

* Differences may appear between the product and drawing.

MEANING OF SYMBOLS

‘ CAUTION

A WARNING

@ WARNING

@ INFORMATION
EQUIPMENT AND ACCESSORIES
1. Hexagonal key -1 pce

PREPARATION FOR OPERATION

DUST EXTRACTION
Plunge cut track saw is equipped with dust extraction outlet (1) that
can be rotated, which allows for extraction of sawdust produced when
cutting. Whenever more efficient dust extraction is required for health
hazardous carcinogenic dusts, attach hose of suction device to the dust
extraction outlet (1).

USE OF THE GUIDE RAIL TRACK

Plunge cut track saw allows for guiding along the guide rail track (23)
(fig. A). The guide rail track features anti-slip foam (24) (fig. B) on the
bottom of the track to reduce risk of the track shifting during work.
Cutting edge is protected with edge rubber (25) to produce clean
cut. In the first cut excess of rubber on the edge is removed, thus
matching the rubber precisely to the cutting line. The plunge cut track
saw moves along the track thanks to the slide strips (26). For greater
cutting precision it is possible to join guide rails with each other and fix
to processed material.

Guide rails (23) can be joined together with the connecting rod (27)
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(fig. C).

Slide half of the connecting rod (27) into the fixing groove (28) in one
of the guide rails.

Slide the other guide rail onto protruding part of the connecting rod.
Slide the guide rails together (fig. D).

Turn the guide rails over and align the connecting rod (27) when
necessary, next tighten the pressing screws (29) (fig. E).

Fixing clamp can be used to attach guide rails to processed material
(30) (fig. F).

Slide the fixing clamp (30) into the fixing groove (28).

Set the guide rail position on the processed material and position of
the fixing clamp.

Tighten the fixing clamp (30) to avoid moving of the guide rail.

For stable position of the guide rail track, fix it with two fixing clamps
(30) on two opposite sides of the track and processed material.

To guide the plunge cut track saw along the guide rail track (23), slide
the saw base edge (16) into the guiding groove (31) (fig. A) in the guide
rail track.

Slide the base of the plunge cut track saw into the guide rail track.

To allow for precise cuts, rotate eccentrically positioned adjustment
knobs to negate potential slack between base (16) of the plunge cut
track saw and the guide rail track (16) (fig. A).

Guide rails, connector rods and fixing clamps are not included with
the device. They are available for purchase separately.

OPERATION / SETTINGS

SWITCHING ON / SWITCHING OFF

The mains voltage must match the voltage on the rating plate of
the plunge cut track saw. Hold the device with both hands by both
handles when starting it up, because engine torque may cause
uncontrolled turn of the power tool. Remember that rotating parts
of the plunge cut track saw can rotate for some time after the tool
has been switched off.

Switch on the plunge cut track saw only when cutting blade is away
from the material that is to be cut.

Check condition of cutting blade before use of the power tool. Do not
use blades with dents, cracks or other damages. Inmediately replace
blade that is worn out or damaged.

The lock button (10) serves two purposes:

« Protects the switch (11) from accidental start up.

« Prevents the cutting blade from accidental lowering.

Switching on:

« Move the lock button (10) up.

« Press the switch button (11) (fig. G).

Switching off:

« Release pressure on the switch button (11) to stop the power tool.

VOLTAGE INDICATOR

&

©
Q)

Power indicator (13) is located in the rear part of the main handle body
(2). It turns on to show that the power tool is connected to mains power
supply (fig. H).

ROTATIONAL SPEED CONTROL

Wheel for rotational speed control (15) is located at the bottom part of
the main handle (2) (fig. H). Control range is 1 to 7. Rotational speed can
be adjusted to the user's needs.

Wait a while after starting the power tool until the cutting blade
reaches its top speed, only then you can proceed with your work.
When working, do not use the switch of the power tool to switch it on
or off. You can operate the switch only when the cutting blade has no
contact with processed material.

CUTTING DEPTH ADJUSTMENT

Cutting depth gauge (21) indicates cutting depth on the cutting depth
scale (20).

To set up the depth, first loosen the cutting depth gauge knob (19)
shown on the picture, then press it in the direction as shown on fig. |
and move the gauge (smoothly, with no resistance from toothed bar) to
correct position on the cutting depth scale (20). When working without
guide rail track, read the cutting depth from marker A. When the guide
rail track is installed, read the cutting depth from marker B of the cutting
depth gauge (21). Difference in indication is 5 mm.

The toothed bar allows for quick change of the depth setting. After
adjustment, tighten the cutting depth gauge knob (19).
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CUTTING

Cutting line is defined by cutting line indicators (4) and (5).

To obtain the best possible cut quality, allow the cutting blade to plunge
approx. 5 mm below bottom surface of the material. When setting
cutting depth for material of known thickness, add 5 mm correction.
In addition to setting value on the scale, it is always recommended to
make a test cut or to check how the blade would plunge at the material
without switching on the power tool.

Before making a cut, put the front part of the plunge cut track saw
base (16) flat against the material.

« Switch on the power tool and allow the cutting blade to build up
speed to maximum value.

Hold by both handles and slowly press in (overcome the spring
resistance). The cutting blade should lower towards material until it
stops on the limiter, as set up on the cutting depth scale (20).

Once the cutting blade has plunged into material, you can start
cutting. Hold the cutting blade completely pressed down all the time.
After cutting switch off the power tool and allow the cutting blade to
stop completely. Then release pressure on the handle, so the cutting
blade can return to its upper position.

« Take the power tool off the processed piece.

When you reduce pressure on the handle when making a cut, the
cutting blade will travel upwards to its upper position as directed by
the return spring. This will reduce cutting precision.

« Make cuts in straight line only.

« Do not cut material while holding it in hand.

Use only working tools with allowable rotary speed higher or equal to
power tool rotary speed with no load, and diameter not greater than
recommended for the power tool type.

If the object is small, fix the processed material with F-clamps. If the
base of the plunge cut track saw does not move while firmly resting
on the processed material, but is lifted instead, there is danger of kick

o
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Properly fixed processed material and firm hold of the plunge cut
track saw ensure full control over power tool operation. This allows
to avoid risk of body injury. Do not try to hold short pieces of material
with your hand.

MAKING A CUT BY PLUNGING INTO MATERIAL

Disconnect the saw from power supply before starting any
adjustments.

When necessary, you can also start a cut in the middle of a piece. When
making a plunge cut it is recommended to use the guide rail track that is
fixed to the work piece in order to reduce risk of kick back to minimum.
« Loosen the cutting depth gauge knob (19).

« Set cutting depth on the scale (20).

« Tighten the cutting depth gauge knob (19).

BEVEL CUTTING

« Loosen the knobs for base position adjustment (14) (fig. J).

Set the base (16) to desired angle (from 0° to 47°) using the angular
scale (18) and the angle indicator (17) (fig. K).

« Tighten the knobs for base position adjustment (14).

Be aware that the risk of kick back is greater for bevel cutting
(pinching of cutting blade more probable), therefore it is particularly
important that the saw base rests on the processed material with its
whole surface. Perform cutting with smooth move.

OPERATION AND MAINTENANCE

Unplug the power cord from mains socket before commencing any
activities related to installation, adjustment, repair or maintenance.

REPLACEMENT OF WORKING TOOLS

Wear work gloves during working tool replacement.

Spindle lock button (12) is used only to lock the power tool spindle
for installation or removal of working tool. It cannot be used as a
brake button when the blade is rotating. Otherwise the power tool
may be damaged or the user may be injured.

CUTTING BLADE REPLACEMENT

Position the device base on the workbench top so the cutting blade
sticks beyond its edge.

Set the lock lever (9) forward and lift the lock button (10) (fig. L).

Use handles (2 and 3) to apply pressure and to engage the lock
immobilizing the cutting blade.

Insert hex key (included) into the head of the cutting blade fixing bolt
(32), that you can see in the guard cut out (6) (fig. M).
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Press the spindle lock button (12) and undo the fixing bolt (right hand
thread). Remove outer flange.

Slide the cutting blade (7) out through the slit in the cutting blade
guard (8).

Position new cutting blade so blade teeth and arrow on the blade
match direction of the arrow on the guard.

Slide the cutting blade into guard slot (8) and install on the spindle
so it is well pressed against surface of the inner flange and centred
when seated on its neck.

Install outer flange washer, press in the spindle lock button (12) and
tighten the cutting blade fixing bolt (32) by turning it clockwise.

Set the lock lever (9) to its initial position, which will automatically
shift the cutting blade to upper position.

When installing cutting blade, observe correct direction of the teeth.
Arrow on the cutting blade guard shows direction of power tool
spindle rotation.

MAINTENANCE AND STORAGE
@- Cleaning the device after each use is recommended.

Do not use water or any other liquid for cleaning.

Clean the device with a dry cloth or blow through with compressed
air at low pressure.

Do not use any cleaning agents or solvents, they may damage plastic
parts.

Clean ventilation holes in the motor casing regularly to prevent
device overheating.

In case of power cord damage replace it with a cord with the same
specification. Entrust the repair to a qualified specialist or return the
tool to a service point.

In case of excessive commutator sparking, have the technical
condition of carbon brushes of the motor checked by a qualified
person.

« Always store the tool in a dry place, beyond reach of children.
Immediately replace worn out (shorter than 5 mm), burnt or cracked
motor carbon brushes. Always replace both carbon brushes at a time.
Entrust replacement of carbon brushes only to a qualified person.
Use only original parts.

@AII defects should be repaired by service workshop authorized by the

manufacturer.

TECHNICAL PARAMETERS
RATED PARAMETERS

Plunge cut track saw 58G495

Parameter Value

Supply voltage 230V AC
Power supply frequency 50Hz
Rated power 1200W
E}l;tél)ng blade rotational speed (no 2200-5200 min*
Outer diameter of cutting blade 165 mm
Inner diameter of cutting blade 20 mm
Cutting depth without guide rail track 0+57mm
Cutting depth with guide rail track 0+52mm
Bevel cutting range 0°+47°
Protection class l
Weight 4,6 kg
Year of production 2021

58G495 defines type and indication of the device

NOISE LEVEL AND VIBRATION PARAMETERS

Sound pressure Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Sound power Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Value of vibration acceleration,

primary handle
Value of vibration acceleration,

auxiliary handle

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5m/s?

Noise and vibration information
Noise produced by the device is defined with: level of produced sound
pressure Lp, and level of sound power Lw, (where K is measurement

uncertainty). Vibrations produced by the device are defined with
vibration acceleration value ah (where K is measurement uncertainty).
Sound pressure Lp,, sound power Lw, and vibration acceleration ah
specified in this manual have been measured in accordance with EN
60745-1:2009+A11. Specified vibration level ah can be used to compare
tools and for initial evaluation of exposition to vibrations.

Specified vibration level is representative for main applications of the
device. When the device is used for other purposes or with different
working tools, the vibration level may change. Insufficient or too rare
maintenance may increase vibration level. The abovementioned factors
may lead to higher exposure to vibrations during whole working time.
To precisely define exposure to vibrations, include periods when
the device is switched off and when it is switched on but not used
for working. Once all factors have been carefully considered, total
exposition to vibrations may be significantly lower.

To protect the user from results of exposure to vibrations, use additional
safety measures such as: device and working tool periodic maintenance,
proper hand temperature conditions, good work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrical equipment must not be disposed off with household
waste and, instead, should be utilized at appropriate facilities.
Information on utilization can be provided by the product
vendor or the local authorities. Waste electrical and electronic
equipment contains substances that are not neutral to
the natural environment. Equipment that is not recycled
constitutes a potential hazard to the environment and to
human health.

Right to introduce changes is reserved.

“Grupa Topex Spdika z ' spotka with seat in Warsaw at
ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter Grupa Topex) informs, that all copyrights to this instruction (hereinafter
Instruction), including, but not limited to, text, photographies, schemes, drawings and layout of the
instruction, belong to Grupa Topex exclusively and are protected by laws accordingly to Copyright and
Related Rights Act of 4 February 2004 (ustawa o prawie autorskim i prawach pokrewnych, Dz. U. 2006 No
90 item 631 with later ammendments). Copying, processing, publishing, modifications for commercial
purposes of the entire Instruction or its parts without written permission of Grupa Topex are strictly
forbidden and may cause civil and legal lability.

UBERSETZUNG DER
ORIGINALBETRIEBSANLEITUNG
TAUCH-/KREISSAGE
58G495

ACHTUNG: LESEN SIE DIE VORLIEGENDE BETRIEBSANLEITUNG VOR DER
INBETRIEBNAHME DIESES ELEKTROWERKZEUGS SORGFALTIG DURCH
UND BEWAHREN SIE DIESE FUR SPATERES NACHSCHLAGEN AUF.

DETAILLIERTE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

DETAILLIERTE  SICHERHEITSHINWEISE ZUM  BETRIEB VON
EINSCHNEIDENDEN KREISSAGEN OHNE SPITZKEIL

a. GEFAHR: Halten Sie ihre Hinde vom Schneidbereich und der
Schneidscheibe fern. Zweite Hand auf dem Zusatzgriff bzw.
Motorgehduse halten. Wird die Sdgemaschine mit beiden Héinden
gehalten, sinkt das Risiko der Verletzung mit der Trennscheibe.

Greifen Sie mit der Hand nicht unter den zu bearbeitenden
Gegenstand. Die Abdeckung kann den Benutzer nicht vor der
rotierenden  Schneidescheibe unterhalb des zu bearbeitenden
Gegenstands schiitzen.

Stellen Sie die Schnitttiefe entsprechend der Dicke des zu
bearbeitenden Gegenstands ein. Es wird empfohlen, dass die
Schneidscheibe unterhalb des geschnittenen Materials nicht mehr als bis
zur Hohe des Scheibenzahnes hervorragt.

Halten Sie den zu schneidende Gegenstand nie in Hinden oder
auf einem Bein. Bringen Sie den zu bearbeitende Gegenstand an
eine massive Basis an. Eine feste Anbringung des zu bearbeitenden
Gegenstands ist wichtig, um den gefdhrlichen Kontakt mit dem Kérper,

v
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o
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das Einklemmen des rotierenden Kreissdgeblatts bzw. den Verlust der
Kontrolle tiber den Schneidevorgang zu vermeiden.

. Halten Sie die Sigemaschine an den dazu bestimmten isolierten
Flichen beim Betrieb, bei dem die rotierende Trennscheibe mit
Leitungen unter Spannung oder der Versorgungsleitung der
Sagemaschine in Beriihrung kommen kann. Die Beriihrung der
Metallelemente des Elektrowerkzeugs mit Leitungen unter Spannung
kann zu einem Stromschlag beim Bediener fiihren.

hneid den Sie stets eine Fithrung zum

Langsschneiden bzw. Kantenfiihrung. Damit wird der Schnitt

praziser ausgefiihrt und das Risiko, die rotierende Schneidscheibe

einzuklemmen, niedriger.

Setzen Sie stets Schneidscheiben mit richtigen Spannéffnungen

ein. Schneidscheiben, die an die Spannbuchse nicht angepasst sind,

kénnen exzentrisch arbeiten und den Verlust der Kontrolle tiber den

Schneidevorgang verursachen.

Spannen Sie keine beschadi Schneidscheiben bzw. keine

falschen Unterlegscheiben oder Schrauben. Unterlegscheiben

und Befestigungsschrauben fiir das Kreisscgeblatt sind speziell fiir die

Sdgemaschine entwickelt worden, um eine optimale Funktionsweise und

Betriebssicherheit zu sichern.

Ursachen des Riickschlags und Vorbeugung

- Der Rickschlag steht fiir ein plotzliches Anheben und einen

Riickwartsgang der Ségemaschine zum Bediener in der Trennlinie

hin, was durch die eingeklemmte bzw. nicht richtig gefiihrte

Trennscheibe verursacht wird.

Wenn das Kreissdgeblatt in einem Schlitz angehakt oder

eingeklemmt wird, stoppt die Sdgemaschine. Der Motor reagiert

mit einem gewaltigen Rickwértsgang zum Bediener hin.

Wenn die Trennscheibe schief oder falsch im Werkstiick positioniert

ist, kann die Verzahnung der Trennscheibe nach der Bearbeitung

des Materials gegen die obere Oberflache des Werkstiicks schlagen
und das Anheben der Trennscheibe und somit der Sdgemaschine
sowie den Riickschlag zum Bediener hin verursachen.

Der Riickschlag entsteht durch nicht richtige Verwendung der

Sagemaschine bzw. falsche Vorgénge oder Betriebsbedingungen. Man

kann dem Riickschlag mit entsprechenden Sicherheitsmanahmen

entgegenwirken.

. Halten Sie die Sdgemaschine mit beiden Handen fest. Positionieren
Sie lhre Arme so, dass Sie dem Riickschlag standhalten.
Positionieren Sie lhren Korper an einer Seite der Sagemaschine,
nicht in der Trennlinie. Der Riickschlag kann eine gewaltige Bewegung
der Sdgemaschine nach hinten verursachen. Die Stdrke des Riickschlags
kann vom Bediener kontrolliert werden, wenn entsprechende
SicherheitsmalSnahmen eingehalten werden.

. Wenn das Kreissdageblatt klemmt bzw. den Schneidevorgang
aus einem Grund unterbricht, lassen Sie die Schaltertaste frei
und halten die Sagemaschine unbewegt im Material bis zum
volligen Stillstand des Kreissdageblattes. Versuchen Sie nie, das
Kreissageblatt vom zu schneidenden Material zu entfernen bzw. die
Sagemaschine nach hinten zu ziehen, wenn sich das Kreissageblatt
immer noch bewegt, denn dies kann zum Riickschlag fiihren.
Priifen Sie und ggf. KorrekturmaBnahmen vornehmen, um die Ursache
des Einklemmens der Trennscheibe zu beheben.
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. Beim erneuten Start der Sdgemaschine in dem zu bearbeitenden
Element zentrieren Sie die Trennscheibe und stellen Sie sicher, dass
die Verzahnung der Trennscheibe im Material nicht eingeklemmt
ist. Wenn das Kreissdgeblatt bei Neustart einklemmt, kann sie sich nach
vorne verschieben bzw. zum Riickschlag des Werkstticks fiihren.
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Halten Sie groBe Platten, um das Risiko des Einklemmens und
Riickschlags der Sdgemaschine zu minimieren. Grofe Platten
tendieren zum Knicken unter Eigengewicht. Stellen Sie an beiden Seiten
die Plattenstiitzen in der Néihe zur Schnittlinie und Plattenkante.

Verwenden Sie keine stumpfen bzw. beschadigten
Schneidscheiben. Stumpfe oder falsch eingestellte Verzahnung
des Kreisscigeblattes bildet einen engen Sdgeschnitt, wodurch zum
tbermdBigen Reiben, Einklemmen und Riickschlag kommt

-

. Vor dem Schnittvorgang stellen Sie die Schnitttiefe- und
Neigungswinkelklemmen richtig ein. Werden die Einstellungen der
Sdgemaschine beim Schneiden gedndert, kann es zum Einklemmen und
Riickschlag kommen.

g.Gehen Sie besonders vorsichtig beim Tiefschneiden in den
Trennwéanden vor. Das Kreissdgeblatt kann andere Objekte, die von
aufen nicht sichtbar sind, Schneider und somit zum Riickschlag fiihren.
Funktionen der Abdeckung
a. Vor jedem Gebrauch stellen Sie sicher, dass die Abdeckung
richtig aufgeschoben ist. Die Sagemaschine nicht verwenden,
wenn die Abdeckung keine freien Bewegungen ausfiihrt und die
Sagemaschine nicht umschlieBt. Die Abdeckung mit der nicht
abgedeckten Sdgemaschine darf nicht befestigt bzw. gelassen
werden. Bei einem zufélligen Herunterfallen der Sdgemaschine kann die
Abdeckung geknickt werden. Stellen Sie sicher, dass die Abdeckung sich
frei bewegt und die Sdgemaschine oder andere Gerdtelemente bei jedem
Einstellwinkel und jeder Schnitttiefe nicht bertihrt.
Priifen Sie den Betrieb und den Zustand der Riickholfeder
der Abdeckung. Wenn die Abdeckung und Feder nicht richtig
arbeiten, miissen sie vor dem Gebrauch repariert werden. Durch
die Beschddigung der Teile, klebrige Riickstdnde oder Anhdufung von
Abfillen kann die Abdeckung langsam fungieren.
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. Stellen Sie sicher, dass der Tisch der Sdgemaschine bei der
Durchfiihrung des ,Tiefschneidens”, wenn der Neigungswinkel der
Sagemaschine nicht 90° betrédgt, sich nicht bewegt. Die seitliche
Verschiebung der Sdgemaschine wird die Einklemmung und einen
mdglichen Riickschlag hinten verursachen.

. Beachten Sie, dass die Abdeckung die Sdge abdeckt, bevor die
Sédge auf einen Werkstatttisch oder den Boden abgelegt wird. Dier
nicht geschiitzte Rand der Sdgemaschine wird den Rickwidrtsgang
der Sdgemaschine verursachen, die infolge dessen alles in ihrem
Weg schneiden wird. Beachten Sie, dass es einige Zeit dauert, bis die
Sdgemaschine nach dem Ausschalten stoppt.

Zusatzliche Sicherheitsanweisung

« Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die beschadigt oder

verformt sind.

Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen

Schneidescheiben, die den Anforderungen der Norm EN 847-1

entsprechen.

Verwenden Sie keine Schneidescheiben, die tiber keine Verzahnung

mit Hartmetallschicht verfiigen.

Verwenden Sie geeignete personliche Schutzausriistung wie

Gehorschutz, um das Risiko des Gehorverlusts zu reduzieren;

Augenschutzabdeckung;

Schutz fur lhre Atemwege, um das Risiko der Inhalation von

schadlichen Stauben zu reduzieren;

Handschuhe zum Umgang mit Schneidescheiben (halten Sie die

Schneidescheiben maglichst am Haltegriff) und anderen rauen

und scharfen Stoffen;

« Beim Holzschneiden schlieBen Sie das System an das

Absaugungssystem an.

Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Passen Sie die Schneidescheibe an die Art des zu schneidenden Stoffs

an.

Verwenden Sie nie die Sdgemaschine zum Schneiden von

Werkstticken, die kein Holz bzw. keine holzdhnlichen Stoffe sind.

Verwenden Sie die Sdgemaschine nie ohne Abdeckung oder falls sie

gesperrt ist.

Der FuBBboden im Arbeitsbereich der Maschine muss Gut gepflegt

sein, darf keine losen Materialien und herausragenden Elemente

aufweisen.

Sorgen Sie flr eine entsprechende Beleuchtung des Arbeitsplatzes.

Der Bediener der Maschine soll entsprechend betriebs- und

bedienungsméBig geschult werden.

Verwenden Sie nur scharfe Schneidescheiben.

Beachten Sie die max. Drehzahl, die auf der Schneidescheibe

angegeben ist.

Stellen Sie sicher, dass die verwendeten Teile den Empfehlungen des

Herstellers entsprechen.

Ist die Sdgemaschine mit Laser ausgestattet, so ist der Austausch

gegen einen anderen Lasertyp nicht zugelassen. Reparaturen sind

vom Kundendienst durchzufiihren.

Vor dem AnschlieBen der Sdgemaschine ans Netz priifen Sie stets,

dass die Netzspannung der auf dem Typenschild angegebenen

Nennspannung des Gerdtes entspricht.

Vor dem AnschlieBen der Sdgemaschine die Versorgungsleitung

regelmaBig Uberpriifen, bei Beschadigungen durch eine

a
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Elektrofachkraft austauschen lassen.

Die Netzanschlussleitung der Sdgemaschine stets auf der sicheren
Seite halten, damit sie durch das Elektrogerat nicht zufallig
beschadigt wird.

Unbefugte Personen, insbesondere Kinder, vom Werkzeug bzw. der
Versorgungsleitung sowie vom Arbeitsbereich fernhalten.
ACHTUNG! Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenraumen bestimmt.
Obwohl eine sichere Konstruktion, Sicherheitseinrichtungen und
zusatzliche Schutzeinrichtungen eingesetzt werden, besteht stets
das Restrisiko einer Verletzung beim Betrieb der Vorrichtung.

Die Erlauterung zu den eingesetzten Piktogrammen:

jo|[C
1 T2 3 a
T,
P
5 6 7 8
/
9 10

ACHTUNG! Besondere Sicherheitsvorkehrungen beachten!

2. Die Betriebsanleitung durchlesen und die darin enthaltenen
Warnhinweise und Sicherheitshinweise beachten!

3. Zweite Schutzklasse.

4. Personliche  Schutzausriistung  (Schutzbrille,  Gehdorschutz,
Staubschutzmaske) tragen.

5. Das Gerét vor der Reparatur vom Versorgungsnetz trennen.

6. Schutzkleidung verwenden.

7. Das Gerét vor Feuchtigkeit schiitzen.

8. Kinder vom Gerét fernhalten.

9. Achtung: das Risiko von Handverletzungen und des

Fingerabschneidens
10. Rickschlaggefahr.

AUFBAU UND ANWENDUNG

Die Tauch-/Kreissdge ist ein manuell betriebenes Elektrowerkzeug
mit der Il. Isolierklasse. Das Gerdt wird mit einem einphasigen
Kommutatormotor betrieben, dessen Drehzahl mit
Kegelzahnradgetriebe reduziert wird. Bei der Verwendung der
entsprechenden Zubehorteile kann sie zum Langs- und Quertrennen
von Holz, Spanholzplatten, Paneelen, Sperrholz und anderen
holzéhnlichen Stoffen dienen. Das Gerét verbindet die Funktionalitat
eine Kreissage und einer Tauchkreissage und ermdglicht, Tiefschnitte
in den o.g. Stoffen auszufiihren. Mit den Fiihrungsleisten kann das
Elektrowerkzeug beim Schneiden auf MaB entlang der Geraden
verwendet werden.

Als Anwendungsbereiche gelten die allgemeinen Einrichtungsarbeiten.
Staubfreier Betrieb ist moglich nach dem Anschluss des Staubsaugers
wahrend der Einrichtungsarbeiten in den Raumen.

Das Gerat darf ausschlieBlich zum Trennen und im
Trockenverfahren betrieben werden. Mit dem Gerét keine Korund-
bzw. Diamantscheiben einsetzen. NichtbestimmungsgemaBe
Verwendung des Elektrowerk ist nicht |

BESCHREIBUNG DER SEITEN MIT GRAPHIKEN

Die unten angefiihrte Nummerierung bezieht sich auf die Elemente des
Gerites, die auf den Seiten mit Graphiken dargestellt werden.
Staubabsaugstutzen

Haupthaltegriff

Hilfsgriff

Anzeige fiir Senkrechtschneiden

Anzeige fiir Schragschneiden

Aussparung in der Abdeckung

A\

g

oV hwN =

Kreisségeblatt
Abdeckung des Kreissdgeblattes
Verriegelungshebel
. Verriegelungstaste
. Hauptschalter
. Taste der Spindelarretierung
. Versorgungs-Kontrolllampe
. Verriegelungsregler fiir Gestelleinstellungen
. Drehzahleinstellring
. Grundlage
. Winkelanzeige
. Skala mit Winkelteilung
. Regler fir Trenntiefenanschlag
. Trenntiefenskala
. Trenntiefenanschlag A, B
. Drehknopf zur Prézisionseinstellung
. Flihrungslinie
. Rutschfester Schaum
. Kantengummi
. Gleitlasche
. Verbindungsstiick
. Montagenut
. Widerstandsschraube
. Befestigungsklemme
. Fihrungsnut
. Befestigungsschraube fiir Kreissageblatt

* Es kénnen Unterschiede zwischen der Abbildung und dem Produkt auftreten

®

BESCHREIBUNG DER VERWENDETEN GRAPHISCHEN ZEICHEN

ACHTUNG

WARNUNG

MONTAGE/EINSTELLUNGEN

@ INFORMATION

AUSSTATTUNG UND ZUBEHOR
1. Sechskantschlussel -15t

VORBEREITUNG AUF DEN EINSATZ

STAUBABFUHRUNG

Die Tauch-/Kreissdge ist mit einem schwenkbaren Staubabsaugstutzen
(1) ausgestattet, der die Absaugung der beim Schneiden entstehenden
Spanen und Stauben erméglicht. Falls eine effizientere Absaugmethode
besonders bei gesundheitsschéadlichen karzinogenen Stéuben
notwendig ist, so am Staubabsaugstutzen (1) ein Schlauch der
Absauganlage anzuschliefen.

FUHRUNGSLEISTE EINSETZEN

Die Tauch-/Kreissage kann tiber die Fiihrungsleiste (23) (Abb. A) gefiihrt

werden. Die Fihrungsleiste ist mit einem rutschfesten Schaumstoff

(24) (Abb. B) unten ausgestattet, der das Rutschrisiko bei der Arbeit

reduziert. Die Trennkante wird vom Kantengummi (25) geschiitzt,

damit das Trenne ohne Splitter ablauft. Im ersten Trennvorgang wird
das Ubermal an Gummi an der Kante abgeschnitten und somit wird das

Kantengummi an die Trennlinie genau angepasst. Die Tauch-/Kreissdage

lauft glatt Gber die Fiihrungsleiste dank der Gleitlaschen (26). Die

Leisten konnen verbunden und an das Werkstlick angebracht werden,

um die Prézision des Trennvorgangs zu steigern.

Die Fihrungsleisten (23) konnen  miteinander

Verbindungsstiick (27) (Abb. C) verbunden werden.

« Ein Hélfte des Verbindungsstiickes (27) in die Montagenut (28) einer
der zu verbindenden Fiihrungsleisten einfiihren.

« Auf die herausragende Halfte des Verbindungsstiickes die zweite
Fiihrungsleiste schieben.

« Die Fuihrungsleiten zusammenschieben (Abb. D).

« Die Fuhrungsleisten auf die andre Seite drehen und ggf. das
Verbindungsstiick  (27) ausrichten und  anschlieBend die
Widerstandsschrauben (29) (Abb. E) gefiihlsvoll anziehen.

Die Fihrungsleisten kénnen an das Werkstiick mit

Befestigungsklemme (30) (Abb. F) befestigt werden.

« Die Befestigungsklemme (30) in die Montagenut (28) einfiihren.

@
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« Die Position der Leite am Werkstiick sowie die Position der
Befestigungsklemme einstellen.

« Die Befestigungsklemme (30) anschrauben, so dass die Leiste nicht
mehr rutscht.

e Zur Stabilisierung der Position der Fuhrungsleiste sind zwei
Befestigungsklemmen (30) auf den gegenuberliegenden Seiten der
Leiste und des Werkstticks zu verwenden.

Zur Fihrung der Tauch-/Kreissége Uber die Fiihrungsleiste (23) ist die

Kante des Gestells der Tauch-/Kreissdage (16) in die Fihrungsnut (31)

(Abb. A) der Fihrungsleiste einzufthren.

« Das Gestell der Tauch-/Kreissage in die Fiihrungsleiste einfihren.

« Mit den exzentrisch gelagerten Reglern (22) das etwaige
Spiel zwischen dem Gestell der Tauch-/Kreissige (16) und fer
Fuhrungsleiste (23) eliminieren, um das prazise Schneiden (Abb. A)
zu gewdhrleisten.

Die Fiihrungsleisten mit dem Verbindungsstiick und den

Montageklemmen sind im Lieferumfang nicht enthalten. Sie sind

separat zu erhalten.

BETRIEB/EINSTELLUNGEN

EIN-/AUSSCHALTEN

Die Netzspannung muss dem Spannungswert entsprechen, der im
Typenschild der Tauch-/Kreissige angegeben worden ist. Halten
Sie das Gerédt beim Betédtigen mit beiden Handen an beiden Griffen
fest, denn das Motordrehmoment kann zu einer nicht kontrollierten
Umdrehung des Elektrowerkzeugs fiihren. Beachten Sie, dass nach
Ausschalten der Tauch-/Kreissége ihre bewegliche Elemente eine Zelt
lang immer noch rotieren.

Die Tauch-/Kreissdge darf nur dann eingeschaltet werden, wenn die
Schneldeschelbe von dem zu bearbeitenden Material weggezogen

D

@
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Vor dem Gebrauch des Elektrowerkzeugs ist das Kreissageblatt auf

Zustand zu priifen Keine schartigen, gebrochenen oder anderweitig

beschadigten Kreissdgeblatter einsetzen. Abgenutztes bzw.

beschadigtes Kreissdgeblatt sofort gegen ein neues austauschen.

Die Verriegelungstaste (10) spielt eine doppelte Rolle:

« Sie sichert den Hauptschalter (11) vor zufélligem Einschalten.

« Sie dient als Verriegelung zum Vermeidung einer zufélligen Senkung
des Kreissageblattes.

Einschalten:

« Die Verriegelungstaste (10) nach oben driicken.

« Die Taste des Schalters (11) (Abb. G) driicken.

Ausschalten:

« Die Freigabe der Taste des Schalters (11) bringt das Elektrowerkzeug
zum Stoppen.

SIGNALLAMPE FUR ANLIEGENDE SPANNUNG

@B Q@@ @@@OI>Q®@

Im hinteren Teil des Gehduses des Haupthandgriffs (2) befindet
sich die Versorgungs-Kontrolllampe (13), die durch das Leuchten
signalisiert, dass das Elektrowerkzeug an das Versorgungsnetz (Abb. H)
angeschlossen worden ist.

DREHZAHLSTEUERUNG

Im unteren Teil des Haupthandgriffs (2) befindet sich der
Drehzahleinstellring (15) (Abb. H). Der Regelungsbereich betragt 1 bis
7. Die Drehzahl kann je nach Bedarf des Benutzers gedndert werden.
Nach dem Einschalten des Elektrowerkzeugs soll man kurz abwarten
bis das Kreissdgeblatt seine maximale Drehzahl erreicht und erst
dann darf man mit der Arbeit anfangen. Beim Einsatz darf man das
Elektrowerkzeug nicht mit dem Schalter ein- oder ausschalten. Der
Schalter darf nur dann bedient werden, wenn das Kreissageblatt vom
Werkstiick weggeschoben ist.

TRENNTIEFE EINSTELLEN

Die Trenntiefe wird an der
Trenntiefenanschlag (21) angezeigt.

Um die Tiefe einzustellen, ist der auf der Abbildung dargestellte Regler
fuir Trenntiefenanschlag (19) aufzudrehen, anschlieBend in die auf der
Abb. | Richtung drticken und den Anschlag (stufenlos ohne Widerstand
der Zahnleiste) in die entsprechende Position an der Trenntiefenskala
(20) schieben. Falls es ohne Fihrungsleiste gearbeitet wird, ist die
Trenntiefe an der Anzeige A, und beim Einsatz mit der Fiihrungsleiste
an der Anzeige B des Trenntiefenanschlags (21) abzulesen. Der
Unterschied zwischen den Anzeigen betragt 5 mm.

Die Zahnleiste dient zur schnellen Anderung der Tiefeneinstellungen.

Trenntiefenskala  (20) vom

Nach der Regulierung den Regler fiir Trenntiefenanschlag (19)
zudrehen.

SCHNEIDEN

Die Trennlinie wird von der Anzeige der Trennlinie (4) und (5) angezeigt.

Zur Sicherung der besten Trennqualitdt soll das Kreissdageblatt ca. 5 mm

tief ins Werkstiick eingelassen werden. Beim Einstellen der Trenntiefe

fiir das Werksttick mit einer bekannten Tiefe ist immer die Korrektur von

5 mm zu berticksichtigen. Neben der Einstellung auf der Skala immer

die Vertiefung des Kreissageblattes am Werkstick Gberprifen, ohne das

Elektrowerkzeug einzuschalten, ggf. einen Probeschnitt ausfiihren.

Vor dem Trennen den vorderen Teil des Gestells der Tauch-/Kreissage

(16) ans Werkstiick anlegen.

« Das Elektrowerkzeug starten und das Kreissageblatt bis zum
Erreichen der vollen Drehzahl laufen lassen.

« An beiden Griffen halten und dabei langsam andriicken (gegen den
Widerstand der Feder), sodass das Kreissdgeblatt in die Richtung des
Materials bis zum an der Trenntiefenskala eingestellten Anschlag
sinkt (20).

« Nach dem Vertiefen des Kreissageblattes im Material kann mit dem

Schneiden begonnen werden - das Kreissageblatt muss dabei die

ganze Zeit angedriickt bleiben.

Nach dem Schneiden das Elektrowerkzeug ausschalten und abwarten

bis das Kreissdgeblatt vollstdndig zum Stillstand kommt - erst dann

den Druck auf den Griff loslassen, damit das Kreissageblatt in seine
obere Position zurtickkommt.

« AnschlieBend das Elektrowerkzeug vom Werksttick entnehmen.

Das Verringern des Andrucks auf die Griffe beim Schneiden bewirkt

eme automatische Riickkehr des Kreissdgeblattes in Richtung

durch die Wirkung der Riickholfeder und somit ein ungenaues

Schnittresultat.

Das Trennen kann nur gradlinig ausgefiihrt werden.

« Das Material, das mit den Hinden f hal wird,
trennschleifen.

Nur solche Arbeitswerkzeuge verwenden, deren zugelassene

Drehzahl héher oder gleich groB ist wie die Drehzahl des

Elektrowerkzeugs ohne Last und deren Durchmesser nicht gréBer

als der fiir das jeweilige Modell des Elektrowerkzeugs empfohlene

Durchmesser ist.

Wenn das Werkstiick klein ist, befestigen Sie es mit Klemmen. Falls

der FuBB der Tauch-/Kreissdge sich am bearbeiteten Material nicht

verschiebt, sondern angehoben wird, kann es zum Riickschlag
kommen.

Entsprechende Befestigung des zu schneidenden Materials sowie

festes Halten der Tauch-/Kreissage gewahrleisten volle Kontrolle tiber

das Gerat und verhindern somit das Risiko von Korperverletzung.

Versuchen Sie nie kurze Materialstiicke mit der Hand festzuhalten.

EINSTICH INS WERKSTUCK
Vor der Regulierung trennen Sie die Kreissage von der Netzspannung.
Ggf. kann mit dem Trennen auch in der Mitte des Werkstiicks
angefangen werden. Bei der Ausfiihrung von Tiefschnitten wird die
Verwendung der Fihrungsleiste, die am Werkstlick angebracht ist,
empfohlen, um das Ruickschlagrisiko zu minimalisieren.

Den Regler fur Trenntiefenanschlag (19) aufdrehen.

Die Trenntiefe an der Skala (20) einstellen.
« Den Regler fir Trenntiefenanschlag (19) zudrehen.

SCHRAGSCHNEIDEN

Den Verriegelungsregler fir Gestelleinstellungen (14) (Abb. J)

aufdrehen.

Stellen Sie das Gestell (16) im gewinschten Winkel (von 0° bis 47°)

an der Skala mit dem Winkelteilung (18) und der Winkelanzeige (17)

(Abb. K) ein.

Den Verriegelungsregler fiir Gestelleinstellungen (14) zudrehen.
Beachten Sie, dass beim Schragschneiden das Risiko des Riickschlags
(Einklemmens des Kreissdgeblattes) hoher ist. Aus diesem Grund ist
es besonders zu beachten, dass das Gestell des Kreissageblattes mit
der ganzen Oberflache ans Werkstiick anliegt. Fiihren Sie den Schnitt
stufenlos aus.

BEDIENUNG UND WARTUNG
Vor allen Montage-, Einstell-, Reparatur- oder Bedienungsarbeiten

trennen Sie den Stecker der Versorgungsleitung aus der
Netzsteckdose.

(i)
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AUSTAUSCH VON ARBEITSWERKZEUGEN

Beim Austausch von Arbeitswerkzeugen sind Arbeitshandschuhe zu
tragen.

Die Taste der Spindelarretierung (12) dient ausschlieBlich zur
Arretierung der Spindel des Elektrowerkzeugs bei der Montage bzw.
Demontage des Arbeitswerkzeugs. Sie darf nicht als Bremstaste
wahrend der Scheibendrehung verwendet werden. Anderenfalls
kann es zur Beschadigung des Elektrowerkzeugs oder der Verletzung
des Benutzers kommen.

KREISSAGEBLATT AUSTAUSCHEN

« Das Gestell des Gerdtes auf den Arbeitstisch stellen, sodass das
Kreissdgeblatt tiber seine Kante hinausragt.

« Den Verriegelungshebel (9) nach vorne schieben und die

Verriegelungstaste (10) nach oben driicken (Abb. L).

Mit den Griffen (2 und 3) den Druck austiben, sodass die Verriegelung,

die die Position des Kreissageblattes feststellt, einrastet.

Den (mitgelieferten) Sechskantschliissel in den Kopf der

Befestigungsschraube des Kreissdgeblattes (32), die in der

Aussparung in der Abdeckung (6) (Abb. M) sichtbar ist, stecken.

Die Taste der Spindelverriegelung (12) betdtigen und die

Befestigungsschraube  (Rechtsgewinde) aufdrehen und den

AuBenflansch entfernen.

Das Kreissdgeblatt (7) durch den Schlitz in der Abdeckung des

Kreissdgeblattes (8) herausschieben.

Bringen Sie ein neues Kreissdageblatt in die Position, in der die

eingestellte Verzahnung mit der Richtung des Pfeils an der

Abdeckung vollkommen tibereinstimmt.

Das Kreissageblatt durch den Schlitz in der Abdeckung des

Kreissdgeblattes (8) einschieben und dieses an der Spindel befestigen,

sodass es an die Oberflache des inneren Flansches angedriickt ist und

in seiner Aussparung zentrisch sitzt.

Bauen Sie die duRere Flanschunterlage an, betatigen Sie die Taste der

Spindelverriegelung (12) und ziehen Sie die Befestigungsschraube

des Kreissageblattes (32) nach rechts an.

Den Verriegelungshebel (9) in die Anfangsposition verstellen, was

eine automatische Ruckkehr des Kreissdgeblattes in die obere

Position bewirken wird.

Beachten Sie, dass die Schneidescheibe mit der Verzahnung in

richtiger Richtung montiert wird. Die Drehrichtung der Spindel

des Elektrowerkzeugs zeigt der Pfeil an der Abdeckung des

Kreissageblattes.

WARTUNG UND AUFBEWAHRUNG

@- Es wird empfohlen, das Gerdt direkt nach jedem Gebrauch zu

reinigen.
e Zum Reinigen kein Wasser oder keine anderen Flussigkeiten
verwenden.
Das Gerat ist mit einem trockenen Lappen zu wischen oder mit
Druckluft mit niedrigem Druckwert durchzublasen.
Keine Reinigungs- oder Losungsmittel verwenden, denn sie kénnen
die Kunststoffteile beschadigen.
Die Liiftungsschlitze der Motorstichsage regelmaBig reinigen, um die
Uberhitzung des Motors zu vermeiden.
Bei einer Beschddigung der Versorgungsleitung tauschen Sie sie
gegen eine neue mit den gleichen Parametern aus. Damit einen
qualifizierten Fachelektriker oder eine Servicestelle beauftragen.
Beim uberméBigen Funken am Kommutator ist eine Fachkraft mit
der Prifung des Zustandes der Motor-Kohlebiirsten zu beauftragen.
Das Gerat in einem trockenen Ort, auBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.
Die abgenutzten (kiirzer als 5 mm), verbrannten oder gerissenen
Kohlebiirsten des Motors sind sofort auszutauschen. Es werden
immer gleichzeitig beide Kohlebiirsten ausgetauscht. Die
Kohlebiirsten ausschlieBlich von qualifiziertem Fachpersonal unter
Verwendung von Originalersatzteilen austauschen lassen.

Alle Stérungen sind durch den autorisierten Kundendienst des
Herstellers zu beheben.

TECHNISCHE PARAMETER
NENNWERTE
\ Tauch-/K 58G495 |
‘ Parameter | Wert ‘

Versorgungsspannung 230V AC
Versorgungsfrequenz 50Hz
Nennleistung 1200W
Bereich der Drehzahl des .
Kreissdageblattes (ohne Last) 2200-5200 min’!
AuBerer Durchmesser des 165 mm
Kreissdgeblattes

Innereﬁr Durchmesser des 20 mm
Kreissdgeblattes

Trenntiefe ohne Fiihrungsleiste 0+57 mm
Trenntiefe mit Fiihrungsleiste 0+52mm
Schrégschnittbereich 0°+47°
Schutzklasse 1l
Masse 4,6 kg
Baujahr 2021

58G495 bedeutet sowohl den Maschinentyp, als auch die
Maschinenbezeichnung

LARM- UND SCHWINGUNGSANGABEN

Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Schallpegel
Schallleistungspegel
Gewogener Wert der
Schwingungsbeschleunigung -
Haupthaltegriff:
Gewogener Wert der
Schwingungsbeschleunigung -
Zusatzgriff:

a,=3,249 m/s’K=1,5m/s?

a,=2828 m/s*K=1,5m/s?

Informationen tiber Lérm und Vibrationen

Der Ldrmpegel wird anhand des Schalldruckpegels Lp, und des
Schallleistungspegels Lw, beschrieben (wo K fiir die Messunsicherheit
steht). Die vom Gerat emittierten Schwingungen werden anhand des
Wertes der Schwingungsbeschleunigung ah beschrieben (wo K fir die

Messunsicherheit steht).

Die in dieser Anleitung angegebenen Werte: der
Schalldruckpegel ~ Lp,,  der  Schallleistungspegel ~ Lw, und
der Wert der Schwingungsbeschleunigung ah sind nach
EN 60745-1:2009+A11 gemessen worden. Der angegebene Wert der
Schwingungsbeschleunigung ah kann zum Vergleich der Gerate und zur
vorlaufigen Beurteilung der Schwingungsbelastung verwendet werden.
Der angegebene Schwingungspegel ist reprasentativ nur fir
standardméaBige Anwendungen des Gerédtes. Wird das Gerét fir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitswerkzeugen verwendet, kann
sich der Schwingungspegel @ndern. Einen héheren Schwingungspegel
beeinflusst eine nicht ausreichende bzw. zu seltene Wartung. Die oben
genannten Griinde kénnen zu einer erhéhten Exposition gegentiber
Vibrationen wahrend der gesamten Arbeitszeit fiihren.

Um genau die Vibrationsbel g ei ha sind Perioden,
in den das Gerit abgeschaltet ist oder eingeschaltet ist, aber
nicht gebraucht, ebenfalls zu beriicksichtigen. Nach einer
genauen Einschdtzung aller Faktoren kann sich die gesamte
Schwingungsbelastung als viel niedriger erweisen.

Zusatzliche SicherheitsmalBnahmen wie zyklische Wartung des Gerates
und Arbeitswerkzeuge, die Sicherung der richtigen Temperatur der
Hénde, die richtige Arbeitsorganisation, vornehmen, um den Benutzer
vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schiitzen.

UMWELTSCHUTZ

Werfen Sie elektrisch betriebene Produkte nicht in den
Hausmiill, sondern einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren. Fragen Sie den Vertreiber oder lokale Verwaltung nach
Informationen iiber die Entsorgung. Elektro- und  Elektronik-
Altgerite enthalten Substanzen, die fiir die Umwelt nicht neutral
sind. Das der Wiederverwertung nicht zugefiihrte Gert stellt eine
potentielle Gefahr fiir die Umwelt und Gesundheit der Menschen
dar.

*Anderungen vorbehalten.

.Grupa Topex Spétka z ograniczona cig” Spotka mit Sitz in Warschau,
ul. Pograniczna 2/4 (nachfolgend: ,Grupa Topex”) teilt mit, dass alle Urheberrechte auf den Inhalt der

i (nachfolgend: itung’), darunter u. a. derer Text, Bilder,
Schemata, Zeichnungen, sowie Anordnung, ausschlieBlich Grupa Topex angehdren und laut Gesetz iber
das Urheberrecht und verwandte Rechte vom 4. Februar 1994 (GBI. 2006 Nr. 90 Pos. 631 mit spateren
Anderungen) rechtlich geschiitzt werden. Das Kopieren, Verarbeiten, Versffentlichen sowie Modifizieren der
gesamten Betri itung bzw. derer far Zwecke ohne Einwilligung von
Grupa Topex in Schriftform ist streng verboten und kann zivil- und strafrechtlich verfolgt werden.
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NEPEBOJ OPUTMHANbHON
UHCTPYKLUMA
MO SKCNNYATALUN
MNOrPYKHAA NUJIA
58G495

BHVMAHWE:  MEPEL  HAYAJIOM  3KCMIYATALUMW  PYYHOW
SMEKTPUYECKOW MALWHBI CNEAYET BHUMATESIbHO MPOUUTATH
JAHHYIO MHCTPYKLMIO N COXPAHTb B KAYECTBE CMPABOYHOIO
MATEPUATIA.

CINELUNAJIbHBIE TPEBOBAHUA

10 BE3OIMACHOCTU

JOMOJTHUTENIbHBIE YKA3AHMA MO MEPAM BE3OMACHOCTW Ana
JANCKOBbBIX NN BE3 PACK/TMHUBAIOLLIEFO HOXKA
a. OMTACHO: He ponyckaiiTe nonafaHnA pyK B 30HY NUIEHNA 1 He
p anTecb K y Aucky. [ Tecb BTOPOM PyKoi
3a AONOJIHNTENbHYIO PYKOATKY MUnu 3a Kopnyc asuratens. [ipu
yOepxaHuu nusel obeumu pykamu oHu 6yOym 3awjuwyeHsbl om nopesa
NU/TbHBIM OUCKOM.

b.He pepxute pykm Huxe p T 0
3auwjumHbIti KOXyX He MOXem 3auwuwame om NubHo20 UCKA CHU3Y
obpabameisaemotli demarnu.

c. OTperynupyite rny6uHy nponuna B 3aBUCMMOCTH OT TONLYMHbI
o6pab6atbiBaemon getanu. /3 o6pabameigaemoti 0emasnu nusbHoll
Ouck 0os1xKeH 8bIcmyname He 60/1ee Yem Ha NOJTHYIO 8bicoMy 3y6a.

d. Hukoraa He [ nte pac ylo fieTanb B pyKax
wnm Ha 3 Te [} T yio paetanb
Ha ycTonumMBOI nop,c'raBKe. 3mo AenAemcA 8axHLIM yci08ueM
MUHUMU3Ayuu onacHocmu om KOHmMakma ¢ nusieHelM auCKOM, 8 mom

4ucsIe Npu e20 3aKIUHUBAHUU UJIU NPU NOMepe KOHMPOJIA HAd NUOU.

e. YaepuBaiTe nuny TonbKo 3a p ™
3axBaTa B C/lyyae, ecnu BbiNonHAeTcA pab6ora, npu Koropovl
BO3MOXHO KacaHWe peXylWuM WHCTPYMEHTOM  CKPbITO
3/1eKTPONPOBOAKA WNWN CBOEro WHypa nutaHuA. KoHmakm c
nposookol, HaxodAwelicA Nod HanpsxeHuem, npusoouUm K momy,
4mo Memasudeckue 4acmu nusbl MAk e OKA3bIBalMCA Nod
HanpsxeHuem, Ymo, 8 C8olo 04epedsb, 8edem K NOPAXeHUI0 onepamopa
3/1eKMPUYECKUM MOKOM.

f. Mpn npog pac Bcerga iiTe ynop wunmn
pAmy p wy y. Omo ynyqwaem mo4yHoCMb
nponua u cHUXaem 803MOXHOCMb 3aKNUHUBAHUSA NUbHO20 OUCKA.
g. Bcerpa wmci yiite ANCKN HY 0 p pa n
vMelolMe COOTBETCTBYIOLlee NMOCafoMHOe oTBepcTme. [TuslbHble
OUCKU, KOmopble He Noodxodam K coomeemcmsylowum Oemanam
nubl, BpAWAOMCA C padudnbHbiM bueHuem, Ymo sedem K nomepe
ynpasnexus nusod.

h. Hukorpa He np nTe L 17]
nopgo6paHHble NoAKNaAHbIe Waiibbl AN BUHTbI ANA KPenieHns
NUABHOrO AuNcKa. [100knadHele watibbl u 8UHMbI O KpensieHus
NUMbHO20 OUCKA CKOHCMPYUPOBAHLI  CNEYUAnbHO 071 OaHHOU
nuibl € Uesleto  NoJiy4eHUA ONMUMGAJIbHbIX  3KCNJTyamayuoHHbIX
Xapakmepucmuk u 6esonacHocmu e pabome.

MpUYMHbI OTAAUN 1 COOTBETCTBYIOWE NPeAYNPEXACHNA.

- Otgaua - 370 BHe3anHaA peakLuA BCeACTBUE GOKMPOBaHUs,
3aK/IMHNBAHNA MNU NepeKkoca NWIbHOIMO AUCKa, NpueBodAlan K
HEKOHTpOIMpyeMoMy NoAbemy nusibl C BbIXOAOM MUIbHOTO ANCKa
13 Mponuna B HanpasieHuu onepaTopa.

Flpm CNNbHOM 3alleMNeHnn NUIbHOro ANCKa Un OrpaHNYeHun ero

XoAa peaKTUBHaA Cuna, CO3fjaBaeMan ABuraTenem, oTopacbiBaeT

NNy B HampasJieHnu onepaTopa.

Ecnv nunbHbIn ANCK NCKPUBNAETCA UK NepeKalnsaeTca, To 3y6b$|

AVCKa 3a[iHell KPOMKOI LiennAloTca 3a obpabaTbiBaeMyio AeTanb,

13-3a Yero NWbHbINA ANCK MOXeT MepemellaTbCa B HanpaBieHun

BbIXOf@ M3 Nponufa, a MUna — OTOPachiBaTbCA B HampaBieHUn

onepatopa.

OTtpaya  ABnAeTcA  CNEACTBMEM  HEBEPHOM UM OoWwMBOYHOW

3KCnayataymn nunbl, HapyweHuA npasun BbIMOIHEHUA pa60T; OHa

MOXeT 6bITb npefoTepalleHa NpPUHATUEM COOTBETCTBYHOLWINX Mep

NPeAOCTOPOXKHOCTY, YKa3aHHbIX janee.

a. HapexHo ite nuny 06 Py , a pyKkn
pacnionaraiite Tak, YTo6bl MOXHO 6blI0O NPOTUBOAENCTBOBaATL
cunam otgaun. Bcerpa Tecb B CTOP! ot 0
ANCKa, He fONyCKaliTe HaXOXAEHNA NNIBHOTO ANCKA Ha OfHON
nuHuM ¢ Bamu. OmOaya Moxem 6b1386aMb «CKAYOK» NUJIbI HA3AO,
HO NpU NPUHAMUU yKa3aHHLIX Mep NpedoCmopoXHOCMU onepamop
CnocobeH KOMNeHCUpos8ames B03HUKAIOWIUE yCUIUS U He nomepamb
CNOCOGHOCMU yNpassieHus.

b. ECln npoucxoauT 3aKNMHMBaHUE NUAbLHOTO AMCKa unu pa6ota
A no -nn6o p[pyroii NpuuMHe, OTMyCTUTE
iiTe nuny B maTep Ao " ee
octaHoBKU. Hu B Koem cnyvae He nbiTaiiTech U3BNeYb NUAY U3
pacnunuBaeMoi feTanu unm BecTy ee B 06paTHOM HanpasneHny,
noka i ANCK Bp A U MOXET NpousoiiTu oTaava.
Hatidume npuyuHy 3aKIUHUBAHUS NUTLHO20 OUCKA U yCMPaHume ee.

Pep

Bbl Tenb N

c. Mpexpe uyem BKNIOUATD MNUAY, HaXOAALYIOCA B 3aroToBKe,
BbIPOBHANTE MWAbHbIA AWCK B nNponune, npoBepbre, He
conpuKacalotcss nm 3y6bs MUAbl C TOPUEBOIl MOBEPXHOCTbIO
pesa. Eciu umeem Mecmo 3aKAUHUBAHUE NUMBHO2O OUCKA, MO
npu NOBMOPHOM NycKe NUJbl OH MOXeMm BbICKOYUMb USIU MOXem
npousotimu omdavya.

d.Mpmn pac 6 3aroToBOK C Lenblo
CHU3UTL PUCK OTAAUM W3-33 3AKNMHUBAHWA MUNLHOTO AMCKA

pabar [eTanu Ha onopax.

[inuHHble 3020MoBKU Npu pacnusiogke Mozym npoaubamecs nod

Oeticmauem cobcmeerHol maccel. [Moddepxxusaroujue onopbl O0MKHbI

pacnonazamscs ¢ 06eux cmopoH 00cKu, padoM ¢ uHUel pe3d u OKoso

Kpas 00CKU.

e. He nTecb AncKamun c TynbiMn,
Hepa3BefleHHbIMMN wnmn y6
MNcnone3oeaHue nusbHbix OUCKO8 C myanMu unu HEpaBBEaEHHbIMU
3y6bAMu gedem K 06pA308aHUIO «y3KO20» NpONUJd, NOBbILEHHOMY
MpeHUr NuJibHo20 oucka o mamepuars, 3aK/IUHUBAaHUK u omoaye
nunel.

f. [lo Hayana NUNeHNA HaeXKHO 3adUKCMpYIiTe pblvary yCTaHOBKMN
rny p nyrna AncKa. Ecu 80 epems nuneHus
npousotidem u3MeHeHUe 3MUX HACMPOEK, MO MOXem npousolimu
3aK/IUHUBAHUE NUTLHO20 OUCKA U 06pamHas omoaya nustel.

g. Mpu BpesaHumn B nasyxy 3a CywecTByiollei CTEHON 1 B Apyrne
cKpbiTble MecTa 6yAbTe 0c060 OCTOPOXHbI. [lozpyxaroujulics
NUNbHLIG OUCK MOXEm HAYamb pe3aHue CKpbliMblx NpedMemos, Ymo
MOXem cmame npu4uHOU omaAayu Nusbl.

Pa6oTa 3aWMTHOrO KOXyXa

a. Mepep Hauanom MCMoONb30BaHNA NWbI KaXXAbl pas NpoBepAiiTe
NPaBUIbHOCTb 3aKPbITUA HUKHEro 3alUTHOro Koxyxa. He
NPUMeHANTE MUY, eCNIN HKHWIA 3aLUTHBIN KOXYX CBOGOAHO He
OTKpbIBAeTCA U/WNN 3aKpblBaeTCA C 3afiepkKamn U 3aefjaHneMm.
Hukoraa He GpUKCMpyinTe HWXKHUIA 3alUTHBIN KOXKYX B OTKPbITOM
nonoXeHnn. Eciu nuna ciyyatiHo ynadem, HUXHUG 3awumHell
KOXyX MOXem nozHymbca. Omkpotime 3awumHbili KOXyX 3a pbl4az e2zo
omeoda u ybedumecs, Ymo OH nepemewaemcs c60600HO U Npu J1l06OM
yene, u nitoboli 21y6uHe NPONUSIA He KACaemcs HU NU/TbHO20 OUCKaA, HU
Opyaux yacmel nusbl.

b. MpoBepsAiiTe, Kak GYHKLMOHNPYET NPYXNHA HUKHETO 3alUTHOrO
Koxyxa. [lpn oOTCyTCTBUM HOpManbHoOW pPaboTbl HUKHEro
3alNTHOTO KOXYXa W ero BO3BPATHOMN MPYXWHbI, Mpexae uyem
NpuUCTYNUTbL K paboTe, BbINONHNUTE TeXHMYeckoe obcnyKuBaHne
MaluHbl. 3amedsieHHOe cpabameisaHue Moxem 6bimb 06yc08/1eHO
noepexdeHuem Oemarnel, Hanuyuem KnelKkux OmMJOXeHUU umu
nonaoaxuem 8 MexaHu3m 06/10MKO8.

c. He ponyckaitte ¢ Hanp nanTbl - Npu
«MOTrPY>KHOI» PacnUOBKe, KOTAa YroNl HaK/loHa fiuCKa He paBeH
90°. [Ipu nonepeyHoOM CMewjeHUU OUCKA BO3MOXHO 3aKMUHUBAHUE C
omaavyed.

d. He Knagute nuay Ha BepCTak nav Ha non, ecnn MUNbHbIN AUNCK He
3aKpbIT HMXHUM 3alUTHbIM KOXYXOM. H€3(ZLUULL(€HHb1a KOXyxom
u Bswxymuucn no uHepyuu nunbHell Auck nepemewaem nusny 8
HanpaesieHuu, NpomueonoJI0KHOM HAanpasieHUro nuaeHua u nuaum
8ce, ymo nonadaemcs emMy Ha nymu. Oﬁpamume BHUMaAHue, Ymo
071 NOMIHOU OCMAHOBKU OUCKA NOC/e BbIKIIOYEHUS Heobxoo0umo
Hekomopoe epems.



[JlononHutenbHble YyKasaHuAa no 6e30mnacHoCTn

He npumeHAiiTe noBpexaeHHble vy AeGOPMMPOBAHHbIE MINIbHbIE
LNCKN.

Pa3peluaetca paboTaTb C NMUbHBIMU AUCKaMI, PEKOMEHA0BaHHbIMM
NPOV3BOANTENEM 1 OTBEYAIOLMMM Tpe6oBaHWAM cTaHaapTa EN 847-
1.

He npumeHaiiTe nunbHble AUCKU 6e3 TBEPAOCMNABHbIX MAACTUH U3
Kapbuga KpemHuA.

Monb3yiTech CpeACTBAMM MHAVBMAYANIbHON 3aLUTbl, TAKUMU KaK:
3aLYUTHBIE HAYLIHWUKW, [NIA CHXKEHUA PUCKa NOTEPH CIyXa;
CpeACTBa 3aWuThi ras;

CPeACTBa 3alWTbl AbIXaTeNbHbIX NyTel, ANA CHUKEHUA puUcKa
BAbIXaHUA BPEAHOM Nbinu;

pabounmmn nepuyatkamu AnA paboTbl C MUAbHBIMU AUCKaMW 1
OCTPbIMW MaTepuanamm (AUCKN AepXuTe 3a NOCaflouHOe, eCini 3T0
BO3MOXHO);

MoaknioyaiiTe CUCTEMy BbLITAXKKW MbIIM Ha BPemMA  PacnunoBKu
APeBeCUHbI.

BesonacHas pa6ota

MunbHbIN AUCK NogbupaiTe B 3aBUCMMOCTM OT TUMa Mmatepuana,
npefHa3HauYeHHOro AnA pacnuna.

3anpeu4aeTc;| ncnonb3osatb nNuay AnA  pacnuavMBaHUA  Opyrux
MaTepuanoB, KpoMe [IpeBEeCHbI I MaTep1aioB Ha ee OCHOBE.
3anpelyaetca pabotaTb ¢ NuoN 6e3 3aLMTHOro KOXyXa, MMbo ecnu
3aLLUMTHBI KOXYX 3a610KNPOBaH.

Mon B 30He PaGoTbl C MUNON COXPaHANTE B YNCTOTE, He [OMyCKaiiTe
CKOMNIeHUA MaTepU1anoB 1 TOpYaLLMX SIeMeHTOB.

Mo3a6oTbTech 0 AOCTAaTOUHOM OCBELLEHN PaGoyeli 30HbI.

OnepaTop AOMKeH GbiTb 0O3HaKOMJIEH C MpaBUIamy 3KCMTyaTaLum
NWAbI ¥ NPaBUIaMM yxopa 3a Heil.

Monb3ynTechb OCTPLIMU MUABHBIMU AVCKaMU.

Obpaujaitte Ha MaKcl Y10 CKOPOCTb, yKa3aHHYyI0 Ha
MUNBbHOM AuUCKe.

Y6epnTech, uyTO npumMeHAemMble KOMMMeKTywuwne COOTBETCTBY!OTA

YKasaHnAmM Nnpon3sBoanTena.

Ecnn nuna ocHallyeHa nasepHbIM yCTPOCTBOM, 3aMeHa ero fia3epom
APYroro Tuna KaTeropuyeckn 3ampellieHa, a ero PeMOHT AOSkeH
BbINOSMHATHCA B CEPBUCHOW MacTEPCKOMN.

Bcerja nepen BKMloueHMeM Mubl B pO3eTKy y6GeauTech, uTO
HanpaAXeHne ceTn COOTBETCTBYET HaMpPAXKeHWo, YKasaHHOMY B
NacnopTHOMN Tabnnyke Numbl.

Bcerpaa nepepn BKAOUeHMEM NWNbl NPOBEPANTE LWHYP MUTaHUA, a
B C/lyyae ero NoBpeXAeHUA o6paTuTech B CEPBUCHDIN LEHTP AnA
3amMeHbl WHypa.

lWHyp nuTaHWA 3NEKTPOMHCTPYMEHTa [JepXuTe C 6e3onacHoi
CTOPOHbI, YTOGbI NPeOTBPaTUTL €ro CiyvaliHoe MoBpeXaeHue
paboTaloLyiM INEeKTPOUHCTPYMEHTOM.

He paspewaiiTe npukacaTbcA K nune Wau LWHYPY NWUTaHUA
NOCTOPOHHMM nNUUaMm, nNpexxae BcCero, AeTAMm; He paspeLLIalhTe um

GRA\PHITE

1.  BHMMAHMUE! Cobnopainte
npefaocTopoxHocTu!

2. [lpoumTaiiTe MHCTPYKLMIO MO SKCMAyaTaLmum, cobioaanTe yKasaHma
1 npasuia TeXHUKN 6€3OI'IaCHOCTVI, npuBeaeHHble B I/IHCprKLWII/I!

3. Knacc3awubi Il.

4. [lonb3yiTech CpeaCcTBaAMI UHAVBUAYaNbHOM 3aluTbl (3aLWUTHBIMN
OuKamu, HayLHVIKaMW, Mblne3alluTHON Mackoii).

5. OTk/ovaiiTe 3MeKTPUYECKYlo MallvMHy nepef  PeMOHTHbIMU
pabotamu.

6. [lonb3yiiTech 3alMTHON OfeX A0,

7. BeperMTe 3NEKTPUYECKYIO MallVHy OT Blarn.

8. He paspeluaiTe JeTAM NPUKACATbCA K SNEKTPUYECKON MaLLMHe.

9. BHuMaHue PUCK NOBPEXAEHNA KNCTU PYKN 1 Nanbues

10. OnacHoCTb, CBA3aHHaA C oTAavein.

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

MorpyxHas nuna — 3TO pyyHas 3nekTpuueckaa mawuHa Il Knacca
6e30nacHocTy, 060pyaoBaHa OAHOMA3HBIM KONNEKTOPHbIM iBUTraTeNeM,
YacToTa BpalLleHUs KOTOpPOro perynupyertca MocpeAcTBOM 3yGuaTon
nepepaun. Mpu UCNONb30BaHWM COOTBETCTBYIOWEN OCHACTKM Nuna
MOXeT NMPUMEHATbCA ANA NPOAOTLHOrO UM MOMEePEYHOro MUIeHNA
[IpeBeCHbI, MeGenbHbIX APEBECHOCTPYKEUHDIX NIUT, NaHene, GaHepbl
1 aHaNornyHbIX MaTepuanos Ha 6ase fpeBecuHbl. MalwvHa coyeTaeT B
cebe (YHKLMOHANbHOCTb AVWCKOBOW W MOTPYXKHOW MWUMbl, NMO3BONAA
perynupoBatb MOTpyXeHuWe MNUIbHOTO AWCKA B BbllueyKasaHHble
MmaTepuanbl. bnarogapa crneuuanbHbIM - HaNpaBAAKWMUM  MAaHKam
3MeKTPUYeCKan MallHa [JaHHOTO TWMa MOXET MPUMEHATbCA AnA
BbINOHEHUA MPAMOIMHEHBIX PaCMNOB.

06nacTb NPUMEHEHUA MOTPYXKHOI MUMbI — BCEBO3MOXKHbIE OTAENOUHble
paboTbl. BO3MOXKHOCTb MOAKIIOUEHNA K NNe Mblnecoca And paboTbl 6e3
Nbinn 061eryuT paboTy B NOMELLEHUAX, B KOTOPbIX OTAENOYHbIE PaboTb
y>Ke 3aBeplUeHbl.

cneymanbHble mepbl

BﬂEKTpVI‘Ie(Kaﬂ MallnHa npeAHa3Ha4yeHa TONbKO ANA nuneHua

1 paboTbl ¢ CyXummn mareg Muna He np ans
pa6oTbl ¢ Kopy nnn Anckamu. 3anpewyaerca
NPUMEHATD 3EKTPUYECKYI0 Yy He no Ha

OMUCAHME K TPAOUYECKUM N3OBPAXKEHUAM

MepeuncneHHas HWXe HymepaLnA KacaeTCA S/IeMEHTOB Py4HON
SN1EeKTPUYECKOM  MalUWHbl, MPEACTaBNEHHbIX Ha  CTpaHMuax ¢
rpapuyeckumy 306pakeHNAMU.

1. MaTtpy6oK AnA oTBOAA NbINM

2. OcHOBHas pyKoATKa

3. BcnomoratenbHas pykoATka

4. YKasaTenb IMHUM NepPreHANKYIAPHOTO pacnuna

5. YKasaTenb IMHUM pacnuna rnog yrnom

6. OTBepCTUE B 3aLUTHOM KOXYyXe

7. TMunbHbIN gUCK

8. 3alUTHbIN KOXKYX MULHOTO ANCKa

HaxoauTCA B paboyeil 30He Mibl.
BHUMAHMUE! IHCTPYMEHT cny>XuT Ana pa6oTbl BHYTPY NOMELEHWIA.
HecmoTps Ha 6e30nacHyio KOHCTPYKLMIO, NPeANPUHATbIE 3alUTHbIe
Mepbl UM WCNONb3OBaHWE CPeACTB 3aluTbl, BCerja CylwecTeyeT
HEKOTOPbIII 0CTaTOUHbIV PUCK NONTyYeHNA TPaBMbl BO BPeMA paboTbl.
PaclumdppoBKa nuKTorpamm:
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31.
32,

Pbiuar 6510KMpoBKM

KHonka 610KnpoBKin

Bknouatenb

KHonKa 6710KnpoBKy WnuHaens
KoHTponbHas namnoyka 31eKTponuTaHna
BOpOTOK 6/10KMPOBKY OCHOBaHWA
PerynaTop yacToTbl BpalleHnA
OcHoBaHve

Ykaszatenb yrna

Yrnosas wkana

BopoTok orpaHnunTens ry6uHbl nponuna
LLikana rny6uHbI nponuna
OrpaHununTens rybuHbl nponuna A, B
BonTbl TOUHOW perynnposku
Hanpagnsatowas nnaHka
AHTUCKONb3ALWMNIA MaTepuan
KpomouHas pesuHa

Ckonb3ALan Haknagka

CoeguHuntenb

MoHTaxHbIN na3

YnopHble BUHTbI

Duikcatop

Hanpasnatowuii nas

KpenexHblit BUHT NUAbHOTO AnCKa

* BHEWHNI BUA NPUOGPETEHHOII MEKTPUYECKOM MAWMHBI MOXET He3HAUMTENbHO OTAMNATbCA OT
M306paKeHHO Ha pUCYHKe
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PACLUIM®POBKA NMPEAYNPEXAAIOLWNX 3HAKOB

BHUMAHUE

A MNPEOYNPEXAEHME

CBOPKA/HACTPOVIKA

NHOOPMALIMA

OCHALLEHUE N AOMNOJTHUTENbHbIE MPUHAJQNEXKHOCTU
1. Knioy WwecTurpaHHbii -Twr

NoAroTOBKA K PABOTE

YAANEHUE NbINn

K norpyxHoi nune npuKpenneH Bpawakolmiica natpy6ok Ans
otBofa mbin (1), KOTOpbI obGecneuvBaeT yfaneHue Mbian U
CTPYXKM, obpasylolmxca B npouecce pabotbl. Ecnu Heobxopumo
BOCMOMb30BaTbcA Gonee 3dOEKTVBHBIM METO[OM yAaneHus ocobo
OnacHo AnA 340POBbA KaHLEPOTreHHON NbiNK, MOAKNIYNTE K NaTpy6Ky
[NA oTBOAA NbinW (1) WAAHT OTCACHIBAIOLErO Mblb 060PYAOBaHUA.

PABOTA C HAMNPAB/AIOLIEN NIAHKOW

MorpyHyl0 nuay MOXHO BeCcTU MO Hanpasfsiowel nnaHke (23)

(puc. A). CHM3y HanpaBnAoLWen MNaHKM MMeeTCA aHTUCKONb3Allee

nokpbiTve (24) (puc. B), KoTopoe npepoTBpaljaeT nepemelleHne

nnaHku Bo Bpemsa pa6oTbl. Kpaii nponuna 3awuujaeT KpomouHas
pesuHa (25), uTo6bl BO BpPeMsA MUMEHWA He OTIeTany OCKOMKW. MMpu

NepBOM MpoMnuie OTPe3aeTcAd U3NUIIEK Pe3nHbl Ha Kpailo 1, Tem

CaMblM, NPOVNCXOANT TOUHAA MOArOHKA KPOMOYHOWM Pe3unHbl K NINHUM

pacnuna. MorpyHas nuna NNaBHO NepemelLaeTca No HanpasnAwLLei

6narofapsa CKONb3AWMM Haknagkam (26). [1na noBbilieHUs TOYHOCTU

BbINOHAEMOW PaboTbl NaHKN MOXHO COEANHATL APYT C APYroM, 6o

nprKpennATb K obpabaTbiBaemMomy mMaTepuiany.

Hanpaensatowme nnaHku (23) MOXHO coefuHATb APYr C APYrom C

nomoLbto coeguHutens (27) (puc. C).

« lonosuHy coeguHuTens (27) BCTaBbTe B MOHTaXKHbI na3 (28) opgHol
113 COeAVHAEMbIX HaNpPaBNAKLUX MIAHOK.

e Ha octaBwyloca uyacTb  coefuHuUTens
HanpaBnAoLLYyH0 MAaHKy.

« lMpupsuHbTe NNaHK Apyr K Apyry (puc. D).

« oBepHUTE NNaHKM B [pyryl CTOPOHY U, ecnn Tpebyetcs,
BbIPOBHAIITe coefiHnTeNb (27), a 3aTeM 3aTAHUTE YNOPHbIE BUHTbI
(29) (puc. E).

HanpaBnsiowme nnaHkM MOXHO NpUKpenuTb K obpabGaTbiBaeMomy

Martepuainy ¢ nomoubio ¢pukcatopa (30) (puc. F).

BcTaBbTe dukcaTop (30) B MOHTaXHbIi nas (28).

YcTaHOBWTE HampaenAloWylo ¥ ¢ukcatop Ha obpabaTbiBaeMoM

matepuane B Hy>KHOM MOJIOKEHNM.

3ataHuTe pukcatop (30) Tak, YToGbI NAaHKa He NepemeLyanach.

o [na  crabunusauMy  HanpaBnAloWen MAaHKU  nyyle  BCero
BOCMONb30BaTbCA ABYMA ¢ukcatopamu (30), pacrionaras ux Ha
NPOTVBOMOJOMXHbBIX KOHLIAX NNaHKM 1 MaTepuana.

Jina Toro 4Tobbl BECTV NOrPYXKHYK MUY MO HanpaBnALLEN NnaHKe

(23), BcTaBbTe Kpalt ocHoBaHMA Nunbl (16) B Hanpasnalowmia nas (31)

(puc. A) HanpaBnAoLLen NNaHKu.

« BBeguTe ocHOBaHMe NOrpyXHON NI B HAMPABNAIOLLYIO MAHKY.

« MoBopaunBas perynupytowme 60NTbl-3KCLEHTPUKKN (22), ycTpaHuTe
3a30pbl MexJy OCHOBaHVeM nusbl (16) 1 HanpaBnAwLLeR NAaHKo
(23) pna obecneyeHns TouHoro pacnuna (puc A).

Hanpaensiowme naaHky ¢ coearHuTenem n puKcaTopbl He BXOAAT B

KOMIIEKT MOTPY>KHOM NWIbI. VIX MOXHO KynuTb OTAENbHO.

@®

HajeHbTe BTOpPYHO

@®

PABOTA / HACTPOUKA
BKJTIOMEHUE / BbIKJTOYEHUE
Hanpm«eume cetm AOMKHO COOTBETCTBOBATb HanpaXxeHuto,

yKasaHHOMY B MacropTHOWM Tabnuuke norpyxHon nunbl. Bkniouas
nuny, AepXuTe ee ABYMA PyKamu, TaK Kak BPALLAIOWMIACA MOMEHT

A\

fBUraTens MOXeT Bbi3BaTb HEKOHTPONMPOBAHHbBII MOBOPOT
3NeKTPONHCTPYMeHTa.  MoMHuTe, uTO nocne  BbIKOYEHNA
NOrpy»HOM NUAbI MO Tbl NPOA, T BpaLjaThea B

TeyeHne HEKOTOPOro BpeMeHN.
TMorpy>KHYI0 NNy MOXHO BKIOYNTb, TONBKO €C/IN NWAbHBIN ANCK He
npuKacaeTcs K Matepuany, npeaHasHayeHHOMY ans 06paboTku.

Mepen  Hayanom  pa6oTbl € SNEKTPUYECKONW  MalUNHOW
npoBepbTe COCTOAHME MUABHOrO AUCKA. 3anpeujaetca pabotatb
norpec A, Bbllyep unn P

nn6o Apyrum 06pasom ANCcKamu. VI3HOLEHHDI UK NOBPEXAEHHbIN

NUNBHBIN ANCK CPa3y 3aMeHNTE HOBbIM.

KHonku 6n10knpoBku (10) nrpatoT ABOVIHYIO ponb:

« lMpepoxpaHAloT BKNtoyaTens (11) OT CyyaitHOro BKAOYEHUA.

« BNOKMPYIOT MUNbHbIV ANCK, NPe[OTBPalLasn ero HenpeHamepeHHoe
onycKaHue.

BknioueHne:

« MepemecTtnte KHOMKY 6n10KMPOBKY (10) BBEPX.

« HaxmuTe kHonky Bknlouatena (11) (puc. G).

BbiknioueHue:

o OTnyctute KHOMKY BKawuatend (11) ,  3NEKTPONHCTPYMEHT
OCTaHOBUTCA.

KOHTPOJIbHAA IAMIMA, CUTHANTU3UPYIOLWASA NOAAYY

HANPAMXEHUA

B 3apHei vacTu Kopryca OCHOBHOW PyKOATKM (2) pacnonoxeHa
KOHTpOsbHaA namna (13), KoTopas CBOUM CBEUEHNEM CUTHANIN3NPYET O
TOM, YTO SNEKTPOUHCTPYMEHT MOAKIIOUEH K SNEKTPUYECKoii ceTn (purc.
H).

PETYJINPOBKA YACTOTbI BPALLLEHUA

B HWXHel 3aAHell OCHOBHOW PyKOATKe (2) pacnonioxeH perynatop
vactoTbl BpateHua (15) (puc. H). [InanasoH perynmpoBKM 4acToTbl
cocTaBniAeT oT 1 0 7. YacToTy MOXHO MEHATb B 3aBUCUMOCTM OT HYKA.
Mocne BKNIOYEHNA 3NEKTPUYECKO MalUMHbI [aiiTe MUAbHOMY
OMCKY HabpaTb MaKCMManbHYl CKOpOCTb, W TO/bKO Mnocne
3TOro npuctynaite K pabote. Bo Bpemsa pa6oTbl 3anpeujaetcs
Monb30BaTbCAA KHOMKOWM BK/IOYEHUA, BKOMaTb WM BbIKIOYaTh
3NeKTpUYecKylo MalmHy. [lonb30oBaTbCcA KHOMKOW BKAIOYEHUA
MOXHO NN TOFAA, KOrAa 3IeKTpNYecKan MallHa He npuKacaeTcs
K o6pabaTbiBaeMoMy maTepuany.

HACTPOWKA rMYBUHbBI NPONUNA

My6uHy nponwna Ha wWkKane ry6buHbl mponuna (20) ykasbiBaeT
orpaHuuuTens ry6uHbl nponuna (21).

Yrobbl 3afaTh ry6KHY nponuna, ocnabbTe ykasaHHbIV Ha GoTorpadpun
BUHT GNOKMPOBKK orpaHuuntena rnybuHbl nponuna (19), a 3atem
HaXMWTe, KakK MOKasaHO Ha puc. |, 1 nepemectute orpaHuuuTeNb
(nnaBHO, 6e3 COMPOTMBAIEHUA 3y6uyaToll MAaHKKM) B  HyXHOe
NoNoXeHWe Ha LwKane rmy6uHbl nponuna (20). Ecnu Bbl paboTaeTe 6e3
HanpaBnAoWeNn NnaHkKW, 3afaHHylo rybuHy nponuna nposepsiiTe
Ha ykasaTene A, a ecnv paboTaeTe C HanpasnAlwLei NNaHKoN — Ha
ykasatene B orpanuuntens rny6uHbl nponuna (21). PasHuua mexay
roKasaH1AMN COCTaBNACT 5 MM.

3y6uyaTaa nnaHka no3BonAeT ObICTPO W3MeHUTb ry6uHy. [Mocne
PEeryNMpoBKN 3aTAHUTE BUHT GNOKWPOBKW OrpaHuuunTens ry6uHbl
nponwna (19).

PACIIUN

JInHuto nponuna ykasblBaeT yKkasaTesnb AMHUM nponuna (4) u (5).
Yto6bl 06ecneunTb Camoe BbICOKOE KauecTBO paboTbl, MANbHbIA AUCK
[IOMKeH BbICTYNaTh 13 o6pabaTbiBaeMoro matepvana npubansnTeNnbHO
Ha 5 MMm. Takum 06pasom, Mpu HacTpoiike ry6yHbI Nponuna Ans
Mmatepuiana N3BecTHOW TOMWUHBI ClIeAyeT yuYuTbiBaTb 3T 5 MM. Kpome
HaCTPOWKM ry6WHbI Ha LIKane peKOMeHyeTCA NPOBEPUTL NOrpyKeHne
OTPe3HOro [NCKa B MaTepuan, He BKIoUas SNEKTPUYECKy MaLLIuHY,
16O BbIMOMHNTL MPOGHbIV Nponu.

Mpuctynaa Kk pa6oTe, MpUNOXWTE NepPefHIO MNOCKYID YacTb
CHOBaHWsA NOrpy»<Hon nunbl (16) K matepunany.

BKJtoumTe 3MEKTPUYECKYIO MaLlVHy U faiTe ANCKY HabpaTb NOHY
CKOPOCTb.

[lepxa 3a obe PYKOATKM, MeANEHHO HaxumaiiTe (npeoponesas
COMPOTUBIEHVE MPYXKWHbI) Tak, YTOObl MUbHBIA ANCK ONYCTUNCA
B CTOPOHY MaTepuana [0 yrnopa, 33flaHHOrO Ha LWKane ry6uHbl
nponuna (20).

K pa6oTe MOXHO MNpWCTYNWTb MNOCNE TOTO, KakK MUIbHbIN ANCK
norpysuTca B Matepual, npu SToM NpwKUMaiiTe NUbHbIA JUCK A0
ynopa.

3aKOHYMB Pacu, BbIKMKOYATE SNEKTPUYECKYIO MAlMHY U AaiiTe
AVICKY MOJIHOCTbKO OCTAHOBUTBLCA, NOC/E 3TOrO OCNabbTe HAXMM Ha
PYKOATKM, UYTOGbI MUIbHBIN AUCK BEPHYNCA B UCXOHOE BepxHee
nonoxeHne.

CHUMUTE 3NeKTPUYECKyHo MallnHY ¢ obpabaTbiBaeMoro matepmana.

(i)
(D

®
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OcnabneHne HaXnuma Ha PYKOATKN BO BPeMA pacninia Bbi3biBaeT
aBTOMaTN4yeckKoe BO3BpalleHNe MNWIbHOTO JWUCKa B BepxHee
nonoXeHue B pesynbrate cpabatbiBa THOI Npy bl, UTO
MOXeT NPUBECTN K HETOYHOMY pacnuny.

« Pacnun moxHo NpPoOu3BOAUTL TONIbKO NO I'IpﬂMOﬁ nnHUN.

« He cnepyet pacnunuBatb 3aroToBKy, fiepxa ee B pyke.

CnepyeT umcnonb3oBaTb TOMbKO Takol pPabounii  MHCTPYMEHT,
[IONYCTUMan CKOPOCTb BpallleHNA KOToporo Gonblue vnau paBHa
MaKCUMasibHOI CKOPOCTH 3NIeKTPUYECKOoil MalunHbl Npu paboTe Ge3
Harpysku, a auameTp — He 6onblle AnameTpa, PeKOMEH/I0BaHHOTO
[U1A aHHOI MOZIeNy 31eKTPUYECKO MallVHbI.

Ecnn  pasmep o6bpabartbiBaemoro  matepuana  He6oOnblUOIA,
3aKpenuTte ero B CTONAPHbIX TUCKaX. Ecnu ocHoBaHue ﬂOrpy)KHOVI
nuibl He nepemeljaeTcA Mo o6pabaTbiBaeMoMy MaTepuany, a
ﬂpI/IHOHHVIMaeYCﬂ, 3TO MOXEeT NpuBecTn K otaaye.

pacr W MaTepuan  COOTBETCTBYIOWIVM
o6pa30M 1 AepiKnTe NOrpy>KHYI0 Ny ABYMSA pyKamu, 3To o6ecneumnt
MOJIHbIN KOHTPONb Hapa 3ﬂeKTpI/I‘vIeCKOI/I MaluMHON n nosBonut
nsbexartb TpaBM. He nbiTaiitecb NpuaepXuBaTb KOPOTKME KYyCKU
obpabaTbiBaeMoro Matepuasna pyKoii.

PACNIUN C NOrPY>XEHUEM AANCKA B 3ATOTOBKY
Mepep perynupoBKoii OTKNOUMTE NWITY OT CETH.
Ecnu TpebyeTca, pacnun MOXHO HauMHaTb C CepeAnHbl 3aroToBKu. Mpu
NOrPYXHbIX Pacnuiax peKoMeHAyeTca Mofib30BaTbCA HanpasnAwLLei
NNaHKoW, MPUKPENeHHo K obpabaTbiBaeMoOMy Matepuany, 4Tobbl
CBECTU K MUHUMYMY ONacHOCTb OTAAYM.
« OcnabbTe BVHT OrpaHnunTensa ry6uHbl nponuna (19).

3apaiiTe ry6uHy nponuna Ha WKane ray6uHbl nponuna (20).
« 3aTAHUTE BUHT OrpaHuumTens ry6uHbl nponuna (19).

PACMWI NOA YI/IOM
OcnabbTe BUHTbI 6710KNPOBKM OCHOBaHWA (14) (puc. J).
YcTaHoBwTe ocHoBaHvie (16) noa Heobxoanmbim yrinom (o1 0° go 47°) ¢
nomoLybto Wwranbl (18) v ykasatens yrna (17) (puc. K).
« 3aTAHUTE BUHTbI 6NIOKMPOBKY NOAOLWBbI (14).
MoMHuTe, UTO NpU pacnuie NoA Yrnom MoBbIlAETCA PUCK OTAAuN
nunbl (nNo TCA PUCK NUALHOTO ANCKa), MO3TOMY
cnegyet obpaiate 0oco6oe BHMMaHME Ha TO, YTOGbl OCHOBaHMe
nunbl npunerano K o6pabaTbiBaeMOMy MaTepuany Bceii cBoeil
noBepxHoCTblo. Begute nuny nnasHo.

TEXHUYECKOE ObCJ/IYKUBAHUE

anICTynaﬂ K Kakum-nn6o [encTBuAM, CBA3aHHbIM CO cHOpKOIA,
Hacrpovu(ow, PEMOHTOM NN TeEXHNYECKUM o6cnymwsaumeM, BblHbTE
BUJIKY LUHYPa NUTaHWUA NUAbl N3 PO3ETKN.

3AMEHA PABOYErO MHCTPYMEHTA
npw 3ameHe pabouero MHCTPYMeHTa cneflyeT nonb3oBaThcs
3aWMUTHBIMM NepyaTKamu.

KHonka 6nokupoBku wnuHgens (12) CAyXUT WCKMIOYUTENbHO
AnA 6NIOKNPOBKN WINVHAENA 3NEKTPUYECKON MALIMHbI
KpenneHns nnm AemMoHTaXa paboyero MHCTpYMeHTa. 3anpeuyaeTcs
MCnonb3oBaTh AaHHYI0 KHOMKY ANA Tof nsA BE
ANcKa. ITO MOXKET NPUBECTU K MOMOMKe 3eKTPUYECKOil
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K MOBEPXHOCTU BHYTPEHHEro ¢naHLa 1 Haxo[unca no LeHTPy ero
MPOTOUKN.

HapeHbTe BHelwHiol0  ¢naHueBylo  Waiby, HaXxmuTe  KHOMKY
6n0KMpOBKM WNWHAENA (12) 1 3aTAHNTE KPeneXHbIi BUHT NUIbHOMO
Ancka (32), noBopaumsas Bnpaso.

MepemectnTe pblyar 61OKNPOBKM (9) B NCXOJHOE MONOXKEHMWe, YTO
BbI30BET aBTOMaTNYeCKoe BO3BpaLleHe MUIbHOTO ANCKa B BepxHee
rofioXeHue.

Mpu ycTaHOBKe NUAbHOrO fAucKa o6GpaljaiiTe BHUMaHWe Ha
p oe Hanp 3y6beB. HanpaBneHve BpalleHua
WNVUHAENA SNeKTPUYECKON MaluvHbl  MOKa3blBaeT CTpeska Ha
KOXyXe MUIbHOTO NCKa.

YXOA U XPAHEHUE

« PeKOMEeHAyeTCcA UMCTUTL SMEKTPUYECKYIO MallMHY Mocnie KaXaoro
MCMONb30BaHKA.

[inA YNCTKM 3anpeLLaeTca NCrnonb3oBaTh BOAY W MPOYMeE XKUAKOCTU.
YncTuTte 3neKTPUYECKYI0 MaLLUHY CYXOU TPAMOYKOW WM CKaTbiM
BO3/lyXOM Mo/} He6ONbLIMM AaBNIEHNEM.

3anpelyjaeTca MCNONMb30BaTb ANA UNCTKW UUCTALIME CPeAcTBa W
pPacTBOPUTENY, TaK KakK OHWM MOryT MOBPeAUTb MNacTMaccoBble
3NEeMEHTbI SN1IEKTPUYECKON MALUMHBI.

CucTeMaTMUeCKN OUMILaiTe BEHTUNALVOHHbIE OTBEPCTA, YTObbI He
[ONYCTUTb Neperpesa 3MeKTPUYECKON MaLIUHbI.

Mpy noBpeXAeHWM LHypa MUTAHWA 3aMeHWTE ero  LIHYpOM
NUTaHUA C aHaNOTMYHBIMU NapameTpamu. 3ameHy LWHypa MuUTaHWA
nopyuuTe KBanMGpULMPOBAHHOMY CreLuanncty, nmbo nepepaiite
3NEKTPUYECKYIO MALLUHY B CEPBUCHYIO MacTEPCKYH.

B cnyyae CunbHOrO NCKPEHA Ha KOMNIEKTOPE MopyyunTe CrieLuanmcty
NPOBEPUTb COCTOAHME YrONbHbIX LLETOK ABUTaTENs.

Bcerpa xpaHuTe 3MeKTPUYECKYIO MaLlHy B CyXOM W He[OCTYMHOM
Ons getein mecte.

M3HoweHHbIe YronibHble WeETKNW Apuratena (AAvHON MeHee 5

MM), WeTKn ¢ obropesLiei nOBEpXHOCTbIO unu  yapanMHamm
cnepyet I, o Tb. Tb cnepayet obe
WETKN OJHOBPEMEHHO. 3aMeHy YronbHbIX LWETOK mnopyyvainTte
KBaNMOUUMPOBAHHOMY  CMELMAnUCTy,  UCMONb3yinTe  TONbKO

OpurnHasbHble 3anacHble YacTu.

Bce Henonagku [OMXKHbI YCTPaHATLCA aBTOPU3OBAHHOW CEPBUCHON
MacTepCKo NPou3BoANTeNs.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKUN

HOMUHAJbHbBIE XAPAKTEPUCTUKU

NN NPUYNHUTDL TeNleCHble NOBPEeXAeHNA onepaTopy.

3AMEHA NUbHOIO ANCKA

MocTaBbTe OCHOBaHME NUMbI Ha MOBEPXHOCTb pabouero ctona Tak,
4TO6bI MUMIbHBIN AUCK BLIXOAWI 3@ €r0 KPOMKY.

« [epemecTuTte pbluar 6110KNPOBKM (9) BNepea 1 nepemectute BBepX
KHOMKy 61oKvpoBku (10) (puc. L).

HapaBute Ha pykoATkM (2 u 3), utobbl cpabotan 6Grnokupatop,
GUKCMpyIOLWLMIA NONOXeHVE MUBbHOTO AUCKa.

BcTaBbTe WeCTUrPaHHbIA Koy (BXOAWT B KOMMNEKT) B TONOBKY
KPEMneXHoro BUHTa MUAbHOTO AMcKa (32), KOTOpbIi BUAEH yepe3
oTBepCTe B 3alUTHOM Koxyxe (6) (puc. M).

Haxmute KHOMKYy 6n0OKMpOBKM —wnuHAena (12), OTBUHTWTE
KpenexHblii BUHT (NpaBas pe3bba) U CHUMWTE HapyKHbli pnaHeL.
BbiTawuTe NuAbHbIA AUCK (7) Yepe3 oTBEpPCTUE B 3aLUTHOM KOXyXe
MUIbHOTO ANCKa (8).

YCTaHOBMTE HOBbIN MUMbHBIN AUCK TaK, YTOObI MonoXeHNe 3y6bes
NWIBHOTO AWCKA W MONOXeHWe CTPeNkM Ha MUIBHOM AucCKe
COOTBETCTBOBA/IO HamMpaBeHWio, YyKa3blBaeMOMy CTpenkamui Ha
KOXYyXe.

BcTaBbTe HOBbIV MUMbHbBIN AVCK Yepe3 0TBEPCTUE B KOXYXE MUbHOMO
AncKa (8) 1 3aKpenuTe ero Ha WNUHAENE Tak, YTo6bl OH Gbin NpuXKaT
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MorpyxHaa nuna 58G495
Mapametp BennumHa
HanpsaxeHue nutaHua 230V AC
YacToTa cetnt 50Hz
Ha Bpema HomuHanbHas MOLHOCTb 1200W
[AwanasoH 4acToThl BpaLyeHns 2200-5200 min"
werocs NUAbHOro Ancka (6e3 HarpysKu)
BHELHWI AvameTp NUIbHOIO ANCKa 165 mm
HYTPEHHUIN namer NUABHOT
EM)CIKZe AVameTp NIbHOTO 20 mm
;J;);ivll(r;a nponuna 6e3 HanpaenaLLen 0+57 mm
;r;);iv'l:loa” nponuna c HanpasnswoLen 0+52mm
JInanasoH pacnwna nog yriom 0°+47°
Knacc 3awutbl Il
Macca 4,6 kg
lop Bbinycka 2021

58G495 03HayaeT Kak Tur, Tak 1 0603HaYeHVie MaLUVHbI

WHOOPMALUA OB YPOBHE LUYMA 1 BUBPALIUU

YpoBeHb akycTuyeckoro gasnenus | Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

YpoBeHb akycTuyeckoit mowHocty | Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

BrbpoyckopeHme: ocHoBHas

pyKoATKa a,=3,249 m/s’K=1,5m/s?

Bupoyckopere: a,=2,828 m/s? K= 1,5 m/s?

BCNomorartesibHasA pyKOATKa
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CNncoK KpUTNYECKMNX own6ok

MoBpex/eHune Kopryca Unu pyKoATA UHCTPYMEHTa

MoABneHwe fibiMa 13 KOpryca MHCTPYMeHTa

MoBpexaeHune Ny orofeHne WHypa NUTaHUA MHCTPYMEHTa

MonafaHue BoAbl B KOPMYC UHCTPYMEHTa

MoABneHve CUNbHOM 3NeKTPUYECKON Ayrn

MosBneHve cunbHOM BUGpaLMn

[leiicTBNA NepcoHana B ciyyae oTKasa unu datanbHoM own6Kn
B cnyyae MONMOMKM  WAM  HECYaCTHOTO C/lyyas HemeaneHHo
npekpatuTe paboTy C UHCTPYMEHTOM, OTKIIOUNTE UCTOUYHNK NUTaHNS,
obpaTuTeCh B CEPBUCHbIV OTAEN, CeayiiTe UHCTPYKLMAM CEPBUCHOTO
oTAena, He NO3BONANTE MIOAAM PaboTaTb C STUM UHCTPYMEHTOM, eC/n
Bbl He MofTyunnn oaobpeHa oT cepauca

Kputepun npeaenbHbIX COCTOAHNI

« [MoBpexaeHune WHypa NUTaHUA UV LITENCENbHON BUNKN

« lMoBpexaeHne Kopnyca NHCTPYMeHTa

NHdopmaums 06 yposHe wyma n Bubpauun

YpoBeHb llyma, reHepvipyemblil 3M1eKTPUYECKON MaLIMHOW, OnucaH
C MOMOLbIO YPOBHA 3BYKOBOTO faBneHus Lp, 1 ypoBHA 3ByKOBOW
MowHocT Lw, (rae K o3HauaeT 3HaueHne HeonpepeneHHoCTn
n3MepeHnsa). YpoBeHb reHepypyemMon 3MeKTPUYECKOW MallHOw
BMOPaLMM OMUCaH C NomoLblo BUGpoyckopeHus ah (rae K o3Hauaet
3HaueHVie HeonpeaeneHHOCTN N3MepeHNs).

YKasaHHble B [aHHOW WHCTPYKUUW YpOBEHb 3BYKOBOTO [aBleHus
Lp, YPOBeHb 3ByKOBOM MOLWHOCTM Lw,, a Takxe BUOGpOycKopeHue
a, M3MepeHbl B COOTBETCTBUM CO cTaHAapTom EN 60745-1:2009+A11.
YKasaHHbIl ypoBeHb BMOpPaUMM @, MOMHO WCMONb3oBaTL AnA
CPaBHEHUA 3MEKTPUYECKNX MALIVH, a Takke AnA npeaBapuUTenbHOM
OLIEHKU BUGPALIMOHHO SKCMO3NLIM.

3anABneHHaA BMOPALMOHHAA XapaKTepUCTMKa npefcTaBUTeNbHa AnA
OCHOBHbIX Paboulx 3aAaHUN SNEKTPUYECKIX MaLLMHbI. BubpauyoHHan
XapaKTepuCTNKa MOXeT U3MEHUTbCA, eCnn dMeKTpuyeckas MaluvHa
6yAeT wmcnonb3oBaTbcA ANA  APYrux ueneit. Ha  BUGpaumMOHHy0
XapaKTepUCTUKYy MOXET MOBAUATb HE[OCTAaTOUHBIA WAN  CANLIKOM
PeAKo OCYL|ecTBAAEMbIii TexHUYeckuin yxop. lpuBeAeHHble Bbille
NPVYMHBI MOTYT BbI3BaTb YBENWUYEHNe ANUTENbHOCTU BUGPALIMOHHO
3KCMO3MLIMM 33 NepUoA paboTbl.

[inA TOUHOW OLEHKM BWOPALIMOHHON 3KCMO3MLMM CledyeT y4ecTb
BpeMA, B TeYeHMe KOTOpPOro 3MieKTpuyeckas MallHa HaxoauTcA B
OTKJIIOYEHHOM COCTOAHWW, NGO BO BK/IOYEHHOM, HO He paboTaeT.
Mocne TouHOI OLEHKN Bcex $pakTOpPOB 3HaueHVe MOmHoOW BuUbpaLun
MOXeT GbITb 3HAUNTENBHO HIXKE.

[nAa 3awuTbl onepatopa OT BpPeAHOro BO3[eiCTBMA BUGpaLMn
Heo6XOAUMO MPUMEHATb AOMONHUTENbHbIE Mepbl Ge3onacHocTH, a
VIMEHHO: 06ecreunBaTh TEXHNYECKUI YXOA 3@ SNEKTPUYECKON MaLLNHO
1 pabounmm NPUHAANEXHOCTAMU, NOAAEPXKIBATbL TeMNepaTypy pyK Ha
nprieMnemMoM ypoBHe, CobnofaTb pexum Tpyaa.

3ALYUTA OKPYXKAIOLEN CPEAbI

SNeKTPONPUGOPEl  He  criedyer  BbibpachiBath  BMecte  C |
AOMAWHMMA OTXORAMW. VIX CReAyeT nepedaTs B CrieuwanbHbiii
nyHKT Y Ha Temy y moxer
NPEAOCTaBMTS NPOAABEl  W3ENVA WM MeCTHble  BACTH.
JneKpoHHoe 1t Koe

CBOIi CPOK IKCTNYATALMM, COREPXMT ONACHBIE ANA OKPyXaloLeil
cpeasi  Bewectea.  HeyTwiuauposaHHoe  0GOpyaoBaHue
NPEACTABNAET NOTEHLMATIHYIO YTPO3y AN OKPYXKaIOLWei CPeabl 1
300D0BEA NiogEI

* Ocrasnem 32 CoBoIi MPaBo BEORVITS UaMEHEHHA.

Komnawns ,Grupa Topex Spolka z ialnoscia”  Spotka
pacnonoxennan & Bapuwase no agpecy: ul. Pograniczna 2/4 (nanee ,Grupa Topex’) coobuiaer, to
BCe aBTOPCKUE NPasa Ha (nanee "), B TH. TeKcT,
doTOrpadu, Cxembi, PUCYHKM W uepTexu, a Takke e

KomnaHuu Grupa Topex W 3allieHbi 3aKoHOM OT 4 depans 1994 rofa 06 aBTOPCKOM npase
cmexHbix Npagax (BeCTHAK 3aKoHoRaTenbHbIX akTos PT1 N2 90 o3, 631 ¢ nocnep, usm). Konuposakie,
e nucbMeHHOro
cornacust komnanum Grupa Topex cTporo AnpeLieno 1 WOKET rooneds 52 co6oin rpaKAaHCKylo 1
yronogHylo o nare yKaaHa B CepuitHomM HoMepe,
KOTOPbIiA HAXOAUTCA Ha M3Aen n

UHOOPMALUA O BATE U3rOTOBJIEHUA
~ YRA3AHA B CEPUIVIHOM HOMEPE,

7

KOTOPBIN HAXOQUTCA HA U3[QE/TNN
MopApok paCliippPOBKA MAGOPMALA
2XXXYYG***#%
rae
2XXX - rof usrotoBneHus,
YY - mecsay nsrotoBneHns
G- Kojj TOproBoii Mapku (nepsas 6ykBsa)
*#¥XE¥ - NOPAAKOBbIN HOMEp n3aenua
Warotosnero 8 KHP ana GRUPA TOPEX Sp. z 0.0. Sp. k., ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa, Monbuwa

NMEPEKJAL IHCTPyKuI'I'
3 OPUTIHANY
MUNKA 3ATIMBHA
58G495

YBATA! MEPLL HIXX MPUCTATYA 1O EKCMNYATALLIT IHCTPYMEHTY, CAllL
YBAXKHO O3HAVIOMUTUCS 3 LIEIO IHCTPYKLIEIO 11 3BEPEMTY i Y
[DOCTYMHOMY MICL.

CIELIAJIbHI TPABUJIA TEXHIKU BE3IEKU

nig YAC KOPUCTYBAHHA YCTATKYBAHHAM

MPABWIA TEXHIKM BE3MEKWU Mg YAC KOPUCTYBAHHA MUNKOIO

ANCKOBOIO, LLIO 3AHYPIOETbCA BE3 PO3LLIEM/TOI0YOIO KINHY

a. [DKEPEJIA HEBE3MEKW: Pyku cnip Tpumatu nopani Big ob6nacti
PO3NUIOBYBaHHA | MWUAbHOTO AWCKY. IHWO pyKolo cnif
NPUTPUMYBaTN NUIKY 3a MOMIXKHE PYKIiB'A UM 3a KOPNYC ABUryHa.
YmpumaHHa nunku 080Ma pykamu CKOpo4ye pusuk mpasmamusmy.

b. 3a60pOHAETLCA NiACOBYBaTU PYKY NiA MaTepian, o 06po6naeTbes.
Koxyx He € docmamHim 3axucmom 8i0 pi3anbHo20 OUCKY, WO BUPYE,
HUX4e 06pob1108aHo20 mamepiany.

c. Bigperynioite rnbuHy nponuny BiAMNOBIAHO A0 TOBLMHU
matepiany, Wwo 06pobntoeTbcA. PekomeHOyeEMbCA, U0 nubHUL OUCK
8UX00UB (3HU3Y) 3a-3a MeXX Mamepiasny, ujo PO3NU/TIOEMbCA, MeHWe, HiX
Ha sucomy 3y6us.

d. 3a60poHAETbCA  yTpUMyBaTW MaTepian, WO 06po6NIoETbCS,
HaBUCY, Y pyKax, uMm Ha KoniHax. Matepian, wo o6pob6ntoeTben,
noBuHeH 6y T 3adikcoBaHWi Ha MiLHi noBepxi. MiyHe 3akpinneHHs
mamepiany, wo o06pobasEMbCA, 003B0/IAE YHUKHYMU Hebesneku
KOHMakmy 3 4acmuHamu ming, 3aKNUHEHHA 8Upyl4020 OUCKy abo
8Mpamu KOHMPOJI0 HA0 NPOYECOM Pi3aHHS.

e. TpumaTm nunky cnig 3a i301boBaHi MOBepPXHi, cneuianbHO
npW3HayeHi Ao Lboro, Mia Yac npawi, 3a AKOI BUPYIOUNIA pisanbHuii
AVCK 3faTeH CTUKHYTUCA 3 YKPUTUMU ApOTaMu Mif Hanpyroio
a60 X MepexeBUM LWHYpPOM camoi Nuaku. B pasi koHmakmy
memarnesux Oemarneli efieKkmpoiHCMpyMeHmMy 3 020/1eHUMU Opomamu,
wo € nid Hanpyzoko, KOpUCMY8ay HapaxeHul Ha Hebeneky NopasKu
e/1eKMPUYHUM CMPYMOM.

f. Mip vac pisaHHA B3AOBX CNif 3aBXAN KOPUCTYBATUCA 3 HANPAMHOT
ANA PO3NWUIOBaHHA B3[0BX abo HanpAMHOI AnA okpaiok. Lje
CNpUsAE NOKPAWEeHHI0O MOYHOCMI PO3NUNIOBYBAHHA MA CKOPOYYE PU3UK
3AK/IUHEHHS NUMbHO20 OUCKY, L0 BUPYE.

g. 3a60pOHAETCA  BUKOPUCTOBYBaTU MNWAbHI  AWCKW, HacapoBi
OTBOPM AKWX He BiANOBIAATb TEXHIYHMM XapaKTepuUCcTMKam
nUAKW. [1ubHi OUCKU, Hacadosi 0Meopu AKUX nepesuwlytoms diamemp
wnuHOess, MOXymb NPaylo8amu 3 ecpekmom eKCUeHmMpPUKY, Wo Hece
pU3UK 8MPamMu KOHMPOJIKO HAd IHCMPYMeHMOM.

h. 3a60pPOHAETLCA  BUKOPUCTOBYBaTU 10 KPiMJIeHHA pi3anbHoro
ANCKY MOLWKOAXKEHI un Henigxopawi wanbw yn reuHTk. Ladbu
U 28uHMU 00 KpinieHHaA pi3anbHux OucKig nocidaome cneuiansHy
KOHCMPYKUito, Wwo 3abe3neyye onmumasnsHe GyHKUiOHy8aHHA | 6eaneky
npaui.

MpuunHM BiAGUTTA Ta 3anobiraHHA oMy

BifbuTTAM Ha3MBaETbCA HEOUiKyBaHWIA MIACKOK MUAKM Ta il pyx

Hasaj y HanpAMKy onepaTopa B3A0BX JliHii PO3NnnoByBaHHs, O

CMPUYUHEHUI 3aKIUHEHHAM UM HEMPaBWIbHUM MPOBAKEHHAM

pi3anbHOro AUCKy.

Konu pisanbHuii AUCK nepeyvinnioeTbca uepes maTepian a6o

3aK/NVHOBYETLCA Y NPONWII, BiH 3yNUHAETLCA, @ 3yCUNNA ABUATYHA

CMPUYMHAETLCA A0 Pi3KOT BiAAayi MUAKM Hasaj Yy Hanpamky

onepartopa.

AKLLO NUABHUI AVUCK € NOTHY TV a6O HEMPaBWIbHO BCTAHOBEHMI

B Matepiasi, WO PO3nuUNOBYETbCA, 3y6Li NUIBHOrO AWCKY nicna

BUPWHAHHA 3 MaTepiany MOXYTb BAAPUTU BEPXHIO OKPaMKy

Mmatepiany, WO PO3MUIETLCA, N CNPUYNHUTACA AO MiAHECEHHA

[IVICKY, @ 3 TUM i BCI€l MUKW, Ta BIAGUTTA IHCTPyMeHTa B HanpAMKY

onepartopa.

BigbuTTA € HacnigKom HEHaneXHoro BUKOPUCTAHHA Muaku abo

HEMpPaBWIbHOMO AOMAAY UM YMOB eKcrlyaTtalii, AKOro MOXHa

YHUKHY TV, BOTPUMYIOUMCH BIAMOBIAHNX 3aX0AIB Ge3neKku.

a. Munky cnip TpumaTii o6oma pykamu, nieui i NiKTi NOBUHHI 6yTn
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BUNPAMIIEH] TaKIM YMHOM, W06 BUTpUMaTK cuny BiabutTa. Kopnyc
cnifl 30piEHTYBaTK TaKUM YMHOM, o6 NunKa onMHWNaca nisopyy
abo npaBopyy Bif onepaTopa, ane He HaBNPOTU Tina. Bid6umms
30amHe cnpUYUHUMUCA 00 Pi3K020 HEOUiKY8aHO20 PyXy NUAKU HA3A0, y
6ik onepamopa. [pu ybomy onepamop 30ameH KOHMPOIOBAMU Make
AsUWe, AKWO 00MPUMys8amumembsCs 8i0nosioHUX 3axodie 6e3neku.

b. IKWO pi3anbHWii AUCK 3aKNIMHUTBLCA, abo nepecTtaHe pisatn 3
AKOICb MPUYMHW, CNif HeramHo BiANYCTUTU KHOMKY BBIMKHEHHA
i 3aTpmaTi NUNKy HepyXoMo y MaTepiani, MOKMN pi3anbHUN ANCK
MOBHICTIO HE 3YNUHUTbLCA. 3a60POHAETLCA HamMaraTucsa BUTATTU
pi3anbHUin AUCK, 3aHypeHuii Yy maTepian, abo npocyBaTii NUAKY
Ha3aj, OCKiNbKM MOKN ANCK BUPYE, BiH 3AaTEH CNPUYUHNUTUACA [O
ABMLWA BiAOUTTA. BuABUMU NPUYUHU 3AMUPAHHA NUTbHO20 OUCKY |
niditiHAMUu 3axodu wjodo tio2o nikeidauii.

c. B pasi Heo6XiHOCTi NOBTOPHOrO BBIMKHEHHSA MUKW, WO 3aHypeHa
B MaTepias, cnif, po3TallyBaTi NUIKY TAKUM YMHOM, W06 NUAbHUA
AVCK 3HaXOAWBCA MocepeAvHi nponuny, i Woro 3y6ui He 6Gynu
3aKnVMHeHi 6GOKOBUMM OKpalikamu nponuay. SKwo nuabHUl
OUCK 3aKIUHUMbCA NI 4ac 4ep208020 8BIMKHEHHS, NUIKA 30amHa
«BUPUHYMU» abo cnpuduHumuca 0o 8i06ummsa Hasad 8iOHOCHO
mamepiany, wo o6pobasEMbCA.

d. BinbLwi nMcTn maTepiany, WO PO3NUNOBYETLCA, CNif NPUTPUMYBATH,
WO CNpPUAE CKOPOUEHHIO PU3NKY 3aKIVNHEHHA MUIbHOTO [UCKY
un BiAGUTTA NUAKW. Besuki sucmu mamepiany maiome meHOeHyito
00 BUUHAHHA nid 81acHolo 8azoto. [lidnopku cid pozmawosysamu
ni0 nucmom 3 060x 60ki8, 6/1u3bKO 00 JiHII po3nuno8y8aHHA ma
npomusexHoi oKpauku.

e. He ponyckaeTbca BUKOPMCTOBYBATW 3aTyrJieHi Ta MOLIKOKEHi
NUAbHI  AUCKWU. 3amynnieHi 4u HenpasusibHO 30pieHMOo8aHi 3y6ui
pi3ansbHo20 uCKy pobniame 8y3bKuli NPONUJ, WO CNPUYUHAEMbCA 00
HAOMIpHO20 mepms, 3aK/IUHeHHSA OUCKY | 6I06UMMSA NUJIKU.

f. Mepw HiXX 3ax0AMTUCH NpauloBaTN NUNKOIO, CNif BigperynoBaTn
rAMGUHY i KyT nponuny. AKWo nio Yac npayi HanawmysaHHa NUKU
3MIHAMbGCA, pi3aneHull OUCK MOXe 3aKIUHUMU, a NuKa moxe 6ymu
siobuma.

g. OcobnuBy yBary cfig NpUAINATA Nif Yac 3arnnbnioBaHHA NUNKA
y MaTepian Ha nouaTKy npaui Ta nig 4ac BiATMHaHHA MEHLWMNX
wMmatkiB Matepiany. PizaneHuli Ouck 30ameH nponuaumu  iHwi
npedmemu, Wo € HeBUOUMUMU 320pU, Ma cnpuYUHUMUCA 00 8i0bummsa
nusKu.

Mpu3HayeHHA KOXyXy

a.Mepes; KOXXHUM BBIMKHEHHAM MUKW CAif NePeBipATN HUXKHIN

KOXYX, 4 BiH HacyHyTuii npaBuibHO. 3aGOPOHAETbCA

BUKOPUCTOBYBATW MNUIKY, AKIWO KOXYX BiNIbHO He 3pywWyeTbca

i HeraHo He TbCA nunku. 3a6op TbCA

4YacTKOBO 3CyBaTh abo 3anuWaTi HEeHaCyHyTUM KOXyX. AKWo

nusnky 6yoe 8UNAOKOBO BUNYWEHO 3 PYK, KOXYX MOXe 0e(hopmMy8amucs.
lMepexkoHalimecs, WO KOXyX pYXa€mbCA BiflbHO U HE CMUKAEMbCA

3 OUCKOM YU [HWOI YACMUHOK YCMAamky8aHHA 3a 6yOb-AKo20

HANAaWmyeaHHa Kyma 4u 2au6uUHU nponusty.

MepeBipTe CNpaBHICTb i CTaH NPYKWHN 3BOPOTY KOXYXy. AKWO

NPYXWHa YN KOXYX MaloTb BaAn GYHKLOHYBaHHA, BOHN NOBUHHI

6yTn nikBigoBaHi. OYHKYIOHYBAHHA KOXYXa Moxe 6ymu ycknaoHeHe

8HAC/IIOOK NOWKOOXeHHS demareli, HAKONUYeHHS IUNKUX 8iOK/1a0eHb
abo 8i0x00i8 po3nuI08YBAHHS.

MepeKoHaiiTecs, WO BepcTaT MWIKM He 3MillyeTbCA MNifg 4ac

«pPO3NUNIOBAHHA 3 3arnNGNeHHAM», KONU HanalToBaHWii KyT

T

o

Haxuny ANCKOBOI NUAKN He focarae 90°. bivHe 3miujeHHA OuCcKo8oi

nunKu npuseede 00 3aKUHEHHsA Md, iIMOBIpHO, 8iI06UMMA HA3ao.

Cnip 3aBXAN KOHTpontoBaTK, Wo6 nia yac BCTAaHOBNEHHA NUNKU

Ha BepcTaTi UM Nifnosi, KOXyX 3aKpuBaB NUAbHUIA AUCK. [TunbHUU

0ucK, oKpalika AKo20 He 3aKpUMa KOXyXoM, CNpUdUHUMb CAMOYUHHE

nepecysaHHa NUKU y HAnpamKy Hasaod i 6yde pospizamu 6ydb-aKi

npedmemu Ha c8oemy wAxy. Cniod yceidomaoeamu, wjo 3ynuHeHHs

06epmaHHA NUIbHO20 OUCKY NIC/IA BUMKHEHHA NUIKU nompebye

neeHo20 yacy.

JlopaTKoBi npaBuna TexHiku 6esnekn

« He fonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBaTU MOWKOAKeHi a6o AedopmoBaHi
MUAbHI AUCKN.

« He ponyckaeTbcA 3acTocyBaTVl iHWI MWUAbHI AWCKM HiXK Ti, WO
peKkoMeHAoBaHi BUPOOGHMKOM i BignosigaioTb Hopmi EN 847-1.

« He flonyckaeTbcA BUKOPUCTOBYBATU NWIbHI VICKY, WO He MOCiAaloTh

e

TBEPAOCNNAaBHIX Hananok Ha 3y6Lax.

PeKoMeH[lyeTbCA BUKOPUCTOBYBATH 3acoby ocobucToi 6esneku, Taki

AK:

- 3aXWCHI HaBYLIHWKW 1A 3aXMCTy OPraHiB cyxy;

- KO3MPOK ANA 3aXVCTy OpraHis 30py;

3aci6 obepiraHHA OpraHiB AVWXaHHA ANA 3aXWCTy Bif BAVMXaHHA

WKiAnMBoro Nuny;

pyKaBwLi A0 NpaLi 3 MWABHUMW AUCKaMU Ta IHWYMUA NPeAMETaMU 3

LLIOPOXOBATOK NOBEPXHEID UM FOCTPVMIM OKparikamu (MUAbHI ANCKN

Cnif TPUMaTK 3a HacafoBUI OTBIP, AKLLO Lie MOXJMBe).

« PeKomeHAyeTbCA MPUEAHYBATU 3acobu BifCKCAHHA MWUNY Mig yac
PO3TVHY AepeBUHN.

Besneka npaui

MunbHUA ANCK NiabypaloTe BiAMOBIAHO A0 TWMy MaTepiany, WO

nignara€ po3nuoBaHHIo.

He ponyckaeTbca 3acTocyBaTyi NUNIKY 0 PO3NUTIOBaHHA MaTepianis

HLWOro TUNY, HiX IepeBO YN 1epeBOoNOoXiaHI MaTepianu.

He pomyckaeTbca BUKOPUCTOBYBATU MIIKY 6e3 3aXMCHOTO KOXyXY,

260 TakKy, WO € 3aKNMHEHOI0.

Mipnora foBkonma MUAKW MOBKMHHA GyTW PIBHOK Ta BiNbHOK Bif

APIGHUX NPeaMETIB UM TaKuX, WO CTUpYaTh.

He ponyckaeTbca npawytosaTi 3a HeJOCTaTHLOTO OCBITNIEHHS.

Onepatop ycTaTKyBaHHS NOBVMHEH NPOTY BIiANOBIAHUI IHCTPYKTaX i

npakTyKy 3 06CayroByBaHHA i1 ekcnyaTallii.

PeKOMEHAYETbCA BUKOPUCTOBYBATH TiflbKI JO6PE HarocTpeHi NuibHi

ANCKN.

3BepraliTe yBary Ha 3HaYeHHA MaKCVMaslbHO AOMYCTUMOI LBUAKOCTI,

BKa3aHOI Ha NIbHOMY ANCKY.

MepekoHaiiTecs, WO 3acTOCyBaHHA YacCTWH BiAOYBa€TbCA 3riAHO

pekomMeHAaaLin BUPOOHWMKa.

AKLLO Balla MOAeNb MUKW NOCIAaE Na3epHUiA Npunag, 3amiHa Noro Ha

iHLIWIA TUN Na3epHOro NpUnaay He AOMYCKAETbCA, @ BYAb-AKI PEMOHTHI

PO6OTV MOBUHHI  BUKOHYBAaTUCA BUKJIIOYHO B aBTOPU30BaHOMY

CepBiICHOMY LIEHTPI.

Mepw HiX YBIMKHYTU YCTaTKyBaHHA A0 Mepexi XUBMeHHA, Cnif

YNEBHUTWCA, WO 3HAYEHHA Hampyry, WO BKa3aHe Ha Tabnuuui 3

[aHNMK, CMiBMNAAAE 3 TaKUM MepeXi.

Llopasy nepeps MigkntoYeHHAM yCTaTKys: [0 Mepexi

CNif, NepeBipATU MePeXeBUN WHYP Ha NpeaMeT 3HOWYBaHHA. B pasi

MOLWKOAKEHb MOro CAifi 3aMiHUTU B aBTOPWU30BaHOMY CepBiCHOMY

LieHTpI.

MepexeBuil  WHYP  eNeKTPOIHCTPYMEHTa  3aBXAW  MOBUHEH

3HAXOAWTUCH i3 6e3neyHoro GOKY, Lo He HapaxXeHWil Ha BUNaaKoBe

MOLIKOAXKEHHA Nif Yac npaui.

CTOPOHHI, Nepeaycim AiTv, He AONYCKaTbCA Ha MicLie poboTh. BoHn

He MOBVHHI TOPKATVCA eNeKTPOIHCTPYMEeHTa abo MepeXeBoro WHypY.

YBATA! YcTaTKyBaHHA NpU3HayeHe Ana ekcnayatauil y npuMilleHHAX

i He Npu3HayeHe ANA NpaLi Ha30BHi.

He3Baxaloun Ha 3acTocyBaHHA 6e3MeyHOl KOHCTPYKLUii, 3axoaw

Gesnekn " foAaTKOBI 3aco6m ocobucToi Gesnekn, 3aBXAn icHYe

3a/IMLWIKOBUI PU3MK TPaBMaTU3MY Nif Yac npati.

YMOBHi No3Haukn

1
=
&
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1. YBATA! 36epiraiite 06auHicTb! ONMUC TPA®IYHUX CUMBOJIB
2. [pouwTaiiTe IHCTPYKLIilO, AOTPUMYITECA NPaBUN TeXHIKKN 6e3neku,
LLO MICTATbCA B Hin!

. X YBATA!
3. Il knac i3 enektpoizonauii
4. Cnip 060B'A3KOBO 3aCTOCOBYBATY 3aCO6Y IHAMBIAYaNbHOIO 3aXUCTY A
AK, HANPWKag, 3aX1CHi OK! 3ACTEPEKEHHSA

3 § YNAPU, HaBYLUHWKU, TPOTUMWIIOBY MAaCKy.
5. [epepn peMOHTOM Bifj'€HaliTe yCTaTKYBaHHA Bifi MEPEXi KUBNEHHS.
6. BAArHiTb 3axncHW opAr. MOHTAM/HANALITYBAHHS
7. YcTaTKyBaHHs 60iTbCA BOMOTU.
8. 3bepiraiiTe y HenocTynHoMy Ana aiteit micui!

9. VYgara! IcHye pu31IK TPaBMI [ONOH, BiAPI3aHHA NanbuiB. IHOOPMALYIA

10. Pv3uK TpaBMaTV3My BHaC/iAoK BiAOUTTA. MPUHANEXXHOCTI 1 AKCECYAPU

BYAOBA | MNPU3HAYEHHA 1. Kniouy Topuesni WwecturpaHHnin -Twr

3arnmbHa nuika ABNsSE COGOI0 PYYHWI €NEeKTPOIHCTPYMEHT, AKOMY MnigrotoBKA O PO6OTU

HapaHo Il knac i3 enekTpoisonauii. BiH npautoe Big ogHodasHoro

€NeKTPOMOTOPY 3 PeAyKTOpOM LIBMAKOCTI (3y6uacTol nepegadqero). BIACMOKTYBAHHA Nuny

Y BUNagKy BUKOPUCTaHHA BIAMOBIGHOrO OCHALWEHHA AOMYyCKae 3arnun6Ha nunka obnagHaHa oGepTaHMM MaLiBKOM BifCMOKTYBaHHA
BUKOPWCTaHHA [/1A MO3[0BXHbOTO Ta MOMepeKkoBOro POo3nuItoBaHHA nuny (1), WO yMOXNMBMIOE BIACMOKTYBAHHA MUY YW TUPCH, WO
[lepeBuHY, MebneBux NAWT i3 TMpCU, naHenen, daHepyu M iHWMX MoBCTa€ B Mpoueci pisaHHa. Y pasi notpebu y 6inbw BupaTHoMy
[lepeBONoXiiHUX MaTepiani. YCTaTKyBaHHA MOEAHYE Yy cobi Aeaki Cnocobi BiACMOKTYBaHHA 0co6nMBO HebesneyHoro AnA 340pOB'A
acnekTn GYHKLOHaNbHOCTI JUCKOBOI Ta 3arMMGHOI NKK, A03BONAIOUM KaHueporeHHoro nuny cnip 6e3nocepeaHbo Ha NauiBoK BIACMOKTYBaHHA
BUKOHYBaTW 3arnMbHe pPO3MWIIOBAHHA BULLE3rafaHNX MaTepianis. nuny (1) HaAiBaTY WAAHT NPUCTPOIO ANA BIACMOKTYBAHHA Nuny.
ENeKTPOIHCTPYMEHT  LbOro TWMy [OMyCKaE€ BUKOPUCTaHHA AnA BUKOPUCTAHHSA HANPAMHOI

3aKPINIEHHA HANPAMHUX, HanpsamHa nocigae npoTnkoB3He nokpuTTa (24) (Man. B) Ha 380poTHOMY
Tany3b 10ro 3actocyBaHHs ¥ peMoHTHO-6yAiBeNbHI POBOTH WNPOKOrO 60L4j, SIKe 3MEHLLYE PU3VK 3MILYEHHS HAMPAMHOT NiA Yac NpaLy. OKpaitky
cnekTpy. MoxnusicTe  po6oTu  6e3  yTBOPeHHA My  3aBAAKM pi3aHHA 3axula€e rymoBaHa okpalika (25), wob pisaHHsa Bigbysanocs
MIAKTIOYEHHIO MNIOCOCa CPOLLYe POGOTY Y BXe BiAPEMOHTOBAHNX 6e3 BULep6UH. Y nepluy Yepry BiApi3a€TbcA HagMipHa KinbKiCTb rymm
NPUMILLEHHAX. Ha OKpaliLli, BHaC/iOK YOro OryMOBaHa OKpaiika TOUHO AONACOBYETbCA
. [0 NiHii pi3aHHA. 3armMbHa NWAKa NNaBHO MepPecyBaETbCA B3[OBX

YcratKy K ANA cyxoro pisaHHA. He . N
i 3 neKiB i3 HanpAMHOI 3aBAAKM KOB3HVM Haknagkam (26). HanpamHi gonyckaotb

Kcnnyara ) . ; .
Aonyckae e 4 “. . A - 3'elHaHHA MiX o600 Ta MiATPUMaHHA MaTepiany, Wo obpobmioeTbea,
Ta ToBUX AucKiB. He ponyckaetbes

N ANA NiABULLEHHA TOYHOCTI Pi3aHHA.
BUKOPUCTOBYBaTMN €NIeKTPOIHCTPYMEHT He 3a NPU3HAYEHHAM. @

¢dopmaTHOro pisaHHA B3AOBX NPAMMUX MiHI 3aBAAKN MOXIMBOCTI ®3arnm6Ha nusKa JONycKae BefeHHs B3OBX HanpsamHoi (23) (man. A).

HanpamHi (23) gonyckaetbca 3'eqHyBati Mixk co60t0 3a [OMOMOro
Onnc MAJIIOHKIB 3'eAHyBanbHoro enemeHta (27) (man. C).
Mepenik enemeHTiB  30BHIWIHBOTO  BUMIAAY ~ YCTaTKyBaHH#, WO « [onoBUHy 3'€AHYBaNbHOrO enemeHTa (27) BCTaBTe B HaNpAMHUN na3
3a3HauYeHNI HUXKYE, CTOCYETLCA MANIOHKIB 10 L€l iHCTPYKLT. (28) opgHiei 3i 3'efHYBaHNX HANPAMHUX.
1. [auiBoK BiACMOKTYBaHHA Nuny Ha nonoBuHy 3'efHyBanbHOro enemMeHTa, WO BUCTAE, HafiHbTe iHLWY
2. PykiB'a ocHOBHe HanpsAMHy.
3. Pykis'a nomixHe MpWTUCHITL HanpAMHI ofHY Ao ofHOT (man. D).
4. To3HaYHUK NepneHANKYNAPHOI NiHil pisaHHA MepeBepHiTb HanpsAMHI Ha 3BOPOTHWMIA 6ik i y pasi moTpebu

5. o3HauHWK NiHil pi3aHHA Nig KyTOoM Haxuny BUPIBHANTE 3'€AHyBanbHUII enemeHT (27), Nicna 4oro MPUTATHITb

6. [la3y Koxyci onipHi renHTY (29) (Man. E).

7. [uck nunbHWin HanpamHi MoXHa npukpinutM [fo matepiany 3a [OMOMOrow

8. KoxyxX 3aXVCHUI NUABHOTO ANCKY KpinunbHoro 3atuckaya (30) (man. F).

9. Baxinb 6nokyBaHHA « BcTaBTe KpinunbHWi1 3aTckay (30) y MOHTaXXHWI1 nas (28).

10. KHornka 6n10KyBaHHA KHOMKY (KypKa) BBIMKHEHHS « Bigperynioiite MONOXeHHA HANPAMHOI BIJHOCHO Matepiany Ta

11. KHOMKa BBIMKHEHHS MOJSIOXKEHHA 3aTNCKava.

12. KHonka 6110KyBaHHA WnuHaens o TMpUTArHITb KPINUABbHWI 3aTncKay (30) TaKNM YMHOM, W6 HanpAMHa

13. CurHanbHa namnoyka ueneHHs He 3cyBanaca.

14. Koneco 6n0KyBaHHA MeXaHi3My peryfioBaHHA Haxuny onipHoi « CrabinbHe MONOXEHHA HaMPAMHOI 3abe3neyyeTbca 3a AOMOMOroK
pamkun [BOX KPiMUAbHMX 3aTUCKauyiB (30) Ha NPOTUNEXHMUX 6OKax HaMPAMHOT

15. PyuKa peryntoBaHHs LWBUAKOCTI 06epTiB MOTOPY Ta maTepiany.

16. OcHoBa [ina BefeHHA 3arMM6HOI MUKW B3AOBX HanpamHoi (23) BCTaBTe

17. [lo3HauKa KyTa po3nuiioBaHHA oKpaliky onipHoi pamku (16) go nasy (31) (man. A) HanpAMHOI.

18. LKana 3 KyTOBOI NO3HaYKO « BcTaBTe onipHy pamKy 3arnvbHoOi MUKM A0 HaNPAMHOI.

19. Koneco obmexysaua rvbuHu nponuny « ObepTalumn eKCLEHTPUKOBO BCTaBeHi perynoBanbHi pyukn (22),

20. Llikana perynioBaHHA MNGWHW pi3aHHA npubepitb NOGT MiXK OMipHOK pamkot 3arnmbHoi nunkn (16) Ta

21. ObmexyBay rubuHM pisaHHa A, B HanpsmHol (23), wWo A[03BONUTL 3abe3neunTn npeyusiiHicTb

22. KoniwaTka npeuusiiHoro perynioBaHHa po3nunioBaHHA (man. A).

23. HanpsamHa
24. TpOTUKOB3HE NOKPUTTA

HanpamHi pasom i3 3’eqHyBanbHUM eneMeHTOM i KpinunbHi
3aTnCKaui He BXOAATb A0 KOMIIEKTY MOCTaBKKM YCTaTKyBaHHA. IX

25. lymoBaHa okpalka notpi6Ho npua6aTy okpemo.

26. Kossna Haknaaka MoPAOK POBOTU/POBOYI

27. 3'eAHyBanbHUN enemeHT

28. MOHTaXHWI1 Na3 HAJIAWWTYBAHHA

29. OnipHi rBUHTK

30. KpinunbHuii 3aTnckay BMUKAHHA-BUMUKAHHA

31. HanpaAmHui na3 Hanpyra xuBneHHsa y Mepexi noBuHHa  Bignosigatu
32. [BUHT, O NPUTATrYE NUAbHUN ANCK XapaKTepucTukaMm, BKasaHWM B Tabnuui Ha 3arnubHin nunui. Y
* ICHYE MOKWBICTS BIAMIHHOCT] M GAKTMHIAM 30BHILIHIM BUTTIATOM ENEKTROIHCTPYMEHTY Ta TakiM, WO MOMEHT BBIMKHEHHA 3arnn6Hy NUAKy cnif Tpumati o6oma pykamm
306paeHHil Ha MaioHKy 3a obuaBa pyKiB'A, OCKINbKM MOMEHT eNIeKTPOMOTOpY MoXe

CMPUYMHUTI  HEKOHTPONbOBaHe BIAGUTTA eNEKTPOIHCTPYMEHTY.
MNam’ATaliTe, WO nNicNA BUMKHEHHA 3arMMOGHOI MUAKU KHOMKOM
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BBI i BUCK LWe i Yac pyxaeTbcs.
3arnubHy nNWUIKy [ONYCKAETbCA BMUKaTU TiNbKu Toai,
BiABeAeHO Big MaTepiany, Wo nignarae o6po6ui.
Mepw HiXX nNpucTynat Ao eKcnnyaTauii  eNeKTPOiHCTPYMeHTa,
cnifi  nepesipuTM CTaH nunbHOro Aucka. He ponyckaeTbca
BUKOPUCTOBYBATN AUCKU 3 BULlep , TRl un il
nowKomKeHHAMN. CTepTuin abo NOLIKOMKEHNIA ANCK CNif HeraHo
3aMiHWUTW Ha HOBU.
KHonka 6nokyBaHHs (10) Mae nogBiliHe NpU3HaYeHHA:
BOHa 6110Ky€ KHOMKY BBIMKHEHHA (11) Bifl BUNaAKOBOro HaTUCHEHHS;
BOHa GOKYE Bifj Henepea6aueHOro OnyLIEHHs MIbHOTO VNCKY.
BBiMKHeHHA:
« lMepecyHbTe KHOMKY 6n10KyBaHHA (10) Bropy.
« HatuchiTb KHOMKY BBiMKHEHHA (11) (man. G)).
BUMKHeHHsA:
B pasi nocnabneHHs TUCKY Ha KHOMKY BBIMKHeHHsA (11) enekTpomoTop
€/1eKTPOIHCTPYMEHTa BUMUKAETLCA.

IHANKATOP NIA’€AHAHHA A0 MEPEXI *KUBJIEHHA

Konu it

@
@

A\

Ha 3BopoTHOMY 60Li y KOpMycCy ronoBHOro pykis'a (2) 3HaxoauTbCA
iHauKkatop kvBneHHa (13), AKUN  CBITIHHAM  CUrHanisye, Wo
€NeKTPOIHCTPYMEHT NiAKNIUEHNI O MepeXxi KUBNeHHA (Man. H).

PEFYJIIOBAHHA WBUAKOCTI OBEPTAHHA

Y HWXKHi/i YacTUHI TONOBHOrO PYKiB'A (2) 3HaXoAWUTbCA KOANILATKO
perynioBaHHA wWBMAKOCTi obeptaHHAa (15) (man. H). [ianasoH
perynioBaHHA WBWAKOCTI cknapae Big 1 ao 7. LUBuAaKicTb obepTaHHA
[IONyCKa€eTbCA 06MpaTK B 3aN@XKHOCTI Bifl NOTPe6 KopucTyBaya.

MicnAa BBIMKHEHHA eneKTPOIHCTPYMeHTa Cnif 3avekatw, [OKu
NUABHUIA ANCK He [OCATHe MOBHOI WBUAKOCTI 06epTaHHsA, i TinbKu
ToAi mpuctaBatm Ao po6ortu. Mif yac po6oTn He AONYCKaeTbcA
BUKOPUCTOBYBATM KHOMKY BBIMKHEHHA, BMUKaTW i BUMKKATK
€NeKTPOIHCTPYMEHT ~ Heto. KHOMKY BMUKaHHA  [ONYCKaeTbcA
HaTUCKaTN TiNbKW TOAi, KOAM MWIbHUA [UCK He TOPKa€eTbCA
matepiany, o o6po6oeTbCA.

PEFYNIOBAHHA MUBUHU nPONUAY

[MnbnHa pisaHHA BKa3yeTbCA Ha WKani MMMOUHU pisaHHA (20) Ha
obmexxyBaua rubuHN pisaHHs (21).

o6 BCTaHOBWTW MMGUHY MNponWAy, CRiA MOCNabUTV  KOMilLaTKo
6710KyBaHHA OOMeXyBau MMMOMHU pi3aHHA (19), AKWII MOKasaHO Ha
$OTO, MiCNA YOro HaTUCHYTW Ha HbOTO y HaNPAMKY, BKa3aHOMy Ha MaJl.
|, Ta nepecyHyTu (nnaBHo, 6e3 onopy 3ybuacToi peiiku) obmexysay
y BiANOBiHE MONOXEHHA Ha MO3HAYHWUKY FMOKUHN pizaHHA (20).
Y Bunaaky npaui 6e3 HanNpPAMHOI BKa3aHHA MWGWMHWU pi3aHHA Cif
AVBUTICA Ha MO3HaUYHUKY A, HAaTOMICTb y BUNaAKy npaLli 3 HanpnMHo»o&
Ha Mo3HauYHNKy B o6mexyBaya rubuHu pisaHHa (21). PisHNLA BKasaHb
CKNagae 5 mm.

3y6uyacTa peiika AO3BONAE WBMAKO 3MIHIOBATU HAaNaLITYBaHHA MNOUHW.
MicnA BCTaHOBMIEHHA pelikn Ha BIANOBIAHY rMUGUHY cnif npmmrHmi
pyuKy 6110KyBaHHA 06MexyBaya rubuHM pisaHHA (19).

PO3NMUTOBYBAHHA

NiHito pi3aHHA BU3HaYa€e NO3HaYHMK NiHil pi3aHHA (4) Ta (5).

[ina 3abe3neyeHHs ONTMMANbHOI AKOCTI Pi3aHHA pi3anbHUN ANCK
NOBUHEH BUCTaBaTy 3 maTepiany npubn. Ha 5 mm. To6To, Mmig vac
BCTaHOB/EHHSA MNOVHY Pi3aHHA ANA MaTepiany, TOBLLVHA AKOTO BiAoMa,
cnify 3po6uT NonpasKy Ha 5 MM. OKpiM HanalTyBaHHA Ha WKani cnig
TaKoX NepeBipnTy MNBKHY 3aHypeHHA AUCKY B MaTepias, He BM1Kaloun
€NeKTPOIHCTPYMEHT, a60 BUKOHATV NPOGHE pi3aHHA.

MepLu HiXXK PO3MOYMHATK Pi3aHHA CNiA NPUKIACTV NePefHIo YacTUHY
nifcTaBKu 3arnun6HoT nunku (16) fo matepiany.
BBiMKHITb  €neKkTpOIiHCTPYMeHT | pfo3BonbTe
pO3irHaTncA Ao NOBHOT WBUAKOCTI.

Tpvmatoun 3arnnbHy NuKy 3a obuasa pyKis's, NOBINbHO [JOTUCHITL
(monawouy ONip NPYXWHU) TakMM YMHOM, WOG NUABHUN ANCK
onycTneca y 6ik MaTepiany A0 ONopy, BCTaHOBNEHOMY Ha MO3HAYHNKY
rubyHu nponuny (20).

Micna 3arnmMbneHHa NUNLHOTO AUCKY y MaTepian MOXHa po3noyaTu
pi3aHHA, NOCTIHO NPUTVUCHYTVM [10 OMOPY MUbHIM JUCKOM.

Micna 3akiHYeHHA pi3aHHA BUMKHITb eneKTpoycTaTKyBaHHA Ta
foueKanTecs, AOKN MUAbHUIA ANCK MOBHICTIO He 3yNUHUTLCA. TinbKn
nicnA LUbOro [OMycKaeTbcA MOCNabuT HAaTUCK Ha PyKiB'A, o6
NWBbHUI ANCK NOBEPHYBCA 0 CBOTO FOPILLHbOTO MOJIOXKEHHA.
3HiMITb €NeKTPOIHCTPYMEHT i3 MaTepiany, o 06po6nAeTbCA.
MocnabneHHA HaTUCKY Ha PYKIiB'A MiA Yac pi3aHHA CNpUYMHAE

(1)
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NUNbHOrO  ANCKY

CaMOYMHHE MOBEepTaHHA NUIbHOFO AUCKY Y HanpsAMKY Ao ioro

rOPILUHbOrO MONOXEHHA (CNPUYNHEHOTO Ji€l0 3BOPOTHOI NPY>KNHN)

i, AK HAaCNiQOK, HETOYHeE pi3aHHA.

« Pi3aHHA [ONYCKAEeTbCA BUKOHYBATK BUKIIOYHO B3A0BX NpAMOI
niwii.

« He ponyckaeTbca nunATy maTtepian, TpUMatoum ioro y pyui.

JlonycKaeTbca BUKOPUCTOBYBATH TiNbKMN Takuil po60ounit iHCTPYMEHT,
fonyctuma uJBI/I,qKICTb obepTaHHA AKOro € BULIO abo JopiBHIOE

MaKc ocTi

HaBaHTaXeHHA,
mogeni

ycTaTKyBal 6e3
a piameTp He nepeBUlLiyE PEKOMEHAOBaHWI AnA AaHoi
€neKTPOIHCTPYMeHTa.

AKWo po3mipy matepiany € HeBeNMKUMK, MaTepian yKpinnooTb y
TecnAPCbKUX newatax. Y pasi AKLWOo onipHa paMKa 3arnm6Hoi Nunkn

He CNUpaETbCcsl Ha MaTepian, a 3HaXOAWTbCA HABUCY, iCHYE PU3NK
Big6bUTTA.

3Hepy obp oro Mmarvepiany Ta LUinke

YTPUMaHHA 3arnuGHOI MUAKN rapaHTye MOBHWUI KOHTPONb Nif

Yac npauyi 3 YCTaTKyBaHHAM, WO [03BONA€E 3anobirtn pusnky

TpaBmatusmy. He fonyckaetbca nigiimatn cnpo6u NpuTpuMyBaHH:A

KOPOTKUX WIMaTKiB MaTepiany pykoto nif yac ix nepetuHy!

PI3AHHA WIAXOM BPI3AHHA Y MATEPIAN

Mepu HiX perynioBaTn ycTaTKyBaHHS, 10r0 Cifi BUMKHY TV i BUTATTA
BUJENIKY 3 PO3€ETKU.

B pasi HeoOXiAHOCTI pi3aHHA [OMYCKAETbCA TaKOX i3 CepeavHu
matepiany. [lif Yac BWKOHaHHA pi3aHHA 3  3arM6NeHHAM
PEeKOMEHAYETbCA  BUKOPWCTOBYBATW HanMpAMHY, NPUKPIiNaeHy o
matepiany, Lo [O3BONAE MiHIMI3yBaTV PU3NK BiAOUTTA.

« Mocnabuty KoniwaTKko perynoBaHHA MubuHM nponuny (19).

« BCTaHOBITb MMNGUHY pi3aHHA Ha NO3HAYHUKY MUOWHK pi3aHHs (20).

« Mocnabuty KoniwaTKko perynoBaHHA MubuHY nponuny (19).

PO3MUNOBYBAHHA NIA KYTOM HAXUNY

Mocnabutn Konilwata 6NOKyBaHHA MeXaHi3My PerynioBaHHA KyTa
Haxuiy nunbHoro ancky (14) (man. J).

BcTaHoBITb onipHy pamky (16) nig 6axaHum Kytom (Big 0° go 47°),
BMKOPUCTOBYIOUM nofinku (18) ta tpaHcnoptup (17) (man. K).
MpuTArti Koniwwara 610KyBaHHA MexaHi3My Haxuny pamku (14).

Cnig nam’aTaTi nNpo Te, WO NiA Yac pi3aHHA Nif KyToM icHYe 6inbLinii
PV31K NOABM ABMLIA BiAGUTTA (NiABMLLEHA MOXINBICTL 3aKINHEHHA
MUIBHOTO AUCKY), TOMY CNlii MepeKoHaTucs, WO onipHa pamka
MUKW CNUPAETBCA Ha MOBEPXHIO, WO Ti 06P06NI0I0Tb, BCIEI CBOEID
nosepxHelo. PisaHHA NOBUHHO BUKOHYBaTUCA NNABHUM PyXOM.

3BEPIFTAHHA TA ObCJ1YTOBYBAHHA

Mepww HiX perynioBaTi, peMOHTYBaTN yCTaTKyBaHHA abo BUKOHYBaTU
pernameHTHi po6oTW 3 HUM, WNOro CAifi BUMKHYTU KHOMKOIO
BBIMKHEHHSA il BUTATTV BUAESKY 3 PO3ETKN.

3AMIHA PI3AJIbHOIO/POBOY0r0 IHCTPYMEHTY
3MiHI0I04M PO6OUNIT IHCTPYMEHT, BUKOPUCTOBYIiTE po6oyi pyKaBui.
KHonka 6nokyBaHHA wnuHaens (12) npusHayeHa BUKAKYHO
nA  6NOKyBaHHA WINWHAENA eNeKTPOIHCTPYMEeHTa Mg  yac
MOHTaXy-IeMOHTaXy po6oyoro iHcTpymeHTa. He ponyckaetbes
BIKOPUCTOBYBATY 110r0 [N1A raflbMyBaHHA Kpyry nif yac obepTaHHs
ocTaHHbBOro. Lle 3paTHe CNPUYNHATICA AK 40 MOLWKOAXKEHHSA CaMOr0o
€NeKTPOIHCTPYMEHTa, TaK i 0 TPaBMYBaHHA KOPUCTYBaya.

3AMIHA MUJIbHOIO ANCKY

BcTaHOBITb OMipHY pamMKy yCTaTKyBaHHA Ha CTifbHUL Yi BepcTaTi
TaKUM YMHOM, OB NUIbHNIA ANCK BUCTaBaB N03a Oro OKpaiiKy.

« lMepesepitb Baxinb 6nokyBaHHA (9) Brepes i nepecyHbTe KHOMKY
6nokyBaHHsa (10) Bropy (man. L).

3a pornomoroilo pykis'Aa (2 i 3) HaTWUCHITb, WO6 NUAbHUA TUCK
3a6510KyBaBCA y NOTPIGHOMY MONOKEHHI.

BcTaBTe TOpUEBWIA WeECTUTPaHHWIA Koy (BXOAUTb 10 KOMMNEKTY
NoCTaBKW) Yy TFONIBKY FBUHTA, WO KPiNUTb NUAbHUA AWCK (32)
BUAHIETbCA y Na3i y Koxyci (6) (man. M).

HaTucHiTh KHOMKY 6noKyBaHHA WwnuHaena (12) i BUrBUHTITb FBUHT,
AKUN KpinWuTb (MPaBWin TBUHT) MUAbHUIA AUCK i 3HIMITb 30BHILUHIN
KOMip.

Micna uboro BUTArTU NUALHUIA ANCK (7) KPi3b WINVHY Y KOXYCi NUNKK
(8).

O6epiTb HaNPAMOK BCTaHOB/IEHHA HOBOTO MUIbHOTO AUCKY TakuMm
YMHOM, WO6 pi3anbHi OKpaiku 3y6uis nunkn 6Gynu ckepoBsaHi
BiiNOBIAHO 10 HaNPAMKY OGepTaHHA, TO6TO HaNPAMOK CTPINKM Ha
NUALHOMY JINCKY Ta CTPINKM Ha KOXYCi MUIbHOTO [UCKY MOBUHHI
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cniBnacty.

BcTaBTe NUNbHUIA ANCK KPi3b LWiNVHY y KOXYCi NWUAbHOMO AMCKY (8)
7 3adikcyiiTe MOro Ha Bany MUKW, AOTPUMYIOUUCH 3BOPOTHOI Bif
[leMOHTaXy NoCNiAOBHOCTI Ail.

BcTaHOBITb  30BHILWHIA  NiAKNAAOYHUIA KOMIP, HaTUCHITb KHOMKY
6n10KyBaHHSA WNMHAENA (12) | APUTATHITL TBUHT, WO KPINWUTb MUABHWIA
ANCK (32), HarBUHUYI0UM NPaBoOPYY.

MepeBeaiTb Baxinb 6MOKyBaHHA (9) y BUXiAHE MOMOXEHHA, WO
CMPUYMHUTL  aBTOMaTWYHe MOBepPTaHHA MNWILHOrO AUCKY A0
rOPILlHBOrO MONOKEHHS.

3BepHiTb 0co6nuBY yBary, Wo6 BCTAaHOBUTV NUABHUA AWCK Yy
npaBuIbHOMY HanpAMKy. Hanpamok o6epTaHHA wnuHaens
€NeKTPOIHCTPYMEHTa MO3HAYeHUI CTPINKOI Ha KOXYCi NUIbHOro

AVCKY.

pornAap 1 36EPICAHHA

o PeKOMEHAYeTbCA  UMCTUTW  YCTaTKyBaHHA  Wopasy  nicna
KOPUCTYBaHHA.

« He [ONyCKaeTbCA UMILEHHA YCTaTKyBaHHA 3a [OMOMOrOI0 BOAW UM
iHWOT pignHM.

YcTaTKyBaHHA AONYCKAETbCA YNCTUTY BUKIIOYHO 3@ ONOMOTOH0 CyXOi
raHuipku, neHsna abo CTpymMeHeM CTUCHEHOTO MOBITPA HU3bKOTO
THCKY.
He fonyckaeTbca BUKOPUCTOBYBaTM MpW LibOMY aHi MUIHI 3acobu,
aHi PO3YMHHVKK, OCKINbKM BOHW 3AaTHi MOWKOAUTW MNacTUKOBI
€NleMeHTU eNeKTPOIHCTPYMEHTY.
BeHTunAuiiHi WinvHn y Kopnyci ABUryHa HaneXxuTb yTpumyBaTu y
4mnCToTi, WOo6 3anobirTn NneperpiBaHHI0 eNeKTPOIHCTPYMEHTa.
Y pasi NoLWwKoAXeHHA MepeXKeBoro ApoTy Oro ciif 3amiHUTU Ha OAVH
i3 aHanoriyHMm xapaktepucTkamu. Byab-Aki cepBicHi Ta peMOHTHi
PO6OTY CNifj BUKOHYBATV BUKJIIOYHO B aBTOPV30BAHOMY CepBiCHOMY
LeHTpI.
Y pasi nosBK HaAMIPHOTO ICKPEHHA KOMYTaToOpy eNeKTPOIHCTPYMEeHT
cnif nepepatn KeanidpikoBaHOMy CrieljianicTy Ha MepeBipKy CTaHy
BYFiNbHYX LiTOYOK 1BUryHa.
EneKTpoiHCTpyMeHT 36epiraoTb y Cyxomy MicLli, HeAOCTyNHOMY AnA
niten.
ByrinbHi WwiToukn y ABUTYHi, Wo 3HOCUNNCA (TO6TO KOpOTLWi 3a 5 MM),
@ cnaneHi um TPicHyTI, CNif HeraltHo 3amiHUTU. 3aBXAW CNif 3amiHATY
06MABI LWITOYKN OfHOYACHO. 3aMiHy BYFiNIbHMX LITOYOK 3aBXAN
cnip popyuatn KBanidikoBaHMM creuianictam i BUKOPUCTOBYBaTU
BUK/IOYHO OPUTiHa/bHI 3aN4acTuHM.

Y pasi Oyab-AKkvxX Henonafok cnif 3BepTaTMCA A0 aBTOPU30BAHOIO
CepBICHOrO LIEHTPY BUPOGHMKa.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKUN

HOMIHAJIbHI XAPAKTEPUCTUKU

Munka 3arnu6xa 58G495
XapakTtepuctuka Baprictb
Hanpyra *uBneHHs 230V AC
YacroTta cTpymy 50Hz
HomiHanbHa NoTyHicTb 1200W

[lianasoH  wBmMAKocTi  obepTaHHA

2200-5200 min™
NUAbHOIO ANCKY (6€3 HaBaHTaXeHHs)

[liameTp 30BHiLLHI ANCKY NUIbHOMO 165 mm
[liameTp BHYTPILUHIN JUCKY NUAbHOIO 20 mm
MnbunHa pisaHHA 6e3 HanpAMHOT 0-+57 mm
MybuHa pi3aHHA 3 HaNPAMHOI0 0-+52mm
MakcumanbHUi Ky T Haxuy (0CboBOro 0° = 47°
posnuny)

Knac enekrpoizonauii Il
Maca 4,6 kg
Pik BUrotoBiieHHA 2021

58G495 TaKOX € MO3HAYKOIO TUMY Ta ONWCY YCTaTKyBaHHA

IHOOPMALIA NMPO PIBEHDb LWUYMY | KOJINBAHb

Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

PiBeHb TUCKY ranacy

PiBeHb aKyCTUYHOI MOTYKHOCTI
3HauyeHHA NPVUCKOPEHHA
KOJIMBaHb: FOJIOBHE PYKiB'A

a,= 3,249 m/s* K= 1,5 m/s?

3HayeHHA NPUCKOPEHHA

R . 2,828 m/s?K=1,5m/s*
KOJIMBaHb: MOMI>KHE PYKIB A

IHdopmauin wopao ranacy Ta Bibpauii

PiBeHb ranacy, AKnii yTBOPIOETLCA YCTaTKyBaHHAM, OMUCAHUI LAXOM:
piBHA TUCKy ranacy Lp, Ta piBHa akycTuuHoi noTyxHocti Lw, (ge K
0O3Haya€ HeBMEBHEHICTb BUMipIoBaHHsA). KonmBaHHA, AKi yTBOPIOOTLCA
YCTaTKyBaHHAM, BUP@XKeHi 3HaUeHHAM NPUCKOPeHHA KonveaHb ah (ge K
O3Haya€ HeBMNEBHEHICTb BUMIPIOBaHHA).

BkasaHi y it iHCTpyKUii: piBeHb yTBOPIOBaHOrO TUCKY ranacy Lp,, pisHs
aKyCTMUHOI MOTYXHOCTI Lw, Ta 3HaueHHs MPUCKOPEHHsA KONMBaHb
ah BumipsaHi 3rigHo 3 Hopmoio EN 60745-1:2009+A11. BkasaHuii
piBeHb KonuBaHb ah MOXe BUKOPUCTOBYBATACA AO MOPIBHANBHOI
XapaKTepuCTUKN NPUCTPOIB i A0 MonepefHbOl OLiHKM eKcnosuuii Ha
KONMBaHHA.

BkasaHM piBeHb KONMMBaHb € PENpPe3eHTaTVBHUM  BUKIIOUHO
[ANA OCHOBHUX QyHKUii eKkcnayaTauii enekTpoiHCTpyMeHTy. fAKwWwo
€NeKTPOIHCTPYMEHT eKCMyaTyeTbCA 3 iHIIOK MeTol abo 3 iHWKUMK
pobounmMK HCTPYMEeHTaMK, PiBeHb KOMMBaHb MOXe BiAPI3HATUCA.
PiBeHb KonuBaHb MOXe 36iNbLIMTACA Yy BUMAAKY He[OCTaTHIX abo
HeperynapHyX perfameHTHUX pobiT i3 ycTaTKyBaHHAM. BuliesragaHi
NPUYMHM  MOXYTb  BMKAMKAaTW NifBULLEHY eKcrosuuilo  Bibpauii
NPOTAroM yCboro nepioay ekcrnyartawii.

J[ina peTenbHOro BU3Ha4yeHHA eKkcnoswuii Bibpauii cnig B3ATM Ao
yBaru nepiogu, Konu ycTaTKyBaHHA BUMKHEHe aGo KON BOHO
BBiIMKHEHe, afne He BUKOPUCTOBYETbCA Y Po60oTi. TaKUM YMHOM, nicns
peTenbHOro aHanisy BCix ¢akTopiB cymapHa ekcnosuuis Bibpauii
MO>e BUABUTNCA CYTTEBO MEHLLOIO.

3 MeToI0 3aXMCTy KOPMCTYBaua Bif HacNiAKIB BibpaLii cnig BNpoBagnTu
fopaTtkoBi  3axoau 6esnekn, Taki AK: perynApHuii  gorna;  3a
YCTaTKyBaHHAM i po6oUMM iHCTPYMEHTOM, 3abe3neuyeHHs BifnoBiAHON
TemnepaTypu pyK, HanexHa opraHisauis npaui.

OXOPOHA CEPE[OBULYA

YTl NPOAYKTY, L0 NPALiOIoTS Ha ENEKTPUNHONMY RABNEHH, AE
ol o pason N106YTOBUMY BIAXORAMM, @ yTWNI30BYBaTH B

3aknagax. Bigomocti npo yrvni: otpumatn
® NPOAasUA MPOAYKU M & Opranax micuesoi aAiKicTpaLii.

a npunagn  MicTATL
PEUOBMHY, WO He € ans

O6nagHars, WO He NepeRaETbCA A0 NEPepOBKH, MOXE CTaHOBMTH
HeGe3neky AnA CPEAOBHILLA Ta 3A0POB'A MOAUHIL.

BUPOBHIK 3aNAILaE 33 COBOI0 NPaBO BHOCHTY SMIHIL

«Grupa Topex Spotka z ograniczong i cig» Spotka 3 anpecoio
& Bapwasi, ul. Pograniczna 2/4, (1yT i gani sragysane Ak «Grupa Topex») COBILLE, WO BCi aBTOPCHK] Npasa
Ha 3MicT 4aHoi IHCTPYKU (TYT i Aani HA3VBaHOT «IHCTPYKLsi»), B TOMY Ha ii TeKCT, posmiweni CaiTuHu,
CXeMaTUHI PUCYHKW, KDECTIBHHR, @ TAKOX POSTALLYBAHHS TEKCTOBUX i FPAGIUHIX eNeMeHTIB Hanexars
BAKNIOUHO 4O Grupa Topex i 3acTepexer BIANOBIAHO 40 3aKOHY BiA 4 MoToro 1994 poky «[po aBTopchKe
Npago i copigHeHi npasas (Ave. opran REprIPYY Moneui «Dz. U 2006 N¢ 90 n. 631 3 noganeiv. 3u).

nyGnikais, uinsx cieil IHCTpyKuii un okpemi i
enevenTia 6e3 nucbMoBOro A03BONY Grupa Tcpex cyBopo 3a6oporene. HepoTpuManHa 4o wici Bumorn
THrHE 3a COGOI0 LNBINbHY Ta KapHy BIANOBIAANLHICTH

EREDETI HASZNALATI

UTASITAS FORDITASA

MERULO KORFURESZ
58G495

FIGYELEM: FIGYELEM: AZ ELEKTROMOS SZERSZAM UZEMBE HELYEZESE
ELOTT FIGYELMESEN OLVASSA EL EZT A HASZNALATI UTASITAST ES
ORIZZE MEG KESOBBI FELHASZNALAS CELJARA.

RESZLETES BIZTONSAGI ELOIRASOK

A KORFURESZ HASITO EK NELKULI BIZTONSAGOS HASZNALATARA

VONATKOZO RESZLETES ELOIRASOK

a. VESZELY: A kezét tartsa tavol a fiirészelés helyétdl valamint a
flirésztarcsatol. A masik kezével fogja a kiegészit6 fogantyut vagy
tartsa azt a motor burkolatan. Két kézzel fogva a korfirészt csékkent a
flirésztdrcsdval torténé megsériilés veszélye.

b. Ne nyuljon a fiirészelt anyag ala. A védélemez nem véd a megmunkdlt
anyag alatt forgé fiirészkorongtdl.
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<. Allitsa be a munkadarab aga szerinti megfelelé vagasi
mélységet. Ajdnlott, hogy a vdgdkorong a vdgott munkadarabbdl
majdnem egy fog magassdggal dlljon ki.

-8

. Ne tartsa a munkadarabot fiirészelés kozben a kezében vagy
a laban. A munkadarabot régzitse le biztonsagos moédon.
A megmunkdlt tdrgy rogzitése fontos, hogy elkeriilie a testtel
valé érintkezés, a vdgékorong beszoruldsdnak, vagy a vdgds
bizonytalansdgdnak veszélyét.

. A korfiirészt a munka kdzben fogja az erre rendeltetett, szigetelt
részénél, amikor a vagokorong fesziiltség alatt levé vezetékekkel
vagy a korfiirészt taplalo érintkezhet. Az elektromos szerszdm fém
részeinek "fesziiltség alatt levé vezetékekkel" valé érintkezése az operdtor
dramiitéséhez vezethet.

-

Hosszanti vagas esetén hasznalja a parhuzamos vezetésint, vagy
az élvezet6t. Javitja a vdgds pontossdgadt és csokkenti a forgdsban levé
vdgokorong beszoruldsdnak lehetéségét.

Csak megfelel6 felfogo furatu flirésztarcsakat hasznaljon. A régzité

fészekbe nem ill6 tdrcsdk excentrikusan foroghatnak, elveszitve a

kontrollt a vdgds felett.

. Tilos sériilt vagy nem megfelel6 alatétet, vagy csavart hasznalni
a vagokorong rogzitéséhez. A vdgdkorong régzitéséhez haszndlt
aldtétek és csavarok specidlisan a korfiirészhez keriiltek megtervezésre,
az optimdlis miikédés és a biztonsdgos haszndlat szdmdra.

A visszarugas oka és a visszariigas megel6zése.

- A visszar(gas a korflirész hirtelen felemelkedése és hatraugrasa az
operdtor iranyaban, amelyet a beszorult, vagy helytelenl vezetett
flrésztarcsa okoz;

Amikor a korflirész tarcsaja beakad, vagy beszorul a tarcsa megall

és a motor reakcidja a korflirész hirtelen hatraugrasat eredményezi

az operator iranyaba.

Amikor a flirésztércsa el van fordulva, vagy rosszul van beéllitva a

vagott munkadarabban, a flirész fogai az anyagbdl kiemelkedve a

vagott anyag fellletére tthetnek, a korflirész felemelkedését és az

operator felé torténd visszarugasat valtjak ki.

A visszarligéas a korflirész nem megfelel6 hasznalatdbdl, vagy a

nem megfelelé eljarasbdl illetve tizemi korilményekbél fakad és az

6vatossagi intézkedések betartasaval elkerilheto.

a. A korflirészt mindig két kézzel fogja, a kezét pedig tartsa olyan
helyzetben, hogy kibirja a visszarigast. Alljon a fiirész egyik
oldalara, ne alljon a vagasi vonal meghosszabbitasaban. A
visszarigds a korflirészt hirtelen hdtra rdnthajta, de a visszarigds
erejét az operdtor tudja kontrolldini, ha betartja a megfelel6 évatossdgi
intézkedéseket.

. Amennyiben a flirésztarcsa beszorul a munkadarabba, vagy
barmilyen ok miatt nem vag, akkor a miikodteté kapcsold
felengedése utdan egészen addig tartsa mozdulatlanul a gépet,
amig a flirésztarcsa teljesen le nem all. Ne prébalkozzon a
gép hatrafelé huzasaval vagy a tarcsa munkadarabbél valo
kiemelésével, ha fiirésztircsa még forog, mert a visszarigast
eredményezhet. Keresse meg a fiirésztdrcsa elakaddsdnak okdt és a
munka folytatdsa elétt azt sziintesse meg.

. Amennyiben a korfiirészt a munkadarabban Gjra kivanja inditani,
akkor allitsa a flirésztarcsat a vagasi vonalba és ligyeljen arra,
hogy a fogak ne akadjanak el az anyagban. Amennyiben a kérfiirész
ujboli elinditdsakor a fiirésztdrcsa elakad, akkor az kitolodhat, vagy
visszarugdst okozhat a megmunkdlt anyaghoz viszonyitva.

.A nagy lapokat tamassza ki, minimalizdlva beszorulas és a

visszarigas veszélyét. A nagy lapok hajlamosak a sajat sulyuk

hatdsdra elhajolni. A tdmaszokat a lap ald két oldalrdl kell betenni, a

vdgdsi vonal kbzelében és a lap széléhez kézelebb.

Eletlen és sériilt fiirésztarcsakat ne hasznaljon. Az életlen, vagy a

helytelentil bedllitott fiirésztdrcsdk rosszul vdgjdk az anyagot, tovdbbd a

vékony hézagbdl eredé nagy strlédds miatt a fiirésztdrcsa beszorulhat,

ami a gép visszartgdsdt okozhatja

=

o

n

a

o

-

A vagas el6tt biztosan rogzitse a vagasi mélység és a délésszog
szabalyozoit. Amennyiben a korfirész bedllitdsai a vdgds kozben
megvdltoznak, az beszoruldst és visszarigdst eredményez.

. Kiilonosen ligyeljen, valaszfalakban mély bevagasokat készit.
A flrésztdrcsa kiviilrél nem ldthatd, idegen tdrgyakat vdghat, ami
visszarigdshoz vezethet.

A védélemez funkcioi

@

a. Minden hasznalat el6tt ellenérizze, hogy az alsé védélemez

megfeleléen ra van tolva. Ne hasznalja a korfiirészt, ha az alsé
védélemez nem mozog akadalymentesen, illetve az nem takarja
le a fiirészt azonnal. Nem szabad az alsé védélemezt nyitott
helyzetben hagyni, vagy kitamasztani. Amennyiben a korfiirész
véletlentil leejtésre keriil, az alsé védélemez elgorbiilhet. Ellendrizze,
hogy a védélemez lazdn mozog és nem ér hozzd a flirészhez vagy egyéb
alkatrészhez valamennyi vdgdsi sz6g és mélység bedllitdsndl.

1

Ellenérizze a védélemez visszahUzé rugdjanak miikodését és
allapotat. Amennyiben a védélemez vagy a visszahuzé rugé nem
miikodik megfelelen, akkor azt a hasznalat elétt javittassa meg. A
védblemez mozoghat nehezen a sériilt alkatrészek, ragadas iiledék, vagy
Osszegylilt hulladék miatt.

o

Biztositsa, hogy a korflirész munkapadja ne mozduljon el a
mély vagaskor, amikor a flirésztarcsa délésszége nem 90°. A
fiirésztdrcsa oldalsé elmozduldsa elakaddshoz és a a fiirész valészinii
hdtrarigdsdhoz vezet.

o

Mindenkor ellenérizze, hogy a védélemez eltakarja a flirésztarcsat,
miel6tt a korfiirészt a miihelyasztalra vagy a padléra tenné. A nem
levédett fiirésztdrcsa él, azt eredményezi, hogy a még forgé korfiirész
hadtrafelé fog mozogni, vdgva az Gtjdba esé tdrgyakat. Vegye figyelembe
a kikapcsolds utdn a firésztdrcsa ledlldsdhoz sziikséges idét.

Tovébbi biztonsagot érinté utasitasok

Ne hasznaljon sérilt, deformalodott flirésztarcsat.

Csak a gyarto altal ajanlott, az EN 847-1 szabvany kévetelményeinek
megfelel6 flrésztarcsat hasznéljon.

Ne hasznéljon olyan flrésztarcsat, mely nem rendelkezik vidiabetétes
fogazattal.

Hasznélja a megfelelé személyes véddeszkozoket:

- hallasvédelmi  eszkézoket a  hallasromlds  kockazatanak
csokkentésére;

szemvédd eszkodzt;

légzésvédelmi eszkozoket, hogy csokkentse a karos porok
belégzésével jard kockazatokat;

védobkesztylit a flirésztarcsak és mas éles, durva feliilet(i targyak
megfogasdhoz (a flirésztarcsdkat lehetéség szerint a furatuknal
fogva tartsa);

« Favagasakor csatlakoztassa a porelszivo rendszert.

Biztonsagos munkavégzés:

« Aflirésztarcsat a vagandd anyagnak megfelel6en kell megvalasztani.
Tilos a korflrészt a fa és fafajta anyagoktol eltéré anyagok végasara
hasznalni.

A flrész lizemeltetése tilos védéboritas nélkil, és akkor is, ha az
megszorult.

A gép korul a padlé legyen jé allapotban, laza anyagok és kiall6 részek
nélkdil.

Biztositsa a munkahelyen a megfelel6 vilagitast.

A gép kezeldjét megfelel6 oktatasban kell részesiteni a berendezés
kezelésérdl, hasznélatarol, a munkavégzés modjarol.

Csak éles flirésztarcsat hasznaljon.

Vegye figyelembe a tarcsan feltlintetett maximalis sebességet.
Ellendrizze, hogy az alkalmazott alkatrészek a gyartdi elGirasoknak
megfelelnek..

Ha a flrészgép lézerfeltéttel felszerelt, a feltét cseréje mas tipusu
lézerrel tilos, a javitasokat pedig szervizzel kell elvégeztetni.

A korflirész halézati aljzatra csatlakoztatdsa el6tt gy6z6djon
meg arrdl, hogy a helyi hélézati fesziiltség megegyezik-e a gép
adattablajan feltintetett feszlltséggel.

A korfiirész hélézatra csatlakoztatésa el6tt minden esetben
ellendrizze a csatlakozokabel allapotat, ha sériilt, a markaszervizben
cseréltesse ki.

A korflirész haldzati vezetékének a biztonsagos oldalon kell lennie,
hogy ne legyen kitéve a véletlen megsériilés veszélyének.
Idegeneknek, féleg gyerekeknek ne engedje meg az elektromos
szerszam vagy az elektromos kabel megérintését, és ne engedje Gket
a munkavégzés helyére.

FIGYELEM! A berendezés beltéri alkalmazasra szolgal.

Az 6nmagaban is biztonsagos szerkezeti felépités, a biztonsagi
megoldasok és a kiegészité védofelszerelések alkalmazasa mellett
is mindig fennmarad a munkavégzés kozben bekovetkezé balesetek
minimalis veszélye.

Az alkalmazott jelzések magyarazata:
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20. Vagasmélység skala
21. Vagasmélység-hatérold A, B

.( 22. Finomszabélyzé gomb

" D 23. Vezetd léc

p 24. Csdszasmentes hab
= 25. Széleket védé gumi

1 2 3 4 26. Csuisz6 feltét

27. Kotéelem

—) 28. Szerelési vajat

’M 29. Tamasz csavarok
30. ROgzit6 befogd

@ 31. Vezet6 vajat

32. Vagokorong rogzité csavar

@]

* El6fordulhatnak kiilonbségek a termék és az abrak kozott.

5
/ AZ ALKALMAZOTT PIKTOGRAMOK LEIRASA
\‘ FIGYELEM

9 10 A FIGYELMEZTETES

1. FIGYELEM! Kilondsen évatosan jarjon el!
2. Olvassa el a hasznélati utasitast, tartsa be a benne talélhato (OSSZESZERELES / BEALLITAS
figyelmeztetéseket és biztonsagi szabalyokat!

3. Kettes érintésvédelmi osztaly. .
4. Alkalmazza az egyéni védGeszkozoket (védbszemiiveget, TAJEKOZTATO
hallasvédd eszkozt, arcmaszkot) FELSZERELESEK ES TARTOZEKOK

5. Csatlakoztassa le a berendezést javitas el6tt. 1. Hatlapu kulcs- 1 db
6. Viseljen védéruhézatot. A MUNKA ELOKESZITESE
7. Ovja a berendezést a nedvességtél.
8. Gyerekek eldl elzérandé PORELVEZETES
9. Vigyazat, kéz sériilésének, ujjak levagasanak veszélye. A meriilé korflirész forgast lehetévé tevé médon régzitett porelvezetd
10. Visszarigasbol eredd veszély. csonkkal (1) rendelkezik, mely lehet6vé teszi a vagas kozben keletkezd
FELEPITESE ES RENDELTETESE forgacs és por elvezetését. Amennyiben az egészségre kivételesen
A merilé korflrész Il. érintésvédelmi osztalyba sorolt elektromos karos rakos porok elszivasanak hatekonyabb médjara van sziikseg,
kézi szerszam. A berendezés egyfazisi kommutatoros motorral keril csatlakoztassa a por elvezet§ csonkra (1) a porelszivo berendezes
meghajtasra, a fordulatszdma fogas attétellel keril szabalyozasra. Csovet.
Megfelelé szerszamokkal felszerelve hasznalhato fa, butor VEZETOSIN ALKALMAZASA
farostlemezek, panelek, rétegelt lemezek, stb. fahoz hasonlé anyagok A meriilé korflirész vezetésinnel is alkalmazhaté (23) (A abra). A
hosszanti és kereszt vagéasara. A berendezés a korflirész és a meriilé vezetdsin csUszasgatld habbal ellatva (24) (B. dbra) a sin aljan, amely
korflrész funkcidit 6tvozi, lehetévé téve a fenti anyagokban megadott csdkkenti a sin eltolodasanak kockazatat a munka kdzben. A véagas
mélységl vagasok kivitelezését. Az ilyen tipusu elektromos szerszamok szélét élvédé gumi védi (25), a lepattogzastol. Az elsé vagassal
vezetdléc alkalmazaséval haszndlhatok egyenes iranyd méretre levagasra keriil a felesleges gumi a széleken, ezzel a gumi precizen
vagéashoz. illeszkedni fog a véagas vonaldhoz. A meriilé korflirész a csiszo
Széleskorli  kivitelezési  munkakhoz  alkalmazhaté.  Porszivo betéteknek készénhetéen (26) kénnyedén cstszik a lécen. A lécek
alkalmazasaval lehetéség van a mar kivitelezett helyiségekbn valo egymassal kapcsolhatok és a vagés pontossaganak novelése érdekében
hasznélatéra. a munkadarabhoz erésitheték.

A vezet6sineket (23) csatlakozdval (27) egyméshoz lehet erésiteni (C
A berendezést kizarélag szaraz vagashoz és ' abra).
h alni. A berendezéshez tilos vidia vagy gyemant tarcsat

« A csatlakozo (27) felét tolja be az 6sszekotott vezetdsinek egyikének
szerel6 vajatba (28).

« A csatlakozo kiallo masik felét hizza ra a vezet6sinre.

« Tolja a léceket egymashoz (D abra).

« Forditsa at a léceket a masik oldalra és sziikség esetén egyenlitse ki az
Osszekotét (27), majd dvatosan hlizza meg a csavarokat (29) (E abra).

hasznalni. Tilos az elektromos szer | eltéré

célra hasznalni.

AZ ABRAK LEIRASA

Az alabbi szamozéas a gép elemeinek a jelen hasznalati utasitas abrai
szerinti jel6léseit koveti.

1. Porelvezet6 csonk A vezet sinek rogzité fogokkal is egymashoz rogzithetk (30)
2. F6 markolat (F abra).

3. Segédmarkolat « Ar6gzit6 fogot (30) tolja be a szereld vajatba (28).

4. Vagasi vonal mutaté parhuzamos irdnyd vagashoz « Allitsa be a lécet a munkadarabon és a befogé helyzetét.

5. Vagasi vonal mutaté ferde iranyu vagashoz « Huzza meg a rogzit6 befogot (30) tgy, hogy a léc ne mozogjon.

6. Avéddlemez kivagasa « Avezetésin stabil pozicidjahoz hasznéljon két rogzit6 befogét (30) a
7.

8.

9. ROgzité kar szélét (16) a vezetd léc véjataba (31) (A abra).

10. Rogzité gomb « Tolja be a mertil6 korfiirész talpat a vezetdsinbe.

11. Kapcsold « Az excentikus szabalyozé gombok forgatasaval (22) likvidalja a

12. Ors6zér gomb

13. Tap kijelz6

14. Talp beallit6 rogzitécsavar

15. Fordulatszam szabalyozé gomb

16. Talp

17. Sz6gméré

18. SzOgmérd skala beosztéassal

19. Véagasi mélység hatérold szabalyozocsavar

merll6 korfiirész talpa (16) és a vezetd sin kozotti (23) hézagot a
preciz vagas érdekében (A abra).
A vezetd sinek, az 6sszek6tok és a szorité befogok nem nem képezik
a berendezést készletét. Kiilon beszerezhetok.

MUNKAVEGZES / BEALLITASOK

BE- ES KIKAPCSOLAS
A halozati fesziiltségnek meg kell egyeznie a meriilé korflirész

Vago tarcsa léc és az anyag két végén.
Furésztarcsa védbboritas @A merl6 korfiirész vezetd sinen (23) vald vezetéséhez tolja be a talp
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gyari adattablajan feltiintetett fesziiltséggel. A berendezést a fordulatszama nagyobb vagy egyenlé az elektromos szerszam
bekapcsolasakor fogja két kézzel, a két markolat kihasznalasaval, terhelés nélkiili fordulatszamaval és az atméré nem nagyobb az
mert a motor forgatonyomatéka az elektromos szerszam hirtelen adott elektromos szerszamhoz ajanlottnal.

elfordulasat okozhatja. Emlékezzen ra, hogy a meriilé korfiirész
kikapcsolasa utan annak mozgé részei még egyb ideig forgasban szoritoval kell rogziteni. Amennyiben a meriil6 korfiirész talpa nem
vannak. cstszik az anyagon, hanem felemelkedik, fennall a visszarigas
A mertil6 flirészt csak akkor szabad beinditani, ha a fiirésztarcsa nem jelenségének veszélye.
@ érintkezik a vagandé anyaggal. A vagott anyag megfelel6 rogzitésével és a meriilé korfiirész biztos
Az elektromos szerszam hasznélata el6tt ellendrizze a vagoétarcsa
@ allapotat. Ne hasznaljon elpattant, repedt, mas médon sériilt tarcsat.

Amennyiben az anyag mérete nem tdl nagy, az anyagot asztalos

megfogasaval biztosithaté az elektromos szerszam munkajanak
teljes kontrollalasa, ami éltal elkeriilhetd a testi sériilés veszélye. Tilos
arovid munkadarabok kézzel torténé tartasaval probalkozni.

VAGAS VAJASSAL AZ ANYAGBAN
A szabalyozas elkezdése el6tt csatlakoztassa le a korflirészt a
fesziiltségrol.

Bekapcsolas: @Szukseg esetén a vagas az anyag kozepén is elkezdhetd. A mély vagasok

Az elhasznélédott tarcsat azonnal djra kell cserélni.
A retesz gombja (10) kettds szerepet jatszik:

@ « Biztositja a kapcsoldt (11) a véletlen bekapcsolés ellen.
« Védelmez a vdgokorong véletlen leengedésétdl.

« Tolja aAretesz g-omrb!‘ét (10) fe}felé. y . készitésénél ajanlott a munkadarabhoz rogzitett vezetésint hasznalni a
« Nyomja be az indité kapcsolé gombjat (11) (G abra). wsszarugas elkeriilése érdekében.

Kikapcsolds: . ) ) - Lazitsa meg a vagasi mélység hatarol6 marokcsavart (19).
« A (11) kapcsolégomb felengedése az elektromos szerszam leéllasat « Allitsa be a vagasi mélységet a vagasi mércén (20).
okozza. « Huzza meg a vagasi mélység hatarolé marokcsavart (19).

FESZULTSEG CSATLAKOZTATASAT JELZO KIJELZO FERDE VAGAS

Lazitsa fel a talp beallitasi marokcsavart (14) (J abra).
AIIl’tsa a talpat (16) a kivant szogbe (0° és 47°k6z6tt) a skala (18) és a
sz0gmérd segitségével (17) (K abra).
« Huzza meg a talp bedllitasi marokcsavart (14).
Ugyeljen ra, a ferde vagaskor nagyobb a visszarGgasi jelenség
A f6 markolat (2) alsé részén talalhaté a fordulatszam szabélyozé gomb bekévetkezésének veszélye (nagyobb a fiirésztarcsa beszorulasanak
(15) (H abra). A szabalyozas tartomanya: 1 és 7 kézott. A fordulatszamot esélye), ezért kiilonésen ligyeljen ra, hogy a kérfiirész talpa teljes
a felhasznalo szikségének megfeleléen lehet allitani. feliiletével felfekiidjon a megmunkalt anyagra. A vagast folyamatos
Az elektromos szerszam beinditasa utdn varjon, mig a vagoétércsa mozgassal végezze.
eléri a maximalis sebességet, és csak akkor kezdje el a munkat. £ & i
Munkavégzés kozben tilos az inditokapcsolé hasznélata, az KEZELESE ES KARBANTARTASA
elektromos szerszam ki- és bekapcsolgatdsa. A kapcsolo csak ’ telepitéssel, szabalyozéssal, javitdssal vagy kezeléssel
akkor hasznalhaté, amikor a végdszerszam nem érintkezik a kapcsolatos barminem(i tevékenység megkezdése elétt hizza ki a
munkadarabbal. csatlakozodugét az aljzatbol.

VAGASMELYSEG BEALLITASA SZERSZAMCSERE

A végas mélységét a vagasmélység méré (20) és a vagasmélység @ A szerszamcsere mivelet soran viseljen védokesztyiit.

hatérolé mutatja (21). Az (12) orsézér gombja kizérélag az elektromos szerszam orséjanak
rogzitésére szolgal a szerszam befogasa vagy kivétele soran. Tilos a
forgo tarcsa, a gép fékezésére hasznalni. Ez az elektromos szerszam
karosodasahoz vezethet és kezel6jére balesetveszélyes.

AVAGOTARCSA CSEREJE
Allitsa a berendezés talpat a munkapadra ugy, hogy a vagékorong

A fé6 markolat burkolatanak hatsé részén (2) taldlhatd a tapforras
kijelzé lampéja (13), mely vildgitva jelzi, hogy az elektromos szerszam
csatlakoztatasra keriilt a halozatra (H abra).

A FORDULATSZAM SZABALYOZASA

A mélység bedllitasdhoz lazitsa fel a képen lathaté mélység vigds A
hatéroldkat (19), majd nyomja be az | rajzon dbrazoltak szerint és a
hatarolot tolja el (fokozatmentesen, a fogas léc ellenallasa nélkiil) a
vagasmélység skalan a megfelelé pozicioba (20). Vezet6 sin nélkiili
lizemkor a vagasi mélységet az A skalan kell leolvasni, mig a vezetd

sinnel valé6 munkéanal a B vagasmélység hatarolénal (21). A mérési @ kilégjon a munkapadon kiviilre.

kiilonbség 5 mm. Allitsa a régzité kart (9) elére és tolja el a retesz gombjat (10) felfelé
A fogasléccel a mélység gyorsan allithato. A szabélyozas utan huzza (L abra).

meg a vagési mélység hatérolé marokcsavart (19).

A markolatok (2 és 3) segitségével gyakoroljon nyomast tgy, hogy a
o VAGAS vagokorong helyzetét beallité retesz bekattanjon.
A vagas vonalat a vagasi vonal mutato (4) és (5) mutatja. Helyezze be a hatlapu kulcsot (a készletben) a vagékorongot rogzitd,

Alegjobb vagési minéség elérése érdekében a vdagdkorongnak legaldbb avéddlemez (6) levétele utan lathato csavar (32) fejébe. (M abra).

kb. 5 mm mélységben kell az anyagba behatolnia. Az ismert vastagsagu « Nyomja meg az orsézdr gombjét (12) és csavarozza ki a rogzité

munkadarab vagasi mélységének beallitdsakor 5 mm korrekciét kell csavart (jobb menetes) és vegye le a kiilsé karimat.

alkalmazni. A skalan valo beallitds mellett érdemes ellendrizni a korong « Tolja ki a fiirésztarcsat (7) a vagotarcsa védSlemezén levé nyildson

mertlését a munkadarabban az elektromos szerszam bekapcsolasa keresztul (8).

nélkil, vagy préba vagast kell elvégezni. « Allitsa az 0j flrésztarcsat olyan helyzetbe, hogy a fiirésztarcsa fogainak
ﬁ Avagasel6ttillessze ameriil6 korfiirész talpjat (16) amunkadarabhoz. bedllitdsa és az azon levé nyilak teljes egészében megfeleljenek a
“ « Inditsa el az elektromos szerszamot és varja meg, mig a vagokorong védéboritason talalhaté nyil altal mutatott irdnynak.

J eléri a maximalis sebességet. « Tolja be a fiirésztarcsat a vagotarcsa véddlemezén (8) levé nyildson
« Mind a két markolatot fogva lassan nyomja ra (a rug6 ellenéllasat keresztul és szerelje fel az orséra ugy, hogy ra legyen tolva a belsé
lekiizdve) gy, hogy a vagokorong lemenjen a beallitott vagasi karima feliiletére és kozpontosan helyezkedjen el.
mélységig (20). « Szerelje fel a kiils6 karimas alatéttel, nyomja meg az orsézar gombjat

« A véagokorong munkadarabba meriilése utan el lehet kezdeni a (12), és csavarja be jobbra forgatva a flirésztarcsat rogzité csavart
vagast, folyamatosan lenyomva tartva (itk6zésig a vagokorongot. (32).

« A vagas befejezése utan kapcsolja ki az elektromos szerszamot - Allitsa a régzité kart (9) az eredeti &llasba, amivel a vagétarcsa
és varja meg, mig a vagokorong teljesen leall, majd engedje fel a automatikusan visszaall a felsé pozicidba.

gombot a markolaton, mire a vadgékorong visszatér a felsé helyzetbe. Ugyeljen ra, hogy a flirésztarcsat a fogak megfelelé iranyba
« Vegye le az elektromos szerszamot a munkadarabrol. allitasaval szerelje fel. Az elektromos szerszam orséjanak forgasi
A markolat gombjanak vagas kdzbeni felengedése a vagokorong irdnyat a vagotarcsa védélemezén talalhato nyil jelzi.
@ felsé helyzetbe t6rténé onallé visszaallasat eredményezi a rugoé KARBANTARTASA ES TAROLASA
hatasara, ami pontatlan vagast eredményez. . Minden
« Vagas a csak egyenes vonalban végezhetd.

« Nem szabad kézben tartott anyagot vagni.
A Csak olyan szerszamot szabad hasznalni, amelyiknek megengedett

esetben ajanlott a haszndlat befejeztével azonnal
megtisztitani a szerszdmot.

« Atisztitasdhoz ne hasznaljon vizet vagy egyéb folyadékot.

« A berendezést szaraz szovettel, vagy alacsony nyomasu sdritett
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levegével kell tisztitani.

Ne hasznaljon tisztitoszert vagy oldészert, mert megrongalhatjak a
miianyagbdl késziilt alkatrészeket.

Rendszeresen tisztitsa ki a motor hazanak szell6z6nyilasait, hogy
megelézze ezzel a berendezés esetleges tilmelegedését.
Amennyiben a halézati kébel megsériil, vigye a berendezést
szervizbe azonos paraméter(i kabelre vald cserélés érdekében. Ezt

KORNYEZETVEDELEM

z elektromos UzemU termékeket ne dobja ki a hazi szeméttel,
hanem azt adja I ¢ kgyijté

helyen. A hulladékkezeléssel kapcsolatos kérdéseire ~valaszt
kaphat a termék kereskedGjétdl, vagy a helyi hatosagoktol.
Az a6 & ¢

a természeti kornyezetre haté anyagokat tartalmaznak.
A hulladékkezelésnek,  Ujrahasznositasnak nem  aldvetett
berendezések potencialis veszélyforrast jelentenek a kdmyezet és

a muveletet szakképzett szakemberre kell bizni, vagy a berendezést az emberi egészség szamara
SZerViZbe ke” Vinni. * A valtoztatas joga fenntartval

Amennyiben a kommutétor tilzott mértékben szikrazik, szakképzett
személlyel ellendriztesse a motor szénkeféinek allapotat.

A berendezés mindenkor széraz, gyermekektdl elzart helyen
tarolando.

A motor elhasznalédott (5 mm-nél rovidebb), elégett vagy megrepedt
szénkeféit azonnal ki kell cserélni. A két szénkefét minden esetben
egyitt kell kicserélni. A szénkefék cseréjét kizarolag szakemberrel
végeztesse, és kizardlag eredeti alkatrészek felhasznalasaval.

A ,Grupa Topex Spolka z i Scig” Spotka (székhelye: Varse, ul.
Pograniczna 2/4) (a tovabbiakban: ,Grupa Topex’) kijelenti, hogy a jelen hasznalati utasitas (tovébbiakban
JHasznalati Utasités") tartalmaval - ideértve tibbek kozott annak szovegével, a felhasznalt fényképekkel,
vézlatokkal, rajzokkal, valamint a formai megjelenéssel ~ kapcsolatos Gsszes szerzéi jog a Grupa Topex
kizérslagos tulajdonat képezi és mint ilyenek jogi védelem alatt alinak, az 1994. februr 4, a szerzdi és
ahhoz hasonld jogokrdl sz616 torvényben foglaltak szerint (DzU. (Torvénykozlny) 2006. évf. 90. szam 631.
tétel, a késobbi valtozasokkal). A Hasznalati Utasitas egészének vagy barmely részletének haszonszerzés
céljabol torténd masoldsa, 5 été d 4sa a Grupa Topex irésos engedélye
nélkiil polgarjogi és biintetsjogi feleldsségre vonas terhe mellett szigortian tilos.

@Ba’rmiféle felmeril6 meghibasodas javitasat bizza a gyarto

markaszervizére.
MUSZAKI JELLEMZOK
NEVLEGES ADATOK
Meriil6 korfiirész 58G495 TRADUCERE A
Paraméter Erték INSTRUCTIUNILOR ORIGINALE
bzt ekeencs o FERASTRAU - CIRCULAR
Névleges teljesitmény 1200W MULT' = CUTTER

A vagotarcsa forgasi  sebesség
terjedelme (terhelés nélkiil)

58G495

2200-5200 min™'

A vagotarcsa kiils6 atmérdje 165 mm NOTA: INAINTE DE FOLOSIREA UNELTEI ELECTRICE CITITI CU ATENTIE
A vagobtarcsa belsé atmérsje 20 mm ACESTE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-LE PENTRU UTILIZARE IN VIITOR.
Vagasi mélység vezetdsin nélkil 0+57mm DETALII PRIVIND SECURITATEA UTILIZARII
Vagasi 'f‘é'ﬁeQ Vez?tOS'””e' 0+52mm DETALII PRIVIND SECURITATEA UTILIZARII FERASTRAIELOR CU DISC
Iferdevagag tartomény 0° =+ 47° LA PATRUNDEREA FARA PANA DESPICATOARE

Erintésvédelmi osztaly I a. PERICOL: Tineti mainile departe de zona de taiere si de discul de
Tomege 4,6 kg taiere. Tineti cealalta mana pe manerul auxiliar sau pe carcasa
Gyartas éve: 2021 motorului. Dacd ferdstraul este tinut cu ambele maini, riscul de ranire

din partea discului de tdiere este redus.

Nuintindeti mana sub partea de jos a piesei de prelucrat. Carcasa nu

vd poate proteja de discul de tdiere care se roteste sub piesa de prelucrat

Reglati adancimea de taiere in functie de grosimea piesei de

prelucrat. Se recomandd ca discul de tdiere sd iasd de sub materialul de

tdiat mai putin decat indltimea dintelui.

. Nu tineti niciodata piesa taiata in maini sau pe picior. Fixati piesa

prelucrata la o baza solida. Fixarea bund a piesa de prelucrate este

importantd pentru a evita pericolul contactului cu corpul, blocarea
discului de tdiere rotativ sau pierderea controlului asupra taierii.

Tineti ferastraul de suprafetele izolate proiectate in acest scop

in timpul functionarii, unde discul de taiere rotativ poate intra in

contact cu cablurile sub tensiune sau cu cablul de alimentare a

ferastraului. Contactul cu "firele sub tensiune" ale pdrtilor metalice ale

sculei electrice poate provoca electrocutarea operatorului.

. In timpul taierii in lungime utilizati intotdeauna ghidajul de taiere
in lungime sau ghidajul de margine. Acest lucru imbunatdateste
precizia de tdiere si reduce posibilitatea de blocare a discului de tdiere
in rotire.

A 58G495 mind a gép tipusat, mind meghatarozasat jelenti

v

ZAJ- ES REZGESVEDELMI ADATOK

o

Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)
a,= 3,249 m/s’K=1,5 m/s’
a,= 2,828 m/s’K=1,5 m/s?

Hangnyomas-szint
Hangteljesitmény-szint
Rezgésszint érték: fémarkolat
Rezgésszint érték: segédmarkolat

o

Zajjal és vibracidval kapcsolatos informaciok

A berendezés altal kibocsatott zaj a kibocsajtott hangnyomas-
szinttel Lp, és a hangeré-szinttel Lw, kerllt leirasra, (ahol a K
mérési bizonytalansag). A berendezés altal gerjesztett rezgés az a,
rezgésgyorsulassal kertilt leirasra (ahol a K a mérési pontatlansag).

A jelen utmutatoban megadott:  kibocséjtott hangnyomas-szint
Lp,, hangeré-szint Lw,, valamint a rezgésgyorsulas ah az EN 60745-
1:2009+A11 szabvéannyal keriilt megadasra. Az ah rezgésgyorsulas a
berendezések 6sszehasonlitasahoz és a rezgés elézetes kiértékeléséhez
hasznalhato fel.

A megadott rezgési szint egyediil a berendezés alapvet6 alkalmazasaira
vonatkozik. Amennyiben a berendezés egyéb alkalmazésokra vagy
egyéb munkaszerszamokkal keriil hasznalasra, a rezgés szintje
modosulhat. A berendezés nem elegendd, vagy tul ritka karbantartasa
magasabb rezgést fog kivaltani. A fent megadott okok novelhetik a
rezgés mértékét a munkavégzés folyamata alatt.

A rezgés mértékének felbecsiiléséhez vegye figyel azokat az
idészakokat, amikor a b dezés ki van kapcsolva, vagy amikor
be van kapcsolva, de nincs | alatk Az 6sszes tényez6 pontos
felbecsiilése utan az 6sszes rezgés mértéke lényegesen kisebb lehet.
Afelhasznald rezgés hatésa ellenivédelme érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell megtenni: a berendezés és a munkaszerszamokat
ciklikus karbantartasa, a kezek megfelel6 hémérséklete és a megfeleld

munkaszervezés.

1

-

g. Utilizati intotdeauna un disc de taiere cu dimensiunea corecta a
orificiilor de decantare. Discurile de tdiere care nu se potrivesc cu soclul
de montare pot functiona excentric, ducdnd la pierderea controlului de
lucru.

=

. Nu folositi niciodata saibe sau suruburi deteriorate sau incorecte
pentru fixarea discului de taiere. Saibele si suruburile de fixarea a
discului de tdiere au fost special proiectate pentru ferdstréu astfel incat
sd asigure o functionare optimd si o utilizare in siguranta.

Cauzele reculului si prevenirea reculului.

- Recululinapoiinseamna ridicarea si retragerea brusca a ferastraului
in directia operatorului in linia de téiere cauzat de strangerea sau
ghidarea gresita a discului de taiere.

- Cand discul de taiere al ferastraului este agatat sau strans in slot,
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discul se opreste si reactia motorului determina o miscare bruscd a
ferastraului in directia operatorului.

Daca discul de taiere este deformat sau pozitionat incorect in
piesa de prelucrat, dintii discului de taiere pot atinge suprafata
superioara a materialului taiat, cauzand ridicarea discului d tdiere
si in acelasi timp a ferastraului si ca urmare recululul in directia
operatorului.

Reculul inapoi este rezultatul utilizérii necorespunzatoare a ferastraului
sau a procedurilor incorecte sau a conditiilor de functionare improprii si
poate fi evitat prin luarea masurilor de precautie adecvate.

. Tineti ferastraul puternic cu ambele maini, cu bratel e potrivite asa
incat sa reziste la forta de respingere inapoi. Luati pozitia corpului
de o parte a ferastraului, dar nu pe linia de taiere. Reculul inapoi
poate determina o miscare violentd a ferdtraului inapoi, dar forta acestui
recul poate fi controlata de operator dacd se iau mdsuri de precautie
corespunzdtoare.

Atunci cand discul de taiere se blocheaza sau cand taierea este
intrerupta dintr-un motiv oarecare, trebuie eliberat butonul
de comanda si mentinut ferastraul nemiscat in material pana
cand discul de taiere se opreste complet. Nu incercati niciodata
sa scoateti lama de taiere din materialul taiat si nici sa trageti
ferastraul inapoi caci pana cand discul de taiere se misca, poate
provoca recul. Examinati si luati mdsuri corective pentru a elimina
cauza frecarii discului de tdiere.

1

. In cazu repornirii ferastraului in piesa de prelucrat, centrati discul
de ferastrau in taieturat si determinati ca dintii discului sa nu fie
blocat in material. Dacd discul de tdiere se blocheazd atunci cand
ferdstraul este repornit, aceasta poate sd iasa sau s provoace recul in
spate in raport cu piesa de prelucrat.

n

a

. Sustineti placile mari pentru a minimiza riscul de strangere si
recul inapoi al ferastraului. Pldcile mari tind sd se indoaie sub propria
lor greutate. Suporturile trebuie asezate sub placd pe ambele parti, in
apropierea liniei de tdiere si [angd marginea placii.

Nu folositi discuri de taiere tocite sau deteriorate. Dintii neascutiti
sau orientate necorespunzdtor formeazd o tdieturd ingustd care
provoacd frecare excesivd, blocarea discului de tdiere si reculul din spate.
Potriviti bine bornele de adancime a taierii si unghiuui de inclinare
inainte de taiere. Dacd setdrile fierdstraului se schimba in timpul tdierii,
acest lucru poate provoca un blocaj si un recul in spate.

Aveti grija deosebita atunci cand efectuati o tdietura adanca in
peretii despartitori. Discul de tdiere poate tdia alte obiecte invizibile
din exterior, provocdnd recul de spate.

Functiile protectiei

Verificati inainte de fiecare utilizare daca s-a montat corect
protectia. Nu utilizati ferastraul daca protectia nu se misca liber
si nu acopera imediat ferastraul. Nu fixati niciodata si nu lasati
protectia cu ferastraul descoperit. Dacd ferdstrdul a cdzut accidental,
protectia poate fi indoitd. Verificati pentru a va asigura cd protectia se
miscd liber si nu atinge ferdstraul sau altd parte pentru fiecare unghi
stabilit si addncime de tdiere.

Verificati functionarea si starea arcului de retur al protectiei. Daca
protectia si arcul nu functioneaza corect, trebuie reparate inainte
de utilizare. Protectia poate functiona lent din cauza deteriordrii
pieselor, a depunerilor lipicioase sau a acumuldrii deseurilor.rzed
uzyciem.

Asigurati-va ca masa ferastraului nu se misca in timpul "taierii in
adancime" atunci cand unghiul de inclinare setat al ferastraului
cu disc nu este de 90 °. Deplasarea laterald a ferdstraului cu disc va
provoca un blocaj si posibild recul de spate.

L4

-
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. Observati intotdeauna daca protectia acopera ferastraul inainte
de a pune ferastraul pe o masa de lucru sau pe podea. Muchia
neprotejatd a ferdstraului va cauza deplasarea ferastraului inapoi, tdind
orice obiect in calea lui. Fiti constienti de timpul necesar pentru a opri
ferastraul cu disc dupd deconectare.

Instructiuni suplimentare de securitate

Nu utilizati discuri de taiere care sunt deteriorate sau deformate.

Utilizati numai discuri de taiere recomandate de producator care

indeplinesc cerintele normei EN 847-1.

Nu utilizati discuri de taiere care nu au dinti cu varf de carbura

sinterizata.

Folositi echipament personal de protectie cum ar fi:

- protectori de auz pentru a reduce riscul pierderii auzului;

protectie pentru ochi;

protectia cailor respiratorii pentru a reduce riscul de inhalare a
pulberilor ddunatoare;

manusi pentru manipularea discurilor de taiere si a altor materiale
aspre si ascutite (discurile de taiere trebuie sa fie tinute de orificiu
atunci cand este posibil);

« Conectati sistemul de aspirare a prafului la taierea lemnului.

Munca in conditii de siguranta

Selectati discul de taiere pentru tipul de material de taiat.

Se interzice utilizarea ferastraului pentru a tdia alte materiale decat
lemn sau asemanatoare cu lemnul.

Nu utilizati ferastraul fara protectie sau cand este blocat.

Podeaua din zona masinii trebuie sa fie bine intretinutd, fara materiale
risipite si componente proeminente.

Trebui sd se asigure o iluminare adecvata la locul de munca.
Operatorul masinii trebuie sa fie instruit corespunzator in utilizarea,
operarea si functionarea masinii.

Utilizati numai discuri de taiere ascutite.

Fiti atenti la viteza maxima marcatd pe discul de taiere.

Asigurati-va ca piesele utilizate sunt in conformitate cu instructiunile
producatorului.

Daca ferastraul este echipat cu un laser, nu este permisa inlocuirea cu
un alt tip de laser iar reparatiile trebuie efectuate de service.

Inainte de a conecta ferastrdul la priza de alimentare, asigurati-
vé intotdeauna ca tensiunea de alimentare corespunde tensiunii
specificate pe placuta de fabricatie a dispozitivului.

Inainte de a conecta ferastrdul, verificati intotdeauna cablul de
alimentare, in caz de avarie, comandati inlocuirea la un atelier
autorizat.

Cablul de alimentare al ferastraului trebuie sa fie intotdeauna pe
partea in siguranta neexpusa la deteriordri accidentale de catre o
unealta electrica in lucru.

Nu permiteti persoanelor neautorizate, in special copiilor, sd atinga
unealta electrica sau cablul electric si permiteti apropierea lor de zona
de lucru.

ATENTIE! Dispozitivul este utilizat pentru lucrari de interior.

In toata utilizarea unei structuri in siguranta inca la etapa proiectului,
folosirii masurilor de protectie si a unor masuri de protectie
suplimentare, exista intotdeauna riscul rezidual de ranire in timpul
muncii.

Explicarea pictogramelor utilizate:

e
R
1 2 3 4
ey
s
5 6 7 8
%
9 10

1. ATENTIE! Péstrati masuri speciale de precautie!
2. (Cititi instructiunile, respectati avertismentele si conditiile de
sigurantd cuprinse in acestea!

3. Gradul al doilea de protectie.

4. Folositi echipament personal de protectie (goggle de protectie,
protectie auditivd, masca de praf).

5. Deconectati dispozitivul inainte de reparatii.

6. Folositi imbracaminte de protectie.

7. Protejati dispozitivul de umiditate.

8. Nu permiteti copiilor aproprierea de dispozitiv.

9. Atentie la riscul ranirii palmelor, taierii degetelor

10. Pericol de recul.
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CONSTRUCTIE $I UTILIZARE

Ferdstraul circular multi-cutter este o sculd electricd cu izolatie de gradul
Il. Dispozitivul este actionat de un motor cu comutator monofazat, a
carui viteza de rotatie este redusa prin intermediul unui angrenaj cu
dinti. Cu ajutorul unor accesorii adecvate, el poate fi utilizat pentru
taierea longitudinald si transversald a lemnului, placilor din PAL,
panourilor, placajului etc. materialelor pe baza de lemn. Dispozitivul
imbind in sine functionalitatea unuifierastrau circular si a unui dispozitiv
de adancire care permite efectuarea de tdieturi in profunzimea
materialelor mentionate mai sus, la o adancime specificata. Acest tip
de scula electrica poate fi folosit la tdierea in dimensiuni potrivite de-a
lungul unei linii drepte mulumta posibilitatii de cooperare cu benzile
de ghidare.

Domeniile de utilizare sunt lucrdrile ample de finisare. Posibilitatea de
a lucra fara praf cu ajutorul unui aspirator face munca mai usoara in
incaperile deja finisate.

Dispozitivul este destinat numai taierii si lucrului pe uscat. Nu
utilizati discuri de corindon sau diamant la dispozitiv. Este interzisa
utilizarea sculei electrice contrar destinatiei prevazute.
DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE

Numerotarea de mai jos se refera la componentele dispozitivului afisate
pe paginile grafice ale acestei instructiuni.

Stutul racordului de evacuare a prafului

2. Manerul de baza

3. Maner auxiliar

4. Indicatorul liniei de taiere perpendiculara
5. Indicatorul liniei de taiere oblica

6. Decupajin carcasa

7. Disc de taiere

8. Carcasa discului de taiere

9. Parghia blocadei

10. Butonul blocadei

11. Conector

12. Butonul de blocare a axului

13. Indicatorul de alimentare

14. Buton de blocare a pozitiei de baza
15. Butonul de reglare a vitezei de rotatie
16. Suport

17. Indicator de unghi

18. Scara cu scala unghiulara

19. Butonul limitatorului adancimii de taiere
20. Scala adancimii de téiere

21. Limitatorul adancimii de taiere A, B
22. Butoane pentru reglare cu precizie
23. Sina de ghidaj

24. Spuma anti-alunecare

25. Cauciuc bordura

26. Eclisa de glisare

27. Conector

28. Caneluré de ansamblare

29. Suruburi de fixare

30. Clema de prindere

31. Canelura de ghidare

32. Surubul de fixare a discului de téiere

*Pot exista diferente intre desen si produs.

DESCRIEREA SIMBOLURILOR GRAFICE UTILIZATE

ATENTIE

A AVERTISMENT

MONTAJ / CONFIGURARE

INFORMATIE

ECHIPAMENTE $1 ACCESORII
1. Cheie hexagonala -1buc.

PREGATIREA PENTRU MUNCA

EVACUAREA PRAFULUI
Ferdstraul cutter este prevazut cu un conector de evacuare a prafului

montat rotativ (1), care permite evacuarea spanului si a prafului generat
in timpul taierii. Dacd este nevoie de o metoda mai eficienta de aspirare
a prafurilor cancerigene deososebit de periculoase pentru sanatate,
conectati la stutul de evacuare a prafului (1) furtunul dispozitivului de
aspirare.

UTILIZAREA BENZII DE GHIDARE
Ferastraul - cutter poate fi condus pe sina de ghidaj (23) (fig. A). Sina
de ghidaj este echipata cu spuma anti-alunecare (24) (fig. B) pe fundul
sinei, ceea ce reduce riscul de deplasare a acesteia in timpul functionarii.
Muchia taieturii este protejata de cauciucul de bordura (25) astfel incat
taietura sa nu contind ciobituri. La prima tdietura se taie surplusul de
cauciuc pe margine si astfel cauciucul de bordura este potrivit exact
pe linia de taiere. Ferastraul - cutter se deplaseaza usor pe sina datorita
ecliselor de glisare (26). Sinele pot fi imbinate intre ele si fixate la
materialul de prelucrat pentru a creste precizia taieturii.

Sinele de ghidaj (23) pot fi imbinate prin intermediul conectorului (27)

(fig. C).

Introduceti jumatatea conectorului (27) in canelura de asamblare (28)

a uneia dintre sinele de ghidaj imbinate.

Pe jumatatea proeminentd a conectorului glisati a doua sina de

ghidaj.

Atasati sinele intre ele (fig. D).

Rotiti sinele pe cealaltd parte si, daca este necesar, aliniati conectorul

(27), apoi strangeti cu atentie suruburile de fixare (29) (fig. E).

Sinele de ghidaj pot fi fixate de material cu o clema de prindere (30)

(fig. F).

« Impingeti clema de prindere (30) in canelura de asamblare (28).

« Stabiliti pozitia sinei pe material si pozitia clemei.

« Strangeti clema de prindere (30) astfel incat sina sa nu se miste.

« Pentru o pozitie stabild a sinei de ghidare, utilizati doua cleme de

prindere (30) pe laturile opuse ale benzii si materialului.

Pentru a conduce ferastraul cutter pe sina de ghidare (23), introduceti

marginea suportului (16) in canelura de ghidare (31) (fig. A) a sinei de

ghidare.

« Introduceti baza ferastraului cutter in sina de ghidare.

« Rasucind excentric butoanele de reglare introduse (22) dispre
eventuala distanta intre suportul ferdstraului cutter (16) si sina de
ghidare (23) pentru a asigura o taiere precisa (fig. A).

inele de ghidaj cu conectorul, precum si clemele de fixare nu sunt

incluse in echipament. Ele sunt disponibile separat.

PROVOZ / NASTAVENI

CONECTARE / DECONECTARE

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda tensiunii specificate

pe placuta de fabricatie a ferastraului cutter. La pornire, masina

trebuie tinutd cu ambele maini, utilizind ambele ménere, deoarece

cuplul motorului poate provoca rotatia motorului. Trebuie retinut

faptul ca, dupa oprirea cutterului, piesele sale mobile se rotesc o

anumita perioada de timp.

Ferastraul cutter poate fi pornit numai cand discul de taiere este

indepartat de materialul care trebuie prelucrat.

Cutterul poate fi pornit numai cand discul de taiere este indepartat

de materialul care trebuie prelucrat.

nainte de a utiliza scula electrica, verificati starea discului taietor.

Nu utilizati discuri stirbe, crapate sau deteriorate in alt mod. inlocuiti

imediat discul uzat sau deteriorat cu unul nou.

Butonul blocadei (10) indeplineste o functie dubla:

« Protejeaza conectorul (11) prevenind pornirea accidentala.

« Constituie o blocada impotriva coborarii neintentionate a discului
de taiere.

Conectare:

« Deplasati butonul de blocare (10) in sus.

« Apasati butonul de conectare (11) (fig. G).

Deconectare:

« Eliberarea presiunii pe butonul de conectare (11) opreste masina.

INDICATOR DE SEMNALIZARE A CONECTARII TENSIUNII

@®

In partea din spate a carcasei manerului de baza (2) existd un indicator
de alimentare (13), care semnalizeaza prin iluminare faptul ca scula
electrica a fost conectatd la reteaua de alimentare (fig. H).

REGLAREA VITEZEI DE ROTATIE
in partea inferioara a manerului principal (2) existd un buton de reglare
a vitezei de rotatie (15) (fig. H). Intervalul de reglare este de la 1 la 7.
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Viteza de rotatie poate fi modificata in functie de nevoile utilizatorului.
Dupa pornirea sculei electrice, asteptati pana cand discul de taiere
atinge viteza maxima si de-abia apoi se poate incepe lucrul. In timpul
functionarii, nu utilizati conectorul, conectand sau deconectand
scula. Conectorul poate fi actionat numai acunci cand discul de taiere
nu este in contact cu materialul prelucrat.

SETAREA ADANCIMII DE TAIERE

Adancimea de taiere este indicata de limitatorul adancimii taierii (21) de
pe scara adancimii de taiere (20).

Pentru a seta adancimea, trebuie slabit butonul de blocare a adancimii
de taiere indicat in imagine (19), apoi apasati-l in directia indicata
in figura | si deplasati (lin, fara rezistenta benzii dintate) limitatorul in
pozitia corespunzatoare pe scala de adancime a taierii (20). In cazul
lucrului fard banda de ghidare, indicarea adancimii de tdiere trebuie
citita pe marcajul A iar atunci cand lucrati cu banda de ghidare pe
marcajul B al limitatorului de adancime (21). Diferenta dintre indicatii
este de 5 mm.

Banda dintatd permite modificarea rapida a setdrilor de adancime.
Dupa reglare, strangeti butonul blocadei limitatorului adancimii de
taiere (19).

TAIEREA

Linia de taiere este determinata de indicatorul liniei de taiere (4) si (5).
Pentru a asigura cea mai buna calitate a taierii, discul de tdiere trebuie
sa treaca sub material cu aproximativ 5 mm. Cand setati adancimea
de taiere pentru un material cu o grosime cunoscuta, este necesara o
corectie de 5 mm. Merité intotdeauna sa verificati, pe langé setarea pe
scard, adancirea discului in material fard a porni scula electrica sau, daca
este necesar, sa efectuati o taietura de incercare.

Inainte de a incepe taierea, asezati intins pe material partea frontala
a bazei (16) ferastraului cutter.

Porniti scula electrica si asteptati ca discul de taiere sa atinga viteza
maxima.

Tindnd ménerul pe ambele ménere, apasati lent (invingand rezistenta
arcului), astfel incat discul de tdiere sa se lase in directia materialului
péna la rezistenta setata pe scala adancimii de téiere (20).

Dupé patrunderea discului de taiere in material, se poate incepe
taierea tinand tot timpul discul de taiere apasat pana la capat.

Dupa terminarea taierii, opriti scula electrica si lasati discul de taiere
sa se opreasca complet, apoi eliberati presiunea pe maner astfel incat
discul de téiere sa revina in pozitia sa superioara.

« Scoateti scula electrica din materialul de prelucrat.

Reducerea presiunii pe maner in timpul taierii face ca discul de taiere
sa revina automat in pozitia superioara datorita actiunii arcului de
intoarcere si ca urmare provoaca o taiere inexacta.

« Taierea poate fi executata numai in linie drepta.

« Nu taiati materilul tinandu-l in mana.

Trebue folosite numai unelte de lucru a caror viteza de rotatie admisa
este mai mare sau egald cu viteza de rotatie a sculei electrice fara
sarcing, iar diametrul nu este mai mare decét cel recomandat pentru
tipul de scule electrice dat.

Daca dimensiunile materialului sunt mici, materialul trebuie
imobilizat cu cleme de tamplarie. Daca piciorul ferastraului cutter nu
se misca pe matarialul de prelucrat, ci este ridicat, aceasta inseamna
ca exista pericol de recul.

Daca dimensiunile materialului sunt mici, materialul trebuie
imobilizat cu cleme de tamplarie. Daca piciorul ferastraului cutter nu
se misca pe matarialul de prelucrat, ci este ridicat, aceasta inseamna
ca exista pericol de recul.

TAIERE PRIN INCIZIE IN MATERIAL

Tnainte de regla re deconectati ferastraul de la alimentare.

Dacé este necesar, taierea poate fi de asemenea inceputa din centrul
materialului. Atunci cand se realizeaza taieturi in profinzime, se
recomanda utilizarea unei sine de ghidaj atasate la material pentru a
reduce la minimum riscul de recul.

« Slabiti butonul limitatorului de adancime a taierii (19).

« Setati adancimea de tdiere pe scala adancimii de taiere (20).

« Strangeti butonul limitatorului adncimii de taiere (19).

TAIERE IN DIAGONALA

Slabiti butonul blocadei setarii bazei (14) (fig. J).

Potriviti baza (16) la unghiul dorit (intre 0° 5i 47°) utilizand scala (18) si
indicatorul de unghi (17) (fig. K).

« Stangeti butonul blocadei setdrii bazei (14).

Trebuie retinut ca atunci cand se taie in diagonala exista un risc
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mai mare de recul (posibilitate mai mare de blocare a discului de
taiere), din aceasta cauza trebuie sa se acorde o atentie deosebita la
asigurarea ca baza ferastraului adera cu intreaga suprafata la piesa de
prelucrat. Taierea se face cu miscare cursiva.

MENTENANTA I INTRETINEREA

Tnainte de a trece la orice activitati legate de instalare, reglare,
reparatie sau intretinere, deconectati cablul de alimentare din priza.

INLOCUIREA UNELTELOR DE LUCRU

in timpul inlocuirii uneletelor de lucru trebuie folosite manusile de
protectie.

Butonul de blocare a axului (12) este utilizat numai pentru a bloca
axul sculei electrice in timpul montarii sau demontarii sculei de lucru.
A nu se folosi ca buton de oprire in timp ce discul se roteste. In acest
caz, unealta electrica poate fi deteriorata sau utilizatorul poate fi

INLOCUIREA DISCULUI DE TAIERE

Asezati baza magsinii pe blatul mesei de lucru astfel incat discul de
taiere sd iasa dincolo de marginea sa.

Deplasati parghia de blocare (9) inainte si impingeti butonul de
blocare (10) in sus (fig. L).

Folosind manerele (2 si 3), aplicati o presiune astfel incat sa sara
blocada de fixare a pozitiei discului de téiere.

Introduceti cheia hexagonala (furnizatd in set ) in capul surubului de
fixare a discului de taiere (32) vizibil prin decupajul carcasei (6) (fig.
M).

Apasati butonul blocadei arborelui (12) si desurubati surubul de
fixare (filetul din dreapta) si scoateti flansa exterioara.

Scoateti discul de téiere (7) prin orificiul carcasei discului de taiere (8).
Potriviti noul disc de taiere intr-o pozitie in care dintii discului de
taiere si sageata amplasatd pe aceta sunt complet aliniate cu directia
indicata de sageata de pe carcasa.

Introduceti discul de taiere prin orificiul din carcasa discului de
taiere (8) si fixati-l pe ax astfel incat sa fie presat pe suprafata flansei
interioare si plasat central pe nisa sa.

Montati saiba eterioara a flansei, apasati butonul de blocare a axului
(12) si strangeti surubul de fixare a discului (32), prin rotirea spre
dreapta.

Deplasati parghia de blocare (9) in pozitia initiald, ceea ce va determina
automat intoarcerea discului de taiere in pozitia superioara.
Asigurati-va ca montati discul de taiere cu dintii in directia corecta.
Directia de rotatie a axului sculei electrice este indicata printr-o
sageata pe crcasa discului de taiere.

MENTENANTA SI INTRETINEREA

« Se recomanda curatarea dispozitivului imediat dupa fiecare utilizare.
Nu folositi apa sau alte lichide pentru curatare.

Curatati dispozitivul cu o bucatd de panza uscata sau suflati cu aer
comprimat la presiune scazuta.

Nu utilizati agenti de curatare sau solventi deoarece pot deteriora
piesele din plastic.

Curatati in mod regulat fantele de ventilare din carcasa motorului
pentru a preveni supraincélzirea dispozitivului.

in cazul deteriorrii cablului de alimentare, acesta trebuie inlocuit
cu un cablu cu aceiasi parametri. Aceasta procedura trebuie sa fie
incredintatd unui specialist calificat sau predati dispozitivul la service.
In caz de scantei excesive la comutator comandati controlul starii
periilor motorului unui specialist calificat.

« Pastrati intotdeauna dispozitivul intr-un loc uscat, inaccesibil copiilor.
Periile uzate (mai scurte de 5 mm), arse sau crapate trebuie inlocuite
imediat. Intotdeauna se inlocuesc amele perii de carbon. Inlocuirea
periilor de carbon trebuie incredintata numai unei persoane calificate
folosind piese originale.

Toate tipurile de defecte trebuie eliminate de serviciul autorizat al
producatorului.

PARAMETRII TECHNICI
DATE NOMINALE

Ferastrau circular cutter 58G495

Valoarea
230V AC
50Hz

Parametru

Tensiunea de alimentare

Frecventa de alimentare
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Puterea nominald 1200W

Intervalul vitezei de rotatie a discului

§ i~
de tiiere (in gol) 2200-5200 min

Diametrul exterior al discului de téiere 165 mm
Diametrul interior al discului de taiere 20 mm
Adancimea de taiere fard sina de

ghidaj 7 0+57mm
Adancimea de téiere cu sina de ghidaj 0+52mm
Intervalul de taiere pe diagonala 0°+47°
Categoria de protectie Il
Greutatea 4,6 kg
Anul de productie 2021

58G495 inseamnd atat tipul, cat si definitia masinii

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE
Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivelul presiunii sonore
Nivelul puterii sonore
Valoarea accelerdrii vibratiilor:
manerul principal

Valoarea accelerérii vibratiilor:
manerul auxiliar

a,=3,249 m/s? K=1,5 m/s?

a,= 2,828 m/s? K=1,5 m/s?

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul zgomotului emis de dispozitiv este descris de: nivelul presiunii
sonore Lp, si nivelul de putere sonord Lw, (unde K reprezintd
incertitudinea de masurare). Vibratiile emise de dispozitiv sunt descrise
de valoarea acceleratiilor vibrationale ah (unde K este incertitudinea de
masurare).

Nivelul presiunii sonore Lp,, nivelul de putere acustica Lw, si valoarea
acceleratiei vibrationale a,, mentionate in aceste instructiuni, au fost
masurate in conformitate cu norma EN 60745-1: 2009 + A11. Nivelul
de vibratii ah poate fi folosit pentru a compara dispozitivele intre ele,
precum si pentru a pre-evalua expunerea la vibratii.

Nivelul de vibratii specificat este reprezentativ numai pentru aplicatiile
de baza ale dispozitivului. Daca dispozitivul este utilizat in alte scopuri
sau cu alte unelte de lucru, nivelul vibratiilor se poate schimba. Nivelurile
mai ridicate ale vibratiilor vor fi afectate de intretinerea insuficienta
sau prea rard a dispozitivului. Motivele prezentate mai sus pot cauza o
expunere crescuta la vibratii pe toata perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, trebuie sa se
tind seama de perioadele cand dispozitivul este oprit sau cand
acesta este pornit, dar nu este folosit. Dupa o estimare precisa
a tuturor factorilor, expunerea totala la vibratii poate fi mult mai
mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, trebuie introduse
masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi: intretinerea periodica a
dispozitivului si a uneltelor de lucru, protejarea temperaturii mainii
drepte si organizarea adecvata a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI

Produsele cu alimentare electrica nu  trebuie aruncate
impreuna cu deseurile menajere, ele trebuie predate pentru
nare unor unitéti speciale. Informatiile cu privire la
narea acestora sunt detinute de vinzitorul produsului
sau de autoritatile locale. Echipamentul electric si electronic
uzat contine substante care nu sunt indiferente pentru mediul
inconjurator. Echipamentul nesupus reciclarii constituie un
pericol potential pentru mediu si sénatatea umané

Se rezerva dreptul de a face schimbari.

“Grupa Topex SRL" Societate comandritara cu sediul in Varsovia strPograniczna 2/4 (in continuare “Grupa
Topex”) informeaza c3, toate drepturile de autor referitor la instructiunile prezente (in continuare “
instructiuni’) atat continutul, fotografiile , schemele, desenele cat si compozitia, apartin exclusiv Grupa
Topex-ului fiind ocrotite de drept in baza legii din 4 februarie 1994, referitor la dreptul autorului si similare
(Legea 2006 nr.90 poz631 cu republicirile ulterioare). Copierea, schimbarea, publicarea, modificarea
partiala sau totald cu scop comercial fara accepatrea in scris a Grupa Topex-ului, este strict interzisa si poate.
fitrasé la raspundere de drept civil si penal.

PREKLAD PUVODNIHO
NAVODU K POUZ{VANI
PONORNA PILA
58G495

POZOR! PRED ZAHAJENIM POUZIVAN[ ELEKTRICKEHO NARADI SI
PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD A USCHOVEJTE JEJ PRO POZDEJS|
POTREBU.

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY

PODROBNE BEZPECNOSTNI POKYNY PRO POUZIVANI KOTOUCOVYCH

PRIMOCARYCH PIL BEZ ROZVIRACIHO KLINU

a. NEBEZPEC: Zabraiite kontaktu rukou s oblasti fezani a pilovym
kotou¢em. Druhou ruku méjte na pomocné rukojeti nebo na krytu
motoru. DrZite-li pilu obéma rukama, sniZujete riziko poranéni pilovym
kotoucem.

v

Nesahejte rukou pod obrabény piedmét. Kryt vds nemdize chrdnit
pred otdcejicim se pilovym kotoucem pod obrdbénym predmétem.

n

. Nastavte hloubku fezéani podle tloustky obrabéného predmétu.
Doporucuje se, aby pilovy kotouc¢ vyénival pod fezany materidl na
vzddlenost mensi, nez je vyska zubu.

. Nikdy fezany material nedrzte v rukou nebo na noze. Pfipevnéte
obrabény material k pevnému podstavci. Dobré pripevnéni
obrdbéného predmétu je dulezité pro to, aby se zabrdnilo kontaktu s
télem, zaseknuti otdcejiciho se pilového kotouce nebo ztrdté kontroly
nad procesem fezdni.

Béhem cinnosti, pii které mize dojit ke kontaktu pilového kotouce
s kabely pod napétim nebo s napajecim kabelem pily, drzte pilu
za k tomu ureny izolovany povrch. Kontakt kovovych soucdsti
elektrického ndradi's kabely pod napétim muze vést k zdsahu elektrickym

proudem.

Pii podélném fezani vzdy pouzivejte pravitko pro podélné fezani
nebo pravitko pro hrany. Zlepsuje se tak presnost fezdni a snizuje se
moznost zaseknuti otdcejiciho se pilového kotouce.

. Vzdy pouzivejte pilovy kotou¢ s upinacimi otvory se spravnymi
rozméry. Pilové kotouce, které nejsou kompatibilni s upevriovacim
prvkem, mohou pracovat excentricky a vést ke ztrdté kontroly nad
provddénou cinnosti.

. K upevnéni pilového kotouce nikdy nepouzivejte poskozené
nebo nevhodné podlozky ¢i Srouby. Podlozky a sSrouby pro upevnéni
pilového kotouce byly navrzZeny specidlné pro pilu, aby byla zarucena jeji
optimdlni funkcnost a bezpecné pouzivdni.

PFic¢iny zpétného razu a zpUsob, jak mu zabranit

- Zpétny raz je nahlé nadzvednuti pily a jeji premisténi v Cére fezu

smérem k osobé obsluhujici naradi, jehoz pficinou je zaseknuty
nebo nespravné vedeny fezaci kotouc.

Pokud je fezaci kotou¢ zahéknuty nebo zaseknuty ve Stérbiné,

dojde k jeho zastaveni a reakce motoru vede k prudkému pohybu
pily smérem dozadu k osobé obsluhujici naradi.

- Je-li fezaci kotouc zkfiveny nebo nespravné umistény v fezaném
prvku, mohou zuby fezaciho kotouce po vynofeni z materidlu
narazit do horniho povrchu fezaného materidlu, coz vede k
nadzvednuti fezaciho kotouce a pily a zpétnému razu smérem k
osobé obsluhujici naradi.

Ke zpétnému razu dochazi v disledku nespravného pouzivani pily,

nespravného postupu nebo nevhodnych provoznich podminek a Ize

mu zabranit pomoci vhodnych bezpecnostnich opatfeni.

. Drite pilu pevné obéma rukama, s pazemi v takové poloze, aby
vydrzely silu zpétného razu. Stijte na jedné strané pily, ale ne v
&are fezu. Zpétny rdz mize zpusobit prudky pohyb pily smérem dozadu,
ale osoba obsluhujici ndfadi mize mit tento zpétny rdz pod kontrolou,
pokud byla dodrZena prislusnd bezpecnostni opatreni.

a
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Pokud se pilovy kotou¢ zasekava nebo je fezani z néjakého
divodu prerusované, pak uvolnéte tladitko zapinaée a ptidrzte
pilu nehybné v materialu, dokud se pila zcela nezastavi. Nikdy se
nepokousejte odstranit pilovy kotouc¢ z fezaného materialu ani
pilu netahejte smérem dozadu, dokud se pilovy kotou¢ pohybuje.
Mohlo by dojit ke zpétnému razu. Provedte kontrolu a prijméte
opatreni za tcelem odstranéni zasekdvdni se pilového kotouce.

c. V piipadé opétovného spousténi pily v obrabéném prvku
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vycentrujte pilovy kotouc v fezu a zkontrolujte, zda nejsou zuby
pilového kotouce zablokované v materialu. Pokud se pilovy kotou¢
pii opétovném spousténi pily zasekdvd, mize dojit k jeho vysunuti nebo
zpétnému rdzu vzhledem k obrabénému prvku.

-8

. Velké desky pridrzujte, aby bylo minimalizovano riziko zaseknuti a
zpétného razu pily. Velké desky se pod vlastnivahou prohybaji. Po obou
strandch pod deskou umistéte pobliz cdry fezu a okraje desky podpéry.

. Nepouzivejte tupé nebo poskozené pilové kotouce. Tupé nebo
nesprdvné nastavené zuby pilového kotouce vytvdreji Uzky ez, ktery
zpusobuje nadmérné treni, zaseknuti pilového kotouce a zpétny rdz.

-

Pted fezanim pevné nastavte svorky hloubky fezani a thlu sklonu.
Meénite-li nastaveni pily béhem fezdni, mize to vést k zaseknuti a
zpétnému rdzu.

P¥i hloubkovém fezani v délicich sténach postupujte s maximalni

opatrnosti. Pilovy kotou¢ miize narazit na jiné predméty, které nejsou

zvenku viditelné, coz miize zpusobit zpétny rdz.

Funkce krytu

a. Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte kryt, zda je spravné nasazeny.
Pilu nepouzivejte, pokud se kryt volné nepohybuje a pokud
ihned neobepina pilu. Nikdy kryt nefixujte ani jej nenechéavejte
v oteviené poloze. Pii ndhodném upusténi pily muze dojit ke zkfiveni
krytu. Zkontrolujte, zda se kryt volné pohybuje a nedotykd se pily nebo
jiné cdsti pro kazdy nastaveny thel a hloubku fezu.

. Zkontrolujte fungovani a stav vratné pruziny krytu. Pokud kryt a
pruzina nefunguji spravng, je tieba je pfed pouzitim opravit. Kryt
mdiZe fungovat pomalu v disledku poskozeni dild, lepivych zbytkd nebo
navrstveni odpadd.

. Zajistéte, aby se stolek pily nepft: I béhem pr
»hloubkového fezu“, kdy tihel sklonu pilového kotouce neni 90°.
Bocni premisténi pilového kotouce zptsobi zaseknuti a mozny zadni
zpétny rdz.

d.Vzdy pozorujte, zda kryt pokryva pilu pired polozenim pily na

dilenském stole nebo na podlaze. Nechrdnény okraj pily vede k tomu,
Ze se pila posouvd dozadu a feZe vse, co ji stoji v cesté. Uvédomte si, Ze pro
zastaveni kotoucové pily po vypnuti je potieba cas.

Dodatecné bezpecnostni pokyny

Nepouzivejte poskozené nebo zdeformované pilové kotouce.

Pouzivejte pouze doporucované vyrobcem pilové kotouce, které

splnuji pozadavky normy EN 847-1.

Nepouzivejte pilové kotouce, které nemaji zuby se zakoncenim ze

slinutého karbidu.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky, jako napf.:

chrénice sluchu, pro snizeni rizika ztraty sluchu;

ochrana oci;

ochrana dychacich cest, pro snizeni rizika vdechnuti $kodlivého

prachu;

rukavice pro manipulaci s pilovymi kotouci a jinymi drsnymi a

ostrymi materidly (pilové kotouce drzte pokud mozno za otvor);

Pii fezani dfeva pfipojte systém odvadéni prachu.

Bezpecny provoz

Pilové kotouce vybirejte podle druhu fezaného materialu.

Nepouzivejte pilu k fezani jinych materidlQ, nez je dfevo nebo

materidly na bézi dreva.
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Podlaha v okoli zafizeni by méla byt dobfe udrzovana a nemély by se
na ni nachazet neupevnéné a vycnivajici predméty.

Je tfeba zajistit pfiméfené osvétleni pracovisté.

Osoba obsluhujici zafizeni by méla absolvovat pfislusné skoleni
ohledné pouzivéni, provozu a obsluhy zafizeni.

Pouzivejte vyhradné ostré pilové kotouce.

Dodrzujte maximalni rychlost vyznac¢enou na pilovém kotouci.
Presvédcte se, zda pouzité soucasti jsou v souladu s doporucenim
vyrobce.

Pokud je pila vybavena laserem, neni dovoleno ménit typ laseru a
opravy smi provadét vyhradné servis.

Pied zapojenim pily do napdjeci zasuvky se vzdy presvédcte, zda
sitové napéti odpovida napéti uvedenému na typovém stitku zafizeni.
Pied zapojenim pily pokazdé zkontrolujte napéjeci kabel. V pfipadé
zjisténi poskozeni jej vyménte v autorizované dilné.

Napajeci kabel pily se vzdy musi nachdzet na bezpecné strané tak,
aby nebyl vystaven nebezpeci nahodného poskozeni pracujicim
elektrickym naradim.

Nedovolte cizim osobam, obzvlasté détem, dotykat se elektrického

Pila se nesmi pouzivat bez krytu nebo v pfipadé, Ze je kryt zablokovan. j

nafadi nebo elektrického kabelu. Nedovolte jim priblizit se k
pracovisti.

POZOR: Zatizeni slouzi k praci v uzavienych prostorach.

| pres pouziti konstrukce z podstaty véci bezpecné, pouzivani

zajistujicich prostiedki a dodate¢nych ochrannych prostiredkd, vzdy

existuje rezidudlni riziko poranéni béhem préce.

Vysvétlivky k pouzitym piktogramiim:

T2

1 3 4
—
%
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1. POZOR: Dbejte zvlastnich bezpecnostnich opatfeni!

2. Prectéte si tento navod k obsluze a respektujte v ném uvedend
upozornéni a bezpe¢nostni pokyny!

Druhé tfida ochrany.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky (uzaviené ochranné bryle,
chranice sluchu, protiprachovou masku).

Odpojte zafizeni pfed opravou.

Noste ochranny odév.

Chranite zafizeni pred vlhkem.

Zabrante pfistupu déti k zafizeni.

. Pozor, nebezpeti zranéni dlani, useknuti prstd

10. Nebezpediv dusledku zpétného razu.

KONSTRUKCE A POUZITI

Ponorna pila je ru¢nim elektrickym nafadim s izolaci Il. tfidy. Zafizeni je
pohanéno jednofazovym komutatorovym motorem, jehoz otacky jsou
redukovany prostfednictvim ozubeného pievodu. Pfi pouziti vhodného
pfislusenstvi muaze pila slouzit k podélnému nebo pfi¢nému fezani
dreva, nabytkovych drevotiiskovych desek, panelt, preklizky apod.
material(i na bazi dieva. Toto zafizeni kombinuje v sobé ¢aste¢né funkce
kotoucové a ponorné pily a umoznuje provadét ponorné fezy do urcité
hloubky ve vy3e uvedenych materiélech. Elektrické nafadi tohoto typu
muze byt pouzivano pfi fezani na miru podél pfimé ¢ary diky moznosti
spolupréce s vodicimi listami.

Oblasti jejiho pouzivéni jsou v sirokém slova smyslu dokonéovaci prace.
Moznost bezprainé prace s pouzitim vysavace usnadiuje praci v jiz
dokonéenych mistnostech.

Pow
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Zafizeni je uréeno pouze k fezani a pro praci za sucha. Nepouzivejte
se zafizenim korundové nebo diamantové kotouce. Elektrické
zafizeni je nutné pouzivat v souladu s jeho uréenim.

POPIS STRAN S VYOBRAZENIMI
Nize uvedené cislovani se vztahuje k prvkiim zafizeni znazornénym na
vyobrazenich v tomto navodu.
Hrdlo pro odvadéni prachu
Hlavni rukojet

Pomocna rukojet

Indikator ¢ary kolmého fezani
Indikator cary fezani ikos(
Vyrez v krytu

Pilovy kotouc¢

Kryt pilového kotouce

Packa pro blokovani

0. Blokovaci tlacitko

. Zapinac

2. Tlacitko blokovani vietene

13. Kontrolka napajeni

©ENQUHAWN
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. Oto¢ny knoflik pro blokovéni nastaveni podstavce
. Otocny knoflik pro regulaci otacek

. Podstavec

. Indikator uhlu

. Stupnice s thlovymi stupni

. Otocny knoflik omezovace hloubky fezani
. Méfitko pro nastaveni hloubky fezu

. Omezovac hloubky fezéni A, B

. Oto¢ny knoflik precizni regulace

. Vodici lista

. Protiskluzova péna

. Okrajova pryz

. Kluznd lista

. Spojka

. Montazni drazka

. Opérné Srouby

. Upeviovaci svorka

. Vodici drazka

. Upeviovaci Sroub pilového kotouce

* Skutecny vyrobek se miize liit od vyobrazeni.

POPIS POUZITYCH GRAFICKYCH OZNACENI

POZOR

A VYSTRAHA

MONTAZ / NASTAVEN]

INFORMACE

VYBAVENI A PRISLUSENSTVI
1. Sestihranny kli¢ - 1 ks

PRIPRAVA K PRACI

ODVADENI PRACHU

Ponorna pila je vybavena otocné pfipevnénym hrdlem pro odvadéni
prachu (1), které umoznuje odvéadéni tfisek a prachu vznikajicich pfi
fezani. Je-li potiebny Gcinnéjsi zplsob odsavani, zvlasté nebezpecnych
zdravi karcinogennich prach, pak je treba pfimo k hrdlu pro odvadéni
prachu (1) pfipojit hadici odséavaciho zafizeni.

POUZ[VANI VODICI LISTY

Ponorné pila muze byt vedena po vodici listé (23) (obr. A). Vodici
lista je vybavena protiskluzovou pénou (24) (obr. B) na spodni strané
listy, ktera snizuje riziko premisténi listy béhem prace. Pro fezani
bez odstépkid chrani okraj fezu okrajova pryz (25). Prvnim fezem je
odiezévan prebytek pryze na okraji a tim se okrajové pryz presné
piizplsobuje ¢afe fezu. Ponorna pila se presouva hladce po listé diky
kluznym listam (26). Listy mohou byt spojovény a pfipeviiovany k
obrabénému materiélu pro zvyseni presnosti fezu.

Vodici listy (23) je mozné spojovat pfi pouziti spojky (27) (obr. C).
Zasunite polovinu spojky (27) do montézni drazky (28) jedné ze
spojovanych vodicich list.

Na vy¢nivajici polovinu spojky nasurite druhou vodici listu.

Prisurite listy k sobé (obr. D).

Otocte listy na druhou stranu a v pfipadé potieby spojku
(27) vyrovnejte a pak s citem utdhnéte odporové Srouby (29)
(obr.E).

Vodici listy je mozné upevnit k materidlu upeviiovaci svorkou (30) (obr.
F)

Zasunte upeviovaci svorku (30) do montazni drazky (28).

« Nastavte polohu listy a polohu svorky.

« Utdhnéte upevnovaci svorku (30) tak, aby se lista nepfemistovala.

« Prostabilni polohu vodici listy pouZijte dvé upeviiovaci svorky (30) na
protilehlych stranach listy a materidlu.

Pro vedeni ponorné pily po vodici li§té (23) zasurite okraj podstavce pily

(16) do vodici drazky (31) (obr. A) vodici listy.

« Zasunte podstavec ponorné pily do vodici listy.

« Otacenim excentricky nasazenymi regula¢nimi oto¢nymi knofliky
(22) odstrante pfipadnou vili mezi podstavcem ponorné pily (16) a
vodici listou (23), pro zajisténi precizniho fezu (obr. A).

Vodici listy se spojkou a upeviiovaci svorky nejsou soucasti zafizeni.

Jsou prodavany samostatné.

Qe &® ® o

PROVOZ / NASTAVENI

ZAPINANI /VYPINANI

Sitové napéti musi odpovidat hodnoté napéti uvedené na typovém
stitku ponorné pily. Pfi spousténi drite zafizeni obéma rukama
za obé rukojeti, protoze tolivy moment motoru muze vést k
nekontrolovanému otoéeni elektrického naradi. Nezapomeiite, Ze se
pohyblivé soucasti ponorné pily po jejim vypnuti jesté po néjakou
dobu otaceji.

Ponornou pilu zapinejte pouze v pfipadé, ze neni pilovy kotou¢ v
dosahu obrabéného materialu.

Pied pouzitim elektrického nafadi zkontrolujte stav pilového
kotouce. Nepouzivejte vylamané, prasklé nebo jinym zpisobem
poskozené kotouce. Opotiebeny nebo poskozeny kotou¢ vymeérite
neprodlené za novy.

Blokovaci tlacitko (10) plni dvoji Glohu:

« Zajistuje zapinac (11) proti nahodnému spusténi.

« Je pojistkou proti nechténému spusténi pilového kotouce.

Zapinani:

« Premistéte blokovaci tla¢itko (10) dopfedu.

« Stisknéte tla¢itko zapinace (11) (obr. G).

Vypnuti:

« Uvolnénim tlacitka zapinace (11) se elektrické zafizeni zastavi.

KONTROLKA PRO SIGNALIZACI PRIPOJENI NAPAJENI

V zadni ¢asti krytu hlavni rukojeti (2) se nachazi kontrolka napajeni (13),
signalizujici svicenim, Ze elektrické naradi bylo pfipojeno k napajeci siti
(obr. H).

REGULACE OTACEK

Ve spodni ¢asti hlavni rukojeti (2) se nachazi oto¢ny knoflik nastaveni
otacek (15) (obr. H). Rozsah regulace je od 1 do 7. Otacky je mozné
meénit podle potieb uZivatele.

Po spusténi elektrického naradi je tieba pockat, az pilovy kotouc
dosahne maximalni rychlost, teprve poté je mozné zacit pracovat.
Béhem prace nepouzivejte zapinac¢ pro vypinani nebo zapinani
brusky. Zapina¢ muze byt obsluhovan pouze tehdy, kdyz pilovy
kotouc neni v kontaktu s obrabénym materidlem.

NASTAVENI HLOUBKY REZANI

Hloubku fezani ukazuje na méfitku hloubky fezu (20) omezovac
hloubky fezani (21).

Pro nastaveni hloubky povolte uvedeny na obrazku otocny knoflik
blokovéni omezovace hloubky fezani (19), pak jej zmacknéte ve sméru
uvedeném na obr. | a piesunte (plynule, bez odporu ozubené listy)
omezovac do piisluiné polohy na méfitku hloubky fezani (20). Pokud
pracujete bez vodici listy ukazujici hloubku fezani, je tfeba odeitat
na znacce A, a v piipadé prace s vodici listou na znacce B omezovace
hloubky fezani (21). Rozdil indikaci je 5 mm.

Ozubena lista umoziuje rychlou zménu nastavené hloubky. Po
provedené Upravé utdhnéte otocny knoflik blokovani omezovace
hloubky fezani (19).

REZANI

Caru tezu ukazuje indikétor ¢ary fezu (4) a (5) .

Pro zajisténi nejlepsi kvality fezani musi pilovy kotou¢ sestupovat pod
materidl o cca 5 mm. Pfi nastavovéani hloubky fezu pro material se
znamou tloustkou je treba tedy zohlednit 5 mm rezervu. Vzdy je zadouci
kromé nastaveni na méfitku zkontrolovat vnofeni kotouce bez zapinani
elektrického néfadi nebo pfipadné provést zkusebni fez.

Pred zahajenim Fezani pfilozte naplocho piedni ¢ast podstavce (16)
ponorné pily k materialu.

« Spustte elektrické naradi a dovolte pilovému kotouci dosahnout
plnou rychlost.

Drzenim za obé rukojeti pfitlacujte pomalu (piekonanim odporu
pruziny) tak, aby se pilovy kotou¢ spustil na stranu materialu na doraz
nastaveny na stupnici hloubky fezani (20).

Po zanofeni pilového kotouce v materidlu mlizete zadit fezani, ale po
celou dobu drzte pilovy kotout¢ pfitlateny na doraz.

Po dokonéeni fezu vypnéte elektrické nafadi a umoznéte pilovému
kotouci se zcela zastavit, poté uvolnéte pfitlak na rukojeti, aby se
pilovy kotou¢ vratil do své horni polohy.

« Vyjméte elektrické nafadi z obrdbéného materilu.

Snizeni pfitlaku na rukojeti béhem fezani zpisobuje automaticky
navrat pilového kotoué¢e smérem k horni poloze v disledku pisobeni
vratné pruziny, a tim padem nedukladny fez.
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+ Rezéni je mozné provadét pouze po pfimce.

« Nerezejte material, pokud jej drzite v rukou.

Pouznvejte pouze takové pracovni naradi, jehoz piipustné otacky

jsou vyssi nebo stejné jako otacky elektrického naradi bez zatizeni
a primér neni vétsi nez doporucovany pro dany model elektrického

naradi.

Material malych rozméri pfipevnéte pomoci truhlaiskych svorek.

Pokud se patka ponorné pily nepfemistuje po obrabéném materialu,

nybrz je nadzvednutd, pak hrozi nebezpeci zpétného razu.

Spravné znehybnéni fezaného materialu a pevné drzeni ponorné pily

poskytuje plnou kontrolu nad praci elektrického naradi, diky cemuz

Ize eliminovat nebezpedi poranéni. Je zakazano pridrzovat kratké

kusy materialu rukou.

REZANI SE ZAREZAVANIM DO MATERIALU
Pred zahajenim sefizovani odpojte pilu od napajeni.
V pfipadé potieby je mozné fezani zalit také od stiedu materidlu.
Behem provadéni hloubkovych fezl, se pro minimalizaci rizika jevu
zpétného razu doporucuje pouziti vodici listy pfipevnéné k materialu.

« Povolte oto¢ny knoflik omezovace hloubky fezani (19).

Nastavte hloubku fezu na méfitku hloubky fezani (20).
. Utahnete otocny knoflik omezovace hloubky fezani (19).

REZANI POD UKOSEM
@ Povolte oto¢né knofliky pro blokovani nastaveni podstavce (14) (obr.
. Nastavte podstavec (16) pod pozadovanym uhlem (od 0°do 47 %
pomoci stupnice (18) a indikatoru uhlu (17) (obr. K).

« Utdhnéte oto¢ny knoflik pro blokovani nastaveni podstavce (14).
Nezapomeiite, Zze pfi fezani pod ukosem hrozi vétsi nebezpeci
zpétného razu (vétsi moznost zaseknuti pilového kotouce), proto
je tfeba dbat na to, aby podstavec pily celou plochou pfiléhal
k obrabénému materialu. Premistujte pilu pfi fezéni plynulym
pohybem.

PECE A UDRZBA
Pred zahajenim jakychkoliv ¢innosti spojenych s instalaci,

sefizovanim, opravami nebo tdrzbou je nutné vytadhnout zastrcku
napajeciho kabelu ze sitové zasuvky.

VYMENA PRACOVNIHO NARADI

Béhem vymény pracovniho naradi pouzivejte pracovni rukavice.
Tlacitko blokovani vietene (12) slouzi vyhradné k blokovani vietene
elektrického naradi béhem montaze nebo demontaze pracovniho
naradi. Nesmi se pouzivat jako tlacitko k zabrzdéni, kdyz se kotouc
otaci. V takovém pfipadé muze dojit k poskozeni elektrického nafadi
nebo k poranéni uzivatele.

VYMENA PILOVEHO KOTOUCE

Nastavte podstavec zafizeni na plochu pracovniho stolu tak, aby

pilovy list pfesahoval jeho okraj.
« Presunite zajistovaci packu (9) doptedu a piesurite blokovaci tlacitko
(10) nahoru (obr. L).
Pomoci rukojeti (2 a 3) vyvijejte pfitlak tak, aby zaklapla blokada
upevnujici polohu pilového kotouce.
Umistéte Sestihranny kli¢ (soucast sady) na hlavu sroubu upeviujiciho
pilovy kotouc¢ (32) viditelnou ve vyfezu v krytu (6) (obr. M).
Stisknéte tlacitko pro blokovani vietene (12), odsroubujte upeviiovaci
Sroub (pravy zavit) a sundejte vnéjsi pfirubu.
Vysuiite pilovy kotouc (7) Stérbinou v krytu pilového kotouce (8).
Umistéte novy pilovy kotouc tak, aby smér zubii pilového kotouce a
na ném umisténé Sipky pIné odpovidaly sméru Sipky vyznacenému
na krytu.
Zasunte pilovy kotou¢ $térbinou v krytu pilového kotouce (8) a
namontujte jej na vieteno tak, aby byl pfitlacen k povrchu vnitini
priruby a centricky nasazen na jejim zapichu.
Namontuijte vnéjsi pfirubovou podlozku, stisknéte tlacitko blokovani
vietene (12) a pfisroubujte upevriovaci $roub pilového kotouce (32)
otacenim smérem doprava.
Presunite zajistovaci packu (9) do pavodni polohy, coz bude mit za
nasledek automaticky navrat pilového kotouce do horni polohy.
Je tieba dbat na to, aby zuby namontovaného pilového kotouce
sméfovaly spravnym smérem. Smér otaceni vietene elektrického
naradi je znazornén Sipkou na krytu pilového kotouce.
UDRZBA A SKLADOVANI
« Doporucuje se istit zafizeni ihned po kazdém pouziti.
« K ¢isténi nepouzivejte vodu ani jiné kapaliny.
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Cistéte zafizeni suchym hadiikem nebo proudem stlaeného
vzduchu s nizkym tlakem.

Nepouzivejte zadné Cistici prostiedky ani rozpoustédla, jelikoz miize
dojit k poskozeni plastovych soucésti.

Pravidelné cistéte ventilacni otvory v krytu motoru, aby nedochézelo
k prehrati zafizeni.

V pfipadé poskozeni napéjeciho kabelu je tfeba jej vyménit za kabel
se stejnymi parametry. Touto cinnosti povéite kvalifikovaného
odbornika nebo zafizeni odneste do servisu.

Vyskytuje-li se na komutatoru nadmérné jiskfeni, nechte zkontrolovat
stav uhlikovych karta¢t motoru kvalifikovanou osobou.

« Skladujte zafizeni vzdy na suchém misté mimo dosah déti.
Opotiebované (kratsi nez 5 mm), spalené nebo prasklé uhlikové
kartace motoru je tfeba neprodlené vyménit. Vzdy je nutné vyménit
soucasné oba uhlikové kartace. Uhlikové kartace smi vyménovat
pouze kvalifikovana osoba za pouziti originalnich dilt.

Veskeré zavady je nutné nechat odstranit v autorizovaném servisu
vyrobce.

TECHNICKE PARAMETRY

TECHNICKE PARAMETRY
Ponorna pila 58G495

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230V AC
Napajeci kmitocet 50Hz
Jmenovity vykon 1200W

Rozsah otacek pilového kotouce (bez

P 2200-5200 min™'
zatizeni)

Vnéjsi pramér pilového kotouce 165 mm
Vnitini pramér pilového kotouce 20 mm
Hloubka fezu bez vodici listy 0+57 mm
Hloubka fezu s vodici listou 0+52mm
Rozsah pokosového fezani 0°+47°
Trida ochrany I
Hmotnost 4,6 kg
Rok vyroby 2021

58G495 znamend typ a urceni stroje

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Hladina akustického vykonu
Hodnota zrychleni vibraci: hlavni
rukojet

Hodnota zrychleni vibraci:
pomocna rukojet

a,=3,249 m/s* K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5m/s’

Informace tykajici se hluku a vibraci

Hladina emise hluku zafizeni byla popséna: urovni emise akustického
tlaku Lp, a drovni akustického vykonu Lw, (kde K je nejistota méfeni).
Vibrace, které zatizeni vysila, byly popsany hodnotou zrychleni vibraci
a, (kde K je nejistota méfen).

Uvedené v tomto navodu: hladina emise akustického tlaku Lp,, droven
akustického vykonu Lw, a hodnoty zrychleni vibraci ah byly naméfeny
v souladu s normou EN 60745-1:2009+A11. Uvedena droven vibraci a,
muze byt pouzita ke srovnani zafizeni a prvotnimu posouzeni expozice
vibracim.

Uvedend hladina vibraci je reprezentativni pro zékladni pouziti zafizeni.
Je-li zafizeni pouzivano pro jiné aplikace nebo s jinymi pracovnimi
nastroji, muze byt Groven vibraci jind. Na vyssi vibrace muze mit vliv
nedostatecnd nebo provadénd piilis zfidka udrzba zafizeni. Vyse
uvedené priciny mohou zpusobit navyseni expozice vibracim béhem
celé doby provozu.

Pro ptesné zhodnoceni expozice vibracim je potieba zohlednit
obdobi, kdy je zafizeni vypnuto nebo kdy je zapnuto, ale
nepouzivano k praci. Takto muze byt celkova expozice vibracim
mnohem nizsi.

K ochrané uzivatele proti ucink(im vibraci, je nutné zavést dalsi
bezpecnostni opatieni, jako napfiklad: cyklickd udrzba zafizeni a
pracovnich néstrojt, zajisténi teploty rukou a vhodna organizace préce.
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OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Elektricky napajené vyrobky nevyhazujte spolu s domécim
odpadem, nybrz je odevzdejte k likvidaci v piislusnych zavodech
pro zpracovani odpadu. Informace ohledné likvidace Vam poskytne
prodejce nebo mistni Grady. PouZité elektrické a elektronicka
zafizeni obsahuji latky skodlivé pro zivotni prostredi. Nerecyklovana
zafizent predstavuji potenciaini nebezpedi pro zivotni prostiedi a
zdravi osob.

Prévo na provadeni zmén je vyhrazeno.

,Grupa Topex Spsika z ograni ialnoscia” Spofka se sidlem ve Varsavé, na ul.
Pograniczna 2/4 (dale jen: ,Grupa Topex’) informuie, Ze veskera autorska prava k obsahu tohoto navodu
(dale jen: ,navod"), véetné mj. textu, pouitych fotografii, schémat, vykresd a také jeho usporadani, nalezi
vyhradné firmé Grupa Topex a jsou pravné chranéna podle zakona ze dne 4. tnora 1994, o autorskych
prévech a pravech pribuznych (sbirka zakonii z roku 2006 ¢ 90 polozka 631 s pozdéjsimi zménami).
Kopirovani, zpracovavani, zverejiovani & modifikovani celého navodu jakoz i jeho jednotlivych éasti pro
komeréni tely bez pisemného souhlasu firmy Grupa Topex je piisné zakazano a mize mit za nésledek
obéanskopravni a trestni stihani.

E®

PREKLAD POVODNEHO

NAVODU NA POUZITIE
PONORNA PILA
58G495

UPOZORNENIE: SKOR, AKO PRISTUPITE K POUZIVANIU ELEKTRICKEHO
NARADIA, POZORNE S| PRECITAJTE TENTO NAVOD A USCHOVAJTE HO
NA NESKORSIE POUZITIE.

DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY
DETAILNE BEZPECNOSTNE PREDPISY PRE PRACU S KOTUCOVYMI
PILAMI BEZ ROZTAHOVACIEHO KLINA
. NEBEZPECENSTVO: Ruky drite v bezpecnej vzdialenosti od

priestoru rezania a pilového kottca. Druht ruku majte polozenu
na pomocnej rukoviti alebo na kryte motora. Ak pilu drzite oboma
rukami, znizuje sa riziko zranenia pilovym koticom.

v

pred otdcajlicim sa pilovym kotticom pod obrdbanym predmetom
Hibku rezania nastavte podla hribky obrabaného predmetu. Pri
rezani by mal pilovy kotuc vy¢nievat'spod rezaného materidlu menej ako
na vysku zuba.

o

[-%

. Nikdy nedrzte rezany predmet v rukdch a nekladte si ho krizom cez
nohu. Obrdbany predmet upevnite do spolahlivého podstavca. Sprdavne
upevnenie obrdbaného predmetu je délezité preto, aby ste sa vyhli
ohrozeniu obsluhujiicej osoby, zaseknutiu otdcajiceho sa pilového
kotuca alebo straty ovlddania rezania.

. Pri praci, pri ktorej sa otacajuci pilovy kotii¢ méze dostat do
kontaktu s vodi¢mi pod napatim alebo s napajacim kablom, drzte
pilu za izolovany povrch uréeny na tento ciel. Kontakt kovovych

suciastok elektrického ndradia s ,vodi¢mi pod napdtim
zasiahnutie obsluhujicej osoby elektrickym pridom.

-

Pri pozdiznom rezani vzdy pouzivajte pozdizne pravitko alebo
rovnu vodiacu listu. Tymto spésobom zvysite presnost rezania a znizite
moznost zaseknutia otdcajticeho sa pilového kottica.

. Vzdy pouzivajte pilovy kotu¢ so spravnymi rozmermi upeviiovacich

otvorov. Pilové kotuce s otvormi, ktoré nezodpovedaju montdznemu

otvoru, sa mézu otdcat excentricky, ¢o spésobi stratu ovlddatelnosti
ndradia.

Na upevnenie pilového kotuca nikdy nepouzivajte poskodené

alebo nespravne podlozky alebo skrutky. Podlozky a upevriovacie

skrutky boli skonstruované Specidlne pre tito pilu, aby zarudili jej
optimdlnu prevddzku a bezpecnost pri prdci.

Pri¢iny spatného odrazu a zabranenie jeho vzniku.

- Spéatny odraz je nahle zdvihnutie pily a jej vymrstenie smerom k
obsluhujicej osobe v linii rezania sposobené zaseknutym alebo
nespravne vedenym pilovym kotdcom.

- Ked'sa pilovy kotu¢ zachyti alebo zasekne v zareze, pilovy kotuc
sa zastavi a reakcia motora sposobi prudky pohyb pily dozadu, v
smere obsluhujlcej osoby.

=
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Pod obrabany predmet nesiahajte rukou. Kryt vds neméZe ochrdnit

»

méZe sposobit

- Ak je pilovy kotuc vykriveny alebo je zle umiestneny v rezanom
materidli, zuby pilového kotica moézu po vystupe z materidlu
narazit do horného povrchu rezaného materialu, ¢o sposobi
nadvihnutie pilového kottica a pily a odraz smerom k obsluhujlcej
osobe.

Spatny odraz je vysledkom nesprévnej prace s pilou, nespravnych

pracovnych postupov alebo prevadzkovych podmienok a da sa mu

vyhnut prijatim prislusnych bezpe¢nostnych opatreni.

. Pilu drzte silne obidvoma rukami a ramena majte v takej polohe,
aby ste boli pripraveni kompenzovat silu spatného odrazu.
Postavte sa tak, aby ste stali z jednej strany pily, ale nie v linii
rezania. Spdtny odraz moéze spésobit prudky pohyb pily smerom
dozadu, ale pri dodrzani uvedenych pokynov méze obsluhujica osoba
silu spdtného odrazu minimalizovat.

. Ak dojde k zaseknutiu pilového kotuca alebo z nejakého dévodu
ddjde k preruseniu rezania, uvolnite hlavny spina¢ a drzte pilu bez
pohybu v rezanom materiali, kym sa pilovy kott¢ uplne nezastavi.
Pokial je pilovy kotti¢ v pohybe, v Ziadnom pripade sa nepokusajte
vytiahnut pilovy kotu¢ z rezaného materialu ani tahat pilu dozadu,
pretoze by mohlo dojst k spatnému odrazu. Skontrolujte situdciu a
vykonaijte kroky na odstrdnenie priciny zasekdvania pilového kotuca.
Ak znova zacinate rez v rezanom materiali, zarovnajte pilovy kotu¢
v zareze a skontrolujte, ¢i nie st zuby pilového kotuca zablokované
v rezanom materiali. Ak po opdtovnom zapnuti pily déjde k zaseknutiu
zubov pilového kottica, méze dojst k vysunutiu pily alebo k spdtnému
odrazu vzhladom na obrdbany materid.

. Velké dosky materidlu si vzdy dobre podoprite, aby ste

minimalizovali riziko zaseknutia kotuca a riziko spatného odrazu.

Velké dosky maju pésobenim vlastnej hmotnosti tendenciu prehybat

sa. Podpery musia byt umiestnené pod doskou na obidvoch strandch v

blizkosti linie rezu a v blizkosti okraja dosky.

Nepouzivajte tupé alebo poskodené pilové kotuce. Neostré alebo

nesprdvne nastavené zuby pilového kotuca vytvdraju Uzky rez, co

sposobuje nadmerné trenie, zasekdvanie kottca a spdtné odrazy.

Svorky hibky rezu a uhla sklonu musia byt pred za¢atim rezania

riadne utiahnuté. Ak sa pocas pilenia menia nastavenia pily, méZe dojst

k zaseknutiu pilového kotuca alebo k spétnému odrazu.

Ak robite zérezy do priecok, dodrziavajte mimoriadnu opatrnost.

Pilovy koti¢ moZe prerezat objekty, ktoré nevidite, a spésobit spdtny

odraz.

Funkcie krytu

. Pred kazdym pouzitim krytu skontrolujte, i je spravne nasunuty.

Ak sa kryt volne nepohybuje a ak okamzite nezakryva pilu, s pilou

nepracujte. V Ziadnom pripade neupeviiujte ani nenechavajte kryt

s odkrytou pilou. Ak déjde k ndhodnému pddu pily, méze déjst k ohybu

krytu. Skontrolujte, ¢i sa kryt volne pohybuje a nedotyka sa pily alebo inej

Casti pre kazdy nastaveny uhol a hibku rezania.

Skontrolujte ¢innost a stav spatnej pruziny krytu. Ak kryt a pruzina

nepracuju spravne, musi byt pred za¢atim prace vykonana ich

oprava. Kryt méze fungovat pomaly v désledku poskodenia casti,
lepkavych usadenin alebo nahromadenia odpadu.

Uistite sa, Ze sa stolik pily nepohybuje pocas vykonavania

»zérezov', ked' nastaveny uhol sklonu kotucovej pily nie je 90°.

Bocné prestvanie kottcovej pily spésobi zaseknutie a pravdepodobny

spdtny odraz.

. Vzdy pozorujte, ¢i kryt zakryva pilu pred polozenim pily na
pracovny st6l alebo podlahu. Nechrdneny okraj pily spésobi pohyb
pily dozadu a rezanie vsetkého, ¢o sa nachddza v drdhe jej pohybu. Berte
do tvahy cas potrebny na zastavenie kotticovej pily po vypnuti.

Dodato¢né bezpeénostné pokyny

Nepouzivajte pilové kotuice, ktoré st poskodené alebo zdeformované.

Pouzivajte iba pilové koti¢e odporticané vyrobcom, ktoré spliaju

poziadavky normy EN 847-1.

Nepouzivajte pilové kottce, ktoré nemaju zuby s dostickami zo

spekanych karbidov.

Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany ako napriklad:

chranice sluchu, aby ste obmedzili riziko poskodenia sluchu;

ochranu oci;

ochranu dychacich ciest, aby ste znizili riziko vdychnutia

nebezpecného prachu;

rukavice na obsluhu pilovych kottcov a inych drsnych a ostrych

materidlov (pilové kotuce by sa mali drzat za otvor vzdy, ked je to

a
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mozné);
« Prirezani dreva zapojte systém odvadzania prachu.
Bezpecna praca
Zvolte si pilovy kotug, ktory je primerany vzhladom na druh materialu,
ktory planujete rezat.
Pilu nepouzivajte na rezanie inych materiélov, ako je drevo alebo Zariadenie je uréené vyhradne na rezanie a na pracu na sucho. So
materialy na baze dreva. zariadenim nepouzivajte korundové alebo diamantové kotuce.
Nepouzivajte pilu bez krytu alebo vtedy, ked'je kryt zablokovany. Elektrické naradie nepouzivajte v rozpore s ticelom, na ktory bolo
Podlaha v okoli pracovného priestoru by mala byt dobre udrziavana vyrobené.
bez uvolnenych materidlov a vy¢nievajlcich casti. VYSVETLIVKY KU GRAFICKEJ CASTI

Zabezpecte primerané osvetlenie pracovného priestoru. Nasledujtce ¢islovanie sa vztahuje na Casti zariadenia zobrazené v
Pracovnik obsluhujuci zariadenie by mal byt primerane vyskoleny v grafickej ¢asti tohto névodu.

vdaka moznosti spoluprace s vodiacimi listami.

Rozsah jej pouzitia su 3iroko chapané ukoncovacie prace. Moznost
préce bez pritomnosti prachu pri pouZiti odprasovaca ufah¢uje pracu v
uz ukoncenych interiéroch.

oblasti pouzivania a obsluhy zariadenia a praci s nim. 1.

Pouzivajte vyluc¢ne nabrusené pilové kotuce.

Venujte pozornost maximalnej rychlosti uvedenej na pilovom kotuci. 3

Ubezpecte sa, Ze pouZité stciastky su v stlade s pokynmi vyrobcu. 4

Ak je pila vybavena laserom, jeho vymena za iny typ je nepripustna a 5

opravy musi vykonavat servisné centrum. 6.
7
8.
9.

Pred pripojenim pily do zsuvky sa vzdy uistite, ¢i sa napétie siete
zhoduje s napatim uvedenym na menovitej tabulke zariadenia.
Pred pripojenim pily vzdy skontrolujte napéjaci kabel a ak

skonstatujete poskodenie, jeho vymenu zverte autorizovanej dielni. 10,
« Napéjaci kabel pily by sa vzdy mal nachadzat na bezpe¢nej strane, kde 1.
nie je vystaveny ndhodnému poskodeniu elektrickymi zariadeniami. 12,
« Nedovolte, aby sa zariadenia alebo elektrického kébla dotykali 13
neopravnené osoby, najma deti, a zabrante ich vstupu na pracovisko. 14
POZOR! Zariadenie slGzi na pracu v interiéri. 15.
Napriek pouzitiu vo svojej podstate bezpecnej konstrukcie, 16,
pouzivaniu bezpecnostnych prostriedkov a dodato¢nych ochrannych 17.

Hrdlo na odvédzanie prachu
Hlavna rukovét

Pomocna rukovat

Ukazovatel linie kolmého rezania
Ukazovatel linie Sikmého rezania
Vyrez krytu

Pilovy kotu¢

Kryt pilového kotuca

Aretacna packa

. Aretacné tlacidlo

Spinac

. Aretacné tlacidlo vretena

. Kontrolka napéjania

. Aretacné koliesko na nastavovanie podstavca
. Koliesko na regulaciu rychlosti otacania

. Podstavec

Ukazovatel uhla

prostriedkov vzdy existuje minimélne riziko trazov pri préci. 18.
Vysvetlenie pouzitych piktogramov: 19.

. Meradlo s uhlovou stupnicou

. Ovladacie koliesko zarazky hibky rezania
20. Stupnica hibky rezania

21. Zarazka hibky rezania A, B

. Ovladacie kolieska na presné nastavovanie

[ ] 22

»\(% D 23. Vodiaca lista
24

T2

. ProtiSmykova pena
25. Okrajova guma
1 . Smykové podlozka
27. Spajacia lista
> 28. Montazna drazka

"R 29. Oporné skrutky
@ 30. Upeviiovacia svorka
31

. Vodiaca drézka

@)

5 6 7 8 32. Skrutka na upevnenie pilového kotica
* Obrézok s vyrobkom sa nemusia zhodovat.
/ VYSVETLIVKY POUZITYCH GRAFICKYCH ZNACIEK
N
N UPOZORNENIE
9 10 UPOZORNENIE

1. POZOR! Dodrziavajte mimoriadne bezpecnostné opatrenia!
2. Precitajte si nadvod na obsluhu, dodrzZiavajte vystrahy a

bezpecnostné pokyny, ktoré sa v iom nachadzaju! MONTAZ/NASTAVENIA

O
A\
®
@

3. Druhad ochrannd trieda.
4. Pouzivajte prostriedky osobnej ochrany (chrénice oci, ochranu INFORMACIA
sluchu, ochrannt masku proti prachu). VYBAVENIE A PRISLUSENSTVO
5. Zariadenie pred opravou odpojte. 1. Sesthranny kiac 1ks
6. Pouzivajte ochranné odevy. P P
7. Zariadenie chrante pred vlhkostou. PRED UVEDENIM DO PREVADZKY
8. Zabrante pristupu deti k naradiu. ODVADZANIE PRACHU
9. Pozor, hrozi riziko zranenia ruk a odseknutia prstov

Ponorné pila je vybavena oto¢ne namontovanym hrdlom na odvéadzanie
prachu (1), ktoré umoziuje odvadzanie pilin a prachu vznikajucich
pri rezani. Ak je potrebné pouzit u¢innejsiu metéddu odsavania
mimoriadne zdraviu $kodlivych karcinogénnych prachov, treba k hrdlu
na odvédzanie prachu (1) pripojit hadicu odsavacieho zariadenia.

POUZIVANIE VODIACEJ LISTY

Ponornt pilu mozno viest po vodiacej liste (23) (obr. A). Vodiaca lista
je vybavena protismykovou penou (24) (obr. B) na spodnej casti listy,
ktord znizuje riziko prestvania listy pocas prace. Okraj rezania chrani
okrajova guma (25), aby pri rezani nevznikali tlomky. Prvym rezanim
sa odrezéva zbyto¢na guma na okraji, a tym sa okrajova guma presne
prispdsobi linii rezania. Ponornd pila sa presiva po liste hladko

10. Nebezpecenstvo v dosledku spatného odrazu.

KONSTRUKCIA A POUZITIE

Ponorna pila je ru¢né elektrické naradie s izoldciou II. triedy. Zariadenie

je pohanané jednofazovym komutatorovym motorom, ktorého
rychlost otacania je redukovana prostrednictvom ozubeného prevodu.

Pri pouziti vhodného prislusenstva moéze sluzit na pozdizne i prie¢ne
rezanie dreva, nabytkovych pilinovych dosiek, panelov, preglejky atd. @
a materidlov na baze dreva. Toto zariadenie v sebe ¢iasto¢ne kombinuje
funkénost kotucovej pily a ponornej pily, pricom umoziuje vykonavat
ponorné rezanie do ur¢enej hlbky do uvedenych materialov. Elektrické
zariadenie tohto typu mozno pouzivat pri rezani na mieru po priamke
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vdaka Smykovym podlozkdm (26). Listy sa mozu navzijom spdjat a
pripeviiovat k obrdbanému materialu na zvysenie presnosti rezania.
Vodiace listy (23) mozno navzajom spéjat pomocou spéjacej listy (27)
(obr. C).

Polovicu spéjacej listy (27) zasurite do montéznej drazky (28) jednej
zo spajanych vodiacich list.

Na vycnievajucu polovicu spéjacej listy nasurite druhu vodiacu listu.
Listy prisunte k sebe (obr. D).

Listy otocte na druhu stranu a v pripade potreby spajaciu listu (27)
vyrovnajte a nasledne s citom utiahnite oporné skrutky (29) (obr. E).
Vodiace listy mozno pripevnit k materialu upeviiovacou svorkou (30)
(obr. F).

« Upevnovaciu svorku (30) zasurite do montaznej drazky (28).

« Nastavte polohu listy na materidli a polohu svorky.

« Upevnovaciu svorku (30) utiahnite tak, aby sa lista neposuvala.

« Na stabilnt polohu vodiacej listy pouZite dve upevriovacie svorky
(30) na protilahlych stranach listy a materidlu.

Na vedenie ponornej pily po vodiacej liste (23) zasurite okraj podstavca
pily (16) do vodiacej drazky (31) (obr. A) vodiacej listy.

« Podstavec ponornej pily zasurite do vodiacej listy.

« Otacanim excentricky osadenych ovladacich koliesok (22) odstrérte
pripadni medzeru medzi podstavcom ponornej pily (16) a vodiacou
listou (23), aby bolo zaru¢ené precizne rezanie (obr. A).

Vodiace listy so spdajacou listou ani upeviiovacie svorky nie su
sucastou vybavenia zariadenia. Mozno si ich zakupit osobitne.

PRACA /NASTAVENIA

ZAPINANIE / VYPINANIE

Napdtie v sieti musi zodpovedat hodnote el. napétia uvedenej na
popisnom Stitku ponornej pily. Pri uvadzani zariadenia do chodu
drzte pilu obidvoma rukami za obidve rukovite, vzhladom na to,
Ze moment otacania motora modze spdsobit nekontrolovany obrat
elektrického naradia. Nezabudajte na to, ze po vypnuti ponornej pily
jej pohyblivé ¢asti este isty ¢as rotuju.

Ponornu pilu zapinajte iba vtedy, ked' je pilovy kotu¢ odsunuty od
materialu, ktory planujete obrabat.

Pred pouzitim elektrického zariadenia skontrolujte stav pilového
kotuca. Nepouzivajte vystrbené, prasknuté alebo inak poskodené
pilové kotuce. Opotrebovany alebo poskodeny kotu¢ okamzite
vymerite za novy.

Areta¢né tlacidlo (10) ma dvojita dlohu:

Chrani spinac (11) pred nahodnym spustenim.

« Je blokadou proti neiimyselnému spusteniu pilového kotuca.
Zapinanie:

Areta¢né tlacidlo (10) presurite smerom hore.

« Stlacte tlacidlo spinaca (11) (obr. G)).

Vypinanie:

« Uvolnenie tlaku na tlacidlo
elektrického zariadenia.

KONTROLKA SIGNALIZUJUCA PRIPOJENIE NAPATIA
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spinaca (11) spo6sobi zastavenie

V zadnej casti plasta hlavnej rukovate (2) sa nachadza kontrolka
napéjania (13), ktord svetlom signalizuje, ze elektrické zariadenie bolo
pripojené do siete napéjania (obr. H).

REGULACIA RYCHLOSTI OTACANIA

V spodnej ¢asti hlavnej rukovate (2) sa nachadza koliesko na regulaciu
rychlosti otacania (15) (obr. H). Rozsah nastavenia je od 1 do 7. Rychlost
otacania mozno menit v zavislosti od potrieb obsluhujticej osoby.

Po spusteni elektrického naradia pockajte, kym pilovy kotu¢
nedosiahne maximalnu rychlost a az vtedy mozete zacat pracovat.
Pocas vykonavania prace nie je dovolené pouzivat spinac a zapinat
alebo vypinat elektrické naradie. Spina¢ mozno obsluhovat len
vtedy, ked'pilovy kotuc¢ nie je v kontakte s obrabanym materialom.

NASTAVOVANIE HLBKY REZANIA

Hlbku rezania na stupnici hibky rezania (20) zobrazuje zarézka hibky
rezania (21).

Na nastavenie hibky je potrebné uvolnit na obrazku zobrazené areta¢né
koliesko zarézky hlbky rezania (19), nasledne ho zatlacit v smere
zobrazenom na obr. | a zarazku presuntt (plynulo bez odporu ozubenej
listy) do prislusnej polohy na stupnici hibky rezania (20).V pripade prace
bez vodiacej lity je Gidaje hlbky rezania potrebné od¢itat na ukazovateli
A, a v pripade prace s vodiacou listou na ukazovateli B zarazky hibky
rezania (21). Rozdiel udajov je 5 mm. Ozubend lista umoznuje rychlu
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zmenu nastaveni hibky. Po vykonanom nastaveni utiahnite aretaéné
koliesko zarazky hibky rezania (19).

REZANIE

Liniu rezania oznacuje ukazovatel linie rezania (4) a (5).

Aby bola zaruc¢ena najlepsia kvalita rezania, pilovy kotu¢ by mal byt

priblizne 5 mm pod materidlom. Pri nastavovani hlbky rezania pre

material so zndmou hribkou je teda potrebné vykonat korekciu 5 mm.

Okrem nastavenia na stupnici je vzdy vhodné skontrolovat ponorenie

kotu¢a do materialu bez zapinania elektrického zariadenia, pripadne

vykonat skusobny rez.

Pred zacatim rezania na plocho prilozte prednu ¢ast podstavca (16)

ponornej pily k materialu.

« Elektrické zariadenie spustite a pockajte, kym pilovy kotu¢ dosiahne
maximalnu rychlost.

« Drzte ho za obidve rukovdte a pomaly pritlacajte (proti odporu
pruziny) tak, aby sa pilovy kottc spustil smerom nadol k materiélu na
doraz nastaveny na stupnici hlbky rezania (20).

« Po ponoreni pilového kotuc¢a do materidlu mozno zacat rezat pri
sticasnom drzani pilového kotuca, ktory je stale pritlaceny na doraz.

« Po skonceni rezania elektrické naradie vypnite a pockajte, kym sa
pilovy kott¢ Uplne zastavi a nasledne uvolnite tlak na rukovate, aby
sa pilovy kotuc vratil do svojej hornej polohy.

« Elektrické zariadenie zlozte z obrabaného materialu.

Znizenie tlaku na rukovéte pocas rezania ma za nasledok samocinny

navrat pilového kotti¢a do hornej polohy v désledku pésobenia

vratnej pruziny, a teda nepresné rezanie.

Rezanie mozno vykonavat len po priamke.

Nie je dovolené rezat material a su¢asne ho drzat v ruke.
Pouzivajte len také pracovné nastroje, ktorych povolena rychlost
otacania je vyssia alebo rovna rychlosti otacania elektrického
zariadenia naprazdno a ich priemer nie je vacsi ako priemer
odporucany pre dany model elektrického zariadenia.

Ak ma material malé rozmery, znehybnite ho pomocou stoléarskych

svoriek. Ak sa patka ponornej pily neprestiiva po obrabanom

materiali, ale dviha sa, hrozi nebezpeéenstvo spatného odrazu.

Spravne znehybnenie rezaného materialu a pevné drzanie ponornej

pily zabezpecuju GpInu kontrolu nad pracou elektrického naradia,

¢o umoznuje vyhnut sa riziku ubliZzenia na zdravi. Nepokusajte sa
pridrziavat kratke kusky rezaného materialu rukou.

PILENIE POMOCOU ZAREZAVANIA DO MATERIALU
Skor, ako pristupite k nastavovaniu, odpojte pilu od napajania.

V pripade potreby mozno rezanie zacat od stredu materialu. Pri

vykonavanl zérezov sa odporica pouzivanie vodiacej listy pripevnenej
k materialu, aby sa minimalizovalo riziko vzniku spatného odrazu.
Uvolnite ovladacie koliesko zarazky hlbky rezania (19).
Na stupnici thky rezania (20) nastavte hibku rezania.
« Zatiahnite ovladacie koliesko zarazky thky rezania (19).

SIKMY REZ
Uvolnite aretacné kolieska na nastavovanie podstavca
(obr. J).
« Podstavec (16) nastavte pod pozadovanym uhlom (od 0° do 479
pomocou meradla (18) a ukazovatela uhla (17) (obr. K).
« Utiahnite aretacné kolieska na nastavovanie podstavca (14).
Nezabudajte, ze pri Sikmom rezani hrozi vacsie nebezpecenstvo
vzniku spdtného odrazu (vacsia moznost zaseknutia pilového
kotuca), preto treba venovat mimoriadnu pozornost tomu, aby
podstavec pily celou plochou priliehal k obrabanému materialu.
Rezanie vykonavajte plynulym pohybom.

OSETROVANIE A UDRZBA

Skér, ako zaénete akukolvek ¢innost suvisiacu s instalaciou,
nastavovanim, opravou alebo udrzbou, vyberte kolik napajacieho
kabla zo zasuvky elektrického pradu.

VYMENA PRACOVNYCH NASTROJOV

Pri vykonavani vymeny pracovnych néstrojov pouzivajte pracovné
rukavice.

Aretacné tlacidlo vretena (12) sluzi vyhradne na blokovanie vretena
elektrického zariadenia pri montazi alebo demontézi pracovného
nastroja. Nie je dovolené pouzivat ho ako brzdiace tlacidlo vtedy,
ked' sa bruska otaca. V takomto pripade moéze dojst k poskodeniu
elektrického zariadenia alebo zraneniu obsluhujtcej osoby.

VYMENA PILOVEHO KOTUCA
Podstavec zariadenia umiestnite na pracovnu dosku pracovného

(14)
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stola tak, aby pilovy kott¢ vy¢nieval mimo jeho okraja.

Aretaénu packu (9) presuiite dopredu a areta¢né tlacidlo (10) smerom
hore (obr. L).

Pomocou rukovati (2 a 3) vyvinte tlak, aby zapadlo blokovanie, ktoré
urcuje polohu pilového kotuca.

Sesthranny klu¢ (sucast sdpravy) zasuiite do hlavy skrutky
upevniujucej pilovy kotu¢ (32) viditelny vo vyreze krytu (6)
(obr. M).

Stlacte aretacné tlacidlo vretena (12), odskrutkujte upeviujicu
skrutku (pravy zavit) a zloZte vonkajsiu manzetu.

Pilovy kotu¢ (7) vysunite cez Strbinu v kryte pilového kotuca (8).

Novy pilovy kotuc zaloZte tak, aby sa v tejto polohe Uplne zhodovalo
nastavenie zubov pilového kotlca a na fiom umiestnenej Sipky so
smerom, ktory ukazuje $ipka umiestnend na kryte.

Pilovy koti¢ zasunte cez Strbinu v kryte pilového kotuca (8) a
namontujte ho na vreteno tak, aby bol pritlaceny k povrchu vnutornej
manzety a stredovo osadeny na jej zépichu.

Namontujte vonkajsiu manzetovu podlozku, stlacte aretacné tlacidlo
vretena (12) a skrutku upevrujicu pilovy kotu¢ (32) utiahnite jej
otocenim doprava.

Aretac¢ni packu (9) presurite do pévodnej polohy, ¢o sposobi
automaticky navrat pilového kotuca do hornej polohy.

Dbajte na to, aby ste pilovy koti¢ namontovali so zubami
nastavenymi spravnym smerom. Smer otacania vretena elektrického
zariadenia ukazuje Sipka na kryte pilového kotuca.

UDRZBA A SKLADOVANIE

« Zariadenie sa odporuca ¢istit hned po kazdom jeho pouziti.

Na ¢istenie nepouzivajte vodu ani iné kvapaliny.

Zariadenie Cistite pomocou suchej handri¢cky alebo ho prefukajte
vzduchom stla¢enym pod nizkym tlakom.

Nepouzivajte Ziadne cistiace prostriedky ani rozpustadla, pretoze
mozu poskodit stciastky vyrobené z plastu.

Pravidelne cistite vetracie otvory v plasti motora, aby nedoslo k
prehriatiu zariadenia.

V pripade poskodenia vodica elektrického napajania ho vymerite
za vodi¢ s takymi istymi parametrami. Tuto cinnost zverte
kvalifikovanému odbornikovi alebo zariadenie odovzdajte do servisu.
V pripade, Zze dochddza k nadmernému iskreniu v komutdtore,
kontrolu stavu uhlikovych kefiek motora zverte kvalifikovanej osobe.
« Zariadenie vzdy skladujte na suchom mieste mimo dosahu deti.
Opotrebované (kratsie ako 5 mm), zhorené alebo prasknuté uhlikové
kefky motora treba okamzite vymenit. Vzdy sa sticasne vymienaja
obidve uhlikové kefky. Vymenu uhlikovych kefiek zverte vyhradne
kvalifikovanej osobe pri pouziti vyhradne originalnych stciastok.

Akékolvek poruchy musia byt odstranené autorizovanym servisom
vyrobcu.

TECHNICKE PARAMETRE
MENOVITE UDAJE
Ponorna pila 58G495
Parameter Hodnota
Napajacie napéatie 230V AC
Frekvencia napajania 50Hz
Nominélny vykon 1200W

Rozsah rychlosti otacania pilového

N in!
kotuca (pri behu naprazdno) 2200-5200 min

Vonkajsi priemer pilového kottica 165 mm
Vnutorny priemer pilového kottca 20 mm
Hibka rezania bez vodiacej listy 0+57mm
Hibka rezania s vodiacou litou 0+52mm
Rozsah Sikmého rezania 0°+47°
Ochranné trieda l
Hmotnost 4,6 kg
Rok vyroby 2021

58G495 oznacuje tak typ, ako aj urcenie stroja

UDAJE TYKAJUCE SA HLUCNOSTI A VIBRACIH

[ Lp,= 90,73 dB(A) K=3 dB(A) |
| Lw,=101,73 dB(A) K=3 dB(A) |

‘ Hladina akustického tlaku
‘ Hladina akustického vykonu
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Hodnota zrychlenia vibracii: hlavna
rukovat

Hodnota zrychlenia vibracii:
pomocna rukovat

a,=3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5m/s?

Informécie o hluku a vibraciach
Hladina hluku emitovaného zariadenim je ur¢end: hladinou akustického
tlaku Lp, a hladinou akustického vykonu Lw, (kde K oznacuje neistotu
merania). Vibrovanie zariadenia je uréené hodnotou zrychleni vibracii a,
(kde K oznacuje neistotu merania).
V tomto névode uvedené: hladina vydavaného akustického tlaku Lp,,
hladina akustického vykonu Lw, a hodnota zrychleni vibracii a, boli
namerané v stlade s normou EN 60745-1:2009+A11. Uvedenu hladinu
vibrécii ah mozno pouzit na porovnavanie zariadeni a na predbezné
posudenie expozicie vibracidm.
Uvedend hladina vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
zariadenia. Ak bude zariadenie pouzité na iné Ucely alebo s inymi
pracovnymi nastrojmi, hladina vibracii sa moze zmenit. Na vyssiu
hladinu vibrécii bude mat vplyv nedostatocna alebo prilis zriedkava
udrzba zariadenia. Vyssie uvedené priciny mézu sposobit zvysenie
expozicie vibraciam pocas celej doby prace.
Na presné ohodnotenie expozicie vibraciam treba vziat do Gvahy
bdobia, ked' je zariad vypnuté alebo ked' je zapnuté, ale
nepracuje sa s nim. Po doklad posudeni vietkych cinitelt
médze byt celkova expozicia vibraciam .
Na ochranu obsluhujticej osoby pred nésledkami vibracii je potrebné
vykonat dodato¢né bezpecnostné opatrenia ako: pravidelnd udrzba
zariadenia a pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty
ruk a spravna organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA

h

Vyrobky napajané elektrickym prudom sa nesmi likvidovat
spoloéne s domécim odpadom, ale maju byt odovzdané
na recyklaciu na uréenom mieste. Informaciu o recyklacii
poskytne  predajca vyrobku alebo miestne organy.
Opotrebované elektrické a elektronické zariadenia obsahuji
Iitky negativne posobiace na Zivotné prostredie. Zariadenie,
ktoré nie je odovzdané na recyklaciu, predstavuje mozni
hrozbu pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.

*Prévo na zmenu vyhradené.

,Grupa Topex Spolka z ograniczona odpowiedzialnoscia” Spotka komandytowa so sidlom vo Varsave, ul.
Pograniczna 2/4 (dalej iba:,Grupa Topex") informuje, e vietky autorské prava k obsahu tohto navodu (dalej
iba:,Navod"), v ramci toho okrem iného k jeho textu, uvedenym fotografiam, nakresom, obrazkom a k jeho
strukture, patria vyhradne spoloénosti Grupa Topex a podliehajii pravnej ochrane podla zakona zo dia 4.
februdra 1994, O autorskych a obdobnych pravach (tj. Dz. U. (Zbierka zakonov Polskej republiky) 2006 ¢. 90
polozka 631 v zneni neskorsich zmien). Kopirovanie, spracovavanie, publikovanie, prava tohto Navodu ako
celku alebo jeho jednotlivych ¢asti na komeréné Gcely, bez pisomného sihlasu spoloénosti Grupa Topex, st
prisne zakézané a mézu mat za nasledok obianskopravne a trestnopravne dosledky.

PREVOD IZVIRNIH NAVODIL
POTOPNA KROZNA ZAGA
58G495

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA
POZORNO PREBRATI TA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO
UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

SPECIFICNA VARNOSTNA NAVODILA ZA UPORABO KROZNIH ZAG

BREZ CEPILNEGA KLINA

a. NEVARNOST: Roke drzite stran od obmocja rezanja in Zzaginega
lista. Drugo roko drZite na pomoznem rocaju ali na ohi$ju motorja.
Ce z obema rokama drzite zago, se zmanjia tveganje poskodbe z
Zzaginim listom.

@D

b. Z roko ne segajte pod obdelovani predmet. Zascita vas ne varuje
pred vrtecim Zaginim listom pod obdelovanim predmetom
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o

Nastavite globino reza v skladu z debelino obdelovanega
predmeta. Priporocljivo je, da Zagin list manj kot za visino zoba moli
izpod rezanega materiala.

e

Obdelovanega predmeta nikoli ne drzite v rokah ali na nogi.
Obdelovani predmet pricvrstite v trdno stojalo. Dobra pricvrstitev
obdelovanega predmeta je pomembna, da ne bi prislo do nevarnega
stika s telesom, zagozditve vrtecega zaginega lista ali izgube nadzora
nad rezanjem.

. Zago med delom drzite za posebne izolirane povrsine; pri delu
lahko pride do stika med obracajo¢o se rezilno plos¢o s kabli pod
napetostjo in napajalnim kablom Zage. V primeru, da pride do stika
kovinskih delov elektri¢cnega orodja s kablom pod napetostjo, lahko
pride do elektri¢cnega udara na uporabniku.

-

Med vzdolznim rezanjem je treba vedno uporabljati vodilo za
vzdolzno rezanje ali vodilo za robove. To izboljsa natancnost reza in
zmanjsa moznost zagozditve obracajocega se Zaginega lista.

. Vedno uporabljajte zagin list s pravilno dimenzijo vpenjalne

odprtine. Zagini listi, ki ne ustrezajo vpenjalni odprtini, lahko delujejo

ekscentricno, kar povzroci izgubo nadzora nad delom.

Nikoli ne pritrdite poskodovanih zaginih listov ali neustreznih

podlozk ali vijakov. Pritrdilne podlozke in vijaki za Zagine liste so

izdelani posebej za Zago, z namenom zagotavljanja optimalnega
delovanja in varne uporabe.

Vzroki za povratni udarec in njihovo odpravljanje

- Povratni udarec pomeni nenaden dvig in umik Zzage v smeri
uporabnika v liniji reza, ki ga povzroci stisnjena ali nepravilno
vodena rezalna plos¢a.

Ko se rezalna plosca zatakne ali stisne v rezu, se ustavi in reakcija

motorja povzrodi silovit udarec Zage nazaj v smeri uporabnika.

Ce je zagin list zvit ali napa¢no vstavljen v obdelovani element,

zobje zaginega lista po umiku iz materiala lahko udarijo v zgornjo

povrsino obdelovanega materiala, kar povzroci dvig rezalne plosce
in hkrati Zage in povratni udarec v smeri uporabnika.

Povratni udarec je posledica neprimerne uporabe Zage ali nepravilnega

postopka in pogojev uporabe in se mu je mogoce z ustreznimi

varnostnimi ukrepi izogniti.

. Zago trdno drzite z obema rokama, z rokami postavljenimi tako,
da vzdrzite silo povratnega udarca. Zavzemite tak polozaj telesa,
da bo telo na eni strani zage, vendar ne v smeri reza. Povratni
udarec lahko povzroci silovit udarec Zage nazaj, vendar uporabnik
lahko nadzoruje silo povratnega udarca, ¢e uposteva ustrezne varnostne
predpise.

b. Ce se zagin list zatakne ali zaradi nekega razloga prekine rezanje,

je treba sprostiti pritisk na vklopnem stikalu in Zago nepremi¢no

drzati v materialu, dokler se Zagin list popolnoma ne ustavi. Nikoli
ne poskusajte odstraniti Zaginega lista iz obdelovanega materiala,
niti ne vlecite Zage nazaj, dokler se zagin list premika lahko pride

do povratnega udarca. Preverite in opravite korekcijske dejavnosti, z

namenom odprave vzroka za vklescenje Zaginega lista.

V primeru ponovnega zagona zage v obdelovanem elementu

centrirajte Zagin list v rezu in preverite, da zobje rezilne plosce

niso zablokirani v materialu. Ce se Zagin list zatakne ob ponovnem
zagonu Zage, se lahko ta odmakne ali povzroci povratni udarec od
obdelovanega predmeta.

Podpirajte velike plosce, da bi zmanjsali tveganje vkleicenja in

povratnega udarca Zage. Velike plosce so nagnjene k upogibanju pod

lastno tezo. Podpore morajo biti namescene pod plosco na obeh straneh,
blizu linije rezanja in blizu robov plosce.

e. Ne uporabljajte topih ali poskodovanih Zaginih listov. Neostri ali

neprimerno nastavljeni zobje Zaginega lista povzrocajo ozek rez, ki

povzroca prekomerno trenje, zatikanje Zaginega lista in povratne udarce.
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Pred opravljanjem rezanja trdno nastavite pritrditve za globino
reza in kot rezanja. Ce se nastavitve Zage med rezanjem spremenijo,
lahko to povzroci vklescenje in povratni udarec.

Se posebej je treba paziti med opravljanjem globinskega rezanja v
predelnih stenah. Zagin list lahko reze druge predmete, ki niso vidni z
zunanje strani, kar povzroci povratni udarec.

Funkcije zascitnega zaslona

@

a. Pred vsako uporabo preverite, da je pravilno nalozena. Ne
uporabljajte zage, ¢e se za¢itni zaslon ne premika prosto in
takoj ne zavaruje zaginega lista. Nikoli ne pritrjujte ali puscajte
zaicitnega zaslona v polozaju, ko zagin list ni zavarovan. Ce zaga

po nakljucju pade, se lahko spodnji zas¢itni zaslon poskoduje. Prepricajte
se, da se zascitni zaslon prosto premika in se ne dotika Zaginega lista in
drugih delov privsakem nastavljenem kotu in globini rezanja.

L

Preverjajte delovanje in stanje povratne vzmeti zas¢itnega zaslona.
Ce zai¢itni zaslon in vzmet ne delujeta pravilno, ju je treba pred
uporabo popraviti. Zas¢itni zaslon lahko deluje pocasi zaradi poskodbe
delov, lepljivih nanosov ali nakopicenja odpadkov.

o

Zagotoviti je treba, da se mizica zage ne premika med izvajanjem
»globinskega rezanja“, ko nastavljeni kot nagiba Zaginega lista
ne znasa 90°. Bocno premikanje Zaginega lista povzroci vkles¢enje in
verjetnost povratnega udarca.

[-%

. Vedno pazite, da zas¢itni zaslon pokriva zagin list pred postavitvijo
zage na delovno mizo ali podlogo. Nezakrit rob Zaginega lista
povzrodi, da se zaga premika nazaj in reZe vse, kar ji prekriza pot.
Zavedaijte se ¢asa, potrebnega za ustavitev krozne Zage po izklopu.

Dodatna varnostna navodila

Ne uporabljajte poskodovanih ali deformiranih zaginih listov.
Uporabljajte samo Zzagine liste, ki jih priporo¢a proizvajalec in
izpolnjujejo zahteve standarda EN 847-1.

Ne uporabljajte zaginih listov, ki nimajo zob s konicami iz

volframovega karbida.

Uporabljajte osebna zas¢itna sredstva, kot so:

protihrupni naudniki za zmanjsanje moznosti izgube sluha;

zascita za oci;

zas¢ita dihalnih poti za zmanjsanje moznosti vdihavanja
skodljivega prahu;

rokavice za oskrbo zaginih listov (Zagine liste je treba vedno, ¢e

je to mozno, prijemati za odprtino) ali drugih hrapavih in ostrih
materialov.

« Med rezanjem lesa je treba prikljuditi sistem za odsesavanje prasnih

delcev.

Varno delo

Izbrati je treba rezanemu materialu primeren zagin list.

Zage ni dovoljeno uporabljati za rezanje materialov, ki niso leseni ali
lesu podobni.

Zage ni dovoljeno uporabljati brez zascite, ali ¢e je zablokirana.

Tla v okolici dela s strojem morajo biti dobro vzdrzevana brez leze¢ih
materialov in drugih ostankov.

Treba je poskrbeti za ustrezno osvetlitev delovnega mesta.

Operater stroja mora biti ustrezno seznanjen z uporabo in oskrbo
stroja.

Uporabljati je treba le ostre rezilne plosce.

Upostevati je treba maksimalno hitrost, oznaceno na zaginem listu.
Prepricati se je treba, da so uporabljeni deli v skladu s priporocili
proizvajalca.

Ce je zaga opremljena z laserjem, je njegova zamenjava z drugim
tipom laserja nedopustna, popravila pa mora opraviti servis.

Pred priklopom Zage na omrezje se je vedno treba prepricati, da je
omrezna napetost skladna z napetostjo, podano na oznaéni tablici
naprave.

Pred priklopom Zage je treba vedno preveriti napajalni kabel, v
primeru ugotovitve poskodbe ga je treba zamenjati v pooblasceni
servisni delavnici.

Napajalni kabel zage se mora vedno nahajati na varni strani, ki ni
izpostavljena na naklju¢no poskodbo zaradi delovanja elektri¢nega
orodja.

Ne dovolite tretjim osebam, zlasti otrokom, da se dotikajo elektri¢na
orodja ali elektricnega kabla in onemogodite jim dostop do
delovnega mesta.

POZOR! Naprava je namenjena delu v notranjosti prostorov.
Navkljub uporabi varno zasnovane konstrukcije, varovalnih sredstev

in dodatnih zas¢itnih sredstev vedno obstaja nevarnost poskodb

med delom.

Pojasnilo uporabljenih piktogramov:
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1. POZOR! Pozor, bodite 3e posebej previdni!

2. Preberite navodila, upostevajte v njih navedena varnostna
opozorila in pogoje!

Drugi razred zaicite

Uporabljajte osebna zaicitna sredstva (zas¢itna ocala, protihrupni
nausniki, maska proti prahu).

Pred popravilom odklopite napravo.

Uporabljajte zas¢itna obladila.

Varujte pred vlago.

Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo

Pozor, nevarnost poskodbe roke, odrezanja prstov

10. Nevarnost povratnega udarca

ZGRADBA IN UPORABA

Potopna krozna Zaga je ro¢no elektri¢cno orodje z izolacijo razreda
Il. Orodje poganja enofazni motor s komutatorjem, katerega vrtilna
hitrost se reducira z zobato prestavo. Ob uporabi ustreznega pribora
se lahko uporablja za vzdolzno in pre¢no rezanje lesa, ivernih plos¢,
panelnih plos¢, lepenke in lesu podobnih materialov. Ta naprava v
sebi zdruzuje funkcionalnost krozne in potopne krozne zZage, s ¢imer
omogoca izvajanje potopnih rezov na doloceno globino v zgoraj
navedenih materialih. Elektri¢cno orodje te vrste je mogoce zaradi
moznosti uporabe vodilnih leteve uporabljati za rezanje na mero vzdolz
ravne linije.

Uporablja se v Sirokem spektru zaklju¢nih del. Moznost brezprasnega
dela z uporabo sesalnika lajsa delo v Ze zaklju¢enih prostorih.

w
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Orodje je namenjeno |zkljucno rezanju |n delu na suho. Z napravo
ni dovolj bljati korundnih ali d nih listov. Uporaba
elektri¢cnega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni

dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI
Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni
na grafi¢nih straneh pri¢ujocih navodil.
Priklju¢ek za odvajanje prahu
Glavni rocaj
Pomozni rocaj
Prikazovalnik linije pravokotnega rezanja
Prikazovalnik linije rezanja pod kotom
Izrez zascitnega zaslona
Zagin list
Zascitni zaslon Zaginega lista
Vzvod blokade
. Gumb za blokado
. Vklopno stikalo
12. Tipka blokade vretena
13. Kontrolna luc¢ka napajanja
14. Preklopnik blokade nastavitve sani
15. Preklopnik za nastavitev vrtilne hitrosti
16. Sani
17. Prikazovalnik kota
18. Kotna skala
19. Preklopnik omejevalnik globine rezanja

VPN UHAEWN
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20. Skala globine rezanja

21. Omejevalnik globine rezanja A, B
22. Gumbi za fino nastavitev
23. Vodilna letev

24. Pena proti zdrsu

25. Obrobna guma

26. Drsnaobloga

27. Spojna letev

28. Montazni utor

29. Oporni vijaki

30. Pritrdilna sponka

31. Vodilni utor

32. Pritrdilni vijak zaginega lista

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR
A OPOZORILO
NAMESTITEV/NASTAVITVE
INFORMACIA
OPREMA IN PRIBOR
1. Klju¢imbus -1kos
PRIPRAVA NA DELO
ODVAJANJE PRAHU

Potopna krozna Zaga je opremljena z vrtljivim prikljuckom za odvajanje
prahu (1), ki omogoca odvajanje pri rezanju nastalih ostankov in prahu.
V primeru potrebe po uporabi ucinkovitejse metode odsesavanja
zdravju posebej nevarnih rakotvornih odpadkov je treba na prikljucek
za odvajanje prahu (1) prikljuciti cev sesalnega aparata.

UPORABA VODILNE LETVE

Potopna krozna Zaga se lahko vodi po vodilni letvi (23) (slika A).
Vodilna letev je namazana z nedrseco peno (24) (slika B) na dnu
letve, ki zmanjsa tveganje premikanja letve med delom. Rezilni rob
sciti obrobna guma (25), da bi bilo rezanje brez odkruskov. S prvim
rezanjem se odreZze prekomerno gumo na robu in tako se obrobna
guma natanc¢no prilagodi ne linijo rezanja. Potopna krozna Zaga se po
vodilu pomika gladko zahvaljujo¢ drsni oblogi (26). Letve je mogoce
med seboj povezati in pritrditi na obdelovani material za povecanje
natan¢nosti rezanja.

@Vodilne letve (23) je mogoce med seboj povezati s pomocjo spojne

letve (27) (slika C).

« Polovico spojne letve (27) je treba umestiti v montazni utor (28) ene
od spojnih vodilnih letev.

« Na izstopajoco polovico spojne letve namestite drugo vodilno letev.

« Letvi potisnite k sebi (slika D).

« Letvi obrnite na drugo stran in po potrebi poravnajte spojno letev
(27) in nato z obcutkom privijte oporne vijake (29) (slika E).

Vodilne letve je mogoce na material pritrditi s pritrdilno sponko (30)

(slika F).

« Pritrdilno sponko (30) potisnite na montazni utor (28).

« Nastavite poloZaj letve na materialu in polozaj sponke.

« Privijte pritrdilno sponko (30), da se letev ne premika.

« Za stabilen polozaj vodilne letve je treba uporabiti dve pritrdilni
sponki (30) na nasproti lezecih straneh letve in materiala.

Za vodenje potopne krozne zage po vodilni letvi (23) je treba rob sani

(16) vstaviti v vodilni utor (31) (slika A) vodilne letve.

« Sani potopne krozne zage potisnite v vodilno letev.

« Z obracanjem ekscentricno namescenih gumbov za nastavitev (22)
odpravite morebitno $pranjo med sanmi potopne krozne Zage (16) in
vodilno letvijo (23), da bi zagotovili natan¢no rezanje (slika A).

Vodilne letve s spojno letvijo in pritrdilne sponke niso del opreme

naprave. Kupiti jih je mogoce lo¢eno.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP
Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na
oznacni tablici potopne krozne zage. Med zagonom je treba napravo



GRA\PHITE

drzati z obema rokama in uporabo obeh rocajev, ker lahko vrtilni
moment motorja povzroci nekontroliran zasuk elektri¢cnega orodja
Upostevati je treba, da se po izklopu potopne krozne Zage njeni
elementi Se nekaj ¢asa vrtijo.

Potopno krozno Zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je Zagin list
odmaknjen od za obdelavo predvidenega materiala.

Pred uporabo elektricnega orodja je treba preveriti stanje Zaginega
lista. Ne uporabljajte skrhanih, pocenih ali na kakrsen koli drug nacin
poskodovanih Zaginih listov. Izrabljen ali poskodovan list je treba

takoj zamenjati z novim.

Gumb za blokado (10) opravlja dvojno funkcijo:
@ « Varuje vklopno stikalo (11) pred naklju¢nim zagonom.
« Predstavlja blokado pred nenamernim spustom Zaginega lista.
Vklop:
« Premaknite gumb blokade (10) navzgor.
« Pritisnite vklopno stikalo (11) (slika G).
I1zklop:
« Sprostitev pritiska na vklopnem stikalu (11) povzroci zaustavitev
elektricnega orodja.

INDIKATOR PRIKLJUCENE NAPETOSTI

A\
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Na zadnJem delu ohisja glavnega rocaja (2) se nahaja kontrolna lucka
napajanja (13), ki s svetenjem signalizira, da je elektri¢cno orodje
priklopljeno na napajalno omrezje (slika H).

REGULACIJA VRTILNE HITROSTI

Na spodnjem delu glavnega rocaja (2) se nahaja gumb za nastavitev
vrtilne hitrosti (15) (slika H). Obmocje regulacije je od 1 do 7. Vrtilno
hitrost je mogoce spremeniti glede na potrebe uporabnika.

Po zagonu elektri¢cnega orodja je treba malo pocakati, dokler Zagin
list ne doseze najvisje hitrosti. Sele takrat je mogoce zaceti z delom.
Med delom ni dovoljena uporaba vklopnega stikala za vklop all
izklop elektricnega orodja. Vklopno stikalo se lahko uporablja le, ko
Zagin list nima stika z obdelovanim materialom.

NASTAVITEV GLOBINE REZANJA

Linijo rezanja oznacuje kazalnik linije rezanja (4) in (5).

Za zagotovitev najboljSe kakovosti rezanja se mora Zagin list spustiti
okrog 5 mm pod material. Pri nastavitvi globine rezanja materiala zznano
debelino je treba torej upostevati popravek 5 mm. Poleg nastavitve na
skali je treba vedno preveriti tudi poglobitev lista pri materialu brez
vklopa elektri¢nega orodja oziroma izvesti poskusno rezanje.

o REZANJE
Linie ciecia wyznacza wskaznik linii ciecia (4) i (5).
DIa zapewnienia najlepszej jakosci ciecia tarcza tnaca powinna schodzi¢
ponlzej materiatu na ok 5 mm. Przy ustawianiu gtebokosci ciecia dla
materiatu o znanej grubosci nalezy wiec wzigé 5 mm poprawke. Zawsze
warto oprocz nastawienia na skali sprawdzi¢ zagtebienie tarczy przy
materiale bez wiaczania elektronarzedzia lub ewentualnie wykonac
ciecie probne.
Pred pri¢etkom rezanja plosko prilozite prednji del sani (16) potopne
krozne zage k materialu.
« Zazenite elektri¢no orodje in pocakajte, da list doseze polno hitrost.
9 « Z drzanjem za oba rocaja pocasi pritiskajte (tako da premagate upor
vzmeti), da se zagin list spusti v smeri materiala do opore, nastavljene
na skali globina rezanja (20).
Po poglobitvi Zaginega lista v material je mogoce zaceti rezanje, pri
cemer je treba zagin list vseskozi pritiskati na oporo.
Po zaklju¢ku rezanja izklopite elektricno orodje in pocakajte, da se
Zagin list popolnoma ustavi, po ¢emer sprostite pritisk na ro¢aja, da
se zagin list povrne v svoj gornji polozaj.
« lzvlecite elektri¢no orodje iz obdelovanega materiala.
Zmanjsanje pritiska na ro¢aju med rezanjem povzroéi samodejno
vrnitev Zaginega lista v smer gornjega polozaja zaradi delovanja
povratne vzmeti in hkrati neto¢no rezanje.
« Rezanje je mogoce izvajati le v vodoravni liniji.
« Materiala med rezanjem ni dovoljeno drzati z rokami.
Uporabljati je treba le taksna delovna orodja, katerih dopustna
vrtilna hitrost je viSja ali enaka vrtilni hitrosti elektricnega orodja
brez obremenitve, premer pa ni ve¢ji od priporo¢enega za dani
model elektri¢nega orodja.
Ce so dimenzije materiala majhne, je treba material fiksirati s
pomoéjo mizarskih sponk. Ce se sani potopne krozne zage ne
premikajo po obdelovanem materialu, ampak so dvignjene, lahko

pride do povratnega udarca.
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Ustrezna negibnost obdelovanega materiala in trdno drzanje
potopne kroZzne Zage zagotavljata popoln nadzor pri delu z
elektricnem orodjem, kar preprecuje nevarnost poskodbe telesa.
Kratkih kosov materialov ni dovoljeno prijemati z roko.

REZANJE Z ZAREZOM V MATERIAL

Pred opravljanjem nastavitev je treba odklopiti Zago od napajanja.
Po potrebi je mogoce rezanje zaceti tudi s sredine materiala. Med
izvajanjem globinskih del je priporo¢ljivo uporabiti vodilno letev, ki je
pritrjena na material, z namenom zmanjsanja nevarnosti povratnega

Sprostlte gumb omejevalnika globine rezanja (19).
Nastavite globino rezanja na skali globine rezanja (20).
« Privijte gumb omejevalnika globine rezanja (19).

REZANJE POD KOTOM
Sprostite gumbe blokade nastavitve sani (14) (slika J).
Sani (16) nastavite na zeleni kot (od 0° do 47°) s pomogjo skale (18) in
kotnega prikazovalnika (17) (slika K).
« Privijte gumbe blokade nastavitve sani (14).
Zavedati se je treba, da pri rezanju pod kotom prihaja do vecje
nevarnosti pojava povratnega udarca (ve¢ja moznost zagozdenja
Zzaginega lista), zato je treba $e posebej paziti, da se sani zage s
celotno povrsino prilegajo na obdelovani material. Rezanje je treba
opraviti s teko¢im gibanjem.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakr$nimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom
ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla iz omrezne
vti¢nice.

MENJAVA DELOVNIH ORODIJ

Med menjavo delovnih orodij je treba uporabljati delovne rokavice.
Tipka blokade vretena (12) se uporablja izklju¢no za blokado vretena
elektri¢cnega orodja med montazo ali demontazo delovnega orodja.
Ni je dovoljeno uporabljati kot zavorne tipke, ko se list obraca. V tem
primeru lahko pride do poskodbe elektri¢nega orodja ali uporabnika.

MENJAVA ZAGINEGA LISTA

Sani naprave postavite na povrsino delovne mize tako, da Zagin list
sega prek njenega roba.

Vzvod blokade (9) prestavite naprej in tipko blokade (10) premaknite
navzgor (slika L).

Vrite pritisk z rocajema (2 in 3), tako da se zaskoci blokada, ki doloc¢a
polozaj zaginega lista.

Imbus klju¢ (prilozen) vstavite v glavo pritrdilnega vijaka Zaginega
lista (32), ki je viden v izrezu zascitnega zaslona (6) (slika M).
Pritisnite tipko blokade vretena (12) in odvijte pritrdilni vijak (desni
navoj) in snemite zunanjo prirobnico.

Izvlecite Zagin list (7) skozi odprtino v zas¢itnem zaslonu Zaginega
lista (8).

Nov Zagin list namestite tako, da se bodo zobje Zaginega lista in
puscice na njem ujemali s smerjo, ki jo kaze puscica na zascitnem
zaslonu.

Zagin list vstavite skozi odprtino v izrezu za¢itnega zaslona (8) in
ga namestite na vreteno tako, da je pritisnjen na povrsino notranje
prirobnice in centralno namescen na njenem utoru.

Namestite zunanjo prirobno matico, pritisnite tipko blokade vretena
(12) in privijte pritrdilni vijak Zaginega lista (32) s privijanjem v desno.
Vzvod blokade (9) prestavite v prvotni polozaj, kar povzroci
avtomati¢no vrnitev Zaginega lista v gornji polozaj.

Paziti je treba, da so zobje namescenega Zaginega lista obrnjeni v
pravilno smer. Smer vrtenja vretena elektri¢cnega orodja kaze puscica
na zascitnem zaslonu Zaginega lista.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

Za ¢is¢enje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.
Napravo je treba Cistiti s pomo¢jo suhega kosa tkanine ali prepihati s
komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

Ne uporabljajte istilnih sredstev ali razred¢il, saj ta lahko skodujejo
delom, izdelanim iz umetnih mas.

Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati s kablom
z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati kvalificiranemu
strokovnjaku ali pa servisu.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
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treba preverjanje stanja oglenih 3¢etk motorja zaupati kvalificirani
osebi.
« Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
Izrabljene (krajse od 5 mm), zaZzgane ali pocene oglene S¢etke motorja
je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh
oglenih Scetk. Postopek menjave oglenih Scetk je treba zaupati
izkljuéno kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vsakrsne napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.
TEHNICNI PARAMETRI
NAZIVNI PODATKI

Potopna krozna zaga 58G495

Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50Hz
Nazivna moc 1200W

Obmogje vrtilne hitrosti Zzaginega lista

i il
(brez obremenitve) 2200-5200 min

Zunanji premer zaginega lista 165 mm
Notranji premer zaginega lista 20 mm
Globina rezanja brez vodilne letve 0+57 mm
Globina rezanja z vodilno letvijo 0+52mm
Obmocgje kotnega rezanja 0°+47°
Razred zascite 1l
Masa 4,6 kg
Leto izdelave 2021

58G495 pomeni tip in opredelitev stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Stopnja zvocnega tlaka Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja zvo¢ne moci Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Stopnja vibracij: glavni ro¢aj a,= 3,249 m/s’K=1,5 m/s?
Stopnja vibracij: pomozni rocaj a,= 2,828 m/s’K=1,5 m/s’

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven hrupa, ki ga oddaja naprava, je opisana s: stopnjo zvocnega tlaka
Lp, in stopnjo zvocne moti Lw, (kjer K pomeni merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane s stopnjo vibracij ah (kjer K
pomeni merilno negotovost).

V teh navodilih navedeni: stopnja zvo¢nega tlaka Lp,, stopnja zvo¢ne
moci Lw, in stopnja vibracij ah so bili izmerjeni skladno s standardom
EN 60745-1:2009+A11. Navedena stopnja vibracij ah se lahko uporablja
za primerjavo naprav in predhodno oceno izpostavljenosti na vibracije.
Navedena stopnja vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo
elektri¢cnega orodja. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z
drugimi delovnimi orodiji, se lahko stopnja vibracij spremeni. Na visjo
stopnjo vibracij vpliva nezadostno ali preredko vzdrzevanje naprave.
Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na
vibracije med celotnim delovnim obdobjem.

Za natanéno oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati
obdobja, ko je elektri¢no orodje izklopljeno oziroma je vklju¢eno,
vendar se ne uporablja. Po natan¢ni oceni vseh dejavnikov je lahko
skupna izpostavljenost na vibracije veliko nizja.

Za zavarovanje uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti dodatne
varnostne ukrepe, npr. redno vzdrzevanje elektricnega orodja in
delovnega pribora, poskrbeti je treba za ustrezno temperaturo rok,
ustrezno organizirati delo.

VAROVANJE OKOLJA

Elektricno napajanih izdelkov ni dovoljeno mesati z
gospodinjskimi odpadki, ampak jih morajo odstraniti ustrezne
sluzbe. Podatki o sluzbah za odstranitev odpadkov so na voljo
pri prodajalcu ali lokalnih oblasteh. Izrabljeno elektriéno in
elektronsko orodje vsebuje okolju kodljive snovi. Orodje, ki
ni oddano v reciklazo, predstavija potencialno nevarnost za
okolje in zdravje ljudi

*Pridrzana pravica do izvajanja sprememb.

,Grupa Topex Spolka z ograniczona iedzialnoscia” Spotka s sedezem v Var3avi, ul.
Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju ,Grupa Topex"), sporoca, da so vse avtorske pravice v zvezi z vsebino teh
navodil (v nadaljevanju Navodila®), med drugim v zvezi z besedili, shemami, risbami, kakor tudi sestavo,
izkljuéna last Grupa Topex in so predmet zakonske zaicite v skladu z zakonom z dne 4. februarja 1994 o
avtorskih pravicah in intelektualni lastnini (Ur. I. 2006 3t. 90/631 s kasnejsimi spremembami). Kopiranje,
obdelava, objava in spreminjanje Navodil v komercialne namene kot tudi njihovih posameznih elementov,
je brez pisne odobritve Grupa Topex strogo prepovedano in lahko privede do civilne in kazenske
odgovornosti.

ORIGINALIOS INSTRUKCLJOS @
VERTIMAS
|GILINIMO PJUKLAS
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DEMESIO: PRIES PRADEDAMI NAUDOTIS ELEKTRINIU JRANKIU, |DEMIAI
PERSKAITYKITE SIA INSTRUKCIJA IR SAUGOKITE JA TOLIMESNIAM
NAUDOJIMUISI.

DETALIOS DARBO SAUGOS TAISYKLES
DETALIOS TAISYKLES, SAUGIAM DISKINIY PJUKLY NAUDOJIMUI, KAI
PJAUNAMA NENAUDOJANT SKIRIANCIOJO PLEISTO.

b. PAVOJINGA. Rankas laikykite atokiau nuo pjivio vietos ir pjovimo
disko. Viena ranka laikykite ant pagalbinés rankenos arba ant
variklio korpuso. Pjiklqg laikant abejomis rankomis grésmé susizeisti
pjovimo disku yra maZesné.

Nelaikykite rankos po apdorojamu daiktu. Apsauginis dangtis negali
apsaugoti nuo apdorojamos medziagos apacioje kysancio, besisukancio
pjovimo disko.

o

o

Nustatydami pjovimo gylj pritaikykite jj apdorojamo daikto storiui.
Rekomenduojama, kad pjovimo diskas is pjaunamo ruosinio kysoty ne
daugiau nei vieno dantuko auksciu.

. Pjaunamo daikto niekada nelaikykite rankose arba ant kojos.
Apdorojama daikta pritvirtinkite prie tvirto pagrindo. Tinkamas
apdorojamo daikto tvirtinimas yra labai svarbus norint iSvengti
pavojaus, kylancio prisilietimo, pjovimo disko jstrigimo arba kontrolés
praradimo metu.

o

-

Darbo metu pjukla laikykite uz izoliuoto pavirsiaus, skirto Siam
tikslui, ypatingai tuo metu, kai besisukanciu pjovimo disku, kyla
pavojus prisiliesti prie elektros jtampos arba paties pjuklo laidy,
kuriais teka elektros sroveé. Elektriniu jrankiu prisilietes prie laidy,
kuriais teka elektros srové, dirbantysis gali patirti elektros smagj, kadangi
elektros srové gali veikti ir metalines jrankio detales.

. Pjaudami iSilgai naudokite iSilginiam arba pakras¢iy pjovimui
skirta kreipianciaja. Taip atliekamas tikslesnis pjavis bei sumazéja
tikimybé, kad besisukantis pjovimo diskas jstrigs.

. Visada naudokite tik tokj pjovimo diska, kuriame yra tinkamo
dydzio tvirtinimo angos. Netinkamo dydzio pjovimo diskai, gali suktis
ekscentriskai, todél dirbant kyla pavojus nesuvaldyti jrankio.

. Pjovimo disko tvirtinimui niekada nenaudokite sugadinty arba
netinkamy tarpiniy ir varzty. Siekiant uztikrinti optimaly veikimq ir
saugy naudojimg, pjuklui gaminamos specialios tarpinés ir varztai.

Atgalinis smugis, atgalinio smagio priezastys ir kaip jo iSvengti
- Atgalinis smugis, sukeltas prispausto arba netinkamai stumiamo

pjovimo disko yra staigus pjuklo pakilimas, isslydimas is pjavio

linijos ir judesys operatoriaus link.

Kai diskinio pjaklo pjovimo diskas uzstringa arba yra uzspaudziamas

prapjovoje jis sustoja, tuomet dél variklio atoveikio yra sukeliamas

staigus pjaklo judesys atgal operatoriaus link.

- Jeigu pjovimo diskas yra deformuotas arba blogai jstatytas
prapjovoje, tai pjovimo disko dantukai, isslyde i$ pjavio ir
atsitrenke | pjaunamos medziagos paviriy gali kilsteléti pjovimo
diska, ir patj pjukla bei sukelti atgalinj smagj operatoriaus link.

Atgalinis smuagis yra neteisingo pjuklo naudojimo, neteisingy veiksmy

ar naudojimo salygy pasekmé. Jo iSvengti galima imantis toliau

aprasyty veiksmingy atsargumo priemoniy.

. Pjukla laikykite tvirtai abejomis rankomis, peciy padétj pasirinkite
taip, kad galétumeéte pasipriesinti atgalinio smugio jégai. Stovékite
ne tolygiai pjavio linijai, o i$ Sono. Atgalinj smagj gali sukelti staigus
diskinio pjiklo judesys atgal, taciau imantis visy atsargumo priemoniy,
Sio smagio momentu, dirbantysis gali suvaldyti jrankj.

Q

=

»

v

Pjovimo diskui uzsikirtus arba dél nezinomy priezasciy sustojus,
atleiskite jungiklio mygtuka ir nejudindami jrankio, apdorojamoje
medziagoje laikykite tol, kol pjovimo diskas nesustos visiskai.
Niekada netraukite pjovimo disko i$ pjaunamos medziagos bei
netraukite diskinio pjuklo atgal, kol pjovimo diskas juda, tai gali
sukelti atgalinj smagj. [$siaiskinkite ir pasalinkite pjovimo disko
uzsikirtimo prieZastj.

Pries jjungdami pjikla pakartotinai, islyginkite pjaunamame
ruosinyje esantj pjovimo diska ir patikrinkite ar pjovimo dantukai

[l
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nejstrige medziagoje. Jeigu pjovimo diskas uzsikerta, tai pjuklq’
jungiant pakartotinai, dél netinkamos padéties medziagoje, jis gali
isslysti s jpjovos arba sukelti atgalinj smagj.

-8

. Norédami sumazinti pjaklo uzsikirtimo ir atgalinio smugio pavojy,
dideles plokstes prilaikykite. Veikiamos savo svorio, didelés plokstés
islinksta. Atramos turi bati tvirtinamos po plokste, abejose jos pusése arti
pjavio linijos ir plokstés krasty.

. Nenaudokite buky arba pazeisty pjovimo disky. Pjaunant bukais
arba neteisinga kryptimi nukreiptais pjovimo disko dantukais pjavis
bana siauras, todél sukelia didele trintj, atgalinj smagj taip pat dél tokio
pjovimo diskas gali jstrigti.

-

Prie$ pjaudami gerai pritvirtinkite pjovimo gylio ir pasvirimo

kampo tvirtinimo spaustuvus. Jeigu pjovimo metu netikétai pasikeisty

pjiklo nustatymai, tai gali tapti jstrigimo ir atgalinio smugio priezastimi.

g. Bukite ypatingai démesingais atlikdami jgilinimo pjavius ir pjavius
pertvarose. Pjovimo diskas, pjaudamas is iSorés nematomus daiktus
gali sukelti atgalinj smagj.

Apsauginio dangg¢io funkcijos

Kiekvieng karta, pries naudodamiesi patikrinkite, ar apsauginis
dangtis uzdétas teisingai. Nesinaudokite pjovimo disku jeigu
apsauginis dangtis juda sunkiai ir neuzdengia pjovimo disko vos
tik ji palenkiate. Niekada netvirtinkite ir nepalikite pakelto apatinio
apsauginio dangcio. Pjuklui atsitiktinai iSslydus is ranky apsauginis
dangtis gali susilankstyti. Apatinj apsauginj dangtj pakelkite ranka ir
patikrinkite ar jis juda lengvai bei nustacius bet kokj, reikiamq pjovimo
kampaq ir gylj nesiliecia prie pjovimo disko ar kitos jrankio detalés.
Patikrinkite, ar gerai veikia apsauginio dangcio spyruoklé. Blogai
veikiantj apsauginj dangt;j ir spyruokle, pries naudojantis jrankiu
reikia suremontuoti. Apsauginis dangtis blogai gali veikti dél paZeisty
detaliy, lipniy apnasy arba apnasy sankaupy.

Jsitikinkite, kad pjaklo stalas nejudés tuo metu kai bus atliekamas
sigilinamasis pjavis”, kai pjovimo disko pasvirimo kampas néra 90
°. Dél diskinio pjaklo poslinkio pjovimo diskas jstrigs, yra didelé tikimybe,
kad tai sukels atgalinj smagj.

v

o

&

Pries pastatydami diskinj pjakla ant darbastalio arba grindy
paziarékite, ar apsauginis dangtis uzdengia pjovimo diska.
Neuzdengus besisukancio pjovimo disko, pjaklas judés atgal, pjaudamas
visus Salia esancius daiktus. Nepamirskite, kad isjungus pjaklq reikia tam
tikro laiko tarpo, kol pjovimo diskas visiskai sustos.

Papildomos darbo saugos nuorodos

Nenaudokite buky arba pazeisty pjovimo disky.

Naudokite tik gamintojo nurodytus pjovimo diskus, kurie atitinka
normos EN 847-1 reikalavimus.

Nenaudokite pjovimo disky, kuriy dantukai nepadengti aglomeruotu
karbidu.

Naudokite asmenines apsaugos priemones:

klausos organy apsaugos priemones, kad sumazintuméte klausos
sutrikdymo pavojy;

akiy apsaugos skydelj;

kvépavimo taky apsaugos priemones, kad nejkvéptuméte ir
apsisaugotumeéte nuo kenksmingy dulkiy;

apsaugines pirstines, skirtas pjovimo disky keitimui bei apsaugai
nuo kity Siurksciy ir astriy medziagy (jeigu tik turite galimybe,
pjovimo diskus visada imkite uz vidinés angos).

« Pjaudami medieng, prijunkite dulkiy nusiurbimo sistema.

Saugus darbas

« Pjovimo diska pritaikykite pjaunamos medienos rasiai.

« Nenaudokite diskinio pjuklo kity medziagy pjovimui, tik medienai ir
jos gaminiams.

Nenaudokite pjaklo be apsauginio dangcio arba jeigu jis yra
uzblokuotas.

Grindys aplink darbo vietg turi bati Svarios, pasalinkite besimétancias
medziagas, visus atsikisusius daiktus, elementus.

Pasirapinkite tinkamu darbo vietos apsvietimu.

Dirbantysis turi bati atitinkamai apmokytas, kaip naudotis, aptarnauti
ir dirbti su $iuo jrankiu.

Naudokite tik astrius pjovimo diskus.

Atkreipkite démesj j maksimaly greitj, kuris nurodytas ant pjovimo
disko.

Isitikinkite, kad naudojamos detalés atitinka gamintojo nurodytus
parametrus.

Jeigu diskinis pjaklas turi lazerj, tai jo negalima keisti kito tipo lazeriu,
o jo remonto darbus gali atlikti tik kvalifikuotas remonto dirbtuves

personalas.

Pries prijungdami diskinj pjikla prie elektros energijos tinklo, visada
isitikinkite, kad elektros tinklo jtampa atitinka jtampa, nurodyty
jrankio nominaliy duomeny lenteléje.

Kiekvieng karta, prie$ jjungdami diskinj pjakla patikrinkite jo elektros
laido bukle, jeigu pastebésite, kad jis pazeistas, kreipkités j remonto
dirbtuve, dél jo pakeitimo.

Diskinio pjaklo elektros laida visuomet istieskite Sone, taip jj
apsaugosite nuo atsitiktinio pazeidimo, veikianciu elektriniu jrankiu.
Neleiskite pasaliniams asmenims, o ypatingai vaikams liesti elektrinj
jrankj arba jo elektros laidg ir neleiskite jiems buti darbo vietoje.
DEMESIO! Jrankis skirtas tik darbui patalpy viduje.

Nepaisant saugios jrankio konstrukcijos, apsauginiy elementy ir
papildomy apsaugos priemoniy naudojimo, darbo metu islieka
pavojus susizeisti.

Naudojamy grafiniy Zenkly paaiskinimas:

ie. ]
1 2
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1. DEMESIO! Imkités ypatingy atsargumo priemoniy!

2. Perskaitykite Sig aptarnavimo instrukcija, laikykités joje esanciy
darbo saugos jspéjimy bei nuorody!

3. Antra apsaugos klasé.

4. Naudokite asmenines apsaugos priemones (apsauginius akinius,
ausines, kauke nuo dulkiy).

5. Pries atlikdami aptarnavimo arba remonto darbus, istraukite
elektros jtampos laidg i$ elektros tinklo lizdo.

6. Dévékite apsauginius drabuzius.

7. Saugokite jrankj nuo drégmeés.

8. Neprileiskite prie jrankio vaiky.

9. Démesio, ranky suzalojimo, pirsty nupjovimo grésmé.

10. Pavojus, kylantis dél atgalinio smagio.

KONSTRUKCIJA IR PASKIRTIS

|gilinimo pjtklas yra elektrinis, rankinis jrankis, turintis Il izoliacijos

klase. |rankis varomas vienfaziu komutatoriniu varikliu, kurio galig

redukuoja krumpliné pavara. Pritaikius atitinkama jranga ji galima

naudoti medienos pjovimui skersai ir isilgai taip pat medzio drozliy

plokstéms, fanerai, laminatui ir panasiems medienos gaminiams

pjauti. Elektrinj jrankj galima naudoti, kaip diskinj pjakla bei jgilinimo

pjukla, dél 3iy funkcijy yra galimybé atlikti jgilinimo pjavius tam

tikru nustatytu gyliu, pries tai isvardintose medziagose. Dél esanciy

atraminiy kreipianciyjy, jj galima naudoti tiesiems, isilginiams pjaviams,

pagal nustatytus matmenis. Dazniausiai naudojamas jvairiems apdailos

darbams. Dél galimybés prijungti siurblj, su jrankiu patogu dirbti net ir

suremontuotose patalpose.

Irankis skirtas tik pjovimui ir darbui ,sausai”. Nenaudokite
korundiniy taip pat dei iniy pjovi disky. N doki
irankio ne pagal paskirtj.
GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS
Numeriais pazyméti jrankio elementai atitinka S$ios instrukcijos
grafiniuose puslapiuose pavaizduotus elementus.
1. Dulkiy salinimo vamzdis

Pagrindiné rankena

2.
3. Pagalbiné rankena
4.

Statmeno pjavio linijos rodiklis



|strizo pjavio linijos rodiklis
Dangcio jpjova

Pjovimo diskas

Pjovimo disko dangtis
Blokavimo svirtis

10. Blokavimo jungiklis

. Jungiklis

12. Suklio blokavimo mygtukas

13. |tampos indikatorius

14. Pagrindo padéties blokavimo rankenélé
15. Sukimosi greicio reguliavimo rankenélé
16. Pagrindas

17. Kampo rodiklis

18. Kampiné skalé (graduota)

19. Pjovimo gylio ribotuvo rankenélé

. Pjovimo gylio skalé

. Pjovimo gylio ribotuvas A, B

. Tikslaus nustatymo rankenélé
. Kreipiancioji

24. Apsauginé plévelé

. Pakrascio guma

. Slydimo juosta

. Jungiklis

. Tvirtinimo griovelis

. Atraminiai varztai

. Tvirtinimo spaustuvas

. Kreipimo griovelis

. Pjovimo disko tvirtinimo varzta

*Tarp paveikslo ir gaminio galimas nedidelis skirtumas.

PANAUDOTY GRAFINIY ZENKLY APRASYMAS

DEMESIO

A PERSPEJIMAS

MONTAVIMAS IR NUSTATYMAI

INFORMACIA

KOMPLEKTAVIMAS IR PRIEDAI

1.

Segiakampis raktas -1vnt.

PASIRUOSIMAS DARBUI

DULKIY NUSIURBIMAS

Pjuklas - jgilinimo pjuklas turi prisukama dulkiy salinimo vamzdj (1)
dél kurio yra galimybé pasalinti pjovimo metu kylancias dulkes, drozles.
Jeigu jums reikia veiksmingesnio dulkiy $alinimo bado, ypatingai
sveikatai kenksmingy dulkiy, kuriy sudétyje yra kancerogeny, tai prie
dulkiy salinimo vamzdzio (1) prijunkite dulkiy nusiurbimo jrenginio

Zzarna.
KREIPIANCIOSIOS ATRAMOS NAUDOJIMAS

Pjukla - jgilinimo pjakla galima slinkti kreipiancigja atrama (23)
(pav. A). Kreipianciosios atramos apacia yra padengta apsaugine
plévele (24) (pav. B), kuri neleidzia atramai judéti pjovimo metu.
Pakrastys pjavio vietoje yra apsaugotas pakras¢io guma (25), dél to
pjavis atliekamas be isdraskymo. Pirmo pjivio metu yra nupjaunamas ir
pakrascio gumos perteklius, taip pakrascio guma yra pritaikoma pjavio
linijai. Pjuklas - jgilinimo pjuklas sklandziai slysta atrama dél slydimo
juostos (26). Kreipianti atrama ir slydimo lentelé idealiai tinka viena kitai,
o pritvirtintos prie pjaunamo ruosinio uztikrina preciziska pjavj.
Kreipianciasias atramas (23) (pav. ) galima sujungti jungtimi (27).
« Puse jungties (27) reikia jstatyti j tvirtinimo griovelj (28), esantj

« Ant kitos, atsikiSusios jungties dalies, reikia uzdéti kitg kreipianciaja

« Atramas apversti kita puse ir prireikus pataisyti (islyginti) jungties
padétj (27), tuomet prisukti atraminius varztus, pagal pojucius

Atramines lenteles galima pritvirtinti prie medziagos tvirtinimo

vienoje is kreipianciyjy atramuy.

atrama.
Atramas pristumti vieng prie kitos (pav. D).

(neperverzti) (29) (pav. E).

spaustuvais (30) (pav. F).

« Tvirtinimo spaustuvus (30) jstatykite j tvirtinimo griovelj (28).
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« Sureguliuokite ant medziagos uzdétos lentelés ir spaustuvy padét;.

« Tvirtinimo spaustuvus (30) prisukite taip, kad lentelé nejudéty.

« Norédami, kad atraminés lentelés padétis baty stabili, naudokite du
tvirtinimo spaustuvus (30), prieSsingose medziagos ir atramos pusése.

Norédami pjakla - jgilinimo pjakla slinkti kreipianciaja atrama (23),

pjuklo pagrindo krasta (16) jstatykite j kreipianciosios atramos griovelj

(31) (pav. A).

Pjakla - jgilinimo pjukla jstatykite j kreipianciaja atrama.

Sukdami tolygiai uzdétas reguliavimo rankenéles (22) pasalinkite

tarpa, esantj tarp pjuklo - jgilinimo pjaklo pagrindo (16) Ir

kreipianciosios atramos (23), taip uztikrinsite, kad jasy pjavis bus itin

tikslus (pav. A).

Kreipian¢iyjy atramy ir spaustuvy jrankio komplekte néra. Sia jranga

reikia jsigyti asmeniskai.

DARBAS IR REGULIAVIMAS

JJUNGIMAS IR ISJUNGIMAS

Tinklo jtampa turi atitikti jtampa, nurodyta pjuklo - jgi
nominaliy duomeny lenteléje. Jjungimo metu jrankj
abejomis rankomis, kadangi variklio sukamojo momento jégos
veikiamas, nesuvaldytas jrankis gali apsiversti.

Prisiminkite, kad isjungus pjukla, judantys jo elementai dar kurj laika
sukasi.

Pjukla - jgilinimo pjukla galima jjungti tik tuomet, kai jo pjovimo
diskas nesiliecia prie apdorojimui paruostos medziagos.

Pries pradédami naudotis elektriniu jrankiu patikrinkite pjovimo
disko bukle. Nenaudokite aplazusiy, jskilusiy arba kitaip pazeisty
pjovimo disky. Susidévéjusj pjovimo diska, pries pradédami darba,
nedelsdami pakeiskite nauju.

Blokavimo mygtukas (10) turi dvi funkcijas:
« Blokuoja jungiklj (11), apsaugodamas nuo atsitiktinio jsijungimo.

« Blokuoja pjovimo diska, kad $is netikétai nenusileisty.
Jjungimas:

« Paslinkite blokavimo mygtuka (10) j virsy.

« Paspauskite jjungimo mygtuka (11) (pav. G).

15jungimas:

« Atleidus jjungimo mygtuka (11) elektrinis jrankis i3sijungia.

INDIKATORIUS, |]SPEJANTIS, KAD |[TAMPA |JUNGTA

Pagrindinés rankenos gale (2) yra jtampos indikatorius (13), jeigu jis
Sviecia, reiskia, kad elektrinis jrankis jjungtas j elektros jtampos tinklg
(pav. H).

SUKIMOSI GREICIO REGULIAVIMAS

Pagrindinés rankenos gale (2) yra rankenélé, skirta sukimosi greiciui
reguliuoti (15) (pav. H). Grei¢io nustatymo riba yra nuo 1 iki 7. Sukimosi
greitj vartotojas gali keisti atsizvelgdamas j poreikius.

Jjungus elektrinj jrankj reikia palaukti kol pjovimo diskas pradés
suktis didziausiu greiciu, tik tuomet galima pradéti dirbti. Darbo
metu negalima naudoti jungiklio, elektrinio jrankio jjungimui arba
iSjungimui. Jungikliu galima naudotis tik tuomet, kai pjovimo diskas
nesiliecia prie pjaunamos medziagos.

PJOVIMO GYLIO NUSTATYMAS

Pjovimo gylio nustatymus rodo pjovimo gylio ribotuvas (21), pjovimo
gylio skaléje (20).

Norédami nustatyti reikiama pjovimo gylj, atsukite paveikslélyje
pavaizduota, pjovimo gylio ribotuvo (19) blokavimo rankenéle,
tuomet paspauskite ja ir paslinkite pav. | parodyta kryptimi (tolygiai,
nespausdami dantytos juostos), taip nustatydami reikiama ribotuvo
padétj, pjovimo gylio skaléje (20). Jeigu dirbate nenaudodami
kreipianciosios atramos, tai pjovimo gylio parodymus galite pasitikslinti
pagal reiksme Zzymeklyje A, o jeigu dirbate naudodami kreipianciaja
atrama, tai reikme matysite pjovimo gylio ribotuvo (21) Zzymeklyje B.
Parodymy skirtumas yra lygus 5 mm.

Dantyta juosta leidzia greitai keisti gylio nustatymus. Po sureguliavimo
priverzkite pjovimo gylio ribotuvo rankenéle (19).

PJOVIMAS
Pjovimo linijos nustatymus rodo pjovimo linijos rodikliai (4) ir (5).
@Norint uztikrinti geriausios kokybés pjavj, pjovimo diska reikia nuleisti

zemyn, apytikriai 5mm Zemiau pjaunamos medziagos. Nustatant
storesnés medziagos pjovimo gylj, atitinkamai reikia koreguoti ir
pjovimo disko padétj, 5mm. Skaléje matomus pasirinktus nustatymus
visuomet, nejungiant jrankio reikéty patikrinti, atkreipiant démesj, kiek
pjovimo diskas jsigilins j medziagg arba atlikti bandomajj pjavj.
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Prie$ pradédami pjauti, priekine pjaklo - j

ilinimo pjuklo pagrindo

dalj (16) prispauskite prie medziagos pavirsiaus.

« Jjunkite elektrinj jrankj ir palaukite kol jo pjovimo diskas suksis
9 didZiausiu greiciu.
o Laikydami uz abejy rankeny palengva spauskite (jveikdami
spyruoklés pasipriesinima) taip, kad pjovimo diskas nusileistu prie
medzZiagos, lenkite iki atramos, nustatytos pjovimo gylio skaléje (20).
Po to, kai pjovimo diskg nuleidote iki nurodyty nustatymy, galite
pradéti pjauti, viso pjovimo metu laikykite pjovimo diska iki galo
prispausta.
Baige pjauti iSjunkite elektrinj jrankj ir palaukite, kol pjovimo diskas
visiskai sustos, tik po to paleiskite rankenas, kad pjovimo diskas
galéty pakilti iki virSaus (grjzti j pradine padétj).
« Nuimkite elektrinj jrankj nuo apdorotos medziagos.
Ka| rankena paleidZziama pjovimo metu, pjovimo diskas, veikiamas
spyruoklés jégos, savaime pakyla j virsy (pradiné padétis), dél to
pjavis bana netikslus.

Pjauti galima tik tiesia linija.
Negalima pjauti medziagos, kurig laikote rankoje.

Naudokite tik tokius pjovimo diskus, kuriy leistinas sukimosi greitis
yra didesnis arba lygus elektrinio jrankio sukimosi greiciui, kai jis
veikia be apkrovos, o skersmuo yra ne didesnis uz rekomenduojama
Sio modelio elektriniam jrankiui.
Jeigu apdorojamo ruosinio matmenys nedideli, jj reikia pritvirtinti
staliaus spaustuvais. Jeigu pjuklo - jgilinimo pjiuklo pagrindas
juda ne apdorojamu ruosiniu, o yra pakeltas, kyla atgalinio smuagio
pavojus.
Tinkamas pjaunamos medziagos pritvirtinimas ir patikimas pjaklo —
igilinimo pjuklo laikymas viso darbo metu, uztikring visiska darbo su
elektriniu jrankiu kontrolg, o tai padeda apsisaugoti nuo suzalojimo.
Trumpy medziagos gabaléliy niekada nelaikykite ranka.

|GILINAMASIS PJUVIS MEDZIAGOJE
Prie$ pradédami reguliuoti, iSjunkite pjukla i$ elektros jtampos
3altinio.
Prireikus, pjavj galite pradéti ir medziagos viduryje (jgilinamasis pjavis)
Atliekant jgilinamajj pjavj rekomenduojama naudoti kreipianciaja
atrama, kurig reikia pritvirtinti prie pjaunamos medziagos, taip
sumazinamas atgalinio smagio pavojus.

Atsukite pjovimo gylio ribotuvo rankenéle (19).

Nustatykite pjovimo gylj, pagal parodymus pjovimo gylio skaléje (20).
« Prisukite pjovimo gylio ribotuvo rankenéle (19).

ISTRIZAS PJUVIS
Atsukite pado padéties tvirtinimo rankenéle (14) (pav. J).
Naudodamiesi skale (18) ir kampo rodikliu (17) (pav. K), pjaklo pada
(16) nustatykite reikiamu kampu (nuo 0° iki 47°).
« Prisukite pado padéties tvirtinimo rankenéle (14).
Prisiminkite, kad pjaunant jstrizai kyla didesnis atgalinio smugio
pavojus (didesné tikimybé, kad pjovimo diskas jstrigs), todél bukite
ypatingai démesingi ir pjukla laikykite taip, kad jo padas pilnai
remtysi j apdorojama medziaga. Pjaudami stumkite tolygiai, vienoda

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

Pries atlikdami bet kokius instaliavimo, reguliavimo, remonto ar
aptarnavimo darbus iStraukite elektros laido kistukgy i3 elektros
itampos lizdo.

DARBINIY PRIEDY KEITIMAS
Prles keisdami darbinius priedus visuomet uzsimaukite apsaugines
darbo pirstines.

Suklio blokavimo mygtukas (12) skirtas tik elektrinio jrankio
suklio judéjimui stabdyti tuomet, kal

0)

0)

Paspauskite suklio blokavimo mygtuka (12), atsukite tvirtinimo varztg
(desinysis sriegis) ir nuimkite iSorine junge.

Pjovimo diska (7) istraukite per pjovimo disko dangtyje esancia anga
(8).

Naujg pjovimo diskg uzdékite taip, kad jo dantuky kryptis atitikty
kryptj, pavaizduotg ant jo rodykle ir sutapty su rodykle esancia ant
apsauginio dangcio.

Pjovimo diska prakiskite per pjovimo disko apsauginiame dangtyje
esancig anga (8) ir uzdékite ant suklio taip, kad jis pilnai priglusty prie
vidinés jungés pavirsiau bei baty paciame jos centre.

Uzdékite iSoring jungés tarping, paspauskite suklio blokavimo
mygtuka (12) ir prisukite pjovimo disko tvirtinimo varzta (32), sukite
jdesine puse.

Blokavimo svirtj (9) grazinkite | pradine padétj, po 3io veiksmo
pjovimo diskas automatiskai pakils j virsy (pradiné padétis).
Montuodami pjovimo diskg atkreipkite démesj j jo dantuky kryptj.
Elektrinio jrankio suklio sukimosi kryptis, ant pjovimo disko
apsauginio dangcio, pavaizduota rodykle.

APTARNAVIMAS IR PRIEZIURA

« Patariame, jrankj isvalykite po kiekvieno naudojimosi juo.

Valymui nenaudokite vandens bei kity skysciy.

Jrankj valykite sausu audiniu arba prapuskite suslégto, zemo slégio
oro srautu.

Nenaudokite jokiy 3varos priemoniy bei tirpikliy, kadangi jie gali
pazeisti detales, pagamintas i$ dirbtiniy medziagy.

Reguliariai valykite variklio korpuse esancias ausinimo angas, taip
apsaugosite jrankj nuo perkaitimo.

Pazeistg elektros laida batina pakeisti nauju, tokiy pat parametry
laidu. §j darba turi atlikti kvalifikuotas specialistas arba remonto
dirbtuvés meistras.

Pernelyg kibirk$¢iuojant  skirstytuve, kreipkités j kvalifikuotg
specialistg, kad patikrinty variklio angliniy $epetéliy bakle.

« |rankj visada laikykite sausoje, vaikams neprieinamoje vietoje.
Susidévéjusius (trumpesnius nei 5 mm), sudegusius bei sutrakusius
variklio anglinius reikia nedelsiant pakeisti. Visada
kei¢iami iskart abu angliniai Sepetéliai. Angliniy Sepetéliy keitimag
gali atlikti tik kvalifikuotas asmuo, naudojantis originalias.

P

Bet kokiy rasiy gedimus galima pasalinti tik autorizuotose gamintojo
remonto dirbtuvése.

TECHNINIAI DUOMENYS

NOMINALUS DUOMENYS
Pjuklas - jgilinimo pjuklas 58G495

darbinis priedas. Siuo myg
besisukanciam pjovimo diskui sustabdyti. Naudodami jj Siam
tikslui galite sugadinti elektrinj jrankj arba patirti trauma.

PJOVIMO DISKO KEITIMAS

Padékite jrankio pagrindg ant darbastalio stalvirsio taip, kad pjovimo
diskas kysoty i$ uz jo krasto.

Blokavimo svirtj (9) pastumkite j priekj ir paslinkite blokavimo jungiklj
(10) j virsy (pawv. L).

Naudodami rankenas (2 ir 3) spauskite taip, kad suveikty pjovimo
disko padéties nustatymo blokada.

Istatykite Sesiakampj rakta (yra komplekte) j pjovimo disko tvirtinimo
varzto galvute (32), varztas matosi per jpjova dangtyje (6) (pav. M).
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Dydis Verte
Tinklo jtampa 230V AC
Daznis 50Hz
Nominali galia 1200W
Disko sukimosi grei¢io ribos (be 2200-5200 min”
apkrovos)
I3orinis disko skersmuo 165 mm
Vidinis disko skersmuo 20 mm
Pjoylmow ) gylis ) nenaudojant 0+57mm
kreipianciosios lentelés
Pjovimo gylis naudojant kreipianciaja 0=52mm
lentele
|striZo pjavio ribos 0°+47°
Apsaugos klasé 1l
arba uzded Svoris 4,6 kg
i kaip stabdziu, Gamybos data 2021

58G495 nurodo jrankio modelj bei jo duomenis

GARSO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis

Garso galios lygis
Vibracijos pagreicio verte:
pagrindiné rankena
Vibracijos pagreicio verte:
pagalbiné rankena

Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

a,=3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5m/s?
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Informacija apie triukima ir vibracija

|rankio skleidziamo triukmo lygis apibudinamas sekanciai: Lp,
skleidziamo garso slégio lygis ir garso galios lygis Lw, (kur K reiskia
matavimo paklaidg). Prietaiso skleidziama vibracija yra apibadinama
pagal vibracijos pagreicio ah verte (kur K yra matavimo paklaida).

Sioje instrukcijoje garso slégio Lp, lygis bei garso galios lygis Lw, ir
vibracijos pagreicio ah verté buvo iSmatuoti pagal normas EN 60745-1:
2009 + A11. Nurodytas vibracijos lygis ah gali bati naudojamas jrankiy
palyginimui taip pat pirminiam vibracijos jvertinimui.

Nurodytas vibracijos lygis yra pakankamai tikslus, kai Sis jrankis
naudojamas pagal paskirtj. Jeigu elektrinis jrankis bus naudojamas
kitiems tikslams arba su kitokiais nei nurodyta darbiniais priedais taip
pat nebus tinkamai priziGrimas, vibracijos lygis gali pasikeisti. Dél
minéty priezasciy, vibracijos lygis, viso darbo metu gali bati didesnis
nei nurodytas.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia atsizvelgti j
momentus, kai jrankis iSjungtas arba kai jis yra jjungtas, bet
nenaudojamas darbui (veikia be apkrovos). Tokiu budu, bendra
nurodyta verté gali bati daug mazesné.

Siekiant apsaugoti vartotojg nuo vibracijos poveikio pasekmiy, batina
imtis papildomy saugos priemoniy, pvz., priziaréti jrankj ir darbinius
priedus, uztikrinti tinkama ranky temperatirg, teisingai organizuoti
darba.

APLINKOS APSAUGA

Elektriniy gaminiy negalima iSmesti kartu su buities atliekomis,
juos reikia atiduoti | atitinkama atlieky perdirbimo jmone.
Informacijos apie atlieky perdirbima kreiptis | pardavéja arba
vietos valdzios institucijas. Susidéveje elektriniai ir elektroniniai
prietaisai turi gamtai kenksmingy medziagy. Antriniam
perdirbimui neatiduoti prietaisai kelia pavojy aplinkai ir
zmoniy sveikatai

*Pasiliekame teisg daryti pakeitimus.

,Grupa Topex Spofka z ograniczong Scig” Spotka " (toliau: ,Grupa Topex"),
kurios buveiné yra Varsuvoje, ul. Pograniczna 2/4 informuoja, kad visos ios instrukcijos (toliau:,instrukcija“)
autorinés teisés, tai yra Sioje instrukcijoje esantis tekstas, nuotraukos, schemos, paveikslai bei jy
isdestymas priklauso tik Grupa Topex ir yra saugomos pagal 1994 metais, vasario 4 diena, dél autoriy ir
gretutiniy teisiy apsaugos, priimta jstatyma (t. nuo 2006 mety jsigaliojes jstatymas Nr. 90, véliau 631 su
istatymo pakeitimais). Neturint ratisko Grupa Topex sutikimo kopijuoti, perdaryti, skelbti spaudoje, keisti
panaudojant komerciniams tikslams visa ar atskiras instrukcijos dalis yra grieztai draudziama bei gresia
civiliné ar baudziamoji atsakomybe.

INSTRUKCLJU TULKOJUMS NO @

ORIGINALVALODAS
IEGREMDEJAMAIS RIPZAGIS
58G495

UZMANIBU! PIRMS UZSAKT LIETOT ELEKTROIERICI, NEPIECIESAMS
UZMANIGI IZLASIT 30 INSTRUKCIJU UN SAGLABAT TO.

IPASIE DROSIBAS NOTEIKUMI

TPASIE DROSIBAS NOTEIKUMI PAR ZAGA DROSU DARBU BEZ
SKALDAMA KILA

. BISTAMIBA: Nedrikst turét rokas zagéjuma vietas un griezéjdiska
tuvuma. Otra roka ir jatur uz paligroktura vai dzinéja korpusa.
Turot zagi ar abam rokam, tiek samazinats risks gut ievainojumus no
griezéjdiska.

Nelikt roku zem apstradajama materiala. Aizsegs nevar pasargat no
rotéjosa griezéjdiska zem apstradajama priekimeta.

v

. Uzlikt zagésanas dzilumu atbilstosi apstradajama materiala
dzilumam. leteicams, lai griezéjdisks izvirzitos zem zagéjama materiala
ne vairak par viena zoba augstumu.

n
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. Aizliegts turét pargriezamo materialu rokas vai uz kajas.
Piestiprinat apstradajamo materialu pie stingras pamatnes. Labs
apstradajama materiala fikséjums ir batisks, lai izvairitos no kontakta
ar kermeni, rotéjosa griezéjdiska aizkilésanas vai kontroles zuduma par
zagésanas procesu.

Turét zagi aiz izolétam virsmam, ja darba laika rotéjosais
griezéjdisks var saskarties ar vadiem, kas atrodas zem sprieguma,
vai ar zaga barosanas vadu. Saskarsme ar elektroierices metala

elementu vadiem zem sprieguma var radit elektrotriecienu.

-

. Garenzagésanas laika vienmér izmantot garenzagésanas vai malu
vadiklu. Tas uzlabo zagéjuma vietas precizitati un samazina rotéjosa
griezéjdiska aizkilesanas varbutibu.

. Vienmér izmantot griezéjdiskus ar pareiziem iekséjas atveres
izmériem. Griezéjdiski, kas neatbilst stiprinosai ligzdai, var darboties
ekscentriski, izraisot kontroles zudumu par darbu.

@a

=

. Aizliegts  izmantot  stiprinasanai  bojatus  griezéjdiskus,
neatbilstosas starplikas vai skraves. Starplikas un skraves, kas
nostiprina griezéjdisku, tika speciali ieprojektétas zagim, lai nodrosinatu
optimalu funkcionésanu un lietosanas drosibu.

Atsitiena iemesli un to novérsana

- Atmugurisks atsitiens - ir péksna zaga pacelsanas un kustiba
operatora virziena zagésanas linijas robezas. Atsitiens rodas
saspiesta vai neatbilstosi vadita griezéjdiska dél.

Kad griezéjdisks tika aizkerts vai iespiests sprauga, tas apstajas,

un dzingja reakcija rada spécigu zaga kustibu atpaka| operatora

virziena.

Ja griezéjdisks ir saviebts vai slikti novietots parzagéjama elementa,

griezéjdiska zobi, izejot no materiala, var uzsist pa augséjo

zagéjama materiala virsmu, pacelot griezéjdisku un vienlaikus ari
zadi, $adi radot ta atsitienu operatora virziena.

Atmugurisks atsitiens ir neatbilsto3as zaga izmantosanas, nepareizo

ekspluatacijas procediiru vai apstaklu rezultats, no kura var izvairities,

ievérojot atbilstosus piesardzibas lidzek|us.

Turét zagi stingri ar divam rokam ta, lai varétu izturét atmugurisko
atsitienu. Stavét viena zaga pusé nevis zagésanas linijas
turpinajuma. Atmuguriska atsitiena paradiba var radit strauju zaga
kustibu atpakal, tacu operators var kontrolét atmuguriska atsitiena
speku, ja tiek ieveroti atbilstosie piesardzibas lidzek|i.

Kad griezéjdisks aizkiléjas vai parstaj zagét jebkada iemesla
dél, samazinat spiedienu uz slédza pogu un turét zagi materiala
nekustigi, kamér griezéjdisks apstasies pilniba. Aizliegts méginat
iznemt griezéjdisku no zagéjama materiala vai ari virzit zagi
atpakal; kamér griezéjdisks kustas, pastav atmuguriska atsitiena
risks. Izpétit un veikt korigéjosas darbibas, lai noverstu griezéjdiska
dilsanas iemeslus.

. Atkartoti iesledzot zagi apstradajama elementa, uzlikt griezéjdisku
pa vidu gropei un parbaudit, vai griezéjdiska zobi nav noblokéti
materiala. Ja griezéjdisks aizkiléjas, kad zagis tiek atkartoti ieslégts, tas
var izbidities vai radit atmugurisko atsitienu attieciba pret apstradajamo
elementu.

v
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Balstit lielas plat lai inatu gri
un zaga atmuguriska atsitiena risku. Lielam platném ir tieksme
saliekties zem sava svara. Balsti ir janovieto abas pusés zem platnes,
zageésanas linijas un platnes malu tuvuma.

Nedrikst izmantot neasos vai bojatos griezéjdiskus. Neasi
vai neatbilstosi novietoti griezéjdiska zobi veido Sauru gropi, radot
parmérigu berzi, griezéjdiska aizkilésanos un atmugurisko atsitienu.
Pirms veikt zagésanu, stingri uzlikt zagésanas dziluma un
noliekuma lenka spiles. Ja zaga iestatijumi mainas zagésanas laika,
tas var radit aizkilésands un atmugurisko atsitienu.

.Ipasi jauzmanas ar dzilzagésanu starpsienas. Griezéjdisks var
pargriezt citus priekimetus, kas nav redzami no drpuses, radot
atmugurisko atsitienu.

Aizsega funkcijas

4

-

[

a. Pirms katras lietosanas reizes parbaudit, vai aizsegs ir uzlikts
pareizi. Nedrikst izmantot zagi, ja aizsegs nekustas brivi un
neaptver griezéjdisku uzreiz. Aizliegts nepiestiprinat vai atstat
griezéjdisku nepiesegtu ar aizsegu. Ja zagdis nejausi nokrit, aizsegs
var deforméties. Parliecinaties, ka aizsegs kustas brivi un neskaras
griezéjdiskam vai citam elementam katra no iestatita zagésanas lenka
un zagésanas dziluma.

1

Parbaudit aizsega atgriezeniskas atsperes darbibu un stavokli.
Ja aizsegs un atspere darbojas neatbilstosi, pirms lietosanas 3is
detalas ir jasalabo. Aizsegs var darboties léni bojato elementu, lipigo
nosédumu vai atgriezumu uzslanojumu de|.

. Nodrosinat, lai zaga galdins nekustétos dzilzagésanas laika,
kad griezéjdiska nolieckuma lenkis nav 90°. Griezéjdiska sanu
parvietosands izraisis aizkilesanas un iespéjamo atmugurisko atsitienu.

n

o

Pirms nolikt zagi uz darba galda vai gridas, vienmér jaskatas, lai
aizsegs aizsegtu griezéjdisku. Neaizsegta griezéjdiska mala var radit
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situdciju, kad zagis saks kustéties atpakal, sagriezot visu uz sava ceja.
Janem veéra laiks, kas nepiecieSams griezéjdiska apturésanai péc zaga
izslégsanas.

Papildu drosibas noradijumi

Neizmantot griezéjdiskus, kas ir bojati vai deforméti.

Izmantot tikai razotaja ieteiktos griezéjdiskus, kas atbilst standarta EN
847-1 prasibam.

Aizliegts izmantot griezéjdiskus, kuriem nav zobu ar cietsakauséjuma
plaksnitém.

Izmantot tadus personigos drosibas lidzek|us ka:

dzirdes aizsarglidzekli, lai samazinatu dzirdes zuduma risku;

acu aizsarglidzekli;

elpcelu aizsarglidzekli, lai samazinatu kaitigo putek|u ieelpo3anas
risku;

aizsargcimdi griezéjdisku, ka ar citu grubulainu un asu materialu
apkalposanai (nomainas laika griezéjdiski ir jatur aiz atveres, kad
vien tas ir iesp&jams).

Koksnes zagésanas laika pieslégt putek|u nosaksanas sistému.

Dro3s darbs

Griezéjdisks japieméro tadam materiala veidam, kas ir jazage.
Izmantot zagi tikai koksnes materialu vai koksnes izstradajumu
zagésanai.

Nedrikst izmantot zagi bez aizsega vai tad, kad tas ir noblokéts.

Brivi gulosie materiali un izsléjusie elementi nedrikst atrasties uz
gridas ierices darbibas zona.

Darba vieta ir janodrosina atbilsto3ais apgaismojums.

lerici apkalpojosiem darbiniekiem ir jabat atbilstosi apmacitiem par
ierices lietosanu, apkalposanu un darbu.

Izmantot tikai asos griezéjdiskus.

Pievérst uzmanibu maksimalam atrumam, kas
griezéjdiska.
Parliecinaties, ka
rekomendacijam.
Ja zagis ir aprikots ar lazeri, nomaina pret cita tipa lazeri nav
pieJaujama - $ada darbiba javeic servisa centra.

Pirms zaga pieslégsanas pie barosanas ligzdas vienmér parliecinaties,
ka tikla spriegums atbilst ierices nominalo parametru tabula
noraditajam spriegumam.

Pirms zaga ieslégsanas katru reizi parbaudit barosanas vadu,
bojajumu gadijuma nodot nomainai pilnvarotaja servisa centra.
Zaga barosanas vadam vienmér jaatrodas drosaja pusé, kas nav
paklauta darbiba esosas ierices gadijuma bojajuma riskam.

Neatlaut tresajam personam, jo ipasi bérniem pieskarties iericei vai
baro3anas vadam, ka ari atrasties ierices darba vieta.

ir noradits uz

izmantojamie  elementi  atbilst razotaja

UZMANIBU! lerice ir paredzéta izmantosanai iekstelpas.

Neskatoties uz drosu ierices konstrukciju, ka ari drosibas lidzek|u
izmantosanu, vienmér pastav neliels risks gat ievainojumus darba
laika.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums:

® 4

1 2 3 4
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UZMANIBU! levérot ipadu piesardzibu!

Izlasit lietosanas instrukciju, ievérot taja ietvertus bridinajumus un
drosibas noteikumus!

Otras aizsardzibas klase.

Lietot personigus aizsarglidzek|us (aizsargbrilles, dzirdes aizsargus,

© P Now
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pretputek|u masku).

Atslégt ierici pirms remonta.

Izmantot aizsargapgérbu.

Sargat ierici no mitruma.

Nepielaist bérnus pie ierices.

Uzmanibu: plaukstu ievainojuma un pirkstu nogriesanas risks.
Atsitiena risks.

UZBUVE UN PIELIETOJUMS

legremdéjamais ripzagis ir Il izolacijas klases manuala elektroierice. Tas
piedzinu veido vienfazes kolektora dzinéjs, kura griesanas atrums tiek
reducéts ar zobparvada palidzibu. Izmantojot atbilstosu aprikojumu,
ierice var kalpot koksnes, mébelu kokskaidu plaksnu, panelu,
saplaksna u.c. koka izstradajumu garenzagésanai vai $kérszagésanai.
legremdéjamais ripzagis apvieno sevi divas funkcijas, laujot veikt
zagésanu noteiktaja dziluma iepriek§ minétajos materialos. Si tipa
elektroierice var tikt izmantota zagésanai atbilstosi noteiktajam
izméram gar taisno liniju, pateicoties vadsliedém.

lerices pielieto3anas sféras ir apdares darbi plasa to izpratné. lespéja
veikt bezputeklu darbu ar puteklsticéja palidzibu atvieglo darbu jau
izremontétas telpas.

lerice ir p:

dzéta tikai zagésanai un darbam. Nedrikst

izmantot karbida vai dimanta diskus. Nedrikst izmantot

elektroierici neatbil

Si tai p: mérkim.

GRAFISKAS DALAS APRAKSTS
Zemak minéta numeracija attiecas uz tiem ierices elementiem, kas ir
minéti 8is instrukcijas grafiskaja dala.

P NQwURWN=

Putek|u novadisanas Tscaurule
Pamatrokturis

Paligrokturis

Perpendikularas zagésanas linijas raditajs
Slipzagésanas linijas raditajs

Aizsega lodzins

Griezéjdisks

Griezéjdiska aizsegs

Fiksacijas svira

Fiksacijas poga

Slédzis

Darbvarpstas fiksacijas poga

Barosanas indikators

Pédas stavok|a fiksacijas reguléjampoga
Grie$anas atruma reguléjampoga

Péda

Lenku raditajs

Lenku skala

Zagésanas dziluma ierobeZotaja reguléjampoga
Zagésanas dziluma skala

Zagésanas dziluma ierobezotajs ar atzimi A un B
Precizas regulésanas pogas

. Vadsliede

Pretslides plévite
Malu gumija
Slidosa uzlika
Savienotajs
Montazas grope
Balsta skraves
Nostiprinatajspile

. Vadgrope

Griezéjdiska nostiprinatajskrave

* Attéls un izstradajums var nedaudz atskirties.

SIMBOLU APRAKSTS

PIEZIME

A BRIDINAJUMS

MONTAZA/IESTATIJUMI

INFORMACIJA

APRIKOJUMS UN PIEDERUMI

1.

Sesstra atsléga - 1gab.
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SAGATAVOSANAS DARBAM

PUTEKLU NOVADISANA
legremdéjamais ripzagis ir aprikots ar putek|lu novadisanas iscauruli
(1), kas lauj novadit skaidas un puteklus, kas rodas zagésanas laika. Ja
rodas nepieciesamiba izmantot efektivaku nostksanas metodi veselibai
Tpasi kaitigo, vézi izraiso3o putek|u gadijuma, tad pievienot nostiksanas
ierices $|uteni pie putek|u novadisanas iscaurules (1).
VADSLIEDES IZMANTOSANA
legremdéjamais ripzadis var tikt parvietots gar vadsliedi (23) (A att.).
Vadsliede tas apaksdala ir aprikota ar pretslides pléviti (24) (B att.), kas
samazina sliedes kustibas risku darba laika. Zagéjuma malu aizsarga
malu gumija (25), lai zagéjums batu lidzens. Pirmaja zagésanas
reizé malu gumijas parpalikumi tiek nogriezti, sadi precizi pielagojot
malu gumiju zagésanas linijai. legremdéjamais ripzagis parvietojas
gar vadsliedi gludi, pateicoties slidosajai uzlikai (26). Sliedes var bat
savienotas sava starpa un piestiprinatas pie apstradajama materiala
zadéjuma precizitates palielinasanai.
Vadsliedes (23) var savstarpéji savienot, pateicoties savienotajam (27)
(Catt.).

lelikt pusi no savienotaja (27) viena no savienojamo vadsliezu

montazas gropé (28).

Otram savienotaja galam uzlikt otro vadsliedi.

Pievilkt vadsliedes vienu pie otras (D att.).

Apgriezt vadsliedes otradi un nepieciesamibas gadijuma izlidzinat

savienotaju (27), tad uzmanigi aizskravét balsta skraves (29)

(E att.).

Vadsliedes var piestiprinat pie materiala ar nostiprinatajspili (30)

(F att.).

« lelikt nostiprinatajspili (30) montazas gropé (28).

« Uzlikt sliedi un spili vajadzigaja stavokli uz materiala.

« Aizskravét nostiprinatajspili (30) ta, lai sliede nekustétos.

« Vadsliedes stabilajai pozicijai izmantot divas nostiprinatajspiles (30)

materiala un sliedes pretéjas puseés.

Lai vaditu iegremdé&jamo ripzagi gar vadsliedi (23), pédas (16) mala
jaieliek vadsliedes vadgropé (31) (A att.).

« lelikt iegremdéjama ripzaga pédu vadsliedé.

« Griezot ekscentriskas precizas regulésanas pogas (22), nonemt
iespéjamo spraugu starp iegremdéjama ripzaga pédu (16) un
vadsliedi (23), lai nodrosinatu precizo zagésanu (A att.).

Vadsliedes ar savienotaju, ka ari nostiprinatajspiles nav atrodamas

ierices komplektacija. Tas ir jaiegadajas atseviski..

DARBS/ IESTATIJUMI
IESLEGSANA/ IZSLEGSANA
Tikla spriegumam ir jaatbilst spriegumam, kas noradits

iegremdéjama ripzaga nominalo datu tabula. leslégsanas laika ierice

jatur ar abam rokam, izmantojot abus rokturus, jo dzinéja griezes

moments var radit elektroierices nekontroléto griesanos. Jaatceras,

ka péc iegremdéjama ripzaga izslégsanas ta elementi turpina

griezties vél kadu noteiktu laiku.

legremdéjamo ripzagi drikst ieslégt tikai tad, kad griezéjdisks nav

kontakta ar apstradei paredzéto materialu.

Pirms elektroierices lietosanas parbaudit griezéjdiska stavokli.

Nedrikst izmantot izrobitus, plisusus vai citadi bojatus diskus.

Nolietoto vai bojato disku nekavéjoties nomainit pret jaunu.

Fiksacijas pogai (10) ir divkarsa funkcija:

« Aizsarga slédzi (11) no gadijuma ieslégsanas.

« Bloké griezéjdisku no patvaligas nolaisanas.

leslégsana:

« Parvietot fiksacijas pogu (10) uz augsu.

« Nospiest slédza (11) pogu (G att.).

Izslegsana:

« Samazinot spiedienu uz slédza (11) pogu, elektroierice parstaj
darboties.

PAR SPRIEGUMU SIGNALIZEJOSAIS INDIKATORS

Pamatroktura (2) korpusa aizmuguréja dala atrodas barosanas
indikators (13), kas ar spidésanu signalizé, ka elektroierice tika pieslégta
pie barosanas tikla (H att.).

GRIESANAS ATRUMA REGULESANA

Pamatroktura (2) apakséja dala atrodas grie3anas atruma reguléjampoga
(15) (H att.). Regulésanas diapazons ir no 1 lidz 7. Grieanas atrumu var
mainit atkariba no lietotaja vajadzibam.

Péc elektroierices ieslégsanas uzgaidit, kamér griezéjdisks sasniegs
maksimalo griesanas atrumu, un tikai tad uzsakt darbu. Zagésanas
laika nedrikst izmantot slédzi, ieslédzot vai izslédzot elektroierici.
Slédzis var tikt izmantots tikai tad, kad griezéjdisks nesaskaras ar
apstradajamo materialu.

ZAGESANAS DZILUMA IESTATISANA

Zageésanas liniju norada perpendikularas (4) un slipzagésanas linijas
raditajs (5).

Lai iestatitu dzilumu, atlaist | attéla paradito zagésanas dziluma
ierobezotaja reguléjampogu (19), tad nospiest to virziena, kas noradits
| att, un parvietot ierobezotaju (laideni bez zobsliedes pretestibas)
atbilstosa stavokli uz zagésanas dziluma skalas (20). Stradajot bez
vadsliedes, zagésanas dzilumu nolasit preti A atzimei, bet stradajot
ar vadsliedi — preti B atzimei uz zagésanas dziluma ierobezotaja (21).

Radijumu starpiba ir 5 mm.
Zobsliede lauj atri mainit dziluma iestatijumus. Péc regulésanas aizgriezt

zage

ZAGESANA
Zageésanas liniju norada perpendikularas (4) un slipzagésanas linijas

raditajs (5).

Lai nodrosinatu vislabako zagésanas kvalitati, griezéjdiskam jaatrodas

apt. 5 mm zem materiala. lestatot zagésanas dzilumu materialam ar

zinamu biezumu, janem véra 3is 5 mm labojums. Bez iestatijumiem uz
skalas vienmer ir vérts parbaudit griezéjdiska iegremdésanas pakapi
materiala, neieslédzot elektroierici vai veicot izméginajuma zagésanu.

Pirms zagésanas sakuma nolikt iegremdéjama ripzaga pédas (16)

priekséjo dalu plakani pie materiala.

leslégt elektroierici un laut griezéjdiskam sasniegt maksimalo

grie$anas atrumu.

« Turot aiz abiem rokturiem, |énam spiest (parvarot atsperes

pretestibu) ta, lai griezéjdisks nolaistos materiala virziena lidz galam

(lidz dzilumam, kas iestatits uz zagésanas dziluma skalas (20)).

Péc griezéjdiska iegremdésanas materiala var uzsakt zagésanu, visu

laiku turot griezéjdisku piespiestu lidz galam.

« Péc zagésanas beigam izslegt elektroierici un laut, lai griezéjdisks
pilniba apstatos, tad samazinat spiedienu uz rokturiem, lai
griezéjdisks |lénam atgrieztos sava augséja stavokli.

Nonemt elektroierici no apstradajama materiala.

Zagesanas laika samazinot spiedienu uz roktura, pateicoties atsperei,

notiek automatiska griezéjdiska atgriesanas augséja stavokli, kas

zagésanu padara mazak precizu.

« Zagésanu drikst veikt tikai gar taisno liniju.

« Nedrikst zagét materialu turot to roka.

aizmanto tikai tadi darbinstrumenti, kuru atlautais griesanas atrums

ir lielaks vai vienads ar elektroierices griesanas atrumu tuksgaita

un diametrs nav lielaks par ieteicamo elektroierices konkrétajam
modelim.

Ja materiala izméri nav lieli, tad materialu nepieciesams nofiksét ar

galdnieka spilém. Ja iegremdé&jama ripzaga péda neparvietojas pa

apstradajamo materialu, bet ir pacelta, tad pastav atsitiena risks.

Zagéjama materiala atbilstosa fiksacija un iegremdéjama ripzaga

stingra turésana nodrosina pilnu kontroli par elektroierices darbibu,

kas lauj izvairities no kermena ievainojumiem. Nedrikst balstit mazus
materiala gabalus ar roku.

ZAGESANA, IEZAGEJOTIES MATERIALA
Pirms regulésanas atvienot zagi no barosanas.
Nepieciesamibas gadijuma zagésanu var uzsakt ari no materiala
wdusdalas lezagéjoties materiala, ieteicams, izmantot vadsliedi, kas
piestiprinata pie materiala, lai samazinatu atsitiena risku.
Atlaist zagésanas dziluma ierobezotaja reguléjampogu (19).
« lestatit zagésanas dzilumu uz zagésanas dziluma skalas (20).
« Aizgriezt zagésanas dziluma ierobezotaja reguléjampogu (19).

ZAGESANA ZEM LENKA
Atlaist pédas stavok|a fiksacijas reguléjampogas (14) (J att.).
« lestatit pedu (16) zem nepieciesama lenka (no 0° lidz 47°), izmantojot
lenku skalu (18) un lenku raditaju (17) (K att.).
« Aizgriezt pédas stavok|a fiksacijas reguléjampogas (14).
Jaatceras, ka, zagéjot zem lenka, pastav atsitiena vislielakais risks
(griezéjdiska aizkilésanas lielaka varbatiba), tapéc ipasi svarigi
pievérst uzmanibu tam, lai zaga péda piegulétu pie apstradajama
materiala ar visu savu virsmu. Zagésana javeic ar plastosam
kustibam.

anas dziluma ierobezotaja reguléjampogu (19).

(i)
(D)
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APKALPOSANA UN APKOPE

Pirms veikt jebkadas darbibas, kas ir saistitas ar instalésanu,
regulésanu, remontu vai apkalposanu, iznemt barosanas vada daksu
no kontaktligzdas.

DARBINSTRUMENTU NOMAINA
Darbinstrumentu nomainas laika jaizmanto darba cimdi.
@ Darbvarpstas fiksacijas poga (12) kalpo tikai elektroierices
darbvarpstas fiksacijai darbinstrumentu montazas vai demontazas
Alaiké. Nedrikst izmantot to ka bremzéjoso pogu griezéjdiska
griedanas laika. Saja gadijuma var sabojat elektroierici vai ievainot
lietotaju.
GRIEZEJDISKA NOMAINA
« Uzlikt ierices pédu uz darba galda virsmas ta, lai griezéjdisks izvirzitos
arpus tas malas.

« Parlikt fiksacijas sviru (9) uz prieksu un parvietot fiksacijas pogu (10)
uz augsu (L att.).
Izmantojot rokturus (2 un 3) nospiest ta, lai noblokétos griezéjdiska
stavokla fiksators.
lelikt sesstara atslegu (atrodas komplektacija) griezéjdiska
nostiprinatajskraves (32) galva, kas redzama aizsega lodzina (6) (M
att.).
Nospiest ~ darbvarpstas  fiksacijas  pogu  (12),  atskravét
nostiprinatajskravi (laba vitne) un nonemt argjo atloku.
« Iznemt griezéjdisku (7) caur spraugu griezéjdiska aizsega (8).
Uzlikt jaunu griezéjdisku tada stavokli, lai griezéjdiska zobu
iestatijlums un uz ta eso3as bultas virziens pilniba atbilstu bultas
virzienam, kas atrodas uz aizsega.
lelikt griezéjdisku caur spraugu griezéjdiska aizsega (8) un piestiprinat
pie darbvarpstas ta, lai tas batu piespiests pie iekséja atloka virsmas
un centriski novietots uz ta izvirpojuma.
Piestiprinat aréja atloka starpliku, nospiest darbvarpstas fiksacijas
pogu (12) un aizskravét griezéjdiska nostiprinatajskravi (32), griezot
pa labi.
Parlikt fiksacijas sviru (9) sakotnéja stavokli, kas izraisis automatisko
griezéjdiska atgriesanos augséja stavokli.
Japievérs uzmaniba, lai griezéjdisks tiktu piestiprinats ar atbilstosa
virziena novietotiem zobiem. Elektroierices darbvarpstas griesanas
virzienu norada bulta uz griezéjdiska aizsega.

APKOPE UN UZGLABASANA
@- leteicams, tirit ierici katru reizi uzreiz péc lietosanas.

Tirisanai nedrikst izmantot Gdeni vai citus $kidrumus.
lerice jatira ar sausa auduma gabalu vai jaizpus ar zema spiediena
saspiesto gaisu.
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plastmasas detalas.

Regulari jatira ventilacijas spraugas dzinéja korpusa, lai nepielautu
ierices parkarsanu.

Barosanas vada bojajuma gadijuma tas ir janomaina pret citu vadu
ar tadiem pasiem parametriem. Si darbiba ir javeic kvalificétam
specialistam vai servisa centram.

Parmeérigas kolektora dzirkstelosanas gadijuma atdot ierici kvalificétai
personai dzinéja oglek|a suku stavokla parbaudei.

« lerice vienmér jauzglaba sausa, bérniem nepieejama vieta.

Izlietotas (isakas par 5 mm), sadedzinatas vai plisusas dzinéja oglekla
sukas nomainit uzreiz. Vienmér vienlaikus ir jamaina abas sukas.
Oglekla suku maina ir javeic tikai kvalificétai personai, kas izmanto
originalas rezerves dalas.

@Jebkéda veida defekti ir janoveérs razotaja autorizétos servisa centros.

TEHNISKIE PARAMETRI
NOMINALO DATU TABULA
legremdéj is ripzagis 58G495
Parametrs Vértiba
Barosanas spriegums 230V AC
Barosanas frekvence 50Hz
Nominala jauda 1200W

Griezéjdiska griesanas atrums 2200-5200 min"'

(tuk3gaita)
Griezéjdiska aréjais diametrs 165 mm
Griezéjdiska iekséjais diametrs 20 mm

Sanas dzilums bez vadsliedes 0-+57 mm

anas dzilums ar vadsliedi 0+52mm
Zagésanas diapazons zem lenka 0° +47°
Aizsardzibas klase 1l
Masa 4,6 kg
Razosanas gads 2021

58G495 nozimé gan tipu, gan ierices apzimé&jumu.

DATI PAR TROKSNI UN VIBRACIJAM
Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

a,=3,249 m/s?’K=1,5m/s’

Akustiska spiediena limenis
Akustiskas jaudas limenis
Veértiba, kas méra vibraciju
paatrinajumu: pamatrokturis
Veértiba, kas méra vibraciju
paatrinajumu: paligrokturis

a,=2,828 m/s?K=1,5 m/s?

Informacija par troksni un vibraciju

lerices emitéta troksna limenis ir aprakstits caur emitéta akustiska
spiediena limeni Lp, un akustiskas jaudas limeni Lw, (kur K ir mérijuma
neprecizitate). lerices emitétas vibracijas aprakstitas caur vértibu a,, kas
méra vibraciju paatrinajumu (kur K ir mérijuma neprecizitate).

Saja instrukcija noraditais emitéta akustiska spiediena limenis Lp,
akustiskas jaudas limenis Lw, un vértiba a, kas méra vibraciju
paatrinajumu, ir mérita saskana ar standartu EN 60745-1:2009+A11.
Noradita vértiba ah var tikt izmantota elektroiericu salidzinasanai un
vibraciju ekspozicijas sakotnéjai novértésanai.

Dotais vibraciju limenis ir reprezentativais lielums tikai attieciba uz
elektroierices pamatizmantosanas mérkiem. Ja ierice tiks izmantota
citiem mérkiem vai ar citiem darbinstrumentiem, vibraciju limenis var
mainities. So vibraciju limeni var ietekmét ari nepietiekama vai parak
reta ierices kopsana. leprieks minétie iemesli var palielinat vibracijas
ekspoziciju visa darba perioda.

Lai precizi novértétu vibracijas ekspoziciju, janem véra periodi, kad
ierice ir izslégta vai ieslégta, bet netiek izmantota darbam. Péc visu
faktoru detalizéta izvértéjuma kopéja vibracijas ekspozicija var
klit ievérojami mazaka.

Lai pasargatu lietotaju no vibracijas sekam, janodrosina tadi papildu
drosibas lidzekli ka ierices un darbinstrumentu cikliska apkope, roku
atbilstosa temperatara un darba atbilstosa organizacija.

VIDES AIZSARDZIBA

Elektroinstrumentus nedrikst izmest kopa ar sadzives atkritumiem.
Tie ir janodod utilizacijai attiecigajiem uznémumiem. Informaciju
par utilizaciju var sniegt produkta pardevéjs vai vietéjie varas organi.
Nolietotas elektriskas un elektroniskas ierices satur videi Kaitigas
vielas. lerice, kura netika paklauta otrreizéjai izejvielu parstradei,
rada potencialus draudus videi un cilvéku veselibai.

*Ir tiesibas veikt izmainas.

,Grupa Topex Spolka z ograniczong odpowiedzialnoscia” Spéika komandytowa (turpmak ,Grupa Topex”) ar
galveno ofisu Varéava, ul. Pograniczna 2/4, informe, ka visa veida autortiesibas attieciba uz dotas instrukcijas
(turpmak,Instrukcija") saturu, tai skaita uz tas tekstiem, ata afijam, shemam, zime

ka ari attieciba uz tas kompoziciju, pieder tikai Grupa Topex, kuras ir aizsargatas ar likumu saskana ar
1994. gada 4. februara ,Likumu par autortiesibam un blakustiesibam’ (Likumu Véstnesis 2006 nr. 90, 631
poz. ar turmp. izm.). Visas Instrukcijas kopuma vai tas noteikto dalu kopésana, apstrade, publicésana vai
modificésana komercmérkiem bez Grupa Topex rakstiskas atlaujas ir stingri aizliegta, pretéja gadijuma
parkapéjs var tikt saukts pie kriminalas vai administrativas atbildibas.
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ALGUPARASE &

KASUTUSJUHENDI TOLGE
SUVISTUS-KETASSAAG
58G495

TAHELEPANU: ENNE ELEKTRITOORIISTAGA TOOTAMA ASUMIST LUGEGE
HOOLIKALT LABI KAESOLEV JUHEND JA HOIDKE SEE ALLES HILISEMAKS
KASUTAMISEKS.

ERIOHUTUSJUHISED

ERIOHUTUSJUHISED SUVISTUS-KETASSAAGIDE
KASUTAMISEKS ILMA LOHESTUSLIIKUTA

OHUD: Hoidke kded eemal ketta lbikeraadiusest ja poorlevast
kettast. Hoidke teine kasi abikdepidemel véi mootori korpusel. Kui
hoiate saagi mélema kéega, viheneb oht, et vigastate ennast p6rleva
saekettaga.

OHUTUKS

-3

. Arge asetage kitt toodeldava eseme alla. Kaitsekate ei kaitse
poorleva ketta eest téodeldava elemendi all.

n

. Valige |6ikesiigavus, mis vastab toddeldava elemendi paksusele.
Soovitatavalt ei tohiks saek ulatuda téédelde t esemest allapoole
rohkem kui saehamba laiuselt.

. Arge kunagi hoidke léigatavat elementi kies ega toetage seda
jalale. Kinnitage téodeldav element kindlale alusele. T66deldava
elemendi néuetekohane kinnitamine on oluline viltimaks saeketta
kokkupuutumist seadmega téotaja  kehaga, pdorleva saeketta
takerdumist voi kontrolli kaotamist seadme Uile.

. Toéde juures, mille puhul poorlev saeketas voib kokku puutuda

pinge all olevate juhtmete voi seadme enda toitejuhtmega,

hoidke saagi selleks ettenahtud isoleeritud pindadest. Kui seadme
metallosad puutuvad vastu pinge all olevaid juhtmeid, véib seadmega
todtaja saada elektril66gi.

Pikisuunalisel saagimisel kasutage alati pikisuunalise saagimise

juhikut voi servajuhikut. See suurendab saagimise tdpsust ja

vihendab p6érleva saeketta takerdumise ohtu.

Kasutage vaid loikekettaid, mille paigaldusavad on odigete

moodtmetega. Léikekettad, mis ei sobi kinnituspessa, véivad liikuda

té6tamise ajal tsentrist vdlja, mis v6ib omakorda péhjustada kontrolli
kaotamist seadme (ile.

. Arge kunagi kasutage saeketta kinnitamiseks kahjustatud véi
nduetele mittevastavaid seibe ega polte. Saeketta kinnituspoldid
ja -seibid on sae jaoks spetsiaalselt kavandatud, et tagada optimaalne
té6tulemus ja kasutusohutus.

Tagasiloogi pohjused ja selle véltimine

- Tagasil6ogiks nimetatakse sae Uleskerkimist ja jarsku paiskumist
sellega tootaja poole pohjustatuna saeketta takerdumisest voi
valest juhtimisest.

Kui saeketas takerdub vi kiilub kinni I6ikeavasse, saeketas peatub

ja mootori reaktsioon sellele pdhjustab sae liilkumist tagasi, saega

tootaja poole.

Kui I6ikeketas on paindunud, vi asetub saetavas materjalis valesti,

voivad saeketta hambad parast materjalilt Glestdstmist riivata vastu

materjali Glemist pinda, pohjustades |dikeketta ja koos sellega sae
kerkimist ja paiskumist saega to6taja poole.

Tagasilook on sae vale kasutamise voi ndéuetele mittevastavate

kasutusprotseduuride voi kasutustingimuste tulemuseks ja seda saab

valtida piisavate ettevaatusabindudega.

. Hoidke saagi tugevalt mélema kdega, asetades kded nii, et
sdilitada tagasiloogi korral tasakaal. Seiske sae kiiljel, kuid mitte
saagimisjoonel. Tagasil6dgijéud voib péhjustada sae jérsu paiskumise
tagasi. Seadmega téétaja saab aga tagasilddgijéudu kontrollida, kui
vétab tarvitusele vastavad ettevaatusabinéud.
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Kui l6ikeketas takerdub voi saagimine mingil péhjusel katkeb,
vabastage liilitinupp ja hoidke saagi toodeldavas materjalis paigal
kuni ketta tiieliku seiskumiseni. Arge kunagi iritage Idikeketast
materjalist eemaldada ega saagi tagasi tommata juhul, kui
ldikeketas veel liigub, see voib tekitada tagasilodgi. Uurige vilja
I6ikeketta takerdumise péhjused ja vétke nende eemaldamiseks ette
korrigeerivad toimingud.

n

. Sae uuel kdivitamisel toodeldavas materjalis, tsentreerige
loikeketas ja veenduge, et loikeketta hambad ei oleks

toodeldavasse materjali lukustunud. Kui loikeketas uuel kdivitamisel
takerdub, véib see materjalist eemale paiskuda voi pbéhjustada
tagasiléégijoudu téddeldava elemendi suhtes.
d. Sae takerdumise ja tagasﬂooguou véltimiseks toetage suured
laadid spetsiaal tugedele. Suured plaadid véivad oma
raskuse all painduda. Toed tuleb paigutada plaadi alla mélemale poole
saagimisjoone ja plaadi serva ldhedusse.

o

. Arge kasutage niirisid ega kahjustatud saekettaid. Niirid voi valesti
paiknevad saeketta terad pohjustavad liigset ho6rdumist, IGikeketta
takerdumist ja tagasiléoki.

-

Enne saagimise alustamist fikseerige kindlalt saagimissiigavuse ja
kaldenurga klambrid. Kui sae seadistus té6tamise ajal muutub, véib
see pohjustada saetera takerdumist ja tagasilooki.
Eriti ettevaatlik olge juhul, kui teete vaheseintesse siivendatud
|6ikeid. Saeketas voib takerduda viilisel vaatluse mdrkamatute esemete
taha ja p6hjustada nii tagasilooki.
Katte funktsioonid
a. Enne iga kasutamist kontrollige katet ja veenduge, et see oleks
digesti peale tommatud. Arge kasutage saagi, mille kate ei liigu
néuetekohaselt ja ei kata saagi viivitusteta. Arge kunagi fikseerige
ega jatke katet avatud asendisse. Kui saag kogemata maha kukub,
v6ib alumine kate kéveraks painduda. Kontrollige ja veenduge, et kate
liiguks iga valitud kaldenurga ja siigavuse juures vabalt ja ei puutuks
kokku saeketta ega muude sae osadega.

Kontrollige katte vedru seisundit ja toimimist. Kui kate ja vedru

ei toimi nouetekohaselt, tuleb need enne seadme kasutamist

parandada. Kate voib toimida aeglasemalt osade kahjustamise,
kleepuva mustuse véi kogunenud jddkainete tottu.

Veenduge, et sea leud ei liiguks nn siivistava saagimise ajal, kui

ketassae valitud nurk on muu kui 90°. Ketasae kiilglikumine voib

pbhjustada sae takerdumist ja téendoliselt ka tagasilo6ki.

. Enne sae asetamist toolauale voi porandale veenduge alati, et
kate kataks saeketast. Kui ketas pddrleb alumise katteta, liigub saag
tahapoole ja Ioikab kéike, mis teele jicb. Arvestage, et pdrast sae
vdljaliilitamist Iheb selle tdieliku seiskumiseni aega.

Lisa-ohutusjuhised

Arge kasutage kahjustatud véi deformeerunud I6ikekettaid.

Kasutage ainult tootja soovitatud |6ikekettaid, mis vastavad standardi

EN 847-1 néuetele.

Arge kasutage saekettaid, mille hammaste otsad ei ole tsementiiditud

terasest.

Kasutage jargmisi isikukaitsevahendeid:

kuulmiskaitsevahendid kuulmiskahjustuste ohu védhendamiseks;

silmakatted;

respiraator kahjuliku tolmu sissehingamise ohu vahendamiseks;

kaitsekindaid l6ikekettaste ja muude abrasiivsest materjalist

detailide kasitsemiseks (voimalusel tuleb l6ikekettaid hoida alati
avast);

« Puidu saagimise ajaks liilitage sisse tolmueemaldussiisteem.

Ohutu t66:

Valige l6igatava materjali omadustele vastav ldikeketas.

Kasutage saagi vaid puidu ja puidusarnaste materjalide saagimiseks.

Arge kasutage seadet ilma kaitsekatteta ega juhul, kui kate on

blokeeritud.

Pérand tookoha timbruses peab olema vaba lahtistest materjalidest

ja korvalistest elementidest.

Tookoht peab olema piisavalt valgustatud.

Seadme kasutaja peab olema labinud vastava seadme kasutamse

alase koolituse.

Kasutage vaid teravaid saekettaid.

Poorake tahelepanu saekettal toodud maksimaalsele poordekiirusele.

Veenduge, et kasutatavad osad vastaksid tootja soovitustele.

Kui saag on varustatud laserseadmega, on selle vahetamine teist

tlpi laseri vastu keelatud ja koik laseri parandustood tuleb lasta

teha teeninduses.

Enne seadme lulitamist vooluvérku kontrollige alati, et vorgu pinge

vastaks seadme nominaaltabelis toodud pingele.

Enne sae lilitamist vooluvorku kontrollige alati toitejuhet ja

vigastuste ilmnemisel laske toitejuhe vilja vahetada volitatud

parandustéokojas.

Hoidke seadme toitejuhet alati seadme ohutul poolel nii, et té6tav

saag ei saaks toitejuhet vigastada.

Arge lubage kérvalistel isikute, eriti lastel, puutuda seadet ega
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elektrijuhet ning drge lubage neid tédkohta.
TAHELEPANU! Seade on méelduid kasutamiseks sisetingimustes.
Vaatamata turvakonstruktsiooni kasutamisele kogu t66 valtel,
turvavahendite ja lisakaitsevahendite kasutamisele, on seadmega
tootamise ajal alati olemas kehavigastuste oht.
Kasutatud piktogrammide selgitused:

1 2 3 4
—

2

{

N

(@

9 10

1. TAHELEPANU! Pidage kinni eriohutusjuhistest!
2. Lugege kasutusjuhend Iabi ning jargige selles toodud hoiatusi ja
ohutusjuhiseid!

3. Teine kaitseklass

4. Kasutage isikukaitsevahendeid  (kaitseprillid,  kérvaklapid,
tolmuvastane mask).

5. Enne parandust6id eemaldage seade vooluvorgust.

6. Kasutage kaitserdivaid.

7. Kaitske seadet niiskuse eest.

8. Arge lubage lapsi seadme ldhedusse.

9. Tahelepanu, peopesade, sormede vigastamise oht.

10. Tagasil66gi oht

EHITUS JA KASUTAMINE

Stvistus-ketassaag on Il isolatsiooniklassi elektriline kasi jist.

Seadme paneb todle uhefaasiline kommutaatormootor, mille
poordekiirust piirab hammasjagaja. Sobivate to6tarvikute kasutamisel,
saab saagi kasutada puidu, puitlaast-modbliplaatide, paneelide, vineeri
ja muude sarnaste materjalide piki- ja ristisaagimiseks. Seadmes on
tihendatud ketassae ja stvistussae funktsioonid ja sellega saab teha
maadratud stigavusega stivistusloikeid Glaltoodud materjalidesse. Tanu
juhtliistude kasutamise vdimalusele saab seadet kasutada detailide
modtu saagimisel piki sirgjoont.

Sae kasutusalaks on védga erinevad viimistlustoéod. Tanu vimalusele
kasutada seadet koos tolmuimejaga, saab juba viimistletud ruumides
to6tada tolmuvabalt.

Seade on méeldud saagimiseks ja tooks ainult kuivalt. Arge
kasutage koos seadmega korundist kettaid ega teemantkettaid.
Keelatud on kasutada elektri sta vastuolus selle maaratud
otstarbega!

JOONISTE SELGITUS
Alltoodud numeratsioon vastab kdesoleva juhendi joonistel kujutatud
seadme elementide numeratsioonile.
Tolmueemaldusotsak
Pohikaepide
Abikdepide
Risti asetseva |6ikejoone ndidik
Nurga alla oleva I6ikejoone naidik
Katte véljaldige
Loikeketas
Loikeketta kate
Lukustuskang
. Lukustusnupp
. Tooldliti
2. Spindli lukustusnupp
3. Toite kontroll- lamp
4. Aluse seadistuse lukustusnupp

VPNV HAEWN
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15. Poordekiiruse reguleerimise nupp
16. Alus

17. Nurganaidik

18. Nurgajaotusega skaala

19. Loikestigavuse piiriku nupp
20. Loikesligavuse skaala

21. Loikesiigavuse piirik A, B
22. Tapisreguleerimise nupp
23. Juhtliist

24. Libisemisvastane vaht

25. Adrekumm

26. Liugkate

27. Liliti

28. Paigaldussoon

29. Tugipoldid

30. Kinnitusklamber

31. Juhtsoon

32. Loikeketta kinnituspolt

*V6ib esineda erinevusi joonise ja toote enda vahel.

GRAAFILISTE TAHISTE SELGITUS

TAHELEPANU

A ETTEVAATUST

PAIGALDUS/SEADISTAMINE

INFO

VARUSTUS JATARVIKUD
1. Kuuskantvoti - 1tk

ETTEVALMISTUS TOOKS

TOLMU EEMALDAMINE

Seade on varustatud tolmukogumisotsakuga (1), mis véimaldab
eemaldada saagimisel tekkiva tolmu ja saepuru.. Kui té6tlete materjali,
mis tekitavad tervisele eriti ohtlikku ja véhkitekitavat tolmu, tihendage
otse tolmukogumisotsaku (1) kiilge tolmueemaldusseadme voolik.

JUHTLIISTU KASUTAMINE
Seadet saab liigutada juhtliistu (23) pidi (joonis A). Juhtliistu all on
libisemisvastane vahtmaterjal (24) (joonis B), mis vahendab t66 ajal
liistu nihkumise ohtu. Loikedart kaitseb d@rekumm (25), et loikejoon
oleks narmasteta. Esimese saagimisega eemaldatakse aarelt tleliigne
kumm ja nii sobitub darekumm tapselt I16ikejoonega. Seade liigub piki
listu Ghtlaselt tanu liugkattele (26). Liiste saab ihendada omavahel ja
kinnitada toodeldava materjali kiilge, et suurendada |6iketapsust.

Juhtliiste (23) saab omavahel thendada (hendusdetaili (27) abil

(joonis C).

e Suruge pool Uhendusdetaili (27)

paigaldussoonde (28).

Uhendusdetaili véljaulatuvale osale suruge teine juhtliist.

Suruge liistud kokku (joonis D).

Keerake liistud teist pidi ja vajadusel tasandage hendusdetail

(27), seejarel keerake tugipoldid (29) ettevaatlikult kinni

(joonis E).

Juhtliistud saab toodeldava materjali kiilge ihendada kinnitusklambriga

(30) (joonis F).

« Suruge kinnitusklamber (30) paigaldussoonde (28).

« Reguleerige liistu asend materjalil ja klambri asend.

« Keerake kinnitusklamber (30) kinni nii, et liist ei liiguks.

« Juhtliistu  stabiilse  asendisaavutamiseks  kasutage
kinnitusklambrit (30) liistu ja materjali vastaskiilgedel.

Sae juhtimiseks modda juhtliistu (23) suruge sae aluse (16) aar juhtliistu

juhtsoonde (31) (joonis A).

« Suruge sae alus juhtliistu.

o Keerates ekstsentriliselt asetsevaid reguleerimisnuppe (22)
eemaldage véimalik vahe sae aluse (16) ja juhtliistu (23) vahel, et
tagada voimalikult tdpne saagimine (joonis A).

Juhtliistud, ihendusdetail ja iihendusklambrid ei kuulu seadme

komplekti. Need tuleb osta eraldi.

the (hendatava juhtliistu

kahte
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TOO/SEADISTAMINE

SISSELULITAMINE / VALJALULITAMINE

Vérgu pinge peab vastama seadme nominaaltabelis esitatud
pingetugevusele. Seadme kdivitamise ajal hoidke seda mélema
kédega, kasutades molemat kaepidet, sest mootori péordemoment
voib pohjustada tooriista kontrollimatut liikumist. Arvestage, et
parast sae valjalllitamist poérlevad selle liilkuvad osad veel ménda
aega.

Saagi tohib sisse lilitada ainult siis, kui I6ikeketas ei puutu kokku
t66tlemiseks méeldud materjaliga.

Enne seadme kasutamist kontrollige ldikeketta seisundit. Arge
kasutage rebenenud, méranenud ega muul viisil kahjustatud kettaid.
Kahjustatud v6i kulunud ketas vahetage kohe uue vastu.
Lukustusnupul (10) on kaks funktsiooni:

« See kaitseb toolulitit (11) juhusliku sisseltlitumise eest.

« Samuti kaitseb |6ikeketast soovimatu allalaskumise eest.
Sissellilitamine:

« Lukake lukustusnuppu (10) tilespoole.

« Vajutage tooliliti nupp (11) alla (joonis G).

Viljaltlitamine:

« Tooluliti (11) vabastamisel lilitub seade vélja.

TOITE KONTROLL-LAMP
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Pohikadepideme (2) korpuse tagaosas on toite kontroll-lamp(13), mille
polemine néitab, et seade on lilitatud vooluvérku (joonis H).

POORDEKIIRUSE REGULEERIMINE

Péhikdepideme (2) alaosas asub podrdekiiruse reguleerimise nupp
(15) (joonis H). Kiirust on voimalik reguleerida vahemikus 1 kuni 7.
Poordekiirust voib muuta vastavalt tehtava t66 nouetele.

Parast sae kaivitamist oodake, et Ibikeketas saavutaks
maksimumkiiruse ja alles siis alustage t66d.. Tootamise ajal drge
kasutage toolilitit, drge lilitage seadet sisse ja vélja. itit
tohib kasutada vaid ajal, kui I6ikeketas ei ole kontaktis toodeldava
materjaliga.

LOIKESUGAVUSE REGULEERIMIE

Loikestigavust naditab |6ikestigavuse skaalal (20) I6ikestigavuse piirik
(21).

Stigavuse valimiseks keerake lahti fotol naidatud ldikstiigavuse piiriku
lukustusnupp (19), vajutage seda joonisel | ndidatud suunas ja nihutage
(sujuvalt, ilma hammasliistu vastupanuta) piirk sobivasse asendisse
I6ikestigavuse skaalal (20). Kui toctate ilma juhtliistuta lugege
I6ikestigavuse nditu ldikestigavuse piiriku (21) margise A juures, kui aga
to6tate juhtliistuga, siis margise B juures. Naitude vahe on 5 mm.
Hammasliistu abil saate kiiresti stigavuse seadistust muuta. Parast
reguleerimise I6petamist keerake 6ikestigavuse piiriku lukustusnupp
(19) kinni.

SAAGIMINE

Loikejoont nditab |6ikejoone naidik (4) ja (5).

Parima saagimistulemuse saavutamiseks peaks ketas ulatumaaetavast
materjalist umbes 5 mm alapoole. Teadaoleva paksusega
materjalisaagimisel tuleks seega lisada |6ikestigavusele 5 mm. Lisaks
skaala kasutamisele tuleks alati kontrollida l6ikestigavust materjalil,
saagi sisse llitamata, voi vajadusel teha proovisaagimine.

Enne saagimise alustamise asetage sae aluse (16) esiosa lapiti
saetavale materjalile.

Kaivitage seade ja laske kettal saavutada taiskiirus.

Hoides moélemast kdepidemest vajutage aeglaselt saele (uletades
vedru vastupanu) nii, et |6ikeketas laskuks toodeldava materjali poole
kuni takistuseni, mis on seadistatud ldikestigavuse skaalal (20).

Kui l6ikeketas on materjali I6ikunud, vo9ita alustada saagimist, hoides
|6ikeketast takistuseni allavajutatud tasemel.

Pérast saagimise lopetamist lulitage seade vilja ja oodake, kuini ketas
taielikult peatub, seejarel vabastage kaepide ja laske |6ikekettal oma
tilemisse asendisse naasta.

Eemaldage saag toodeldavalt materjalilt.

Kui vdhendate saagimise ajal kdepidemele vajutamise tugevust,
liigub l6ikeketas vedru toimel iseenesest tilespoole ja l6ige voib
muutuda ebatépseks.

« Seadmega saab materjali I6igata ainult mé6da sirgjoont.

« Arge hoidke Iigatavat materjali kies.

Kasutage vaid selliseid to6tarvikuid, mille lubatud péérdekiirus on
suurem kui seadme poo6rdekiirus ilma koormuseta voi sellega vordne
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ja mille 1abimoot ei ole suurem kui seadme mudelile soovitatav.
Mittestandardsete mootudega materjalide puhul kinnitage materjal
tisleritoodeks moeldud pitskruvide abil. Kui sae aus ei liigu tihedalt
vastu toddeldavat materjali, vaid touseb selle kohale, véib tekkida
tagasiloogi oht.

Toodeldava materjali korralik kinnitamine ja sae kindel hoidmine
tagab parema kontrolli elektritooriista t66 iile ja vahendab
kehavigastuste tekke ohtu. Arge iiritage hoida vaiksemaid
materjalitiikke kdega.

SAAGIMINE MATERJALI SALKAMISE ABIL

Enne reguleerimise alustamist liilitage saag vooluvérgust vilja.
Vajadusel voib saagimist alustada ka materjali keskelt. Suvistava
saagimise korral on soovitatav kasutada materjali kilge kinnitatud
juhtliistu, et vdhendada tagasil66gi riski.

« Vabastage loikestigavuse piiriku nupp (19).

« Valige likestigavuse skaalal (20) stigavus.

« Keerake |6ikestigavuse piiriku nupp (19) kinni.

SAAGIMINE KALDNURGA ALL

« Vabastage aluse seadistuse lukustusnupp (14) (joonis J).

« Seadistage sae alus (16) soovitud nurga alla (0° kuni 47°), kasutades
selleks skaalat (18) ja nurgandidikut (17) (joonis K).

« Keerake jala seadistuse lukustusnupp (14) kinni.

Pidage meeles, et saagimisel kaldnurga all esineb suurem tagasil66gi

oht (I6ikeketas voib suurema téendosusega takerduda), seeparast

jalgige eriti tahelepanelikult, et sae alus asetuks kogu oma pinnaga

vastu saetavat materjali. Teostage saagimine Uhtlase liigutusega.

KASUTAMINE JA HOOLDUS
Enne mistahes paigaldus-, reguleerimis-, parandus-  voi
hooldustoiminguid ~ tdommake seadme toitejuhtme pistik

pistikupesast valja.

TOOTARVIKUTE VAHETAMINE

Tootarvikute vahetamise ajal kandke tookindaid.

Spindli lukustusnupp (12) on méeldud eranditult ainult seadme
spindli lukustamiseks tootarvikute paigaldamise voi eemaldamise
ajaks. Arge kasutage seda poodrleva ketta pidurdamiseks. Selle néude
eiramine voib viia seadme kahjustamise véi kasutaja vigastamiseni.

LOIKEKETTA VAHETAMINE

« Seadke sae alus t66lauale nii, et I6ikeketas ulatuks tile selle dérte.

« Likake lukustuskang (9) ette ja nihutage lukustusnull (10) Ules
(joonis L).

Kasutades kaepidemeid (2 ja 3) suruge nii, et |dikeketta asendi
fikseerimise lukk klopsataks lahti.

Pange kuuskantvéti  (komplektis) 6ikeketta vasakpoolsesse
kinnituspolti (32), mis paistav katte valjaloikest (6) (joonis M).
Vabastage spindli lukustuskang (12), keerake lahti l6ikeketta
kinnituspolt (paremkeere) ja eemaldage vélimine véru.

Eemaldage |6ikeketas (7) labi prao |6ikeketta kattes (8).

Seadke uus I6ikeketas asendisse, milles I6ikeketta hammaste suunda
naitav nool I6ikekettal langeb taielikult kokku kattel paikneva noole
suunaga.

Pistke uus lookeketas labi prao I6ikeketta kattes (8) ja kinnitage
spindlile nii, et see oleks surutud vastu sisemise voru pinda ja asetuks
sellele simmeetriliselt.

Paigaldage véru vélimine tihend, vajutage alla spindli lukustusnupp
(12) ja keerake kinni (keerates paremale) |6ikeketta kinnituspolt (32).
Lukake lukustuskang (9) selle algsesse asendisse ja l6ikeketas naaseb
automaatselt tilemisse asendisse.

Jalgige, et paigaldatava saeketta hambad jadksid digesse suunda.
Elektritooriista spindli poodrlemissuunda néitab nool l6ikeketta
kattel.

HOOLDAMINE JA HOIDMINE

« Soovitame puhastada seadet iga kord vahetult parast kasutamist.
Arge kasutage seadme puhastamiseks vett ega muid vedelikke.
Puhastage seadet kuiva kangattiki voi nérga surudhujoa abil.

Arge kasutage puhastusvahendeid ega lahusteid, sest need véivad
kahjustada seadme plastosi.

Puhastage regulaarselt ventilatsiooniavasid mootori korpuses, et
valtida seadme ulekuumenemist.

Toitejuhtme vigastamise korral vahetage see vilja samade
parameetritega juhtme vastu. Usaldage see t66 kvalifitseeritud
spetsialistile voi viige seade teenindusse.

Juhul, kui kommutaatorist lendab liigselt sademeid, laske vastava
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kvalifikatsiooniga isikul kontrollida mootori stisiharjade seisundit.
« Hoidke seadet kuivas, lastele kattesaamatus kohas.
Mootori kulunud (liihemad kui 5 mm), kérbenud véi rebenenud
isiharjad tuleb kohe vélja vahetada. Vahetage alati molemad
stisiharjad korraga. Usaldage siisiharjade vahetamine kvalifitseeritud
isikule, kes kasutab originaalvaruosi.

Mistahes vead laske parandada seadme tootja volitatud hooldusfirmas.
TEHNILISED PARAMEETRID

NOMINAALANDMED
Siivistus-ketassaag 58G495

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230V AC
Toitesagedus 50Hz
Nominaalne véimsus 1200W

Saeketta poorlemiskiiruste  ulatus

- int
(ilma koormuseta) 2200-5200 min

Loikeketa vélimine labimoot 165 mm
Saeketta sisemine labimoot 20 mm
Loikestigavus ilma juhtliistuta 0+57 mm
Loikesugavus juhtliistuga 0+52mm
Kaldsaagimise ulatus 0° +47°
Kaitseklass Il
Kaal 4,6 kg
Tootmisaasta 2021

58G495 naitab ka seadme tulpi ja maaratlust

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirbhutase Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Miira voimsustase Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)
MNoqdﬁtuz.:I vibratsioonitase: a = 3,249 m/s K= 1,5 m/s?
pohikédepide h

Moosietyd vibratsioonitase: a = 2,828 m/st K= 1,5 m/s?
lisakdepide h

Miira ja vibratsiooni info

Seadme tekitatava mira tase on mdaratletud helirdhutaseme Lp, ja
mira véimsustaseme Lw, kaudu (K tdhistab mootemdaramatust).
Seadme tekitatava vibratsiooni tase on méaratletud vibratsioonitaseme
kaudu (K tahistab méétemaaramatust).

Kéesolevas juhendis esitatud helirdhutase Lp,, mira véimsustase Lw,
ning méédetud vibratsioonitase a, on méddetud vastavad standardile EN
60745-1:2009+A11. Esitatud vibratsioonitaset a, v6ib kasutada seadmete
vordlemiseks ja tldise vibratsioonitaseme esialgseks hindamiseks.
Esitatud vibratsioonitase on piisavalt esinduslik toériista tavakasutuse
puhul.Kui seadet kasutatakse muul viisil voi koos muude to6tarvikutega,
voib vibratsioonitase muutuda. Vibratsioonitaset véib tosta ka seadme
ebapiisav véi liiga harv hooldamine. Ulaltoodud péhjused véivad
suurendada kokkupuudet vibratsiooniga kogu to6aja viltel.
Vibratsiooniga kokkupuute pohjalikuks hindamiseks tuleb arvesse
votta ka ajavahemikke, mil t6oriist on vélja lulitatud voi on sisse
lulitatud, aga seda ei kasutata t66 tegemiseks. Nii voib koiki
tegureid pohjalikult arvesse vottes olla vibratsiooniga kokkupuute
koguvadrtus margatavalt vaiksem.

Seadmega tootaja kaitsmiseks vibratsiooni moju eest tuleb votta
taiendavaid ohutusmeetmeid, nagu todriista ja tootarvikute regulaarne
hooldamine, kite 6ige temperatuuri tagamine, sobiv té6korraldus.

KESKKONNAKAITSE

Arge visake elektriseadmeid olmepriigi hulka, viige need
Kiitlemiseks vastavasse asutusse. Infot toote utiliseerimise
kohta annab miiija véi kohalik omavalitsus. Kasutatud
elektrilised ja elektroonilised ~seadmed ~sisaldavad
ohtlikke aineid. ( seade
kujutab endast ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

Tootjal on 6igus muudatusi sisse via.
,Grupa Topex Spélka z ograniczong i Scig’” Spolka asukohaga Varsasavi, ul.
Pograniczna 2/4 (edaspidi: ,Grupa Topex”) informeerib, et koik kaesoleva juhendiga (edaspidi: juhend),
muuhulgas selle teksti, fotode, skeemide, jooniste, samuti selle dlesehitusega seotud autorisigused
kuuluvad eranditult Grupa Topexile ja on kaitstud 4. veebruari 1994 autoridiguste ja muude samaste
siguste seadusega (vt. Seaduste ajakiri 2006 Nr 90 Lk 631 koos hilisemate muudatustega). Kogu juhendi véi

lle osad i I kommer srkidel ilma Grupa Topexi kirjaliku

a modiitseerimi
loata on rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviilvastutuse ning karistuse.

NPEBOA HA OPUTMHAJTHATA
MUHCTPYKUUA
NOTAMALY CE LULUPKYNAP
58G495

BHVMMAHME: NPEAM  MPUCTBMBAHE KbM  YMNOTPEBA HA
ENEKTPOMHCTPYMEHTA CNEABA BHWMMATENIHO [A TPOYETETE
HACTOALLATA UHCTPYKLIMA M AA A 3ANA3NTE C LIESTNO-HATATBLUHO
M3MON3BAHE.

noAPOBbHU NMPABUJIA 3A BE3OINMACHOCT

NOAPOBHU MPABWUJTA 3A BE3OMACHOCT MPU YMOTPEBATA HA
NOTANALLN CE LWPKYNIAPU BE3 PA3LIENBALL KNUH

a. OMTACHOCT: [pbxXTe pbleTe cuM paney oOT MNPOCTPaHCTBOTO

Ha pA3aHe M OT pexewusa AucK. [lpbKTe Apyrata pbka BbpXy
AOMb/IHNTENHaTa PbKOXBaTKa UM BbPXY KOpyca Ha ABuratens.
[Jwpxeliku yupkynapa c 0seme psue Hamasnseame onacHocmma om
HapaHsAsaHe om pexewus OucK.

b. He nbxaiite pbKa noa o6pa6oTBaHNA npeameT. KoXyxsm He Moxe
0a Bu npednasu om 8spmaujus ce ouck, pexeuj nod obpabomeanus
npedomem.

. Hactpoiite gpbn6ounHa Ha pAsaHe, CboTBeTCTBaLA Ha AebennHaTa
Ha obpaboTBaHuA npeamer. [Ipenopsysa ce pexeuwjuam Ouck oa
Ce Nokazea nod pA3aHUs MAmMepuasn Ha pascmosHuUe NO-Masako om
paszmepa Ha 366a.

d. Hukora He 6uBa Aa AbpXKuTe 06paboTBaHNA NpeameT B pbleTe
unn BbpXy Kpaka. [puKkpensaiite o6pa6oTBaHuA npeameT
KbM CcONMAHA OCHoBa. 30pasomo 3akpensaHe Ha obpabomeaHus
npedmem e 8axHo npedsud Ha Moaa, 0a ce usbezHe onacHocmma om
KOHMAkm ¢ msiomo, 3akewj8aHemo Ha 8bpMAWUA Ce pexeuy OUCK
unu 3a2y6ama Ha KOHMPO 8bPXY PA3AHEMO.

o

o

. Mo Bpeme Ha pa6oTa, NMpyM KOATO BHLPTAWMAT Ce AUCK MOXKe
na [oKoCHe K Te Ce noj HanpexeHue MNpPOBOAHULM
vnn 3axpaHBawms Kaben Ha UUPKYnsApa, APbXKTE LMPKynspa
3a M30NMpaHuTe, NpefHasHauyeHU 3a Ta3n UeN MOBbPXHOCTM.
JlokoceaHemo Ha ,npoBoOHUYU NoO HanpexeHue” 0o MemasnHume
4acmu Ha efeKMPOUHCMPYMeHMAa Moxe 0a NPUYUHU NOPasseare Ha
onepamopa om esieKMpuYecku mox.

-

Mpu HaaNBXHOTO pA3aHe BUHarK ynotpebasaiiTe HanpaenABala
3a HapNbXKHO P! vunu Hany 3a pbboBe. Tosa we
nodobpu npeyusHOCMMa Ha pA3aHemMo U We HAMAau pucka om
3aK/1eu8aHemo Ha pexeujus OucK.

. BuHarn ynotpe6sBaiite pexely ANCK CbC CbOTBETHUTE pasmepu

Ha MOHTaXXHUTE OTBOPW. Pexewju OUCKoBe, KOUMO He ¢a NOOX0OAWU
3a 3akpensaujomo eHe300, Mozam 0a pabomam ¢ eubpayuu
(ekcyeHmpuyHo) u 0a O0osedam 00 3a2yba HA KOHMPOJ 8bPXY
pa6bomama.

@a

h. Hukora He ynotp iTe npu ( TO Ha p

[VCK MOBPEAEHN WM HeCbOTBETCTBAWM WAy unm BUHTOBE.

atibume u BuHMoOBeMe, 3aKkpensausu pexewjus OUCK, ca cneyuanHo

NpoeKMUpPAHU 3a YUpKyaapa ¢ ues 0a ce ocuzypu onmumaaHomo my

(hyHKYUOHUpaHe u 6e30NacHOCM NpuU eKcNI0amayus.

M3TnackBaHe, NPUYMHM 3a N3TIaCKBAHETO 1 NpefjoTBpaTABaHe.

- W3TnackeaHeTo Hasaj NpefcTaBnABa BHe3anmHO MoOBAWraHe wn
OT/pbMBaHe Ha LMPKYNApa KbM orepaTtopa Mo IMHUATA Ha pAsaHe,
NpeansBMKaHO OT MNPUTVCHAT VAW HEMpaBWIHO HanpaBnABaH
pexely AUCK.

KoraTo pexelmaT UCK Ha UMPKynApa e 3akaueH Unu NpuTricHaT B
nponykara, ANCKbLT CNupa fja ce BbPTU U peakLuaTa Ha BuraTtens
BOAV /10 BHE3aMHO N3MeCTBaHe Ha LIMPKYNApa Ha3aj B MocoKa KbM
oneparopa.

AKO pexelmaT ANCK e PasmonoXeH KPYBO WM HEeMmpaBUIHO
B 00paboTBaHMA enemeHT, 3b6UTe Ha AUCKa MoraT, cfief KaTo
u3nA3aT OT mMaTepuvana, Aa ce yfapAaT B ropHaTta MOBbPXHOCT
Ha 06paboTBaHWA MaTepuan MNpeAU3BUKBaKM MNOBAUraHe Ha
LMpKYNApa 1 U3TNIacKBaHETO My B MOCOKa Ha onepartopa.
M3TnackBaHeTo Ha3aj e pesynTaT OT HemnpaBunHata ynotpeb6a
Ha UMpKynApa WM HenpaBUIHWTE NpOLefypy WM YCNOBMA Ha
eKcnnoarauya 1 Moxe Aa 6be 136erHato CbC CnasBaHe Ha CbOTBETHU
NpeAoXPaHNTENTHN MEPKN.
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a. [lpbXTe UMpKynApa 3ApaBo C [BeTe pble W pasnosioxere
pameHeTe TaKa, Ye fAa W3AbPXWTE cCunaTa OT W3TNACKBaHETO
Hasajl. TAnoTo TpAGBa fla e OT efjHaTa CTpaHa Ha LUMPKYNApa, HO
[la He ce NMOKPWBa C NNHUATA Ha pA3aHeTo. /3M1ackeaHemo mMoxe
0a npedu3BUKA BHE3ANHO NpemMecmedaHe HA YUPKYTApa HA3ao, Ho
cunama Ha 3a0HOMO U3MJIAcKeaHe Moxe 0a 6b0e KOHMPOIUpPaHa
om onepamopa npu ycrosue, 4e A CnaseHu CvOMEeMHuUme
nNpedoXpaHumesnHu MepKu.

b. Korato pexewwmar AuCK Ce 3aKnewpa unu npekbcBa paborta
nopaav HAKakBa NpuuvHa, TpabBa Aa ce ocBoGoau NycKoBUA
OGYyTOH M LMPKYNApa Aa Ce AbPXU HEMoABWKHO B MaTepuana,
[l0KaTO AWNCKBLT OKOHYaTENHO He cnpe fja ce BbpTu. Hukora He
ce onuTBaNTe fa M3BaxkjaTe pexewms AUCK OT obpaboTBaHusA
maTtepuan Wi aa aAbpnarte LUpKynapa Hasaa. [lokaTo pexewuar
[VCK ce BbPTH, TOW MOXe Aa Mpean3BMKa W3TNackBaHe Hasap.
[la ce npoyyam u 0a ce npednpuemam Kopuzupawu Oelicmeus ¢ uesn
e/IUMUHUPAaHeMo Ha NPUYUHUMe 3a 3aAX0aHeMo Ha pexewus OUCK.

c. B ciyyait Ha NOBTOPHO BK/KOYBaHe Ha LMPKynspa B 06paboTBaHus
eNeMeHT LieHTpupaliTe pexeluns AMCK B Npopesa u nposeperTe,
fanv 3b6UTe Ha peXxeLus ANCK He ca 61oKNpaHn B maTepuana. Ako
pexewusm OUCK 3asx0d NPU NOBMOPHOMO BK/TIOYEAHE HA YUPKYAP,
moli mMoxe 0a ce U3MbKHe U 0a npedu3suKka 3adHO U3M/IACK8AHE
cnpsamo obpabomearus enemeHm.

d.lMoanupaiiTe ronemute nnoun, 3a fAa HamanuTe puUcka oOT
3aKneLyBaHe 1 U3TIacKBaHe Ha3ag Ha LMpKynapa. [oemume nio4u
06UKHOBEHO Ce 02B8am Nod cobcmaeHama cu mexecm. [lodnopume
cnedsa da ce nocmasam nod nao4ama om 0seme U cmpaHu, 6;1u3o 0o
JIUHUAMA HA pA3aHe u 00 KpAUWAMA HA NIoYama

e. He ynotpe6sBarite nsxabeHn unu noBpeAeHn pexelyy ANCKOBe.
U3xabeHume uiu HENPABUIIHO PA3NOJIOXeHU 366U HA pexeuyus dUCK
obpasysam meceH npopes, npedu3BUKBAW, NPeKOMEPHO MpueHe,
3aAX0aHe Ha pexewus OUCK U U3miackeaqe Ha3ao.

f. Hactpoiite gobpe ctarute 3a Abn6ounHaTta Ha pasaHe U brbsa Ha
HaK/OH, Npeau Aa 3BbplunTe pasaHeTo. B ciyyad, ye Hacmpolikume
HA YUPKY/IAPA ce NpOMeHAM no 8peme HA pA3daHe, MoXe 0a ce cmueHe
00 3aknieuwgaHe u 0o usMJsackeaHe Hasao.

g. OcobeHo TpA6Ba fa ce BHUMaBa nMpu AbNGOUYMHHO pA3aHe Ha
nperpagHn cTeHn. Pexewuam OUCK MOXe 0a pexe npedmemu,
Koumo He mozam 0a 6vdam 3abenAzaHu OmMewH, NPedu3BUKBALKU
usmsackeare Hasao.

DyHKUMMN Ha KOXYXa

a. Mpean BcaAka ynotpe6a TpA6Ba fa NpoBepuTe, fani KOXyXbT e
npaBuiHO nocTaBeH. He nonsgaiite UMpKynApa, ako KOXyXbT He
ce aBMKM cBOGOAHO M He obxBalja BefHara octpueTo. Hukora
He pUKcMpaliTe N He OCTaBANTE KOXyXa C OTKPUT pexely AUCK.
AKO yupkynapem 6v0e Cay4aliHo u3nycHam, KOXyXxsm Moxe 0a
6v0e uskpuseH. [lposepeme, 0anu KoxXyxem ce 08UXU CBOOOOHO U
He 0oKOC8a pexewus OUCK unu Opyaa 4acm 3a 8ceku 3a0adeH v2v/1 U
0®/1604UHA HA pA3aHe.

b. [poBepeTe AeNCTBNETO 1 CbCTOAHMETO Ha BpblyallaTa NpyxuHa
Ha KoXyxa. B cnyyait, 4e KoXKyxXbT 1 NpyKuHaTa He GyHKLMOHMpaT
npaBuiHo, Te TpA6Ba Aa 6bAaT peMoHTUpaHu npeau ynotpe6a.
Koxyxem moxe O0a Oelicmea 6asHo 8 pe3ynimam Ha nospedeHu
efleMeHMU, J1enkasu OM/1azaHus uiu HacadzaHe Ha 3aMBPCABAHUA.

. TpAGBa Aa ce ocMrypu mMacaTa Ha LMPKynApa Aa He ce npemecTBa
no BpeMe Ha psA3aHe C MoTansAHe, KOraTo 3aJaf€HUAT brbA Ha
HaKJIOH Ha pexewus AucKk He e 90°. CmpaHu4HOmMo npemecmesare
Ha pexewjus OUCK Wwe NPUYUHU 3dAX0aHe HA OUCKA U 8epoAMHO
u3mackeaHe Hasao.

d.BuHaru npoBepeTe, Aanu KOXyXbT 3aKpuBa [AuUCKa, npeau
fa nocTaBuTe UMPKynApa BbpPXy MacaTa WAM Ha nopja.
Heo6e3sonaceHomo ocmpue Ha ducka we dosede 00 NooXeHUe, Npu
K0emo YupKyaapsm ce 8pulya HA3ad pexeliku 8CUYKO NO NbvMsA Cu.
B3ememe npedsud spememo, He06x00UMO 3a CNUpaHe HA pexewus
OucK c/1ed usKIo4Bare.

[lonbnHuTenHn yKasaHua 3a 6esonacHocT

« He ynotpe6saBaiiTe pexelun AUCKOBE, KOWTO Ca MOBPEefeHN Win
nedopmupanu.

« YnoTpebnABaiiTe camMo pexewy AWUCKOBE, NpPenopbuBaHnW OT
NPOV3BOAUTENA U OTFOBapALUM Ha W3MCKBAHWATA Ha cTaHAaapT EN
847-1.

« He ynotpebaBaliTe pexeluu JUCKOBe, KOUTO He MpuUTeXaBaT 3b6u ¢

BbPXOBE OT MeTafloKepamMyHN TBbP/AV CMNaBu.

YnotpebsBaiiTe CpeACTBa 3a IYHa 3alKTa, TaK1Ba KaTo:

aHTUHOHM C Lien HamanABaHe Ha OMacHOCTTa OT 3ary6a Ha cyx;

npeanasHu CpeacTBa 3a ounTe;

npeanasHy CpeAcTBa 3a AUXaTeNHUTE MbTULWA C e HaManaBaHe

Ha p1iCKa OT BAVILLBAHETO Ha BPeAHM NPaxoBe;

pbKaBULY 3a 06C/TyXKBaHE Ha PeXelLy AMCKOBE 1 APpYTy rpanaBu 1

OCTpy MaTepuanu (Korato ToBa € Bb3MOXHO, pexeluuTe AUCKoBe

TpAGBa f1a ce AbpXKaT 3a 0TBOPA);

« Mpu pAsaHe Ha AbpBecuHa TpAGBa fa BKlOUMTE cuUcCTeMaTa 3a
oTBeX/AaHe Ha npax.

Be3onacHa pa6ota

CnepBa fla usbepeTe pexely AWCK, MOAXOAAL 3a BUAa MaTepuan,

KOWTO L€ pexeTe.

LIMpkynApbT He 6MBa Aa ce M3Mofi3Ba 3a pA3aHe Ha MaTepuany,

Pa3nnyHK OT AbPBECKHA UMK IbPBECMHONOA06HN MaTepuani.

He ce pa3spelwaBa M3noni3BaHeTo Ha LMpKynApa 6e3 Koxyx wuiu

KOraTo Toi1 e 6IoKMpaH.

MopbT 0KoNo pPaboTHOTO MACTO Ha MaluvHaTa TpsAbBa Aa e B 406po

CbCTOAHME, 6e3 CBOOOAHM MaTepnanil 1 CTbpyalyy eNeMeHTH.

TpAbBa fla ce OCUTypU aieKBaTHO OCBET/IEHME Ha PabOTHOTO MACTO.

PaboTHMKBT, 06CMyXBaly MaluvHaTa, TpAabBa Aa GbAe CbOTBETHO

obyyeH B 06n1acTTa Ha K3Mon3BaHeTo, 06C/TyXBaHeTO 1 paboTaTa C

MalmnHara.

V3non3Baiite camo OCTpU pexeLyy ANCKoBe.

ObbpHeTe BHUMaHVe Ha MaKcManHaTa CKopocT, 0603HaueHa BbpXy

pexewma anckK.

MpoBepeTe, fanu U3NON3BaHNTE YaCTV OTFOBAPAT Ha MPernopbKuTe

Ha npon3BoauTens.

AKO LMPKyNAPBT e CHabAeH C nasep, HeroBaTa CMAHa C ApYr BUA

nasep e HeAOMyCTUMa, a PEMOHTUTe TPAGBa fa 6baT U3BbPLIBAHM

OT cepBy3.

I'Ipe;:u/l BK/IIOYBaHE Ha UMPKYNApPa KbM MPeXO0BUA KOHTAKT BUHarun

TpAbBa f1a ce yBepuTe, Ye HaNpeXeHNETO Ha eNleKTpuYeckaTa Mpexa

CbOTBETCTBA Ha HanpeXeHNeTo, MOCOUEHO BbB GrpMeHaTa Tabenka

Ha ypepa.

Mpean Aa BKAUWTE LMPKYnApa BuHary TpAbsa Aa nposepuTe

3axpaHBalLA Kaben 1 NpU KOHCTaTVPaHe Ha NOBPe/Y - Aa Bb3NOXNTe

rofiMAHa Ha Kabena B 0TOpU3MpaH CepBu3.

3axpaHBaWMAT Kaben Ha UMpKynApa BuHary TpAbsa fAa 6Gbge oT

6e30macHaTa CTpaHa U1 fla He 6b/ie U3NOXKEH Ha CIlyYaliHO yBpeXaaHe

OT paboTeLyua eneKTPOUHCTPYMEHT.

He nosBonABaiiTe Ha BbHILHM LA 1 0CO6EHO Ha fiella fla AoKoCBaT

€NeKTPOVHCTPYMEHTa U enekTpnuyeckna kaben v He rim [.]OI'IyCKaIZTe

[10 MACTOTO Ha paboTa.

BHUMAHMUE! YcTpoiicTBOTO e npefHa3HauyeHo 3a pabota BbTpe B

nomewleHuATa.

Bbnpekn u3nonspaHeTo Ha 6e3onacHa MO MPOEKT KOHCTPYKUMA

Ha YCTPO/CTBOTO M W3NON3BaHETO Ha MNpefnasHU cpeacTsa U

IOMbNHWUTENHN NPeANa3HN MepKM, BUHArK CblLieCcTBYBa OCTaTbyeH

PUCK OT HapaHABaHe Mo Bpeme Ha pa6oTa.

0O6acHeHNe Ha N3NON3BaHNTe nuUKTorpamm:

[ )
N
1 T2 3 2
—
7
5 6 7 8
N
9 10

1. BHUMAHMWE! BzemeTe cneumanHy npeanasHu mepku!
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2. [lpoueTeTe  WHCTpyKUMATa  3a  OOC/IyXBaHe,  CnassaiiTe
cbabpXKalMTe ce B HeA nNpeAynpexaeHWs W npasuna 3a
6e3onacHocT!

3. Bropwu knac Ha 3awuTa.

4. M3non3Baiite cpeAcTBa 3a UHAVBUAYaHa 3almMTa (3alUTHM ounna,
aHTUOHN, NPOTUBONPaxXOBa Macka)

5. [peau peMOHT U3KrloyeTe ypeaia OT 3axpaHBaHeTo.

6. lI3nonsgaiiTe 3aWNUTHO 06GNEKIIO.

7. MaseTe ypepa oT Bnara.

8. He ponyckaiite fielia B 6n130cT Ao ypenaa.

9. BHMMaHVe - OMacHOCT OT HapaHsABaHe Ha pbKaTa, OTpA3BaHe Ha
npbcTuTe.

10.  OnacHOCT OT U3TNackBaHe.

KOHCTPYKUMA N NPEAHA3HAYEHUE

MoTanAWMAT ce LMpKyNAp € pbYeH eneKTPONHCTPYMEHT c n3onauus ot I
Knac. IHCTPYMEHTBT ce 3axpaHBa oT eAHodaseH KOMyTaTopeH fiBuraTen,
UMATO BBPTALLA CKOPOCT Ce HamasABa C MOMOLYTa Ha 3bOeH peflyKTop.
Mpwn U3non3BaHe Ha CbOTBETHO 06OPYABaHE TOI MOXe Aa Ce N3Mon3Ba
33 HAATLXKHO M HaMpeyHo pA3aHe Ha AbPBO, MeGeNHW NNOCKOCTY,
naHenu, neneHy AbPBEHW MAOCKOCTY W APYrU [bpPBECMHOMNOAGHM
mateprianu. To3n VHCTPYMEHT CbuyeTaBa OTYaCTV QYHKLMOHANHOCTTa
Ha AUCKOBUA LMPKYNAP U MOTanAWMA Ce LMPKYNAp, No3BONABANKM
U3MbJIHEHVE Ha pA3aHe C MOTbBaHe Ha ompefeneHa AbnbourHa B
rope n3bpoeHute matepuanu. Tosu BWA eNeKTPOWHCTPYMEHT MOXKe
[la ce M3ron3Ba Npu pA3aHe Mo 3afajeHn pasMepu Nno npasa AMHKUA
6narofjapeHue Ha Bb3MOXHOCTTa 3a CbBMeCTHa paboTa ¢ BojauuTe.
O6XBaTBT Ha M3NOM3BaHe Ha UHCTPYMEHTA Ca WMPOKO pasbupaemute
3aBbplUBalM [ieiHOCTU. Bb3MOXHOCTTa 3a 6Ge3npaxoBa pabota c
U3ron3BaHe Ha npaxocMyKaukaTa ynecHsABa paboTata BbB Beue
3aBbpLUEHUTE MOMELLEeHNA.

Ypeant e np camo 3a | nsap Ha cyxo. He
[ iTe ypepna c TEHU UM KOPYHAO0BM AncKoBe. He ce
paspeluaBa M3MoN3BaHETO Ha eNEKTPONHCTPYMEHTa 3a ieHOCTH,
PpasnnYHM OT HErOBOTO Npe/iHasHaueHne.

OMUCAHUE HA TPAOUYHUTE CTPAHULN

MpeactaBeHOTO MO-A4ONly HOMEpMpaHe Ce OTHAaCA 3a enemeHTuTe
Ha YCTPOWCTBOTO, MNpeACTaBeHU BbPXY rPaduuHUTE CTPaHULUM B
HacToALLaTa NHCTPYKLUA.

1. HakpailHuK 3a OTBeX/aHe Ha npaxTa

2. [naBHa pbKoxBaTKa

3. [omolyHa pbKOXBaTKa

4. [lokasanel, Ha IMHVATa 3a NePNEHANKYNAPHO pA3aHe

5. [okasanel Ha INHWATA Ha pA3aHe NOA brbA

6. 3pes B 3awurata

7. Pexew guck

8.  Koxyx Ha pexeLns Auck

9. JlocT Ha 6noKMpoBKaTa

10. ByTOH Ha 6nokupoBKaTta

11. ByToH 3a BK/louBaHe

12. ByToH 3a 6n10KMpaHe Ha WnyHaena

13. KoHTposnHa namna Ha 3axpaHBaHeTo

14. BbpTAwy 6yTOH 3a 610KMpaHe Ha NONOXEHNETO Ha noyaTa
15. BbpTALy 6yTOH 3a perynmpaHe Ha BbpTALLaTa CKOPOCT

16. OcHoBa

17. [lokasaTen 3a brbia

18. brnosa ckana

19. BbpTALy 6YTOH Ha orpaHNuNTeNsa 3a AbGOUNHATA Ha pA3aHe
Ckana 3a ;bn6oumHaTa Ha pAsaHe

21. OrpaHuumnTen Ha AbnGoUMHaTa Ha pAsaHe A, B

BbpTALLM GyTOHM 3a NpeLy3HO perynpaHe

23. Bopgau

24. [poTuBonnb3ralya nAHa

lyma Ha pbba

26. [nb3ralya BNoxKa

27. CbeauHuTeNeH enemeHT

28. MoHTaxeH cnot

29. OnopHu BUHTOBE

30. Crara

31. Bopgeuw cnot

32. BuHT 3a 3aKpenBaHe Ha pexeLynsa AUck
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* Mexay npeacTaseHata durypa v IpoayKTa MOe A M pasKi.

OMNUCAHUE HA N3MONI3BAHUTE FPAOUYHU CUMBOJIN

BHVMAHUE
A NPEOYNPEXXAEHNE
MOHTAX / HACTPOWKI
NHOOPMALIMA
OBOPYABAHE U AKCECOAPU
1. lWecTocteHeH ko4 -1 6p.
MoAroToBKA 3A PABOTA
OTBEXXAAHE HA NMPAX

MoTanAWmMAT ce UMpKynAp e cHabpeH C MOABMXKEH HaKpaHUK
3a oTBexfaHe Ha npaxta (1), no3BonABaly OTCTPaHABAaHETO Ha
reHepupaHnTe Npu PA3AHETO CTbPrOTUHM 1 Npax. AKO e HeobXoANMO
U3MON3BaHeTO Ha No-epeKTMBEH HAaUMH 3a OTBEXAaHe Ha OCOGEeHO
BpeAHaTa 3a 3ApaBeTO KaHLeporeHHa npax, KbM HaKpaiHUKa 3a
oTBeXAaHe Ha npax (1) TpAbBa fla CBbpPXKETe MapKyy Ha 3aCMyKBaLLO
npaxTta CbopbXeHue.

N3MNON3BAHE HA BOOAYA

MoTanAwmAT ce LMpKyNsp Moxe Aa 6bae BofeH no Bogada (23) (pur.

A). BopaubT e obopyasaH C npoTuBonIb3rawa naHa (24) (¢wr. B)

BbPXY AO/HATa 4acT, KOATO HamanABa BEPOATHOCTTa OT MpemecTBaHe

Ha Bojauya Mo Bpeme Ha paboTa. JIMHMATa Ha pA3aHe e 3aluTeHa

OT rymata Ha pbba (25), 32 la MOXe pA3aHeTo Aa ce U3BbpLM 6e3

oTuengalym ce yactuun. C MbpBOTO pA3aHe Ce OTPA3Ba U3NMLWbBKA Ha

ryma Ha pbba 1 ¢ ToBa rymata e npeLusHO NpurofieHa KbM IMHUATA Ha
pAsaHe. MoTanAwWMAT ce LMPKYNAp ce npemecTsa cBO60AHO Mo BoAaya
6narofapeHvie Ha Nib3rawyuTe BOXKM (26). Bnoxkute morat fa 6baat

CbefJUHABaHM e[jHa C ipyra n GUKCMpaHu KbM 06paboTBaHusa matepuan

3a NoBYLIABaHe Ha NPELIM3HOCTTa Ha pA3aHe.

Bopgauute (23) morat Aa 6bAaT CbeAUHABAHM NOMEXAY CY C NOMOLLTA Ha

cbeaviHuTeneH enemeHt (27) (¢pur. C).

« EpHaTa yacT Ha CbeanHUTENHMA enemeHT (27) TpAbBa Aa ce NOCTaBn B

MOHTaXXHUA CNOT (28) Ha eflvH OT BofJauunTe.

Bbpxy ApyraTa uacT Ha CbeAVHWUTENHUA eneMeHT TpAGBa Aa ce

MOHTMpa BTOpUA Bofjay.

MpubnwxeTe Bofaunte eanH kKbm Apyr (¢pur. D).

3aBbpTeTe BOfaua Ha fApyrata CTpaHa W Npu HeobxogumocT

noapaBHeTe CbeIUHNTENHIA eNeMeHT (27), cnel KoeTo BHUMATeNHO

3aTerHete onopHute suHToBe (29) (dur. E).

Bopaunte moraT fa ce ¢UKCMpaT KbM MaTepuana C nomolta Ha

dukempalyara crara (30) (dur. F).

« [MbxHeTe cTarata (30) B MOHTaXKHUS CnoT (28).

PerynuipaiiTe nonoXeHNETo Ha BoAaya ¥ MOJIOXKEHNETO Ha cTArata

BbpXy MaTepuana.

3aterHerte cTdrata (30) Taka, Ye BOAaubT ja He ce NPUABUXKBA.

3a cTabunHo nosoxeHvie Ha Bofjaya TpAGBa Aa U3nonsBare [Be CTArN

(30) No NPOTUBOMONOXKHMTE CTPaHK Ha BOAa4a U matepuana.

3a BOfEHETO Ha MoTanAwmA ce LMpKynap no Bopaua (23) Tpabea aa

nbxHeTe pbba Ha ocHoBata (16) BbB Bodewwa cnot (31) (dpur. A) Ha

BOfjaya.

« lNocTaBeTe OCHOBaTa Ha MOTAMALLWA Ce LMPKYNApP BbB Bofaua.

« C BbpTeHe Ha EKCLIEHTPUYHO MOHTUpaHUTe perynupaiyy 6yToHu
(22) enumuHUWPpaiiTe eBeHTyanHW XxnabuHuW Mexay OcHoBaTa Ha
notanAwma ce uupkynap (16) n Bopaua (23) 3a ocurypsBaHe Ha
npeumnsHo pasaxe (¢ur. A).

BopaunTe CbC CbeAVHUTENHNA €NIEMEHT 1 CTATUTE He Ca BKIIOYEH! B

o6opyaBaHeTo Ha ypepa. TpAa6Ba Aa ce KynAT OTAENHO..

PABOTA / HACTPOUKU

BKJIIOMBAHE / U3KJTIOYBAHE

HanpexxeHueto B 3axpaHBawata Mpexa Tpsabsa ga CboOTBeTCTBa
Ha HanpeXeHWeTo, MOCOYEHO BbPXY ¢upMeHata Tabenka Ha
nHcTpyMmeHTa. Mpu BKIOYBAHETO Ha ypeaa TpabBa fa ro gbpxute
C ABeTe pblie 3a [|BeTe PbKOXBATKM, Tbil KaTo BbPTALMAT MOMEHT
Ha fiBUraTens Moxe [ja NpeAmn3BIUKa HEKOHTPONpyemo obpblyaHe
Ha eneKTpomHcTpymeHTa. He 3abpassiiTe, e cnep U3KnlouBaHe Ha
noTansAWwmA LMPKYNAP HEroBUTE MOABUMKHU €NEeMEHTU W3BECTHO
BpemMe NPOAb/IKABAT 1A Ce BbPTAT.
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I'Io*ranﬂu.wnm UMPKynAp MoXeTe Aa BKNKOYUTE CaMO Toraea, Korato

PeXewuaT ANCK e OTAPbMHAT OT MaTepuana, NpefHasHauyeH 3a

o6paboTka.

Mpean nsnonssaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa TpsAGBa Aa NposepuTe

CbCTOAHNETO Ha pexewua aunck. He 6uBa pa ce wusnonseat

HaLI.['preHI/I, NyKHaT wnn noBpefeHn no Apyr HadyuH pexewm

AunckoBe. M3xabeH unu noBpefieH pexell AUCk TpA6Ba He3abaBHO Aa

Ce NO/AMEHN C HOB.

ByToH®T Ha 6nokapata (10) 3nbHABA ABOHA YHKLMA:

Mpepanassa oT ciyvaiiHo BKNouBaHe Ha 6yToH (11).

MpepcTaBnABa 610Kafa OT HEYMULLNIEHO CMyCKaHe Ha PeXeLyna ANCK.

BkniousaHe:

« [pemecteTe GyToHa Ha 6n1okaaara (10) Harope.

« HatncHete nyckosus 6yToH (11) (ur. G).

MskniousaHe:

« OcBoboxaaBaHeTO Ha HaTWCKa Bbpxy myckosua GyToH (11) we
WN3KNI0YN eNTeKTPONHCTPYMEHTa.

KOHTPOJIHA IAMNA, CUTHAJIN3UPALLA CBBbP3AHO
HANPEXEHUE

®O QO

B 3agHaTa yacT Ha Kopnyca Ha rnaBHaTa pbkoxsaTka (2) ce Hamupa
KOHTPOJSTHUAT UHAMKATOP Ha 3axpaHBaHeTo (13), KOWTO upe3 cBeTeHe
CUTHaNN31pa, Ye eNeKTPOUHCTPYMEHTBT € BK/TIOYEeH KbM 3aXpaHBaHETO

(pwr. H).

PETYJINPAHE HA CKOPOCTTA HA BbPTEHE
B ponHaTa 4acT Ha rnaBHaTa pbKoxBsaTka (2) ce Hamupa BbpTALY 6yToH
3a perynupaHe Ha BbpTAwara ckopoct (15) (¢pur. H). O6xBaTbT Ha
perynupate e ot 1 o 7. BbpTAlaTa CKOPOCT MOXe Aa e NPOMeHA B
3aBMCUMOCT OT HY>KAUTe Ha noTpebuTens.
Cnep BK/OYBaHe Ha eNEeKTPOMHCTPYMeHTa TpsAGBa Aa u3uakarte,
[I0KaTO peXelWmAT ANCK JOCTUTHE MaKCMManHaTa CKOpocT u cnep
ToBa MoXeTe fla 3anouHeTe pa6orta. Mo Bpeme Ha paboTa He 61Ba Aa
Te GyTOHa 3a BK e KaTo BK/louBaTe Uin UsKousaTe
VHCTpyMeHTa. ByTOHBT 3a BKIlOUBaHe/M3K/IOUBaHe MoXe fa
6be 06CnyXXBaH CaMO, KOraTo PeXeWmAT ANCK HAMAa KOHTaKT C
ob6paboTBaHuA maTepuan.

HACTPOWKA HA AibJIBOYUHATA HA PA3AHE

[bnbounHaTa Ha pA3aHe e MoKasaHa BbpXy CKanaTa 3a bn6ouMHa Ha
pA3aHeTo (20) OT OrpaHNuMTens Ha AbnboymHata (21).

3a pa perynupate gbnbounHata, TpA6GBa Aa pasxnabuTe nokasaHuA
Ha CHMMKaTa GyTOH Ha 6710KafaTa Ha OorpaHuuuTens Ha AbA6OYMHA
(19), cnep KoeTo Aa HaTUCHETe MO MocokaTa, MokasaHa Bbpxy ¢wr. |
1 Aa npemectute (nnaBHo 6e3 CbMNPOTMBIEHVE Ha 3bbHaTa peiika)
orpaHNYNTeNA Ha CbOTBETHaTa MO3NLIMA BbPXY CKaaTa Ha AblbounHaTa
Ha pA3aHe (20). B cnyyaii Ha paboTa 6e3 Boaay fbnbounHata Ha pAsaHe
TpAGBa fla Ce OTUMTa MO O3HaueHWeTo A, a Npu paboTa C Bojay - No
O3HaueHVeTo B Ha orpaHuunTens Ha Abn6ourHaTa Ha pasaHe (21).
PasnuikaTa B nokasaHuATa e 5 mm.

3bbHaTa peinka no3sonABa 6Obp3a CMAHA Ha HacTpoikata Ha
nabn6ounHata. Cnep perynvpaHe Ha AbnbourHaTa TpAbea Aa 3aTerHeTe
6yToHa Ha 6/0KajjaTa Ha OrpaHVNuUTENA Ha AbN6OUYMHaTa Ha pAsaHe
(19).

PA3AHE

JInHuATa Ha pA3aHe e 03HaueHa OT NOKa3aTeNa Ha IMHMATa Ha pA3aHe
(@) n (5).

3a ocurypABaHe Ha Hal-AO6PO KayecTBO Ha pA3aHe pexeluAaT
[INCK TpAbGBa Aa Cnv3a OKONo 5 mm Mog HWBOTO Ha Matepuana. Mpwn
perynupaHeTo Ha Abn6ouMHaTa Ha pA3aHe 3a mMaTtepuan C W3BecTHa
nebenuHa Tpabea fa vmate npeagua Tesn 5 mm. BuHaru cu 3acnyxasa
OCBEH HacTpolikaTa Ha CKanata Aa npoBepuTe W HaBNM3aHETO Ha
pexewusa ANCK B MaTepuana 6e3 BKNIOYBaHE Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa
UNU eBEHTYasHO Aa HanpasuTe NPo6HoO pA3aHe.
Mpean pa 3anouHeTe pA3aHeTo, TPAGBa Aa NPUNOXKMUTE NpepHaTa
YyacT Ha ocHoBaTa (16) Ha MOTanNAWMA UMPKYNAP MIBLTHO KbM
maTepuana.
BK/iloyeTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa 1 NO3BOJIETe Ha peXelusa AUCK a
[OCTUTHE MaKCManHa CKopoCT.
[lbpKelkn  [BeTe  PbKOXBaTKM  NpuTUCKanTe 6GaBHO  (KaTto
npeogoneeTe CbMNPOTUBIEHNETO Ha NPYXKMHATA) Taka, Ye pexeluaT
AVCK Aa Ce CMyCHe KbM MaTepuana Ao rpaHuLiaTa, HaCTPOeHa BbpXy
cKanara 3a Abn6ounHa Ha pssaHe (20).
Cnep HaBnM3aHETO Ha pexelya AUCK B MaTepuana Moxerte fAa
3anoyHeTe PA3AHETO KaTo Mpe3 LANOTO BPemMe AbpXKuTe pexeluns

eSS

[AVCK, NPUTUCHAT AOKPa.

« Cnep 3aBbpluBaHe Ha PA3aHETO U3KMIOYeTe eNeKTPOUHCTPYMeHTa
1 No3BoJeTe Ha peXelaT AWCK fa cnpe HambaHo. Cnep ToBa
ocBobogieTe HaTCKa BbPXY PbKOXBATKMUTE, 33 [Aa MOXE PeXeluuAT
AVICK [1a Ce BbPHE B CBOETO FOPHO MOJIOXKeHMe.

« CHeMmeTe eNeKTPOMHCTPYMeHTa OT 06paboTBaHA MaTepuan.

HamansABaHeTo Ha HaTWCKa BbpXY pPbKOXBaTKaTa Mo BpeMe Ha pszaHe

aBTOMAaTNYHO BPblla peXxelyna AUCK B FOPHO NOJNOXKeHNe B pe3ynTtat

Ha [1e/iCTBMETO Ha BP Ta npy , KOeTo 0 HETOYHO

pAsaHe.

« Bb3MOXHO e pA3aHe camo Mo Npasa IMHNA.

« He 6uBa pa pexeTe MaTepuan KaTo ro ibpXuTe C pbKa.

TpabBa pAa um3nonsBate camMo TakuMBa PabOTHM WHCTPYMEHTH,

YNATO [ONYCTMa BbPTALla CKOPOCT e MOo-BMCOKa WM paBHa Ha

BbpTALlaTa CKOPOCT Ha eNIeKTPOMHCTPYMeHTa 6e3 HaToBapBaHe, a

[NaMeTbpbT He MO-FONIAIM OT MpenopbyBaHUA 3a [afieHna mogen

€NeKTPONHCTPYMEHT.

AKo pa3mepuTe Ha MaTepuajna ca Majku, CliefiBa fia ro 3akpenure

C AbPBOAENICKO MeHreme. AKoO njouata Ha noTanAWmNAT UMpKynap

He ce npemecTBa no o6pa6oTBaHWA MaTepuan U e MoOBAWUrHaTa,

CblllecTBYBa OMaCHOCT OT U3T/IacKBaHe Hasaf,.

MpaBUnHOTO 3aKpenBaHe Ha 06paboTBaHMA MaTepuan U 3paBoTo

AbpXKaHe Ha noTanAwWuAa UUPKYNAp ocurypAsaT MbJieH KOHTpon

BbpXy paboTaTa Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa, KOeTO No3BonABa fla ce

n36erHe onacHOCTTa OT TeNIeCHN Hap . He ce pa: nAa

ce AbpAKaT Manku NapyeTa MaTepuan ¢ pbka.

PA3AHE YPE3 BPAI3BAHE B MATEPUAJIA

Mpeau aa NpUCTbNNTE KbM HACTPOWKNTE, U3KITIOYETE 3aXPaHBAHETO
Ha uMpKynapa.

Mpn HeobXxoAMMOCT MoOXeTe Aa 3anouyHeTe pA3aHeTO OT cpedata
Ha matepuana. Mo BpemMe Ha M3NbJIHEHWe Ha [ObNGOKO pA3aHe ce
npenopbyBa 13Mon3BaHe Ha Bofjay, pUKCrpaH KbM MaTeprana, 3a ja ce

MWHUMUM3MPa ONacHOCTTa OT U3T/laCKBaHe.

@- Pa3xnabeTe BbPTALWMA OYTOH Ha OrpaHNUMTENA Ha AbN6oYMHaTa Ha

A\

A\

pasaHe (19).

« Perynupaiite ibn6ourHaTa Ha pA3aHe BbpXy CKanata 3a AbnbounHa
Ha pA3aHe (20).

« 3aTerHeTe BbpTAWMA GYTOH Ha OrpaHMYNTeNsa Ha AbnGoYMHaTa Ha

pasaHe (19).

PA3AHE NOA brbjl

« Pa3xnabete BbpTaAwmTe 6yTOHM (14) 33 6NOKMpaHe Ha HacTpomnKarta

Ha nnouara (¢wur. J).

« Perynupatite nonoxeHunerto Ha nnoyata (16) nop >kenaHua broa (ot
0° go 47° w3nonseanku ckanata (18) n nokasarens Ha brona (17)
(dur. K).

« 3aTerHete BbpTAWWTe GYTOHM 3a 6GNOKMpaHe Ha HacTponKaTa Ha
nnouyata (14).

He 3a6paBaiiTe, Ye Npu pAsaHe Noj brbj CblECTBYBa No-ronama

OMacHOCT OT UW3TnackBaHe Hasaj (MO-rofifimMa Bb3MOXHOCT 3a

3aK/nelBaHe Ha pexelwusa AWUCK), 3aToBa cneABa fa ce o6bpHe

0co6eHO BHMMaHMe njoyaTa Ha UMPKynApa fa npunasara ¢ yanata

C MOBBLPXHOCT KbM 06paboTBaHuA Matepuan. PasaHeto fa ce

M3BbPLUBA C MNABHN ABVKEHNA.

OBCJIYBAHE U MOA44PDBXKA

Mpean Aa npucTbNMTE KbM KaKBUTO 1 Aa 61O AENHOCTH, CBbP3aHN
C VIHCTanupaHe, HaCTPOWMKM, PEMOHT Mnn oGcnyXBaHe Ha ypepa,
TpAGBa n3BaauTe LeNcena Ha 3axpaHBalymsA Kaben oT 3axpaHBalms
KOHTaKT.

CMAHA HA PABOTHUTE HAKPAHULIN

Mo Bpeme Ha cMAHa Ha paboTHWTe HaKpailHUuM Tpa6Ba Aa
n3nonssare paGoTHN pbKaBuULY.

ByToHbT Ha 6nokajata Ha wnuHgena (12) e npegHasHayeH camo
3a 610KMpaHe Ha WNWHAENa Ha eNeKTPOMHCTPYMEHTa Nno Bpeme
Ha MOHTaX WAM AEMOHTaX Ha paboTHUA HakpailHuk. He 6uBa
fa ro usnonsBarte Kato cnuparteneH GYTOH, KOraTo AWCKBT ce
BbPTU. B NpoTMBEH criyyail MOXe fa ce CTUrHe A0 yBpeXpaaHe Ha
€NeKTPOMHCTPYMEHTa UNN HapaHsBaHe Ha onepaTopa.

CMAHA HA PEXKELLIMA AUCK
@- MocTaBeTe OCHOBaTa Ha MHCTPYMEHTa BbPXY MioTa Ha paboTHaTa

A\

MacaTa TaKa, Ye PeXeLyvaT ANCK fla Ce HamKpa U3BbH HelHNA Pbo.
MpemecTeTe nocta Ha 6nokaaata (9) Hanpea v NpuaBuXeTe 6yTOHa
Ha 6nokaparta (10) Harope (¢ur. L).
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Cun3non3BaHe Ha pbKoxBaTKMTe (2 1 3) NPUNOXKETE HATUCK TaKa, Ye Aa
ce 3ajieincTBa (fa WwWpakHe) 6nokaaaTa 3a pUKCHMpaHe Ha NONTIOXKEHNETO
Ha pexeLma AnckK.

MocTaBeTe WeCTOCTEHHUA KMoy (MPUOXeH B KOMMeKTa) B riaBaTa
Ha BVHTa, GUKcmpaly pexelms AucK (32), KOWTo ce BUXKAa B 13pesa
Ha 3awwTata (6) (pur. M).

HatucHete 6yToHa Ha 6Gnokagata Ha wnuHaena (12) n oTswiiTe
drKcMpalma BUHT (AACHa pe36a), CHemMeTe BbHLIHWA dnaHeL,.
W3BapeTe pexeluna anck (7) npes nponykaTta B 3alUUTHUA KOXYX Ha
pexewma AnckK (8).

MocTaBeTe HOBUA peXell VCK B MONIOXEHME, B KOETO LLe MMa MbHO
CbOTBETCTBME Ha Pa3MONOXKEHNETO Ha 3b6uTe Ha pexelms AUcK
1 rocoyeHaTa BbpXy Hero CTpesika C MocoKaTa Ha CTpesikaTa BbpXy
KOXyXa.

MbxHeTe pexewmna ANCK Npe3 NpoflyKaTa B KOXKyXa Ha pexewma AncK
(8) 1 ro MOHTUpalTe KbM WNVHAENA TaKa, Ye Ja 6bAe NPUTUCHAT KbM
BBTPEWHNA GpnaHeL, 1 LeHTPaHO PasnoNioXeH BbPXy Hero.
MoHTupaliTe BbHWHaTa ¢naHuoBa lwaiba, HaTWCHeTe GyTOHa Ha
6nokapata Ha wnuHgena (12) v 3aTerHeTe 3akpenBsalyA BUHT Ha
pexewma AnCK (32), KaTo BbPTUTE HAAACHO.

MpemecteTe nocta Ha 6nokapata (9) A0 MbPBOHAYANHOTO My
NoNIOXeHNe, KOeTO aBTOMATVYHO Lije BbPHE pexelins AUCK B FOPHO
nonoxexwue.

Mpu MOHTaXa Ha pexelma AUCK cnefBa Aa obbpHeTe BHUMaHMe
3b6MTe Ha pexelwusa AUCK Aa 6bAaT pasnonioXeHW B NpaBuiHa
nocoka. lMocokata Ha BbpTeHe Ha WNVHAENa Ha eN1eKTPOMHCTPYMeHTa
€ NoKasaHa CbC CTpeJika BbpXy KOXyXa Ha pexelyns AncK.

OBCJIY>KBAHE U NOAAPDBKKA

MperopbuBa ce MNouMCTBaHe Ha ypefa BedHara cnej BCAKO
n3nonssaHe.

3a nouncTeaHe He 6vBa fla Ce U3Mo/3Ba BOAA UM APYTY TEUHOCTU.
ENeKTpOVNHCTPYMEHTBT TpAbBa fla e MounCTBa CbC Cyxa Kbpra unm
[1a ce NpoAyxa CbC CrbCTeH Bb3[lyX C HUCKO HanAraHe.

He 6vBa Aa ce M3Mon3BaT HUKaKBM MOYUCTBAWM CpeacTBa Uau
pa3TBOPUTENY, THIA KaTo Te MOraT a NOBPEeAAT NNacTMacoBUTE YacTn
Ha ypepa.

Heob6xoanmo e peloBHO Aa ce NOYMCTBAT BEHTUNALIYIOHHUTE OTBOPU
B KOpMyca Ha fiBuraTenia, 3a fla He ce CTUTHe [0 NperpABaHe Ha ypepa.
B cnyuait Ha noBpefeH 3axpaHBaly Kaben Toll TpA6sa Aa 6bae
NoAMEHEH C HOB CbC CbLyuUTe NapameTpu. Tasn iefiHOCT TpsabBea fia ce
Bb3/I0XKN Ha KBaUGUUVPaH Cneyuanict Unn enekTpOUHCTPYMeHTa
[la ce Npefajie B CEPBU3.

B cnyyait Ha MpeKoMepHO WCKPeHe Ha KOMyTaTopa Bb3JloXeTe Ha
KBanUGpuULMpaHo NnLie NpoBepKa Ha BbIIEHNTe YeTKI Ha ABuraTens.
EnekTpoypeabT BrHaru TpAbsa fa Ce CbXpaHABa Ha CYXO MACTO,
He/IOCTBIHO 3a fleLia.

M3xabeHnte (Mo-kbcm OT 5 mm), w3ropenute WM NyKHaTK
BbINIEPOAHN YeTKN Ha ABuratensa TpA6sa fga 6baat HesabaBHO
nogmeHeHn. BuHary ce M3BbplwBa e€4HOBPEMEHHa MOAMAHa Ha
[ABETe BbINepoAHU YeTKN. [leiHOCTTa Mo NOAMAHA Ha BbINIepOAHUTE
YeTKM TpAGBa Aa ce Bb3NI0XKM CaMO Ha KBannduLmMpaHo e u aa ce
M3Mon3BaT CamMo OPUrMHaHN YacTu.

Bcuuku nospean cnefa fa 6baaT OTCTpaHABAaHM OT OTOPU3MPaH
CepBYI3 Ha NPOVU3BOAUTENA.

TEXHUYECKU MMAPAMETPU
HOMUWHANTHU AAHHU
MotanAaw, unpkynap 58G495
MapameTbp CroiHoCT
3axpaHBalLo HanpexeHue 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50Hz
HomwuHanHa mowHocT 1200W

O6xBaT Ha CKOpPOCTTa Ha BbpTeHe Ha

2200-5200 min™
pexewma avck (6es HaToBapBaHe)

BbHLUEH AMaMETBbP Ha pexewmna AUCK 165 mm
Ezzﬁemeu AVaMeTbp Ha pexewms 20 mm
[bn6ourHa Ha pAzaHe 6e3 Bogay 0-+57mm
[bn6ourHa Ha pAsaHe ¢ Bogaya 0+52mm
[lnanasoH Ha psA3aHe nofj brbn 0°+47°

Kateropus Ha 3awurta Il

Terno | 4,6 kg
loavHa Ha Npon3BOACTBO | 2021
58G495 03HayaBa KakTo TUMa, Taka 1 03HAYEeHMETOo Ha MalmHaTa

AAHHU 3A LWWYMA N BUBPALIUUTE

H1BO Ha aKycT4YHOTO HanAraHe

Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

a = 3,249 m/s’K=1,5 m/s?

HuBo Ha aAKYCTUYHATa MOLLHOCT
CTOMHOCT Ha YCKOPeHUATa Ha
BMOpaumMnTe: rMaBHa PbKOXBaTKa
CTOMHOCT Ha yckopeHuaTa

Ha BUGpaLmuTe: NomMoLHa
pbKOXBaTKa

2,828 m/s? K=1,5 m/s?

NHdpopmauua oTHOCHO Wwyma n Bubpauyumte

HUBOTO Ha reHepupaHusa Wym OT ypeAa € OMMCaHO MOCPeACTBOM:
HMBOTO Ha aKYCTMYHOTO HanAraHe Lp, M HMBOTO Ha aKycTWyHaTa
MowHocT Lw, (kbgeTo K 03HauaBa HeonpeaeneHocT Ha M3MepBaHeTo).
BubpaumnTe, reHepupaHu oT ypeaa ca onvcaHn Ypes CTONHOCTUTE Ha
ycKopeHuaTa Ha BubpaumuTe ah (kbaeto K o3HauaBa HeonpefeneHocT
Ha 13MepBaHeTo).

MocoyeHuTe B HacToAWATa WMHCTPYKLUMA: HUBO Ha W3TbYBAHOTO
aKyCTUYHO HanaraHe Lp, HMBO Ha akycTWuHaTa MowHOCT Lw,
M CTOMHOCTTa Ha ycKopeHWA Ha Bubpauuute ah ca usmepeHu B
CbOTBETCTBUE CbC cTaHAapT EN 60745-1:2009+A11. Noco4yeHOTO HUBO
Ha BU6pauun ah Moxe Aa ce 13NON3Ba KaTo KPUTEPUI 3a CpaBHABaHe
Ha eNeKTPOVNHCTPYMEHTU U 3a NpefiBapuTeNiHa OLieHKa Ha eKcrnosnuus
Ha BU6payum.

MocoyeHOTO HMBO Ha BUGpaLUM e pedepeHTHO HKBO CaMo 3a
OCHOBHUTE MPUNOXEHUA Ha ypefa. AKO ypeabT GbAe U3rnonsBaH 3a
[Py LIenn Nnm € ApYrn paboTHU MHCTPYMEHTM, HUBOTO Ha BUbGpaLuuTe
MOXe fla ce pasfnyaBa OT MOCOYEHOTO. BbpXy MO-BUCOKOTO HMBO Ha
BMOpaLMUTE Lie OKaxe BAMAHUE He[OCTaTbYHOTO UV TBbPAE PAAKOTO
npoBexaaHe Ha AeNHOCTV NO NoAApPbXKKa Ha ypepa. MocoyeHuTe no-
rope NpWYMHK MOraT Aa AoBeAaT A0 NOBULIABaHe Ha eKCMO3NLMATA Ha
BI1OpaLMM No Bpeme Ha Lienus nepuoa Ha paborta.

C uen TouHo onp Ha eKc Ta Ha p TpA6Ba
Aa ce B3emaT nNpeABnj NEpUOAWNTE, KOraTO MHCTPYMEHTBHT e
W3K/IIOYEH UM KOTaTo e BK/IOYEH, HO He ce n3nonssa 3a pa6ora.
Cnep ToYHO onpepensHe Ha BCMUuKn GpakTopm obuara ekcnosuuua
Ha BM6pauun Moxe f1a ce oKa)ke 3Ha4YNTEeNTHO No-HNCKa.

CnenBa Aa ce BbBeAaT AOMbIHUTENHN MEpPKM 3a 6e30MacHOCT C Len
3aWuTa Ha notpebuTens OT Bb3AeiCTBMETO Ha BMOpaLWWTe, KaTo:
nepuoanyHa MnoAApbXKa Ha ypega ¥ paboTHUTE UHCTPYMEHTH,
ocnrypsABaHe Ha MopxoAdwa TemnepaTypa Ha pblieTe U MNpaBusHa
opraHusaLus Ha pabora.

OlA3BAHE HA OKOJIHATA CPEJA

ENeKTpUUEcKN 3axpanBanuTe Ws4enud He TpAbsa Aa  ce |
V3XBLPNAT ¢ AOMAWHMTE OTNAZbUM, a TPAGEA Aa Ce MpeAamar
3a s 3as0an. 3a
ONON3OTBOPABAHETO MOXE Aa GbAe MOMyueHa OT NPOAaBada Ha
W30ENUETo  OT MecTHUTe BnacTi. HEeroHoTo eneKTpuuecko
eNeKTPOHHO O6OpyABaHE CHABPKA HEMacUsHU cybCTaHUuM 3a
ectectsenara cpepja. O 3a

NPEACTaBNABa NOTEHUMaNHa 3annaxa 3a OKOMHaTa CPefa U 3a
30paReTO Ha XopaTa.

*3anasea ce NpaBoTO 32 M3BBPLIBAHE Ha NPOMEHI.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona ialnoscia” Spotka Cbe cepanvue Bbe
Bapuwaa, yn. MorpaHuura 2/4 (HapuiaHa no-HaTaTbk :,Grupa Topex”) MHGOPMIPA, e BCAKAKBI aBTOPCKM
NPaBa OTHOCHO CABLPAAHIETO HA MHCTPYKLUA (HAPMUAHA NO-HATATBK -, MIHCTPYKLMA'), BKNIOYBAILN MEKAY
APYTOTO HEliHA TEKCT, NOMECTEHWTE (OTOTPAdUY, CXEMM, YEPTEXH, @ CbLIO W HeViHUTE KOMNO3NLW,
NPUHGANEXAT M3KMIOUMTENHO Ha Grupa TOpex W MOA/IEXAT Ha NpasHa 3aLuTa CbIAcHO 3akoHa oT 4
eBpyapy 1994 rOAVHA OTHOCHO GBTOPCKOTO NPABO U CPOAHUTE My MPaBa (€AHOPOAEH TeKCT & JlbpaseH
BecTHnk 2006 N2 90 o3, 631 ¢ no-kbeHuTe
MORVIGULMPAHETO C KOMEPNECKA Lien Ha UANaTa VHCTPYKLWIA, KaKTO U Ha OTATHMTE i enemeHTu 6e3
cbrmacuero Ha Grupa Topex M3paseHo B NMCMeHa GopMa, e CTPOro 3a6PaHEHO 1 MOXeE U MoXe A4 AoBeAe
A0 MIPUBNUUAHETO KbM FPAXAAHCKA U HAKA3ATENHa OTTOBOPHOCT.
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PRIJEVOD ORIGINALNIH @R

UPUTA
PILA ZA URANJANJE
58G495

POZOR: PRIJE POCETKA KORISTENJA ELEKTRICNOG ALATA TREBA
PAZLJIVO PROCITATI TE UPUTE | SPREMITI IH ZA DALINJE KORISTENJE

POSEBNI PROPISI O SIGURNOSTI

DETALJNE SIGURNOSNE NAPOMENE VEZANE ZA KORISTENJE
KRUZNIH UBODNIH PILA BEZ RAZVODNOG KLINA

OPASNOST: Ruke drzite podalje od radne zone i od lista pile. Drugu
ruku drzite na pomoc¢noj drici ili na kucistu motora. Ako pilu drzite s
obje ruke, smanjuje se opasnost od nastanka ozljeda uzrokovanih listom
pile.

v

Ruke nemojte stavljati ispod obradivanog predmeta. Stitnik ne
moZe ucinkovito zasticivati od rotirajuceg lista pile ispod izratka .

n

. Postavite dubinu rezanja adekvatnu do dubine izratka. Preporuca
se dallist pile strsi ispod rezanog materijala manje nego do visine zuba.

. Rezani izradak nikada ne drzite u ruci ili na nozi. Izradak pricvrstite
do solidnog postolja. Dobro pricvrs¢enje obradivanog predmeta je
bitno za izbjegavanje opasnosti od kontakta s tijelom, od zaglavljivanja
rotirajuceq lista pile ili od gubitka kontrole rezanja.

a

Pilu drzite za izolirane povr$ine namijenjene za taj cilj za vrijeme

rada, kod kojeg rotirajuci list pile moze imati kontakt s vodom pod

naponom ili s kabelom za napajanje pile. Kontakt metalnih dijelova
elektri¢nog alata sa ,vodovima pod naponom” moze uzrokovati strujni
udar operatera.

Za vrijeme uzduznog rezanja uvijek upotrebljavajte vodilicu za

uzduzno rezanje ili vodilicu za rubove. Na taj nacin cete poboljsati

preciznost reza i smanjiti mogucnost zaglavljivanja rotirajuceg lista pile.

Uvijek upotrebljavajte list pile s odgovaraju¢im dimenzijama

nasadnih otvora. Listovi pile koji ne odgovaraju steznom prikljucku

mogu raditi ekscentarski i dovesti do gubitka kontrole nad radom.

h. Za pric¢vri¢ivanje lista pile nikada ne upotrebljavajte ostecene
ili neodgovarajuce podloske i vijke. Podlosci i vijci za pricvrséivanje
lista pile su dizajnirani posebno za pilu kako bi se osigurala optimalna
funkcionalnost i sigurnost prilikom koristenja alata.

Razlozi nastanka povratnog udara i sprjecavanje povratnog udara.

- Povratni udar je pojava kad se pila iznenadno podigne i usmjeri
prema operateru u liniji piljenja, a posljedica je zaglavljivanja ili
nepravilnog vodenja lista pile.

Kad se list pile zaglavi ili ukoci u udubljenju, isti se zaustavlja a

reakcija motora uzrokuje nagli pokret pile prema natrag u smjeru

operatera.

Ako je list pile deformiran ili nepravilno postavljen na izradak,

nakon izlaZzenja iz materijala zubi lista pile mogu udariti gornju

povrsinu izratka, podizuci list pile a ujedno i cijeli uredaj te
uzrokovati odbacivanje u smjeru korisnika.

Do povratnog udara dolazi zbog nepravilnog koristenja pile ili zbog

neodgovarajucih procedura i uvjeta eksploatacije, a moze se izbjeci ako

primijenite dolje navedene sigurnosne mjere.

a. Pilu drzite ¢vrsto s obje ruke i zauzmite stabilan polozaj u kojem

mozZete preuzeti sile povratnog udara. Postavite se uvijek bo¢no uz

list pile, a nikada u liniji piljenja. Kod povratnog udara pila bi mogla
naglo odskociti prema natrag, ali operater moZe savladati sile povratnog
udara ako poduzme adekvatne mjere opreza.

-

-

. Ako bi se list pile uklijestio ili bi iz nekog razloga prekinuo rad,
oslobodite gumb prekidaca i drzite pilu mirno u izratku dok se
list pile potpuno ne zaustavi. Nikada ne pokusavajte pilu vaditi iz
izratka ili je potezati prema natrag , sve dok se list pile okrece, jer
bi moglo do¢i do povratnog udara. Pronadite razlog ukljestenja pile i
poduzmite prikladne mjere kako biste ga eliminirali.

n

. Ako ponovo pokrecete pilu koja se zaglavila u izratku, centrirajte
list pile u rasporu piljenja i provjerite da zubi lista pile nisu blokirani
u izratku. Ako bi se list pile uklijestio, on bi se mogao izvuci iz izratka ili
uzrokovati povratni udar kad se pila ponovo pokrene.

-8

. Velike ploce pridrzite kako biste minimalizirali opasnost da se
zaklijeste i dode do povratnog udara. Velike se ploce mogu saviti
pod djelovanjem vlastite teZine. Nosace treba staviti ispod ploce s obje

strane, blizu linije reza i blizu ruba ploce.

[

Ne koristite istupljene ili istrosene listove pile. Listovi pile s tupim
ili pogresno usmjerenim zubima, zbog suvise uskog raspora piljenja
uzrokuju povecano trenje, ukljestenje lista pile i povratni udar.

-

Prije piljenja pritegnite namjestanje dubine rezanja i kuta nagiba.
Ako za vrijeme rezanja dolazi do promjene postavki, list pile se moze
stisnuti i moZe doc¢i do povratnog udara.

Budite posebno oprezni kod piljenja u postojece zidove. List pile
moZe zahvatiti i druge predmete koje nisu vidljive izvana i uzrokovati
povratni udar.

Funkcije stitnika

a

Prije svake uporabe provjeravajte je li Stitnik pravilno namjesten.
Ne upotrebljavajte pilu ako se stitnik slobodno ne okrece i ako
odmah ne obuhvaca pilu. Nikada ne pri¢vricujte niti ne ostavljajte
stitnik s nezasticenom pilom. Ako pila slucajno padne, stitnik se mozZe
savinuti : provjerite da li se stitnik slobodno okrece i ne dodiruje pilu ili
drugi dio uzimaju¢i u obzir svaki postavijen kut i dubinu rezanja.
Provjeravajte rad i stanje povratne opruge Stitnika. Ako Stitnik i
opruga ne funkcioniraju ispravno, treba ih popraviti prije uporabe.
Stitnik moze raditi polako zbog ostecenja dijelova, ljepljivih naslaga ili
nagomilanja otpada.

v

o

Stol pile osigurajte da se ne premjesta za vrijeme izvodenja
»udubnog rezanja " kada postavljen kut nagiba pile ne iznosi i 90°.
Bocno premjestanje lista pile uzrokuje zaglavljivanje i moguci povratnu
udar.

. Uvijek pratite da li Stitnik zasticuje pilu prije nego pilu postavite na
radionicki stol ili na pod. Nezasticen rub pile ce povuci uredaj prema
natrag rezuci sve na Sto ce naici. Imajte na pameti koliko je vremena
potrebno da se kruzna pila zaustavi nakon iskljucivanja.

Dodatne sigurnosne upute

« Ne koristite ostecene ili deformirane listove pile.

« Upotrebljavajte iskljucivo listove pile kojih preporuca proizvodac i

koji zadovoljavaju zahtjeve norme EN 847-1.

« Ne koristite listove pile koji nemaju zupce s nastavcima od legure.

« Koristite sredstva individualne zastite kao $to su:

Stitnici sluha kako biste smanijili opasnost od gubitka sluha;

Zastita za o¢i;

Zastita disnih putova kako biste smanjili opasnost od udisanja

Stetnih prasina;

Rukavice za rad s listovima pile ili s drugim hrapavim i ostrim

materijalima (listove pile treba drzati za otvor uvijek kad je to moguce);

« Prikljucujte sustav za odvod prasine prilikom obrade drveta.

Siguran rad

Odaberite list pile koji odgovara vrsti materijala koji namjeravate

rezati.

Zabranjeno je koristiti pilu za rezanje drugih materijala osim drva ili

materijala sli¢nih drvetu.

Zabranjeno je koristiti pilu bez stitnika ili kad je stitnik blokiran.

Pod u radnoj zoni mora biti dobro odrzavan, bez labavih materijala i

stréecih elemenata.

Na radnom mjestu treba osigurati adekvatno osvjetljenje.

Djelatnik koji radi s uredajem treba proci odgovarajucu obuku vezanu

za uporabu, opsluzivanje i rad s uredajem.

Koristite iskljucivo ostre listove pile.

Obratite pozornost na maksimalnu brzinu oznacenu na listu pile.

Provjerite da li upotrijebljeni elementi odgovaraju preporuci

proizvodaca.

Ako je pila opremljena laserom, zabranjena je uporaba lasera drugog

tipa, a popravke trebaju izvoditi serviseri.

Pije nego pilu prikljucite na napajanje uvijek provjerite da li napon

mreze odgovara veli¢ini napona navedenoj na tipskoj plocici uredaja.

Prije priklju¢ivanja pile svaki put provjerite mrezni kabel, ako

ustanovite da je os$tecen, narucite zamjenu kabela u ovlastenoj

radionici.

Mrezni kabel pile uvijek mora biti smjesten sa sigurne strane kako

ne bi bio izlozen opasnosti od slucajnog ostecivanja rotiraju¢im

elektri¢nim alatom.

Nemojte dozvoliti tre¢im osobama a pogotovo djeci da diraju

elektri¢ni alat ili mrezni kabel i zabranite im pristup radnom mjestu.

POZOR! Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenim prostorijama.

Bez obzira na sigurnu konstrukciju, uporabu sigurnosnih sredstava

i dodatnih zastitnih mjera, uvijek postoji djelomicni rizik od ozljeda

nastalih tijekom rada .

a
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Objasnjenje koristenih piktograma:

io|[C
1 T2 3 a
T,
P
5 6 7 8
Y
9 10

POZOR! Pridrzavajte se sigurnosnih uputa!

Procitajte Upute za uporabu, uzmite u obzir upozorenja i
sigurnosne uvjete o kojima je rije¢ u uputama.

Druga klasa zastite.

Koristite sredstva individualne zastite (zastitne gogle, antifone,
masku za zastitu od prasine).

Odspojite uredaj prije popravka.

Koristite zastitnu odjecu.

Uredaj cuvajte od vlage.

Uredaj cuvajte van dohvata djece.

Pozor, opasnost od povreda dlanova i prstiju.

10. Opasnost od povratnog udara.

KONSTRUKCIJA I NAMJENA
Pila za uranjanje je ru¢ni elektri¢ni alat s izolacijom Il klase. Uredaj
pokrece jednofazni komutatorski motor, cija se brzina okretaja
smanjuje preko zupcanika. Pri uporabi odgovarajucih alata moze
sluziti za uzduzno i popre¢no rezanje drva, iverica za izradu namjestaja,
panela, $perploca i drugih materijala sli¢nih drvetu. Ovaj elektri¢ni alat
ucinkovit je kao kruzna pila i pila za uranjanje o omogucava rezanje
uranjanjem do odredene dubine u gore navedene materijale. Pomocu
vodilice alatima tog tipa mozete izvoditi pravocrtne rezove u i odrezivati
komade odredenih dimenzija.

Podru¢je primjene pile obuhvaca siroki spektar zavrinih radova
Mogucénost rada bez prasine, uz uporabu usisavaca, olaksava posao u
vec zavrsenim prostorijama.

bW

©®No W

Uredaj je namijenjen iskljucivo za piljenje i rad u suhim uvjetima.
Uredaj ne koristite zajedno s listovima pile od korunda ili
dijamanta. Zabranjena je jenska uporaba daj.

J )
OPIS GRAFICKIH STRANICA
Dolje navedeni brojevi se odnose na elemente uredaja koje se nalaze na
grafickim prikazima ovih uputa.
Nastavak za odvod prasine
Glavna drska
Pomocna drska
Pokazatelj linije pravocrtnog rezanja
Pokazatelj linije kosog rezanja
Udubljenje u stitniku
List pile
Stitnik lista pile
Poluga blokade
. Gumb blokade
. Prekidac
. Gumb za blokadu vretena
. Kontrolna lampica napajanja
. Gumb za blokadu postavki postolja
. Kotacic za regulaciju brzine okretaja
. Postolje
. Pokazatelj kuta
. Kutna skala
. Kotaci¢ grani¢nika dubine rezanja
. Skala za dubinu rezanja

@®

21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32,

* Moguée su razlike izmedu crteza i proizvoda.

Grani¢nik dubine rezanja A, B
Kotacici za preciznu regulaciju
Letva vodilica

Protuklizna pjena

Gumena usna

Kliza¢

Spojni element

Montazni utor

Oporni vijci

Stega

Utor vodilice

Vijak za pric¢vrécivanje lista pile

OPIS KORISTENIH GRAFICKIH STRANICA

UPOZORENJE

MONTAZA/POSTAVKE

@ INFORMACIJA

OPREMA | PRIBOR

1. Sesterokutni klju¢ -1kom.

PRIPREMA ZA RAD

ODVOD PRASINE

Pila za uranjanje je opremljena okretnim nastavkom za odvod prasine
(1) koji omogucava odvod iverica i prasine koje se stvaraju pri rezanju.
Ako je potrebno primijeniti ucinkovitiju metodu za odvod posebno
opasnih za zdravlje kancerogenih prasina, nastavak za odvod prasine
(1) prikljucite na crijevo uredaja za usisavanje.

UPORABA LETVE VODILICE

Pilu za uranjanje mozete voditi po letvi vodilici (23) (crtez A). Letva
vodilica je zasticena protukliznom pjenom (24) (crtez B) s donje
strane $to smanjuje opasnost od premjestanja letve za vrijeme rada.
Rub rezanja zasticuje gumena usna (25) koja sprjecava lomljenje
prilikom rezanja. Prvi rez odrezuje visak gume na usni i istim se guma
precizno prilagodava liniji reza. Pila za uranjanje jednoli¢no se pomice
po letvi zahvaljujuci klizacima (26). Letve se mogu medusobno spajati i
pricvrscivati do izratka kako bi se povecala preciznost rezanja.

Letve vodilice (23) se mogu spajati pomocu spojnog elementa (27)
(crtez C).

Pola spojnog elementa (27) namjestite u montazni utor (28) na jednoj
od spajanih letvi.

Na drugi dio spojnog elementa namjestite drugu letvu vodilicu.
Letve primaknite jednu do druge (crtez D).

Okrenite letve na drugu stranu i po potrebi poravnajte spojni element
(27), a nakon toga oprezno i umjereno stegnite oporne vijke (29)
(crtezE).

Letve vodilice mozete pricvrstiti do materijala pomocu stege (30) (crtez

« Stegu (30) namjestite u montazni utor (28).

« Odredite poloZaj letve na materijalu i polozaj stege.

« Pritegnite stegu (30) kako se letva ne bi premjestala.

« Kako bi se stabilno osigurao polozaj letve vodilice upotrijebite svije
stege (30) na obje suprotne strane letve i materijala.

Kako biste pilu za uranjanje vodili po letvi-vodilici (23) rub postolja (16)

namjestite u utor vodilice (31) (crtez A) na letvi vodilici.

« Postolje pile za uranjanje postavite na letvu vodilicu.

« Postupkom okretanja ekscentarski namjestenih kotacica za regulaciju
(22) ponistite moguci zazor medu postoljem pile za uranjanje (16) i
letvom vodilice (23) kako biste osigurali precizno rezanje (crtez A).

Letve vodilice sa spojnim elementom i stega nisu dio isporuke. Treba

ih kupiti posebno.

®:
3

RAD /POSTAVKE

UKLJUCIVANJE / ISKLJUCIVANJE

Napon mreze mora odgovarati veli¢ini napona koji je napisan
na tipskoj tablici pile za uranjanje. Za vrijeme pokretanja uredaj
drzite s obje ruke jer okretni moment motora moze uzrokovati

A\
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nekontrolirano okretanje elektri¢nog alata.

Imajte na pameti da nakon iskljucivanja pile njeni rotirajuci elementi

se jos uvijek okrecu.

P|Iu za uranjanje mozete ukljuciti samo onda kad je list pile odmaknut
od materijala koji namjeravati obradivati.

Istro3eni ili oSteceni list pile bez oklijevanja zamijenite.
Gumb za blokadu (10) vrsi dvostruku ulogu:
« Osigurava prekidac (11) od sluc¢ajnog pokretanja.
« Stiti od slu¢ajnog spustanja lista pile.
UklquIVal’lje
« Gumb blokade (10) pomaknite prema gore.
« Pritisnite prekidac (11)(crtez)).
Iskljucivanje:
e Oslobadanjem pritiska na gumb prekidaca
zaustavljanja elektricnog alata.

KONTROLNA LAMPICA ZA SIGNALIZACIJU PRIKLJUCIVANJA
NAPONA

Prue uporabe elektricnog alata kontrolirajte stanje lista pile. Ne
korlshte deformirane, puknute ili na drugi nacin ostecene listove pile.

(11) dolazi

U straznjem dijelu glavne drske (2) nalazi se kontrolna lampica napajanja
(13), koja se ukljucuje i signalizira da je elektri¢ni uredaj priklju¢en na
mrezu za napajanje (crtez H).

REGULACIJA BRZINE OKRETAJA

U donjem dijelu glavne drske (2) nalazi se kotacic za regulaciju okretne
brzine (15) (crtez H). Opseg regulacije iznosi od 1 do 7. Po potrebi
mozete mijenjati brzinu okretaja elektricnog alata.

Nakon pokretanja elektri¢nog alata pricekajte dok list pile postigne
maksimalnu brzinu i tek onda pocnite raditi. Za vrijeme izvodenja
piljenja zabranjeno je koristiti prekidac za ukljucivanjeiliiskljucivanje
elektri¢nog alata. Prekida¢ mozete upotrebljavati samo onda kad list
pile nije u doticaju s obradivanim materijalom.

POSTAVLJANJE DUBINE REZANJA

Dubinu rezanja na skali dubine rezanja (20) pokazuje grani¢nik dubine
rezanja (21).

Kako biste postavili dubinu popustite prikazan na slici kotaci¢ blokade
grani¢nika dubine rezanja (19), a poslije ga pritisnite u smjeru prikazanim
crtezu li pomaknite (jednolicnim pokretom bez opora zupcanika)
grani¢nik u odgovarajuci polozaj na skali dubine rezanja (20). U slucaju
rada bez letve vodilice vrijednost dubine reza treba procitati na oznaci
A, dok u slucaju rada s letvom vodilicom treba ga procitati na oznaci
B grani¢nika dubine rezanja (21). Razlika u vrijednostima iznosi 5 mm.
Zupcanik omogucava brzu promjenu postavki dubine. Nakon izvrsene
regulacije stegnite kotacic blokade grani¢nika dubine rezanja (19).

REZANJE
Liniju rezanja odreduje pokazatelj linije rezanja (4) ili (5).
Kako biste si osigurali sto bolji u¢inak rezanja list pile treba si¢i ispod
materijala do oko 5 mm. Kod postavljanja dubine reza za materijal ¢iju
debljinu poznajemo, treba jos dodatno dodati 5 mm. Osim podesavanja
postavki na skali uvijek vrijedi provjeriti udubljenje lista pile pored
materijala, bez da ukljucujete elektri¢ni alat ili eventualno izvedite
probno rezanje.

Prije pocetka piljenja prednji dio postolja (16) pile za uranjanje

plosnato primaknite izratku.

« Pokrenite elektri¢ni alat i pri¢ekajte dok list pile postigne punu brzinu.

« Pilu drzite s obje drske i polako priti3¢ite (savladavajuci otpor opruge)

tako da se list pile spusti prema izratku koji je do otpora postavljen na

skalu za dubinu rezanja (20).

Nakon sto list pile uroni u materijal mozete poceti rezanje stalno

drzedi list pile pritisnut do otpora.

« Nakon zavrietka rezanja elektri¢ni alat iskljucite i pricekajte do se ist
pile potpuno ne zaustavi, a poslije oslobodite pritisak na drsci kako bi
se list pile vratio u svoj gornji polozaj.

« Elektri¢ni alat skinite s obradivanog materijala.

Smanjenjem pritiska na drici za vrijeme rezanja dolazi do

automatskog povrata lista pile u smjeru gornjeg polozaja zbog

djelovanja povratne opruge, a istim i neprecizno rezanje.

« Mozete izvoditi samo pravolinijsko rezanje.

« Nemojte rezati materijal koji drzite u ruci.

Koristite samo te radne alate ¢ija dopustena brzina okretaja je vecaili

ista kao brzina okretaja elektri¢nog alata bez opterecenja, a promjer

nije veci od preporucenog za taj model elektri¢nog alata.

Ako su dimenzije materijala male, materijal treba uévrstiti uz pomo¢
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stolarskih hvataljki. Ako se stopa pile za uranjanje ne pomice po
obradivanom materijalu, ve¢ je podignuta, tada postoji opasnost od
pojave povratnog udara.

Odgovarajuce pric¢vri¢ivanje materijala koji reZete i ¢vrsto drzanje
pile za uranjanje osiguravaju punu kontrolu rada elektri¢nim alatom,
a 3to dozvoljava izbjegavanje opasnosti od tjelesnih povreda. Ne
smijete pokusavati pridrzavati kratke komade materijala rukom.

REZANJE NA NACIN UBADANJA U MATERIJAL

Prue podesavanja pilu isklju¢ite iz napajanja.

Po potrebi rezanje mozete poceti i od sredine materijala. Za vrijeme
|zvodenja piljenja uranjanjem preporuca se upotreba letve vodilice

pri¢vrsc¢ene za materijal kako bi se minimalizirao rizik od povratnog
udara.

« Popustite kotacic¢ grani¢nika dubine rezanja (19).
« Dubinu rezanja postavite na skali za dubinu rezanja (20).
Stegnite kotaci¢ grani¢nika dubine rezanja (19).

KOSO REZANJE

« Popustite kotacice blokade za postavljenje postolja (14) (crtez J).

« Postolje (16) postavite pod zZeljenim kutom (od 0° do 47°) koristedi
skalu (18) i pokazatelj kuta (17) (crtez K).

Stegnite kotacice blokade za postavljanje postolja (14).

Imajte na pameti da kod kosog rezanja postoji vec¢a opasnost od
pojave povratnog udara (veca vjerojatnost od zaglavljivanja lista
pile), zato treba biti posebno opreznim kako bi postolje cijelom
povrSinom prianjala uz obradivani materijal.
kontinuiranim pokretima.

Rezanje izvodite

RUKOVANJE | ODRZAVANJE

utika¢ mreznog kabela izvadite iz mrezne uti¢nice.

ZAMJENA RADNIH ALATA

Za vrijeme mijenjanja radnih alata nosite zastitne rukavice.

Gumb za blokadu vretena (12) sluzi iskljucivo za blokiranje vretena
elektricnog alata za vrijeme montaze ili demontaze radnog alata.
Zabranjeno je koristiti taj gumb za kocenje dok se list pile okrece. U
tom slucaju bi moglo dodi do ostecivanja elektri¢nog alata ili povrede
korisnika

ZAMJENA LISTA PILE

’ Prije svih radnji na, instaliranju, podesavanju ili popravljanju uredaja

Postolje uredaja postavite na radionicki stol na nacin da list pile izlazi
van ruba stola

« Polugu blokade (9) pomaknite prema naprijed a gumb blokade (10)
pomaknite gore (crtez L).

Uz pomoc obiju drski (2 i 3) vrsite pritisak tako da se namjesti blokada
koja odreduje polozaj lista pile.

Sesterokutni klju¢ (u isporuci) stavite u glavu vijka za pri¢vric¢ivanje
lista pile (32) namjestenog u udubljenju stitnika (6)(crtez M).
Pritisnite gumb za blokadu vretena (12) ,odvinite vijak za
pricvric¢ivanje (desni navoj) i skinite vanjsku prirubnicu.

List pile (7) izvadite preko otvora u stitniku lista pile (8).

Novi list pile postavite u polozaj, u kojem ce se zubi lista pile i strelice
na listu pile potpuno poklopiti sa smjerom koji pokazuje strelica na
stitniku.

List pile provucite preko otvora u stitniku lista pile (8) i montirajte ga
na vretenu tako da bude pritisnut do povriine unutarnje prirubnice i
centricki namjesten na njen donji dio.

Montirajte vanjsku prirubnicu, pritisnite gumb za blokadu vretena
(12) i stegnite vijak za pri¢vricivanje lista pile (32) postupkom
okretanja prema desno.

Polugu blokade (9) postavite u prvobitni polozaj sto ¢e automatski list
pile vratiti u gornji polozaj.

Obratite pozornost kako bi list pile imao zube usmjerene u pravom
pravcu. Smjer okretaja vretena elektri¢cnog alata pokazuje strelica na
stitniku lista pile.

ODRZAVANJE | CUVANJE UREDAJA

Preporu¢amo ¢is¢enje uredaja direktno nakon svake uporabe.

Za ¢is¢enje ne koristite vodu niti druge tekucine.

Uredaj cistite pomocu suhe tkanine ili komprimiranog zraka pod
malim pritiskom.

Ne koristite sredstva za ¢is¢enje niti otapala koja bi mogla ostetiti
plasti¢ne elemente uredaja.

Redovito ¢istite otvore za ventilaciju na kucistu motora, kako ne bi
doslo do pregrijavanja uredaja.

Ako dode do ostecivanja mreznog kabela treba ga zamijeniti
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s kabelom istih parametara. Za promjenu kabela obratite se
kvalificiranom radniku ili odnesite uredaj u servisnu radionicu.
« U slucaju prekomjernog iskrenja na komutatoru obratite se
kvalificiranom radniku za provjeru stanja ugljenih ¢etkica motora.
« Uredaj uvijek ¢uvajte na suhom mjestu, van dohvata djece.
Istrosene (krace od 5 mm), spaljene ili puknute ugljene cetkice
bez oklijevanja zamijenite. Uvijek mijenjajte istovremeno obje
ugljene cetkice. Za zamjenu ugljenih Cetkica obratite se iskljucivo
kvalificiranoj osobi i koristite originalne zamjenske dijelove.

Sve smetnje trebaju uklanjati ovlasteni serviseri proizvodaca.

TEHNICKI PARAMETRI

NAZIVNI PODACI

Pila za uranjanje 58G495

Parametar Vrijednost
Napon napajanja 230V AC
Frekvencija napajanja 50Hz
Nazivna snaga 1200W

Raspon okretne brzine lista pile (bez

PR 2200-5200 min™'
optereéenja)

Vanjski promjer lista pile 165 mm
Unutarnji promjer lista pile 20 mm
Dubina rezanja bez letve vodilice 0+57 mm
Dubina rezanja s letvom vodilicom 0+52mm
Raspon kosog rezanja 0°+47°
Klasa zastite Il
TezZina 4,6 kg
Godina proizvodnje 2021

58G495 oznacava tip i vrstu uredaja

PODACI O BUCI I VIBRACIJAMA

Razina akustickog pritiska
Razina akusticke snage
Vrijednost ubrzanja vibracija:
glavna drska

Vrijednost ubrzanja vibracija:
pomocna drska

Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

a,= 3,249 m/s’ K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s? K=1,5m/s?

Informacije o buci i vibracijama.

Razina buke koju emitira uredaj je opisana kao: razina emitiranog
akustickog pritiska Lp, te razina akusticke snage Lw, (gdje je K mjerna
nesigurnost). Vibracije koje emitira uredaj su opisane kao vrijednost
ubrzanja vibracija ah (gdje je K mjerna nesigurnost).

Navedene u daljem tekstu uputa: razina emitiranog akusti¢kog pritiska
Lp,, razina akusticke snage j Lw, te vrijednost ubrzanja vibracija ah su
izmjerene u skladu s normom EN 60745-1:2009+A11. Navedena razina
vibracija moze se koristiti za usporedivanje alata te za prvu ocjenu
ekspozicije na vibracije.

Navedena razina vibracija je karakteristicna za osnovnu primjenu
elektricnog alata. Ako alat cete koristiti u druge svrhe ili s drugim radnim
alatima, razina podrhtavanja se moze promijeniti. Na vecu razinu
vibracija moze utjecati nedovoljno ili nedovoljno cesto odrzavanje
uredaja. Gore navedeni razlozi mogu dovesti do povecanja ekspozicije
na vibracije za vrijeme cijelog radnog razdoblja.

Kako bismo precizno ocijenili ekspoziciju na vibracije, treba uzeti u
obzir vrijeme kad je elektricni uredaj iskljucen, ili kad je ukljucen,
ali se ne koristi za rad. Na taj nacin ukupna ekspozicija na vibracije
moze se pokazati znatno manja.

Treba uvesti dodatne sigurnosne mjere s ciljem zastite korisnika od
posljedica vibracija, kao $to su: redovno odrzavanje elektricnog alata
i radnih alata, osiguranje odgovarajuce temperature ruku, pravilna
organizacija rada .

ZASTITA OKOLISA

Elektriéne proizvode ne bacajte zajedno s kuénim otpacima
ve¢ ih zbrinite na odgovarajucim mijestima. Informacije o
mjestima zbrinjavanja daju prodavati proizvoda ili odgovorne
mjesne sluzbe. Istroseni elektri¢ni i elektronicki alati sadrze
supstance koje mogu Stetiti okolidu. Nezbrinuti proizvodi
mogu biti opasni po zdravje ljudi  za okolis.

* Pridrzavamo pravo na izvodenje promjena

LDruitvo s ogranicenom odgovornoscu Grupa Topex” d.0.0. sa sjedistem u Varsavi, ul. Pograniczna 2/4 (u
daljnjem tekstu:,Grupa Topex’) daje na znanje da sva autorska prava vezana uz sadrzaj ovih uputa (dalje:
,Upute”), ukljucujuci test, slike, sheme, crteze te takoder njihove kompozicije pripadaju iskljucio Grupa
Topex- u i podlijezu pravnoj zastiti, sukladno sa Zakonom od dana 4. veljace 1994 godine, o autorskim
pravima i sliénim pravima (N.N. 2006 Br. 90 Stavak 631 ukljucujui i kasnije promjene). Kopiranje,
preoblikovanje, publiciranje, modificiranje u komercijalne svrhe cijelih Uputa kao i pojedinacnih njihovih
dijelova, bez suglasnosti Grupa Topex-a koje je dano u pismenom obliku, je najstroze zabranjeno | moze
dovesti do prekr3ajne i kriviéne odgovornosti

PREVOD ORGINALNOG
UPUTSTVA
POTOPNA KROZNA ZAGA
58G495

POZOR: PRED PRICETKOM UPORABE ELEKTRICNEGA ORODJA JE TREBA
POZORNO PREBRATI TA NAVODILA IN JIH SHRANITI ZA NADALJNJO
UPORABO.

SPECIFICNI VARNOSTNI PREDPISI

POSEBNE MERE ZA BEZBEDNOST PRI UPOTREBI KRUZNIH TESTERA

BEZ KLINA ZA RAZDVAJANJE

a. OPASNOST: Drzati ruke dalje o opsega secenja i ploce za secenje.

Drzati drugu ruku na pomo¢noj drsci ili na kucistu motora. Ukoliko

se testera drzi obema rukama, smanjuje se rizik od povrede plocom za

secenje.

Ne postavljati ruku ispod materijala koji se obraduje. Zastita ne

moZe da zastiti od ploce za secenje koja se obrce ispod predmeta koji se

obraduje

. Postaviti dubinu secenja koja odgovara debljini predmeta koji se
obraduje. Preporucuje se da se ploca za secenje postavi na manje od
visine zuba ispod materijala koji se sece.

. Zabranjeno je drzati u rukama ili na nozi predmet koji se obraduje.
Pricvrstiti predmet koji se obraduje na stabilnu podlogu. Vazno je
dobro pricvrstiti predmet koji se obraduje, kako bi se izbegao kontakt sa
telom, ukljestenje ploce za secenje koja se obrce ili gubitak kontrole nad
secenjem.

. Drzati testeru za izolovane povrsine tokom rada, prilikom koje
se ploca za secenje koja se obrée moze da dode u kontakt sa
kablovima koji mogu biti pod naponom ili sa strujnim kablom
same testere. Kontakt metalnih delova elektrouredaja sa "kablovima
pod naponom" moze da dovede do strujnog udara.

v
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Prilikom uzduznog secenja uvel treba koristiti vodicu za uzduzno
secenje ili vodicu za ivice. To ¢e poboljsati preciznost secenja i smanyjiti
mogucnost ukljestenja ploce za secenje koja se obrce.

. Uvek koristiti plo¢u za secenje koja odgovara dimenzijama
montaznih otvora. Ploce za secenje koje se ne uklapaju sa pri¢vrsnim
gnezdom mogu da rade ekscentri¢no, $to dovodi do gubitka kontrole.
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. Zabranjeno je koristiti ostecene ili neodgovarajuc¢e podloske ili
navrtnje za pri¢vricivanje ploce za secenje. Podloske i navrtnji za
pri¢vrscivanje ploce za secenje posebno su projektovani za testeru, kako
bi obezbedili optimalno funkcionisanje i bezbednu upotrebu.

Razlozi trzaja i izbegavanje trzaja.

- Trzaj je naglo podizanje i povlacenje testere u pravcu ka operateru,

u liniji secenja, koje nastaje zbog zaglavljene ili nepravilno vodene

ploce za secenje.

Kada se ploca za secenje testere zakadi ili zaglavi u Supljini, plo¢a

za selenje se zaustavlja i dovodi do reakcije motora koju snazno

pokrece testeru unazad, u pravcu ka operateru.

Ukoliko je plo¢a za seenje izvitoperena ili lose postavljenja

u element za selenje, zubi plo¢e za secenje nakon izlaska iz

materijala mogu da udare u gornju povriinu materijala koji se sece,

dovodeci do podizanja ploce za secenje, a zatim i testere i do trzaja

u pravcu ka operateru.

Trzaj se javlja zbog nepravilne upotrebe testere ili nepravilne procedure

ili uslova eksploatacije, i moguce je izbeci ga postujuci odgovarajuce

mere opreznosti.

a. Drzati testeru obema rukama, snazno, sa ramenima postavljenim
tako da zadrze silu trzaja. Zauzeti polozaj tako da se telo nalazi sa
jedne strane testere, ali ne u liniji se¢enja. Trzaj moZe da prouzrokuje
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snazno pomeranje testere ka nazad, ali snagu trzaja operater moze da
kontrolise, ukoliko postuje odgovarajuce mere opreznosti.

v

Kada se ploc¢a za secenje zaustavlja ili kada prekida secenje iz
bilo kog razloga, potrebno je otpustiti pritisak spojnice i zadrzati
testeru neopkretnu u materijalu, sve dok se ploca za secenje u
potpunosti ne zaustavi. Zabranjeno je pokusavati da se ploca za
secenje izvadi iz materijala koji se sece, kao i povladiti testeru ka
nazad, dok se ploca za secenje krece, jer to moze dovesti do trzaja.
Istraziti i preduzeti korektivne operacije, kako bi se eleminisao uzrok
zaglavljivanja ploce za secenje.

n

. U slu¢aju ponovnog pokretanja testere u elemntu koji se obraduje,
centrirati plo¢u za se¢enje u zaseku i proveriti da zubi ploce za
sefenje nisu zablokirani u materijalu. Ukoliko se ploca za secenje
zaglavljuje, kada se testera ponovo pokrene, moZe doci do njegog
iskakanja ili pojave trzaja u odnosu namaterijal koji se obraduje.

[-%

. Pridrzavati duze plo¢e kako bi se minimalizovao rizik od
zaglavljivanja i trzaja testere. Dugacke ploce imaju tendenciju da se
ugibaju pod teZzinom sopstvenog tereta. Potpore treba da se postave sa
obe strane ploce, u blizini linije secenja i blizini ivice ploca.

. Zabranjeno je koristiti tupe ili oStecene ploce za secenje. Tupe ili
neispravno postavljani zubi ploce za secenje stvaraju uzan zasek, sto
dovodi do prekomernog trenja, zaglavljivanja ploce za secenje i trzaja.

-

Cvrsto postaviti stege za dubinu secenja i ugao naginjanja, pre
obavljanja secenja. Ukoliko se podesavanja testere menjaju tokom
secenja, moZe doi do zaglavljivanja i trzaja

. Posebno obratiti paznju prilikom obavljanja secenja sa
udubljivanjem u pregradnim zidovima. Ploca za secenje moze da
presece druge predmete koji nisu vidljivi spolja, dovodeci do trzaja.

Funkcije zastite
Proveriti zastitu pre svake upotrebe, da li je ispravno postavljena.
Ne koristiti testeru ukoliko se zastita ne pomera slobodno i ukoliko
ne obuhvata odmah testeru. Zabranjeno je pri¢vrscivatiili ostavljati
zastitu sa golom testerom. Ukoliko se testera slucajno ispusti, moze
doci do savijanja zastite. Proveriti i uveriti se, da se zastita krece slobodno
ida ne dodiruje testeru ili njene delove, za svaki postavljeni ugao i dubinu
secenja.

Proveriti funkcionisanje i stanje povratne opruge zastite. Ukoliko

zastita i opruga ne funkcioni$u ispravno, neophodno je popraviti

ih pre upotrebe. Zastita moze da funkcionise usporeno zbog ostecenja,
lepljivih naslaga ili nagomilavanja otpada.

Potrebno je obezbediti da se sto testere ne pomera prilikom

obavljanja "secenja sa udubljivanjem" kada postavljeni ugao

naginjanja testere ne iznosi 90°. Bocno pomeranje testere dovodi do
zaglavljivanja i verovatno do trzaja.

. Uvek obratiti paznju na to da zastita pokriva testeru pre
postavljanja testere na radni sto ili podlogu. Nezasticeni vrh testere
dovodi do toga da se testere pomera unazad i sece bilo Sta sto joj se
nade na putu. Obratiti paZnju na vreme neophodno da se ploca testere
zaustavi nakon iskljucivanja.

Dodatni saveti za bezbednost

Ne koristiti ploce za secenje koje su o3tecene ili deformisanje.

Upotrebljavati isklju¢ivo ploce za secenje koje preporucuje

proizvodac, a koje ispunjavaju norme EN 847-1.

Ne koristiti ploce za sec¢enje koje ne poseduju zube sa zavrsetkom od

pecenog karbida.

Koristiti sredstva za li¢nu zastitu poput:

zastitu za sluh, kako bi se smanjio rizik od gubitka sluha;

zadtitu za oci;

zastitu za disajne puteve, kako bi se smanjio rizik od udisanja stetne

prasine;

rukavice za koris¢enje ploca za secenje ili drugih hrapavih i ostrih

materijala (ploce za secenje treba da se drze za otvor, kad god je

to moguce).

« Prikljuciti sistem za odvodenje prasine tokom secenja drveta.

Bezbedan rad

Potrebno je odabrati plocu za secenje prema vrsti materijala koji treba

da se sece.

Zabranjeno je koristiti testeru za secenje materijala koji nisu drvo ili

sli¢ni drvetu.

Zabranjeno je koristiti testeru bez zastite ili kada je zastita blokirana.

Podloga u okolini mesta rada masine treba da bude odrzavana bez

opustenih materijala i izbocenih elemenata.
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Potrebno je obezbediti adekvatno osvetljenje na mestu rada.

Radnik koji koristi masinu treba da bude odgovarajuce obrazovan u
okviru upotrebe, koris¢enja i rada masine.

Koristiti iskljucivo ostre ploce za secenje.

Obratiti paznju na maksimalnu brzinu oznacenu na ploci za secenje.
Uveriti se da su upotrebljeni delovi u skladu sa preporukama
proizvodaca.

Ukoliko testera poseduje laser, zabranjeno je menjati leaser nekim
drugim tipom lasera, a popravke treba da obavlja servis.

Pre prikljucivanja testere u struju, uvek se treba uveriti da je napon u
skladu sa naponom datim na nominalnoj tablici uredaja.

Pre pokretanja testere, svaki put treba proveriti strujni kabl, i ukoliko
se utvrdi ostecenje, potrebno je izvrstiti zamenu u ovlaic¢enoj
radionici.

Strujni kabl testere treba uvek da se nalazi sa bezbedne strane, da nije
izloZzen slu¢ajnom ostecenju od strane elektrouredaja koji radi.
Zabranjeno je osobama sa strane, a posebno deci, da dodiruju
elektrouredaj ili elektri¢ni kabl, i takode im je zabranjen pristup mestu
rada.

PAZNJA! Uredaj sluzi za rad unutar prostorija.

Pored upotrebe bezbednosnih konstrukcija iz pribora, upotrebe
sredstava za bezbednost i dodatnih sredstava za zastitu, uvek postoji
rizik od povreda tokom rada.

Pojasnilo uporabljenih piktogramov:

1
—
%

5 6 7 8
4
9 10

1. POZOR! Pozor, bodite Se posebej previdni!
2. Preberite navodila, upostevajte v njih navedena varnostna
opozorila in pogoje!
. Drugirazred zaicite
4. Uporabljajte osebna zaicitna sredstva (zascitna ocala, protihrupni
nausniki, maska proti prahu).
Pred popravilom odklopite napravo.
Uporabljajte zascitna oblacila.
Varujte pred vlago.
Otrokom ne dopustite, da pridejo v stik z napravo
. Pozor, nevarnost poskodbe roke, odrezanja prstov
10. Nevarnost povratnega udarca

ZGRADBA IN UPORABA

Potopna krozna Zaga je ro¢no elektri¢no orodje z izolacijo razreda
Il. Orodje poganja enofazni motor s komutatorjem, katerega vrtilna
hitrost se reducira z zobato prestavo. Ob uporabi ustreznega pribora
se lahko uporablja za vzdolzno in pre¢no rezanje lesa, ivernih plo3¢,
panelnih plos¢, lepenke in lesu podobnih materialov. Ta naprava v
sebi zdruzuje funkcionalnost krozne in potopne krozne Zage, s ¢imer
omogoca izvajanje potopnih rezov na dolo¢eno globino v zgoraj
navedenih materialih. Elektricno orodje te vrste je mogoce zaradi
moznosti uporabe vodilnih leteve uporabljati za rezanje na mero vzdolz
ravne linije.

Uporablja se v sirokem spektru zaklju¢nih del. Moznost brezprasnega
dela z uporabo sesalnika lajsa delo v Ze zaklju¢enih prostorih.

©®No W

Orodje je namenjeno izklju¢no rezanju in delu na suho. Z napravo
ni dovolj bljati korundnih ali di nih listov. Uporab

elektricnega orodja, ki ni v skladu z njegovim namenom, ni
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dovoljena.

OPIS GRAFICNIH STRANI
Spodnje ostevil¢enje se nanasa na elemente orodja, ki so predstavljeni
na grafi¢nih straneh pri¢ujocih navodil.

1. Priklju¢ek za odvajanje prahu

2. Glavnirodaj

3. Pomoznirocaj

4. Prikazovalnik linije pravokotnega rezanja
5. Prikazovalnik linije rezanja pod kotom
6. lzrez zaicitnega zaslona

7. Zagin list

8. Zailitni zaslon zaginega lista

9. Vzvod blokade

10. Gumb za blokado

11. Vklopno stikalo

12. Tipka blokade vretena

13. Kontrolna lu¢ka napajanja

14. Preklopnik blokade nastavitve sani
15. Preklopnik za nastavitev vrtilne hitrosti
16. Sani

17. Prikazovalnik kota

18. Kotna skala

19. Preklopnik omejevalnik globine rezanja
20. Skala globine rezanja

21. Omejevalnik globine rezanja A, B

22. Gumbi za fino nastavitev

23. Vodilna letev

24. Pena proti zdrsu

25. Obrobna guma

26. Drsna obloga

27. Spojna letev

28. Montazni utor

29. Oporni vijaki

30. Pritrdilna sponka

31. Vodilni utor

32. Pritrdilni vijak Zaginega lista

* Obstajajo lahko razlike med sliko in izdelkom.

OPIS UPORABLJENIH GRAFICNIH ZNAKOV

POZOR

A OPOZORILO

NAMESTITEV/NASTAVITVE

INFORMACIA

OPREMA IN PRIBOR
1. Klju¢imbus - 1 kos

PRIPRAVA NA DELO

ODVAJANJE PRAHU

Potopna krozna Zaga je opremljena z vrtljivim prikljuckom za odvajanje
prahu (1), ki omogoca odvajanje pri rezanju nastalih ostankov in prahu.
V primeru potrebe po uporabi ucinkovitejse metode odsesavanja
zdravju posebej nevarnih rakotvornih odpadkov je treba na prikljucek
za odvajanje prahu (1) prikljuciti cev sesalnega aparata.

UPORABA VODILNE LETVE
Potopna krozna zaga se lahko vodi po vodilni letvi (23) (slika A).
Vodilna letev je namazana z nedrseo peno (24) (slika B) na dnu
letve, ki zmanjsa tveganje premikanja letve med delom. Rezilni rob
3¢iti obrobna guma (25), da bi bilo rezanje brez odkruskov. S prvim
rezanjem se odreze prekomerno gumo na robu in tako se obrobna
guma natan¢no prilagodi ne linijo rezanja. Potopna krozna Zzaga se po
vodilu pomika gladko zahvaljujo¢ drsni oblogi (26). Letve je mogoce
med seboj povezati in pritrditi na obdelovani material za povecanje
natan¢nosti rezanja.
Vodilne letve (23) je mogoce med seboj povezati s pomocjo spojne
letve (27) (slika C).
« Polovico spojne letve (27) je treba umestiti v montazni utor (28) ene
od spojnih vodilnih letev.

« Na izstopajoco polovico spojne letve namestite drugo vodilno letev.

« Letvi potisnite k sebi (slika D).

« Letvi obrnite na drugo stran in po potrebi poravnajte spojno letev
(27) in nato z ob¢utkom privijte oporne vijake (29) (slika E).

Vodilne letve je mogoce na material pritrditi s pritrdilno sponko (30)

(slika F).

« Pritrdilno sponko (30) potisnite na montazni utor (28).

« Nastavite poloZaj letve na materialu in polozaj sponke.

« Privijte pritrdilno sponko (30), da se letev ne premika.

« Za stabilen polozaj vodilne letve je treba uporabiti dve pritrdilni
sponki (30) na nasproti lezecih straneh letve in materiala.

Za vodenje potopne krozne zage po vodilni letvi (23) je treba rob sani

(16) vstaviti v vodilni utor (31) (slika A) vodilne letve.

« Sani potopne krozne zage potisnite v vodilno letev.

« Z obracanjem ekscentricno namescenih gumbov za nastavitev (22)
odpravite morebitno $pranjo med sanmi potopne krozne Zage (16) in
vodilno letvijo (23), da bi zagotovili natan¢no rezanje (slika A).

Vodilne letve s spojno letvijo in pritrdilne sponke niso del opreme

naprave. Kupiti jih je mogoce lo¢eno.

UPORABA /NASTAVITVE

VKLOP / IZKLOP
Napetost omrezja mora ustrezati vrednosti napetosti, podani na
Aoznacnl tablici potopne krozne zage. Med zagonom je treba napravo
drzati z obema rokama in uporabo obeh rocajev, ker lahko vrtilni
moment motorja povzrodi nekontroliran zasuk elektri¢nega orodja.
Upostevati je treba, da se po izklopu potopne krozne Zage njeni
elementi Se nekaj ¢asa vrtijo.
Potopno krozno zago je mogoce vklopiti le takrat, ko je zagin list
odmaknjen od za obdelavo predvidenega materiala.
Pred uporabo elektri¢nega orodja je treba preveriti stanje zaginega
lista. Ne uporabljajte skrhanih, pocenih ali na kakrsen koli drug nacin
poskodovanih zaginih listov. Izrabljen ali poskodovan list je treba
takoj zamenjati z novim.
Gumb za blokado (10) opravlja dvojno funkcijo:
« Varuje vklopno stikalo (11) pred naklju¢nim zagonom.
« Predstavlja blokado pred nenamernim spustom zaginega lista.
Vklop:
« Premaknite gumb blokade (10) navzgor.
« Pritisnite vklopno stikalo (11) (slika G).
1zklop:
« Sprostitev pritiska na vklopnem stikalu (11) povzrodi zaustavitev
elektri¢nega orodja.

INDIKATOR PRIKLJUCENE NAPETOSTI

Na zadnjem delu ohija glavnega rocaja (2) se nahaja kontrolna lucka
napajanja (13), ki s svetenjem signalizira, da je elektri¢cno orodje
priklopljeno na napajalno omrezje (slika H).

REGULACIJA VRTILNE HITROSTI

Na spodnjem delu glavnega rocaja (2) se nahaja gumb za nastavitev
vrtilne hitrosti (15) (slika H). Obmo¢je regulacije je od 1 do 7. Vrtilno
hitrost je mogoce spremeniti glede na potrebe uporabnika.

Po zagonu elektri¢nega orodja je treba malo pocakati, dokler zagin
list ne doseze najvisje hitrosti. Sele takrat je mogoce zaceti z delom.
Med delom ni dovoljena uporaba vklopnega stikala za vklop ali
izklop elektri¢nega orodja. Vklopno stikalo se lahko uporablja le, ko
Zagin list nima stika z obdelovanim materialom.

NASTAVITEV GLOBINE REZANJA

Globino rezanja na skali globine rezanja (20) kaze omejevalnik globine
rezanja (21).

Za nastavitev globine je treba sprostiti gumb blokade omejevalnika
globine (19), nato ga pritisniti v smeri, prikazani na sliki | in premakniti
(tekoce brez odpora zobate letve) omejevalnik v ustrezni polozaj na
skali globina rezanja (20). V primeru dela brez vodilne letve je treba
vrednost globine rezanja prebrati na prikazovalniku A, v primeru dela
z vodilno letvijo pa na prikazovalniku B omejevalnika globine rezanja
(21). Razlika v vrednostih znasa 5 mm.

Zobata letev omogoca hitro spremembo nastavitve globine. Po izvedeni
regulaciji privijte gumb blokade omejevalnika globine rezanja (19).
REZANJE

Linijo rezanja oznacuje kazalnik linije rezanja (4) in (5).

Za zagotovitev najboljse kakovosti rezanja se mora zagin list spustiti
okrog 5 mm pod material. Pri nastavitvi globine rezanja materiala

Bo oo
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z znano debelino je treba torej upostevati popravek 5 mm. Poleg
nastavitve na skali je treba vedno preveriti tudi poglobitev lista pri
materialu brez vklopa elektri¢cnega orodja oziroma izvesti poskusno
rezanje.

Pred pricetkom rezanja plosko priloZite prednji del sani (16) potopne
krozne zage k materialu.

« Zazenite elektri¢cno orodje in pocakajte, da list doseze polno hitrost.

« Z drzanjem za oba rocaja pocasi pritiskajte (tako da premagate upor
vzmeti), da se Zagin list spusti v smeri materiala do opore, nastavljene
na skali globina rezanja (20).

Po poglobitvi Zaginega lista v material je mogoce zaceti rezanje, pri
cemer je treba Zagin list vseskozi pritiskati na oporo.

Po zaklju¢ku rezanja izklopite elektricno orodje in pocakajte, da se
Zagin list popolnoma ustavi, po cemer sprostite pritisk na rocaja, da
se zagin list povrne v svoj gornji poloZaj.

« lzvlecite elektricno orodje iz obdelovanega materiala.

Zmanjsanje pritiska na rocaju med rezanjem povzro¢i samodejno
vrnitev Zaginega lista v smer gornjega polozaja zaradi delovanja
povratne vzmeti in hkrati netocno rezanje.

« Rezanje je mogoce izvajati le v vodoravni liniji.

« Materiala med rezanjem ni dovoljeno drzati z rokami.

Uporabljati je treba le tak$na delovna orodja, katerih dopustna
vrtilna hitrost je visja ali enaka vrtilni hitrosti elektricnega orodja
brez obremenitve, premer pa ni vedji od priporo¢enega za dani
model elektri¢nega orodja.

Ce so dimenzije materiala majhne, je treba material fiksirati s
pomoéjo mizarskih sponk. Ce se sani potopne krozine zage ne
premikajo po obdelovanem materialu, ampak so dvignjene, lahko
pride do povratnega udarca.

Ustrezna negibnost obdelovanega materiala in trdno drzanje
potopne kroZzne Zage zagotavljata popoln nadzor pri delu z
elektricnem orodjem, kar preprecuje nevarnost poskodbe telesa.
Kratkih kosov materialov ni dovoljeno prijemati z roko.

REZANJE Z ZAREZOM V MATERIAL
"‘ Pred opravljanjem nastavitev je treba odklopiti Zago od napajanja.
() Po potrebi je mogoce rezanje zaceti tudi s sredine materiala. Med
u izvajanjem globinskih del je priporo¢ljivo uporabiti vodilno letey, ki je
pritrjena na material, z namenom zmanjsanja nevarnosti povratnega
udarca.
« Sprostite gumb omejevalnika globine rezanja (19).
« Nastavite globino rezanja na skali globine rezanja (20).
« Privijte gumb omejevalnika globine rezanja (19).

REZANJE POD KOTOM

« Sprostite gumbe blokade nastavitve sani (14) (slika J).

« Sani (16) nastavite na zeleni kot (od 0° do 47°) s pomocjo skale (18) in
kotnega prikazovalnika (17) (slika K).

« Privijte gumbe blokade nastavitve sani (14).

Zavedati se je treba, da pri rezanju pod kotom prihaja do ve¢je
nevarnosti pojava povratnega udarca (ve¢ja moznost zagozdenja
Zaginega lista), zato je treba 3e posebej paziti, da se sani zage s
celotno povrsino prilegajo na obdelovani material. Rezanje je treba
opraviti s teko¢im gibanjem.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

Pred vsakrsnimi opravili v zvezi z namestitvijo, regulacijo, popravilom
ali oskrbo je treba odstraniti vti¢ napajalnega kabla iz omrezne
vticnice.

MENJAVA DELOVNIH ORODIJ

Med menjavo delovnih orodij je treba uporabljati delovne rokavice.
Tipka blokade vretena (12) se uporablja izklju¢no za blokado vretena
elektri¢cnega orodja med montazo ali demontazo delovnega orodja.
Ni je dovoljeno uporabljati kot zavorne tipke, ko se list obraca. V tem
primeru lahko pride do poskodbe elektri¢nega orodja ali uporabnika.

MENJAVA ZAGINEGA LISTA

« Sani naprave postavite na povriino delovne mize tako, da Zagin list
sega prek njenega roba.

« Vzvod blokade (9) prestavite naprej in tipko blokade (10) premaknite

navzgor (slika L).

Vrite pritisk z rocajema (2 in 3), tako da se zaskoci blokada, ki dolo¢a

polozaj zaginega lista.

Imbus klju¢ (prilozen) vstavite v glavo pritrdilnega vijaka Zaginega

lista (32), ki je viden v izrezu zas¢itnega zaslona (6) (slika M).

Pritisnite tipko blokade vretena (12) in odvijte pritrdilni vijak (desni
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navoj) in snemite zunanjo prirobnico.

Izvlecite Zagin list (7) skozi odprtino v zas¢itnem zaslonu Zaginega
lista (8).

Nov Zagin list namestite tako, da se bodo zobje Zaginega lista in
puscice na njem ujemali s smerjo, ki jo kaze puscica na zas¢itnem
zaslonu.

Zagin list vstavite skozi odprtino v izrezu za¢itnega zaslona (8) in
ga namestite na vreteno tako, da je pritisnjen na povrsino notranje
prirobnice in centralno namescen na njenem utoru.

Namestite zunanjo prirobno matico, pritisnite tipko blokade vretena
(12) in privijte pritrdilni vijak Zaginega lista (32) s privijanjem v desno.
Vzvod blokade (9) prestavite v prvotni polozaj, kar povzroci
avtomati¢no vrnitev Zaginega lista v gornji polozaj.

Paziti je treba, da so zobje namescenega Zaginega lista obrnjeni v
pravilno smer. Smer vrtenja vretena elektricnega orodja kaze puscica
na zascitnem zaslonu Zaginega lista.

VZDRZEVANJE IN HRAMBA

« Priporoca se ¢is¢enje orodja neposredno po vsaki uporabi.

Za ¢is¢enje ni dovoljeno uporabljati vode ali drugih tekocin.
Napravo je treba Cistiti s pomoc¢jo suhega kosa tkanine ali prepihati s
komprimiranim zrakom z nizkim pritiskom.

Ne uporabljajte ¢istilnih sredstev ali razred¢il, saj ta lahko skodujejo
delom, izdelanim iz umetnih mas.

Redno je treba distiti prezracevalne reze v ohisju motorja, da se
prepreci pregrevanje orodja.

V primeru poskodbe napajalnega kabla ga je treba zamenjati s kablom
z enakimi parametri. To opravilo je treba zaupati kvalificiranemu
strokovnjaku ali pa servisu.

V primeru, da pride do prekomernega iskrenja na komutatorju, je
treba preverjanje stanja oglenih $¢etk motorja zaupati kvalificirani
osebi.

« Napravo je treba hraniti na suhem mestu in zunaj dosega otrok.
Izrabljene (krajse od 5 mm), zazgane ali po¢ene oglene s¢etke motorja
je treba takoj zamenjati. Vedno je treba hkrati opraviti menjavo obeh
oglenih 3¢etk. Postopek menjave oglenih s¢etk je treba zaupati
izklju¢no kvalificirani osebi, ki uporablja originalne dele.

Vsakrsne napake mora odpraviti pooblasceni servis proizvajalca.

TEHNICNI PARAMETRI

NAZIVNI PODATKI

Potopna krozna zaga 58G495
Parameter Vrednost
Napetost napajanja 230V AC
Frekvenca napajanja 50Hz
Nazivha mo¢ 1200W

Obmogje vrtilne hitrosti Zaginega lista

- in
(brez obremenitve) 2200-5200 min

Zunanji premer zaginega lista 165 mm
Notranji premer Zaginega lista 20 mm
Globina rezanja brez vodilne letve 0+ 57 mm
Globina rezanja z vodilno letvijo 0+52mm
Obmocje kotnega rezanja 0° + 47°
Razred zaicite Il
Masa 4,6 kg
Leto izdelave 2021

58G495 pomeni tip in opredelitev stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)
a,= 3,249 m/s* K= 1,5 m/s*
a,= 2,828 m/s’K=1,5 m/s?

Stopnja zvocnega tlaka

Stopnja zvo¢ne moci

Stopnja vibracij: glavni rocaj
Stopnja vibracij: pomozni rocaj
Informacije o hrupu in vibracijah
Raven hrupa, ki ga oddaja naprava, je opisana s: stopnjo zvocnega tlaka
Lp, in stopnjo zvocne moti Lw, (kjer K pomeni merilno negotovost).
Vibracije, ki jih oddaja naprava, so opisane s stopnjo vibracij a, (kjer K
pomeni merilno negotovost).

V teh navodilih navedeni: stopnja zvo¢nega tlaka Lp,, stopnja zvo¢ne
modi Lw, in stopnja vibracij a, so bili izmerjeni skladno s standardom




GRA\PHITE

EN 60745-1:2009+A11. Navedena stopnja vibracij a, se lahko uporablja
za primerjavo naprav in predhodno oceno izpostavljenosti na vibracije.
Navedena stopnja vibracij je reprezentativna za osnovno uporabo
elektri¢nega orodja. Ce se naprava uporablja za druge namene ali z
drugimi delovnimi orodiji, se lahko stopnja vibracij spremeni. Na visjo
stopnjo vibracij vpliva nezadostno ali preredko vzdrzevanje naprave.
Zgoraj navedeni vzroki so lahko razlog za povecanje izpostavljenosti na
vibracije med celotnim delovnim obdobjem.

Za natancno oceno izpostavljenosti na vibracije je treba upostevati
obdobja, ko je elektricno orodje izklopljeno oziroma je vkljuceno,
vendar se ne uporablja. Po natancni oceni vseh dejavnikov je lahko
skupna izpostavljenost na vibracije veliko nizja.

Za zavarovanje uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvesti dodatne
varnostne ukrepe, npr.. redno vzdrZevanje elektricnega orodja in
delovnega pribora, poskrbeti je treba za ustrezno temperaturo rok,
ustrezno organizirati delo.

ZASTITA SREDINE

Proizvode koji se napajaju strujom ne treba bacati s otpacima iz
kuce, ve¢ ih treba predati u otpadne sirovine u odgovarajucim
ustanovama. ~Informacije o otpadnim sirovinama  daje
prodavac proizvoda ili gradska vlast. Iskorisceni uredaj
elektri¢ni ili elektronski  sadrzi supstance osetljive za
Zivotnu sredinu. Uredaji koji nisu za reciklazu predstavljaju
potencijalno narusavanje Zivotne sredine i zdravja ljudi.

*Zadrzava se pravo izmena.

,Grupa Topex Spotka z ograniczona Scig" Spotka sa sedistem u Varsavi,
ulica Pograniczna 2/4 (u daljem tekstu: ,Grupa Topex") informide da, sva autorska prava na sadraj
dole datog uputstva (u daljem tekstu: ,Uputstvo”), u kome izmedu ostalog, tekst uputstva, postavljene
fotografije, sheme, crtezi, a takode i sastav, pripadaju iskulju¢ivo Grupa Topex-u i podlezu pravnoj zatiti
u'skladu sa propisom od dana 4. februara 1994. godine, o autorskim pravima i sliénim pravima (t. Pravni
glasnik 2006 broj 90, ¢lan 631, sa kasnijim izmenama). Kopiranje, menjanje, objavljivanje, menjanje u cilju
komercijalizacije, celine Uputstva kao i njenih delova, bez saglasnosti Grupa Topex-a u pismenoj formi,
strogo je zabranjeno i moze dovesti do pozivanja na odgvornost kako gradansku tako i sudsku.

META®PAZHTOY
nPQTOTYNOY TQN
OAHIIQN XPHZHZ

BYOIZOMENO AIZKOMNPIONO
58G495

MPOXOXH: MNPOTOY =EKINHZETE TH XPHXH TOY HAEKTPIKOY
MHXANHMATOX  XEIPOX, AIABAXTE MPOZEKTIKA TIZ MAPOYZEX
OAHTIEX XPHEZHX KAI AIATHPHXTE TEX A MEAAONTIKH ANAGOPA.

EIAIKEZ AMTAITHZEIX AXQAAEIAZ

EMINPOZOETEX AMAITHZEIZ TIA TA METPA AXOQAAEIAZ TIA
AIZKOMPIONA XQPIZ TON OAHIO AIAXQPIZMOY

EMIKINAYNO: KpatioTe Ta Xépla oag pakpid amo to medio komig
Kal punv akoupmdte tov Sioko komG. Kpatdte tnv mpoécBetn
XEPOAaPn 1) To cwpa Tou epyaleiou pe To Seutepd cag xépt. Otav
Kpatdte To Siokompiovo Kal e Ta §Uo 0ag xépla, autd mpootatevovtal
ané Tov TPAUUATIONS TTou eVOEXETal va MPOKANBE( amé Tov ioko Ko,

b. MnVv KpaTtdte Ta xépla oag mMo KATw amd to umd enefepyacia
avtikeipevo. O mpopuAakTtripag Sev Sivatat va mapéxel mpootaoia ané
Tov 8ioKo KOTTHG KATw amé 1o uné eme€epyacia avTikeiuevo.

o

PuBpiote 10 BaBog TG Kom¢ avdloya ME TO TAXOG TOU UMO
enegepyacia avtikepévou. O Siokog ko Sev mpémel va e€éxel amd
To UTTG eMeepyaocia QVTIKEIUEVO TTEPIOOOTEPO armd To MAIjPES UPog Tou
Sovrtiol.

e

Mnv KpaTdTe MOTE TO UTTO EMEEPYATia AVTIKEINEVO OTA XEPLa oag 1y
TIAVW OTA YOVATA 0aG. ZTEPEWOTE TO UTTO eMeSEPyacia AVTIKEILEVO
mavw og pia otabepry Baon. Ta avwtépw amotelolv onupavtikr
TPOUN6OEoN yia TNV EAaxIOTOmoiNon Tou KivéUvou amo Tnv emagrj e Tov
Sioko komh¢, HeTa&l GAAwV O€ EPIMTTWON OPNVWUATOS TOU 1} amwAElas
Tou eAéyxou Tou Siokompiovou.

. Mpémel va Kpatate 1o SIOKOTPIOVO HOVO amd TI HOVWHEVES
EMPAVEIEC TWV XEIPOAABWV KATA TNV EKTENEDT TWV EPYACIWV, KATA
TIG OTIOIEG UTTAPYXEL TIEPITTWON TO EPYAAEIO KOTIG VA OKOUMMIOEL
Ha pn opatr kaAwdiwon 1 1o 510 To KAAWSIo Tou epyalgiou. Ze

TIEPITTWON Katd TNV ormoia To epyal&io epyaciag akoupumioel éva umé
Tdon kaAwdio, Ta uetaAikd eaptripata tou Siokompiovou Ba Bpebovv
enmiong umé taon kai Ba mpokaAéoouv nAektpomAnéia Tou XelptoTh.

Katd v katd prikog Komhf mavta e@appolete tov mapaAAnio
08nyo A pia icla paya 0dnyo. Auté BeAtikver Ty akpifeia TG Komri
Kal UElvel ThY mBaveTnTa oenvwUaTog Tou SioKou KOTTHG.

-

Mpénar mavta va xpnowpomolsite Siokoug Komrg kataAAniou
peyé0oug, pe v avtiotolxn omr tomoBétnong. O Siokol Komrg
mou Sev taipiglouv ue Ta avtiotolya e€aptriuata Tou Siokompiovou
vgpioTavtal aKTIVIKY) HETATOMION KATd TNV TEPIOTPOPI] TOUG, YEYOVOG TO
oroio odnyei otnv anwleia eXéyyou Tou Siokompiovou.

@

=

. Moté Sev mpémel va xpnotponoleite podéeg i Bideg ot omoieg ivat
akatdAANAEG 1 €xouv BAGPN, yia Tn oTEPEWON TOU §iOKOU KOTIHG.
O1 pobéAeg 1j Bideg yia T otepéwaon Tou Siokou Komrig éxouv oxedlaoTel
£181Kd yia 1o ev Abyw Slokompiovo ue oKomé Tnv emitevén Twv BEATIOTWY
AEITOUPYIKWV XapaKTNPIOTIKWV Kal TNV ao@AAEla TNG AeIToupyiag Tou.

Aitia avamiénong Kat GXETIKEG TTPOEISOTIOIN OEIG.

- H avarménon eivat n anétopn avtibpaon cuveneia KAeISWPATOC,
OPNVWHATOG I} OTPABWHATOG TOu SioKOU KOTTAG, N omoia TPOoKaAE(
TO ave&éAeyKTo Orjkwpa Tou Siokompiovou Kal TV é§odo Tou
SioKou KOTIHG ammd TNV Topr| TNV KATeUBUVON TOU XEIPLOTH.

Te mepimtwon Suvatol oENVWHATOG Tou Siokou KOTMAG N

TEPIOPIOHOU  TNG  Kivnong Ttou, n SUvaun mpowbnong mou

Snuioupyeital amd Tov KIvnTrpa EKTIVACOEL TO SIOKOTIPIOVO TIPOG

TOV XEIPIOTH.

Edv o diokog kom¢ aAowwveTal 1} oTpapuwvel, ToTe Ta SovTia Tou

Siokou mdvovtal and To umé enegePyacia UAIKO HE TNV Tow Toug

akpr. MNa tov Aoyo autd o 8iokog KOTAG EVEEXETAL VAl PETAKIVNOE

mPo¢ TNV £€€060 amd v Topr, v To SIOKOTIPIOVO va eKTIVOXOE

TIPOG TOV XEIPIOTH.

H avarménon eivai to anotéAeopa pn opBou rj AavBacuévou Xeipiopol

Tou Si1oKOTIpiovou Kal pn TAPNONG TWV KavOvwy EKTENEONG TwV

£pyactwv. Mmopeite va amo@uyete tnv avamidnon epappolovtag ta

TAPAKATW TTPOANTITIKA PETPA.

a. Kpatate kahd 1o Siokompiovo pe ta Svo xépla. Ta xépla oag
Tipémel va BpioKovTal 0€ KATAGTAGH ETOIHOTNTAG VA KATACTEINETE
™ 8Uvapn omoBodpounong. Mpémer mavta va Ppiokeote oe
amootacn and tov §ioko Komi¢ Kat va punv Bpiokeste otnv idia
ypapun pe auvto. H avamriénon duvatat va mpokaiéoer "mdnua” tou
Siokompiovou mpog Ta miow. Exovtag AdBel opwe ta avwtépw pétpa
aopaleiag, o xeiploti¢ eival oe Béon va avtiotabuioer TG SUVANEIS
7Tou dnuioupyouvTal Kat va pnv XAoel TV IKavotnta Tou eAéyxou Tou
gpyaleiou.

o

. EGv 0 8ioKog KOTG o@nVWVEL 1] n A&itoupyia SlaKOTTETAL yia
olovdnmote dANo AGyo, a@roTe ToV S1OKOMTN Kal KPATATE TO
Siokompiovo péoa oto UAIKO éwg TNV TARPN aKvnTomoinor Tou.
‘000 o 8ioKOG KOTING TTEPIOTPEPETAL KAl UTTAPXEL N MBavOTNTA TNG
avamidnaong, og kapia MePIMTWon pnv Mpoomadroete va e§ayete
To Siokompiovo amd To umo emefepyacia AvVTIKEipEVO 1 va To
kaBodnyroete mpog v avtiotpogn KatewBuvon. EvtomioTe 1o aitio
TOU OPNVWUATOG TOU SICKOU KOTTTG Kat EEQAEIPTE TO.

o

. Mpotov evepyomolroeTe To SioKompiovo mou Bpioketal péca oto
umo eneepyacia LANIKG, guBuypappiote Tov Sioko Komg péca
otnv Topn Kat eAéyETe katd moco ta Sovtia Tou SioKompiovou
£PXOVTal O€ EMAPN| HE TNV EYKAPOIA EMPAVELA TNG TOMUNG. Edv éxeTe
va KAVETE e TO OQrivwpa Tou SIOKoU KOTrG, TOTE Katd TNV emOuevn
evepyoroinon Tou Slokonpiovou evdéxetar va TivaxBel 1 umopei va
ouuBei n avamridénon.

. Katd tnv Komn MeEYAAwV, AEMTWV QVTIKEIYEVWY, OTEPEWVETE

adlomota Ta uno enefepyacia VAIKA TAvw o€ BACEIC OTRPIENG HE

OKOTIO TN MEIWON TOU KIvEUVoU TG avanmidnong Adyw o@nvwpatog

Tou Siokou Kom¢. MeydAou prikoug avtikeiueva evééxetat va Avyifouv

Katd v komrj andé to i6to To Bdapog Tou. O1 Bdoeic otripiéng Ba mpémel

va Bpiokovtar amé Tic Svo mAeupéc Tng oavidac, Sima otn ypauun e

kommi¢ kat 8imha otnv dkpn ¢ oavidac.

Mnv xpnotponolgite §iokoug KOMNC HE pn axunpd dévtia, dévtia

Xwpic Siakeva avapeod toug 1 pe dovtia mou €xouv BAABNn. H

Xxprion twv Siokwv Komrig e un aixunpd Sévtia ri Sévtia xwpic Sidkeva

avdueod toug mpokalel T Snuioupyia «oTevric» Tours, umepPoAIkr

Tp1B1} Tou SioKou Komr¢ Mavw aTo UAIKG, o@rivwua Kat avamiénon tou

Siokomnpiovou.

Mpotou mpoeite otNV KOTH, ACPANICTE KOAA TOUG OQIYKTHPES

PUBMIGNG TOL BABOUC TNE KOTIHE KAt TN ywviag KAioNng Tou Siokou.

a

-
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Edv katd t Sidpkeia tne komric Ba aArd&ouv ot pubuioeis autég, o Siokog
KOTTrG evOéxetal va umooTel ogrivwua, To omoio Ba mpokaléoel v
avarnriénon tou Sitokompiovou.

. Katd m &ieioduon tou Siokou Kom¢ o KollotnTa TicWw amo
£vav ToiXo Kat og GAAa pn opatd onueia, va gicaote 1Slaitepa
nipooeKkTIKoi. O Siokog¢ Komri¢ katd T Sigioduori Tou evdéxetar va
EEKIVIIOEL TNV KOTTH UN 0paTWV QVTIKEILEVWY, YEYOVOG T omoio evOéxeTal
va yivet artia tng avamiénong tou Siokompiovou.

H Aertoupyia tou mpo@uAakThpa

@

a. Kabs @opa mpotol mpoPeite otn xprion Tou Siokompiovou, va
ENEYXETE €AV O KATW TIPOQUAAKTAPAG €Xel KAgioEl owotd. Mnv
XPNOIHOTIOLEITE TO S10KOTPIOVO €4V O KATW TIPOQPUAAKTApAG Sev
avoiyel eAevBepa ri/kat KAgivel pe kabBuoTtépnon Kat KOAARpara.
Moté punv ac@alilete Tov KATW TPOPYUAAKTHPA GTNV AVOIKTH Ban.
Edv to Siokompiovo méoel Tuxaia, o KATw MPOPUAaKTPag evoéxetal va
otpaBwoel. Avoite Tov mpopuAAKTIipa amd Tov HoxAd emavapopds Tou
kai BeBaiwBeite 611 peTakiveitar eEAeUBepa Kat umé oladrimote ywvia Kat
og olodrjmote Ba60¢ KoTri¢ Xwpic va EpxeTal o€ emaqri Ue Tov Si0Ko KOTiG
0UTE pe dAa turjuata tou Siokompiovou.

v

EAéy€te mwg Aertoupyei To EAATAPIO TOU KATW TPOQUAAKTHPA.
Edv 0 KATw TPOQUAAKTHPAG Kal TO €AATHPIO EMAVAPOPAE TOU
8ev Aertoupyouv OwoTd, TPOTOU TPOPREITE OTIG EPYACiE ME
TO S10KOTIPIOVO, PPOVTIOTE yla TNV TEXVIKH OUVTAPNOKH Tou. H
kaBuotepnuévn Aertoupyia evdéxetal va ogeidetar o PAGBN Twv
eéaptnudtwv rj umapén koMwdwv emkabricewy 1 Umapén Bpavoudtwv
Héoa oTOV UNXAVIOHO.

n

. ATTOQUYETE TN PETATOMON TNG MAAKAG 08nyou Katd TNV Komm pe
Sieiobuon 6tav n ywvia kAiong tov diokou dev 1goUTal pE TIg 90°.
€ MePIMTWON EyKApPOIag HETaTomong Tou Siokou umdpxel n mbavotnta
0QPNVWUATOg Tou SIOKOU UE QVAKPOUOT).

a

.Mnv tomoBeteite To SioKompiovo mMAvw OTOV TAyKO 1 OTO
Tatwpa, €av o Siokog Kommg Sev gival KAAUPPEVOG pE TOV KATW
npo@ulaktiipa. Otav o Siokog Komr¢ Oev elval MPooTATEUHEVOS
amé Tov Mpo@UAAKTIipa Kat Kiveital Adyw adpdveiag, To Siokompiovo
eTakiveitar otnv KatevBuvon avtibetn amd TV Katevbuvon NG
Kommj¢ kat K6Bet 6,1t Bpiokel umpooTad Tou. MPocé€Te mw¢ yia v mAripn
akvntormoinon Tou SiOKOU KATOMV amevePyormoinonG Tou epyalgiou
Xpelaletat opiouévo xpoviko Sidotnua.

EmnpdoBeteg umodeifeic acpaleiag
Mnv xpnotpormoleite Toug Siokoug Kommig mou éxouv BAGRN 1y €xouv

OTPAPBWOoEL
Emtpénetal va epyaleoTe pe TOUG SIOKOUG KOTIHG TTOU CUVICTWVTAL

and TOV KATAOKEUAOTH Kal CUMHOP@WVOVTAL HE TIG ATTATAOELS TOU

nipotumou EN 847-1.

Mnv xpnolpomoleite Toug SioKoUG KOTAG TIou SV €XOUV OTPWHA
kapPidiov muprtiou.

Na xpnolpomoleite éoa ATOUIKAG TPOoTAGIOG OTTWG:

- TIPOOTATEUTIKEG WTOAOTHOEC TTPOG HEIWON TOU KIVOUVOU QMTWAELQG
NG akong,

- péoa MPooTaciag Twv 0PBaAUWY,

- péoa TIPOOTACIAC TWV AVATIVEUOTIKWY 08wV TPOCG HEiwon g
glomvonig TG BAaBepric okdvng,

- yavtia €pyaciog yla v gpyacio pe Toug SIiOKOUG KOTG Kat
axunPd LUAIKA (edv gival EQIKTO, TMAVETE TOUG SiOKOUG KOTTAG and
v omn tomoBétnong).

e Kata tnv komn &UAou, ouvdéote To epyaleio pe éva ovotnua
avappdenong okovnc.

Ac@alig epyacia

Em\éyeTe Tov Sioko KOG pe BAon Tov TUTTO TOU TTPOG KOTIF) UAKOU.

AmayopeVeTal n Xprion Tou SIGKOTTPIOVOU yia TV KOTTH) GAAWV UNKWV

mapd pévo tou EUAOU Kal TwV UAIKWVY pe Bdon To EVAo.

AmayopeVETal N XPron Tou SIOKOTIPIOVOU XWwPiG TOV TPOQUAAKTHPA 1y

€4V 0 TPOPUAAKTIPAG ivat KAEIOWHUEVOC.

Awatnpeite to Sdmedo oTov XWpPO epyaciag HE TO SloKompiovo

o€ kaBapr] KAtdoTtaon Kol amo@eUYETE CUCCWPEUON UAIKWY Kat

e&€xovTta avTikeipeva.

E€aopalioTe emMapkr) pwTIOHS TOu XWPOUL epyaciac.

O xepotic Ba mpémel va yvwpilel Toug Kavoveg xprong Tou

S1oKompiovou Kal TOUG KAVOVEG CUVTHPNONG TOU.

XpnotpomooTe axpunpoug Siokoug KOG,

Aappdvete um’ OYIv oag T PEYIOTN TAXUTNTA TTOU QVaEPETAL EMAVW

oTov 8{oKOo KOTIHG.

Befawwbeite 6Tt Ta  TAPENKOUEVA  TIOU  XPNOIHOTIOIEITE

GUHHOPQWVOVTAL E TIG UTTOSEIEEIC TOU KATAOKEUAOTH.

Edv to Siokompiovo eival e€omhiopévo pe tov Katadeiktn Aélep,
anmayopeVETAl AUOTNPEA N AVTIKATACTACH TOU HE CUOKEUN Aéllep
&Mou Ttomou, Kal n emokevr) Tou Ba mpémel va avatibetal oTto
apuoddlo cuvepyeio.

Mavtote mpotou to Siokompiovo cuvdebei otnv mpila, PeBaiwbeite
6Tl N Tdon Tou SIKTUOU AVTIOTOIXE OTNV TACN TTOU avaypAageTal
EMAVW OTO TMVAKISI0 OTOIXEIWV TOL StoKompiovou.

Mpotol evepyorooete Tt0 Siokompiovo, eNéyEte T0 KaAwdio
Tpoodoaiag Tou Kal, o€ mepintwon vmapéng BAapwv anotabeite oto
KEVTPO EMIOKEVWV YIa TNV AVTIKATACTACH TOU.

Kpatdte to KaAwd10 Tpopodoaiag Tou NAeKTpIKoU epyaleiou amd v
ao@aAr TTAEUPA, OUTWG WOTE Va AMOTPEPETE TUXOV BAGBN Tou amdé To
EVEPYOTTOINUEVO NAEKTPIKO EPYANEID.

MnV Q@AVETE TOUG LN €XOVTEG EPYACIA VO AKOUUTTAVE TO SI0KOTIpiovO
1 T0 KAAWS10 TPoYodoaiag, Kat MPWTIoTWG Ta maSId. Mnv emTpénete
va Bpickovtal oto medio Aettoupyiag Tou Siokompiovou.

MPOZOXH! To nAeKTpikod epyaleio éxel oXeSIAOTEL yia AgiToupyia o
KAEIOTOUG XWPOUG.

MNapd tnv ac@alr] KataoKeur, ta AneBévta pétpa ac@aleiag Kat
™ XPrion HECWV TPOOTACIOG, TMAVTOTE UTTAPXEL £VOG EVATIOHEVWV
Kiv8uvog TpaupaTiopou Katd T Aettoupyia Tou epyaleiou.
Ene§iynon Twv EIKOVOYPAUHATWV:

A=
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1. MPOXOXH! Tnpeite ta ei81kd pétpa aopaeiag!

2. Awpdote TIC odnyieg Xprong OKONOUBEITE TIC OUOTACEIG Kal
TNPEITE TOUG Kavoveg aopaleiag mou mapatifevtal og autéc!

3. KAdon mpootaoiac Il

4. Na XPnOIHOTIOIEITE PECA OTOUIKAG TPOOTACIAG (TPOCTATEUTIKA
yvaAid, wtoaomideg, pdoka mpootaciag and Tn okévn).

5. ATIOOUVOEOTE TO NAEKTPIKO HNXAvnpa TPOToU TPORE(TeE OTIC

£PYQOiEC EMOKEVAG.

Na XpnOIHOTIOIEITE TPOOTATEUTIKI €vuon.

Mnv eKBETETE TO NAEKTPIKO PNXAVNHA OTNV Lypasia.

Mnv a@rveTe Ta madid va akoupmoly To NAEKTPIKO HNXavnpa.

Mpoooxn! O kivuvog TPaUHATIOHOU TWV KAPTIWV 1 TwV SaKTUAWY

TWV XEPIWV.

10. Kivéuvog Aoyw avamidnong.

KATAZKEYH KAI XPHZH

To Pubildpevo SioKompiovo gival NAEKTPIKO HNXAVNHA XEIPOG HE
KAaon mpootaciag Il. Eivatl eEomMopéVo e TOV HOVOQACIKO KivnTHpa
HE OUMEKTN. O aplBPOE OTPOPWVY Tou KivnThpa pubuiletal péow
TOU YWVIOKOU 08ovTwToU Tpoxol petadoong kivnonc. Madi pe tov
avtiotolxo €€omiopd, To Siokompiovo Svvatal va xpnotpomoindei
yla Slapikn R gykapota ko EVAou, poplocavibag emmlomotiag,
TIAVEN, KOVTPa-TIAAKE Kal TIOPOUOIWY UAIKWV e PBdaon Tto &0No. To
pnxavnua S1abétel emmpooBetn A€IToUPYIKOTNTA O OUYKPION HE
éva anhé Siokompiovo, mapéxovtag tn Suvatdtnta puBMIoNG NG
BuBiong Tou Siokou KOTIHE 0TA AVWTEPW UNIKA. XApn OTIG el8IKEG pAyeg
08nyoug, To NAEKTPIKO PUNXAVNHA TOU CUYKEKPIEVOU TUTIOU MOpPE( va
XPNOIHOTTOLETal Yo EUBEiEG KOTTEG.

O Topéag epappoyrc Tou Bubilopevou Siokompiovou: mavtdg eidoug
TENEWTIKEG epyaocies. H Suvatdtnta ouvdeong tou SloKompiovou |e
Hiat NAEKTPIKE OKOUTIA ylal TV gpyaacia Xwpig okovn Ba Steukohdvel Tig
£PYACIEG OE XWPOUG OTIOU Ot TEAEIWTIKEG EPYATIEG £X0UV OAOKANPWOEL.

© ® N
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enegepyacia Enpwv UA To &
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f To nAektpiké pnxdvnpa £xet oxediactei pévo yia Komh Kat

Sev gival oxed
< )

yia Asitoupyia pe P ] M
AmayopeUeTal | XPON TOU NAEKTPIKOU HNXAVAHATOG MEPAV TOU
OKOTIOU KATAGKEVNG TOV.

MEPIFTPA®H XTIZ EIKONEZ
H apiBunon omv mapakdtw Aiota agopd Ta €€apTApATA TOU
NAEKTPIKOU UNXAVIHATOG XEIPOG TTou TapouatalovTal oTI OeNibeg e
EIKOVEG.
1. ZOvOEOHOG yia EEaywyn OKOVNG
Baotkn xelpohafn
BonBntikr xetpohapry
08nyoG KABETNG KOTTHG
0O8nyo¢ KoTG uTTd ywvia
Omr} Tou IPOYUAAKTHPA
Ai{oKog KOTIG
Mpo@ulakTrpag Tou §iokou KoTG
MoxAoG KAEISWHaTOG
. Koupri kAeldwpatog
. Alakomtng
. Koupri KAeISWpATOC TNG ATPEKTOU
. Auyvia évSelgng NAeKTpIkoL PeUHATOG
. Bida kKAeldwpaTog Tou mMéEANATog
. TpoXO¢ pUBIONG TNG CUXVOTNTAG TNG TIEPIOTPOPNG
. MéNua
. Agiktng ywviag kAiong
. Twviakn Stapaduion
. Bida 08nyou Baboug komrig
. APabpiopévn kAipaka BaBoug Kormg
. 08nydg Baboug kommg A, B
. Bibeg akpiBoug pubuiong
. Paya odnyog
. AvTIoNoBNTIKS UAIKO
. EAQOTIKO emévduong aKpwv
. Emkalugn ohiobnong
. E€aptnua ovvdeong
. AUNakag TomoBétnong
. Bibeg ouykpdtnong
. ZQIyKTApag
. AUAakag odrynong
. Bida otepéwaong Tou Siokou Kommg

*To NAEKTPIKG HNXGVINHA TTOU ATIOKTHOGTE HTTOPE Va EXEl HIKPEC BIAQOPEC aTI6 AUT6 TG EIKOVAG

EMNEZHIHXZH MPOEIAOMOIHTIKQN XHMATQN

MPOXOXH

A MPOEIAOMOIHZH

YYNAPMOAOTHZH/PYOMIZEIX

MNAHPOOOPIEX

EZAPTHMATA KAI ENIMAEON ANTAANAKTIKA
1. E€aywvo kheldi -1 Ty

NMPOETOIMAZIATIA EPTAZIA

EZATQrH ZKONHZ

To BuBilopevo Siokompiovo SlaBETel TOV TIEPIOTPEPOUEVO CUVSEGHO
yla avappognon okovng (1), o omoiog Ba e§aopalilel v efaywyn
NG OKOVNG Kal TwV TIPLOVISIOV TTou SnpoupyolvTal Katd tn Stapkela
™G epyaciag. EAv xpelaoTei va XpNnOIOTTOINOETE O AMOTEAECHATIKN
HEBoSO e€aywync 18iaitepa emkivduvng yla Tnv UYEia, KapKivoydvou
OKOVNG, OUVEEGTE 0TOV CUVSEGHO Yia §aywyr) OKOVNG (1) ToV EUKAUTTTO
OWARVA Tou £E0MAIGHOU AVaPPOPNONG OKOVNG.

EPFAZIA METH PATA OAHIO

To Bubildpevo Siokompiovo Suvartal va odnyeitat mavw otn paya odnyo
(23) (e1k. A). H pdya 08nydg €xel avtiolobntikn emévduon (24) (eik. B)
ano KATw, N omoia amoTPEMEL TN HETATOMION TNG Katd tn Aettoupyia. H
QKMI TNG KOTTHG TPOOTATEVETAL AT TO EAACTIKO EMEVOUONG AKUWV (25),
WOTE VA Unv amoonwvTtal Bpavopata Kkatd t SidpKela TG Komm¢. Katd
TNV IPWTN KOTIH, TO TIEPICOEUHA TOU EAACTIKOU GTNV AKMI| ATTOKOTTTETAL,

Kal €101 yivetal n akpifrg mMPOoapHoyr Tou eNACTIKOU emévduong
OKMWV OTn ypapun komnig. To Pubilopevo Siokompiovo HeTakIveital
OpaAd TAvw otV paya odnyd xdpen oTig emKaAUPel; oNiobnong (26).

Ma avgnon g akpiBelag Twv EKTENOUHEVWY EPYATILY, Ol PAYEC Suvatal

va evwBolv petadl Toug i va otepewBolv i Tou Tpog emeepyaaia

UAIKOU.

O1 payeg odnyoi (23) duvatal va evwBolv N pia pe v AAn pe 1o

£§aptnua ouvdeong (27) (ek. C).

« Elodyete 10 Mo6 €€dptnua ouvdeong (27) péoa otov avhaka
TomoBéTNoNG (28) TNG MIAG €K TWV GUVEEOUEVWV PAYWY 0SNYWV.

« TomoBetote TNV AAAN pdya oSnyd MAvw OTO UTTOAOWTO TURHA TOU
e€aptripatog ouvdeong.

« METAKIVAOTE TIG PAYEG TN Hiat TPOG TNV AAAN (£1K. D).

o STPEPTE TIC PAYeG OTNV AN TAEUPA  Kal, €4V XPEIQOTE,
£VBUYPaAUMioTE TO €§apTNUa CUVEEONG (27) Kal KATOTIV OPIETE TIG
Bideg ouykpdatnong (29) (k. E).

O1 payeg o8nyoi Suvartal va tomobetnBouv MAvw oTo PG eneéepyacia

UAIKO e Tn BorBeta Tou opiyktripa (30) (e1k. F).

Elodyete Tov o@iyktripa (30) otov avhaka tomobétnong (28).

PuBuiote v emBupunth B£on Tou 08NnyoU Kal Tou GEIYKTHPA TTAVW

OTO TIPOG EMEEEPYATIA UAIKO.

Tpifte Tov o@IyKTpa (30), £T01 WOTE N PAYA VA UNV LETAKIVEITAL

Ma otaBepommoinon NG pdyag odnyou eivat KaAUTepo  va

XPNOIHOTTOINCETE TOUG VO TPIYKTAPEG (30), TOMOBETWVTAG TOUG OTIG

QaVTIBETEC GKPES TNG PAYAS KAl TOU UNIKOU.

lNa 0drynon tou BuBi{bpevou Siokompiovou i tng payag odnyou (23),

ELOAYETE TNV AKPN Tou TIEAMATOC (16) aTov avAaka odrynong (31) (&1k.

F) TG payag odnyou.

« Eioayete o méhpa tou Bubi{opevou Siokompiovou otn pdya odnyo.

« TTpégovtag TIG Bideg akpiBolg puBUoNg (22) ekpndevioTe Ta Kevd
QAVApESa OTO TTEAUA Tou Siokompiovou (16) Kat T paya odnyo (23)
yla v £aopAlion TG akpiPelag Tg Komng (€iKk. A).

Ot pdyeg odnyoi pe 1o e§dpTnpa CUVSESNG Kal Ol GPIYKTHPEG Sev

nepilapBdavovtal otn cuokevacia tou BuBi{dopevou Siokompiovou.

AwatiBevral egwprota.

AEITOYPTIA /PYOMIZEIX

ENEPFOMOIHZIH / ANENEPFOMOIHZIH
H tdon Ttou SIKTUoU TTAPOXIG PEVHATOG TIPETTEL VA AVTIOTOIXE( 0TV
Tdon mou avaypdg@etal otnv mvakida otoixgiwv Tou Bubilopevou
Siokompiovou. Katd tnv evepyormoinon Tou S10KOMpiovou KpatioTe
To pe ta 6o xépia, S16TL n pomn GTPEYng Tou Kivntripa Suvatal
va TIpoKaAéoel ave§ENeyKTn OTPO@H TOU NAEKTPIKOU gpyaleiou.
Mnv Eexvate ot Katomv amevepyomoinong tou BuBildpevou
SioKompiovou Ta KivoUpeva pépn Tov ouveyi{ouv va mepioTpépovtat
Yia KAmola wpa akopa.
Mnopsns va Béoete 1o Bubildpevo Siokompiovo og Aertoupyia povo
UM TV MPOUTIOO£aN 0TI 0 5iOKOC KOTITG SV £pXETal OE EMAQPI HE TO
Tipog ene§epyacia VAIKO.
Mpwv amé ™ XpHon Tou NAEKTPIKOU upnxaviipatog, eAéy&te v
KOTAOTaoN TOu 8ioKou KOTMNC. AMAYOPEVETAL VA XPNOIUOTOIEITE
TOUG SioKOUG pE pwYHEG, aANOIWOELG 1) dANou gidoug {npiég. O Siokog
Kom¢ mou €xel pBopd fi BAGRN Xprilel peong avTikatdoTaong.
Ta koupmd kKAeWSwpatog (10) maiouvv S1MAG poho:
« Amotpémouv TNV akouola evepyomoinon Tou diakomtn (11).
« Khelbwvouv Ttov Sicko KOTAG QmoOTPEmOVTaE TO  avemBupnto
KatéBaopd tou.
Evepyomoinon:
METaKIVAOTE TO Koupmi KAEWSWHATOG (10) TPOG Ta MAvW.
« Miéote Tov Slakomt (11) (ek. G).
Angvepyomnoinon:
« Aprioete Tto Slakémtn (11),
aktvntormonBei.

H AYXNIA ENAEIZHZ NAPOXHZ THZ TAZHXZ

®

®

AN\
©)
@

Kal TO nNAEKTPIKO gpyaleio Ba

5710 TMiow PEPOG TOL TEPIBARHATOC TNG BACIKAG XEIPOAAPNG (2) BpiokeTal
n Auyvia évdei§ng mapoxr¢ Tne taong (13), n omoia evepyormoleital dtav
TO NAEKTPIKO £pyaleio ouvSéeTal pe To NAEKTPIKO SikTuo (1K, H).

PYOMIZH THZ ZYXNOTHTAZ THX NMEPIZTPOOHX

3TNV KATW Tiow Bactkn xelpohaPn (2) Bpioketat o TPoxOE PUBHIONG TNG
oUXVOTNTAG TNG TIEPIOTPOPNG (15) (€1k. H). H KAipaka Tng puBpiong g
ouxvoTtnTag givat 1 pe 7. Mmopeite va aANGEeTe Tn ouxvoTnTa avaloya
HE TIC QVAYKES OaC.

Katémv gvepyomoinong Tou NAEKTPIKOU HNXAVAHRATOC TIPEMEL va
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AVOpEVETE 0 SiOKOG KOG VO OTTOKTACEL TN HEYIOTN TaXUTNTA, Kot
HOVO KaTomv autou pmopeite va mpoPeite otnv gpyacia. Katd
MV eKTENEON TNG EPYACIAC ATAYOPEVETAL VA XPNOIHOTIOLEITE TOV
Slakomtn, SnAadf va &evepyorolEiTeE 1} VA OIEVEPYOTIOIEITE TO
NAEKTPIKG pnXAvnpa. Mmopeite va XpnoIHOTOIEiTE ToV SlaKOmTn
HOVO OTav To NAEKTPIKG PnXAvnpa Sev £pXeTal O EMAQL HE TO UTIO
ene§epyacia LAIKO.

PYOMIZH TOY BAGOYZ THX KOMHZ

0 08nydg tou BaBoug g Komm¢ (21) katadelkviel To BABOC TNG KOTAG
ot Slapabpiopévn KAipaka Tou BdBoug Tng Komig (20).

Ma va emAé€ete o BABOC TNG KOG, xahapwote T Bida KAEWSWwHATOG
Tou 0dnyou Tou Baboug Tng Komr¢ (19) mou Seixvel N pwToypaia, Kat
KATOTIV TIEOTE, OMWE PaiveTal oTNV €IK. |, KAl HETAKIVAOTE TOV 0dNnyd
(amahd, xwpi¢ avtiotaon tng oSoviwTig pdyag) oty embupntr
B¢on otn SaPabuiopévn KAipaka tou BdBoug tng kommng (20). Eav
Sev xpnolpornoleite ™ pdya odnyo yia tnv epyacia oag, eAéyEte To
emAeypévo BABOC TNG KOTHG OTNV KAIPAKa A, VW EQV XPNOIMOTIOIEITE TN
paya 0dnyo, eréyéte To BaBog otnv KAipaka B tou 06nyou tou Baboug
™G KomnG (21). H Slapopd avapeoa oI eVOEIeIq avEpyeTal OTIG 5 XAOT.
Xdapn otnv odovtwTr pdya pmopeite va alda&ete ypriyopa to Babog.
Katémv tng pubuiong ogifte ™ Bida kAeldwpatog tou odnyol Tou
Ba&Boug Tng kommng (19).

KOMH

Ot odnyoi Komrig (4) kat (5) KatadelkvUouV Tn YPAuHr KOTTAG.

lNa va e€acpahiotei n vPnAdTEPN MOIGTNTA TNG EPYaciag oag, o Siokog

komn¢ Ba mpémnel va e§éxel and To umo emegepyacia UAIKO TEpiTOU

Katd 5 xAot. Etol, Katd ) pubuion tou BABouc TG KOG yla LAIKA

TO TIAXOG TWV OToiWV gival yvwaoTo, MPEmel va AapBavete umoyn autd

Ta 5 X\ot. Ekto¢ and tn pubuion tou Bdboug mdvw otV KAiHOKa,

ouvioTtatal va eNéyEete T Sigioduon Tou Siokou KOTIHG HEca OTO UNIKO

XWPIC va EVEPYOTIOIOETE TO NAEKTPIKO PNXAVNHA 1} VO EKTEAECETE pia

SOKIHAOTIKN KOTT.

MNpofaivovtag otV £pyacia, £QAPUOCTE TO UMPOCTIVO EmimeSo

THRpa Tou méApatog Tou BuBi{opevou Siockompiovou (16) 6To UAIKO.

« Evepyomoljote T0 NAEKTPIKG pnXdvnua Kal a@rote Tov Sioko va
QTOKTAOEL TNV TIARPN TaxUTNTA.

« Kpatwvtag 1o pnxdvnpa amd T Svo xelpolaBéc, méote apyd

(UTTEPVIKWVTAG TNV avTioTaon Tou eAatnpiou) €10l WoTe o SioKog

KOTTAG va KATEREL TPOG TO UAIKO £wG TO TENOG TNG S1adpopr¢ Tou €xel

emheyei ot Staabpiopévn KAipaka Tou BdBoug Tng Komng (20).

Emtpénetan va mpofeite otnv epyacia cag agou o SioKog KOTG

Bubiotei péoa oto LAIKG, evw TapdAAnAa Ba mpémel va mélete Tov

Sioko komm¢ £w¢ To TéNog NG Stadpopnc.

A@OoU ONOKANPWOETE TNV KOTH, QTEVEPYOTIOIOTE TO NAEKTPIKO

Hnxavnua Kat a@niote tov Sioko va akwvntomoinBei MARpwE, Kat

KATOTIV HEIWOTE TNV TTHEDN OTIG XEIPOAAPES, WOTE 0 SIOKOG KOTIHG vl

£MAVENDEL OTNV APXIKT Avw B€on.

ATIOHOKPUVETE TO NAEKTPIKO pnxdvnupa amod to umod emegepyacia

UNIKO.

H peiwon tng mieong oTig XelpohaPég Kata tnv Ko Ba mpokahéoel

TNV QutépaTn EMava@opd Tou §ioKou Komig oTnv dvw Béon eattiag

AerToupyiag Tou eAatnpiov emMOTPOPNG, KATI TO omoio umopei va

HEWTEL TNV aKPiBELa TNG KOTTAG.

« H komm pmopei va mpaypatomnoinOsi povo o eubeia ypappr.

« Agv TIpEMEl va KOBETE TO UAIKO KPATWVTAG TO HE TO XEPL.

Mpémel va Xpnoipomnoleite povo ta epyalsia epyaciag, Twv omoiwv

n emMTpendpevn TaXUTNTA TNG TEPIOTPOPNG LUTEPPaivel 1) 1ooUTAL

HE TN MEYIOTN TAXUTNTA TOU NAEKTPIKOU MNXaviipatog 6tav autd

Aertoupyei dveu @optiov Kat n Siapetpog Sev unepPaivel T Siapetpo

TIOU GUVIOTATAl yld TO OUYKEKPIPEVO HOVTEAO TOU NAEKTPIKOU

unxaviparoc.

Edv 1o péyeBog tou umo emefepyacia LAikoU Sev eivat peydlo,

OTEPEWOTE TO O€ NEYYEVN Hapaykou. Edv To mépa tou Siokompiovou

Sev petakiveital otV em@aveila Tov umod ene§epyacia UAIKOU aAld

avaonkwvetal, evééxetal va mpokAnOei n avamidnon.

ZTEPEWOTE TO UMO emefepyacia VAIKO pe Tov KaTtdAAnAo Tpdémo Kat

KPatdrte 1o S10KoTpiovo pe ta Vo Xépla, KATL To omoio Ba emtpépet

va €XeTe TOV TAPN €AEYXO TOU NAEKTPIKOU MNXOVAHOATOG Kal va

AMOPUYETE TPAVUATIOUOUG. MnV EMIXEIPEITE VA KPATATE TUXOV KOVTA

TURHata Tou umd eme€epyacia UNIKOU ME TO XépL.

KOMH ME BYOIZH TOY AIZKOY KOMHX MEXZA XTO TEMAXIO

Mpw amé ™ pUBHIoN TOou SICKOTIPiOVOU AMOCUVSESTE TO amd To

NAEKTPIKO SikTuo.

@

(i)
(D

A\

)
)

A\

Edv xpelaotei, pmopeite va apxioete tnv Komr amd TN péon TOu

VAIKOU. Katd Tig Komég pe BUBIon, OuVICTATAL VA XPNOIUOTIOIETE TN

pdaya odnyod oTEPEWHEVN TIAVW OTO UTO eMe€epyacia LUAIKO, WOTE va

£NOKIOTOTIOIAOETE TOV Kivéuvo Tng avamdnong.

« Xahapwaote tn Bida Tou 08nyoL Tou Baboug g komng (19).

« EmAé€te 10 BABoG TG Kommg ot StaBabuiopévn Khipaka Baboug
KOTMG (20).

« 3@ifte ™ Bida Tou 08nyou Tou BEBOUE TNG KOTIAG (19).

KOMH YNO raNIA

« XahapwoTe Tig Bideg KA WHATOG TOU TTEApATOC (14) (1K. J).

« PuBpiote 1o méApa (16) umd tnv emBupunTy ywvia (amd 0° éwg 47°)
He T BonBeia TG ywviaknig Stapddpiong (18) kai Tou Seiktn ywviag
KAiong (17) (ek. K).

o Z@ifte TIC BideC KAEISWHATOC TOU TTENUATOG (14).

Na Bupdote 6Tt Katd Tnv Komf umd ywvia avédvetal o Kivduvog

¢ avamidnong tou Siokompiovou (aufavetar o Kivduvog Tou

CENVWHATOG TOU SioKou KOTG), yI' autd Ba mpémel va mpooégete

181aiTepa WOTE TO MEAPA TOU SICKOTIPIOVOU VO EPATITETAL GTO UTO

enefepyacia UNIKO pe OAn Tnv em@dveld tou. KateuBovetre to

Siokompiovo opala.

TEXNIKH £YNTHPHXH

MpoPaivovtag ot 0l1EGSNTOTE  €VEPYEIEC TIOU  APOPOUV  OTh
GuvappoAdynon, tTn PUBUION, TNV TEXVIKI CUVTHPNON 1) TNV EMOKEUN,
OQeiAETE VA AMOCUVOECETE TO PEVHATOAATTN Tou KaAwdiou
TPOoPodoaiag Tou SicKompiovou amo Tov peupatodotn.

ANTIKATAZTAZH TOY EPTAAEIOY EPTAZIAXZ

Katd v avtikatdotaon twv gpyaleiwv epyaciag, Oa mpémel va
XPNOIHOTIOIEITE TPOCTATEVUTIKA yAvVTIa.

To koupmi KAEWGWHATOG TNG ATPAKTOU (12) XPNOIHEVEL ATTOKAEIOTIKA
yla 10 KAEidwpa TG aTPAKTOU TOU NAEKTPIKOU MNXAVAHATOG Katd
™ Sidpkela TomoBETnong 1 agaipeone Twv epyaleiwv epyaciag.
AmayopeUeTal va XPNOIUOTIOIEITE TO KOUMTi KA£1dwpatog Tng
ATPAKTOU WG KOUWTTi AKIVNTOTTOICEWE TOU TIEPICTPEPOUEVOU SiGKOU.
AuTo evdéxetan va ipokahéoel BAABN TOU NAEKTPIKOU unxavipatog iy
owpatikég BAAPEC Tou XeploTh.

ANTIKATAZTAZHTOY AIZKOY KOMHZ

« TomoBetrioTe TO MEAUA TOU SIOKOTIPIOVOU EMAVW OTNV EMIPAVEL TOU
TIAYKoU £pyaciag, €101 WOTE 0 SIoKOG KOTIHG Va EEEXEL ATTO TNV AKKNA
Tou.

METaKIVAOTE TOV HOXAG KAESWHATOC (9) TPOC Ta WMPOC Kal
HETAKIVAOTE TO KOUUTT{ KAEWOWHATOG (10) P0G Ta MAvw (&1K. L).
Méote TG XEIPONaBEG (2 Kat 3), WOTE va AEITOUPYATEL O UNXAVIOUOG
KAEWBWHATOG, 0 omoiog otabeporolei Tn B€on Tou Siokou KOTG.
Elodyete 10 £€aywvo KAeldi (mephapBavetal otn cuokevacia) oTnv
KePAAR TG Bidag otepéwong Tou Siokou Ko (32), n omoia paivetat
anoé TNV o7 Tou TPOPUAAKTHPa (6) (g1k. M).

Miéote 1o koL KAEIWSWHATOC TNG atpdkTou (12), Eefidwote T Bida
otepéwonc (Se&i omeipwua) kat Bydhte TNy e§wTtepikn AavT(a.
Bydhte Tov Sioko Komm¢ (7) amd TNV Omr Tou TPOPUAAKTHPA TOu
Siokou Kom (8).

TomoBetioTe TOV Kalvoupylo Sioko KOTHG €101, WOTE N Béon Twv
SovTiwv Tou Siokou Komg Kat Twv BeAwv emavw Tou Ba avTioTolxel
otV KatevBuvon mou katadelkvUeTal pe Ta BEAN €mdvw OToV
TPOPUAAKTHPA.

ElodyeTe Tov KatvoUpylo 8ioKo KOTTHG ammé Tnv o7Tr TOL TPOQUAAKTHPA
Tou SioKou KOTG (8) Kal CTEPEWOTE TOV EM TNG ATPAKTOU HE TETOLO
TPOTIO, WOTE vVa TMELETAL TIPOC TNV EMPAVELD TG EOWTEPIKNG PAAvVTLag
Kal va BPioKeTal 0TO KEVTPO TNG TOPVEVHEVNG ETMPAVEIEG TNG.
TomoBetoTe TV e§wTtepikr} PoSéAa TnG PAAvTLac, MECTE TO KOUUTT
KAEWBWHATOG TNG aTpdKToL (12) Kat ogi€Te T Bida oTEPEWwong Tou
Siokou KoTm¢ (32) 0TPEPOVTAG TNV TIPOG Ta SE&IA.

METAKIVAOTE TOV HOXAO KAEWOWHATOG (9) oTnv apxIkn Béon, KaTl To
oroio Ba MPOKAAECEL TNV AUTOUATN EMAVAPOPA Tou SioKou KOTHG
oTnv avw Béon.

Katd tnv tomoB£tnon tou Siokou KOmG MPOoEXETe Ta SovTia va
€xouv T owaoTth KatevBuvon. H katelBuvon tng MEPICTPOPHC TG
ATPAKTOU TOU NAEKTPIKOU HNXAVAMATOC KATASEIKVUETAL PE TO BENOG
EMAVW GTOV TPOPUAAKTIPA TOU §iOKOU KOTIG.

OPONTIAA KAI ®YAAZH

« JuVIOTATAL VA KaBapIleTe TO NAEKTPIKO PNXAVNHA HETA Ao TNV KABe

Xprion tou.
« ATayopeUETAl VOl XPNOIMOTIOIEITE VEPO Kal AOIMA Uypd yia Tov
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KaBaPIoUO Tou epyaleiou.

SIKOUTICETE TO NAEKTPIKO HNXAvNpa HE €va OTeyvd mavi 1 pe
TIEMECUEVO A€PA UTTIO HIKPH TT{EDN.

ATayopeVETal va XPnOIUOTIOLE(TE omoladnmoTe KaBaploTIKG Kat
SIANUTIKA yia Tov KaBapIopd Tou NAEKTPIKOU MNXAVAHATOG, S10TLauTd
evdéxeTal va Tpokahéoel BAABN oTa MAAOTIKA e€aPTHHATA TOU.
TuotnUatikd Kabapilete TIG OMéG EEAEPIOUOU, WOTE VA ATIOTPEPETE
NV UNEPOEPUAVON TOU NAEKTPIKOU UNXAVIHATOC.

Te mepintwon BAAPNG Tou KaAwSiou TPoPodoaciag, avTKAaTaoTHoTE
10 ME éva Kalwdlo Ttpogodooiag pe TG iSleg mapapétpous. H
avTiKatdoTtaon tou KaAwdiou Tpopodoaiag Ba mpémel va avateBei oe
£vav appodio e181ko, SIaPOPETIKA TO NAEKTPIKO pnxdvnua Ba mpémet
va mapadoBei oto cuvepyeio oEpPIG.

Se mepimtwon Umapéng duvatwv omvONPICHWY OTOV GUANEKTN,
avaBéote o évav e81KO va NEYEEL TNV KATAOTAON TWV PNKTPWV
AavBpaka Tou Kivntrpa.

MAvTote GUAECOETE TO NAEKTPIKO UNXAvNUa o€ éva Enpd PéPog dmou
Sev €xouv MpdoPaocn ta maudid.

DOBappéveg (MAKOUG MIKPOTEPOU TwWV 5 XIANIOOTWV) YAKTPES
Avepaka, PAKTPEG PE KApPEVN EM@PAVELD 1) payiopata TMpénel va
avTiKataotabouv dpeca. Oa TIPETEL VA AVTIKATACTHOETE Kat TG SU0
PAKTPEG TAUTOXPOVWG. H avTikatdotacn twv Ynktpwv avbpaka
TIpémel va avatifetal povo ot eEEISIKEVNEVO EISIKO. XPNOILOTIOINOTE
HOVO auBeVTIKA AVTAANAKTIKA.

‘ONe¢ ot Suohertoupyieq Tmpémel va  emokevdlovtat amd  To
£60UC1080TNHEVO CUVEPYEID TEXVIKIG UTOOTHPIENG TOU KATACKEVAOTH.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

ONOMAZTIKA XAPAKTHPIZTIKA

BuB1{6pevo Sickompiovo 58G495

Mapdapetpot Tipég
Tdaon Aappavouevou peuATog 230V AC
Tuxvotnta SIKTUoU 50Hz
OVoHaoTIKA 1oX0G 1200W

Do CUXVOTHTWY TTEPICTPOPNG TOU
Siokou KoTi¢ (Gveu popTiou)
E€wtepikry Slduetpog Tou  Siokou

2200-5200 min™'

KomFic 165 mm
Egﬁ;iplm Slapetpog tou  Sickou 20 mm
BdBoc komri¢ Aveu payag odnyou 0-+57 mm
BdBoc komrig pe paya odnyd 0+52mm
KAipaka Ko umé ywvia 0°+47°
K\don mpootaciag I
Bdpog 4,6 kg
‘Eto¢ kataokeug 2021

58G495 onpaivel Tov TUTO aAAG Kal OAvVON TOU UNXaviHaTog

MAHPO®OPIEZ A ENIMEAO ©OPYBOY KAI KPAAAZMOYZ

Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

a,=3,249 m/s? K=1,5m/s?

EnineSo akouoTIKN|G TiEaNG

Enime&o akouoTIKAG loXVOG
Emtéyuvon tng maApIKAG kivnong:
Baotkr xeipohapBn

Emtéyuvon g maApIKng kivnong:
BonBntikn xeipohafn

a,= 2,828 m/s? K=1,5 m/s?

MAnpogopiec yia emimedo BopuPou Kat Kpadaopwv

To eninedo tou BopUBou Tou MAPAYETAl AMO TO NAEKTPIKO pnXdvnua
TIEPYPAPETAL e TN OTABUN akouoTIKAG mieong Lp, kai T otéddun
AKOUOTIKAG 1ox0o¢ Lw, (6mou 1o K eivat n i aBefadtnrag otn
Hétpnon). To enimedo KPASACHWY TTOU EKTTEUTTIOVTAL ATTO TO NAEKTPIKO
HNxavnua meplypagetal pe tn BonBela tng emTaxuvong TNG MAAUIKAG
kivnong ah (6mou 1o K givat n tipr afefaidtnrac otn pérpnon).

H o146un akovotiki¢ mieong Lp, n otaBun akouoTikAg toxvog Lw,
KaBWwg Kal n emrayuvon TG MaAdIKNG kivnong ah mou mapatiBevrat
OTIC Tapovoeg odnyiec xpriong €xouv petpnBel olpPwva pE TO
npdtumo EN 60745-1:2009+A11. H avagepopevn otddun Kpadaouwy
ah pmopei emiong va xpnotpomoinBei yia Tn cUYKPIoN TwV NAEKTPIKWV
HNXaVNUATWY OTIWG Kal yia TNV TIPOKATAPKTIKA EKTiNoN TNne ékBeong
OTOUG KPASAOHOUC,.

&

H SnA\wpévn TiuR Kpadaopwv eival avTITPOCWITEVTIKY Yl PACIKEG
£pYQACieC e TO NAEKTPIKO pnxavnua. H Tipn Twv Kpadaopwy pmopei
va oMd@&el, €dv To NAEKTPIKG pnxavnua Oa xpnolpomoleital yia
dM\ou¢ okomoUg. Emiong n Tip Kpadaouwy Wmopeil va emnpeactel
anmo avemapkn | TOAD OTAvia TEXVIKA ouvTrpnon. Ot avwTépw aitieg
evbéxeTal va Mpokaléoouv avgnon ¢ SIdpKelag TG €kBeong oToug
KPadaopoug KaTd To XPOVIKO SlaoTnua TG A&lToupyiag Tou epyaleiou.
Na v akpIPn eKkTipnon TnE éKBgong oToug Kpadaopoug Ba mpémet
va Aafete umOYn cag TOV XPOVO KATA TOV OTOI0 TO NAEKTPIKO
HNXavnpa eivar amevepyomoinuévo N Katd Tov omoio sival
gvepyormoinpévo ald Sev Aer yei. Katomv akpifoug ektipnong
OAWV TWV TTaPaAyovIwy, n 1 TIHR Kpadaopwv pmopsi va
givau TOAU XapnAdtepn.

Ma v mpootacia tou Xeipoty amd ™ PAaPepry emidpaon Twv
KPadaouwy mpémel va epappolete emmpdobeta pétpa acpaleiag, fATol
va 00@aNiCeTe TV TEXVIKN GPOVTISA TOU NAEKTPIKOU UNXAVAHATOG Kal
TWV TTAPEAKOPEVWY EPYATTG, Va S1aTNPE(TE TN BEPUOKPATIa TWV XEPIWV
0aG O& AmMOSEKTO EMIMESO, VA TNPEITE TO TPOYPAKHA EPYATIAG.

NMPOXTAZIA NEPIBAAAONTOX
FREKTPIKES GUGKEVES Sev Tpéner va aroppioviar el e 10|

oIKIaK aMoppippaTa. O MpENe! va TapasiSovial oTo EBIKG TKa

; e i€ yia 1o Béua uropei

Va 00G TG TapEXE 0 MWANTIAG ToU TIPOIBVTOG 1 oL TOMIKEG apXEC.

HAEKTPOVIKOG Kl MAEKTPIKGE EEOMAIOHGE, TO XPOVIKG TEPIBbPIO
Tou oroiou éAnge, MepIéxel EMKi via :

ouoiec. EEOMMop6¢ 0 onoiog Sev éel MooTel avakukhwon anoteel

EvBexGHEVO KIvBUVO Yia To EpIBENOV Kal Ty Lyeia Tou avBp@riov,

A
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TRADUCCION DEL
MANUAL ORIGINAL
SIERRA CIRCULAR DE INMERSION
58G495

ATENCION: ANTES DE USAR ESTA HERRAMIENTA ELECTRICA ES
NECESARIO LEER LAS INSTRUCCIONES Y GUARDARLAS PARA LAS
FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD DETALLADAS

DETALLES SOBRE LA SEGURIDAD DE USO DE SIERRAS CIRCULARES DE
INMERSION SIN CUNA DE SEPARACION

PELIGRO Mantenga las manos lejos del alcance de corte y del disco
de corte. Mantenga la otra mano en la empunadura auxiliar o en la
carcasa del motor. Si sostiene la sierra con ambas manos, se reduce el
riesgo de lesiones con el disco de corte.

v

No meta la mano debajo de la pieza trabajada. La proteccion
no puede proteger del disco de corte que gira por debajo de la pieza
trabajada.

Ajuste la profundidad de corte correspondiente al grosor de la
pieza trabajada Se recomienda que el disco de corte sobresalga por
debajo del material cortado menos que la altura del diente.

o

e

Nunca sostenga la pieza trabajada en las manos, ni apdyela sobre
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la pierna. Sujete la pieza trabajada en una base sélida. Esimportante

sujetar bien la pieza trabajada para evitar el riesgo de contacto con el

cuerpo, atascos del disco de corte en movimiento o pérdida de control.

e. Sujete la sierra por las zonas aisladas disefiadas para este proposito
para trabajos durante los cuales el disco de corte pueda tener
contacto con cables bajo tension o con el cable de alimentacion de
la sierra. Contacto de las partes metdlicas de la herramienta eléctrica
con "cables bajo tension" puede provocar una descarga eléctrica al
operario.

f. Durante corte longitudinal siempre utilice una guia para cortes
longitudinales o una guia para los bordes. Esto mejora la precision del
cortey reduce la posibilidad de atascos del disco de corte en movimiento.

g. Siempre use disco de corte de dimensiones de los orificios de
insercion correctas. Los discos de corte que no encajan en la base de
montaje pueden trabajar de forma excéntrica, causando pérdida de
control.

h.Para fijar el disco de corte nunca use arandelas o tornillos
inadecuados o danados. Las arandelas y los tornillos que sujetan
el disco de corte estdn especialmente diseniados para la sierra, para
garantizar un rendimiento éptimo y la seguridad.

Causas de rebote y como evitarlo.

- El rebote consiste en una elevacion y desplazamiento hacia atras
de la sierra hacia el operador y en la linea de corte, causado por un
disco de corte mal ajustado o mantenido.

Cuando el disco de corte se engancha o atasca en la ranura, se para

y la reaccion del motor causa un rapido movimiento de la sierra

hacia el usuario.

Si el disco de corte se tuerce o estd mal ajustado dentro de la

pieza trabajada, los dientes del disco después de ser retirados del

material pueden golpear la superficie superior del material cortado
causando que el disco de corte se eleve y la herramienta eléctrica
rebote hacia el usuario.

El rebote es el resultado de un mal uso de la sierra o de procedimientos o

condiciones de funcionamiento incorrectos y se puede evitar tomando

las precauciones adecuadas.

a. Sujete la sierra firmemente con ambas manos, colocando los
brazos de manera que pueda soportar el rebote hacia atras.
Coloque el cuerpo a un lado de sierra de mano, pero no en la linea
de corte. El rebote hacia atrds puede causar un movimiento brusco de
la sierra hacia atrds, pero se puede controlar por parte del usuario, si se
siguen las medidas de prevencion adecuadas.

b. Cuando el disco de corte se atasca o cuando el corte se interrumpe
por alguna razon, suelte el interruptor y mantenga la sierra inmovil
en el material hasta que el disco se detenga por completo. No
intente retirar el disco del material a cortar, ni tire de la sierra hacia
atras mientras el disco esta girando, ya que puede provocar rebote.
Investigue y tome las medidas correctivas a fin de eliminar las causas de
desajuste del disco.

c. Si reinicia la sierra dentro de la pieza trabajada, debe centrar el
disco de corte y comprobar que los dientes del disco de corte no se
hayan bloqueado en el material. Si el disco de corte se atasca cuando
se reinicie la sierra, existe riesgo de que sea expulsado o rebotado del
elemento trabajado.

d. Sujete los paneles grandes para minimizar el riesgo de atasco y
rebote de la sierra. Los paneles grandes tienden a deflectarse por su
propio peso. Los soportes deben colocarse bajo el panel a ambos lados,
cerca de la linea de corte y cerca del borde del panel.

e. No utilice discos desafilados o dafiados. Dientes desafilados o mal
posicionados forman una ranura de corte estrecha, causando friccién
excesiva, atasco del disco y provocando rebote.

f. Antes de cortar ajuste firmemente las abrazaderas de la
profundidad de corte y el angulo de inclinacion. Si los ajustes de
la sierra cambian durante el corte, el disco se puede atascar y puede
provocar rebote.

g.Tenga especial precaucion durante el corte en profundidad
realizado en los tabiques. £/ disco de corte puede cortar otros objetos
invisibles desde el exterior provocando rebote.

Funciones de la proteccion

a. Antes de cada uso compruebe la proteccion para ver si esta
bien colocada. No utilice la sierra si la proteccion inferior no se
mueve libremente y no abarca la sierra de inmediato. Nunca
sujete, ni deje la proteccion con la sierra sin proteger. Si la sierra

se cae accidentalmente, la proteccion se puede doblar. Verifique que la
proteccién se mueva libremente y que no toque la sierra u otra parte para
cada dngulo de ajuste y profundidad de corte.

b. Verifique el funcionamiento y el estado del muelle de retorno
de la proteccion. Si la proteccion y el muelle no funcionan
correctamente, deben ser reparados antes de ser usados. La
proteccién puede funcionar lentamente debido a daros en las piezas,
depdsitos pegajosos o acumulacién de desechos.

<. Asegurese de que la mesa de la sierra no se mueva durante el "corte
por inmersion" cuando el angulo de inclinacion de la sierra circular
no sea de 90°. £l desplazamiento lateral de la sierra circular causard un
atascoy un posible rebote.

d. Observe siempre que la proteccion cubre la sierra antes de colocar
la sierra en un banco de trabajo o en el suelo. El borde de la sierra
sin proteccion hard que la sierra se desplace hacia atrds cortando los
objetos a su paso. Tenga en cuenta el tiempo necesario para detener la
sierra circular después de apagarla.

Instrucciones de seguridad adicionales

No utilice discos de corte que estén danados o deformados.

Utilice solo discos de corte recomendadas por el fabricante y que

cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1.

No se deben utilizar los discos de corte que no tengan filos de los

dientes cubiertos de carburos.

Use el equipo de proteccion individual, como:

No utilice discos de corte que estén dafiados o deformados.

Utilice solo discos de corte recomendadas por el fabricante y que

cumplan con los requisitos de la norma EN 847-1.

No se deben utilizar los discos de corte que no tengan filos de los

dientes cubiertos de carburos.

- Use el equipo de proteccion individual, como:

Conecte el sistema de extraccion de polvo durante el corte de la

madera.

Trabajo seguro

Seleccione los discos de corte de acuerdo con el tipo de material a

cortar.

No se debe utilizar la sierra para cortar materiales otros que madera

o similares a madera.

No debe utilizar la sierra sin protecciéon o cuando la proteccion esté

bloqueada.

El suelo alrededor de la herramienta debe estar bien mantenido, sin

materiales sueltos o elementos sobresalientes.

Debe garantizar una buena iluminacion del lugar de trabajo.

El usuario de la herramienta debe estar adecuadamente formado

para su uso, manejo y trabajo con ella.

Utilice solo discos de corte afilados.

Preste atencion a la velocidad méaxima marcada sobre el disco de

corte.

Asegurese de que el uso de las piezas sea acorde con las

recomendaciones del fabricante.

Si la sierra esta equipada con laser, el cambio por otro tipo de laser

estd prohibido y las reparaciones deben realizarse por el servicio

técnico del fabricante.

Antes de conectar la sierra a la alimentacion, siempre debe asegurarse

de que la tensién de alimentacion esté acorde con las indicaciones en

la placa de caracteristicas técnicas de la herramienta.

Antes de conectar la sierra, siempre debe comprobar el cable

de alimentaciéon y en caso de observar dafios debe encargar su

reparacion en un punto técnico autorizado.

El cable de corriente de la sierra siempre debe estar en el lado seguro,

no expuesto a dafos accidentales provocados por la herramienta

eléctrica en uso.

No debe dejar que terceras personas, y especialmente nifios, toquen

la herramienta o el cable eléctrico y que se acerquen al lugar de

trabajo.

ATENCION: La herramienta sirve para trabajos en los interiores.

Aunque la estructura es segura de por si, y aunque utilice medidas

de seguridad y de proteccion adicionales, siempre existe un riesgo

residual de sufrir lesiones corporales durante el trabajo.

Descripcion de iconos utilizados.
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ATENCION: jGuarde precauciones!

Lea el manual de uso, siga las advertencias y las reglas de seguridad
incluidas.

Clase de proteccion 2.

Use el equipo de proteccion personal (gafas de seguridad,
proteccion auditiva, mascarilla antipolvo)

Desenchufe la herramienta antes de la reparacion.

Use ropa de proteccion.

Debe proteger la herramienta contra la humedad.

No permita que los nifos se acerquen a la herramienta.

. jAtencion! Existe riesgo de lesiones de las manos, cortes de dedos.
10. Peligro por rebote.

ESTRUCTURA Y APLICACION

Esta sierra circular de inmersion es una herramienta eléctrica manual
con aislamiento de clase Il. La propulsion es de motor monofasico
conmutador cuyas revoluciones se reducen mediante la transmision
por engranajes. Utilizando los utiles adecuados la herramienta puede
servir para cortes longitudinales y transversales de madera, muebles
de aglomerado, paneles, madera contrachapada, etc. y materiales
similares. Este dispositivo combina en parte la funcionalidad de una
sierra circular y una sierra de inmersién, permitiendo realizar cortes de
inmersion a una profundidad especifica en los materiales mencionados

how
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anteriormente. Este tipo de herramienta eléctrica se puede utilizar

cuando se corta a la medida en linea recta, utilizando listones guia.

Las areas de su uso son el amplio espectro de trabajos de acabado. La
posibilidad de un trabajo libre de polvo gracias al uso de una aspiradora
permite un trabajo de acabado mas facil.

Aad 1
exc|

El dispositivo esta di
No utilice discos de corindén o de di
eléctrica. Se prohibe el uso de esta her
los aqui indicados.

DESCRIPCION DE LAS PAGINAS GRAFICAS
La lista de componentes se refiere a las piezas del dispositivo mostradas
en laimagen al inicio del manual.

para trabajo en seco.
con esta her
eléctrica

A\

1. Boquilla de extraccion de polvo

2. Empunadura principal

3. Empunadura auxiliar

4. Indicador de linea de corte perpendicular
5. Indicador de linea de corte diagonal

6. Cortar la carcasa

7. Disco de corte

8. Proteccion del disco de corte

9. Palanca de bloqueo

10. Boton de bloqueo

11. Interruptor

12. Bloqueo de husillo

13. Indicador de alimentacién

14. Rueda de bloqueo de ajuste de la placa base
15. Rueda de ajuste de las revoluciones

16. Base

17. Indicador de angulo

18. Escala con escala angular

@
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19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.
32,

* Puede haber diferencias entre la imagen y el producto.

Tornillo del tope de profundidad de corte
Escala de la profundidad de corte
Tope de la profundidad de corte A, B
Rueda de ajuste preciso

Liston guia

Espuma antideslizante

Goma de borde

Arandela deslizante

Conector

Orificio de montaje

Tornillos de retencion

Abrazadera de fijacion

Ranura guia

Tornillo de sujecién del disco de corte

DESCRIPCION DE ICONOS UTILIZADOS

ATENCION

A ADVERTENCIA

MONTAJE / CONFIGURACIONES

INFORMACION

UTILES Y ACCESORIOS
1. Llave hexagonal -1 uds.

PRIMEROS PASOS ANTES DE
EMPEZAR A TRABAJAR

EXTRACCION DE POLVO

La sierra circular de inmersion estd equipada con una boquilla de
extraccion de polvo (1) para extraer virutas y polvo que se produce
durante el trabajo. Si necesita utilizar un método mas eficiente de
extraccion de polvo cancerigeno particularmente peligroso para la
salud, conecte la manguera del dispositivo extractor a la boquilla de
extraccion de polvo (1).

USO DEL LISTON GUIA
La sierra circular de inmersion puede guiarse sobre el liston guia (23)
(imagen A). La guia estd equipada con una espuma antideslizante
(24) (imagen B) en la parte inferior del liston, lo que reduce el riesgo
de desplazamiento del liston durante la operacion. El borde de corte
esta protegido por goma de borde (25) para que el corte de realice sin
astillas. El primer corte corta el exceso de goma en los bordes y por lo
tanto la goma de borde se adapta exactamente a la linea de corte. La
sierra circular de inmersion se mueve sobre el liston de forma suave
gracias a la arandela deslizante (26). Los listones se pueden combinar
entre siy fijarse a la pieza trabajada para aumentar la precision de corte.
Los listones guia (23) pueden conectarse entre si utilizando el conector
(27) (imagen C).
La mitad del conector (27) debe insertarse en una ranura de montaje
(28) de uno de los listones de guia unidos.
La segunda mitad del conector se coloca sobre el otro liston guia.
Acerque los listones entre si (imagen D).
Gire los listones al revés y si es necesario, ajuste el conector (27) y
luego apriete los tornillos de retencion con cuidado (29) (imagen E).
Los listones guia se pueden unir al material con una abrazadera de
sujecion (30) (imagen F).
La abrazadera de sujecion (30) se debe insertar en la ranura de
montaje (28).
Ajuste la posicion del liston sobre el material y la posiciéon de la
abrazadera.
Apriete la abrazadera de sujecion (30) para que el liston no se mueva.
Para una posicion estable del liston guia, debe utilizar dos
abrazaderas de sujecion (30) en lados opuestos del liston y material.
Para guiar la sierra circular de inmersion sobre el liston guia (23), inserte
el borde de la base (16) en la ranura guia (31) (imagen A) del liston guia.
« Deslice la base de la sierra circular de inmersion en el liston guia.
« Girando excéntricamente las ruedas de ajuste (22) elimine
cualquier holgura entre la base de la sierra circular de inmersion
(16) y el liston guia (23) para asegurar un corte preciso
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(imagen A).
Los listones guias con conector y las abrazaderas de fijacion no estan
incluidas en el equipo. Estan disponibles por separado.

FUNCIONAMIENTO/CONFIGURACION

PUESTA EN MARCHA / DESCONEXION

La tension de red debe coincidir con las indicaciones en la placa
de caracteristicas técnicas de la sierra circular de inmersion. Al
poner la herramienta en marcha, sujétela con ambas manos por
las empunaduras, ya que el par de motor puede causar un giro
incontrolado de la herramienta eléctrica. Tenga en cuenta que
cuando se apaga la sierra circular de inmersion sus partes moviles
siguen girando un tiempo.

La sierra se puede activar solo cuando el disco de corte esta retirado
del material a trabajar.

Antes de usar la herramienta eléctrica debe comprobar el estado del
disco de corte. No utilice discos con mellas, agrietados o dafiados de
otra El disco d do o danado debe ser reemplazado
inmediatamente.

El boton de bloqueo (10) tiene un doble rol:

« Protege el interruptor (11) contra la puesta en marcha accidental.

« Esun bloqueo contra la caida involuntaria del disco de corte.

Puesta en marcha:

« Mueva el boton de bloqueo (10) hacia arriba.

« Pulse el interruptor (11) (imagen G).

Desconexion:

« Alsoltar el interruptor (11), la herramienta se para.

INDICADOR DE CONEXION DE LA TENSION

> @

¢/

&

En la parte trasera de la carcasa de la empufadura principal (2) hay un
indicador de alimentacion (13), que cuando iluminado indica que la
herramienta estd conectada a la red eléctrica (imagen H).

AJUSTE DE REVOLUCIONES

En la parte inferior de la empufadura principal (2) hay un botén de
ajuste de las revoluciones (15) (imagen H). El rango de velocidad
de ajuste es de 1 a 7. La velocidad puede variar dependiendo de las
necesidades del usuario.

Al poner la herramienta eléctrica en marcha debe esperar hasta que
los discos de corte alcancen una velocidad maxima y solo entonces
puede empezar a trabajar. Durante el trabajo, no utilice el interruptor
para encender o apagar la herramienta eléctrica. El interruptor
se puede operar solo si el disco de corte no tiene contacto con el
material trabajado.

AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

El tope de profundidad de corte (21) indica en la escala de profundidad
de corte (20) la profundidad de corte.

Para ajustar la profundidad hay que aflojar la rueda de bloqueo del
tope de profundidad de corte (19) indicada en la foto, y a continuacion,
presionarla en la direccién indicada en la imagen |y mover el tope (de
forma continua sin resistencia del liston dentado) a la posicion correcta
en la escala de la profundidad de corte (20). En el caso de trabajar sin
el listén guia, la indicacion de la profundidad de corte debe leerse en el
marcador A, y cuando se trabaja con el liston guia - en el marcador B del
tope de la profundidad de corte (21). La diferencia en las indicaciones
esde5mm.

El liston dentado permite cambiar rapidamente la configuracién de
profundidad. Después del ajuste, apriete la rueda de bloqueo del tope
se profundidad de corte (19).

CORTE

La linea de corte se define por el indicador de linea de corte (4) y (5).

Para asegurar la mejor calidad de corte, el disco de corte debe bajar

por debajo del material unos 5 mm. Al ajustar la profundidad de corte

del material de grosor conocido, hay que aplicar un margen de 5 mm.

Aparte de realizar los ajustes sobre la escala, siempre vale la pena

comprobar la penetracion del disco en el material sin encender la

herramienta eléctrico o, alternativamente, realizar un corte de prueba.

Antes de cortar, ponga plano la parte frontal de la base de la sierra

circular de inmersion (16) sobre el material.

« Ponga en marcha la herramienta y deje que el disco alcance la
velocidad méxima.

« Sostenga ambas empunaduras presionando lentamente (superando
la resistencia del resorte) para que el disco de corte baje hacia el
material hasta la resistencia ajustada en la escala de profundidad de
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corte (20).

Después de entrar el disco de corte en el material, puede comenzar a
cortar con el disco de corte presionado hasta el tope.

Después de terminar de cortar, apague la herramienta eléctrica y
permita que el disco de corte se detenga por completo y libere la
presién sobre la empunadura para que el disco de corte vuelva a su
posicién superior.

« Retire la herramienta eléctrica de la pieza trabajada.

Al reducir la presion sobre la empufadura durante el corte, el disco
de corte vuelve automaticamente hacia la posicién superior debido
al funcionamiento del resorte de retorno y, por lo tanto, el corte no
es exacto.

« El corte puede realizarse solo en linea recta.

« No corte el material sujetandolo en la mano.

Utilice solo aquellos utiles cuya velocidad permitida es igual o
mayor que la velocidad de la herramienta eléctrica en vacio, y con
el didmetro no mayor que la recomendada para este modelo de
herramienta.

i las dimensiones del material son pequeiias, el material debe
jarse con abrazaderas de carpinteria. Si la placa de la sierra circular
de inmersion no se mueve sobre el material tratado, pero se queda
elevada, existe el riesgo de rebote.

La inmovilizacién correcta del material cortado y la sujecion firme
de la sierra circular de inmersién garantiza un control total sobre la
herramienta eléctrica, lo que evita el riesgo de lesiones corporales.
No trate de sujetar piezas cortas con la mano.

CORTE POR INSERCION DEL DISCO EN EL MATERIAL
Antes de ajustar, desenchufe la sierra de la toma de corriente.
Si es necesario, el corte se puede iniciar también desde el centro del
materlal Al realizar cortes de inmersion se recomienda utilizar el liston
guia fijado al material para minimizar el riesgo de rebote.
Afloje la rueda del tope de profundidad de corte (19).
Ajuste la profundidad de corte en la escala de la profundidad de corte
(20).
« Afloje la rueda del tope de profundidad de corte (19).

CORTE BISELADO
Afloje la rueda de bloqueo de ajuste de la placa (14) (imagen J).
Coloque la placa (16) en el angulo deseado (de 0° a 47°) utilizando la
escala (18) y el indicador de éngulo (17) (imagen K).
« Apriete la rueda de bloqueo de ajuste de la placa (14).
Tenga en cuenta que cuando se corta en bisel hay un mayor riesgo de
rebote (mayor posibilidad de que el disco de corte se atasque), por lo
que debe prestar especial atencion que la placa base de la sierra esté
adherida con toda la superficie al material tratado. Realice el corte
con un movimiento fluido.

USO Y CONFIGURACION

Antes de instalar, ajustar, reparar o usar la herramienta es necesario
desenchufarla de la toma de corriente.

CAMBIO DE UTILES

Durante las operaciones de cambio de utiles, debe utilizar guantes
de trabajo.

El boton de bloqueo del husillo (12) solo se utiliza para bloquear el
husillo de la herramienta eléctrica durante el montaje o desmontaje
del util. No lo use como un botén de frenado cuando el disco gira.
En este caso puede provocar dainos en la herramienta o lesiones al
usuario.

CAMBIO DE DISCO DE CORTE

Coloque la base del dispositivo sobre la encimera de la mesa de
trabajo de modo que el disco de corte sobresalga mas alla de su
borde.

« Mueva la palanca de bloqueo (9) hacia adelante y presione el botén
de bloqueo (10) hacia arriba (imagen L).

Usando las empufaduras (2 y 3), aplique presion para que el bloqueo
que fija la posicion del disco de corte quede activado.

Inserte la llave hexagonal (incluida) en la cabeza del tornillo de
fijacion del disco de corte (32) visible en el recorte de la carcasa (6)
(imagen M).

Presione el botén de bloqueo de husillo (12) y retire el tornillo de
sujecion (rosca derecha) y retire el cuello exterior.

Retire el disco de corte (7) a través de la ranura en la carcasa del disco
de corte (8).

Coloque un nuevo disco de corte en la posicion en la que la flecha
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sobre el disco se ajuste con la direccion seializada por la flecha sobre
la proteccion.

Inserte el disco de corte a través de la ranura en la carcasa del disco
de corte (8) y coloquelo en el husillo para que esté presionado a la
superficie de la brida interior y ajustado en el centro del cuello de
la brida.

Instale la arandela tipo brida exterior, pulse el botén de bloqueo
del husillo (12) y apriete el tornillo de ajuste del disco de corte (32)
girando a la derecha.

Mueva la palanca de bloqueo (9) a la posicién original para devolver
automaticamente el disco de corte a la posicién superior.

Debe prestar atencion para montar el disco de corte con los dientes
en la direccion correcta. La flecha sobre la proteccion del disco de
corteindica la direccién de giro del husillo de la herramienta eléctrica.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAJE

« Se recomienda limpiar la herramienta después de cada uso.

« Para limpiar nunca utilice agua, ni otros liquidos.

La herramienta debe limpiarse con un trapo seco o con chorro de aire
comprimido a baja presion.

No utilice detergentes ni disolventes, ya que pueden danar las piezas
de plastico.

Debe limpiar con regularidad los orificios de ventilacion en la carcasa
del motor para evitar sobrecalentamiento del dispositivo.

En caso de dafos en el cable de alimentacion, sustittyalo con otro con
los mismos pardmetros. Se debe encargar esta tarea a un especialista
cualificado o dejar la herramienta en un punto de servicio técnico.

Si hay demasiadas chispas en el conmutador, debe encargar la
revision del estado técnico de los cepillos de carbén del motor a una
persona cualificada.

La herramienta sin utilizar debe estar almacenada en un lugar seco y
fuera del alcance de los nifios.

Los cepillos de carbon en el motor que estén desgastados (es decir
cuando su longitud sea menor de 5mm), quemados o rotos deben
estar reemplazados inmediatamente. Siempre hay que cambiar los
dos cepillos a la vez. El cambio de cepillos de carbén debe realizarse
unicamente por personas cualificadas que utilicen piezas originales.

Cualquier tipo de averia debe subsanarse en un punto de servicio
técnico autorizado por el fabricante.

PARAMETROS TECNICOS
DATOS NOMINALES
Sierra circular de inmersion 58G495
Parametro técnico Valor
Voltaje 230V AC
Frecuencia 50Hz
Potencia nominal 1200W

Alcance de velocidad del disco de

. 2200-5200 min™'
corte (en vacio)

Diametro exterior del disco de corte 165 mm
Didmetro interior del disco de corte 20 mm
Profundidad de corte sin liston guia 0+57mm
Profundidad de corte con liston guia 0+52mm
Alcance de corte biselado 0°+47°
Clase de proteccion Il
Peso 4,6 kg
Ano de fabricacién 2021

58G495 significa tanto el tipo como la definicion de la maquina

INFORMACION SOBRE RUIDOS Y VIBRACIONES

Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de presidn acustica

Nivel de potencia acustica

Valor de aceleracion de las
vibraciones: empufadura principal
Valor de aceleracién de las
vibraciones: empunadura auxiliar

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

a,=2,828 m/s?K=1,5m/s?

Informacion sobre ruidos y vibraciones
El nivel de ruido emitido por el dispositivo se describe por: el nivel
de presién acustica Lp, y el nivel de potencia acustica Lw, (donde K

es la incertidumbre de la medicion). Las vibraciones emitidas por el
dispositivo se describen por el valor de la aceleracién de la vibraciéon ah
(donde K es la incertidumbre de la medicién).

El nivel de presion sonora Lp,, nivel de potencia acustica Lw,, y el valor
de aceleraciones de las vibraciones ah indicados en este manual se han
medido de acuerdo con la norma EN 60745-1:2009+A11. El nivel de
vibracién ah especificado puede usarse para comparar dispositivos y
para evaluar previamente la exposicion a la vibracion.

El nivel especificado de la vibracion es representativo de las aplicaciones
bésicas de la herramienta. Si el dispositivo se utiliza para otras
aplicaciones o con otros Utiles, el nivel de vibraciones puede cambiar.
Los niveles de vibraciones podran ser més altos por un mantenimiento
insuficiente o demasiado poco frecuente. Las razones anteriores
pueden dar lugar a una mayor exposicion a las vibraciones durante todo
el periodo de trabajo.

Para estimar con precision la exposicion a las vibraciones, se
deben tener en cuenta los periodos en los que la herramienta esta
desconectada o cuando esta encendida pero no se utiliza para
trabajar. Después de estimar con detalle todos los factores, la
exposicion total a la vibracion puede ser mucho menor.

Para proteger al usuario de las vibraciones, se deben introducir medidas
de seguridad adicionales, como el mantenimiento ciclico del dispositivo
y los utiles, la proteccién adecuada de la temperatura de las manos y la
organizacion adecuada del trabajo.

PROTECCION MEDIOAMBIENTAL

Tos dispositivos eléctiicos no se deben desechar Junto con 10 residuos
tradicionales, sino ser llevados para su reutilizacion a las plantas
de reciclaje especializadas. Podra recibir informacién necesaria del
vendedor del producto o de la administracion local. Equipo eléctrico
y electrénico desgastado contiene sustancias no neutras para el medio
ambiente. Los equipos que no se sometan al reciclaje suponen posible
riesgo para el medio ambiente y para las personas.

*SeTeserva el derecho de introducir cambios.

Grupa Topex Sociedad con responsabilidad limitada” Sociedad comanditaria con sede en Varsovia, ¢/
Pograniczna 2/4 (a continuacién: “Grupa Topex”) informa que todos los derechos de autor para el contenido
de las presentes instrucciones (a continuacion: “Instrucciones”), entre otros, para su texto, fotografias
incluidas, esquemas, imagenes, asi como su estructura son propiedad exclusiva de Grupa Topex y esta
sujeto a la proteccion legal de acuerdo con la ley del 4 de febrero de 1994 sobre el derecho de autor y
leyes similares (B.O. 2006 N°90 Posicion 631 con enmiendas posteriores). Se prohibe copiar, tratar, publicar
o modificar con fines comerciales de la totalidad o de partes de las Instrucciones sin el permiso expreso de
Grupa Topex por escrito. El no cumplimiento de esta prohibicion puede acarrear la responsabilidad civil
ypenal.

TRADUZIONE DELLE (D
ISTRUZIONI ORIGINALI
SEGA CIRCOLARE AD IMMERSIONE
58G495

ATTENZIONE: PRIMA DI UTILIZZARE L'ELETTROUTENSILE, LEGGERE
ATTENTAMENTE IL  PRESENTE MANUALE, CHE DEVE ESSERE
CONSERVATO CON CURA PER UTILIZZI FUTURI.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA

NORME DI SICUREZZA DETTAGLIATE PER L'UTILIZZO DI SEGHE
CIRCOLARI AD IMMERSIONE SENZA CUNEO FENDITORE

. PERICOLO: Tenere le mani lontano dall'area di taglio e dalla
lama. Tenere la seconda mano sull'impugnatura ausiliaria o sul
rivestimento del motore. Tenendo la sega circolare con entrambe le
mani é possibile ridurre il rischio di lesioni causate dalla lama.

Non posizionare la mano sotto il pezzo lavorato. /I coprilama
non offre alcuna protezione contro la lama in rotazione sotto il pezzo
lavorato.

Regolare la profondita di taglio appropriata per lo spessore del
pezzo lavorato. Si consiglia di far fuoriuscire la lama dal materiale
tagliato di una distanza inferiore all'altezza del dente.

d. Non tenere mai il pezzo tagliato con le mani o posizionarlo sulla

o

v

o
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gamba. Fissare il pezzo lavorato ad una base solida. Un corretto

fissaggio del pezzo lavorato consente dievitare il pericolo di contatto con

il corpo, d'inceppamento della lama in rotazione o la perdita di controllo

durante il taglio.

e. Durante l'utilizzo, tenere la sega tramite le superfici isolate
destinate a tale scopo, la lama in rotazione non puo entrare in
contatto con cavi sotto tensione o con il cavo di alimentazione
della sega stessa. I/ contatto con "cavi sotto tensione" di parti metalliche
dell'elettroutensile puo trasmettere scosse elettriche all'operatore.

f. Durante il taglio longitudinale, utilizzare sempre una guida per
il taglio longitudinale o una battuta per il taglio dei bordi. Cio
consente di migliorare la precisione di taglio e ridurre la possibilita
d'inceppamento della lama in rotazione.

g. Utilizzare sempre lame con fori di fissaggio di dimensioni
appropriate. Lame non adatte al supporto di montaggio dell'utensile
possono causare und rotazione eccentrica, con una conseguente perdita
di controllo dell'utensile.

h. Per il fissaggio delle lame non utilizzare mai rondelle o viti
danneggiate. Le rondelle e le viti di fissaggio delle lame sono state
appositamente progettate per l'impiego in seghe circolari, in modo da
garantire la piena sicurezza e prestazioni ottimali dell'utensile.

Cause di contraccolpi e prevenzione di tali episodi.

- Il contraccolpo all'indietro corrisponde ad un improvviso

sollevamento e arretramento della sega circolare in direzione
dell'operatore lungo la linea di taglio, tale fenomeno é causato
dalla lama bloccata o condotta in modo sbagliato.
Quando la lama della sega circolare si blocca o s'inceppa nel
solco di taglio, questa si ferma e la reazione del motore causa
un arretramento improvviso della sega circolare in direzione
dell'operatore.
Se la superficie della lama é ondeggiata o questa & stata
posizionata erroneamente nell'elemento tagliato, i denti della lama
dopo l'uscita dal materiale lavorato, possono colpire la superficie
superiore del materiale tagliato, causando il sollevamento della
lama e della sega circolare e causando un contraccolpo in direzione
dell'operatore.

Il contraccolpo all'indietro si verifica in seguito ad un uso improprio

della sega circolare o all'esecuzione di procedure errate, o a seguito

dellimpiego in condizioni inappropriate, e pu6 essere evitato
prendendo precauzioni appropriate.

a. Tenere saldamente la sega circolare con entrambe le mani, con
le braccia posizionate in modo da attutire la forza dell'eventuale
contraccolpo all'indietro. Posizionare il corpo lateralmente rispetto
alla sega circolare, tuttavia non in corrispondenza della linea di
taglio. I/ contraccolpo all'indietro puo causare un rapido arretramento
della sega, tuttavia la forza del contraccolpo all'indietro pud essere
controllata dall'operatore, prendendo precauzioni appropriate.

b. Quando lalama s'inceppa o il taglio viene interrotto dall’'utente per
un qualsiasi motivo, rilasciare il pulsante di avvio e tenere la sega
circolare ferma nel materiale lavorato, fino all'arresto completo
della lama. Non tentare di rimuovere la lama dal materiale tagliato
o di tirare indietro la sega circolare fino a quando la lama & in
movimento, tale comportamento pud causare un contraccolpo
all'indietro. Verificare e intraprendere azioni correttive per eliminare la
causa dell'inceppamento della lama.

c. In caso di riavvio della sega circolare nel pezzo lavorato, centrare
la lama nel solco di taglio e controllare che i denti della lama non si
blocchino nel materiale. Se la lama s'inceppa quando la sega circolare
viene riavviata, questa pud fuoriuscire o causare un contraccolpo
all'indietro rispetto al pezzo lavorato.

d. Lastre di grandi dimensioni devono essere sostenute per ridurre al
minimoil rischio d'inceppamento e il contraccolpo all'indietro della
sega circolare. Lastre di grandi dimensioni tendono a piegarsi sotto il
proprio peso. Posizionare dei supporti sotto la lastra, su entrambi i lati, in
corrispondenza della linea di taglio e in prossimita del bordo della lastra
stessa.

e. Non utilizzare lame smussate o danneggiate. Denti della lama
smussati o posizionati in modo errato tendono a formare un solco
di taglio stretto, causando un attrito eccessivo, un possibile rischio
d'inceppamento della lama e di contraccolpo all'indietro.

f. Prima di effettuare il taglio, serrare i morsetti di regolazione della
profondita di taglio e dell'inclinazione. Qualora le regolazioni della

sega dovessero essere modificate durante il taglio, cio potrebbe causare
l'inceppamento della lama o un contraccolpo all'indietro.

g. Prestare particolare attenzione durante l'esecuzione di tagli
profondi in pareti divisorie. La lama potrebbe tagliare oggetti non
visibili dall'esterno, causando un contraccolpo all'indietro.

Funzioni del coprilama

a. Prima di ogni utilizzo, controllare che il coprilama sia chiuso
correttamente. Non utilizzare la sega se il coprilama non si muove
senza opporre resistenza e non si chiude immediatamente. Non &
consentito bloccare o lasciare il coprilama in posizione aperta. In
caso di caduta accidentale della sega circolare potrebbe avere luogo il
danneggiamento del coprilama con una conseguente deformazione
dello stesso. Controllare il coprilama per assicurarsi che questo si muova
liberamente e non tocchi la lama o altre parti della sega in qualsiasi
regolazione dell'inclinazione e della profondita di taglio.

b. Controllare il funzionamento e lo stato della molla di richiamo del
coprilama. Se il coprilama e la molla di richiamo non funzionano
correttamente, questi componenti devono essere riparati
prima dell'uso. /I coprilama pud muoversi lentamente a causa
del danneggiamento di suoi componenti, della presenza di residui
appiccicosi o sedimentazione di rifiuti.

. Assicurarsi che il piede della sega circolare non si sposti durante
l'esecuzione di "tagli ad immersione" quando l'angolo della
lama della sega non corrisponde a 90°. Lo spostamento laterale
della lama della sega circolare potra causare un inceppamento e
possibili contraccolpi all'indietro.

d. Prima di riporre la sega su un banco di lavoro o sul pavimento,
controllare sempre che il coprilama copra la lama. I/ bordo della
lama non protetto potra causare un arretramento della sega, con il
rischio che quest'ultima tagli qualsiasi cosa incontri. L'utente deve
essere consapevole del tempo necessario per fermare la lama dopo lo
spegnimento del dispositivo.

Ulteriori istruzioni di sicurezza

Non utilizzare lame danneggiate o deformate.

Utilizzare esclusivamente lame consigliate dal produttore, conformi

alla norma EN 847-1.

Non utilizzare lame prive di denti con rivestimento in carburo di

tungsteno.

Utilizzare i seguenti dispositivi di protezione individuale:

protezioni per I'udito, per ridurre il rischio di perdita dell'udito;

- protezioni per |'udito, per ridurre il rischio di perdita dell'udito;

protezioni per gli occhi;

protezioni per le vie respiratorie, per ridurre il rischio d'inalazione

di polveri nocive;

guanti per la manipolazione delle lame e altri materiali ruvidi e

taglienti (le lame devono essere tenute per il foro d'attacco, per

quanto possibile).

« Collegare il sistema di aspirazione delle polveri durante il taglio del
legno.

Utilizzo in piena sicurezza

Scegliere una lama adeguata al tipo di materiale che sintende

tagliare.

E vietato utilizzare la sega per tagliare materiali diversi dal legno o

materiali a base di legno.

E vietato utilizzare la sega senza il coprilama, o con il coprilama

bloccato in posizione aperta.

Il pavimento in prossimita del luogo di lavoro dell'elettroutensile deve

essere in buono stato, sgombro da materiali ed elementi sporgenti.

E necessario assicurare un'adeguata illuminazione del posto di lavoro.

Loperatore addetto all'utilizzo della macchina deve essere

adeguatamente formato circa l'uso e la manutenzione della

macchina.

Utilizzare solo lame affilate.

Prestare attenzione alla velocita di rotazione massima indicata sulla

lama.

Assicurarsi che le parti utilizzate siano conformi alle raccomandazioni

del produttore.

Se la sega circolare & equipaggiata con un dispositivo laser, e vietato

sostituirlo con un tipo di laser differente; eventuali riparazioni devono

essere affidate ad un centro di assistenza tecnica.

Prima di collegare la sega circolare alla presa di rete, assicurarsi che

la tensione sia compatibile con la tensione indicata sulla targhetta

identificativa del dispositivo.
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« Prima di collegare la sega circolare, controllare ogni volta il cavo
di alimentazione e nel caso vengano rilevati danneggiamenti,
effettuarne la sostituzione presso un'officina autorizzata.

I cavo di alimentazione della sega circolare deve essere
sempre mantenuto di lato, per evitare danni accidentali dovuti
all'elettroutensile in funzione.

Non consentire a persone non autorizzate, in particolare a bambini, di
toccare l'elettroutensile o il cavo elettrico e non consentirne |'accesso
all'area di lavoro.

ATTENZIONE! L'elettroutensile non deve essere utilizzato per lavori
all'esterno.

Nonostante la progettazione sicura dell'elettroutensile, I'utilizzo
di sistemi di protezione e di misure di protezione supplementari,
sussiste sempre il rischio residuo di lesioni durante il lavoro.
Legenda dei pittogrammi utilizzati:

A=

1
=
¥

5 6 7 8
\(
9 10
1. ATTENZIONE! Attenzione, si prega di rispettare le precauzioni

speciali!
2. Leggere il manuale d'istruzioni, osservare le avvertenze e le
istruzioni di sicurezza ivi contenute!
Seconda classe di isolamento.
Utilizzare dispositivi di protezione individuale (occhiali di sicurezza,
dispositivi di protezione dell'udito, maschera antipolvere).
Scollegare il dispositivo prima di effettuare qualsiasi riparazione.
Indossare indumenti protettivi.
Proteggere il dispositivo contro I'umidita.
Tenere lontano dalla portata dei bambini.
. Rischio di lesioni alla mano, di amputazione delle dita.
10. Rischio di contraccolpo.

CARATTERISTICHE ED APPLICAZIONI

La sega circolare ad affondamento & un elettroutensile manuale
con classe di isolamento Il. L'utensile & azionato da un motore a
spazzole monofase, la cui velocita é ridotta per mezzo di un riduttore
a ingranaggi. Utilizzando utensili di lavoro appropriati la sega pud
essere utilizzata per il taglio longitudinale e trasversale di legno,
pannelli di truciolato, pannelli, compensato e materiali a base di legno.
Il dispositivo combina parte delle funzioni delle seghe circolari e delle
seghe ad affondamento, permettendo di eseguire tagli a affondamento
ad una profondita specificata nei suddetti materiali. Questo tipo di
elettroutensile puo essere utilizzato per il taglio di precisione in linea
retta grazie alla possibilita di impiego con binari di guida.
L'elettroutensile & destinato all'impiego nei lavori di finitura nel senso
pili ampio. La possibilita di lavoro senza la presenza di polveri, con l'uso
di un aspirapolvere, rende pil facile il lavoro in ambienti gia finiti.

w
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L'elettroutensile & destinato esclusivamente per il taglio e I'utilizzo
asecco. Non utilizzare il dispositivo con dischi | 1 d

o diamantati. Non é consentito utilizzare I'elettroutensile in modo
non conforme alla sua destinazione d’uso.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE CONTENENTI ILLUSTRAZIONI

La numerazione che segue si riferisce ai componenti dell'elettroutensile
presentati nelle pagine del presente manuale contenenti illustrazioni.
1. Raccordo per l'aspirazione della polvere

2. Impugnatura principale

3. Impugnatura ausiliare

4. Indicatore della linea di taglio perpendicolare

ial cori

5. Indicatore della linea di taglio inclinata
6. Apertura nella protezione

7. Lama

8. Coprilama

9. Levadiblocco

10. Pulsante di blocco

11. Interruttore

12. Pulsante di blocco dell'alberino

13. Indicatore luminoso di alimentazione
14. Manopola di blocco della regolazione della piastra di base
15. Manopola di regolazione della velocita
16. Piastra di base

17. Goniometro

18. Scala graduata angolare

19. Manopola del limitatore di profondita di taglio
20. Scala della profondita di taglio

21. Limitatore della profondita di taglio A, B
22. Manopola di regolazione fine

23. Binario di guida

24. Schiuma antiscivolo

25. Gomma del bordo

26. Listello di scorrimento

27. Connettore

28. Scanalatura di montaggio

29. Viti di fissaggio

30. Morsetto di fissaggio

31. Scanalatura guida

32. Bullone difissaggio della lama

* Possono avere luogo differenze tra l disegno e il prodotto.

DESCRIZIONE DEI SIMBOLI GRAFICI UTILIZZATI

ATTENZIONE
A AVVERTENZA
MONTAGGIO/REGOLAZIONE
INFORMAZIONE
EQUIPAGGIAMENTO ED ACCESSORI
1. Chiave a brugola -1pz.

PREPARAZIONE AL FUNZIONAMENTO

ASPIRAZIONE DELLA POLVERE

La sega circolare ad affondamento é dotata di un raccordo di aspirazione
della polvere (1), fissato in modo da consentirne la rotazione, che
consente I'aspirazione dei trucioli e della polvere prodotti durante il
taglio. Qualora risulti necessario impiegare metodi piu efficienti per
I'aspirazione di polveri cancerogene particolarmente pericolose per
la salute, collegare al raccordo di aspirazione della polvere (1) il tubo
flessibile di un dispositivo di aspirazione.

UTILIZZO DEL BINARIO DI GUIDA

La sega circolare ad affondamento puo essere condotta lungo il binario
di guida (23) (fig. A). Il binario guida e dotato di una rivestimento in
schiuma antiscivolo (24) (fig. B), posto sul fondo del binario per ridurre
il rischio di spostamento durante il lavoro. Il bordo di taglio & protetto
con un rivestimento in gomma (25), in modo da consentire un taglio
senza sbavature. Con il primo taglio viene rimosso I'eccesso di gomma
sui bordi, in modo che la gomma stessa venga adattata in modo
preciso alla linea di taglio. La sega circolare ad immersione si muove
in modo continuo lungo il binario, grazie alla presenza dello speciale
rivestimento che facilita lo scorrimento (26). | binari possono essere
collegati tra di loro o fissati sul materiale lavorato per aumentare la
precisione del taglio.

| binari guida (23) possono essere collegati utilizzando I'apposito
connettore (27) (fig. C).

Inserire una meta del connettore (27) nella fessura di montaggio (28)
di uno dei binari guida.

Nella meta sporgente del connettore, inserire I'altro binario guida.
Accostare i binari guida (fig. D).

Ruotare i binari sul lato opposto e, se necessario, allineare il
connettore (27), quindi serrare delicatamente le viti di fissaggio (29)
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(fig. E).
| binari guida possono essere fissati al materiale tramite il morsetto di
fissaggio (30) (fig. F).
« Inserire il morsetto di fissaggio (30) nella scanalatura di montaggio

(28).

« Regolare la posizione del binario sul materiale e la posizione del
morsetto.

« Serrare il morsetto di fissaggio (30) in modo che il binario non si
muova.

« Per una posizione stabile del binario guida, utilizzare due morsetti di
fissaggio (30), posizionati su lati opposti del binario e del materiale.
Per la conduzione della sega circolare ad affondamento nel binario
guida (23), far scorrere il bordo della piastra base (16) nella scanalatura

(31) (fig. A) del binario guida.

« Far scorrere la piastra base della sega circolare ad affondamento
nell'apposita scanalatura.

« Ruotando le manopole di regolazione (22) e possibile eliminare
qualsiasi gioco tra la piastra base della sega circolare ad affondamento
(16) e il binario guida (23), in modo da garantire un taglio preciso (fig.
A).

| binari guida con il connettore e i morsetti di fissaggio non vengono

forniti assieme al dispositivo. Questi ultimi vengono venduti

separatamente.

FUNZIONAMENTO / REGOLAZIONE

ACCENSIONE / SPEGNIMENTO

La tensione di rete deve corrispondere al valore di tensione indicato
sulla targhetta nominale della sega circolare ad affondamento.
Durante la messa in funzione del dispositivo, questo deve essere
tenuto con entrambe le mani, in quanto la coppia del motore
potrebbe causare una rotazione incontrollata dell'elettroutensile.
Ricordare che le parti mobili della sega circolare ad affondamento
non si arrestano immediatamente dopo lo spegnimento.

La sega circolare ad affondamento puo essere accesa solo quando la
lama non si trova a contatto con il materiale in lavorazione.

Prima di utilizzare I'elettroutensile, controllare le condizioni della
mola da taglio. Non utilizzare lame che presentino incrinature, crepe,
o siano danneggiati in altro modo. Lame usurate o danneggiate
devono essere immediatamente sostituite con lame nuove.

II pulsante di blocco (10) svolge una duplice funzione:
« Protegge l'interruttore (11) contro avviamenti accidentali.

« Svolge la funzione di blocco contro I'abbassamento accidentale della
lama.

Accensione:

« Spostare il pulsante di blocco (10) verso I'alto.

« Premere il pulsante dell'interruttore (11) (fig. G).

Spegnimento:

« Rilasciando il pulsante dell'interruttore (11) I'elettroutensile si ferma.

SPIA DI SEGNALAZIONE DELLA PRESENZA DI TENSIONE

Nella parte posteriore del rivestimento dell'impugnatura principale (2)
& presente un indicatore di presenza tensione (13), che se acceso, indica
che I'elettroutensile & collegato alla rete elettrica (fig. H).

REGOLAZIONE DELLA VELOCITA

Nella parte inferiore dell'impugnatura principale (2) & presente una
manopola di regolazione della velocita (15) (fig. H). Lintervallo di
regolazione & compreso tra 1 e 7. La velocita di rotazione puo essere
modificata a seconda delle esigenze.

Dopo l'avviamento dell'elettroutensile, attendere fino a quando
la lama raggiunge la velocita massima, solo allora iniziare il lavoro.
Durante il lavoro non usare l'interruttore, accendendo o spegnendo
I'elettroutensile. Linterruttore puo essere azionato solo se la mola
non si trova a contatto con il materiale del pezzo lavorato.

REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA DI TAGLIO

La profondita di taglio & indicata sulla scala della profondita di taglio
(20), presente sul limitatore di profondita di taglio (21).

Per regolar la profondita & necessario allentare la manopola di blocco del
limitatore di profondita di taglio (19), quindi spingerla nella direzione
mostrata nella fig. | e spostare (uniformemente senza resistenza della
cremagliera) il limitatore nella posizione appropriata della scala di
profondita del taglio (20). In caso di utilizzo senza binario guida,
l'indicazione della profondita di taglio deve essere letta sull'indicatore
A, in caso di utilizzo con binario guida sull'indicatore B del limitatore di

profondita di taglio (21). La differenza delle indicazioni & paria 5 mm.
La cremagliera consente di modificare rapidamente la profondita
impostata. Dopo la regolazione, serrare la manopola di blocco del
limitatore di profondita taglio (19).

TAGLIO

La linea di taglio & demarcata dell'indicatore della linea di taglio (4) e

(5).

Per garantire la migliore qualita possibile del taglio, la lama deve

fuoriuscire dal materiale di circa 5 mm. Durante la regolazione della

profondita di taglio per un materiale dallo spessore noto, considerare

5 mm come margine di errore. Oltre alla regolazione sulla scala, si

consiglia di controllare la penetrazione della lama accostandola al

materiale senza accendere I'elettroutensile o eventualmente eseguire

un taglio di prova.

Prima di inizio il taglio, poggiare in piano sul materiale lavorato

la parte anteriore della piastra base (16) della sega circolare ad

affondamento.

« Azionare l'elettroutensile e consentire alla lama di raggiungere la
piena velocita.

« Tenendo entrambe le impugnature, premere lentamente

I'elettroutensile (vincendo la resistenza delle molle) in modo che la

lama scenda in direzione del materiale fino alla resistenza esercitata

dalla scala di profondita del taglio (20).

Una volta affondata la lama nel materiale & possibile iniziare il taglio,

tenendo costantemente premuta a fondo la lama.

Una volta terminato il taglio, spegnere I'elettroutensile e consentire

alla lama di fermarsi completamente, quindi rilasciare la pressione

esercitata sull'impugnatura, in modo che la lama ritorni in posizione

superiore.

« Rimuovere I'elettroutensile dal pezzo lavorato.

Una riduzione della pressione sulle impugnature causera il ritorno

automatico della lama verso la posizione superiore a seguito

dell'azione della molla di richiamo e di conseguenza l'esecuzione di

un taglio impreciso.

« Il taglio puo essere eseguito solo in linea retta.

« Non tagliare il materiale tenendolo in mano.

Utilizzare solo utensili dilavoro la cui velocita di rotazione ammissibile

sia superiore o uguale alla velocita di rotazione dell'elettroutensile

senza carico, ed il diametro non sia superiore rispetto a quella

consigliato per il modello di elettroutensile.

Se le dimensioni del materiale sono ridotte, questo deve essere

fissato mediante dei morsetti da falegname. Se la piastra di base della

sega circolare ad affondamento non si sposta sulla superficie del

materiale lavorato, ma é sollevata, sussiste il pericolo di contraccolpo.

Un fissaggio appropriato del materiale tagliato ed un controllo

appropriato della sega circolare ad affondamento assicurano il pieno

controllo dell'elettroutensile, consentendo cosi di evitare il rischio di

lesioni personali. E vietato tentare di tenere con le mani piccoli pezzi

di materiale.

ESECUZIONE DIUNTAGLIO AL CENTRO DEL MATERIALE TAGLIA-

Prlma di procedere alla regolazione & necessario scollegare la sega
mrcolare dall'alimentazione elettrica.
Se necessario, il taglio puo essere iniziato anche dal centro del materiale.
Durante I'esecuzione di tagli ad affondamento, si consiglia di utilizzare
un binario guida fissato al materiale, in modo da minimizzare il rischio
di contraccolpi.
« Allentare la manopola del limitatore di profondita di taglio (19).
« Regolare la profondita di taglio sulla scala della profondita di taglio
(20).
« Serrare la manopola del limitatore di profondita di taglio (19).

TAGLIO INCLINATO

« Allentare le manopole di blocco della regolazione della piastra base
(14) (fig. J).

« Regolare la piastra base (16) nell'angolo desiderato (da 0° a 47°)
mediante la scala (18) e il goniometro (17) (fig. K).

Serrare le manopole di blocco della regolazione della piastra base
(14).

Si noti che nell'eseguire il taglio inclinato sussiste un maggiore
pericolo di contraccolpo (maggiore possibilita di blocco della lama),
pertanto si consiglia di prestare attenzione affinché la piastra base
della sega circolare aderisca con tutta la superficie sul materiale
tagliato. Eseguire il taglio con un movimento continuo.
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UTILIZZO E MANUTENZIONE

Prlma di intraprendere qualsiasi attivita legata all'installazione, alla
regolazwne, alla riparazione o al servizio & necessario estrarre la
spina del cavo di alimentazione dalla presa di rete.

SOSTITUZIONE DELL'UTENSILE DI LAVORO
Durante le operazioni di sostituzione degli utensili di lavoro,
|ndossare dei guanti da lavoro.
Il pulsante di blocco dell'alberino (12) serve unicamente per bloccare
Alalbenno dell'elettroutensile durante le operazioni di fissaggio o
di smontaggio dell'utensile di lavoro. Non deve essere usato come

pulsante di frenata, mentre il disco & in rotazione. In tal caso cio
potrebbe condurre a danni dell'elettroutensile o lesioni all'utente.

SOSTITUZIONE DELLA LAMA
« Regolare la piastra base del dispositivo sul banco di lavoro, in modo
che la lama della sega fuoriesca oltre il bordo della piastra.
« Spostare la leva di blocco (9) in avanti e spingere il pulsante di blocco
(10) verso l'alto (fig. L).
Utilizzando le impugnature (2 e 3), premere in modo che scatti il
blocco della posizione della lama.
Inserire la chiave a brugola (fornita nel set) nella testa della vite di
fissaggio (32), visibile nello scasso della protezione (6) (fig. M).
Premere il pulsante di blocco dell'alberino (12) e svitare la vite di
fissaggio (filettatura destrorsa) e rimuovere la flangia esterna.
Rimuovere la lama (7) attraverso la fessura presente nel coprilama (8).
« Inserire la nuova lama in posizione, in modo che la direzione dei denti
della lama e della freccia posta su di essa corrisponda alla direzione
indicata dalla freccia posta sul coprilama.
« Far scorrere la lama attraverso la fessura presente nel coprilama (8)
e fissarla sull'alberino in modo che sia premuta contro la superficie
della flangia interna e sia inserita centralmente sul suo bordo.
Montare la rondella esterna flangiata premendo il pulsante di
blocco dell'alberino (12) e serrare la vite di fissaggio della lama (32),
ruotando in senso orario.
Spostare la leva di blocco (9) nella posizione dell'originale, che
comportera il ritorno automatico della lama nella posizione superiore.
Prestare attenzione nel montare la lama con i denti rivolti nel verso
corretto. Il senso di rotazione dell'alberino dell'elettroutensile &
indicato dalla freccia presente sul coprilama.

MANUTENZIONE E STOCCAGGIO
@- Si consiglia di pulire il dispositivo immediatamente dopo ogni utilizzo.

Per la pulizia é vietato utilizzare acqua o altri liquidi.

Lelettroutensile deve essere pulito con un panno asciutto o mediante
aria compressa a bassa pressione.

Non utilizzare alcun detergente o solvente, in quanto questi possono
danneggiare le parti in plastica.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione del corpo motore, per
evitare il surriscaldamento dell'elettroutensile.

In caso di danneggiamento del cavo di alimentazione, effettuarne
la sostituzione con un cavo dagli stessi parametri. La sostituzione
deve essere affidata a uno specialista qualificato oppure consegnare
I'elettroutensile ad un centro di assistenza tecnica.

In caso di eccessive scintille dal commutatore, far controllare le
condizioni delle spazzole in grafite del motore da una persona
qualificata.

Il dispositivo deve essere conservato in un luogo asciutto, fuori dalla
portata dei bambini.

Le spazzole in grafite del motore consumate (di lunghezza inferiore
a 5 mm), bruciate o incrinate devono essere immediatamente
sostituite. Entrambe le spazzole devono essere sostituite allo stesso
tempo. La sostituzione delle spazzole in grafite deve essere eseguita
esclusivamente da personale qualificato, utilizzando ricambi
originali.

assistenza tecnica del produttore.

PARAMETRI TECNICI

@Ogni tipo di difetto deve essere eliminato da un punto autorizzato di

DATI NOMINALI

Sega circolare ad affondamento 58G495
Parametro | Valore
Tensione di alimentazione | 230V AC

Frequenza di alimentazione 50Hz
Potenza nominale 1200W
Saarri:g;a di velocita della lama (senza 2200-5200 min”
Diametro esterno della lama 165 mm
Diametro interno della lama 20 mm
ZLokfjoandlta di taglio senza binario 0+57mm
Profondita di taglio con binario guida 0+52mm
Gamma di taglio inclinato 0° + 47°
Classe di isolamento I
Peso 4,6 kg
Anno di produzione 2021

58G495 indica sia il tipo e che la denominazione del dispositivo

DATI RIGUARDANTI RUMORE E VIBRAZIONI

Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)
Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Livello di pressione acustica:
Livello di potenza acustica:
Accelerazione ponderata in
frequenza delle vibrazioni per
I'impugnatura principale:
Accelerazione ponderata in
frequenza delle vibrazioni per
I'impugnatura supplementare:

a,= 3,249 m/s? K= 1,5 m/s?

2,828 m/s? K=1,5m/s?

Informazioni su rumore e vibrazioni.

Il livello del rumore emesso dal dispositivo & stato descritto mediante: il
livello di pressione acustica emesso LpA ed il livello di potenza acustica
LwA (dove K indica l'incertezza di misura). Le vibrazioni emesse dal
dispositivo sono state descritte mediante il valore dell'accelerazione
ponderata in frequenza delle vibrazioni ah (dove K indica l'incertezza
di misura).

| dati riportati in questo manuale: livello di pressione sonora emessa
LpA, livello di potenza sonora LwA e valore dell'accelerazione ponderata
in frequenza delle vibrazioni ah, sono stati misurati conformemente alla
norma EN 60745-1:2009+A11. Il livello delle vibrazioni ah riportato
puo essere utilizzato per confrontare i dispositivi e per la valutazione
preliminare dell'esposizione alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni specificato & rappresentativo solo per gli impieghi
base del dispositivo. Seil dispositivo viene utilizzato peraltre applicazioni
o con altri utensili di lavoro, il livello delle vibrazioni puo essere soggetto
a cambiamenti. Un livello di vibrazioni pili alto puo essere dovuto ad
una manutenzione del dispositivo insufficiente o effettuata troppo
raramente. Le cause sopra descritte possono aumentare |'esposizione
alle vibrazioni durante l'intero periodo di utilizzo.

Per stimare con precisione I' izi alle tenere in
considerazione i periodi in cui il dispositivo & spento o in cui questo
& acceso ma non viene utilizzato. Dopo un'attenta valutazione di
tutti i fattori I'esposizione totale alle vibrazioni puo risultare essere
molto inferiore.

Per proteggere |'utente contro gli effetti delle vibrazioni, & necessario
introdurre ulteriori misure di sicurezza, come ad es.. manutenzione
ciclica del dispositivo e degli utensili di lavoro, mantenimento di una
temperatura adeguata delle mani e un'organizzazione appropriata del
lavoro.

PROTEZIONE DELLAMBIENTE

Le apparecchiature elettriche ed elettroniche non devono essere
smaltite con i rifiuti domestici, ma consegnate a centri autorizzati
per il loro smaltimento. Informazioni su come smaltire il prodotto
possono essere reperite presso il rivenditore dellutensile o le
autorita locali. | rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche
contengono sostanze inquinanti. Le apparecchiature non riciclate
costituiscono un rischio potenziale per 'ambiente e per la salute
umana.

*Cisiriserva il diritto di effettuare modifiche.

La,Grupa Topex Spéika z ograni Scig” Spotka con sede a Varsavia, ul.
Pograniczna 2/4 (detta di seguito: , Grupa Topex”) informa che tutti i diritti d‘autore sul contenuto del
presente manuale (detto di seguito: Manuale”), che nguardano tra Ialtro, il testo, le fotografie, gli schemi
e i disegni contenuti e anche la sua alla Grupa Topex sono
protetti giuridicamente secondo lalegge del 4 febbraio 1994, sul dirtto d autore e diritti connessi (Gazz. UFf,
polacca del 2006 n. 90 posizione 631 con successive modifiche). La copia, Ielaborazione, la pubblicazione, la
modifica a scopo commerciale, sia dellintero Manuale che di singoli suoi element senza il consenso scritto
della Grupa Topex, sono vietate e comportan: acivile e penale.




VERTALING VAN ORIGINELE
GEBRUIKSAANWUZING
INVALZAAG
58G495

LET OP: VOORDAT MET GEBRUIK VAN HET ELEKTROGEREEDSCHAP
TE BEGINNEN, LEES AANDACHTIG DEZE GEBRUIKSAANWUZING EN
BEWAAR HET VOOR LATERE RAADPLEGING.

GEDETAILLEERDE

GEDETAILLEERDE

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN
VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

VOOR

DECOUPEERSCHIJFZAGEN ZONDER SPLUTWIG
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. Tijdens het

GEVAAR: Houd de handen niet in de buurt van de snijzone en
snijschijf. Houd de tweede hand op de hulphandvat of op de
behuizing van de motor. Indien de zaag met beide handen wordt
gehouden is de risico van verwondingen door de snijschijf lager.

Plaats de hand niet onder het berwerkte materiaal. De beschermer
beschermt niet tegen de draaiende schijf onder het bewerkte voorwerp.

. Stel zulke snijdiepte die aan het bewerkte voorwerp aangepast is.

Het is aangeraden dat de snijschijf onder het gesneden materiaal met
minder dan de hoogte van de tand uitsteekt.

. Nooit houd het gesneden voorwerp in de handen of op been.

Monteer het voorwerp aan een vaste steun. Goede bevestiging van
het bewerkte voorwerp is nodig om het contact met het lichaam, klem
raken van de draaiende schijf of het verlies van de controle te vermijden.

. Indien de draaidende snijschijf met leidingen of spanningskabel

van de zaag in contact kan komen, grijp de zaag tijdens de
werkzaamheden aan de geisoleerde oppervlaktes. Het contact van
de metalen onderdelen van het elektrogereedschap met ‘leidingen onder
spanning’ kan elektrocutie van de operator als gevolg hebben.
langssnijden gebruik altijd de geleider voor
langssnijden of geleider voor de randen. Op die manier is het snijden
meer nauwkeurig en het risico van klem raken van de draaiende snijschijf
wordt minder.

. Gebruik altijd een snijschijf met de juiste afmetingen van

bevestiginggsopeningen. Snijschijven die niet juist in de nest zitten
kunnen verschuiven waardoor het verlies van de controle over het toestel
kan gebeuren.

. Gebruik nooit de beschadigde of onjuiste onderringen of

schroeven. De onderringen en bevestigingsschroeven worden speciaal
voor deze zaag ontworpen om de optimale werking en veiligheid van de
gebruiker te bevestigen.

Terugslag, redenen en vermijdingsmethoden

- Terugslag bestaat uit het plotselinge omhoog en terug gaan van
de zaag in de richting van de operator en in de snijlijn, het ontstaat
door klemgeraakte of onjuist geleide snijschijf.

Indien de snijschijf klem of ingeduwd in een gleuf raakt, stopt
de snijschijf en de reactie van de motor veroorzaakt een snelle
beweging van de zaag in de richting naar de operator.

Indien de snijschijf ongelijk loopt of slecht in het gesneden element
geplaatst is, kunnen de snijtanden aan de bovenste oppervlakte
van het gesneden materiaal bootsen waardoor de snijschijf
omhoog gaat en de zaag in de richting van de operator afspringt.

De terugslag vormt een gevolg van onjuist of foutief gebruik van
het elektrogereedschap. Bij het navolgen van de onder beschreven
veiligheidsaanwijzingen het kan worden vermeden.

v

Houd de zaag met beide handen vast, met armen in zulke positie
zodat de kracht van de terugslag kan worden opgenomen. Neem
plaats aan de ene kant van de zaag maar niet in de snijlijn. De
terugslag kan een plotselinge beweging van de zaag naar achteren
veroorzaken, maar de kracht van de terugslag door de operator kan
gecontroleerd worden, indien de juiste veiligheidsmiddelen worden
behouden.

Indien de snijschijf haakt of het snijden belemmerd is, maak de
knop van de verbinding los en houd de zaag onbeweegbaar in
het materiaal totdat de snijschijf niet volledig stopt. Verwijder
nooit de schijf uit het gesneden materiaal nog trek de zaag niet
naar achteren, zolang de snijschijf beweegt, kan een terugslag
ontstaan. Onderzoek en neem corrigerende maatregelen om de reden
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van de belemmeringen in het werk van de snijschijf te elimineren.

[l

Bij opnieuw aanzetten van de zaag in het bewerkte voorwerp plaats
de snijschijf goed in de gleuf en controleer of de tanden van de
snijschijf niet geblokkeerd in het materiaal zitten. Indien de snijschijf
haakt, als de zaag opnieuw aangezet wordt, kan deze verschuiven of
terugslag ten opzichte van het bewerkte materiaal veroorzaken.

-8

. Ondersteun grote platen zodat het risico van klemraken en
terugslaan van de zaag verminderd wordt. Grote platen kunnen
makkelijk onder eigen gewicht buigen. De steunen dienen onder de plaat
aan beide zijden geplaatst worden, in de buurt van de snijlijn en randen
van de plaat.

Gebruik geen botte of beschadigde snijschijven. Onscherpe of
onjuist geplaatste tanden van de snijschijf kunnen door te sterk schuren
de snijschijf afbuigen of terugslag veroorzaken.

[

-

Voordat met het snijden te beginnen, regel de klemmen van de
snijdiepte en de hoek ervan. Indien de instellingen van de zaag tijdens
het snijden veranderen, kan dit klemraken en terugslaan veroorzaken.
Wees bijzonder voorzichtig tijdens het diep snijden in de
afscheidingswanden. De snijschijf kan op een ander element dat niet
van buitenaf zichtbaar is raken waardoor de terugslag ontstaat.
Functies van de beschermer

e

a. Alvorens met het gebruik te beginnen controleer de beschermer
met het oog op juiste plaatsing. Gebruik de zaag niet indien
de beschermer niet onbelemmert beweegt en de zaag niet
onmiddellijk omarmt. Laat de beschermer nooit met de niet
beschermde zaag bevestigen of verlaten. Indien de zaag toevallig
valt, kan de beschermer afbuigen. Controleer bij elke ingestelde hoek en
snijdiepte of de bescherming onbelemmerd beweegt en de zaag noch
een ander onderdeel raakt.

o

. Controleer de werking en toestand van de retourveer van de

bescherming. Indien de beschermer en veer niet juist werken,

dienen deze voor het gebruik gerepareerd worden. De bescherming
kan langzaam werken door beschadiging van de onderdelen, plakachtig
residu of opstapelen van afval.

Zorg dat de zaagtafel niet beweegt tijdens de uitvoering van “diep

snijden”als de ingestelde hoek van de schijfzaag niet 90° bedraagt.

Het naar de kant bewegen van de schijfzaag gaat het klemraken en

waarschijnlijk ook de terugslag veroorzaken.

. Voordat de zaag op het werkblad of de vloer te plaatsen, controleer
altijd of de bescherming de zaag goed bedekt. Onbeschermde
rand van de zaag gaat veroorzaken dat de zaag naar achteren gaat
verschuiven en alles snijden. Neem in acht dat na het uitzetten stopt de
schijfzaag niet onmiddellijk.

Algemene aanwijzingen mbt. veiligheid

« Gebruik geen beschadigde of vervormde snijschijven.

« Gebruik alleen snijschijven die door de producent aanbevolen zijn en

aan de eisen van de norm EN 847-1 voldoen.

« Gebruik geen snijschijven zonder met hardmetalen tanden.

« Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen zoals:

- oorbescherming om het risico van gehoorverlies te reduceren,
- oogbescherming,

ademhalingswegenbescherming zodat het risico van

inademen van schadelijke stoffen gereduceerd wordt,

handschoenen voor bediening van snijschijven (de schijven dienen
aan de opening te worden vastgehouden) en andere poreuze en
scherpe materialen.

« Gebruik een stofafzuigsysteem tijdens het snijden van hout.

Veilig werk

Pas de snijschijf aan het soort te snijden materiaal aan.

Het is verboden om de zaag voor het snijden van andere materialen

dan door de producent aanbevolen te gebruiken.

Gebruik de zaag nooit zonder of met geblokkeerde beschermer.

Houd de vloer in de buurt van de machine in goede staat en zonder

losse materialen of uitstekende elementen.

Zorg voor goede verlichting van het werkplek.

De operator van de machine dient over de nodige kennis over het

gebruik, bediening en werk met de machine te beschikken.

Gebruik alleen scherpe snijschijven.

De maximale snelheid aangegeven op de snijschijf in acht te nemen.

Zich te verzekeren dat de toegepaste onderdelen conform de

aanwijzingen van de producent zijn.

Indien de zaag van een laser voorzien is, vervang deze nooit met

een ander soort laser en de reparaties dienen alleen door een

o

a

het
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servicedienst uitgevoerd te worden.

Alvorens de zaag aan het stroomnetwerk aan te sluiten controleer of
de spanning van het netwerk met de spanning aangegeven op het
typeplaatje overeenstemt.

Alvorens de verstekzaag aan te sluiten, controleer de voedingskabel
en bij vaststelling van beschadigingen vervang het in een erkende
servicedienst.

De voedingskabel van de zaag dient altijd op de veilige zijde zich
bevinden zodat er niet door het werkende elektrogereedschap
beschadigd raakt.

Laat onbevoegde personen en met name kinderen het toestel of
de voedingskabel niet aanraken en in de buurt van het werkplek
verblijven.

LET OP! Het toestel is alleen voor binnengebruik bestemd.

Ondanks toepassing van veilige constructie, gebruik van
veiligheidsmiddelen en aanvullende beschermende middelen
altijd bestaat er een klein risico van lichaamsletsels tijdens de
werkzaamheden.

Uitleg van de gebruikte pictogrammen

1
—
%
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1. LET OP!Wees bijzonder voorzichtig!

2. Lees de gebruiksaanwijzing, volg de waarschuwingen en
veiligheidsaanwijzingen op!

3. Tweede veiligheidsklasse.

4. Gebruik  persoonlijke  beschermingsmiddelen  (oog- en
gehoorbescherming, stofmasker).

5. Voordat met de reparatie te beginnen, onderbreek de verbinding

met de netwerkspanning.

Gebruik beschermende kleding.

Bescherm het toestel tegen vocht.

Laat kinderen niet in de buurt van het gereedschap komen.

. Gevaar van handletsels en verlies van vingers.

10. Gevaar van terugslag.

OPBOUW EN TOEPASSING

De invalzaag is een elektrische handgereedschap met Il-klasse
isolatie. Het toestel wordt door een eenfasige cummutator motor met
reductie van toerental door tandkoppeling aangedreven. Bij gebruik
van de juiste toebehoren kan het voor langs- en verstekzagen van
hout, OSB platen, panelen en hout afkomstige materialen gebruikt
worden. Dit toestel combineert de functionaliteit van de schijfzaag en
invalzaagmachine en toelaat om in bovengenoemde materialen op
bepaalde diepte te snijden. Dankzij de samenwerking met geleiderails
kan zulke soort elektrogereedschap bij het op maat snijden langs een
rechte lijn gebruikt worden.

De toepassingsgebieden zijn afwerkingswerkzaamheden in brede zin
van dit woord. Stofloos werk dankzij de stofafzuiger toelaat om in al
afgewerkte ruimtes te werken.

©®Ne

Het toestel is alleen bestemd voor het droog snijden en werken.
Gebruik niet met korund- of diamantschijven. Gebruik het
elektrogereedschap alleen in over met het beoogd
doel.

BESCHRIJVING VAN GRAFISCHE PAGINA'S
De onderstaande nummering heeft betrekking op de elementen
van het toestel weergegeven op de grafische pagina's van deze

gebruiksaanwijzing.
Stofuitlaat
Hoofdhandvat
Aanvullende handgreep
Indicatie van de snijlijn voor loodrecht zagen
Indicatie van de snijlijn voor verstek zagen
Gleuf van de bescherming
Snijschijf
Beschermer van de snijschijf
Blokkadehendel
. Blokkadeknop
. Hoofdschakelaar
12. Blokkadeknop van de spil
13. Spanningscontrolelampje
14. Draaiknop van de blokkade van het onderstel
15. Draaiknop van het toerental
16. Onderstel
17. Hoekindicatie
18. Gradenschaal
19. Draaiknop van de begrenzer van de snijdiepte
20. Schaal van de snijdiepte
21. Begrenzer van de snijdiepte A, B
22. Draaiknoppen van de precisie instellingen
23. Geleiderail
24. Anti-slip schuim
25. Kantrubber
26. Glijlaag
27. Verbindstuk
28. Montagesleuf
29. Weerstandschroeven
30. Bevestigingsklem
31. Geleidesleuf
32. Bevestigingsschroef van de snijschijf

VO NGUBEWN
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* Er kunnen verschillen tussen de afbeelding en het product optreden.

OMSCHRIJVING VAN DE GEBRUIKTE GRAFISCHE TEKENS

WAARSCHUWING

@ MONTAGE/INSTELLINGEN

INFORMATIE
UITRUSTING EN ACCESSOIRES
1. Zeskant sleutel -1st
WERKVOORBEREIDING

AFVOEREN VAN HET STOF

De invalzaag is voorzien in een draaibare stofuitlaat (1) die de afvoer
van stoffen en houtspanen die bij het snijden ontstaan toelaat. Indien
er nodig is, om meer efficiente afzuigmethode van bijzonder gevaarlijke
kankerverwekkende stoffen toe te passen, sluit op de stofuitlaat (1) de
slang van het afzuigtoestel aan.

GEBRIUK VAN DE GELEIDERAIL

De invalzaag kan op de geleiderail (23) geleid worden (afb. A). De

geleiderail is van een anti-slip schuim (24) (afb. B) aan de onderkant

voorzien, waardoor het risico van het verschuiven van de rail tijdens

het werk verminderd wordt. De zaagrand wordt door de kantrubber

(25) beschermd zodat het snijden zonder splinters gebeurt. Tijdens de

eerste snede snijden wij de overmaat van de rubber op de kant af zodat

de kantrubber precies aan de snijlijn aangepast wordt. De invalzaag

verschuift soepel op de rail dankzij de glijlagen (26). De rails kunnen

met elkaar worden verbonden en aan het te bewerken materiaal

worden bevestigd zodat het snijden nog meer precies gaat.

De geleiderails (23) kunnen met gebruik van het verbindstuk (27)

worden verbonden (afb. C).

« De helft van het verbindstuk (27) dient in de montagesleuf (28) van
één van de te verbinden geleiderails te worden ingeschoven.

« Op de tweede helft van het verbindstuk schuif de tweede geleiderail
op.

« Schuif de rails aan elkaar toe (afb. D).
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« Draai de rails om en indien nodig maak het verbindstuk (27) even en
vervolgens draai met gevoel de weerstandschroeven (29) vast (afb.
E).

De geleiderails kunnen aan het materiaal met de bevestigingsklem (30)

bevestigd worden (afb. F).

Schuif de bevestigingsklem (30) in de montagesleuf (28) in.

Stel de positie van de rail op het materiaal en de positie van de klem

n.

Draai de bevestigingsklem (30) vast zodat de rail niet beweegt.

Om de geleiderail stabiel te houden, dienen er twee

bevestigingsklemmen (30) op beide zijden van de rail en het

materiaal gebruikt te worden.

Om de invalzaag op de geleiderail (23) te leiden, schuif de rand van het

onderstel (16) in de geleidesleuf (31) van de geleiderail (afb. A) in.

« Schuif het onderstel van de invalzaag in de geleiderail.

« Om precies zagen te verzekeren, draai excentrisch geplaatste
draaiknoppen van de precisie instellingen (22) om de eventuele
afstand tussen het onderstel (16) en de geleiderail (23) weg te nemen
(afb. A).

De geleiderails met verbindstuk alsook de bevestigingsklemmen

worden niet met het toestel geleverd. Ze kunnen apart gekocht

worden..

®

WERK /INSTELLINGEN

AAN-/UITZETTEN

De spanning van het netwerk moet met de spanning aangegeven
op het typeplaatje van de invalzaag overeenkomen. Tijdens
het aanzetten dient het toestel met beide handen te worden
vastgehouden, omdat het moment van de motor kan een
ongecontroleerde omdraai van het gereedschap als gevolg hebben.
Neem in acht, dat na het uitzetten van de invalzaag de bewegende
elementen kunnen nog even steeds omdraaien.

Dein g mag alleen worden als de snijschijf van het te
bewerken materiaal weggeschoven is.

Alvorens met de werkzaamheden te beginnen, controleer de

8toestand van de snijschijf. Gebruik geen gebroken, versleten of op

een andere manier beschadigde schijven. Vervang onmiddellijk een
versleten of beschadigde schijf.
De blokkadeknop (10) vervult een dubbele rol:
« Beveiligd de hoofdschakelaar (11) tegen het onbedoeld aanzetten.
« Blokkeert de snijschijf zodat het niet onverwacht daalt.
Aanzetten:
« Verschuif de blokkadeknop (10) naar boven.
« Druk op de hoofdschakelaar (11) (afb. G).
Uitzetten:
e Het loslaten van
elektrogereedschap.

CONTROLELAMPJE VAN SPANNINGSAANSLUITING

de hoofdschakelaar (11) stopt het

In het achterste deel van het hoofdhandvat (2) bevindt zich
de spanningscontrolelampje  (13), dat geeft weer of
elektrogereedschap op het voedingsnetwerk aangesloten
(afb. H).

INSTELLEN VAN HET TOERENTAL

In het onderste deel van het hoofdhandvat (2) bevindt zich de
draaiknop van het toerental (15) (afb. H). Het instelbereik bedraagt 1
tot 7. Het toerental kan afhankelijk van de behoeften van de gebruiker
gewijzigd worden.

Na het aanzetten van de elektrogereedschap wacht totdat de
snijschijf de maximale snelheid gaat bereiken en pas daarna
begin het werk. Het is verboden om op de schakelaar tijdens de
werkzaamheden te drukken om de elektrogereedschap aan- en uit
te zetten. De hoofdschakelaar mag alleen gebruik worden als de
snijschijf het te bewerken materiaal niet aanraakt.

INSTELLEN VAN DE SNIJDIEPTE

De snijdiepte wordt op de schaal van de snijdiepte (20) door de
begrenzer van de snijdiepte (21) aangegeven.

Om de snijdiepte in te stellen, maak de draaiknop van de begrenzer van
de snijdiepte (19) los en vervolgens druk deze in de richting aangegeven
op de afb. | en verschuif (vloeibaar zonder weerstand van de tandrail)
de begrenzer naar de juiste stand op de schaal van de snijdiepte (20).
Bij het werk zonder geleiderail dient de snijdiepte op de A indicatie te
worden afgelezen en bij het werk met geleiderail op de B indicatie van

de begrenzer van de snijdiepte (21). Het verschil bedraagt 5 mm.
De tandrail toelaat om de snijdiepte snel te wijzigen. Na het instellen
draai de draaiknop van de begrenzer van de snijdiepte (19) vast.

SNIJDEN

De snijlijn wordt door de indicatie van de snijlijn (4) en (5) aangegeven.

Om de beste kwaliteit van het snijden te verkrijgen, dient de snijschijf

ong. 5 mm onder het materiaal te zijn. Neem deze 5 mm in acht

tijdens het instellen van de snijdiepte voor een materiaal met bekende

dikte. Het is ook aangeraden om naast de snijdiepte op de schaal te

controleren, ook de werkelijke positie van het elektrogereedschap te

controleren of een proefsnede uit te voeren.

Alvorens met het snijden te beginnen, plaats het voorste deel van het

onderstel van de invalzaag (16) vlak op het materiaal.

« Zet het elektrogereedschap aan en laat de snijschijf met volledige
snelheid draaien.

« Met handen op beide handvatten druk langzaam op (tegen de

weerstand van de veer) zodat de snijschijf naar het materiaal tot de

weerstand van de schaal van de snijdiepte (20) daalt.

Na het indiepen van de snijschijf in het materiaal begin met het

snijden. Hou de snijschijf de gehele tijd tot de weerstand gedrukt.

Na het afronden van het snijden zet het elektrogereedschap uit, laat

de snijschijf volledig stoppen en vervolgens maak de druk op het

handvat los zodat de snijschijf weer naar boven komt.

« Neem het elektrogereedschap uit het te bewerken materiaal weg.

Het verminderen van de druk op het handvat tijdens het snijden

volgt met het vanzelf terugkeren van de snijschijf naar boven door

de retourveer en daardoor het niet precies snijden.

Het snijden kan alleen maar in de rechte lijn.

Snu geen materiaal dat in de hand wordt vastgehouden.
Gebrulk alleen zulke werkstukken waarvan de toegestane toerental
hoger of gelijk aan het toerental van het elektrogereedschap zonder
belasting is en met de diameter niet groter dan aangeraden voor dit
model van het elektrogereedschap.

Indien de afmetingen van het materiaal gering zijn, dient het
materiaal met behulp van klemmen bevestigd te worden. Indien de
voet van de invalzaag niet over het te bewerken materiaal verschuift,
maar hoger zich bevindt, ontstaat er een gevaar van terugslag.

De juiste bevestiging van het gesneden materiaal en zeker

Avasthouden van de invalzaag verzekeren een volledige controle over

&)

het elektrogereedschap, waardoor het gevaar van lichaamsletsels
verminderd wordt. Het is verboden om de korte stukken in de hand
te houden.

SNIJDEN DOOR HET INHAKKEN IN HET MATERIAAL
Voordat met enige regelwerkzaamheden te beginnen, dient de
aanslultmg van de zaag met de netspanning te worden onderbroken.
Indien nodig kan het snijden ook vanaf het middel van het materiaal
worden begonnen. Tijdens de uitvoering van diepsnijden is het
aangeraden om de geleiderail aan het materiaal te monteren om het
risico van terugslag te verminderen.

« Maak de draaiknop van de begrenzer van de snijdiepte (19) los.
« Stel de snijdiepte op de schaal van de snijdiepte (20) in.
« Draai de draaiknop van de begrenzer van de snijdiepte (19) vast.

VERSTEK SNIJDEN
Maak de draaiknop van de blokkade van het onderstel (14) los (afb.

. Plaats het onderstel (16) onder een bepaald hoek (van 0° tot
47°) met gebruik van de gradenschaal (18) en hoekindicatie (17)
(afb. K).

« Draai de draaiknop van de blokkade van het onderstel (14) vast.

Neem in acht dat bij het verstek snijden, bestaat er een groter gevaar

van tegenslag (grotere kans op inklemming van de snijschijf), het is

daarom bijzonder belangrijk om te zorgen dat het onderstel van de
zaag met de volledige oppervlakte aan het te bewerken materiaal zit.

Het snijden dient met een vlioeibare beweging uitgevoerd te worden.

BEDIENING EN ONDERHOUD

Voordat met enige installatie, regel-, reparatie- of
bedieningswerkzaamheden te beginnen, trek de stekker uit het
stopcontact uit.

UITWISSELING VAN HET WERKSTUK
Bij het uitwisselen van werkstukken gebruik beschermende
{"J handschoenen.
/ T\ De spilblokkadeknop (12) is alleen bestemd voor het blokkeren
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van de spil tijdens montage of demontage van het werkstuk. Het is
verboden om deze knop als rem tijdens het ronddraaien van de spil
te gebruiken. In zulk geval kan de elektrogereedschap beschadigd
raken of de gebruiker kan letsels oplopen.

UITWISSELING VAN DE SNIJSCHUF

« Plaats het onderstel van het toestel op het werkblad op zulke manier
zodat de snijschijf buiten de rand ervan zich bevindt.

« Verschuif de blokkadehendel (9) naar voren en de blokkadeknop (10)

naar boven (afb. L).

Druk met de handvatten (2 en 3) totdat de blokkade van de stand

van de snijschijf klikt.

Plaats de zeskant sleutel (in de set) in de kop van de

bevestigingsschroef van snijschijf (32) die op de gleuf van de

bescherming (6) zichtbaar is (afb. M).

Druk op de spilblokkadeknop (12) en draai de bevestigingsschroef

los (rechte schroefdraad) en neem de buitenkraag weg.

Schuif de snijschijf (7) door de gleuf in de bescherming van de

snijschijf (8) uit.

Plaats de nieuwe snijschijf in de positie waarin de volledige

conformiteit tussen de tanden van de snijschijf en erop aangegeven

de pijl met de richting van de pijl aangegeven op de afscherming

bestaat.

Schuif de snijschijf door de gleuf in de bescherming van de snijschijf

(8) en monteer deze op de spil zodat deze aan de oppervlakte van de

buitenste kraag gedrukt wordt en centraal zich erop bevindt.

Monteer de buitenste kraagmoer, druk op de spilblokkadeknop (12)

en draai de bevestigingsschroef van de snijschijf (32) door naar rechts

te draaien vast.

Verschuif de blokkadehendel (9) naar de aanvankelijke stand

waardoor de snijschijf vanzelf weer naar boven komt.

Let op zodat de snijschijf met de tanden in de juiste richting

gericht gemonteerd wordt. De draairichting van de spil van het

elektrogereedschap wordt door de pijl op de bescherming van de

snijschijf aangegeven.

ONDERHOUD EN OPSLAG

« Hetis aangeraden om het toestel direct na elk gebruik te reinigen.
Gebruik geen water of andere vloeistoffen voor reiniging.

Het toestel dient met gebruik van een droog doekje of zacht perslucht
gereinigd te worden.

Gebruik geen reinigingsmiddelen noch oplosmiddelen zodat de
kunststof onderdelen niet beschadigd raken.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen in de behuizing van de
motor, zodat het toestel niet oververhit raakt.

Bij beschadiging van de spanningskabel laat deze door een
geautoriseerde service dienst met een kabel van dezelfde parameters
vervangen. Laat dit door een gekwalificeerde specialist of een
technische dienst uitvoeren.

Bij te grote vonkproductie op de commutator dient de controle van
de staat van de koolborstels door een vakbekwame medewerker
uitgevoerd te worden.

Bewaar het toestel altijd op een droge plek en buiten bereik van
kinderen.

Versleten (korter dan 5 mm), afgebrande of gebarsten koolborstels
van de motor dienen onmiddellijk uitgewisseld te worden. Altijd
dienen er beide borstels tegelijk uitgewisseld te worden. De
uitwisseling dient door een vakbekwame persoon en met gebruik
van originele onderdelen te gebeuren.

Allerlei soorten van stoornissen dienen door een geautoriseerde
servicedienst van de producent verwijderd te worden.

TECHNISCHE PARAMETERS
TYPEPLAATJE
Invalzaag 58G495
Parameter Waarde
Voedingsspanning 230V AC
Frequentie 50Hz
Nominale kracht 1200W

Toerental bereik van de snijschijf
(zonder belasting)

Buitendiameter van de snijschijf
Binnendiameter van de snijschijf

2200-5200 min™

165 mm
20 mm

Snijdiepte zonder geleiderail 0-+57 mm
Snijdiepte met geleiderail 0+52mm
Zaagbereik voor verstekzagen 0° +47°
Veiligheidsklasse I
Massa 4,6 kg
Bouwjaar 2021

58G495 houdt het type alsook de bepaling van de machine in.

GEGEVENS BETREFFENDE LAWAAI EN TRILLINGEN

Akoestische druk niveau: Lp,= 90,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Lw,=101,73 dB(A) K= 3 dB(A)

Akoestische kracht niveau:
Waarde van de trillingen
versnelling: hoofdhandvat
Waarde van de trillingen
versnelling: hulphandvat

a,=3,249 m/s?’K=1,5m/s’

a,=2,828 m/s?K=1,5 m/s?

Informatie betreffende lawaai en trillingen

Het niveau van het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door
het akoestische druk niveau Lp, en akoestische kracht niveau Lw,
uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid aangeeft). Het niveau van
het door het toestel geémitteerde lawaai wordt door de waarde van
de trillingen versnelling ah uitgedrukt (waar K do meetonzekerheid
aangeeft).

Het in deze gebruiksaanwijzing aangegeven akoestische druk
niveau Lp, akoestische kracht niveau Lw, en de waarde van
trillingen versnelling werden conform de procedure van de norm
EN 60745-1:2009+A11 gemeten. Het aangegeven niveau van trillingen
ah kan voor de voorlopige beoordeling van de blootstelling aan
trillingen gebruikt worden.

Het aangegeven niveau van trillingen is kenmerkend alleen voor de
basis toepassingsgebieden van het toestel. Bij toepassing voor andere
doeleinden of met andere werkstukken kan het trillingenniveau
veranderen. Gebrekkig of niet regelmatig onderhoud kunnen
eveneens de blootstelling aan trillingen tijdens het werk verhogen. De
bovenstaande omstandigheden kunnen de blootstelling aan trillingen
tijdens het werk verhogen.

Om de blootstelling aan trillingen goed te schatten, neem de
periodes van het uitzetten van het toestel of de periodes van het
aanzetten zonder gebruik in acht. Na uitgebreide schatting van
alle factoren kan de totale blootstelling aan trillingen aanzienlijk
lager zijn.

Voer de extra veiligheidsmaatregelen in om de gebruiker tegen
de risico’s van trillingen te beschermen, zoals: onderhoud van het
elektrogereedschap en werkstukken, verzekering van de juiste
temperatuur van de handen, juiste organisatie van het werk.

MILIEUBESCHERMING

De elektrisch aangedreven producten mogen niet met het
huishoudelijk afval worden afgevoerd, maar moeten voor het
hergebruik in aangepaste faciliteiten worden gebracht. Nodige
informatie kunt u bij de verkoper of plaatselijke autoriteiten
verkrijgen. De afgedankte elektrische en elektronische
apparatuur bevat stoffen gevaarlijk voor het milieu. De
apparatuur die niet aan recycling wordt onderworpen, vormt
een potentiéle bedreiging voor het milieu en de menselijke
gezondheid.

*Wijzigingen voorbehouden.

,Topex Groep Vennootschap met beperkte aansprakelijkheid [Grupa Topex Spélka z ograniczona
odpowiedzialnoscia]” Commanditaire Vennootschap [Spétka komandytowa] met zetel te Warszawa, ul.
Pograniczna 2/4 (verder: ,Topex Groep’) deelt u mede, dat alle auteursrechten op de inhoud van deze

i (verder: i i ), waaronder de tekst, geplaatste fotos, schema’s,
tekeningen, alsook de opbouw aan Topex Groep behoren en worden op basis van de Wet van 4 februari
1994 inzake auteursrechten en aanverwante rechten (Stb. 2006, Nr. 90, Pos. 631 met latere aanpassingen)
beschermd. Kopiéren, bewerken, publiceren en modificeren voor handelsdoeleinden van deze
Gebruiksaanwijzing alsook enkele delen ervan zonder schriftelijke toestem
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Deklaracja Zgodnosci WE
/EC Declaration of Conformity//Megfelel6ségi Nyilatkozat EK//ES vyhldsenie o zhode// Prohldseni o shodé
ES//EO deknapayus 3a cvomsemcmeue//Declaratia de conformitate CE//EG-Konformitdtserkldrung//
Dichiarazione di conformita CE/

PLEN HU SK CS BG RO DEIT

Producent Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Z\—‘Aanufacrurer//Gyarto//ngrobca//Vyrobce/ o ul. Pograniczna 2/4, 02-285 Warszawa
p T + F
Wyréb Pilarko-zagtebiarka
V! L B L . o p /Sink saw//Meriiléfiirész//Umyvacia pila//Ponornd pila// llomonerx mpuow//Fierdstrau
/Product//Ter Produkt//Produkt//lpod) du. dukt//Prodotto/ L s .
cu tdiere mica//Tauchsdge//Sega a tuffo/
e odell/Model/iodel//Mosen//Modell/Modell/Model 58Ga9s
Nazwa handlowa
/Commercial name//Kereskedelmi nev//Ob(hadny ndzov//Obchodniho  ndzvu// GRAPHITE
Tep208CcKO comercial//F i
Numer seryjny
/Serial b orszd adové ¢islo//Vyr iho ¢isla//Cepuer Homep//Numar de 00001 + 99999

serle//Ordnungsnummer///\lumero di serie/

Opisany wyzej wyrob jest zgodny z nastepujacymi dokumentami:

/The above listed product is in conformity with the following UE Directives://A fent jelzett termék megfelel az aldbbi irdnyelveknek:/

/Vyssie popisany vyrobok je v zhode s nasledujicimi dokumentmi://Vyse popsany vyrobek splriuje ndsledujici dokumenty://Onucarusm no-zope npodykm omzoeaps Ha ciedHume

Ookymenmu://Produsul descris mai sus respectd urmdtoarele documente://Das oben beschriebene Produkt entspricht den folgenden Dokumenten://ll prodotto sopra descritto é conforme ai
equenti documenti:

Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE

/Machinery Directive 2006/42/EC//2006/42/EK Gépek//Smernica Eurépskeho /EMC Drrecnve 2014/30/EU//2014/30/EU Elektromdgneses Gsszeférhetéség//EMC Smernica

Parlamentu a Rady 2006/42/ES//Smérnice Evropského Parle a Rady | Eurép Parle a Rady 2014/30/EU//EMC Smérnice Evropského Parlamentu a

2006/42/ES//[lJupekmusa 3a mawuHume 2006/42/EQ//Directiva 2006/42 / CE | Rady 2014/30/EL P 3a cvemecmumocm  2014/30/

privind utilajele /Maschinenrichtlinie 2006/42 / EG//Direttiva macchine 2006/42 | EC//Directiva 2014/30 / UE privind compatibilitatea electromagnetica//Richtlinie

/CE/ lber elektromagnetische Vertrdglichkeit 2014/30 / EU//Direttiva sulla compatibilita
elettromagnetica 2014/30/ UE/

Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE

/RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU//A 2015/863/EU irdnyelvvel médositott 2011/65/EU RoHS irdnyelv//Smernica RoHS 2011/65/EU zmenend
a doplnend 2015/863/EU//Smérice RoHS 2011/65/EU p énénd 2015/863/EU//flup 2011/65/EC Ha RoHS, usmerena ¢ [Jupekmusa 2015/863/EC//Directiva RoHS
2011/65 / UE modificatd prin Directiva 2015/863 / UE//RoHS-Richtlinie 2011/65 / EU gedndert durch Richtlinie 2015/863 / EU//Direttiva RoHS 2011/65 / UE modificata dalla
direttiva 2015/863 / UE/

oraz spefnia wymagania norm:
/and fulfils requi of the following Stand. valamint megfelel az aldbbi inyoknak://a spliia poziadavk spliiuje poZ norem://u Ha u3u Ha
a p /si indeplineste cerintele dardelor://und erfiillt die Anford gen der Normen:/ e soddisfa i requisiti delle norme:/

EN 62841-1:2015; EN 62841-2-5:2014; AfPS GS 2014:01

EN 55014-1:2017; EN 55014-2:2015; EN 61000-3-2:2014; EN 61000-3-3:2013;

IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-5:2013; IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC 62321-8:2017

d k /Noified body://Bej szervezet/, i y organ:/ Certyfikat badania typu WE numer./Number of EC type certificate:/
y orgdn://k el Unitate notificata//Benachrichtigte /Az EK tipust bizonyitvdnytanusitvdnya://Certifikdt pocet typu osvedéenia ES://Cislo

Einheit//Unita notificata/ certifikdtu EU prezkouseni typu://Homep Ha cepmucpukama 3a EO uscnedsare Ha muna://
Numarul certificatului de examinare CE detip:/

N des EG-M rpriii del certificato di esame CE del tipo:/
No. 0197; TUV Rheinland LGA Products GmbH - TillystraBe 2 - 90431 Niirnberg Germany AM 50346789

Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub
przeprowadzonych przez niego pozniejszych dziatan. /This declaration relates exclusively to the machinery in the state in which it was placed on the market, and excludes components
which are added and/or operations carried out subsequently by the final user.//Ez a nyil a gépnek kizdrélag arra az dllapotd kozik % ba hoztdk, és kizdr
minden olyan alkatrészt, amelyet hozzdadnak, és/vagy olyan miiveletet, amit a végsé felhaszndlé ezt kévetéen végez rajta.//Toto vyhldsenie sa vztahuje vylu¢ne na strojové zariadenie v
stave, v akom sa uvddza na trh, a nezahfna pridané komponenty a/alebo ¢innosti vykondvané ndsledne koncovym pouzivatelom.//Toto prohldseni se vztahuje vylucné na strojni zarizeni
ve stavu, v jakém bylo uvedeno na trh, a nevztahuje se na soucdsti, které byly ndsledné priddny konecnym uzivatelem, nebo ndsledné provedené zdsahy konecného uzivatele.//Tazu

151 Ce omHacs 3a 8.cal 8 KOEMO e NycHAMa Ha NA3apa, u U3KIToYea Koumo ca u/unu onep A
snocnedcmaue om KpatiHus nompebumen.//Aceasta declaratie se referd doar la masina din starea in care a fost introdusa pe piata si nu acopera le ada de utili: !
final sau uc!lumle ulrerlome efectuate de utilizatorul final.//Diese Erkldrung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde, und gilt nicht fir vom
Endbe r oder nachfolgende vom End r durchgefiihrte Aktionen.//La presente dichiarazione si riferisce solo alla macchina immessa sul mercato e non
copre i componenti aggiunti du/l’uten te finale o le operazioni successive esequite dall'utente finale./

Nazwisko i adres osoby majacej miejsce zamieszkania lub siedzibe w UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:

/Name and address of the person who established in the Community and authorized to compile the technical file://A miiszaki d i O: illitdsdra felhatall t, a kozosség
teriiletén lakohellyel vagy székhellyel rendelkezé személy neve és cime://Meno a adresa osoby alebo bydliska v EU p i im technickej dok icie:// Jméno a adresu osoby
povérené sestavenim technické dokumentace, pricemz tato osoba musi byt usazena ve Spolecenstvi://Vime u adpec Ha nuyemo, koemo unueyc 06 EC,

0a cecmasa komo docue: le si adresa p i care locuieste sau este stabilitd in UE autorizatd sd intocmeascd dosarul tehnic://Name und Anschrift der Person mit

Wohnsitz oder Niederlassung in der EU, die zur Erstellung der technischen Akte berechtigt ist://Nome e indirizzo della persona residente o stabilita nell'UE autorizzata a compilare il fascicolo
tecnico:/

Podpisano w imieniu:
/Signed for and on behalf of://A tanusitvdnyt a kivetkezé nevében és megbizdsdbdl irtdk ald//
Podpisané v mene://Podepsdno jménem://llodnucaHo om umemo Ha://Semnat in numele://

Unterzeichnet im Namen von://Firmato per conto di:/ Pawet Kowalski
Grupa Topex Sp.z 0.0. Sp.k. Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
ul. Pograniczna 2/4 /GRUPA TOPEX Quality Agent//A GRUPA TOPEX MinGségligyi

02-285 Warszawa meghatalmazott képviselGje//Splnomocnenec Kvalita TOPEX GROUP/

/Zdstupce pro Kvalitu TOPEX GROUP//Kayecmesen npedcmasumen

Ha GRUPA TOPEX//Reprezentant de calitate al GRUPA TOPEX//
Qualitdtsbeauftragter von GRUPA TOPEX//Rappresentante della qualita
di GRUPA TOPEX/

Warszawa, 2021-03-09
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