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INWERTOROWA SPAWARKA POLAUTOMATYCZNA MIG 200HD

Synergiczna spawarka MIG 200HD stuzy do spawania recznego stali i metali kolorowych. Umozliwia spawanie
metodami MMA (elektrodg otulong), TIG Lift, oraz MIG/MAG w trybie synergicznym i manualnym. Dzieki
zmianie polaryzacji urzgdzenie pozwala spawac¢ metodg MIG/MAG z zastosowaniem zaréwno standardowych
drutéw w ostonie gazéw ochronnych jak i samoostonowych drutéw proszkowych.

Urzgdzenie umozliwia poditgczenie uchwytu typu Spool Gun z zamontowanym w nim mini podajnikiem drutu i
szpulg D100 drutu stalowego lub kolorowego. Regulacja indukcyjnosci pozwala na lutospawanie cienkich
elementéw ocynkowanych. Spawarka moze pracowa¢ w trybie synergicznym lub manualnym z opcja
szybkiego powrotu do poczgtkowych ustawien synergicznych.

Urzgdzenie posiada wbudowane automatyczne funkcje HOT START i ANTI STICK, umozliwia takze
zapamietanie 20 zestawdéw parametréw dla metody MIG.

Na wewnetrznej stronie pokrywy komory szpuli umieszczony zostat skrécony poradnik dla spawacza
utatwiajgcy biezgca obstuge urzadzenia ze szczegdétowym opisem dostepu do regulowanych parametréw
pracy.

Urzadzenie wykonane jest w technologii IGBT pozwalajgcej na znaczng redukcje masy i gabarytow spawarki
oraz wzrost wydajnosci przy jednoczesnym obnizeniu zuzycia energii.

Spawarka znajduje zastosowanie w pomieszczeniach zamknietych lub zadaszonych, nienarazonych na
bezposrednie dziatanie wptywdw atmosferycznych.

Urzagdzenie wyposazone jest w uchwyt spawalniczy MIG, przewdd elektrodowy oraz przewdéd masowy z
zaciskiem kleszczowym.

Wyposazenie Wyposazenie
standardowe: dodatkowe:
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PARAMETER CHOICE

MIG 200HD

MIG 200HD - poradnik /

Wartosci parametrow maja charakter wylacznie orientacyjny /
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MIG 200HD
Napiecie zasilania AC 230V 50Hz
Maksymalny pobdér mocy 6,6 kVA

Znamionowy prad spawania /cykl pracy

MIG: 200A / 45%; MMA: 180A / 60%; TIG: 180A / 60%

Zakres regulacji pradu spawania

MIG: 30 — 200 A; MMA: 20 — 180 A; TIG:20 — 200 A

Zakres regulacji napiecia spawania

MIG: 15,5 -24V

Srednice szpul z drutem

100 mm, 200mm

Zakres regulacji predkosci podawania drutu 2 — 15 m/min

Zakres regulacji indukcyjnosci 1-10

Maksymalny pobér pradu MIG: 33 A; MMA: 33 A; TIG: 24 A
Masa 10,5 kg

Wymiary 450 x 210 x 330 mm

Nr katalogowy 7812393
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