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Cechy i zalety

e Szybkie utwardzanie.

e l.aczy nawet porowate materialy, jak drewno, korek,
skore.

e Wysoka lepkos¢.

Opis

Monolith® CE 60-3 1aczy metale, elastomery, tworzywa

sztuczne, roOwniez materiaty porowate, jak drewno,

korek, skore. Szczegdlnie nadaje sie do klejenia

materiatow o réznych wspétczynnikach rozszerzal-

nosci cieplnej. Utwardza sie bardzo szybko, w ciagu

sekund a polaczenie jest odporne na starzenie. Klej nie

tworzy ,nitek". Ze wzgledu na szybki czas utwardzania

wymaga precyzyjnego pozycjonowania klejonych

elementéw w chwili taczenia ich ze soba.

Nalezy do grupy klejéw cyjanoakrylowych. Bardzo
szybko polimeryzuja w reakcji z wilgocia zawarta
w powietrzu. Stuza do laczenia wielu réznorodnych
materiatléw, takich jak elastomery, tworzywa sztuczne
(termoplastyczne iduroplasty) oraz metale. Czas
potrzebny do utwardzenia kleju zalezy tylko od cienkoSci
warstwy i malej powierzchni. Dlatego tez uzycie
cyjanoakrylowych klejow Monolith wymaga, by
polaczenie bylo stosunkowo mate i plaskie. Cienka
warstwe uzyskuje sie przez doci$niecie czeSci; wowczas
catkowite utwardzanie kleju nastepuje w czasie od kilku
sekund do minut.

Wilasciwosci fizyczne nieutwardzonego
kleju

Zwiazek bazowy: Ethyl-2-cyanoacrylate

Kolor: przezroczysty, bezbarwny

Lepkos¢ (+25°C): 900 - 1400 mPa-s

Gesto$¢: 1,08 g/cm®

Punkt zaptonu: +87 °C

Typowe wlasciwosci utwardzania (RT)

Kolor: przezroczysty
Czas twardnienia (sekundy)

- metal (aluminium): 50-70

- plastik (poliweglan): 8-14

- SBR: 5-8

- EPDM: <10

- Drewno (buk): > 60
Temperatura stosowania: -30°C do +80°C

Typowe wlasciwosci utwardzonego
kleju (RT)
Wytrzymato$¢ na $cinanie, MPa

- aluminium:
-ABS:

> 25
Pekniecie materiatu

Wytrzymato$¢ na rozcigganie
e sznur o profilu okraglym & 18

- SBR/SBR: > 1800 N
- SBR/SBR 10 dni/70°C: > 1600 N
* sznur o profilu okragltym @ 16

- EPDM/EPDM: >220 N
- EPDM/EPDM 10 dni/70°C: >200 N

Wytrzymalos$¢ na goraco - na stali
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Odpornos¢ chemiczna

Doskonata odpornos¢ na:
» alifatyczne i aromatyczne weglowodory,
e alkohole,
*  slabe zasady i kwasy,
*  mineralny olej, woda.
Podatny na:
* estry (alifatyczne),

Nasze dane odpowiadajq aktualnemu stanowi rozwoju chemii i techniki; nie pretendujq one do catkowitej kompletnosci. Najlepszym
zabezpieczeniem przeciwko mozliwym btedom, za ktdre nie mozemy ponosic zadnej odpowiedzialnosci, jest przeprowadzenie wlasnych doswiadczen.
W ten sposéb zmienne dane, zalezne od zastosowania, sposobu pracy i materiatéw, uzyskajq kazdorazowe potwierdzenie w konkretnych warunkach.
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*  ketony,

*  aceton, nitrometan, octan etylu
*  chlorowcowane weglowodory,

* skoncentrowane zasady i kwasy.

Stosowanie

Uwagi wstepne.

Przed zastosowaniem
Charakterystyki produktu w celu zapoznania sie
z zaleceniami dotyczacymi Srodkéw bezpieczenstwa.
Z wieloletniego do$wiadczenia wiadomo, ze stosowanie
klejow cyjanoakrylowych nie jest szkodliwe dla zdrowia.
Nalezy szczeg6lnie pamietaé, ze potrafig one sklei¢ skére
w ciagu kilku sekund, w zwigzku z czym zaleca sie
ostrozno$¢ przy ich stosowaniu.

nalezy  przeczyta¢  Karte

Przygotowanie powierzchni.

Powierzchnie powinny by¢ suche, czyste od kurzu, oleju
i smaru oraz innych zanieczyszczen. Srodki separujace
musza zostaC usuniete z powierzchni plyt z tworzyw
sztucznych. Do odtluszczania powierzchni zaleca sie
stosowac Cleaner UL, mozna uzy¢ takze innych Srodkéw
myjacych (np. izopropanol, etanol Ilub aceton).
Powierzchnie elementéw wykonanych z tworzyw
unipolarnych (PE, PP, PTFE, PA itp.), ktére sa z natury
trudno sklejalne, przed klejeniem wymagaja specjalnego
traktowania. W wielu przypadkach wystarczajace moze
by¢ zastosowanie primera CAP3.

Nakladanie.

Zwykle kleje cyjanoakrylowe Monolith naklada sie
w postaci kropel lub wsteg na jedng z powierzchni. Zaraz
po tym niezwilzZona powierzchnia powinna by¢ docis$nieta
i prawidlowo umiejscowiona. Po krotkim docisku,
w ciagu kilku sekund nastepuje polimeryzacja.

W praktyce naktadanie kleju w postaci kropel sprawdzito
sie jako jedna z najbardziej uzytecznych metod: zaleznie
od wielkosci klejonych elementéw naklada sie
réwnomiernie jedna lub kilka kropel kleju na jedna
z klejonych cze$ci. Nastepnie poprzez docisniecie drugiej
czesci uzyskuje sie cienka warstwe kleju. Proces
utwardzania zachodzi natychmiast po zlaczeniu czesci.
Inng zaleta, opr6cz szybkosci i prostoty pracy, jest
obnizone zuzycie kleju. Poprzez uzycie specjalnych,
wykonanych z polietylenu buteleczek z koncéwkami
dozujacymi lub wurzadzen dozujacych, bardzo tatwo
podawac¢ optymalng ilos¢ kleju w procesach seryjnej
produkcji przemystowej.

Utwardzanie.

Grubo$¢ warstwy kleju nigdy nie powinna przekraczac
0,2 mm. Grubsza warstwa powoduje tylko spowolnienie
utwardzania. Aby wypeli¢ wieksze nieréwnomierno$ci
pasowania, nalezy uzy¢ kleju o wiekszej lepkosci lub
w postaci pasty. Im grubsza warstwa kleju, tym mniej
kompletny jest proces polimeryzacji. Czas utwardzania
zalezy réwniez od chemicznego charakteru powierzchni
klejonych materialtéw. Powierzchnie kwasne wydhlizaja
czas sieciowania, zasadowe zaS  przyspieszaja
polimeryzacje klejow cyjanoakrylowych. Powierzchnie
materiatéw, ktére reaguja z kwasami, moga nie tylko

op6zni¢ utwardzanie, ale nawet czasem w ogdle do niego
nie dopuscic.

Czyszczenie.

Swiezy, nieutwardzony produkt (np. na urzadzeniach do
nakladania, zanieczyszczenia powierzchni, etc.) mozna
usung¢ za pomoca S$rodka czyszczacego; klej po
utwardzeniu mozna usung¢ jedynie mechanicznie lub
specjalnego preparatu do usuwania utwardzonych klejow
cyjanoakrylowych.

Przechowywanie

Trwato$¢ magazynowania: 12 miesiecy w temperaturze
pokojowej, w oryginalnych, nieotwartych opakowaniach.

Postac dostawy

20g, 50g, 100g
500g

Buteleczka
Butelka

Bezpieczenstwo

Nalezy stosowac srodki ostroznos$ci powszechnie przyjete
dla produktéw chemicznych. Szczegélowe dane podane
sa w Karcie Charakterystyki produktu. Po uzyciu nalezy
pojemniki  trzyma¢  zamkniete. = Poniewaz  klej
cyjanoakrylowy szybko skleja skore, nalezy unika¢
bezposredniego kontaktu ze skéra i oczami. Po kontakcie
ze skéra umy¢ woda imydlem. W razie kontaktu
z oczami phluka¢ woda przez 15 minut i uzyska¢ pomoc
lekarska. Trzymac¢ poza zasiegiem dzieci.

Uwagi

Stanowisko klejenia powinno by¢ dobrze wentylowane.
W  przypadku braku dobrej wentylacji nalezy
zainstalowa¢ instalacje odciggowa. Przy niedostatecznej
wentylacji lub bardzo suchym powietrzu intensywniejszy
staje sie charakterystyczny drazniacy zapach kleju.
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