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Zestaw do pinty

Zestaw kwarty

Nie wszystkie style/rozmiary/kolory s dostepne we wszystkich

regionach.

POWLOKA EPOKSYDOWA O GRUBE POWLOKI

OPIS PRODUKTU

FAMOWOOD GLAZE COAT CRAFT to ultraprzezroczysta zywica epoksydowa, ktéra po wyschnieciu tworzy wykoriczenie o wysokim potysku.
Jest wystarczajgco wszechstronny, aby tworzy¢ unikatowe elementy bizuterii lub powtoke do stosowania na
niemal kazdej powierzchni - gtadkiej lub szorstkiej, bejcowanej lub malowanej, starej lub nowej. Ten fatwy w uzyciu

stosunek 1:1 jest idealny do projektéw domowych i rzemiesIniczych - jedno nalanie odpowiada 70 warstwom
lakieru.

GDZIE STOSOWAC / ZASTOSOWANIA

Ta niezwykle przejrzysta zywica epoksydowa o wysokim potysku idealnie nadaje si¢ do projektédw rzemiesIniczych i dekoracji wnetrz.
-Bizuteria, tworzenie pieknych stotéw rzemiesIniczych, plansz do gier i mebli.
- Upiekszanie zegaréw, ramek do zdje¢, tacek t6zkowych, szkatutek na bizuterie i tabliczek pamigtkowych.

- Wktadanie pamigtek, bizuterii, monet, skat, muszli morskich, kwiatéw lub jakichkolwiek przedmiotéw niebedacych woskiem

tworzywo.

- Zachowaj obrazy, fotografie, plakaty, znaki i ceramike.

CECHY I KORZYSCI
HIGH BUILD EPOXY - jedno nalanie odpowiada 70 warstwom lakieru

EATWY W UZYCIU - tatwy stosunek mieszania 1:1 (objetoéciowo)

WSZECHSTRONNY - moze by¢ stosowany na dowolnym materiale niewoskowym. Stosowac¢ na drewnie, papierze,
zdjeciach, ptytkach, tkaninach, muszlach morskich, murze, ciescie chlebowym, styropianie, skale, ceramice, suszonych

kwiatach, metalu, skorze, sekach i nie tylko!

SAMOPOZIOMUJACE - Wymaga minimalnego rozprowadzania i konserwacji

INFORMACJE TECHNICZNE
WEASCIWOSCI
Kolor naturalny: Jasne
Wytrzymato$¢ na rozciaganie: 450 psi
Wytrzymato$¢ na rozdarcie: 200 psi
Wytrzymato$¢ na $cinanie: 200 psi
Wytrzymato$¢ na Sciskanie: 800 psi
Odksztatcenie $ciskajace: 75%
Wydtuzenie: 15%
Twardos$c Shore'a D: 75 (ASTM D2240)
Zawartos¢ substanji statych: 100%
LZO:

7,7 g/l w stanie zmieszanym

Lepkos$¢ (zywica strona A): >1450

Lepko$¢ (Utwardzacz strona B): 850-1150

Lepko$¢ (mieszanka): 1,100

Proporcje mieszania: 1 do 1 objetosciowo
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Czas przydatnosci do uzycia (czas

30 minut w temperaturze 70 °F/ 21 °C

pracy): Czas schnigcia: 12 godzin w temperatu|

ze 70 °F/ 21 °C

Czas utwardzania:

72 godziny (w zaleznosci od temperatury)

Waga/galon:

Czesd¢ A (zywica): 9,63 / Cze$¢ B (utwardzacz): 7,93 w temp. 77 °F / 25 °C
(ASTM D-1475)

Temperatura stosowania:

od 70 do 80 °F (od 21 do 27 °C)

Temperatura pracy:

od -12 do 49 °C (od 10 do 120 °F)

Temperatura przechowywania:

Nie przechowywa¢ w temperaturze powyzej 35 °C (95 °F); jesli materiaty sg
gorace, przed wymieszaniem nalezy doprowadzi¢ je do temperatury pokojowej

(25°C /77 °F).

Bezpieczeristwo zywnosci:

Glaze Coat nie jest klasyfikowany jako ,Food Grade” lub ,Food Safe” przez

FDA. Nie umieszczaj zywnosci w bezposrednim kontakcie z utwardzonymi

powierzchniami Glaze Coat. Podgrzewanie, serwowanie i
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KANADA

Zestaw 0,47 |

Nie wszystkie style/rozmiary/kolory sa dostepne we

wszystkich regionach.
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POWLOKA EPOKSYDOWA O GRUBE POWLOKI

Nie zaleca sie przechowywania zywnosci bezposrednio na powierzchni

pokrytej powtoka Glaze Coat.

Olres praydanose do spotyca 2 lata (nieotwarte - w opakowaniu)

Stabilno$¢ zamrazania/rozmrazania: Glaze Coat zamarznie, jesli bedzie przechowywany w temperaturze ponizej
32 F/0 C.Produkt mozna odtworzy¢ do uzycia, pozwalajac mu catkowicie
powrdci¢ do temperatury pokojowej - lub - umieszczajac butelke/butelki w

goracej wodzie z kranu, az zawarto$¢ powréci do stanu ptynnego.

Zestaw Pint (0,47 1) 3,2 stopy kwadratowej (0,29 m?)
Zestaw kwarty (0,94 1) 6,4 stopy kwadratowej (0,59 m?)
Zestaw galonowy (3,78 ) 25,6 stép kwadratowych (2,37 m?)
*Na podstawie grubosci 1/16"

INSTRUKCJE T UWAGI DOTYCZACE APLIKAC]L

WAZNE FAKTY, KTORE NALEZY WIEDZIEC PRZED UZYCIEM FAMOWOOD GLAZE COAT CRAFT

+ Aby uzyskac najlepsze rezultaty, upewnij sig, ze temperatura produktu i pomieszczenia wynosi 70 °F lub wiecej.
Prawdopodobieristwo powstawania pecherzykéw powietrza jest wieksze, gdy temperatura produktu i/lub pomieszczenia jest niska (ponizej 70 °F).

* Niektére porowate podtoza mogg wymagac dwdéch warstw, aby ograniczy¢ pecherzyki powietrza i uzyskac gtebsze

wykonczenie. « Doktadnie przestrzegaj instrukcji dotyczacych pomiaru i mieszania. Produkt nie utwardzi sie prawidtowo i moze by¢
miekki lub lepki, jesli instrukcje nie zostang przestrzegane. Wymagane sg dwa etapy mieszania.

* Trzymaj kurz z dala od siebie przez co najmniej osiem godzin po natozeniu powtoki. Przygotuj ostone przeciwpytowa, aby przykry¢
projekt i zapobiec przedostawaniu sig zanieczyszczers do wykorczenia.

* Preparatu Glaze Coat nie nalezy stosowac¢ na goracych powierzchniach, takich jak popielniczki i naczynia kuchenne.

+ NIE ZALECANE w przypadku projektéw, ktére bedg wystawione na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych przez dtuzszy
czas.

+ Glaze Coat po wyschnieciu staje sig przezroczysty, ale moze mie¢ lekko zéttawy odcierr po natozeniu na biate lub bardzo jasne
powierzchnie. « Uwaga: Jesli zawartos¢

ktéregokolwiek z pojemnikéw wydaje sie gesta lub stata, nalezy umiesci¢ pojemniki w goracej wodzie z kranu, az zawarto$¢ powréci

do stanu ptynnego. « NIE stosowac na podtogach.

WYMAGANE NARZEDZIA:
* Trzy lub wiecej niewoskowanych kubkéw lub wiaderek z papieru lub plastiku z wyraznie oznaczonymi miarkami objetosci, czystymi,
gtadkimi $ciankami i dnem « Proste patyczki do mieszania lub topatki do
malowania
* Rozprowadzacz plastikowy, rakla lub paca zgbata
+ Jednorazowa pianka lub pedzel do malowania krawedzi
« Plaska, czysta ostona przeciwpytowa
« Papier woskowany lub folia ochronna z tworzywa sztucznego
* Rekawice lateksowe, winylowe lub neoprenowe odporne na dziatanie chemikaliéw
+ Odziez ochronna opcjonalna (na wypadek przypadkowego zachlapania odziezy) « TaSma maskujaca lub
malarska
+ Poziomica ciesielska
+ Zalecana ochrona oczu
» Termometr na podczerwien lub jednorazowy (opcjonalnie)

+ Opalarka, suszarka do wtoséw, palnik butanowy lub propanowy (do usuwania pecherzykéw)

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI:

Powierzchnia musi by¢ réwna, sucha i wolna od plam na bazie oleju, kurzu i wosku. Wytrzyj powierzchnie
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alkoholem lub acetonem miedzy warstwami. NIE uzywaj $ciereczki do zbierania kurzu. Jesli powierzchnia zostata
potraktowane dowolnymi ptynami na bazie rozpuszczalnika, takimi jak lakier lub bejca, najpierw przetestuj oddzielny
obszar, aby upewnic sie, ze jest kompatybilny z Glaze Coat. Aby pokry¢ powtoka poliuretanowe lub akrylowe
wykonczenia, lekko przeszlifuj powierzchnig i przetrzyj acetonem lub alkoholem przed uzyciem Glaze Coat. Aby
ztapac krople, przykryj otaczajacy obszar papierem woskowanym lub ptétnem ochronnym. Unie$ obszar, ktéry ma

zostac pokryty, aby krople swobodnie sptywaty z bokéw.

POWLOKI USZCZELNIAJACE: W przypadku powierzchni porowatych zaleca sie natozenie warstwy uszczelniajgcej z
lakieru bezbarwnego NA BAZIE WODY lub cienkiej warstwy Glaze Coat przed natozeniem powtoki zalewowej. Niektére
gatunki drewna o otwartych stojach, takie jak dab i orzech, beda przepuszcza¢ powietrze, powodujgc powstawanie
pecherzykéw. Porowate tkaniny, papiery lub beton réwniez powinny by¢ poddane tym krokom. Wymieszaj okoto % ilosci
zwykle stosowanej do petnej powtoki zalewowej i rozprowadz cienko po catej powierzchni. TO USZCZELNI POWIETRZE
PRZEJSCIA. Pozostawi¢ do utwardzenia na okoto 4-5 godzin w temperaturze 70 °F przed natozeniem drugiej warstwy.

Informacje na temat czasu ponownego natozenia i utwardzania znajduija sie w kroku 5.

Skropliny: Przed wylaniem zabezpiecz boki i krawedzie powierzchni pokrywanego przedmiotu tasma malarska lub
maskujgca. Po zakonczeniu samopoziomowania Glaze Coat usur tasme przed catkowitym utwardzeniem.
Skropliny mozna zeskroba¢ szpachelkg okoto 30-40 minut po wylaniu lub mozna je przeszlifowac lub przycig¢ po

catkowitym utwardzeniu.
e =

o
Odmierz/Wymieszaj/Wlej: ————

KROK 1: POMIAR Resin (A) Hardener (B)

Wilac réwne czesci zywicy i utwardzacza do oddzielnych, czystych

pojemnikéw. Mieszanka MUSI by¢ w stosunku jeden do jednego

(objetosciowo), co oznacza réwne czesci zywicy i utwardzacza.

KROK 2: MIESZANIE %%%'

Pierwszy krok: Wlej utwardzacz (strona B) do pojemnika z (e} Pierwszy miks*
zywicg (strona A) i doktadnie mieszaj przez sze$¢ minut.

Mieszaj przy pomocy patyczka, stosujac delikatne, rownomierne obroty.
Zeskrob wszystkie boki i dno pojemnika.

mieszaj przy pomocy patyczka. Resin|(A)
Drugi krok: Teraz wlej mieszanine zywicy i utwardzacza do

czystego pojemnika i doktadnie mieszaj przez kolejne sze$¢ minut LUB

do momentu osiggniecia temperatury 90 °F (32 °C).

* .
BARDZO WAZNE jest, aby NIE dopusci¢ do zmieszania

siedzie¢ (w przeciwnym razie stwardnieje), przegrzewac sig i stawac sie Mieszac*

goracym w dotyku.
CZAS MIESZANIA:
1™ Kubek - Utwardzacz do zywic 6 minut
u wardzacz do zywicy Clean Cup
; ) 6 minut
2" Kubek - Zywica i Utwardzacz LUB Ten krok jest bardzo

. . WAZNY
do nowego, czystego pojemnika

90 °F aby zapewni¢ kompletne wymieszanie.

Po pierwszym zmieszaniu utwardzacza i zywicy mieszanina

wydaje sie metna.

KROK 3: WLEWANIE

Natychmiast wylej Glaze Coat na $rodek powierzchni, ktéra ma zosta¢ pokryta. Masz
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okoto 10-15 minut pracy po catkowitym wymieszaniu Glaze Coat, zanim produkt zacznie twardniec.

Rozprowadz mieszanke réwnomiernie na catej powierzchni za pomocg plastikowej szpachelki/plastikowej
rakli/kielni zgbatej/pedzla.
Nie rozprowadzaj mieszanki zbyt mocno podczas wigzania, w przeciwnym razie nie wyréwna sie ona samoczynnie podczas

utwardzania. Nie wlewaj wiecej niz 1/8” grubosci w jednej aplikacji. Mieszaj tylko tyle, ile mozesz wyla¢ i rozprowadzi¢ na raz.

KROK 4: BABELKI POWIERZCHNIOWE

Pecherzyki na powierzchni MUSZA zostac usuniete, gdy powierzchnia jest jeszcze mokra, a nie wtedy, gdy powierzchnia

zacznie sie utwardzac, w przeciwnym razie pecherzyki zamienig si¢ w doteczki.

Uzyj opalarki, suszarki, matego recznego palnika propanowego lub butanowego, aby usung¢ pecherzyki. Utrzymuj ptomien 6
do 8 cali nad powierzchnig (8 do 10 cali w przypadku opalarki) i wykonuj powolne, zamiatajgce ruchy. Przesuwaj zrédto ciepta nad
Swiezo wylang powtoka Glaze Coat kilka razy, az powierzchnia bedzie wolna od pecherzykéw. Upewnij sig, ze wykonujesz ruch

falowy, aby powierzchnia byta tylko lekko ogrzana, co pozwoli na znikniecie pozostatych pecherzykéw powietrza.

KROK 5: UTWARDZANIE

Aby uzyskac najlepsze rezultaty, nalezy stosowac¢ w temperaturach od 70 do 80 °F. Zaréwno Glaze Coat, jak i przedmiot, ktéry

ma by¢ powlekany, powinny mie¢ mniej wiecej takg sama temperature.

UWAGA: Podane czasy utwardzania nalezy traktowac wytgcznie jako wskazéwki. Wyzsze temperatury zapewnig szybsze czasy

utwardzania.

PYt- OKRES MIEDZY KAZDYM

CALKOWITE WYLECZENIE

BEZPEATNY DODATKOWY PEASZCZ

1 -2 warstwy (4 - 5 godzin)

70 °F 8 godzin 72 godziny
3+ warstwy (24 godziny. Nie

dtuzej niz 48 godzin.)

KROK 6: SPRZATANIE

Do czyszczenia narzedzi i obszaru roboczego nalezy uzywac acetonu lub alkoholu. Glaze Coat mozna czyscic tylko wtedy, gdy
jest jeszcze w stanie ciektym. Po utwardzeniu wymagane jest uzycie srodka do usuwania farby lub szlifowanie.

UWAGA: Do mycia skéry nalezy zawsze uzywac duzej ilosci mydta i wody.

ZASTOSOWANIA NA DUZYCH POWIERZCHNIACH - BLATY STOLOW, BAROW I DUZE PRZEDMIOTY:

Aby uzyskac¢ najlepsze rezultaty, przed natozeniem Glaze Coat na duze powierzchnie nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci.
Jesli nie masz duzego doswiadczenia w stosowaniu Glaze Coat, nie prébuj miesza¢ wiecej niz jednego galona na raz. « Okresl,
ile zamierzasz mieszac jednorazowo i

jak duzy obszar bedzie
oktadka.

» W przypadku duzych powierzchni zaleca sig skorzystanie z pomocy osoby towarzyszacej, aby przyspieszy¢ proces mieszania
i aplikacji.
+ Optymalny czas na wylanie mieszanki to moment, gdy osiggnie ona temperature

90 °F (32 °C). + Jesli powierzchnia byta wczesniej uzywana i moga na niej znajdowac sie oleje, woski lub kwasy z cytruséw,
zaleca sie usuniecie powtoki do gotego drewna. Po natozeniu Glaze Coat te obce substancje mogg przedostac sie na
powierzchnie. Spowodowatoby to rozpad wigzania i powstanie marszczenia. * Aplikacje na duzych powierzchniach wymagaja

mieszania w duzych partiach i powinny by¢

wykonywane wytgcznie przez profesjonaliste, ktéry ma bardziej dogtebna wiedze i wczeéniejsze doswiadczenie.

Po natozeniu warstwy uszczelniajgcej i uptywie co najmniej 4-5 godzin na jej stwardnienie,
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mozna naktadac kolejne warstwy Glaze Coat. Jesli powierzchnia wymaga wigcej niz jednego galona na warstwe,
najlepiej, aby dwie osoby mieszaty jednocze$nie oddzielne galony. Pozwdl, aby sekcje wlaty sie w siebie. Nie

naktadaj warstw jedna na drugg, gdy sg jeszcze mokre.

* Zobacz kroki 4, 5 i 6 dotyczace pecherzykéw powierzchniowych, utwardzania i czyszczenia.

PROJEKTY REKODZIELOWE:

* PROJEKTY POWLOKOWE - Glaze Coat zapewnia grubg powtoke na wiekszosci podtozy.

Zobacz sekcje ,Przygotowanie powierzchni” i wykonaj kroki od 1 do 3. Wymieszaj wystarczajaca ilo$¢ Glaze Coat,

aby pokry¢ projekt rzemies$lniczy (okoto 1/16” grubosci). Wykonaj kroki 4 i 5.

Zamontuj dowolne zadane elementy, a nastepnie powtérz kroki od 1 do 5, az do uzyskania zgdanej

grubosci powtoki (patrz sekcja ,Zamontowywanie elementéw”). Wykonaj krok 6.
* TWORZENIE ZAWIESZEK - Zobacz sekcje ,,Przygotowanie powierzchni”.

Uwaga: Odmierz i wymieszaj tylko niewielka ilo$¢ Glaze Coat — wystarczajacg, aby wypetni¢ spéd wisiorka do
okoto 1/16-1/8 cala. Wykonaj kroki od 1 do 4. Zanurz elementy zgodnie z zyczeniem. (Zobacz sekcje ,Zanurzanie
elementéw"”). Projekt namiotu i pozostaw na okoto 4 godziny. Wymieszaj i wlej warstwe wierzchnia, az do

uzyskania pozgdanej gtebokosci. Wykonaj kroki 5 i 6.

+ TWORZENIE SATYNOWEGO WYKONCZENIA - Aby usunaé czes¢ potysku z powierzchni po catkowitym utwardzeniu Glaze
Coat, lekko przeszlifuj powierzchnie wetng stalowa 0000 lub papierem $ciernym nr 600. Wyczy$¢ powierzchnig, a nastepnie natéz
mieszanke oleju (Inianego lub polerujgcego) i wosku na bazie Carnauba. Pozostaw do wyschniecia, wytrzyj do czysta, a nastepnie

ponownie wypoleruj woskiem na bazie Carnauba.

+ OSADZANIE PRZEDMIOTOW - Obrazy, tkaniny, monety, muszle, klejnoty, tkaniny... prawie wszystko mozna zamkna¢ w Glaze

Coat. Przedmiot mozna przymocowac za pomocg dobrego biatego kleju lub KLEJU W SPRAYU E6000 (do zdjec¢), upewniajac sig, ze
cata powierzchnia jest pokryta, aby nie prébowat unosic sie na powierzchni. Przymocuj wigkszos$¢ innych przedmiotéw za

pomocg KLEJU PRZEMYSEOWEGO E6000 lub E6000 PLUS. Mozna réwniez osadza¢ na poczatkowej warstwie

uszczelniajgcej.

Gdy powierzchnia jest jeszcze lepka, umie$¢ przedmiot i doci$nij go na miejscu, upewniajac sie, ze sie nie przesunie.
Po utwardzeniu mozna natozy¢ drugg warstwe, aby wygtadzi¢ catg powierzchnie. Inng metoda na zdjecia jest

najpierw zalaminowanie zdjecia przed przymocowaniem go do powierzchni.

Uwaga: Podczas osadzania waznych dla Ciebie elementéw, zréb kopie i uzyj jej. Bardzo stare zdjecia lub artykuty

z gazet mogg zostac uszkodzone. Niezalecane do zastosowan na tekturze.

BARWIENIE FAMOWOOD GLAZE COAT ZYWICA EPOKSYDOWA

OGOLNIE: Unicorn SPiT to zalecany barwnik, ktéry tworzy powtoke pétprzezroczysta lub nieprzezroczystg w
zaleznosci od dodanej ilodci. Wszystkie dodatki pigmentowe reagujg inaczej pod wzgledem kompatybilnosci,
czasu mieszania, generowania pecherzykdw i stopnia przezroczystosci. Zaleca sie rozpoczecie od mniejszej
ilodci barwnika i zwigkszanie jej w razie potrzeby.

Ogolnie rzecz biorac, podczas dodawania pigmentu zaleca sie nie dodawac¢ wiecej niz 3% (wagowo). Przetestuj
barwnik z niewielka iloscig Glaze Coat przed zastosowaniem w projekcie. Barwniki na bazie wody moga

skréci¢ czas zelowania. Gotowa twardo$¢ Glaze Coat moze nieznacznie spas¢ podczas dodawania barwnikéw.

ZALECANE TYPY BARWNIKOW

* UNICORN SPiT: Tworzy powtoke przezroczystg lub nieprzezroczystg w zaleznosci od dodanej ilosci. Nie

nalezy uzywac wiecej niz 1 czesci Unicorn SPiT na 5 czesci epoksydu. Zobacz instrukcje ponizej.

* TUSZE ALKOHOLOWE: Tworzg zywy i pétprzezroczysty wyglad. Alkohol
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Tusze dziatajg dobrze i nie wytwarzajg wielu pecherzykéw powietrza.
« FARBY OLEJNE/EMALIOWE: Niektére farby olejne rozpraszajg sie tatwiej niz inne. W zaleznosci od koloru, niektére

tworzg nieprzezroczysty wyglad, podczas gdy inne tworzg wyglad pétprzezroczysty.

« BROKAT I MIKA: Brokat i mika dobrze sie rozpraszajg, gdy sg stosowane w cienkiej warstwie.
zastosowan (ok. 1/8" i mniej).
+ BARWNIKI PLYNNE, BARWNIKI SPOZYWCZE I TUSZE NA BAZIE WODY: Wytwarzajg ptprzezroczyste
powtoka stosowana w aplikacjach z cienkg warstwa (ok. 1/8" i mniej).
« FARBA AKRYLOWA/WODNA: Mozna stosowac pigmenty akrylowe i wodne.
uzywane. Niektdre rozpraszaja sie lepiej niz inne. Nasycenie koloru zalezy od uzytego koloru i marki. Farby na

bazie wody czasami wytwarzajg wigcej babelkéw z powodu wody w catej mieszance.

* PLAMY NA BAZIE ROZPUSZCZALNIKA: Dodanie plam na bazie rozpuszczalnika jest zazwyczaj

wytworzyto ciemng, pétprzezroczystq lub nieprzezroczystg powtoke.

TYPY BARWNIKOW NIEZALECANE

* PIGMENTY PROSZKOWE: Nie sg zalecane, poniewaz proszek stabo sie rozpuszcza.
* BARWNIKI W PLYNIE DO BETONU: Niezalecane.

* PIGMENTY TLENKU METALU: Niektére kolory moga nie by¢ kompatybilne.

INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA PLUKANKI Z JEDNOROZCA:
1. Odmierz i wymieszaj warstwe glazury zgodnie z instrukcja.
2. Dodaj krople nierozciericzonego Unicorn SPiT, aby uzyska¢ pozadany kolor. NIE UZYWA|

wiecej niz 1 cze$¢ Unicorn SPiT na 5 czesci epoksydu. Pamietaj... Niewielka ilo$¢ Unicorn SPiT wystarczy na dtugo.

3. Jesli chcesz uzyskac wiele koloréw, zbierz mniejsze pojemniki, aby pracowac z nimi wczes$niej.

Odmierz, wymieszaj i natychmiast wlej epoksyd Glaze Coat do mniejszych pojemnikéw i dodaj Unicorn SPiT.

4. Wila¢ barwiony epoksyd na projekt. Aby uzyska¢ najlepsze rezultaty, zaleca sie wylewanie grubosci nie
wiekszej niz 1/16".

5. Postepuj zgodnie z instrukcjami dotyczacymi wylewania, utwardzania i czyszczenia zywicy epoksydowej.

PODEJMOWAC WEASCIWE KROKI:

« Pielegnacja powierzchni - Po doktadnym utwardzeniu Glaze Coat mozna natozy¢ wosk lub paste, aby przywréci¢ swiezy,
nowy potysk i poméc ukry¢ drobne skazy. Przetestuj na matym obszarze, aby upewnic¢ sie, ze produkt jest
kompatybilny. Jesli powierzchnia jest uszkodzona (gtebokie zarysowania, przypalenia papierosami itp.), lekko przeszlifuj
caty powierzchnig, upewniajac sie, ze wszystkie przebarwienia zostaty usuniete. Wytrzyj czystg szmatka zwilzong alkoholem
lub acetonem. NIE uzywaj Sciereczki do zbierania kurzu. Po przygotowaniu powierzchni ponownie natéz Glaze Coat. Nie

uzywaj wybielacza do czyszczenia powierzchni.

+ Odpornos¢ na ciepto - przedmioty/obiekty o temperaturze chtodniejszej niz 120 °F umieszczane na powierzchniach
pokrytych powtoka Glaze bez zadnych probleméw. W przeciwnym razie mogg wystgpi¢ odksztatcenia. Zawsze uzywaj

podstawki lub goracej podktadki na powierzchniach, na ktére natozono powtoke Glaze.

* Glaze Coat jest elastyczny. Moze sie wgniatac, jesli co$ ciezkiego pozostanie na nim przez dtuzszy czas. Po

usunieciu przedmiotu wgniecenie stopniowo zniknie.
* Przechowywanie produktu - Przechowywac¢ w ciemnym miejscu. Nie przechowywac w temperaturze

powyzej 95 °F. « Okres przydatnosci - 2 lata (nieotwarte).

WSPARCIE TECHNICZNE:

W celu uzyskania pomocy technicznej skontaktuj sie z naszym Dziatem Obstugi Technicznej za posrednictwem poczty e-
mail, telefonu lub odwiedZ witryne famowood.com. E-mail: info@eclecticproducts.com. Telefon do Dziatu Obstugi Technicznej: 1-

800-767-4667 (od poniedziatku do piagtku). Aby uzyska¢ pomysty na projekt lub znalez¢ SDS dla tego
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Techniczny FAMOWOOD GLAZE COAT CRAFT

POWEOKA EPOKSYDOWA O GRUBE POWLOKI
Arkusz danych

Wigcej informacji na temat produktu znajdziesz na stronie famowood.com.

ZDROWIE I BEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem pracy z produktem nalezy zapoznac sie z informacjami dotyczgcymi zagrozen, prawidtowego uzytkowania

i obchodzenia sig z nim.

Aby otrzymac Karte Charakterystyki Produktu, prosimy o przestanie wiadomosci e-mail na adres sds@eclecticproducts.com.

OGRANICZONA GWARANCJA

Produkt jest objety gwarancjg na wszelkie wady materiatowe lub wykonawcze przy normalnym uzytkowaniu przez okres

180 dni od daty zakupu. Produkt jest réwniez objety gwarancjg na podstawie wszelkich dorozumianych gwarancji

przewidzianych w obowigzujacym prawie, w tym, bez ograniczen, dorozumianej gwarancji przydatnosci handlowej i

dorozumianej gwarancji przydatnosci do okreslonego celu, przez okres 180 dni od daty zakupu. Producent nie

ponosi odpowiedzialnosci za okres dtuzszy niz wymiana produktu. Niniejsza gwarancja obejmuje wytgcznie pierwotnego

nabywce produktu. W celu uzyskania serwisu gwarancyjnego nabywca powinien skontaktowac sie ze sklepem, w ktérym

produkt zostat zakupiony, lub napisa¢ do Eclectic Products LLC, PO Box 4450, Pineville LA 71361 lub zadzwoni¢ pod numer 1-800-767-4667. N:
sg objete gwarancjami, ktérych nie mozna wykluczy¢ na mocy australijskiego prawa konsumenckiego. Masz prawo do

wymiana lub zwrot pieniedzy za powazng awarie i odszkodowanie za wszelkie inne racjonalnie przewidywalne straty lub

szkody. Masz réwniez prawo do naprawy lub wymiany towaréw, jedli towary nie sg akceptowalnej jakosci, a awaria nie

jest powazng awaria. Niniejsza gwarancja daje Ci okreslone prawa prawne, a takze masz inne prawa, ktére réznig sie w

zaleznosci od prowingji.
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