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Nazwa: Pasta hydrauliczna epoksydowa

E-532 E-570

Pasta hydrauliczna jest dwuskfadnikowym tiksotropowym klejem na bazie zywicy epoksydowej,
utwardzacza, widkien szklanych i specjalnych $rodkéw sieciujgcych pod wptywem wilgoci. Jest to
produkt przeznaczony do usuwania wszelkiego rodzaju nieszczelnosci, szczegdlnie
w pomieszczeniach wilgotnych, narazonych na czestg obecnos¢ wody i pary wodnej (np. w kuchni,
tazience, piwnicach, kanatach wodociggowych). Produkt o konsystencji pasty, nie sptywa
z powierzchni pionowych, odporny na czynniki chemiczne i warunki atmosferyczne. Jest
niezastgpiony w szybkim usuwaniu wyciekdw w miejscach, gdzie nie ma mozliwosci tradycyjnego
spawania.
- Cechy:

e nie sptywa z powierzchni pionowych

e wysoka adhezja do powierzchni mokrych

e odporna na cisnienie wystepujgce w instalacjach

e nie przewodzi pradu elektrycznego

e do pomieszczen i na zewnatrz

e wodoodporna

e odporna na zmienne temperatury

e odporna na agresywne czynniki chemiczne (rozcienczone kwasy i zasady, wiekszos¢

rozpuszczalnikéw), smary oraz ptyny eksploatacyjne
e po wyschnieciu moze by¢ obrabiana mechanicznie (szlifowanie, ciecie, wiercenie)
e mozna malowaé

Materiaty: metale, ich stopy i odlewy (aluminium, stal nierdzewna, stal, staliwo, zeliwo, braz,
mosigdz), szkto, ceramika, porcelana, beton, kamien, cegta, twarde PVC
Przyktady zastosowania:

e naprawa grzejnikdw CO, np. wlot wody do kaloryfera

e naprawa ciekngcych przewodédw wodociggowych, np. rura pod umywalkg, rura

odprowadzajgca, doprowadzajgca wode do bojlera

e naprawa kranu ogrodowego

e uszczelnianie bojlera

e naprawa zbiornikéw wyréwnawczych centralnego ogrzewania

e naprawa odptywdw kanalizacyjnych
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Zlokalizuj miejsce wycieku, a nastepnie zamknij doptyw wody (w czasie klejenia woda nie moze
wyptywaé z nieszczelnosci, poniewaz mogtaby wyptukaé¢ nie utwardzong mase kleju). Jesli
zauwazysz, ze mimo zakreconego zaworu woda dalej sie sgczy, usun wyciek wbijajac kawatek
drewienka w szczeline.

Powierzchnie zaolejone, pokryte brudem oczys¢, najlepiej myjac gorgcg wodag ze Srodkami
odttuszczajgcymi np. Pastg do czyszczenia szyb kominkéw marki Technicqll. Jezeli nie posiadasz
specjalistycznych detergentéw, mozesz uzyé zwyktego ptynu do naczyn oraz szczoteczki, ktdra
doktadnie oczysci z brudu i ttuszczu. Nastepnie powierzchnie przeznaczone do klejenia zmatuj
papierem Sciernym, szlifierkg lub pilnikiem. W przypadku powierzchni ze stali pokrytych cynkiem
usun warstwe cynku w miejscu klejenia. Pekniecie nalezy zfazowaé, tak aby pasta mogta wypetnié
szczeline. Przed samym naktadaniem kleju elementy przemyj preparatem Odttuszczacz Techniczny
lub Zestaw Czyszczacy marki Technicqll i doktadnie wysusz.

e Temperatura aplikacji pasty
Stosuj w temperaturze powyzej 10°C. Optymalna temperatura stosowania to 18-25°C.

e Pasty epoksydowe sieciujg w wyniku reakcji chemicznej zywicy (sktadnik A) z utwardzaczem
(sktadnik B) w stosunku objetosciowym 1:1, dlatego bardzo wazine jest doktadne
wymieszanie sktadnikow.

1. Mieszanie pasty hydraulicznej wykonaj w dwdch etapach, uzywajgc jednorazowo potowy masy
sktadnikéw A+B. Natdz dwie takie same objetosci obu sktadnikow (1:1) na dotgczong miseczke
uzywajac réznych tyzeczek. W razie watpliwosci zawsze uzywaj mniejszej ilosci utwardzacza —
sktadnika B. Doktadnie wymieszaj do uzyskania jednolitego koloru — bez smug i baniek powietrza.

2. Przygotowang mieszanke nanie$ w zakamarki i szczeliny, aby je wypetnié.

o Upewnij sie, ze rozprowadzanie kleju nie bedzie trwato dtuzej niz czas zywotnosci kleju czyli
ok. 30 minut.

o Jezeli jest to np. peknieta rura to po natozeniu pasty, owif miejsce nieszczelnosci siatka
szklang i pozostaw spoine na okoto 30 minut tak, aby masa nie utwardzita sie.

3. Nastepnie wymieszaj pozostaty ilo$¢ pasty i natéz drugg warstwe.

o Wstepny czas sieciowania wynosi ok. 2 godz.

4. Aby potaczenie uzyskato petng wytrzymatos$é, pozostaw naprawiany element na 24 godziny.

o Czas petnego utwardzenia mozesz skrdcié¢ poprzez wstawienie naprawianego elementu do
komory termicznej o temperaturze 100-150°C lub kierujgc strumien cieptego powietrza na
wstepnie utwardzong spoine np. uzywajgc suszarki lub opalarki.
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e Przed wymieszaniem zanurz zamkniete pojemniki zywicy i utwardzacza na kilka minut (ok. 5
minut) w goracej wodzie (ok. 90°C) — ogrzane skfadniki tatwiej wyciggnaé z pojemnikéw
i tatwiej je mieszad.

e Nie stosuj do tgczenia PP, PE i PTFE.

e Do wzmocnienia naprawianego miejsca mozesz uzy¢ dotgczonej Siatki Szklanej

e Swieze zabrudzenia i nadmiar pasty usun przy pomocy spirytusu, acetonu lub alkoholu
izopropylowego.

o Jezeli spoina bedzie pracowata w podwyzszonej temperaturze np. uszczelnianie boilera,
zmniejsz ilo$¢ utwardzacza w stosunku do zywicy. Mniejsza ilo$¢ utwardzacza wydtuzy czas
sieciowania i zwiekszy odpornosc termiczng spoiny.

e Do wyciekdw instalacji wysokocisnieniowych zastosuj kilka warstw kleju, kolejng warstwe
nakfadaj po czesciowym zsieciowaniu poprzedniej. W przypadku nakfadania na catkowicie
utwardzong warstwe pasty, powierzchnie zszorstkuj mechanicznie.

e W celu wzmocnienia uszczelnienia zastosuj metalowe obejmy (cybanty) — naktadaj je na
nieutwardzong do konca powtoke pasty.

e Do uszczelniania ptaskich powierzchni np. w wymiennikach cieplnych wysokocisnieniowych,
zastosuj do wzmocnienia nakfadki z blachy stalowej, skrecanej sSrubami, tak aby
powierzchnia, siatka i naktadka oraz skrecane sruby razem sie skleity tworzac uszczelnienie
o parametrach wytrzymatosciowych nie nizszych niz zdrowe S$cianki naprawianego
urzadzenia.

VsS4 2 3 4 5

N7
1. Sruba mocujaca
2. Pasta
3. Siatka
4. Naktadka
5. Powierzchnia naprawiana
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Baza: Kompozycja epoksydowa
(zywica epoksydowa + utwardzacz )
Kolor kleju: A: niebieskoszary, B:ciemnoszary
Kolor spoiny: szary
Konsystencja: tiksotropowa pasta
Gestos$é: A:1,51-1,55 g/cm?, B:1,57-1,59 g /cm?3
Zywotno$¢é po wymieszaniu: 30 min.
Czas wstepnego utwardzenia: 120 min.
Czas petnego utwardzenia: 24 h
Odpornosé na temperature: -40°C + 100°C
Skurcz: <0,1%
Wytrzymatosé na Scinanie:
Aluminium 11 MPa
Wytrzymatos¢ na zrywanie: 12 MPa
Stal-Stal
e  Przechowuj w szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze od 5°C do 25°C.
e Chron przed wilgocia.
e Mozesz magazynowac klej wspdlnie z innymi produktami.
e Data przydatnosci do uzycia umieszczony na kartoniku, numer partii na naklejce.

DODATKOWE INFORMACIE

Kod taryfy celnej 3506 10 00
Kod EAN 5902051000532 (100g)
5902051000570 (500g)
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