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Deklaracja producenta:

a. Produkt zostat zaprojektowany i wyprodukowany przez wtasciciela marki
Benetech. Naprawy mogg zosta¢ wykonane wytgcznie przez
autoryzowany serwis. Nie probuj wykonywaé¢ napraw i modyfikacji we
wtasnym zakresie.

b. Zuzyte baterie powinny zosta¢ poddane utylizacji, lub oddane do
specjalnych punktéow zbioru zuzytych lub uszkodzonych baterii.

c. Nie ponosimy zadnych odpowiedzialnos$ci za uzytkowanie urzadzenia
niezgodnie z jego przeznaczeniem.

d. Zastrzegamy sobie prawo do zmiany wyglgdu i specyfikacji urzadzenie
bez informowania.
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E Tabela predkosci dzwieku w materia’fach\

Szybkosé rozchodzenia sie dzwieku w najbardziej

powszechnych materiatach.

Materiat Predkosé(m/s) Materiat Predkosé(m/s)
Aluminium 6320 Zywica octanowa 2670
Cynk 4170 Braz fosforowy 3530
Srebro 3600 Terpentyna 4430
Ztoto 3240 Szkto 5440
Cyna 3230 Stopy Incoloy 5720
Zelazo/Stal 5900 Magnez 6310
Mosigdz 4640 Stop Monel 6020
Miedz 4700 Nikiel 5630
Stal nierdzewna 5790 Stal 4330 5850
Zywica akrylowa 2730 Stal 330 5660
Woda 20 1480 Tytan 6070
Gliceryna 1920 Cyrkon 4650
Metakrzemian 2350 Nylon 2620




7.1. Gwarancja

Urzgdzenia objete sg 12 miesieczna gwarancja producenta na
naprawe urzgdzen. W trakcie trwania 12 miesiecznego okresu
gwarancyjnego urzgadzenie musi zosta¢ dostarczone do sprzedawcy
wraz z dowodem zakupu (lub jego kopig). Brak dowodu zakupu
(paragonu/faktury lub jego kopii) uniemozliwi reklamacje produktu.

Poza uptywem okresu gwarancyjnego, wszelkiego rodzaju
naprawy sg na koszt kupujgcego zgodnie z wysokoscig cen na
lokalnym rynku.

Naprawy nie obejmujg niestandardowych elementéw i akcesoridow
taki jak: niestandardowy przetwornik czestotliwosci, przedtuzacz
przewodu, specjalne oprogramowanie).

Zrzekamy sie jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z tytutu:
odszkodowania za transport; nieprawidtowego uzycia; oraz ingerencji
w dziatanie urzgdzenia, prob naprawy lub modyfikacji urzgdzenia przez
nieautoryzowany serwis, oraz w przypadku braku dowodu zakupu.

7.2. Elementy nie objete gwarancja:

Baterie, probka materiatu, obudowa i opakowanie zewnetrzne,
srodek sprzegajacy.

/N\/uwaai

Dotgczony 4. 0 mm bloczek kalibracyjny to stal nierdzewna 303
podczas kalibracji predko$¢ dzwieku bedzie skorygowana
automatycznie do 5690m/s. Po kalibracji odniesienie szybkosci
dzwieku musi by¢ zmienione zgodnie z wartoscig réznicy

wg wzorca predkosci w tabeli ze strony 8, (tabela predkosci
dzwieku w materiatach).

\1. Wprowadzenie\

Ultradzwiekowy miernik grubosci jest inteligentnym i porecznym
urzgdzeniem, ktére w oparciu o ultradzwigki i mikroprocesor, zapewnia
szybki i doktadny pomiar grubosci wiekszosci materiatéw
przemystowych. Jednostka ta jest szeroko stosowana w roéznych
precyzyjnych pomiarach dla réznych urzgdzen / czesci w sferze
przemystowej; Jednym z waznych zastosowan jest monitorowanie
grubosci podczas pracy roznych pojemnikéw cisnieniowych.

Powszechnie stosowany w procesie produkcji obrobce metali i
kontroli handlowej. Moze zosta¢ zastosowany do pomiaru réznego
rodzaju materiatow ktore charakteryzujg sie statg predkoscig
rozchodzenia sie w nich dzwieku.

1.1. Szereg zastosowan

Urzadzenie to jest odpowiednie do pomiaru materiatéw, ktére sg
dobrymi przewodnikami ultradzwiekowymi, takimi jak metal, plastik,
ceramika, szkto itp., oraz posiadajg jednolitg, rownolegta strukture i
powierzchnie.Jednostka ta nie jest przystosowana do pomiaru
grubosci zeliwa ze wzgledu na jego sktad (kompozycje krystaloidowa).

1.2. Zasada dziatania

Jednostka ta sktada sie z obwodu nadawczego, obwodu
odbiorczego, oscylatora wysokiej czestotliwosci, licznika, procesora
centralnego, klawiatury i monitera itd. przyjmujgc zasade odbijania
impulséw ultradzwiekowych. Podobnie jak w przypadku podstawy
pomiaru fali Swietlnej, wystepuje impuls dzwiekowy, dzwigk przechodzi
przez mierzony materiat, trafia do interfejsu i odbija sie, aby okresli¢
grubos¢ materiatu docelowego.
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1.3.Standardowe opakowanie i opis elementow:
1>. Zawartosc:

Urzgdzenie gtéwne - 1 szt.

Transduktor: ( 10mm S5MHz ) 1 szt.

Srodek sprzegajacy: 1 szt.  50ml

4mm bloczek probny: 1 szt.

Opcjonalnie transduktor: (  10mm 2.5MHz ) 1 szt.
2>. Opis elementow:

Gniazdo odbiornika Gniazdo nadajnika

Wyswietlacz LCD

Obudowa

Klawiatura ——_ |1\ !

¢—Transduktor

Komora baterii
(tylna obudowa)

Bloczek probny
(kalibracyjny)

EXR

Chron bloczek kalibracyjny przed zachlapaniem. W przypadku gdy
urzgdzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy okres czasu, nalezy
zabezpieczyc¢ bloczek kalibracyjny srodkiem antykorozyjnym.

6.5. Unikaj wstrzgséw/uderzen. Nie przechowuj urzgdzenia w
Srodowisku o duzej wilgotnosci.

6.6. Jesli tolerancja jest powyzej podanych w instrukcji warto$ci
patrzrozdziat 3, 4, 5.

6.7 Skontaktuj sie z lokalnym dystrybutorem jezeli wystepujg
nastepujgce okolicznosci:

A. Elementy urzgdzenia sg uszkodzone, brakuje odczytu
urzgdzenia.

B. Wyswietlacz pokazuje niewtasciwe parametry.

C. Tolerancja przy prawidtowym pomiarze jest zbyt wysoka.

D. Wystgpi usterka klawiatury.

6.8 Urzadzenie to zaawansowany technologicznie produkt, nie
podejmuj sie prob modyfikowa¢ ani naprawia¢ urzgdzenia
samodzielnie. Wszelkie naprawy mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez autoryzowany serwis.




\6. Konserwacja\

6.1. Wymiana baterii
Kiedy pojawi sie ikona stabej baterii nalezy wymieni¢ baterie
na nowe .
A. Nacisnij () aby wytgczy¢ urzadzenie.
B. Otworz pokrywe baterii.
C. Wymien stabe baterie na nowe, sprawne baterie zgodnie
z ich polaryzacjs.
Jezeli urzadzenie nie bedzie uzytkowane przez diuzszy czas
nalezy wyja¢ z niego baterie.

6.2. Ochronatransduktora (przetwornika)

Poniewaz frontowa warstwa transduktora jest pokryta
materiatem propylenowym tatwo jg zarysowac. Podczas pomiaru na
szorstkich materiatach nalezy uzywac transduktora tak, aby unikngé
jego zarysowan (poprzez delikatne ruchy).

Temperatura urzgdzenia nie powinna przekracza¢ 60°C, w
przeciwnym wypadku moze to spowodowac uszkodzenie
transduktora. Przylegajacy olej, kurz na frontowej powierzchni
przyspieszy proces zuzycia transduktora i moze prowadzi¢ do
powstania peknie¢. Oczysé przewdd i transduktor po uzyciu.

6.3 Czyszczenie obudowy urzgdzenia

Nie uzywaj rozpuszczalnikdw i substancji na bazie alkoholu,
moze to powodowac uszkodzenie obudowy lub wyswietlacza LCD.
Do czyszczenia uzywaj wytgcznie wilgotnej bawetnianej Sciereczki.
6.4. Czyszczenie bloczka kalibracyjnego.

Poniewaz do pomiaru i kalibracji musi zosta¢ uzyty srodek

sprzegajgcy, nalezy dobrze oczysci¢ bloczek kalibracyjny, aby
zapobiec osadzaniu sie rdzy.

EXIR

3>. Opis wyswietlacza

— lkona stabej baterii
ik - |kona sprzezenia
m/s -- Jednostka predkosci dzwieku
mm -- Jednostka grubosci
VEL -- Ikona predkosci

-- lkona grubosci

-- Ikona zachowania/przechowania wartosci

-- ¥ -- Numer zapamigtanej wartosci

B -- Ikona kalibrac;ji
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= ~ VEL

m/s mm
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Wyswietlacz LCD

4>. Opis przyciwskéw
() — Przycisk On/Off s
CAL -- Przycisk kalibracji VEL

v
VEL -- Przycisk predkosci
a)

0

STORE -- Przycisk pamieci CAL

CAL+ () - Wiaczanie podswietlania
W -- Przycisk regulacji wybranych
parametrow (dot)

STORE

@/

Klawiatura

A -- Przycisk regulacji wybranych
parametrow (goéra)




1.4. Specyfikacja

Wyswietlacz: 4 cyfrowy wyswietlacz LCD
Minimalna jednostka wyswietlacza: 0.1 mm
Czestotliwo$¢ pracy: SMHz

Zakres pomiaru: 1.2 to 225.0mm (stal)
Minimalny limit pomiaru rur: ®20 * 3mm (stal)

Doktadnos¢: +/- (1% H + 0,1) mm, H oznacza mierzong grubosé.

Zakres predkosci dzwieku: od 1000 do 9999 m/s.

Pomiar predkos$ci dzwieku o danej grubosci:

Zakres pomiarowy: od 1000 do 9999 m / s.
Jesli dana grubos¢ przekracza 20 mm, doktadnos¢ wynosi
+/-1%; gdy dana grubos¢ mniejsza niz 20 mm, doktadnos¢
wynosi +/-5%.

Temperatura uzytkowania: 0°C to 40°C
Zailanie: 3 x bateria alkaiczna 1.5V AAA

Prad roboczy: podczas normalnego uzytkowania 50mA
z wtgczonym podswietlaniem 120mA
podczas czuwania 20uA

Wymiary: 72 x 146 x 29 mm
Waga: 202g

5.9. Wybieranie i uzycie srodka sprzegajgcego

Srodek sprzegajacy stuzy do przekazywania fali ultradzwiekowe;
wysokiej czestotliwosci miedzy przetwornikiem, a sprzetem. Wyboér
niewtasciwego srodka sprzegajgcego lub nieprawidtowe dziatanie
uzytkownika moze spowodowac btad lub zte sprzezenie, ktoére
prowadzi do awarii pomiaru. Srodek sprzegajacy powinien byé
stosowany w odpowiedni sposob, z reguty wystarczy pojedyncza
kropla $srodka.

Wazne jest uzycie odpowiedniego srodka sprzegajgcego, srodka
o matej lepkosci (dostarczonego w zestawie Srodka / oleju
obrobkowego) nadajgcego sie do gtadkiej powierzchni. W
przypadku powierzchni szorstkich / aluminiowych stosuje sie srodek
o0 wysokiej lepkosci, taki jak gliceryna i smar. Wszystkie rodzaje
Srodkéw sprzegajgcych sg dostepne na rynku lokalnym, mozna je
kupi¢ takze u lokalnego dystrybutora.




5.4. Scieranie powierzchni transduktora (przetwornika).

Poniewaz powierzchnia przetwornika jest wykonana z
propylenu, dtugotrwate uzytkowanie powoduje, ze powierzchnia
przetwornika staje sie bardziej szorstka, co zmniejszy wrazliwos¢
powodujgc mniej doktadny pomiar. Mozliwe jest zapolerowanie
powierzchni drobnym papierem sciernym lub osetkg, aby zapewnic¢
gtadkos¢ i rownolegtg powierzchnie. Jesli odczyt nadal nie jest
stabilny, nalezy wymienic transduktor na nowy.

5.5. Funkcja CAL

CAL (kalibracja) funkcja uzywana do kalibracji urzgdzenia, przy
wykorzystaniu bloczka kalibracyjnego znajdujgcego sie na
przednim panelu miernika. Nacisnij ten przycisk w celu wykonania
kalibraciji.

5.6. Materiat wielowarstwowy / kompozytowy.

Nie jest mozliwe odczytanie grubosci powierzchni oddzielonej,
wielowarstwowej, fala ultradzwiekowa nie moze przejs¢ przez nie
spojne i niejednolite materiaty.

5.7. Wptyw powierzchni utlenionej

W przypadku niektorych metali, takich jak aluminium, dochodzi
do utlenienia zewnetrznej warstwy materiatu. Utleniona warstwa
jest potgczona z podtozem mocno, ale fala dzwiekowa przesuwa sie
w obrebie 2 réznych materiatdw, co prowadzi do odczytu btednych
wartosci. Im bardziej utleniona jest powierzchnia, tym wynik jest
mniej precyzyjny.

5.8. Nieprawidtowy odczyt

Doswiadczony operator powinien by¢ zdolny do odréznienia
nieprawidtowego odczytu, wynikajgcego z rdzewienia, erozji
powierzchni, niewtasciwego skalibrowania urzgdzenia lub
wewnetrznej wady materiatu.

EIR

1.5. Cechy urzadzenia

>

>

Automatyczna kalibracja zapewniajgca doktadny pomiar.

Automatyczna kompensacja liniowa: ten zaawansowany
program zwieksza precyzje, korygujgc nieliniowg
doktadnos¢ przetwornika.

Uzyj przyciskbw aoraz ¥ do szybkiego dostosowania
predkosci dzwieku / grubosci i szybkiego przywotywania
zapisanych danych.

» Wskaznik sprzezenia: obserwujgc¢ ikone sprzezenia mozna

>

dowiedziec sie, czy osiggnieto wtasciwe sprzezenie.

10 programéw pamieci ustawien umozliwiajgcych ich
przywotanie, co przektada sie na komfort uzytkowania w
trudno dostepnych miejscach.

Pomiar predkosci dzwieku: przy okreslonej grubosci
uzywajgc prébki do pomiaru predkosci dzwieku, mozna
skorygowac¢ pomiar przy uzyciu dotgczonej do instrukciji
tabeli.

Wskaznik stabej/roztadowanej baterii.

Funkcja automatycznego wytgczania pozwalajgca
zwiekszy¢ zywotnos¢ baterii.

Podtrzymanie pamieci: Urzgdzenie posiada specjalng
pamiec, ktéra zachowuje cate jego ustawienie, nawet jesli
wytgczy sie zasilanie.




\2. Warunki uiytkowania\

2.1. Obszar roboczy: Dla obszaréw réwnych lub wiekszych od
powierzchnitransduktora, urzgdzenie jest odpowiednie do pomiaru.
Aby zmierzy¢ ptaskie czesci osiowe, ktore nie sg pionowe
wzgledem powierzchni, powierzchnia badanego obszaru nie
powinna by¢ za mata, gdyz moze wystgpi¢ btad.

2.2. Obszar o zakrzywionej powierzchni: Jesli materiat ma
zakrzywiong powierzchnie, takg jak $ciana lub przewdd kotta,
promien krzywizny musi by¢ wiekszy lub réwny 10 mm, a grubos¢
Scianki musi by¢ réwna lub wieksza niz 3 mm. Wymagania te
odnoszg sie do materiatow stalowych, a dla krzywej innych
materiatbw nie mozemy zagwarantowac, ze uzyskane z pomiaru
dane bedg prawidtowe.

2.3. Obszar chropowaty. Miernik mozna stosowac¢ do szorstkiego
materiatu, w wiekszosci przypadkdéw nasz dostarczony przetwornik
moze dostarczy¢ doktadny pomiar. Jesli jednak szorstkosc jest zbyt
duza ze wzgledu na rdze itp., moze wystgpi¢ btad, w takim
przypadku nalezy sprobowac¢ zminimalizowac¢ chropowatos¢ lub
wybraé przetwornik 2.5MHz (akcesoria opcjonalne).

Jesli transduktor jest zuzyty, nalezy zakupi¢ nowy u lokalnego
dystrybutora.

2.4. Wptyw temperatury na obszar roboczy.

Grubos¢ materiatu i predkos¢ dzwieku bedg zmieniac sie wraz z
temperaturg. W normalnych pomiarach mozna zignorowa¢ wptyw
temperatury otoczenia.

Przetwornik wykonany jest z materiatu propylenowego, biorgc
pod uwage ochrone przetwornika i jego precyzje, zaleca sie, aby
temperatura mierzonej powierzchni sprzetu / obrabianego
przedmiotu nie przekraczata 60°C, w przeciwnym wypadku
przetwornik nie moze zosta¢ uzyty, gdyz grozi to jego
uszkodzeniem.
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Miernik wyposazony jest w funkcje pomiaru predkosci dzwieku,
wiec predkos¢ mozna uzyskaé przed pomiarem grubosci, a
nastepnie przeprowadzi¢ pomiar grubosci.

“ Uwagi dotyczgce doktadnosci pomiaréw\

5.1 Dla bardzo cienkich materiatow;

Kazdy ultradzwiekowy miernik grubos$ci, gdzie grubosc¢
mierzonego materiatu jest mniejsza niz jego minimalna warto$¢
wskaze btad.

Uzyj metody poréwnania bloku prébek, aby uzyska¢ minimalny
limit tego materiatu.

Przy pomiarze cienkiego materiatu moze wystgpi¢ btad, gdzie
odczyt jest dwukrotnie wiekszy niz rzeczywisty wymiar lub na
ekranie wyswietli sie odczyt znacznie wiekszy niz rzeczywisty. Aby
unikng¢ niewtasciwego odczytu, sprawdz dwukrotnie minimalny
limit cienkiego materiatu.

5.2. Poplamione lub zardzewiate powierzchnie:

Poplamione lub zardzewiate powierzchnie na stronie przeciwnej
spowodujg btedny odczyt. Czasem jest to niewielkie, trudne do
zlokalizowania zanieczyszczenie.

Uwazaj na pomiar, dokonujgc pomiar w miejscu, w ktorym
podejrzewasz, ze moze wystgpi¢ zabrudzenie. Dokonaj kilku
pomiaréw, pod réznym kontem, zmieniajac w niewielkim zakresie
punkt pomiaru, co moze pomoc w zlokalizowaniu doktadnego
punktu zanieczyszczeniaiunikng¢ btednego pomiaru.

5.3. Zidentyfikujinng predkos$¢ przy réznych materiatach:

Podczas pomiaru urzgdzenia z predkoscig ustawiong na
poprzedni (inny) materiat uzyskany pomiar bytby btedny. Dlatego
nalezy przyja¢ prawidtowg predkos¢ dla odpowiedniego materiatu.
Odczyt btedéw moze rowniez wynikac z réznicy miedzy rzeczywistg
predkoscig danego materiatu, a faktycznie zaprogramowana.




W roéznych materiatach i sytuacjach stosowanie wytgcznie
jednego bloczku do kalibracji z innego materiatu niz mierzona
powierzchnia moze nie spetniaC¢ oczekiwan. Im bardziej podobna
prébka materiatu, tym dokfadniejszy odczyt bedzie uzyskany.
Idealnym bloczkiem kalibracyjnym, jest probka o innej grubosci,
lecz wykonana z tego samego materiatu. Kalibracja z uzyciem tego
samego materiatu, minimalizuje wptyw wahan predkosci dzwieku.
Aby uzyskac doktadng miare, mozna zastosowac zestaw probek o
znanej nam grubosci.

W wigkszosci przypadkéw uzycie jednego bloku kalibracyjnego
bedzie jednak wystarczajgce. Dobrym sposobem jest rowniez
zastosowanie suwmiarki lub mikrometru do sprawdzenia grubosci
probki. W ten sposéb mozna doktadnie skalibrowac urzgdzenie wg
takiej probki.

Przy pomiarze cienkiego materiatu, ktérego grubosc¢ jest
zblizona do minimalnego zakresu tego urzadzenia, nalezy
zastosowac blok kalibracyjny (probke), aby okresli¢ doktadng
grubos¢ tego materiatu (1,2 mm dla materiatu stalowego). Nie
nalezy mierzy¢ materiatu o grubosci ponizej minimalnego zakresu.

Gdy materiat jest ztozonym stopem w duzym rozmiarze. Do
kalibracji nalezy wybrac blok kalibracyjny o tej samej grubosci z tego
samego materiatu

Wiekszosc¢ elementow w procesie kucia / odlewania ma inng
strukture wewnetrzng, przez co predkosc¢ rozchodzenia sie dzwigku
w tych elementach nieznacznie moze sie roznic.Aby uzyskac
doktadny odczyt, blok kalibracyjny powinien mie¢ podobng strukture
co badany element.

W instrukcji znajduje sie tabela kalibracyjna, jednak niniejsza
tabela ma charakter informacyjny. Czasami predkos¢ dzwigku
bedzie rézna ze wzgledu na rézne czynniki fizyczne / chemiczne. Na
tablicy referencyjnej przyjeto predkos¢ dzwieku stalitagodnej.
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Temperatura pracy:0~40°C
Wilgotnos$¢ wzgledna: <90% RH

Temperatura sprzetu / obrabianego przedmiotu/
mierzonego materiatu: <60 °C

Nie nadaje sie do pomiaru podczas gwattownych wibracji /
materiatéw erozyjnych.

Unikng¢ zachlapania i duzej wilgotnosci.

\3. Instrukcja uzytkowania \

3.1. Przed uzyciem

1>. Podtgcz transduktor z urzgdzeniem gtéwnym, nacisnij
przycisk & aby uruchomi¢, wyswietlacz LCD podswietli sie w
petni na 0,5 sekundy. Nastepnie ikona B oznaczajgca
skanowanie pojawi sie dwukrotnie w formie rysunku
graficznego. Po tym na wyswietlaczu pokaze sie ostatnio
zastosowana predkos¢ dzwieku z zarejestrowang jednostkg
pamieci, co bedzie oznaczac, ze urzagdzenie jest gotowe do
uzycia.
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2>.Regulacjaikorekta predkosci:

Nacisnij VEL aby wejs¢ w tryb regulowania predkosci
dzwieku, nacisnij a lub ¥ aby wybra¢ docelowg predkosé
(jest 12 zapisanych predkosci w urzgdzeniu). Jesli potrzebujesz
zmodyfikowa¢ predkos¢ dzwieku nacisnij przycisk VEL
ponownie. po nacisnieciu a lub ¥ ikona VEL oraz m/s zacznie
mrugac. Nacisnij VEL aby zatwierdziC i zapisaC skorygowang
predkos¢, nastepnie urzgdzenie wroci do normalnego trybu
pracy.

VEL
L (4 _(
-, T '.--

m/s m/s

Regulacja predkosci Korekta predkosci

3.2 Kalibracja

Kalibracja powinna by¢ wykonana wraz z kazdg wymiang
transduktora lub baterii, czynnos¢ ta jest szczegolnie wazna aby
zapewniC wilasciwg precyzje pomiarow. Jesli bedzie potrzeba
i wyniki pomiaréw beda nieprawidtowe nalezy powtdrzyé
nastepujgce kroki. Przed kalibracjg umiesc niewielkg ilos¢ srodka
sprzegajgcego na bloczku kalibracyjnym urzgdzenia.

Nacisnij CAL aby wejsc¢ w tryb kalibracji, pionowy pasek bedzie
wskazywat skanowanie z wyswietleniem CAL, VEL, m/s, az do
momentu, gdzie wyswietlacz wskaze 4.0 mm co bedzie oznaczac,
ze kalibracjajest kompletna.

Po kalibracji predkos¢ dzwieku powréci do wybranej wartosci i
urzadzenie bedzie gotowe do pomiaru.

EXIR

4.5. Skomplikowany ksztatt materiatu

W przypadku materiatobw o niejednolitym i skomplikowanym
ksztatcie postepuj podobnie jak w punkcie 4.4. mniejszg wartos¢
nalezy traktowac jako te wtasciwg.

4.6. Nieréwnolegta powierzchnia

Aby uzyskac satysfakcjonujgcag wynik pomiaru, powierzchnia musi
mie¢ jedng strone pomiarowg réwnolegle do drugiej, w przeciwnym
razie uzyskany wynik bedzie niewtasciwy.

4.7. Wptyw temperatury materiatu

Rozmiar i predkos¢ rozchodzenia sie dzwieku w materiale
zmienig sie wraz z temperaturg, kiedy doktadnosc¢ jest krytyczna,
prosze wykona¢ pomiar w 2 prébkach materiatu w tej samej
temperaturze, aby okresli¢ prawidtowy odczyt wynikajgcy z
temperatury. Przy pomiarze stali w wysokich temperaturach metoda
ta moze zosta¢ zastosowana w celu uzyskania prawidtowego
odczytu.

4.8. Materiaty nieakustyczne (nie przewodzgce fali dzwigkowej)

W przypadku materiatbw z wtokien, porowatych lub o duzej
ziarnistosci, dyspersja akustyczna spowoduje ttumienie energii, co
moze powodowac nieprawidtowe odczyty (w praktyce odczyt
mniejszy niz rzeczywista grubosc¢), w tym przypadku materiat nie
nadaje sie do pomiaru tym miernikiem.

4.9. Bloczek kalibracyjny na froncie urzgdzenia

W celu kalibracji przyrzadu, grubos¢ i szybkos¢ dzwieku jest
bardzo wazna. Wymaga to kalibracji w oparciu o dotgczony wzornik
(bloczek kalibracyjny). Ten miernik jest wyposazony w 4.0mm
bloczek do kalibracji na przedniej obudowie, szczegdty kalibraciji
opisano w innym punkcie instrukcji.




v. Wskazoéwki dotyczace pomiar()wx

4.1. Czyszczenie powierzchni

Przed pomiarem nalezy usungc¢ i wyczyscic kurz, zabrudzenia,
rdze, smar itp..., ktére przywierajg do sprzetu / obrabianego
przedmiotu.

4.2. Zmniejszenie chropowatosci powierzchni

Zbyt szorstka powierzchnia moze spowodowacé btgd pomiaru /
odczyt btedu. Staraj sie, aby powierzchnia byta gtadka, co mozna
uzyskac poprzez polerowanie, wypetnienie lub stosowanie srodka

sprzegajgcego.
4.3. Powierzchnia obrébki zgrubne;j

Regularna drobna tekstura / szczeliny wynikajgce z procesu
obrébki zgrubnej mogg powodowac btedy, a sposéb kompensacii
jest taki sam jak w punkcie 4.2, dostosowujgc kgt pomiedzy ptytg
rozdzielajgcg przestuche przetwornika, a metalowg membrang
przechodzgcg przez dolny $rodek detektora i liniowg teksture /
szczeline (rownolegle lub pionowo) mozna uzyskac lepszy wynik.

4.4. Pomiar przewodow i rur

Przy pomiarze cylindrycznych czesci w celu okreslenia grubosci
Scianki rury wazna jest orientacja transduktora. Jesli srednica rury
jest wieksza niz okoto 4 cale, nalezy przeprowadzi¢ pomiary z
ukierunkowanym transduktorem tak, aby szczelina byta
prostopadta (pod kagtem prostym) do dtugiej osi rury. W przypadku
mniejszych srednic rury nalezy wykona¢ dwa pomiary, pierwszy z
lukg prostopadtg, drugi rownolegle do dtugiej osi rury.

Mniejszg z dwoch wyswietlonych wartosci nalezy nastepnie
traktowac jako grubos¢ w tym punkcie.

EXIR

. VEL F M THICKNESS)

m/s mm

Status kalibracji

3.3. Pomiargrubosci

Umies¢ srodek sprzegajagcy na powierzchni przeznaczonej do
mierzenia, aby powigzacC transduktor ze sprzetem, obrabianym
przedmiotem, badang powierzchnig, wyswietlacz LCD wyswietli
odczyt grubosci.

Uwagi: ikona Jl na ekranie wskazuje prawidtowe sprzezenie,
jesliikona miga lub nie pokazuje sie, oznacza to zte sprzezenie. Po
odsunieciu transduktora z badanej powierzchni odczyt bedzie

Kalibracja ukonczona

zatrzymany i zachowany na wyswietlaczu.

[ JTHICKNESS) THICKNESS|

mm mm

Prawidtowe sprzezenie Pomiar zakonczony

3.4. Pomiar predkosci rozchodzenia sie dzwieku w materiale.

Znajgc grubos¢ materiatu zmierz predkosé dzwieku w materiale:
uzyskaj grubos¢ materiatu przy uzyciu suwmiarki / mikrometru, a
nastepnie przytdz transduktor do badanej probki, az do odczytu na
wyswietlaczu LCD, odsun transduktor i nacisnij a lub ¥ aby
wyregulowac odczyt i dopasowac grubos¢ uzyskang przy pomocy
suwmiarki / mikrometru, a nastepnie nacisnij przycisk VEL, aby
wyswietli¢c predkos¢ dzwieku i zapisz aktualng wartoS¢ w pamieci
urzadzenia.




[ W THICKNESS THICKNESS| VEL

mm mm m/s

Pomiar grubosci Regulacja do faktycznej

grubosci

Odczyt predkosci

3.5. Zapisywanie danych

1>. Trzeba nacisngc¢ przycisk STORE przez 2 sekundy, aby wejs¢ w
tryb zapisywania danych.
Wyswietlacz wskaze ikony THICKNESS, mm, M wraz z
numerem kolejnym zapisu. Jesli jest to pierwszy zapis w
pamieci wyswietli sie 0,0.

2>. Nacisnij alub ¥, aby wybra¢ pozgdang liczbe porzadkowg w
pamieci (1-10).

3>. Po zapisaniu danych w pamieci, nowy pomiar zostanie
nadpisany dla wybranej liczby porzgdkowej. Przy kolejnym
pomiarze wartosc¢ ta zostanie wyswietlona.

THICKNESS [_JTHICKNESS THICKNESS

mm mm mm

Pomiar i zapisywanie Pomiar i zapis
danych zakonczony

Wybér jednostki pamieci

B3R

3.6. Przeglgdanie zapisanych danych
W normalnym trybie pracy urzgdzenia nacisnij przycisk STORE
przez 2 sekundy, aby wejs¢ do trybu danych przegladania, nacisnij
a |ub ¥ aby wysSwietli zapisane dane zgodnie z zapisang
kolejnoscia.
Nacisnij STORE, aby wyjs¢ z trybu przegladu i powrdci¢ do
normalnego trybu pracy.

- -
(L |
(L

mm

Przeglad zapisanych danych

3.7. Wskaznik niskiego poziomu baterii
Kiedy miga ikona £}, wymieh baterie w celu dokonywania
dalszych pomiaréw.

3.8. Podswietlanie wyswietlacza i aAutomatyczne wytgczanie

Przed wtgczeniem miernika nacisnij i przytrzymaj klawisz CAL, a
nastepnie wcisnij przycisk &, aby wigczy¢ urzgdzenie z aktywnym
podswietlaniem, wowczas kazde dziatanie wigcza podswietlenie na
7 sekund.

Urzadzenie posiada funkcje automatycznego wytgczania,

zostanie wytgczone automatycznie w ciggu 2 minut bez
jakiejkolwiek operacji.
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