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DE Produktname

Pulverbeschichtungspistole

EN Product name

Powder coating gun

PL Nazwa produktu

Pistolet do malowania proszkowego

cz Nazev vyrobku

Praskova strikaci pistole

FR Nom du produit

Pistolet de peinture en poudre

IT Nome del prodotto Pistola per verniciatura a polvere
ES Nombre del producto Pistola de pintura en polvo

HU Termék neve Porfesték pisztoly

DA Produktnavn Pulverlakering pistol

Fl Tuotteen nimi Jauhemaalauspistooli

NL Productnaam Poedercoatingspuit

NO Produktnavn Pulverlakkeringspistol

SE Produktnamn Pulverlackeringspistol

PT Nome do produto

Pistola de pintura a p6

SK Nazov produktu

Praskova pistola

BG Mme Ha npoaykTa

MucToneT 3a NPaxoBo NOKpUTHE

EL ‘Ovopa mpoidvtog MoTtdAL oKOVNG EMOTPWONG

HR Naziv proizvoda Pistolj za praskasto premazivanje
LT Produkto pavadinimas Pulverinio dazymo pistoletas

RO Numele produsului Pistol de vopsire in pulbere

SL Ime izdelka Pistola za prasno barvanje

DE Modell | EN Product model |

PL Model produktu |

CZ Model vyrobku | FR Modéle |

IT Modello | ES Modelo | HU Modell |
DA Model | FI Tuotteen malli |

NL Productmodel | NO Produktmodell |
SE Produktmodell | PT Modelo do produto
| SK Model | BG Mogaen Ha NpoayKT |
EL Movtélo npoiovtog | HR Model
proizvoda | LT: Gaminio modelis | RO:
Model de produs | SL: Model izdelka

MSW-PCS-50

DE Hersteller | EN Manufacturer |
PL Producent | CZ Vyrobce |

FR Fabricant | IT Produttore |

ES Fabricante | HU Termeld |

DA Producent | FI Valmistaja |
NL Producent | NO Produsent |
SE Tillverkare | PT Fabricante |
SK Vyrobca | BG MpoussoguTen |
EL Kataokeuaoti¢ | HR Proizvodac |
LT Gamintojas | RO Producator |
SL Proizvajalec

expondo Polska sp. z 0.0. sp. k.

DE Anschrift des Herstellers |

EN Manufacturer Address | PL Adres
producenta | CZ Adresa vyrobce |

FR Adresse du fabricant | IT Indirizzo del
produttore | ES Direccidn del fabricante |
HU A gyarté cime | DA Producentens
adresse | Fl Valmistajan osoite |

NL Adres producent | NO Produsentens
adresse | SE Tillverkarens adress |

PT Endereco do fabricante | SK Adresa
vyrobcu | BG Agpec Ha npousBoauTens |
EL: AleUBuvon kataokevaotr | HR Adresa
proizvodaca | LT Gamintojo adresas |

RO Adresa producatorului | SL Naslov
proizvajalca

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7, 66-002 Zielona Goéra | Poland, EU
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Dieses Benutzerhandbuch wurde maschinell Gbersetzt. Wir haben uns gréRte Muhe gegeben, die
Ubersetzung korrekt zu halten. Beachten Sie jedoch, dass automatisierte Ubersetzungen nicht perfekt sind
und menschliche Ubersetzer nicht ersetzen kénnen. Die offizielle Version des Benutzerhandbuchs ist in
Englisch. Abweichungen zwischen der Ubersetzten und der englischen Originalversion sind nicht
rechtsverbindlich. Bei Fragen zur Richtigkeit der Ubersetzung lesen Sie bitte die englische Version, die die

offizielle Referenz darstellt. Weitere Sprachversionen sind auf Anfrage erhaltlich unter_ info@expondo.com .

Technische Daten

Parameterbeschreibung Parameterwert
Produktname Pulverbeschichtungspistole
Modell MSW-PCS-50
Abmessungen [Breite x Tiefe x Ho6he; mm] 42 x 250 x 220
Gewicht [kg] 0,82
Druckregelung [bar] 1-3,5
Pulverlackbehalterinhalt [ml] 400

1. Allgemeine Beschreibung

Die Bedienungsanleitung unterstitzt Sie bei der sicheren und problemlosen Nutzung des Gerats. Das Produkt wird nach
strengen technischen Richtlinien unter Verwendung modernster Technologien und Komponenten entwickelt und
hergestellt. DarUber hinaus wird es unter Einhaltung strengster Qualitatsstandards hergestellt.

VERWENDEN SIE DAS GERAT NICHT, WENN SIE NICHT ALLES GELESEN UND VERSTANDEN HABEN
DIESES BENUTZERHANDBUCH.

Um die Lebensdauer des Gerats zu verlangern und einen stérungsfreien Betrieb zu gewahrleisten, verwenden Sie es gemaR dieser
Bedienungsanleitung und fiihren Sie regelmaRig Wartungsarbeiten durch. Die technischen Daten und Spezifikationen in dieser Bedienungsanleitung
sind aktuell. Der Hersteller behélt sich Anderungen im Rahmen der Qualitatsverbesserung vor. Das Gerit ist so konzipiert, dass die Risiken durch
Gerauschemissionen unter Berucksichtigung des technischen Fortschritts und der Méglichkeiten zur Gerauschreduzierung auf ein Minimum

reduziert werden.

Legende
Das Produkt erfullt die relevanten Sicherheitsstandards.

Lesen Sie vor Gebrauch die Anweisungen.

Das Produkt muss recycelt werden.

WARNUNG!oderVORSICHT!oderERINNERN!Auf die gegebene Situation anwendbar.

(Allgemeines Warnzeichen)

Tragen Sie eine Schutzbrille.

Ce
o
2
A

Tragen Sie Schutzhandschuhe.
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Atemschutz verwenden.

Tragen Sie Schutzkleidung.

)
WARNUNG! Giftige Stoffe, Vergiftungsgefahr!

BITTE BEACHTEN! Die Zeichnungen in diesem Handbuch dienen nur zur Veranschaulichung und kdnnen in einigen Details

vom tatsachlichen Produkt abweichen.

2. Nutzungssicherheit

A AUFMERKSAMKEIT! Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und Anweisungen. Die Nichtbeachtung der Hinweise und Anweisungen

kann zu schweren Verletzungen oder sogar zum Tod fuhren.
Die Begriffe ,Gerat” oder ,Produkt” werden in den Warnhinweisen und Anweisungen verwendet und beziehen sich auf:
Pulverbeschichtungspistole

Nicht in sehr feuchter Umgebung oder in unmittelbarer Nahe von Wassertanks verwenden. Maximal zulassigen
Betriebsdruck nicht tberschreiten!

2.1. Sicherheit am Arbeitsplatz

a) Sorgen Sie fur einen sauberen und gut beleuchteten Arbeitsplatz. Ein unordentlicher oder schlecht beleuchteter Arbeitsplatz kann zu Unfallen

flhren. Denken Sie vorausschauend, beobachten Sie die Vorgadnge und gehen Sie mit Vernunft an die Arbeit mit dem Gerat.

b) Sollten Sie Zweifel an der ordnungsgemafen Funktion des Produktes haben oder Schaden feststellen, wenden Sie
sich bitte an den Service des Herstellers.

c) Reparaturen am Produkt dirfen nur durch den Kundendienst des Herstellers durchgefiihrt werden. Versuchen Sie nicht, das Produkt selbst zu

reparieren!

d) Kindern und unbefugten Personen ist der Zutritt zum Arbeitsplatz untersagt. Eine Ablenkung kann zum Verlust der
Kontrolle Uber das Gerat fuhren.

e) Verwenden Sie das Gerat in einem gut beltfteten Raum.

f) Das Gerat erzeugt wahrend des Betriebs Staub und Schmutz. Schiitzen Sie umstehende Personen vor deren schadlichen
Auswirkungen.

g) AnschlieBen und Trennen der Druckleitung nur bei geschlossenem Luftventil.
h) Richten Sie die Druckleitung nicht auf sich selbst oder auf andere Personen oder Tiere.
i) Unterbrechen Sie die Druckluftzufuhr nicht durch Quetschen oder Knicken von Druckschldauchen.

j) Erhdhen Sie beim Starten des Gerats die Luftzufuhr schrittweise, um dessen ordnungsgemalfie Funktion
sicherzustellen. Sollten Sie Funktionsstérungen feststellen, trennen Sie das Gerat sofort von der
Druckluft und wenden Sie sich an den Kundendienst des Herstellers.

k) Kontrollieren Sie regelmaRig den Zustand der Sicherheitsaufkleber. Sind die Aufkleber unleserlich, missen sie ersetzt werden.

I) Bitte bewahren Sie diese Anleitung zum spateren Nachschlagen auf. Bei Weitergabe des Gerates an Dritte
ist die Anleitung mitzugeben.

m) Bewahren Sie Verpackungselemente und kleine Montageteile fir Kinder unzugénglich auf.
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n) Halten Sie das Gerat von Kindern und Tieren fern.

0) Wird dieses Gerat zusammen mit anderen Gerdten verwendet, sind auch die librigen Gebrauchsanweisungen zu

beachten.

i Erinnern!Schitzen Sie bei der Verwendung des Geréts Kinder und andere Umstehende.

2.2. Personliche Sicherheit

a) Benutzen Sie das Gerét nicht, wenn Sie miide oder krank sind oder unter dem Einfluss von Alkohol, Narkotika oder Medikamenten stehen, welche die

Fahigkeit zur Bedienung des Gerétes erheblich beeintrachtigen kénnen.

b) Das Gerat ist nicht dafiir bestimmt, von Personen (einschlieBlich Kindern) mit eingeschrankten geistigen und sensorischen Fahigkeiten oder
Personen ohne entsprechende Erfahrung und/oder Kenntnisse gehandhabt zu werden, es sei denn, sie werden durch eine fur ihre

Sicherheit verantwortliche Person beaufsichtigt oder sie haben eine Einweisung in die Bedienung des Gerétes erhalten.

) Die Handhabung des Gerates darf nur von kérperlich geeigneten und zum Umgang mit dem Gerat beféhigten Personen durchgefihrt

werden, die entsprechend geschult sind, diese Anleitung gelesen haben und im Rahmen der Arbeitssicherheit geschult sind.

d) Seien Sie beim Arbeiten mit dem Gerat vernunftig und aufmerksam. Voribergehende
Unkonzentriertheit kann zu schweren Verletzungen fuhren.

e) Verwenden Sie die fiir die Arbeit mit dem Gerét erforderliche persénliche Schutzausristung (siehe Abschnitt 1 ,Legende”). Die
Verwendung geeigneter und zugelassener persénlicher Schutzausristung verringert das Verletzungsrisiko.

f) Uberschétzen Sie Thre Fihigkeiten nicht. Achten Sie beim Benutzen des Gerétes stets auf Gleichgewicht und Stabilitét. So
haben Sie in unerwarteten Situationen eine bessere Kontrolle tGber das Gerat.

g) Tragen Sie keine weite Kleidung oder Schmuck. Halten Sie Haare, Kleidung und Handschuhe von beweglichen Teilen fern. Weite Kleidung,

Schmuck oder lange Haare kdnnen sich in beweglichen Teilen verfangen.
h) Druckluft kann schwere Verletzungen verursachen.
i) Das Gerat ist kein Spielzeug. Kinder mussen beaufsichtigt werden, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

j) Es ist verboten, die Waffe auf sich selbst, andere Personen oder Tiere zu richten.

2.3. Sichere Geratenutzung

a) Uberlasten Sie das Gerit nicht. Verwenden Sie fir die jeweilige Aufgabe geeignete Werkzeuge. Ein richtig ausgewéhlites
Gerat erledigt die Aufgabe, fiir die es entwickelt wurde, besser und sicherer.

b) Trennen Sie das Gerat vor der Einstellung, Reinigung und Wartung vom Stromnetz. Diese
vorbeugende MalBnahme verringert das Risiko einer versehentlichen Aktivierung.

c) Stellen Sie sicher, dass die Druckleitung getrennt ist, bevor Sie Einstellungen vornehmen, Zubehér
austauschen oder Arbeiten am Gerat durchfihren. Diese vorbeugende MaBnahme verringert das
Unfallrisiko.

d) Bewahren Sie das Gerat bei Nichtgebrauch an einem sicheren Ort auf, auRerhalb der Reichweite von Kindern und Personen, die mit dem Gerat nicht

vertraut sind und die Bedienungsanleitung nicht gelesen haben. Das Gerat kann in den Handen unerfahrener Benutzer eine Gefahr darstellen.

e) Halten Sie das Gerét in technisch einwandfreiem Zustand. Uberpriifen Sie es vor jedem Gebrauch auf allgemeine Schaden,
insbesondere bewegliche Teile auf Risse oder Elemente sowie auf andere Zustande, die den sicheren Betrieb des
Gerats beeintrachtigen kénnen. Sollten Schaden festgestellt werden, Ubergeben Sie das Gerat vor der Verwendung zur
Reparatur.

f) Bewahren Sie das Geréat au3erhalb der Reichweite von Kindern auf.
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g) Reparaturen und Wartungsarbeiten am Geréat dirfen nur von qualifiziertem Fachpersonal und unter Verwendung von Original-Ersatzteilen durchgefiihrt werden. Dies

gewahrleistet einen sicheren Gebrauch.

h) Um die Funktionsfahigkeit des Gerats zu gewahrleisten, entfernen Sie keine werkseitig angebrachten Schutzvorrichtungen und I8sen Sie

keine Schrauben.
i) Lassen Sie dieses Gerat wahrend des Betriebs nicht unbeaufsichtigt.
j) Reinigen Sie das Gerat regelmaRig, um die Ansammlung hartnackiger Verschmutzungen zu verhindern.
k) Verwenden Sie zur Versorgung des Gerates ausschlieBlich Luft, keine anderen Gase.

1) An Stellen, an denen ein hohes Risiko mechanischer Beschadigungen besteht, verwenden Sie fiir Druckluftanschlisse einen
Panzerschlauch.

m) Stellen Sie vor jedem Gebrauch sicher, dass die DUse richtig im Gerat installiert ist und dass der Schlauch richtig befestigt
und unbeschadigt ist.

n) Die dem Geréat zugeflihrte Luft muss trocken, sauber und frei von Verunreinigungen sein. Verunreinigungen kénnen die Leitungen
verstopfen und zu Schaden am Gerat und seinen Komponenten fuhren.

o) Das Gerat nicht an der Druckleitung tragen oder aufhangen.
p) Uberschreiten Sie nicht den empfohlenen Versorgungsdruck, da dies zu Schiden am Gerét fiihren kann.
q) Decken Sie den Lufteinlass und -auslass nicht ab.

r) Das Gerat ist kein Spielzeug. Reinigung und Wartung duirfen nicht von Kindern ohne Aufsicht einer erwachsenen
Person durchgefihrt werden.

s) Es ist verboten, in die Struktur des Gerats einzugreifen, um dessen Parameter oder Konstruktion zu
verandern.

t) Halten Sie das Gerat von Feuer- und Hitzequellen fern.

u) Beschichtete Gegenstande durfen nicht in einem Gasofen ausgehértet werden, da sich dabei entzlindliche Dadmpfe bilden kénnen. Das Produkt muss in

einem dafiir vorgesehenen Elektroofen ausgehartet werden (niemals in Ofen, die zur Verarbeitung von Lebensmitteln verwendet werden).

A ACHTUNG! Trotz der sicheren Konstruktion des Gerats und seiner Schutzfunktionen sowie der Verwendung zusatzlicher
Schutzelemente fiir den Bediener besteht bei der Verwendung des Gerits ein geringes Unfall- oder Verletzungsrisiko. Seien

Sie aufmerksam und gehen Sie beim Umgang mit dem Gerat verniinftig vor.

3. Richtlinien verwenden

Das Produkt wird zum elektrostatischen Aufspriihen von Pulverlacken im tribostatischen Verfahren verwendet.

Fiir Schaden, die durch nicht bestimmungsgemafBen Gebrauch des Gerates entstehen, haftet der Benutzer.
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3.1. Geratebeschreibung

1. Spruhterminal

2. Spritzpistolenlauf
3. Der untere Teil des Pulverbeschichtungsbehalters - Pulverbecher
4. Der obere Teil des Pulverbeschichtungsbehalters - Pulverkanister
5. Erdungskabel-Anschlusspunkt
6. Griff
7. Feuchtigkeitsabscheider
8. Luftanschluss
9. Air in - Anschlusspunkt fur Luftschlauch (nicht im Lieferumfang enthalten)
10. Luftdruckregler
11. Erdungskabel



DE

12. Ausloser

FUNKTIONSPRINZIP

Nach der Vorbereitung und Entfettung des Bauteils wird das Erdungskabel daran befestigt und das Pulver durch die Pistole positiv
aufgeladen, sodass eine Wolke entsteht, die vom Bauteil angezogen wird, &hnlich wie Staub von einem Fernsehbildschirm

angezogen wird.

Ein groBer Vorteil dieses Verfahrens besteht darin, dass sich die Beschichtungsdicke ohne grof3en Aufwand bis zur
erforderlichen Starke aufbauen lasst. Sobald die gewlinschte Dicke erreicht ist, haftet das Pulver nicht mehr, da die

vorhandene Beschichtung vor weiterer Anziehung isoliert.

Der nachste Schritt ist das Ausharten des Pulvers, typischerweise in einem Elektroofen (Hinweis: Verwenden Sie den Ofen
anschlieBend nicht zum Zubereiten von Lebensmitteln, da die Dampfe leicht giftig sind). Die meisten Pulver benétigen etwa 10
Minuten Aushartezeit bei 180 °C, die durchschnittliche Gesamtprozesszeit betragt etwa 20 Minuten. Nach Abschluss des Zyklus

lassen Sie das Teil abkihlen, dann ist es einsatzbereit.

3.2. Vorbereitung fir den Gebrauch

GERATESTANDORT

Das Gerat sollte an einem sicheren, trockenen und sauberen Ort mit ausreichender Beleuchtung und aktiver Beliftung verwendet werden. Es durfen

keine Feuerquellen oder Ziindquellen vorhanden sein. Die Umgebungstemperatur darf 60 °C nicht Gberschreiten.

Enthalt das Pulver

Legen Sie eine saubere Plane aus, um den Pulverstaub aufzufangen und die Reinigung zu erleichtern, oder verwenden Sie einen
Behalter wie eine Plastikbox oder einen Mdlleimer. Verwenden Sie keinen Staubsauger, es sei denn, er ist speziell mit einem

explosionsgeschitzten Motor ausgestattet.

3.3. Zusammenbau des Gerates

1. Den Feuchtigkeitsabscheider [7] an die Spritzpistole anschlieBen.

2. Schrauben Sie den Pulverlackbehalter [4] auf und stellen Sie ihn mit der offenen Seite nach oben auf ein sauberes Blatt Papier.

3. Fullen Sie es bis zu 5 cm mit Pulverbeschichtung (nicht im Lieferumfang enthalten).

4. Drehen Sie die Pistole um und schrauben Sie den Pulverbecher ein.

5. Den Luftanschluss [8] am Feuchtigkeitsabscheider [7] montieren.

6. SchlieRen Sie den %-Zoll-Luftschlauch (nicht im Lieferumfang enthalten) an den Luftanschluss [8] an.
7. Den Sprayanschluss einschrauben.

8. Befestigen Sie die Erdungsklemme am beschichteten Metallgegenstand.

A VORSICHT!Die Erdungsklemme sollte an der Stelle befestigt werden, die nicht beschichtet werden soll (oder am Ende der Arbeit
die Klemme aushangen und das Fragment mithilfe der Schwerkraft beschichten). Diese Verbindung ist unbedingt erforderlich, um

elektrisch geladene Partikel an das beschichtete Objekt zu ziehen.
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EINSTELLEN DES LUFTDRUCKS UND ANPASSEN DES PULVERFLUSSES

A- Maximal 50 PSI
B- entlften
C- Luftin

D- Luftregler

Versorgen Sie die Pistole mit Druckluft aus Threm Kompressor (maximal 50 PSI), damit das Pulver

gleichmaRig austritt. Zielen Sie auf einen Pulverschwall von ca. 200 mm Lange und lassen Sie dann den
Abzug los.

| \
i, RN SN

Der Maximaldruck der Pistole ist nun eingestellt. Drehen Sie nun die Einstellschraube im Pistolengriff langsam im oder gegen den

Uhrzeigersinn, um den Pulverfluss anzupassen. Jetzt kdnnen Sie mit der Pulverbeschichtung Ihres Werkstiicks beginnen.

3.4. Geratenutzung
VORBEREITUNG DES TEILS

Wie bei jedem Lackiervorgang muss die Pulverbeschichtung auf saubere Oberflachen aufgetragen werden. Eine griindliche Reinigung des

Werkstiicks ist unerlasslich. Stellen Sie daher sicher, dass alle Spuren von alter Farbe, Rost, Fett, Ol usw. entfernt werden.
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1. Alte Beschichtung entfernen

Um alte Lackierungen chemisch zu entfernen, verwenden Sie Abbeizmittel. Alternativ kénnen Sie die alte Lackierung auch

mechanisch mit einer Reinigungsscheibe, einer Drahtblirste, einer Strahlpistole oder Schleifpapier entfernen.

Wenn sich die vorhandene Lackierung nur schwer entfernen lasst, konnen Sie moglicherweise eine neue Beschichtung dartiber auftragen.
Beachten Sie jedoch, dass die Haftung der neuen Pulverbeschichtung davon abhdngt, wie gut die alte Lackierung am Grundmaterial haftet.
Um eine erfolgreiche Lackierung zu gewahrleisten, stellen Sie sicher, dass das Erdungskabel vor dem Auftragen der neuen Schicht am

Grundmaterial befestigt ist.
2. Oberflachenvorbereitung

Sobald das Teil frei von Farbe ist, entfernen Sie den Rost chemisch mit einem Rostldser. Rost lasst sich auch mit einer Drahtbdirste,

Reinigungsscheiben oder durch Strahlen entfernen.
3. Fett- und Olentfernung

Metallteile missen vor der Pulverbeschichtung frei von O, Schmutz und anderen Verunreinigungen sein. Reinigen Sie das Metall mit einem

|I6sungsmittelhaltigen Entfetter.

Pulverauftrag

1. Entfernen Sie Rost und Korrosion vom Teil und entfetten Sie es anschlieend. Verwenden Sie ein fusselfreies Tuch, da Fasern am Teil haften bleiben

und Unebenheiten im ausgeharteten Teil verursachen kénnen. Kleben Sie alle Gewinde und Bereiche ab, die nicht beschichtet werden sollen.

2. Hangen Sie das Teil an einen Haken und schlieRen Sie das Erdungskabel an einer unauffélligen Stelle an. Eine gute Erdung ist fur eine

ausreichende Abdeckung und einen effizienten Pulvereinsatz unerlasslich.

3. Drehen Sie den Luftdruckregler im Uhrzeigersinn in die geschlossene Position. Halten Sie die Pistolenspitze vom Werkstiick weg
und ziehen Sie den Abzug vollstandig durch. Schrauben Sie den Luftdruckregler langsam auf, sodass das Pulver als feine

Wolke aus der Spitze austritt. Mit der Zeit lernen Sie die richtige WolkengréRe.

4. Richten Sie die Pistole aus ca. 125 mm Entfernung auf das Werkstiick und betatigen Sie den Abzug, um das Pulver aufzutragen. Stellen Sie sicher, dass
das gesamte Werkstlick vollstandig beschichtet ist. Beginnen Sie mit den Innenecken, um eine vollstandige Abdeckung zu gewahrleisten, da diese

Bereiche spater schwerer zu erreichen sind.

5. Trennen Sie das Erdungskabel und sprihen Sie Pulver auf den Bereich, an dem es befestigt war, um eine vollstandige Abdeckung zu

gewahrleisten.

6. Uberpriifen Sie das Teil abschlieRend auf Unvollkommenheiten und stellen Sie sicher, dass die Pulverbeschichtung vollstandig bedeckt ist. Legen Sie das beschichtete Teil

anschlieBend vorsichtig in den Ofen oder eine andere Warmequelle. Achten Sie dabei darauf, die Pulverbeschichtung nicht zu beschadigen.

WAFFENAUSRICHTUNG
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Achten Sie beim Besprihen eines Teils darauf, das Teil vertikal zu positionieren und die Pistole horizontal zu halten (wie
oben gezeigt). Dadurch wird das Pulver statisch angezogen, was zu einem glatten und gleichmaRigen Ergebnis fihrt.
Das Easy Coating-System funktioniert, indem das Pulver durch die Schwerkraft durch die Pistole geleitet wird. Halten Sie
die Pistole daher horizontal oder mit der Spitze nach unten.

Aushérten des Teils
1. Laden des Teils in den Ofen

Stellen Sie sicher, dass der Weg zum Ofen frei ist und dieser die erforderliche Aushartetemperatur erreicht hat.

Legen Sie das pulverbeschichtete Teil vorsichtig in den Ofen oder positionieren Sie es vor der Warmequelle.
2. Aushérten des Pulverlacks

Harten Sie das Teil gemal den Anweisungen aus (normalerweise 10 Minuten, nachdem das Teil 180 °C erreicht hat). Beachten Sie, dass
groBere Teile méglicherweise mehr Zeit zum vollstandigen Ausharten benétigen. Wahrend des Aushartens schmilzt das Pulver und
verwandelt sich von einem matten, flachen Aussehen in eine glatte, glanzende Oberfliche. Uberpriifen Sie bei Teilen wie Ansaugkriimmern
oder Radern das Teil alle paar Minuten, um zu beobachten, ob das Pulver glanzt. Sobald die gesamte Oberflache glénzt, harten Sie weitere 10

Minuten aus.

Sollten Sie nach dem Ausharten fehlende Bereiche feststellen, konnen Sie das Teil erneut beschichten. Stellen Sie sicher, dass das Teil vollstandig abgekuhlt ist

und stellen Sie vor dem erneuten Beschichten eine solide Erdungsverbindung her.

Lassen Sie das Teil nach der vollstdndigen Aushértung abkuihlen, bevor Sie es anfassen. Falls Bereiche abgeklebt wurden, entfernen Sie das Klebeband, solange das

Teil noch warm ist, um es leichter entfernen zu kénnen.

A BEACHTEN!

- Harten Sie das Pulver immer in einem gut belufteten Raum aus und tragen Sie zum Schutz vor Ddmpfen eine Atemschutzmaske mit

Aktivkohle.

- Lassen Sie das Teil nach dem Aushéarten langsam abkuhlen, indem Sie den Ofen ausschalten und die Tir leicht &ffnen. Schnelles Abkihlen

kann dazu fihren, dass einige Oberflachen ihren Glanz verlieren oder feine Risse in klaren und durchscheinenden Pulvern entstehen.

Pulverbeschichtung von Keramik, Holz und Glas

Das Auftragen von Pulverbeschichtungen auf Keramik, Holz und Glas erfordert oft einiges Ausprobieren. Die folgenden

Richtlinien kdnnen jedoch hilfreich sein:

Bei all diesen Materialien ist es wichtig, wahrend des Pulverauftrags direkten Kontakt mit dem Werkstiick zu halten. Beispielsweise sollte eine

Keramikfliese wahrend des Beschichtens mit einem leitfahigen Metallhaken in Kontakt sein, den man mit der Hand halt.
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Die meisten Keramik- und Glasarten kénnen in der Regel 10 Minuten lang bei 180 °C ausgehartet werden. Bei Holz kdnnen

Aushértungstemperatur und -zeit je nach Art variieren; ein guter Ausgangspunkt sind 130 °C fir etwa 5 Minuten.

A WARNUNG!

- Holz:Holz ist brennbar und kann Feuer fangen. Darlber hinaus kénnen einige Hélzer aufgrund von Harzen und
Klebstoffen Dampfe freisetzen.

- Glas und Keramik:Diese Materialien kdnnen bei Hitzeeinwirkung zerspringen. Tragen Sie beim Umgang mit heien Glas-

oder Keramikgegenstdnden immer eine geeignete Schutzbrille.

3.5. Reinigung und Wartung
ALLGEMEINE ANWEISUNGEN

a) Reinigen Sie die Waffe nach jedem Gebrauch, bevor Sie sie verstauen.

b) Reinigen Sie das Pulverbeschichtungssystem ausschlieBlich mit Druckluft. Verwenden Sie niemals Losungsmittel oder Flissigkeiten an der Pistole oder

ihren Teilen.
) Lagern Sie das Gerat an einem trockenen, kiihlen Ort, geschltzt vor Feuchtigkeit und direkter Sonneneinstrahlung.
d) Das Gerat nicht mit einem Wasserstrahl abspritzen oder in Wasser tauchen.
e) Das Gerat muss regelmaBig auf seine technische Funktionsfahigkeit Gberpriift und eventuelle Schaden erkannt werden.

f) Verwenden Sie zum Reinigen keine scharfen und/oder metallischen Gegensténde (z. B. eine Drahtburste oder einen Metallspatel), da diese

das Oberflachenmaterial des Gerats beschadigen kénnen.

g) Pulver, das von einer sauberen Plane oder einem Behalter gesammelt wurde, kann wiederverwendet werden. Lagern Sie das Pulver stets an einem trockenen Ort, fern

von Hitze und direkter Sonneneinstrahlung.

REINIGUNG DER WAFFE

\

Nachdem Sie eine Farbe aufgebraucht haben, ist es wichtig, die Pistole zu reinigen, bevor Sie zu einer anderen Farbe wechseln. Entfernen Sie

zunachst die Pulverdose und verschlie3en Sie sie mit dem Deckel, um das Pulver trocken zu halten.
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A- Luft ein

Offnen Sie den Luftdruckregler am Griff der Pistole vollsténdig. Halten Sie beim Betitigen des Abzugs die Offnung
des Pulverbehalters mit der Hand fest - Sie splren ein leichtes Vakuum.

A- Luft ein

B - Abzug betatigen

Blasen Sie mit einer auf etwa 100 psi eingestellten Luftpistole Luft in den Pulverbecher, wahrend Sie den Abzug gedriickt halten, um Luft

durch die Pistole zu dricken.
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A- Luft ein

AnschlieBend den Luftstrom durch den Sprihanschluss nach unten leiten. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis das restliche

Pulver vollstdndig aus der Pistole entfernt ist. Dies sollte etwa eine Minute dauern.

A WARNUNG!Hohe Pulverstaubkonzentrationen kénnen entziindlich sein. Um Explosionsgefahr zu vermeiden, halten Sie sich von

Zindgquellen fern und verwenden Sie niemals Elektrostaubsauger, Werkstattstaubsauger oder Nass-/Trockensauger zur Pulverreinigung.

FEHLERBEHEBUNG

1. Lochfraf3

Dieses Problem kann auftreten, wenn ein Teil nicht richtig entfettet wurde, was zu einem Defekt fiihrt, der konkav erscheint.
2. Verunreinigtes Finish

Nach dem Aushérten kann das Teil unter der Oberfldche kleine kdrnige Unebenheiten aufweisen. Dies ist in der Regel auf unsachgeméaRe

Reinigung des Teils oder Verunreinigungen im Pulver selbst zurlickzufihren, die der Oberflache eine sandige Textur verleihen.
3. Beschichtung pordser Materialien

Einige Materialien kdnnen wéahrend der Aushartung ausgasen, verursacht durch eingeschlossene Verunreinigungen oder Lufteinschlisse unter der
Oberflache. Dies fiihrt zu winzigen, vulkanartigen Kratern. Um dies zu verhindern, heizen Sie das Teil vor dem Auftragen des Pulvers auf ca. 130 °C vor.
SchlieBen Sie das Erdungskabel vorsichtig an, um Verbrennungen zu vermeiden, und tragen Sie das Pulver auf, solange das Teil noch warm ist. Beachten

Sie, dass Hitze zu einer Gbermafigen Pulveranziehung flihren kann. Daher erfordert das Auftragen der richtigen Menge Geschick.

4. Orangenschale

Orangenhaut beschreibt eine Textur, die der Schale einer Orange dhnelt. Ein gewisses MaR an Orangenhaut ist haufig, insbesondere bei
Pulvern auf Polyesterbasis. Leichte Orangenhaut kann oft durch Schleifen der Oberflache mit 400er-Nass- oder Trockenschleifpapier
korrigiert werden. AnschlieBend wird die Oberflache wie eine herkémmliche Flissigbeschichtung behandelt. Beim Polieren von Hand
verwenden Sie eine halbverchromte Politur. Diese Korrekturmethode ist jedoch mdglicherweise nicht fur alle Pulver geeignet. Wenden Sie

sich vor der Anwendung an Ihren Pulverlieferanten.
5. Schlechtes Spriihmuster

Wenn die Spritzpistole nicht ordnungsgemaR funktioniert, kann dies an niedrigem Luftdruck oder GbermaRiger Feuchtigkeit im
Einweg-Feuchtigkeitsabscheider liegen. Beides kann den Luftstrom blockieren. Es wird empfohlen, den Feuchtigkeitsabscheider

auszutauschen und den Luftdruckregler einzustellen. Wenn Feuchtigkeit den Filter verstopft, ersetzen Sie ihn bei Bedarf.
6. Fertig leicht Chips

Wenn das Teil die 180 °C nicht erreicht oder wahrend der Aushartung nicht die vollen 10 Minuten auf dieser Temperatur gehalten wird, kann es

zu Absplitterungen kommen.
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This User Manual has been translated using machine translation. We have made every effort to
A ensure the translation is accurate, but please note that automated translations are not perfect and
are not meant to replace human translators. The official version of the User Manual is in English.
Any differences between the translated version and the original English are not legally binding. If
you have any questions about the accuracy of the translation, please refer to the English version,
which is the official reference. More language versions are available upon request via

info@expondo.com.

Technical data

Parameter description Parameter value
Product name Powder coating gun
Model MSW-PCS-50
Dimensions [width x depth x height; mm] 42 x 250 x 220
Weight [kg] 0.82
Pressure regulation [bar] 1-3.5
Powder coating container capacity [ml] 400

1. General description

The user manual is designed to assist in the safe and trouble-free use of the device. The product is designed
and manufactured in accordance with strict technical guidelines, using state-of-the-art technologies and
components. Additionally, it is produced in compliance with the most stringent quality standards.

DO NOT USE THE DEVICE UNLESS YOU HAVE THOROUGHLY READ AND UNDERSTOOD
THIS USER MANUAL.

To increase the product life of the device and to ensure trouble-free operation, use it in accordance with this
user manual and regularly perform maintenance tasks. The technical data and specifications in this user manual
are up to date. The manufacturer reserves the right to make changes associated with quality improvement. The
device is designed to reduce noise emission risks to a minimum, taking into account technological progress and
noise reduction opportunities.

Legend
The product satisfies the relevant safety standards.

Read instructions before use.

The product must be recycled.

WARNING! or CAUTION! or REMEMBER! Applicable to the given situation.
(general warning sign)

Wear protective goggles.

Ol (% JA

Wear protective gloves.
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Use respiratory tract protection.

@ Wear protective clothing.
WARNING! Toxic substances, danger of poisoning!

c PLEASE NOTE! Drawings in this manual are for illustration purposes only and in some details may

differ from the actual product.

2. Usage safety

A ATTENTION! Read all safety warnings and all instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in serious injury or even death.

The terms "device" or "product"” are used in the warnings and instructions to refer to:

Powder coating gun

Do not use in very humid environments or in the direct vicinity of water tanks. Do not exceed the maximum
permissible operating pressure!

2.1. Safety in the workplace

a)

b)

Make sure the workplace is clean and well lit. A messy or poorly lit workplace may lead to accidents.
Try to think ahead, observe what is going on and use common sense when working with the device.

If you are unsure about whether the product is operating correctly or if you find damage, please
contact the manufacturer’s service centre.

Only the manufacturer’s service centre may make repairs to the product. Do not attempt to make
repairs yourself!

Children or unauthorised persons are forbidden to enter a work station. A distraction may result in
loss of control over the device.

Use the device in a well-ventilated space.

The device produces dust and debris during operation. It is important to protect bystanders from their
harmful effects.

Only connect and disconnect the pressure line when the air valve is closed.
Do not point the pressure line towards yourself or toward other people or animals.
Do not cut off the supply of compressed air by crushing or bending pressure hoses.

When starting the device, increase the air supply to the device gradually in order to ensure that it is
functioning properly. If you notice any abnormal operation of the device, disconnect it immediately
from the compressed air and contact the manufacturer's service point.

Regularly inspect the condition of the safety labels. If the labels are illegible, they must be replaced.

Please keep this manual available for future reference. If this device is passed on to a third party, the
manual must be passed on with it.

Keep packaging elements and small assembly parts in a place not available to children.



EN

n)

o)

Keep the device away from children and animals.

If this device is used together with another equipment, the remaining instructions for use shall also be
followed.

f Remember! When using the device, protect children and other bystanders.

2.2. Personal safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

Do not use the device when tired, ill or under the influence of alcohol, narcotics or medication which
can significantly impair the ability to operate the device.

The device is not designed to be handled by persons (including children) with limited mental and
sensory functions or persons lacking relevant experience and/or knowledge unless they are supervised
by a person responsible for their safety or they have received instruction on how to operate the device.

The device can be handled only by physically fit persons who are capable of handling it, properly
trained, familiar with this manual and trained within the scope of occupational health and safety.

When working with the device, use common sense and stay alert. Temporary loss of concentration
while using the device may lead to serious injuries.

Use personal protective equipment as required for working with the device, specified in section 1
“Legend”. The use of correct and approved personal protective equipment reduces the risk of injury.

Do not overestimate your abilities. When using the device, keep your balance and remain stable at all
times. This will ensure better control over the device in unexpected situations.

Do not wear loose clothing or jewellery. Keep hair, clothes and gloves away from moving parts. Loose
clothing, jewellery or long hair may get caught in moving parts.

Compressed air may cause serious injury.
The device is not a toy. Children must be supervised to ensure that they do not play with the device.

It is forbidden to direct the gun towards yourself, other people or animals.

2.3. Safe device use

a)

b)

f)

Do not overload the device. Use the appropriate tools for the given task. A correctly-selected device
will perform the task for which it was designed better and in a safer manner.

Disconnect the device from the power supply before commencement of adjustment, cleaning and
maintenance. Such a preventive measure reduces the risk of accidental activation.

Make sure the pressure line is disconnected before attempting any adjustments, accessory
replacements or doing any work on the device. Such a preventive measure reduces the risk of an
accident.

When not in use, store in a safe place, away from children and people not familiar with the device who
have not read the user manual. The device may pose a hazard in the hands of inexperienced users.

Keep the device in perfect technical condition. Before each use check for general damage, especially
check moving components for cracked parts or elements, and for any other conditions which may
impact the safe operation of the device. If damage is discovered, hand over the device for repair
before use.

Keep the device out of the reach of children.
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g)

h)

n)

o)
p)
a)
r)

t)

u)

Device repair or maintenance should be carried out by qualified persons, only using original spare
parts. This will ensure safe use.

To ensure the operational integrity of the device, do not remove factory-fitted guards and do not
loosen any screws.

Do not leave this appliance unattended while it is in use.
Clean the device regularly to prevent stubborn grime from accumulating.
Only use air to supply the device, do not use any other gases.

At locations where there is a high risk of mechanical damage, use a reinforced hose for compressed air
connections.

Before each use ensure the nozzle is correctly installed in the device and that the hose is correctly
attached and undamaged.

The air supplied to the device should be dry, clean and free of contamination. Contamination can clog
the conduits and lead to damage to the device and its components.

Do not carry or hang the device by the pressure line.
Do not exceed the recommended supply pressure as this may damage the device.
Do not cover the air intake and outlet.

The device is not a toy. Cleaning and maintenance may not be carried out by children without
supervision by an adult person.

It is forbidden to interfere with the structure of the device in order to change its parameters or
construction.

Keep the device away from sources of fire and heat.

Do not cure coated items in a gas oven as they can emit flammable vapours. The product must be
cured in an electric oven designed for this purpose (never in ovens used for processing food products).

ATTENTION! Despite the safe design of the device and its protective features, and despite the use
of additional elements protecting the operator, there is still a slight risk of accident or injury when
using the device. Stay alert and use common sense when using the device.

3. Use guidelines

The product is used for electrostatic spraying of powder coating using the tribostatic method.

The user is liable for any damage resulting from unintended use of the device.
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3.1. Device description

1. Sprayterminal

2. Spray gun barrel
3.  The bottom part of the powder coating container — powder cup
4. The upper part of the powder coating container — powder canister
5. Ground wire connection point
6. Handle
7.  Moisture separator
8. Airfitting
9. Airin - Air hose connection point (not included)
10. Air pressure regulator

11. Grounding wire



EN

12. Trigger

WORKING PRINCIPLE

after preparing and degreasing the component, the earth lead is clipped to it, and the powder is positively
charged through the gun into a cloud that is attracted to the component, similar to how dust is attracted
toa TV screen.

One major benefit of this process is that the coating thickness builds up to the required level with little
skill—once the desired thickness is reached, the powder stops adhering because the existing coating
insulates against further attraction.

The next stage is curing the powder, typically done in an electric oven (note: do not use the oven for food
afterward, as the curing vapours are mildly toxic). Most powders require about 10 minutes of cure time at
180°C, with an overall average process time of around 20 minutes from start to finish. Once the cycle is
complete, allow the part to cool, and it is then ready for use.

3.2. Preparing for use
APPLIANCE LOCATION

The device should be used in a safe place, dry and clean, with adequate lighting, active ventilation, no fire
source or ignition. The temperature of environment must not be higher than 60°C.

CONTAINING THE POWDER

Lay down a clean tarpaulin to collect any powder dust for easier cleanup, or use a container such as a
plastic box or bin to collect the powder. Avoid using a vacuum unless it is specifically equipped with an
explosion-proof motor.

3.3. Assembling the device

1. Connect the moisture separator [7] to the spray gun.

2. Unscrew the powder coating container [4] and place it on a clean piece of paper with the open side
up.

3.  Fill it with powder coating (not included) up to 5 cm.

4.  Turn the gun upside down and screw in the powder cup.

5.  Mount the air fitting [8] to the moisture separator [7].

6. Connect the %-inch air hose (not included) to the air fitting [8].
7. Screw in the spray terminal.

8.  Attach the grounding clamp to the coated metal object.

A CAUTION! The grounding clamp should be attached to the area that will not be coated (or at the
end of work unhook the clamp and coat the fragment using gravity). This connection is absolutely
necessary to attract electrically charged particles to the coated object.



EN

SETTING AIR PRESSURE AND ADJUSTING POWDER FLOW

A-  Maximum 50 PSI
B- Airout
C- Airin
D- Air regulator

Supply air from your compressor to the gun (maximum 50 PSI) to allow a gradual flow of powder to exit

the gun. You should aim for a flurry of powder approximately 8" (200 mm) in length, then release the gun
trigger.

Your maximum pressure is now set for the gun. You can now slowly turn the regulator screw in the gun
handle clockwise or anticlockwise to adjust the powder flow. You are now ready to powder coat your part.

3.4, Device use

PREPARING THE PART

As with any painting process, powder coating must be applied to clean surfaces. Proper cleaning of the
part is essential, so ensure that all traces of old paint, rust, grease, oil, etc., are removed.



EN

1. Removing Old Coating

To strip off old finishes chemically, use paint remover. Alternatively, to mechanically remove the old finish,
you can use a cleaning disc, wire brush, abrasive blasting gun, or sandpaper to completely remove the
paint.

If the existing finish is difficult to remove, you may be able to apply a new coating over it. However, keep
in mind that the adhesion of the new powder coating will depend on how well the old finish adheres to the
base material. To ensure a successful overcoat, make sure the grounding wire is attached to the base
material before applying the new coat.

2.  Surface Preparation

Once the part is free of paint, use a rust remover to chemically remove any rust. Rust can also be removed
using a wire brush, cleaning discs, or abrasive blasting.

3. Grease and Oil Removal

Metal parts must be free of oil, dirt, or other contaminants before powder coating. Clean the metal with a
solvent-based degreaser.

POWDER APPLICATION

1. Remove any rust or corrosion from the part and then degrease it. Use a lint-free cloth, as fibers can
stick to the part and create imperfections on the cured part. Mask off any threads or areas that
shouldn't be coated.

2.  Hangthe part on a hook and connect the grounding wire to a discrete area. A good earth connection
is essential for proper coverage and efficient powder use.

3. Turn the air pressure regulator to the closed position (clockwise). With the gun tip aimed away from
the part, pull the trigger fully. Gradually unscrew the air pressure regulator so that the powder exits
the tip as a gentle cloud. Over time, you’ll learn the appropriate cloud size.

4.  Aim the gun at the part from about 5 inches (125mm) away, then pull the trigger to apply the powder.
Make sure the entire part is fully coated. Begin with the internal corners to ensure full coverage, as
these areas are harder to reach later.

5. Disconnect the grounding wire and spray powder over the area where it was attached to ensure
complete coverage.

6. Finally, inspect the part for imperfections and ensure full coverage. Then, carefully move the coated
part to the oven or another heat source, taking care not to disturb the powder coating.

GUN ORIENTATION
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When spraying a part, always aim to position the part vertically while holding the gun horizontally (as
shown above). This ensures that the powder is attracted statically, resulting in a smooth and even finish.
The Easy Coating system works by feeding the powder through the gun by gravity, so make sure to keep
the gun in a horizontal position or with the tip facing downwards.

CURING THE PART
1. Loading the Part into the Oven

Ensure the path to the oven is clear and that the oven has reached the required curing temperature.
Carefully transfer the powder-coated part into the oven or position it in front of the heat source.

2.  Curing the Powder Finish

Cure the part according to instructions (typically 10 minutes after the part reaches 180°C). Note that larger
parts may need extra time to fully cure. During curing, the powder will melt, transitioning from a dull, flat
appearance to a smooth, glossy finish. For parts like intake manifolds or wheels, monitor the part every
few minutes to watch for the powder glossing over. Once the entire surface has glossed, continue curing
for another 10 minutes.

If you notice missed areas after curing, you can re-coat the part. Ensure the part has completely cooled
and establish a solid ground connection before re-coating.

After full curing, allow the part to cool before handling. If any areas were masked, remove the tape while
the part is still warm for easier removal.

A NOTICE!

. Always cure powder in a well-ventilated space and wear an activated charcoal respirator to protect
against fumes.

. After curing, allow the part to cool gradually by turning off the oven and slightly opening the door.
Rapid cooling can cause some finishes to lose gloss or result in fine cracks on clear and translucent
powders.

POWDER COATING CERAMICS, WOOD, AND GLASS

Applying powder coating to ceramics, wood, and glass often involves some trial and error. However, the
following guidelines can help:

For all these materials, it's important to maintain direct contact with the part during powder application.
For example, a ceramic tile should be in contact with a conductive metal hook held by hand while coating.
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Most ceramics and glass can generally be cured at 180°C for 10 minutes. For wood, curing temperature
and time can vary depending on the type; a good starting point is 130°C for about 5 minutes.

A WARNING!

Wood: Wood is flammable and can catch fire. Additionally, some woods may release fumes due to
resins and adhesives inside.

Glass and Ceramics: These materials may shatter when exposed to heat. Always wear appropriate
protective goggles when handling hot glass or ceramic items.

3.5. Cleaning and maintenance

GENERAL INSTRUCTIONS

a)

b)

c)
d)
e)

f)

g)

Always clean the gun after each use before storing it.

Only use compressed air to clean the powder coating system—never use solvents or liquids on the gun
or its parts.

Store the unit in a dry, cool place, free from moisture and direct exposure to sunlight.
Do not spray the device with a water jet or submerge it in water.
The device must be regularly inspected to check its technical efficiency and spot any damage.

Do not use sharp and/or metal objects for cleaning (e.g. a wire brush or a metal spatula) because they
may damage the surface material of the appliance.

Powder collected from a clean tarp or container can be reused. Always store powder in a dry place,
away from heat and direct sunlight.

CLEANING THE GUN

\

After finishing with one colour, it is essential to clean the gun before switching to another colour. Start by
removing the powder canister and sealing it with its lid to keep the powder dry.
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A- Airin

Fully open the air pressure regulator located on the gun’s handle. While pulling the trigger, cover the
powder cup opening with your hand—you will feel a slight vacuum.

A- Airin
B- Pull trigger

Using an air gun set to around 100 psi, blow air into the powder cup while keeping the trigger pressed to
push air through the gun.
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A- Airin

Next, direct airflow down through the spray terminal. Repeat this process until the remaining powder has
been completely cleared from the gun, which should take about one minute.

A WARNING! High concentrations of powder dust can be flammable. To avoid explosion risks, stay
clear of ignition sources and never use electric vacuums, shop vacuums, or wet/dry vacuums for powder
cleanup.

TROUBLESHOOTING

1. Pitted Finish

This issue may occur if a part has not been properly degreased, resulting in a defect that appears concave.
2. Contaminated Finish

After curing, the part may show small grain-like imperfections beneath the surface. This is typically due to
improper cleaning of the part or contamination within the powder itself, giving the finish a sandy texture.

3. Coating Porous Materials

Some materials may outgas during curing, caused by trapped contaminants or air pockets beneath the
surface. This results in tiny "volcano-like" craters. To prevent this, preheat the part to approximately 130°C
before applying powder. Attach the ground lead carefully to avoid burns, and apply the powder while the
part is warm. Be aware that heat can cause excessive powder attraction, so applying the correct amount
requires skill.

4. Orange Peel

Orange peel describes a texture similar to an orange’s skin. Some degree of orange peel is common,
particularly with polyester-based powders. Minor orange peel can often be corrected by sanding the
surface with 400-grit wet or dry sandpaper and finishing it like a traditional liquid coating. If polishing by
hand, use a semi-chrome polish. However, this correction method may not be suitable for all powders—
consult your powder supplier before attempting.

5. Poor Spray Pattern

If the spray gun is not operating correctly, it could be due to low air pressure or excessive moisture in the
disposable moisture separator, both of which can block airflow. Replacing the moisture separator and
adjusting the air pressure regulator are recommended. If moisture is clogging the filter, replace it as needed.

6. Finish Easily Chips

Chipping can occur if the part does not reach 180°C or if it is not maintained at that temperature for the full
10 minutes during curing.
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Niniejsza Instrukcja obstugi zostata przettumaczona przy uzyciu ttumaczenia maszynowego. Dotozylismy
A wszelkich staran, aby zapewni¢ doktadnosc¢ ttumaczenia, ale nalezy pamieta¢, ze ttumaczenia automatyczne
nie sg doskonate i nie maja na celu zastgpienia ttumaczy. Oficjalna wersja Instrukgcji obstugi jest w jezyku
angielskim. Wszelkie réznice miedzy wersjg przettumaczong a oryginalng wersjg angielska nie sg prawnie
wigzace. W przypadku pytan dotyczacych doktadnosci ttumaczenia nalezy zapoznac sie z wersjg angielska,
ktéra jest oficjalnym odniesieniem. Wiecej wersji jezykowych jest dostepnych na zadanie za posrednictwem_

info@expondo.com .

Dane techniczne

Opis parametréw Warto$¢ parametru
Nazwa produktu Pistolet do malowania proszkowego
Model MSW-PCS-50
Wymiary [szeroko$¢ x gtebokos¢ x wysokos$¢; mm] Wymiary 42x250x220
Waga [kq] 0,82
Regulacja cisnienia [bar] 1-3,5
Pojemnos¢ pojemnika na farbe proszkowa [ml] 400

1. Opis ogodiny

Instrukcja obstugi ma na celu poméc w bezpiecznym i bezproblemowym uzytkowaniu urzadzenia. Produkt zostat zaprojektowany
i wyprodukowany zgodnie ze $cistymi wytycznymi technicznymi, przy uzyciu najnowoczes$niejszych technologii i komponentéw.
Ponadto jest produkowany zgodnie z najbardziej rygorystycznymi standardami jakosci.

NIE UZYWAJ URZADZENIA, JESLI NIE PRZECZYTALES DOKLADNIE I NIE ZROZUMIALES JEGO INSTRUKCJI

NINIEJSZA INSTRUKCJA OBSLUGI.

Aby wydtuzy¢ zywotnos$¢ urzadzenia i zapewni¢ bezproblemowg prace, nalezy uzywac go zgodnie z niniejszg instrukcja
obstugi i regularnie wykonywa¢ prace konserwacyjne. Dane techniczne i specyfikacje zawarte w niniejszej instrukgji
obstugi sg aktualne. Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian zwigzanych z poprawg jakosci. Urzadzenie
zostato zaprojektowane tak, aby zminimalizowa¢ ryzyko emisji hatasu, biorgc pod uwage postep technologiczny i
mozliwosci redukgji hatasu.

Legenda
Produkt spetnia odpowiednie normy bezpieczenstwa.

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje.

Produkt nalezy poddac¢ recyklingowi.

OSTRZEZENIE!LubOSTROZNOSC!LubPAMIETAC!Dotyczy danej sytuacii. (ogéiny
znak ostrzegawczy)

Nosi¢ okulary ochronne.

Ce
o
2
A

Zatéz rekawice ochronne.
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Stosowac ochrone drég oddechowych.

@
@ Nos odziez ochronna.
UWAGA! Substancje toksyczne, niebezpieczenstwo zatrucia!

UWAGA! Rysunki w tej instrukcji maja charakter wytacznie ilustracyjny i w niektérych szczegétach moga réznic sie

od rzeczywistego produktu.

2. Bezpieczenstwo uzytkowania

A UWAGA! Przeczytaj wszystkie ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa i wszystkie instrukcje. Nieprzestrzeganie ostrzezen i

instrukcji moze skutkowa¢ powaznymi obrazeniami, a nawet $miercia.

Terminy ,urzgdzenie” i ,produkt” uzywane w ostrzezeniach i instrukcjach odnoszg sie do:

Pistolet do malowania proszkowego

Nie uzywa¢ w bardzo wilgotnych $rodowiskach lub w bezposrednim sagsiedztwie zbiornikéw wodnych. Nie przekracza¢ maksymalnego

dopuszczalnego ci$nienia roboczego!

2.1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) Upewnij sie, ze miejsce pracy jest czyste i dobrze o$wietlone. Nieporzadne lub stabo oswietlone miejsce pracy moze prowadzi¢ do wypadkéw.

Staraj sie mysle¢ naprzéd, obserwuj, co sie dzieje i kieruj sie zdrowym rozsgdkiem podczas pracy z urzagdzeniem.

b) Jesli nie masz pewnosci, czy produkt dziata prawidtowo lub jesli zauwazysz jakiekolwiek uszkodzenie,
skontaktuj sie z serwisem producenta.

c) Napraw produktu moze dokona¢ wytacznie serwis producenta. Nie prébuj naprawiaé¢ produktu
samodzielnie!

d) Dzieciom i osobom nieupowaznionym zabrania sie wstepu na stanowisko pracy. Rozproszenie uwagi moze skutkowa¢
utratg kontroli nad urzadzeniem.

e) Uzywaj urzadzenia w dobrze wentylowanym pomieszczeniu.

f) Urzadzenie wytwarza kurz i zanieczyszczenia podczas pracy. Wazne jest, aby chroni¢ osoby postronne przed ich szkodliwym
wptywem.

g) Podtgczanie i odtaczanie przewodu ci$nieniowego nalezy wykonywac wytgcznie przy zamknigtym zaworze powietrza.
h) Nie kieruj przewodu cisnieniowego w swojg strone, ani w strone innych oséb lub zwierzat.
i) Nie wolno odcina¢ doptywu sprezonego powietrza poprzez zgniatanie lub zginanie przewodéw cisnieniowych.

j) Podczas uruchamiania urzadzenia stopniowo zwiekszaj doptyw powietrza do urzadzenia, aby upewnic sie, ze dziata
ono prawidtowo. Jesli zauwazysz jakiekolwiek nieprawidtowe dziatanie urzadzenia, natychmiast odigcz je od
sprezonego powietrza i skontaktuj sie z punktem serwisowym producenta.

k) Regularnie sprawdzaj stan etykiet bezpieczenstwa. Jesli etykiety sa nieczytelne, nalezy je wymienic.

I) Prosimy o zachowanie niniejszej instrukcji do wykorzystania w przysztosci. Jesli urzadzenie zostanie przekazane osobie trzeciej, instrukcja

musi zosta¢ przekazana wraz z nim.

m) Przechowuj elementy opakowania oraz mate cze$ci montazowe w miejscu niedostepnym dla dzieci.
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n) Trzymaj urzadzenie z dala od dzieci i zwierzat.

0) Jezeli urzadzenie to jest uzywane tgcznie z innym sprzetem, nalezy przestrzegac takze pozostatych instrukgji
uzytkowania.

i Pamietac!Podczas korzystania z urzadzenia nalezy zapewnic¢ bezpieczerstwo dzieciom i osobom postronnym.

2.2. Bezpieczenstwo osobiste

a) Nie nalezy uzywac urzadzenia, jezeli jest sie zmeczonym, chorym lub pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub lekéw, ktére
moga znaczgco ograniczy¢ zdolnos¢ obstugi urzadzenia.

b) Urzadzenie nie jest przeznaczone do obstugi przez osoby (w tym dzieci) o ograniczonych funkcjach umystowych i
sensorycznych lub osoby nieposiadajgce odpowiedniego doswiadczenia i/lub wiedzy, chyba ze znajduja sie pod
nadzorem osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo lub otrzymaty one instrukcje dotyczace obstugi urzadzenia.

¢) Urzadzeniem mogga postugiwac sie wytgcznie osoby sprawne fizycznie, zdolne do jego obstugi, odpowiednio
przeszkolone, zaznajomione z niniejszg instrukcjg i przeszkolone w zakresie bezpieczeristwa i higieny pracy.

d) Podczas pracy z urzgdzeniem nalezy zachowa¢ zdrowy rozsadek i zachowac czujno$¢. Chwilowa utrata koncentracji podczas

korzystania z urzagdzenia moze prowadzi¢ do powaznych obrazen.

e) Stosowac srodki ochrony osobistej wymagane do pracy z urzagdzeniem, okreslone w sekgji 1 ,Legenda”.
Stosowanie wiasciwych i zatwierdzonych srodkéw ochrony osobistej zmniejsza ryzyko obrazen.

f) Nie przeceniaj swoich mozliwosci. Podczas korzystania z urzagdzenia utrzymuj réwnowage i badz caty czas stabilny.
Zapewni to lepszg kontrole nad urzagdzeniem w nieoczekiwanych sytuacjach.

g) Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii. Trzymaj wtosy, odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria lub
dtugie wtosy mogg zosta¢ wciggniete w ruchome czesci.

h) Sprezone powietrze moze spowodowac powazne obrazenia.
i) Urzadzenie nie jest zabawkg. Dzieci muszg by¢ nadzorowane, aby mie¢ pewnos¢, ze nie bawig sie urzadzeniem.

j) Zabrania sie kierowania broni w swojg strone, w kierunku innych oséb i zwierzat.

2.3. Bezpieczne uzytkowanie urzadzenia

a) Nie przecigzaj urzadzenia. Uzywaj odpowiednich narzedzi do danego zadania. Prawidtowo wybrane urzadzenie
wykona zadanie, do ktérego zostato zaprojektowane, lepiej i bezpieczniej.

b) Odtgcz urzadzenie od zasilania przed rozpoczeciem regulacji, czyszczenia i konserwacji. Takie
dziatanie zapobiegawcze zmniejsza ryzyko przypadkowej aktywacji.

c) Przed przystgpieniem do jakichkolwiek regulacji, wymiany akcesoriéw lub wykonywania jakichkolwiek prac przy urzadzeniu
nalezy upewnic sie, ze przewdd cisSnieniowy jest odtgczony. Taki Srodek zapobiegawczy zmniejsza ryzyko wypadku.

d) Gdy nie jest uzywane, przechowuj je w bezpiecznym miejscu, z dala od dzieci i oséb niezaznajomionych z urzagdzeniem, ktére nie

przeczytaty instrukcji obstugi. Urzadzenie moze stanowi¢ zagrozenie w rekach niedoswiadczonych uzytkownikéw.

e) Utrzymuj urzadzenie w doskonatym stanie technicznym. Przed kazdym uzyciem sprawdz, czy nie ma ogdlnych uszkodzen, w szczegdlnosci
sprawdz ruchome elementy pod katem peknietych czesci lub elementéw oraz pod katem wszelkich innych warunkéw, ktére mogg mie¢

wplyw na bezpieczng prace urzadzenia. W przypadku stwierdzenia uszkodzer oddaj urzadzenie do naprawy przed uzyciem.

f) Przechowywac urzadzenie w miejscu niedostepnym dla dzieci.
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g) Naprawa lub konserwacja urzgdzenia powinna by¢ wykonywana przez osoby wykwalifikowane, wytacznie przy uzyciu oryginalnych czesci zamiennych.

Zapewni to bezpieczne uzytkowanie.

h) Aby zapewni¢ integralno$¢ dziatania urzadzenia, nie nalezy usuwac fabrycznie zamontowanych oston ani odkrecaé
zadnych Srub.

i) Nie pozostawiaj urzgdzenia bez nadzoru, gdy jest uzywane.
j) Regularnie czy$¢ urzadzenie, aby zapobiec gromadzeniu sie uporczywych zabrudzen.
k) Do zasilania urzadzenia nalezy uzywac wytacznie powietrza, nie nalezy stosowac innych gazéw.

1) W miejscach, w ktérych istnieje duze ryzyko uszkodzeh mechanicznych, do podtgczenia sprezonego powietrza nalezy stosowac waz
wzmocniony.

m) Przed kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy dysza jest prawidtowo zamontowana w urzadzeniu, a waz jest prawidtowo

zamocowany i nieuszkodzony.

n) Powietrze dostarczane do urzadzenia powinno by¢ suche, czyste i wolne od zanieczyszczen. Zanieczyszczenia mogg zatkac
przewody i doprowadzi¢ do uszkodzenia urzadzenia i jego podzespotéw.

o) Nie nalezy przenosic¢ ani wiesza¢ urzadzenia za przewdd ci$nieniowy.
p) Nie przekracza¢ zalecanego ci$nienia zasilania, gdyz moze to spowodowa¢ uszkodzenie urzadzenia.
q) Nie zakrywaj wlotu i wylotu powietrza.

r) Urzadzenie nie jest zabawkga. Czyszczenie i konserwacja nie mogg by¢ wykonywane przez dzieci bez
nadzoru osoby doroste;.

s) Zabrania sie ingerencji w konstrukcje urzadzenia w celu zmiany jego parametréw lub konstrukgji.

t) Trzymaj urzadzenie z dala od Zrédet ognia i ciepta.

u) Nie utwardzaj powlekanych przedmiotéw w piecu gazowym, poniewaz mogg one emitowac tatwopalne opary. Produkt musi by¢ utwardzany

w elektrycznym piecu przeznaczonym do tego celu (nigdy w piecach uzywanych do przetwarzania produktéw spozywczych).

A UWAGA! Pomimo bezpiecznej konstrukcji urzadzenia i jego funkcji ochronnych, a takze pomimo zastosowania dodatkowych
elementéw chronigcych operatora, istnieje niewielkie ryzyko wypadku lub obrazen podczas korzystania z urzadzenia.

Zachowaj czujnosc i kieruj sie zdrowym rozsadkiem podczas korzystania z urzadzenia.

3. Uzywaj wytycznych
Produkt przeznaczony jest do elektrostatycznego natryskiwania powtok proszkowych metodg trybostatyczng.

Uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za wszelkie szkody powstate na skutek niewtasciwego uzycia urzadzenia.



PL

3.1. Opis urzadzenia

@

f’ﬂqm.....-.. °
)
:

1. Terminal natryskowy
2. Lufa pistoletu natryskowego
3. Dolna czes¢ pojemnika na farbe proszkows - kubek na proszek
4. Gorna czes¢ pojemnika na farbe proszkowg - pojemnik na proszek
5. Punkt podtaczenia przewodu uziemiajgcego
6. Uchwyt
7. Separator wilgoci
8. Montaz instalacji powietrznej
9. Wlot powietrza - punkt podtgczenia weza powietrza (brak w zestawie)

10. Regulator ci$nienia powietrza

11. Przewdd uziemiajacy
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12. Wyzwalacz

ZASADA DZIALANIA

po przygotowaniu i odttuszczeniu elementu, zaciska sie do niego przewdd uziemiajgcy, a proszek natadowuje sie dodatnio
w pistolecie, tworzgc chmure, ktéra jest przyciggana do elementu, podobnie jak kurz jest przyciggany przez ekran

telewizora.

Jedna z gtéwnych zalet tego procesu jest to, ze grubos$¢ powtoki osigga wymagany poziom przy niewielkich
umiejetnosciach — po osiggnieciu pozadanej grubosci proszek przestaje przylega¢, poniewaz istniejgca powtoka

izoluje, zapobiegajac dalszemu przycigganiu.

Nastepnym etapem jest utwardzanie proszku, zwykle wykonywane w piekarniku elektrycznym (uwaga: nie uzywaj piekarnika do
gotowania zywnosci, poniewaz opary utwardzajace sg lekko toksyczne). Wiekszo$¢ proszkéw wymaga okoto 10 minut utwardzania
w temperaturze 180°C, przy czym $redni czas catego procesu wynosi okoto 20 minut od poczatku do korica. Po zakoriczeniu cyklu

pozwdl czesci ostygna¢, a nastepnie bedzie gotowa do uzycia.

3.2. Przygotowanie do uzycia

LOKALIZACJA URZADZENIA

Urzadzenie powinno by¢ uzywane w bezpiecznym miejscu, suchym i czystym, z odpowiednim oswietleniem, aktywng
wentylacjg, bez zrédta ognia lub zaptonu. Temperatura otoczenia nie moze by¢ wyzsza niz 60°C.

Zawierajacy proszek

Rozt6z czystg plandeke, aby zebraé pyt proszkowy i utatwi¢ czyszczenie, lub uzyj pojemnika, takiego jak plastikowe
pudetko lub kosz, aby zebrac¢ proszek. Unikaj uzywania odkurzacza, chyba ze jest specjalnie wyposazony w silnik

przeciwwybuchowy.

3.3. Montaz urzadzenia

1. Podtgcz separator wilgoci [7] do pistoletu natryskowego.

2. Odkre¢ pojemnik z farbg proszkowg [4] i pot6z go na czystej kartce papieru, otwartg strong do géry.

3. Wypetnij lakierem proszkowym (brak w zestawie) do wysokosci 5 cm.

4. Odwrd¢ pistolet do géry nogami i przykre¢ pojemnik na proch.

5. Zamontuj przytacze powietrza [8] do separatora wilgoci [7].

6. Podtacz waz powietrzny o $rednicy % cala (brak w zestawie) do przytagcza powietrza [8].
7. Przykre¢ koncéwke natryskowa.

8. Przymocuj zacisk uziemiajgcy do powlekanego przedmiotu metalowego.

A OSTROZNOSC!Zacisk uziemiajacy nalezy przymocowa¢ do obszaru, ktéry nie bedzie powlekany (lub po
zakonczeniu pracy odczepi¢ zacisk i pokry¢ fragment za pomocg grawitacji). To potaczenie jest absolutnie konieczne, aby
przyciggna¢ natadowane elektrycznie czasteczki do powlekanego obiektu.
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USTAWIANIE CISNIENIA POWIETRZA I REGULACJA PRZEPLYWU PROSZKU
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A-  Maksymalnie 50 PSI
B- Wywietrzy¢
C- Powietrze w

D-  Regulator powietrza

Doprowadz powietrze ze sprezarki do pistoletu (maksymalnie 50 PSI), aby umozliwi¢ stopniowy przeptyw proszku z

pistoletu. Powiniene$ dazy¢ do uzyskania strumienia prochu o dtugosci okoto 8" (200 mm), a nastepnie zwolnij spust
pistoletu.

Maksymalne cisnienie jest teraz ustawione dla pistoletu. Teraz mozesz powoli przekreci¢ Srube regulatora w uchwycie pistoletu zgodnie z ruchem wskazéwek zegara

lub przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara, aby wyregulowac przeptyw proszku. Teraz jeste$ gotowy do pokrycia proszkowego swojej czesci.

3.4. Uzytkowanie urzadzenia

PRZYGOTOWANIE CZESCI

Podobnie jak w przypadku kazdego procesu malowania, malowanie proszkowe musi by¢ naktadane na czyste powierzchnie. Prawidtowe czyszczenie

czesci jest niezbedne, dlatego upewnij sig, ze wszystkie $lady starej farby, rdzy, smaru, oleju itp. zostaty usuniete.
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1. Usuwanie starej powtoki

Aby usunga¢ stare wykonczenie chemicznie, uzyj sSrodka do usuwania farby. Alternatywnie, aby usunga¢ stare wykonczenie mechanicznie,

mozesz uzyc tarczy czyszczacej, szczotki drucianej, pistoletu do piaskowania lub papieru Sciernego, aby catkowicie usung¢ farbe.

Jesli istniejgce wykonczenie jest trudne do usuniecia, mozesz natozy¢ na nie nowg powtoke. Pamietaj jednak, ze
przyczepnos¢ nowej powtoki proszkowej bedzie zaleze¢ od tego, jak dobrze stara powtoka przylega do materiatu bazowego.
Aby zapewni¢ udane natozenie powtoki, upewnij sie, ze przewdd uziemiajacy jest przymocowany do materiatu bazowego

przed natozeniem nowej powtoki.
2. Przygotowanie powierzchni

Gdy czes¢ jest juz wolna od farby, uzyj Srodka do usuwania rdzy, aby chemicznie usung¢ rdze. Rdze mozna réwniez usunac¢ za pomoca szczotki drucianej,

tarcz czyszczacych lub strumieniowo-$ciernego czyszczenia.
3. Usuwanie smaru i oleju

Czesci metalowe musza by¢ wolne od oleju, brudu lub innych zanieczyszczen przed malowaniem proszkowym. Wyczy$¢ metal odttuszczaczem

na bazie rozpuszczalnika.

APLIKACJA PROSZKU

1. Usun rdze lub korozje z czesci, a nastepnie odttus¢ ja. Uzyj bezpytowej Sciereczki, poniewaz widkna mogg przyklei¢ sie do czesci

i stworzy¢ niedoskonato$ci na utwardzonej czesci. Zamaskuj wszystkie gwinty lub obszary, ktére nie powinny by¢ pokryte.

2. Zawie$ czes$¢ na haku i podtgcz przewdd uziemiajgcy do dyskretnego obszaru. Dobre potaczenie uziemiajgce jest niezbedne do

prawidtowego pokrycia i wydajnego wykorzystania proszku.

3. Przekrec regulator ci$nienia powietrza do pozycji zamknigtej (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara). Z koncéwka pistoletu skierowang od
czesci, pociggnij za spust do korica. Stopniowo odkrecaj regulator ci$nienia powietrza, tak aby proszek wydostawat sie z koricédwki jako

delikatna chmura. Z czasem nauczysz sie, jaki jest odpowiedni rozmiar chmury.

4. Skieruj pistolet na cze$¢ z odlegtosci okoto 5 cali (125 mm), a nastepnie nacisnij spust, aby nanie$¢ proszek. Upewnij sie, ze
cata czes¢ jest w petni pokryta. Zacznij od wewnetrznych rogéw, aby zapewni¢ petne pokrycie, poniewaz te obszary sg
pézniej trudniejsze do osiggniecia.

5. Odtgcz przewdd uziemiajgcy i spryskaj proszkiem obszar, w ktérym byt podtgczony, aby zapewni¢
catkowite pokrycie.

6. Na koniec sprawdz cze$¢ pod katem niedoskonatosci i upewnij sie, ze pokrycie jest petne. Nastepnie ostroznie przenies$

powlekang czes$¢ do pieca lub innego Zrddta ciepta, uwazajac, aby nie naruszy¢ powtoki proszkowe;j.

ORIENTACJA BRONI
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Podczas natryskiwania czesci zawsze staraj sie ustawi¢ cze$¢ pionowo, trzymajac pistolet poziomo (jak pokazano
powyzej). Zapewnia to przycigganie proszku statycznie, co skutkuje gtadkim i réwnomiernym wykorczeniem. System
Easy Coating dziata poprzez podawanie proszku przez pistolet pod wptywem grawitacji, wiec upewnij sie, ze trzymasz
pistolet w pozycji poziomej lub z koricéwka skierowang w doét.

UTWARDZANIE CZESCI
1. Zatadowanie czesci do pieca

Upewnij sie, ze droga do pieca jest wolna i ze piec osiggnat wymagang temperature utwardzania.
Ostroznie przenies pomalowang proszkowo czes¢ do pieca lub umiesc jg przed zrédtem ciepta.

2. Utwardzanie powtoki proszkowej

Utwardz cze$¢ zgodnie z instrukcjg (zwykle 10 minut po osiggnieciu przez czes$¢ temperatury 180°C). Nalezy pamieta¢, ze wieksze czesci mogg
wymaga¢ dodatkowego czasu, aby catkowicie utwardzi¢. Podczas utwardzania proszek stopi sie, zmieniajac matowy, ptaski wyglad na gtadkie,
btyszczace wykonczenie. W przypadku czesci takich jak kolektory dolotowe lub kota, monitoruj cze$¢ co kilka minut, aby obserwowag, czy

proszek nie stanie sie btyszczacy. Gdy cata powierzchnia stanie sie btyszczaca, kontynuuj utwardzanie przez kolejne 10 minut.

Jesli zauwazysz pominiete obszary po utwardzeniu, mozesz ponownie pokry¢ cze$¢. Upewnij sie, ze cze$¢ catkowicie ostygta i przed ponownym

pokryciem warstwa ochronng wykonaj solidne potgczenie uziemiajace.

Po catkowitym utwardzeniu odczekaj, az cze$¢ ostygnie przed dotknieciem. Jesli jakie$ obszary zostaty zamaskowane, usun tasme, gdy cze$¢

jest jeszcze ciepta, aby utatwi¢ jej usuniecie.

A OGLOSZENIE!

- Zawsze utwardzaj proszek w dobrze wentylowanym pomieszczeniu i no$ maske z weglem aktywnym, aby chroni¢ sie przed

oparami.

- Po utwardzeniu pozwdl czesci stopniowo ostygna¢, wytgczajac piekarnik i lekko otwierajgc drzwi. Szybkie chtodzenie moze
spowodowac utrate potysku niektérych wykonczen lub drobne pekniecia na przezroczystych i pétprzezroczystych

proszkach.

LAKIEROWANIE PROSZKOWE CERAMIKI, DREWNA I SZKLA

Naktadanie powtoki proszkowej na ceramike, drewno i szkto czesto wymaga prob i btedéw. Jednak
ponizsze wskazéwki mogg poméc:

W przypadku wszystkich tych materiatéw wazne jest utrzymanie bezposredniego kontaktu z cze$cig podczas naktadania proszku. Na przyktad

ptytka ceramiczna powinna mie¢ kontakt z przewodzgcym metalowym hakiem trzymanym w dtoni podczas powlekania.
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Wiekszo$¢ ceramiki i szkta mozna generalnie utwardza¢ w temperaturze 180°C przez 10 minut. W przypadku drewna temperatura i czas

utwardzania moga sie rézni¢ w zaleznosci od rodzaju; dobrym punktem wyjscia jest 130°C przez okoto 5 minut.

A OSTRZEZENIE!

- Drewno:Drewno jest fatwopalne i moze sie zapali¢. Ponadto niektére gatunki drewna moga wydziela¢ opary z
powodu zywic i klejéw w Srodku.

- Szkto i Ceramika:Materiaty te moga pekac¢ pod wptywem ciepta. Zawsze zaktadaj odpowiednie okulary ochronne podczas

obstugi goracych szklanych lub ceramicznych przedmiotéw.

3.5. Czyszczenie i konserwacja
INSTRUKCJE OGOLNE
a) Zawsze czy$¢ bron po kazdym uzyciu przed jej przechowywaniem.

b) Do czyszczenia systemu malowania proszkowego nalezy uzywac wytgcznie sprezonego powietrza — nigdy nie nalezy czyscic pistoletu ani jego czesci rozpuszczalnikami

lub ptynami.
) Przechowywac urzgdzenie w suchym i chtodnym miejscu, chronigc je przed wilgocig i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.
d) Nie wolno spryskiwac urzgdzenia strumieniem wody ani zanurza¢ go w wodzie.
e) Urzadzenie nalezy poddawac regularnym przegladom w celu sprawdzenia jego sprawnosci technicznej oraz wykrycia ewentualnych uszkodzen.

f) Do czyszczenia nie nalezy uzywac ostrych i/lub metalowych przedmiotéw (np. szczotki drucianej lub metalowej szpatutki),
poniewaz moga one uszkodzi¢ powierzchnie urzgdzenia.

g) Proszek zebrany z czystej plandeki lub pojemnika mozna ponownie wykorzysta¢. Zawsze przechowuj proszek w suchym miejscu, z dala od

ciepta i bezposredniego $wiatta stonecznego.

CZYSZCZENIE PISTOLETU
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Po skonczeniu z jednym kolorem, konieczne jest wyczyszczenie pistoletu przed zmiang na inny kolor. Zacznij od wyjecia
pojemnika z prochem i uszczelnienia go pokrywka, aby proszek pozostat suchy.
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A- Powietrze w

Catkowicie otwdrz regulator ciSnienia powietrza znajdujacy sie na uchwycie pistoletu. Naciskajac spust, zakryj
otwor kubka na proch dtonig — poczujesz lekkie podcisnienie.

A- Powietrze w

B- Pociaggnij za spust

UZzywajac pistoletu pneumatycznego ustawionego na cisnienie okoto 100 psi, wdmuchuj powietrze do kubka z prochem, caty czas trzymajgc nacisniety spust, aby

przepusci¢ powietrze przez pistolet.
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A- Powietrze w

Nastepnie skieruj przeptyw powietrza w dét przez terminal natryskowy. Powtarzaj ten proces, az pozostaty proszek
zostanie catkowicie usuniety z pistoletu, co powinno zajg¢ okoto jednej minuty.

A OSTRZEZENIE!Wysokie stezenia pytu proszkowego moga by¢ tatwopalne. Aby uniknaé ryzyka wybuchu, trzymaj sie z dala od
zrédet zaptonu i nigdy nie uzywaj odkurzaczy elektrycznych, odkurzaczy warsztatowych ani odkurzaczy na mokro/sucho do usuwania

proszku.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

1. Wykoniczenie z wzerami

Problem ten moze wystapi¢, jesli cze$¢ nie zostata odpowiednio odttuszczona, co skutkuje powstaniem wady o wklestym wygladzie.
2. Zanieczyszczone wykoriczenie

Po utwardzeniu cze$¢ moze wykazywac drobne, ziarniste niedoskonatosci pod powierzchnia. Jest to zazwyczaj spowodowane

niewtasciwym czyszczeniem czesci lub zanieczyszczeniem w samym proszku, co nadaje wykonczeniu piaszczysta teksture.
3. Powlekanie materiatéw porowatych

Niektére materiaty mogag wydziela¢ gazy podczas utwardzania, co jest spowodowane uwiezionymi zanieczyszczeniami lub kieszeniami
powietrznymi pod powierzchnig. Powoduje to powstawanie malerkich krateréw ,podobnych do wulkanéw”. Aby temu zapobiec, podgrzej
cze$¢ do okoto 130°C przed natozeniem proszku. Podtgcz ostroznie przewdd uziemiajgcy, aby unikng¢ oparzen, i natéz proszek, gdy czes¢ jest
ciepta. Nalezy pamietac, ze ciepto moze powodowac nadmierne przycigganie proszku, wiec natozenie odpowiedniej ilosci wymaga

umiejetnosci.
4. Skérka pomaranczowa

Skérka pomaranczowa opisuje teksture podobng do skérki pomararczy. Pewien stopier skérki pomaranczowej jest powszechny,
szczeg6lnie w przypadku proszkéw na bazie poliestru. Niewielkg skérke pomarariczowa mozna czesto skorygowac, szlifujac powierzchnie
papierem $ciernym o gradacji 400 na mokro lub na sucho i wykanczajac jg jak tradycyjng powtoke ptynna. Jesli polerujesz recznie, uzyj
pétchromowego $Srodka polerujgcego. Jednak ta metoda korekcji moze nie by¢ odpowiednia dla wszystkich proszkéw — przed préba

skonsultuj sie z dostawcg proszku.
5. Niewtasciwy wzér natrysku

Jesli pistolet natryskowy nie dziata prawidtowo, moze to by¢ spowodowane niskim ci$nieniem powietrza lub nadmierng
wilgocig w jednorazowym separatorze wilgoci, co moze blokowa¢ przeptyw powietrza. Zaleca sie wymiane separatora wilgoci i

regulacje regulatora ci$nienia powietrza. Jesli wilgo¢ zatyka filtr, wymien go w razie potrzeby.
6. Ltatwe wykonczenie chipséw

Odpryski moga wystapi¢, jesli element nie osiggnie temperatury 180°C lub jedli nie bedzie utrzymywany w tej temperaturze przez petne 10

minut podczas utwardzania.
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Tato uzivatelska prirucka byla pFeloZzena pomoci strojového prekladu. VynaloZzili jsme maximalni

A usili, aby byl pFeklad presny, ale uvédomte si, Ze automatické preklady nejsou dokonalé a nejsou
urceny k tomu, aby nahradily lidské prekladatele. Oficialni verze uzivatelské prirucky je v
anglictiné. Jakékoli rozdily mezi preloZenou verzi a plvodni angli¢tinou nejsou pravné zavazné.
Mate-li jakékoli dotazy ohledné pFfesnosti prekladu, podivejte se prosim na anglickou verzi, ktera
je oficidlnim odkazem. DalSi jazykové verze jsou k dispozici na vyzadani prostfednictvim_
info@expondo.com.

Technické udaje

Popis parametru Hodnota parametru
Nazev produktu Pistole na praskové lakovani
Model MSW-PCS-50
Rozmeéry [Sitka x hloubka x vySka; mm] 42 x 250 x 220
Hmotnost [kg] 0,82
Regulace tlaku [bar] 1-3,5
Kapacita nadoby na praskové lakovani [ml] 400

1. Obecny popis

UzZivatelska prirucka je navrzena tak, aby pomohla bezpe¢nému a bezproblémovému pouzivani zafizeni.
Viyrobek je navrzen a vyroben v souladu s pfisnymi technickymi smérnicemi, za pouZziti nejmodernéjSich
technologii a komponent(l. Navic se vyrabi v souladu s nejpfisnéjSimi standardy kvality.

NEPOUZIVEJTE ZARIZENI, POKUD JSTE DUKLADNE PRECETLI A POROZUMELI

TATO UZIVATELSKA PRIRUCKA.

Chcete-li zvySit Zivotnost zafizeni a zajistit bezporuchovy provoz, pouzivejte jej v souladu s timto
navodem k pouZiti a pravidelné provadéjte udrzbu. Technické Gdaje a specifikace v této uzivatelské
prirucce jsou aktudlni. Vyrobce si vyhrazuje pravo na zmény spojené se zlepSovanim kvality. ZaFizeni je
navrzeno tak, aby sniZovalo rizika emisi hluku na minimum, s ohledem na technologicky pokrok a
moznosti snizeni hluku.

Legenda
Vyrobek splfuje pfislusné bezpecnostni normy.

PFed pouZitim si prectéte pokyny.

Vyrobek musi byt recyklovan.

VAROVANi!neboPOZOR!neboPAMATUJTE SI'PouZitelné na danou situaci. (vieobecné
varovné znameni)

PouzZivejte ochranné bryle.

PouZzivejte ochranné rukavice.
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Pouzivejte ochranu dychacich cest.

oo
@ Pouzivejte ochranny odév.
VAROVANI! Toxické latky, nebezpeéi otravy!

c POZOR! Vykresy v tomto navodu jsou pouze pro ilustracni Gicely a v nékterych detailech se mohou lisit

od skutecného produktu.

2. Bezpecnost pouzivani

A POZOR! Prectéte si vSechna bezpecnostni varovani a vSechny pokyny. Nedodrzeni varovani a pokynd
muUZze mit za nasledek vazné zranéni nebo dokonce smrt.

Terminy ,zafizeni” nebo ,produkt” jsou pouZzity ve varovanich a pokynech, které se tykaji:
Pistole na praskové lakovani

NepouZzivejte ve velmi vihkém prostfedi nebo v bezprostfedni blizkosti vodnich nadrzi. Neprekracujte maximalni
pfipustny provozni tlak!

2.1. Bezpecnost na pracovisti

a) Ujistéte se, Ze pracovisté je Cisté a dobie osvétlené. Neporadek nebo Spatné osvétlené pracovisté mdze vést k
nehoddm. Snazte se myslet dopfedu, pozorujte, co se déje a pfi praci s pfistrojem pouZivejte zdravy rozum.

b) Pokud si nejste jisti, zda vyrobek funguje spravné nebo pokud zjistite posSkozeni,
kontaktujte servisni stfedisko vyrobce.

c) Opravy vyrobku smi provadét pouze servisni stfedisko vyrobce. Nepokousejte se provadét
opravy sami!

d) Détem a nepovolanym osobam je vstup na pracovisté zakazan. Rozptyleni miZe vést ke ztraté
kontroly nad zafizenim.

e) PouZivejte zafizeni v dobre vétraném prostoru.

f) BEhem provozu zafizeni produkuje prach a necistoty. Je dllezité chranit kolemjdouci pred jejich
Skodlivymi Ucinky.

g) Tlakové vedeni pfipojujte a odpojujte pouze pfi zavieném vzduchovém ventilu.
h) NemiFte tlakovym potrubim na sebe nebo na jiné osoby nebo zvifata.
i) NeprerusSujte pfivod stlaceného vzduchu zmacknutim nebo ohybanim tlakovych hadic.

j) PFi spouSténi zafizeni postupné zvySujte pfivod vzduchu do zafizeni, aby bylo zajisténo jeho
spravné fungovani. Pokud si vSimnete jakékoli abnormalni ¢innosti zafizeni, okamZité jej
odpoijte od stlaceného vzduchu a kontaktujte servisni misto vyrobce.

k) Pravidelné kontrolujte stav bezpecnostnich stitk(. Pokud jsou stitky necitelné, je tfeba je vymeénit.

1) Uschovejte prosim tento navod k dispozici pro budouci pouZziti. Pokud je toto zafizeni pfedano treti stranég,
je nutné s nim predat i navod.

m) Balici prvky a malé montazni dily uchovavejte na misté, které neni pfistupné détem.
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n) UdrZujte zafizeni mimo dosah déti a zvifat.
0) Je-li toto zafizeni pouZzivano spolecné s jinym zafizenim, je tfeba také dodrZovat zbyvajici pokyny k
pouziti.

f Pamatujte!Pri pouzivani zafizeni chrante déti a ostatni kolemjdouci.

2.2. Osobni bezpecnost

a) Zarizeni nepouZivejte, jste-li unaveni, nemocni nebo pod vlivem alkoholu, omamnych latek nebo 1ékd, které
mohou vyrazné zhorsit schopnost ovladat zafizeni.

b) Zafizeni neni ur€eno pro manipulaci osobami (v€etné déti) s omezenymi mentalnimi a smyslovymi
funkcemi nebo osobami bez pfislusnych zkuSenosti a/nebo znalosti, pokud nejsou pod dohledem
osoby odpovédné za jejich bezpecnost nebo nedostaly instrukce, jak zafizeni ovladat.

c) Se zafizenim mohou manipulovat pouze osoby fyzicky zdatné, schopné s nim zachazet, fadné
proskolené, seznamené s timto navodem a proskolené v ramci BOZP.

d) PFi praci se zafizenim pouZivejte zdravy rozum a budte ve stfehu. Docasna ztrata koncentrace pfi
pouzivani zafizeni maze vést k vdZznym zranénim.

e) Pouzivejte osobni ochranné prostfedky pozadované pro praci s pfistrojem, specifikované v ¢asti 1
LLegenda”. Pouzivani spravnych a schvalenych osobnich ochrannych prostfedk snizuje riziko zranéni.

f) Neprecenujte své schopnosti. Pfi pouzivani zafizeni udrZujte rovnovahu a vzdy zUstante stabilni.
To zajisti lepSi kontrolu nad zafizenim v neoCekavanych situacich.

g) Nenoste volné obleeni nebo Sperky. UdrZujte vlasy, odév a rukavice mimo pohyblivé ¢asti. Volny odév,
Sperky nebo dlouhé vlasy se mohou zachytit pohyblivymi ¢astmi.

h) Stlaceny vzduch miZe zpUsobit vaZzné zranéni.
i) Zafizeni neni hracka. Déti musi byt pod dozorem, aby bylo zajisténo, Ze si se zafizenim nebudou hrat.

j) Je zakdzano mifit zbrani na sebe, jiné osoby nebo zvifata.

2.3. Bezpecné pouzivani zafizeni

a) NepretéZujte zarizeni. PouZijte vhodné nastroje pro dany ukol. Spravné zvolené zafizeni splni
ukol, pro ktery bylo navrzeno, [épe a bezpelnéji.

b) Pfed zahajenim sefizovani, ¢iSténi a Udrzby odpojte zafizeni od napajeni. Takové preventivni
opatreni snizuje riziko nahodné aktivace.

c) Pfed jakymkoli sefizenim, vyménou pfisluSenstvi nebo jakoukoli praci na zafizeni se ujistéte, ze
je odpojeno tlakové potrubi. Toto preventivni opatfeni sniZuje riziko nehody.

d) Pokud zafizeni nepouzivate, uloZte jej na bezpe¢ném misté, mimo dosah déti a osob, které nejsou obeznameny se
zatizenim, které si neptecetly ndvod k pouZiti. Zafizeni muiZe predstavovat nebezpedi v rukou nezkusenych uZivatelQ.

e) UdrZujte zarizeni v bezvadném technickém stavu. Pfed kazdym pouZzitim zkontrolujte, zda nedoSlo k obecnému poskozeni,
zejména zkontrolujte pohyblivé soucasti, zda nemaiji prasklé ¢asti nebo prvky a zda nedoslo k dalSim podminkam, které
by mohly ovlivnit bezpecny provoz zafizeni. Pokud zjistite poSkozeni, pfedejte zafizeni pfed pouZitim k opravé.

f) UdrZujte zafizeni mimo dosah déti.
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g) Opravu nebo udrzbu zafizeni by mély provadét kvalifikované osoby pouze s pouzitim originalnich ndhradnich dild.
To zajisti bezpecné pouZivani.

h) Aby byla zajiSténa provozni integrita zafizeni, neodstrafiujte ochranné kryty namontované ve vyrobé a nepovolujte
Zadné Srouby.

i) Nenechavejte tento spotrebic bez dozoru, kdy? je v provozu.
j) Zafizeni pravidelné Cistéte, abyste zabranili hromadéni odolnych nedistot.
k) K napdjeni zafizeni pouZivejte pouze vzduch, nepouzivejte Zadné jiné plyny.

1) V mistech, kde je vysoké riziko mechanického poskozeni, pouZijte zesilenou hadici pro pfipojeni stlateného
vzduchu.

m) Pred kazdym pouZitim se ujistéte, Ze je tryska spravné nainstalovana v zafizeni a Ze hadice je spravné
pfipojena a neni poskozena.

v

n) Vzduch privadény do zafizeni by mél byt suchy, Cisty a bez znecisténi. Kontaminace mdze ucpat
potrubi a vést k poSkozeni zafizeni a jeho soucasti.

0) Zafizeni nenoste ani nezavésujte za tlakové vedeni.
p) Neprekracujte doporuceny pfivodni tlak, mohlo by dojit k poSkozeni zafizeni.
q) Nezakryvejte vstup a vystup vzduchu.

r) ZaFizeni neni hracka. Cisténi a Gdrzbu nesméji provadét déti bez dozoru dospélé osoby.

s) Je zakadzano zasahovat do konstrukce zafizeni za ic¢elem zmény jeho parametrd nebo
konstrukce.

t) UdrZujte zafizeni mimo dosah zdrojl ohné a tepla.

u) Potazené predméty nevytvrzujte v plynoveé troubé, protoze mohou uvolfovat hoflavé vypary. Vyrobek musi byt vytvrzen v
elektrické peci urcené k tomuto Ucelu (nikdy v pecich pouZivanych ke zpracovani potravinarskych vyrobku).

POZOR! I pFes bezpe€nou konstrukci zaFizeni a jeho ochranné vlastnosti a pres pouZiti
pridavnych prvku chranicich obsluhu stale existuje mirné riziko nehody nebo zranéni pFi
pouzivani zafizeni. PFi pouZivani zaFizeni budte ve stfehu a pouZivejte zdravy rozum.

3. PouzZivejte pokyny
Vyrobek se pouziva k elektrostatickému nastfiku praskovych barev tribostatickou metodou.

UZivatel je odpovédny za jakékoli Skody zpGsobené neimysinym pouZitim zafizeni.
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3.1. Popis zafizeni

1. Stfikaci terminal

2. Hlaven st¥ikaci pistole
3. Spodni ¢ast nadoby na praskovou barvu - kelimek na prasek
4. Horni ¢ast nadoby na praskové lakovani - prasSkovy kanystr

5. Bod pfipojeni zemniciho vodice
6. Rukojet’
7. Odlucovac vlhkosti
8. Vzduchova armatura
9. Pfipojovaci bod vzduchové hadice (neni soucasti dodavky)
10. Regulator tlaku vzduchu

11. Zemnici vodic
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12. Spoust

PRINCIP PRACE

po pripravé a odmasténi soucasti se k ni prichyti zemnici vodic a prasek se kladné nabije pistoli
do mraku, ktery je ke soucastce pfitahovan, podobné jako je prach pfitahovan na televizni
obrazovku.

Jednou z hlavnich vyhod tohoto procesu je, Ze tloustka povlaku nardsta na poZadovanou Groveri s malou
dovednosti - jakmile je dosaZeno pozadované tlouStky, praSek prestane pfilnout, protoZe stavajici povlak
izoluje proti dalSimu pfitahovani.

DalSi fazi je vytvrzovani prasku, které se obvykle provadi v elektrické troubé (poznamka: troubu poté nepouZzivejte
na jidlo, protoZe vytvrzovaci pary jsou mirné toxické). Vétsina praskl vyZaduje asi 10 minut vytvrzeni pfi 180 °C, s
celkovou prdmérnou dobou zpracovani asi 20 minut od zac¢atku do konce. Po dokonéeni cyklu nechte soucast
vychladnout a poté je pfipravena k pouziti.

3.2. Priprava k pouziti
UMISTENI SPOTREBICE

Zafizeni by mélo byt pouzivano na bezpe¢ném misté, suchém a Cistém, s dostatecnym osvétlenim, aktivnim
vétranim, bez zdroje ohné nebo vzniceni. Teplota prostfedi nesmi byt vy3si nez 60°C.

OBSAHUJici PRASEK

PoloZte Cistou plachtu, abyste shromazdili veSkery prach z prasku pro snadnéjsi ¢iSténi, nebo pouZzijte nadobu, jako je plastova
krabice nebo popelnice, abyste prasek shromazdili. NepouZivejte vysava¢, pokud neni specialné vybaven motorem odolnym

proti vybuchu.

3.3. Sestaveni zafrizeni

1. Pfipojte odlucovac vlihkosti [7] ke stfikaci pistoli.

2. OdSroubujte nadobu na praskové lakovani [4] a poloZte ji na €isty papir otevienou stranou nahoru.

3. Naplnite ji praSkovou barvou (neni soucésti dodavky) do 5 cm.

4. Otocte pistoli dnem vzhiru a zaSroubujte nddobku na prasek.

5. Namontujte vzduchovou armaturu [8] na odlu¢ovac vihkosti [7].

6. Pripojte ¥palcovou vzduchovou hadici (neni soucasti dodavky) ke vzduchové armature [8].
7. NaSroubuijte stfikaci terminal.

8. Pripojte zemnici svorku k potazenému kovovému predmétu.

A POZOR!Zemnici svorka by méla byt pfipevnéna k oblasti, ktera nebude potazena (nebo na konci
prace svorku vyhaknéte a potahnéte ulomek pomoci gravitace). Toto spojeni je naprosto nezbytné pro
pritahovani elektricky nabitych ¢astic k potazenému pfedmétu.
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NASTAVENT TLAKU VZDUCHU A NASTAVENT PRUTOKU PRASKU

A-  Maximalné 50 PSI
B-  wyvetrejte
C-  vaundomic
D-  Rregulator vzduchu
PFivedte vzduch z kompresoru do pistole (maximalné 50 PSI), aby bylo umoZnéno postupné proudéni

prasku z pistole. Mé&li byste zamifit na zavan prasku o délce priblizné 8" (200 mm) a poté uvolnit spoust
pistole.

Vas maximalni tlak je nyni nastaven pro pistoli. Nyni mdZete pomalu ot4cet regulacnim Sroubem v rukojeti pistole ve sméru nebo
proti sméru hodinovych rucicek a upravit pratok prasku. Nyni jste pfipraveni na praskové lakovani vaseho dilu.

3.4. Pouziti zaFizeni

PRIPRAVA DiLU

Stejné jako u kazdého procesu lakovani je tfeba na Cisté povrchy aplikovat praskové lakovani. Radné ¢isténi dilu je

zasadni, proto zajistéte, aby byly odstranény vSechny stopy staré barvy, rzi, mastnoty, oleje atd.
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1. Odstranéni starého natéru

Chcete-li odstranit staré natéry chemicky, pouZijte odstrarfiova¢ natérd. Alternativné mizete k mechanickému odstranéni staré

povrchové Upravy pouZit Cistici kotou€, dratény kartac, abrazivni tryskaci pistoli nebo brusny papir k Gplnému odstranéni barvy.

Pokud je obtiZzné odstranit stavajici povrchovou Upravu, mdzZete na ni nanést novy natér. Méjte vSak na paméti, ze
prilnavost nového praskového natéru bude zaviset na tom, jak dobfe pfilne stary natér k zdkladnimu materialu. Pro
zajisténi Uspé3ného prekryti se pfed nanesenim nového natéru ujistéte, Ze je zemnici vodic¢ pFipojen k zakladnimu
materilu.

2. Priprava povrchu

Jakmile je dil zbaven laku, pouZijte odstrafiovac rzi k chemickému odstranéni pfipadné rzi. Rez Ize také odstranit draténym

karta€em, Cisticimi kotouci nebo abrazivnim otryskanim.
3. Odstranéni mastnoty a oleje

Kovové ¢asti musi byt pfed praskovym lakovanim zbaveny oleje, necistot nebo jinych necistot. Kov o€istéte odmastovacem

na bazi rozpoustédla.

PRASKOVA APLIKACE

1. Odstrante ze soucasti veSkerou rez nebo korozi a poté ji odmastéte. Pouzijte hadfik, ktery nepousti vidkna, protoze vldkna se
mohou k dilu pfilepit a vytvofit na vytvrzeném dilu nedokonalosti. Zamaskujte viechna vldkna nebo oblasti, které by

nemély byt potaZeny.

2. Zavéste dil na hacek a pfipojte zemnici vodi¢ do samostatné oblasti. Dobré uzemnéni je nezbytné
pro spravné pokryti a efektivni pouziti prasku.

3. Otocte regulator tlaku vzduchu do uzaviené polohy (ve sméru hodinovych rucicek). S hrotem pistole namifenym
smérem od dilu zcela stisknéte spoust. Postupné odSroubovavejte regulator tlaku vzduchu tak, aby prasek vychazel
ze 3picky jako jemny oblak. Postupem casu se naucite vhodnou velikost cloudu.

4. Zamirte pistoli na soucast ze vzdalenosti asi 5 palcli (125 mm) a poté stisknéte spoust, abyste nanesli prasek.
Ujistéte se, Ze je cely dil zcela potaZen. Zacnéte s vnitfnimi rohy, abyste zajistili plné pokryti, protoZe tyto oblasti
jsou pozdéji htfe dostupné.

5. Odpojte zemnici vodi¢ a nastrikejte praSek na oblast, kde byl pfipevnén, abyste zajistili
Uplné pokryti.

6. Nakonec prohlédnéte dil, zda nema nedokonalosti a zajistéte plné kryti. Poté opatrné presunte lakovany
dil do trouby nebo jiného zdroje tepla, davejte pozor, abyste nenarusili prasSkovy lak.

ORIENTACE ZBRANE
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Pri stfikani dilu se vzdy snaZte umistit dil svisle a pfitom drzte pistoli vodorovné (jak je zndzornéno
vyse). To zajistuje, Ze prasek je staticky pfitahovan, coZ ma za nasledek hladky a rovhomérny povrch.
Systém Easy Coating funguje tak, Ze prasek do pistole pfivadi gravitaci, takZe pistoli drzte ve
vodorovné poloze nebo $pickou smérem dold.

VYTVRZENI CASTI
1. VloZeni soucasti do trouby

Ujistéte se, Ze cesta do trouby je volna a Ze trouba dosadhla poZzadované teploty vytvrzovani.
Praskové lakovanou ¢ast opatrné presunte do trouby nebo ji postavte pred zdroj tepla.

2. Vytvrzeni praskového laku

Dil vytvrzujte podle pokynt (obvykle 10 minut poté, co dil dosahne 180°C). Uvédomte si, Ze vétsi dily mohou
vyzadovat vice ¢asu k Uplnému vytvrzeni. BEhem vytvrzovani se prasek roztavi a pfejde z matného plochého
vzhledu do hladkého lesklého povrchu. U dild, jako je saci potrubi nebo kola, sledujte dil kazdych par minut a
sledujte, zda se prasek neleskne. Jakmile je cely povrch leskly, pokracujte ve vytvrzovani dalSich 10 minut.

Pokud si po vytvrzeni vSimnete vynechanych mist, mGzZete dil znovu natfit. Zajistéte, aby dil zcela
vychladl, a pfed novym natérem vytvorte pevné uzemnéni.

Po Uplném vytvrzeni nechte soucast pred manipulaci vychladnout. Pokud byly néjaké oblasti zamaskované, odstrarite pasku, dokud je ¢ast

jesté tepla, abyste ji mohli snadnéji odstranit.

A OZNAMENT!

- Prasek vzdy vytvrzujte v dobFe vétraném prostoru a pouZzivejte respirator s aktivnim uhlim na ochranu pred
vypary.

- Po vytvrzeni nechte dil postupné vychladnout vypnutim trouby a mirnym otevienim dvifek. Rychlé ochlazeni mize

zpUsobit ztratu lesku nékterych povrchovych Gprav nebo jemné praskliny na €irych a prasvitnych prascich.

PRASKOVE LAKOVANI KERAMIKA, DREVA A SKLA

Nanaseni prasSkového laku na keramiku, dfevo a sklo Casto vyZzaduje urcité pokusy a omyly. Pomoci vam v3ak
mohou nasledujici pokyny:

U vSech téchto materiall je duleZité udrzovat primy kontakt s dilem béhem nanéseni prasku. Napriklad
keramicka dlazdice by méla byt v kontaktu s vodivym kovovym hackem drzenym rukou pfi nanaseni.
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VétSinu keramiky a skla Ize obecné vytvrdit pfi 180 °C po dobu 10 minut. U dfeva se teplota a doba
vytvrzovani mohou liSit v zavislosti na typu; dobry vychozi bod je 130 °C po dobu asi 5 minut.

A VAROVANI!

- DFevo:Drevo je horlavé a miZe se vznitit. Néktera dfeva mohou navic uvoliovat vypary kv(li
pryskyficim a lepidldm uvnitf.

- Sklo a keramika:Tyto materiadly se mohou pfi vystaveni teplu rozbit. PFi manipulaci s horkymi sklenénymi nebo

keramickymi predméty vzdy pouzivejte vhodné ochranné bryle.

3.5. CiSténi a udrzba
VSEOBECNE POKYNY
a) Po kazdém poutiti pistoli pfed uloZenim vZdy ocistéte.

b) K ¢isténi systému praskového lakovani pouZivejte pouze stlaceny vzduch - na pistoli ani jeji ¢asti nikdy nepouZivejte rozpoustédla nebo

kapaliny.

¢) Skladujte jednotku na suchém, chladném misté, bez vlhkosti a pfimého slunecniho zareni.

d) Zafizeni nestfikejte proudem vody ani jej neponofujte do vody.

e) Zafizeni musi byt pravidelné kontrolovano pro kontrolu jeho technické Gcinnosti a zjiSténi pripadnych poskozeni.

f) K CiSténi nepouZzivejte ostré a/nebo kovové pfedméty (napf. dratény kartac nebo kovovou Spachtli), protoze by
mohly po3kodit povrchovy material spotrebice.

g) PraSek shromazdény z ¢isté plachty nebo nadoby Ize znovu pouZit. PraSek vzdy skladujte na suchém misté, mimo dosah
tepla a pfimého slunec¢niho zareni.

CISTENI ZBRANE

Po dokonceni jedné barvy je nutné pred pfechodem na jinou barvu vycistit pistoli. Za¢néte tim, Ze
vyjmete nadobku s praskem a uzavrete ji vickem, aby prasek zlstal suchy.
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A-Vzduch dovnit?

Zcela otevrete regulator tlaku vzduchu umistény na rukojeti pistole. PFi mackani spousté zakryjte
rukou otvor nadobky na prasek - ucitite mirny podtlak.

A-Vzduch dovnit?
B- Stisknéte spoust’

Pomoci vzduchové pistole nastavené na priblizné 100 psi foukejte vzduch do nddobky na prasek a pfitom drzte stisknutou spoust, aby se
vzduch protlacil pistoli.
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A- Vzduch dovnitf

Poté nasmérujte proud vzduchu dold pres rozprasovaci koncovku. Tento postup opakujte, dokud se
zbyvajici prasek zcela neodstrani z pistole, coz by mélo trvat asi jednu minutu.

A VAROVANI!Vysoké koncentrace praskového prachu mohou byt hoflavé. Abyste predesli riziku vybuchu, drite se mimo

zdroje vzniceni a nikdy nepouZivejte elektrické vysavace, dilenské vysavace nebo mokré/suché vysavace k cisténi prasku.

RESENT PROBLEMU

1. Dillkové povrchova Gprava

K tomuto problému muze dojit, pokud ¢ast nebyla fadné odmasténa, coz méa za nasledek vadu, kterd se jevi jako konkavni.
2. Kontaminovany povrch

Po vytvrzeni mize dil vykazovat pod povrchem drobné zrnité nedokonalosti. To je obvykle zplisobeno nespravnym
CiSténim soucasti nebo kontaminaci v samotném prasku, coz dava povrchové Upravé piskovou texturu.

3. Povlak poréznich materiald

Nékteré materialy mohou béhem vytvrzovani uvoliovat plyny zplsobené zachycenymi necistotami nebo vzduchovymi
kapsami pod povrchem. Vysledkem jsou malé kratery ,podobné sopce”. Abyste tomu zabranili, pfedehrejte dil pfed aplikaci
prasku na priblizné 130 °C. Zemnici vodi¢ pfipevnéte opatrné, abyste se nepopdlili, a nanasejte prasek, dokud je dil teply.

Uvédomte si, Ze teplo mliZe zpUsobit nadmérné pritahovani prasku, takZe pouziti spravného mnozstvi vyzaduje dovednost.

4. Pomeranéova kira

Pomerancova klira popisuje strukturu podobnou pomerancové kdzi. Urcity stuper pomerancové kiry je bézny, zejména
u praskd na bazi polyesteru. Drobnou pomerancovou kiru Ize ¢asto opravit obrousenim povrchu mokrym nebo suchym
brusnym papirem o zrnitosti 400 a jeho kone¢nou Upravou jako tradi¢ni tekuty natér. Pokud leStite ru¢né, pouzijte
polochromovou lesticku. Tato metoda korekce vSak nemusi byt vhodna pro vSechny prasky, nez se o to pokusite,

poradte se s dodavatelem prasku.
5. Spatny vzor stfikani

Pokud strikaci pistole nepracuje spravné, mdze to byt zplsobeno nizkym tlakem vzduchu nebo nadmérnou vihkosti v
jednorazovém odlucovadi vihkosti, pficemz oboji mdzZe blokovat proudéni vzduchu. Doporucuje se vyména odlucovace
vlhkosti a sefizeni regulatoru tlaku vzduchu. Pokud vihkost ucpava filtr, vymérite jej podle potfeby.

6. Dokoncete snadno Cipy

K odstipnuti mdZe dojit, pokud dil nedosdhne 180°C nebo pokud se na této teploté neudrzi celych 10 minut
bé&hem vytvrzovani.
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Ce manuel d'utilisation a été traduit automatiquement. Nous avons tout mis en ceuvre pour garantir
I'exactitude de la traduction, mais veuillez noter que les traductions automatiques ne sont pas
parfaites et ne visent pas a remplacer les traducteurs humains. La version officielle du manuel
d'utilisation est en anglais. Toute différence entre la version traduite et la version originale en anglais
n'a aucune valeur juridique. Pour toute question concernant I'exactitude de la traduction, veuillez
vous référer a la version anglaise, qui fait foi. D'autres versions sont disponibles sur demande via_

info@expondo.com .

Données techniques

Description des paramétres Valeur du paramétre
Nom du produit Pistolet de revétement en poudre
Modéle MSW-PCS-50
Dimensions [largeur x profondeur x hauteur ; mm] 42 x 250 x 220
Poids [kq] 0,82
Régulation de pression [bar] 1-3,5
Capacité du récipient de revétement en poudre [ml] 400

1. Description générale

Ce manuel d'utilisation est concu pour vous aider a utiliser I'appareil en toute sécurité et sans probléme. Ce
produit est congu et fabriqué selon des directives techniques strictes, avec des technologies et des composants de
pointe. De plus, il est fabriqué conformément aux normes de qualité les plus strictes.

N'UTILISEZ PAS L'APPAREIL A MOINS D'AVOIR LU ET COMPRIS ATTENTIVEMENT
CE MANUEL D'UTILISATION.

Pour prolonger la durée de vie de I'appareil et garantir son bon fonctionnement, veuillez I'utiliser conformément a ce manuel
d'utilisation et effectuer régulierement les opérations de maintenance. Les données techniques et spécifications de ce manuel
d'utilisation sont a jour. Le fabricant se réserve le droit d'apporter des modifications pour améliorer la qualité. Cet appareil est
congu pour minimiser les risques d'émissions sonores, en tenant compte des progres technologiques et des possibilités de
réduction du bruit.

Légende
C € Le produit satisfait aux normes de sécurité en vigueur.

Lire les instructions avant utilisation.

Le produit doit étre recyclé.

AVERTISSEMENT!ouPRUDENCE!'ouSOUVIENS-TOI'Applicable a la situation donnée. (panneau

d'avertissement général)

Portez des lunettes de protection.

Portez des gants de protection.
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Utiliser une protection des voies respiratoires.

oo}
@ Portez des vétements de protection.
ATTENTION ! Substances toxiques, risque d'intoxication !

ATTENTION ! Les dessins de ce manuel sont fournis a titre indicatif uniquement et peuvent différer du

produit réel sur certains points.

2. Sécurité d'utilisation

A ATTENTION! Lisez tous les avertissements de sécurité et toutes les instructions. Le non-respect de ces avertissements et

instructions peut entrainer des blessures graves, voire mortelles.
Les termes « appareil » ou « produit » sont utilisés dans les avertissements et les instructions pour désigner :
Pistolet de revétement en poudre

Ne pas utiliser dans des environnements trés humides ni a proximité immédiate de réservoirs d'eau. Ne pas dépasser la pression
de service maximale autorisée !

2.1. Sécurité au travail

a) Assurez-vous que le lieu de travail est propre et bien éclairé. Un lieu de travail en désordre ou mal éclairé peut entrainer des

accidents. Essayez d'anticiper, d'observer ce qui se passe et de faire preuve de bon sens lorsque vous utilisez I'appareil.

b) Si vous n'étes pas sar que le produit fonctionne correctement ou si vous constatez des dommages, veuillez
contacter le centre de service du fabricant.

c) Seul le centre de service du fabricant est habilité a réparer le produit. N'essayez pas de réparer
vous-méme !

d) Il est interdit aux enfants et aux personnes non autorisées d'accéder au poste de travail. Toute distraction peut entrainer une perte

de contréle de I'appareil.
e) Utilisez I'appareil dans un espace bien ventilé.

f) L'appareil produit de la poussiére et des débris pendant son fonctionnement. Il est important de protéger les personnes a proximité de leurs

effets nocifs.
g) Ne connectez et ne déconnectez la conduite de pression que lorsque la vanne d'air est fermée.
h) Ne dirigez pas la conduite de pression vers vous-méme ou vers d’autres personnes ou animaux.
i) Ne coupez pas l'alimentation en air comprimé en écrasant ou en pliant les tuyaux de pression.

j) Lors du démarrage de I'appareil, augmentez progressivement I'alimentation en air comprimé afin de garantir son
bon fonctionnement. En cas de dysfonctionnement, débranchez immédiatement I'appareil de I'alimentation en
air comprimé et contactez le service aprés-vente du fabricant.

k) Inspecter régulierement I'état des étiquettes de sécurité. Si elles sont illisibles, elles doivent étre remplacées.

[) Veuillez conserver ce manuel pour référence ultérieure. Si cet appareil est cédé a un tiers, le manuel
doit étre joint a celui-ci.

m) Conserver les éléments d'emballage et les petites pieces d'assemblage dans un endroit hors de portée des enfants.



FR

n) Gardez I'appareil hors de portée des enfants et des animaux.

0) Si cet appareil est utilisé avec un autre équipement, les autres instructions d'utilisation doivent également étre

suivies.

i Souviens-toi!Lors de l'utilisation de I'appareil, protégez les enfants et les autres personnes a proximité.

2.2. Sécurité personnelle

a) N'utilisez pas 'appareil lorsque vous étes fatigué, malade ou sous l'influence de I'alcool, de stupéfiants ou de médicaments qui
peuvent considérablement altérer la capacité a utiliser I'appareil.

b) L'appareil n'est pas congu pour étre manipulé par des personnes (y compris des enfants) ayant des fonctions mentales et sensorielles limitées
ou des personnes dépourvues d'expérience et/ou de connaissances pertinentes, a moins qu'elles ne soient supervisées par une personne

responsable de leur sécurité ou qu'elles aient regu des instructions sur la fagon d'utiliser I'appareil.

¢) L'appareil ne peut étre manipulé que par des personnes physiquement aptes a le manipuler, correctement
formées, familiarisées avec ce manuel et formées dans le domaine de la santé et de la sécurité au travail.

d) Lorsque vous utilisez I'appareil, faites preuve de bon sens et restez vigilant. Une perte de concentration temporaire pendant
I'utilisation de I'appareil peut entrainer des blessures graves.

e) Utiliser I'équipement de protection individuelle requis pour travailler avec I'appareil, tel que spécifié a la section 1 « Légende ».
L'utilisation d'un équipement de protection individuelle approprié et homologué réduit le risque de blessure.

f) Ne surestimez pas vos capacités. Lorsque vous utilisez I'appareil, gardez I'équilibre et restez stable en permanence. Cela
vous permettra de mieux contr6ler I'appareil en cas de situation inattendue.

g) Ne portez pas de vétements amples ni de bijoux. Gardez vos cheveux, vos vétements et vos gants éloignés des pieces mobiles. Les vétements amples, les

bijoux ou les cheveux longs peuvent se coincer dans les pieces mobiles.
h) L'air comprimé peut provoquer des blessures graves.
i) Cet appareil n'est pas un jouet. Les enfants doivent étre surveillés afin de s'assurer qu'ils ne jouent pas avec 'appareil.

j) Il est interdit de diriger 'arme vers soi-méme, d'autres personnes ou des animaux.

2.3. Utilisation sare de I'appareil

a) Ne surchargez pas l'appareil. Utilisez les outils adaptés a la tache a accomplir. Un appareil bien choisi
exécutera mieux la tache pour laquelle il a été congu et de maniére plus sire.

b) Débranchez I'appareil de I'alimentation électrique avant de commencer les réglages, le nettoyage et
I'entretien. Cette mesure préventive réduit le risque de mise en marche accidentelle.

) Assurez-vous que la conduite de pression est débranchée avant tout réglage, remplacement
d'accessoire ou intervention sur I'appareil. Cette mesure préventive réduit les risques
d'accident.

d) Lorsqu'il n'est pas utilisé, rangez-le dans un endroit sr, hors de portée des enfants et des personnes ne connaissant pas |'appareil et n'ayant

pas lu le manuel d'utilisation. L'appareil peut présenter un danger entre les mains d'utilisateurs inexpérimentés.

e) Maintenir I'appareil en parfait état technique. Avant chaque utilisation, vérifier I'absence de dommages,
notamment au niveau des composants mobiles, ainsi que toute autre condition susceptible d'affecter le
bon fonctionnement de I'appareil. En cas de dommage, confier I'appareil a un réparateur avant
utilisation.

f) Gardez I'appareil hors de portée des enfants.
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g) La réparation ou I'entretien de I'appareil doit étre effectué par du personnel qualifié, utilisant uniquement des piéces de rechange d'origine. Cela

garantira une utilisation en toute sécurité.

h) Pour garantir I'intégrité opérationnelle de I'appareil, ne retirez pas les protections montées en usine et ne
desserrez aucune vis.

i) Ne laissez pas cet appareil sans surveillance pendant son utilisation.
j) Nettoyez régulierement I'appareil pour éviter 'accumulation de saletés tenaces.
k) Utilisez uniquement de I'air pour alimenter I'appareil, n'utilisez aucun autre gaz.

1) Aux endroits ou il existe un risque élevé de dommages mécaniques, utilisez un tuyau renforcé pour les raccordements d'air
comprimé.

m) Avant chaque utilisation, assurez-vous que la buse est correctement installée dans I'appareil et que le tuyau est correctement fixé

et non endommagé.

n) L'air alimentant 'appareil doit étre sec, propre et exempt de toute contamination. Toute contamination peut
obstruer les conduits et endommager I'appareil et ses composants.

0) Ne pas transporter ni suspendre l'appareil par la conduite de pression.
p) Ne pas dépasser la pression d’alimentation recommandée car cela pourrait endommager I'appareil.
q) Ne couvrez pas I'entrée et la sortie d'air.

r) L'appareil n'est pas un jouet. Le nettoyage et I'entretien ne doivent pas étre effectués par des enfants sans
la surveillance d'un adulte.

s) Il est interdit d'intervenir sur la structure de I'appareil afin d'en modifier les paramétres ou la
construction.

t) Tenir l'appareil a I'écart des sources de feu et de chaleur.

u) Ne pas cuire les articles enduits dans un four a gaz, car ils peuvent dégager des vapeurs inflammables. Le produit doit étre cuit

dans un four électrique prévu a cet effet (jamais dans des fours destinés a la transformation de produits alimentaires).

A ATTENTION ! Malgré la conception sdre de I'appareil et ses dispositifs de protection, et malgré I'utilisation d'éléments
supplémentaires protégeant I'opérateur, un Iéger risque d'accident ou de blessure subsiste lors de son utilisation.
Soyez vigilant et faites preuve de bon sens lors de I'utilisation de I'appareil.

3. Utilisez les directives

Le produit est utilisé pour la pulvérisation électrostatique de revétement en poudre en utilisant la méthode tribostatique.

L'utilisateur est responsable de tout dommage résultant d'une utilisation non conforme de I'appareil.
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3.1. Description de I'appareil

)

Q)

[;
@

1. Terminal de pulvérisation
2. Canon du pistolet pulvérisateur
3. La partie inférieure du récipient de revétement en poudre - le godet a poudre
4. La partie supérieure du récipient de revétement en poudre - bidon de poudre
5. Point de connexion du fil de terre
6. Poignée
7. Séparateur d'humidité
8. Raccord d'air
9. Entrée d'air - Point de raccordement du tuyau d'air (non inclus)
10. Régulateur de pression d'air

11. Fil de terre
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12. Déclencheur

PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

apreés avoir préparé et dégraissé le composant, le fil de terre y est fixé et la poudre est chargée positivement a travers le
pistolet dans un nuage qui est attiré par le composant, de la méme maniéere que la poussiere est attirée par un écran de

télévision.

L'un des principaux avantages de ce procédé est que I'épaisseur du revétement s'accumule jusqu'au niveau requis avec peu de
compétences. Une fois I'épaisseur souhaitée atteinte, la poudre cesse d'adhérer car le revétement existant isole contre toute

attraction supplémentaire.

L'étape suivante consiste a polymériser la poudre, généralement dans un four électrique (attention : ne pas utiliser le four pour la
cuisson des aliments par la suite, car les vapeurs de polymérisation sont Iégérement toxiques). La plupart des poudres nécessitent
environ 10 minutes de polymérisation a 180 °C, pour une durée moyenne d'environ 20 minutes du début a la fin. Une fois le cycle

terminé, laissez refroidir la piéce ; elle est alors préte a I'emploi.

3.2. Préparation a l'utilisation

EMPLACEMENT DE L'APPAREIL

L'appareil doit étre utilisé dans un endroit sdr, sec et propre, avec un éclairage adéquat, une ventilation active et |'absence
de toute source d'inflammation. La température ambiante ne doit pas dépasser 60 °C.

CONTENANT LA POUDRE

Pour faciliter le nettoyage, posez une bache propre pour recueillir la poussiére de poudre, ou utilisez un récipient
comme une boite ou une poubelle en plastique. Evitez d'utiliser un aspirateur, sauf s'il est spécifiquement équipé d'un

moteur antidéflagrant.

3.3. Assemblage de I'appareil

1. Connectez le séparateur d’humidité [7] au pistolet pulvérisateur.

2. Dévissez le récipient de revétement en poudre [4] et placez-le sur un morceau de papier propre avec le c6té ouvert vers le haut.

3. Remplissez-le de revétement en poudre (non inclus) jusqu'a 5 cm.

4. Retournez le pistolet et vissez le godet a poudre.

5. Montez le raccord d'air [8] sur le séparateur d'humidité [7].

6. Connectez le tuyau d'air de % de pouce (non inclus) au raccord d‘air [8].
7. Vissez le terminal de pulvérisation.

8. Fixez la pince de mise a la terre a I'objet métallique revétu.

A PRUDENCE!La pince de mise a la terre doit étre fixée sur la zone a ne pas traiter (ou, a la fin du
travail, la détacher et traiter le fragment par gravité). Cette connexion est indispensable pour attirer les
particules chargées électriquement vers I'objet traité.
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REGLAGE DE LA PRESSION D'AIR ET REGLAGE DU DEBIT DE POUDRE

A-Maximum 50 PSI
B- Aérer
C-  Airdans

D- Régulateur d'air

Alimentez le pistolet en air comprimé (50 psi maximum) pour permettre a la poudre de s'écouler progressivement.
Il est conseillé de projeter une rafale de poudre d'environ 200 mm de long, puis de relacher la gachette.

La pression maximale du pistolet est maintenant réglée. Vous pouvez maintenant tourner lentement la vis de réglage de la poignée du pistolet dans le

sens horaire ou antihoraire pour régler le débit de poudre. Vous étes maintenant prét a appliquer la peinture poudre sur votre piece.

3.4. Utilisation de I'appareil

PREPARATION DE LA PIECE

Comme pour tout procédé de peinture, le thermolaquage doit étre appliqué sur des surfaces propres. Un nettoyage minutieux de la

piéce est essentiel : assurez-vous donc d'éliminer toute trace de vieille peinture, de rouille, de graisse, d'huile, etc.
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1. Retrait de I'ancien revétement

Pour décaper chimiquement les anciennes finitions, utilisez un décapant. Pour enlever mécaniquement |'ancienne finition, vous pouvez utiliser

un disque de nettoyage, une brosse métallique, un pistolet de sablage ou du papier de verre pour éliminer complétement la peinture.

Si la finition existante est difficile a enlever, vous pouvez appliquer une nouvelle couche de peinture par-dessus. Cependant,
gardez a l'esprit que I'adhérence de la nouvelle peinture en poudre dépendra de I'adhérence de I'ancienne finition au
support. Pour une application réussie, assurez-vous que le fil de terre est bien fixé au support avant d'appliquer la nouvelle

couche.
2. Préparation de la surface

Une fois la piéce exempte de peinture, utilisez un produit antirouille pour éliminer chimiquement la rouille. Vous pouvez également I'éliminer a I'aide

d'une brosse métallique, de disques de nettoyage ou par sablage.
3. Elimination de la graisse et de I'huile

Les piéces métalliques doivent étre exemptes d'huile, de saleté ou d'autres contaminants avant le thermolaquage. Nettoyez le métal avec un

dégraissant a base de solvant.

APPLICATION DE POUDRE

1. Retirez toute trace de rouille ou de corrosion de la piece, puis dégraissez-la. Utilisez un chiffon non pelucheux, car les fibres
peuvent adhérer a la piece et créer des imperfections sur la piece durcie. Masquez les filetages et les zones qui ne doivent

pas étre traités.

2. Suspendez la piece a un crochet et connectez le fil de terre a une zone précise. Une bonne connexion a la terre est essentielle

pour une couverture adéquate et une utilisation efficace de la poudre.

3. Tournez le régulateur de pression d'air en position fermée (sens horaire). Pointez la pointe du pistolet a I'opposé de la piéce et appuyez a
fond sur la gachette. Dévissez progressivement le régulateur de pression d'air pour que la poudre sorte de la pointe sous forme d'un

léger nuage. Avec le temps, vous apprendrez a obtenir la taille de nuage appropriée.

4. Dirigez le pistolet vers la piéce a environ 125 mm (5 pouces), puis appuyez sur la gachette pour appliquer la poudre. Assurez-vous que toute
la piéce est entiérement recouverte. Commencez par les coins intérieurs pour assurer une couverture compléte, car ces zones seront

plus difficiles a atteindre par la suite.

5. Débranchez le fil de terre et vaporisez de la poudre sur la zone ou il était fixé pour assurer une
couverture complete.

6. Enfin, inspectez la piéce pour déceler les imperfections et assurez-vous qu'elle est entiérement recouverte. Ensuite, placez délicatement la piece

revétue au four ou sur une autre source de chaleur, en veillant a ne pas endommager le revétement en poudre.

ORIENTATION DU CANON
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Lors de la pulvérisation, veillez toujours a positionner la piéce verticalement tout en tenant le pistolet horizontalement
(comme illustré ci-dessus). Cela garantit une attraction statique de la poudre, ce qui permet d'obtenir une finition lisse et
uniforme. Le systeme Easy Coating fonctionne en alimentant le pistolet par gravité. Veillez donc a maintenir le pistolet
en position horizontale ou avec la buse vers le bas.

DURCISSEMENT DE LA PIECE
1. Chargement de la piéce dans le four

Assurez-vous que le passage vers le four est libre et que celui-ci a atteint la température de cuisson requise.

Transférez délicatement la piece thermolaquée dans le four ou placez-la devant la source de chaleur.
2. Durcissement de la finition en poudre

Faites durcir la piece conformément aux instructions (généralement 10 minutes aprés que la piéce ait atteint 180 °C). Notez que les piéces plus
grandes peuvent nécessiter un temps de durcissement supplémentaire. Pendant le durcissement, la poudre fond, passant d'un aspect mat et
plat a un fini lisse et brillant. Pour les piéces comme les collecteurs d'admission ou les roues, surveillez la piéce régulierement pour voir si la

poudre devient brillante. Une fois toute la surface brillante, poursuivez le durcissement pendant 10 minutes supplémentaires.

Sivous constatez des zones manquantes apres le durcissement, vous pouvez appliquer une nouvelle couche de peinture sur la piéce. Assurez-vous que la piece est complétement refroidie et

établissez une connexion a la terre solide avant d'appliquer la nouvelle couche de peinture.

Une fois la piece compléetement durcie, laissez-la refroidir avant de la manipuler. Si des zones ont été masquées, retirez le ruban adhésif tant que la

piéce est encore chaude pour faciliter son retrait.

A AVIS!

- Faites toujours durcir la poudre dans un endroit bien ventilé et portez un respirateur au charbon actif pour vous protéger

des vapeurs.

- Apreés la polymérisation, laissez la piece refroidir progressivement en éteignant le four et en entrouvrant légérement la porte. Un
refroidissement rapide peut entrainer une perte de brillance de certaines finitions ou I'apparition de fines fissures sur les poudres

transparentes et translucides.

REVETEMENT EN POUDRE DE CERAMIQUE, DE BOIS ET DE VERRE

L'application d'un revétement en poudre sur la céramique, le bois et le verre nécessite souvent quelques essais et erreurs. Cependant, les

conseils suivants peuvent vous aider :

Pour tous ces matériaux, il estimportant de maintenir un contact direct avec la piéce lors de I'application de la poudre. Par exemple, un

carreau de céramique doit étre en contact avec un crochet métallique conducteur tenu a la main pendant I'application du revétement.
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La plupart des céramiques et du verre peuvent généralement étre durcis a 180 °C pendant 10 minutes. Pour le bois, la température et la durée de

durcissement varient selon le type ; une température de départ de 130 °C pendant environ 5 minutes est recommandée.

A AVERTISSEMENT!

Bois:Le bois est inflammable et peut prendre feu. De plus, certains bois peuvent dégager des fumées dues aux résines et

aux adhésifs qu'ils contiennent.

Verre et céramique :Ces matériaux peuvent se briser lorsqu'ils sont exposés a la chaleur. Portez toujours des lunettes de protection

appropriées lorsque vous manipulez des objets en verre ou en céramique chauds.

3.5. Nettoyage et entretien
INSTRUCTIONS GENERALES
a) Nettoyez toujours le pistolet apres chaque utilisation avant de le ranger.

b) Utilisez uniquement de I'air comprimé pour nettoyer le systéme de revétement en poudre. N'utilisez jamais de solvants ou de liquides sur le pistolet ou

ses pieces.
¢) Rangez 'appareil dans un endroit sec et frais, a I'abri de 'humidité et de I'exposition directe au soleil.
d) Ne pas pulvériser I'appareil avec un jet d'eau ni limmerger dans 'eau.
e) L'appareil doit étre inspecté régulierement afin de vérifier son efficacité technique et de détecter d'éventuels dommages.

f) N'utilisez pas d'objets tranchants et/ou métalliques pour le nettoyage (par exemple une brosse métallique ou une spatule métallique) car ils

pourraient endommager le matériau de surface de I'appareil.

g) La poudre récupérée dans une bache ou un contenant propre peut étre réutilisée. Conservez toujours la poudre dans un endroit sec, a I'abri

de la chaleur et de la lumiére directe du soleil.

NETTOYAGE DU PISTOLET
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Aprés avoir utilisé une couleur, il est essentiel de nettoyer le pistolet avant de passer a une autre. Commencez par retirer
le réservoir de poudre et fermez-le avec son couvercle pour garder la poudre seche.
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A- Air dans

Ouvrez complétement le régulateur de pression d'air situé sur la poignée du pistolet. Tout en appuyant sur la détente, couvrez

I'ouverture du godet a poudre avec votre main ; vous sentirez une légére dépression.

A- Air dans
B- Appuyez sur la gachette

A l'aide d'un pistolet & air réglé & environ 100 psi, soufflez de l'air dans le godet & poudre tout en maintenant la gachette enfoncée pour
pousser l'air a travers le pistolet.
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A- Air dans

Dirigez ensuite le flux d'air vers le bas a travers la buse de pulvérisation. Répétez cette opération jusqu'a ce que la poudre restante

soit complétement éliminée du pistolet, ce qui devrait prendre environ une minute.

A AVERTISSEMENT!De fortes concentrations de poussiére de poudre peuvent étre inflammables. Pour éviter tout risque d'explosion, tenez-vous a I'écart

des sources d'inflammation et n'utilisez jamais d'aspirateurs électriques, d'aspirateurs d'atelier ou d'aspirateurs eau et poussiere pour nettoyer la poudre.

DEPANNAGE

1. Finition piquée

Ce probleme peut se produire si une piéce n'a pas été correctement dégraissée, ce qui entraine un défaut qui apparait concave.
2. Finition contaminée

Aprés durcissement, la piece peut présenter de petites imperfections granuleuses sous la surface. Cela est généralement d( a un

nettoyage inapproprié de la pieéce ou a une contamination de la poudre elle-méme, donnant a la finition une texture sableuse.
3. Revétement de matériaux poreux

Certains matériaux peuvent dégazer pendant le durcissement, en raison de contaminants ou de poches d'air emprisonnés sous la surface.
Cela crée de minuscules crateres volcaniques. Pour éviter ce probléme, préchauffez la piece a environ 130 °C avant d'appliquer la poudre.
Fixez soigneusement le fil de masse pour éviter les brilures et appliquez la poudre lorsque la piece est chaude. Attention : la chaleur peut

provoquer une attraction excessive de la poudre ; appliquer la bonne quantité requiert donc une certaine habileté.

4. Ecorce d'orange

La peau d'orange a une texture similaire a celle d'une orange. Un certain degré de peau d'orange est courant, notamment avec les
poudres a base de polyester. Une légére peau d'orange peut souvent étre corrigée en pongant la surface avec du papier de verre grain
400, humide ou sec, et en appliquant une finition similaire a un revétement liquide traditionnel. Pour un polissage manuel, utilisez un
polish semi-chrome. Cependant, cette méthode de correction peut ne pas convenir a toutes les poudres ; consultez votre fournisseur de

poudre avant de vous lancer.
5. Mauvais motif de pulvérisation

Si le pistolet pulvérisateur ne fonctionne pas correctement, cela peut étre dd a une faible pression d'air ou a une humidité excessive
dans le séparateur d'humidité jetable, deux facteurs pouvant bloquer le flux d'air. Il est recommandé de remplacer le séparateur

d'humidité et de régler le régulateur de pression d'air. Si I'humidité obstrue le filtre, remplacez-le si nécessaire.
6. Finissez facilement les chips

Un écaillage peut se produire si la piéce n'atteint pas 180°C ou si elle n'est pas maintenue a cette température pendant les 10 minutes

completes du durcissement.
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Questo Manuale Utente é stato tradotto utilizzando la traduzione automatica. Abbiamo fatto ogni
sforzo per garantire l'accuratezza della traduzione, ma si prega di notare che le traduzioni
automatiche non sono perfette e non intendono sostituire i traduttori umani. La versione ufficiale del
Manuale Utente & in inglese. Eventuali differenze tra la versione tradotta e |'originale inglese non
sono legalmente vincolanti. In caso di dubbi sull'accuratezza della traduzione, fare riferimento alla
versione inglese, che ¢ il riferimento ufficiale. Altre versioni linguistiche sono disponibili su richiesta

tramite info@expondo.com .

Dati tecnici

Descrizione del parametro Valore del parametro
Nome del prodotto Pistola per verniciatura a polvere
Modello MSW-PCS-50
Dimensioni [larghezza x profondita x altezza; mm] 42 x 250 x 220
Peso [kg] 0,82
Regolazione della pressione [bar] 1-3,5
Capacita del contenitore per la verniciatura a polvere [ml] 400

1. Descrizione generale

Il manuale utente & progettato per aiutare a utilizzare il dispositivo in modo sicuro e senza problemi. Il
prodotto € progettato e realizzato secondo rigorose linee guida tecniche, utilizzando tecnologie e
componenti all'avanguardia. Inoltre, & prodotto nel rispetto dei piu rigorosi standard qualitativi.

NON UTILIZZARE IL DISPOSITIVO SE NON SI E LETTO E COMPRESO COMPLETAMENTE
QUESTO MANUALE D'USO.

Per prolungare la durata del dispositivo e garantirne un funzionamento senza problemi, utilizzarlo in conformita con il presente
manuale d'uso ed eseguire regolarmente interventi di manutenzione. I dati tecnici e le specifiche riportati nel presente manuale
d'uso sono aggiornati. Il produttore si riserva il diritto di apportare modifiche volte al miglioramento della qualita. Il dispositivo &
progettato per ridurre al minimo i rischi di emissione acustica, tenendo conto del progresso tecnologico e delle opportunita di
riduzione del rumore.

Leggenda

Il prodotto soddisfa le norme di sicurezza pertinenti.

Leggere le istruzioni prima dell'uso.

Il prodotto deve essere riciclato.

AVVERTIMENTO!OATTENZIONE!ORICORDARE!Applicabile alla situazione data. (segnale di

avvertimento generale)

Indossare occhiali protettivi.

Ce
o
2
A

Indossare guanti protettivi.
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Utilizzare protezioni per le vie respiratorie.

)
@ Indossare indumenti protettivi.
A ATTENZIONE! Sostanze tossiche, pericolo di avvelenamento!

c ATTENZIONE! I disegni in questo manuale sono solo a scopo illustrativo e potrebbero differire in

>

alcuni dettagli dal prodotto reale.

2. Sicurezza d'uso

A ATTENZIONE! Leggere tutte le avvertenze di sicurezza e tutte le istruzioni. La mancata osservanza delle avvertenze e delle

istruzioni puo causare lesioni gravi o addirittura la morte.
I termini "dispositivo" o "prodotto" vengono utilizzati nelle avvertenze e nelle istruzioni per fare riferimento a:
Pistola per verniciatura a polvere

Non utilizzare in ambienti molto umidi o nelle immediate vicinanze di serbatoi d'acqua. Non superare la pressione di
esercizio massima consentita!

2.1. Sicurezza sul posto di lavoro

a) Assicurarsi che il luogo di lavoro sia pulito e ben illuminato. Un ambiente di lavoro disordinato o scarsamente illuminato puo causare

incidenti. Cercare di prevedere le situazioni, osservare cosa sta succedendo e usare il buon senso quando si lavora con il dispositivo.

b) Se non si & certi del corretto funzionamento del prodotto o se si riscontrano danni, contattare il
centro di assistenza del produttore.

¢) Solo il centro di assistenza del produttore pud effettuare riparazioni sul prodotto. Non tentare di effettuare
riparazioni da soli!

d) E vietato l'accesso alla postazione di lavoro a bambini o persone non autorizzate. Una distrazione pud comportare la
perdita del controllo del dispositivo.

e) Utilizzare il dispositivo in uno spazio ben ventilato.

f) Il dispositivo produce polvere e detriti durante il funzionamento. E importante proteggere le persone astanti dai loro effetti
nocivi.

g) Collegare e scollegare la linea di pressione solo quando la valvola dell'aria & chiusa.
h) Non puntare la linea di pressione verso se stessi o verso altre persone o animali.
i) Non interrompere |'alimentazione dell'aria compressa schiacciando o piegando i tubi flessibili di pressione.

j) All'awvio del dispositivo, aumentare gradualmente |'afflusso d'aria per garantirne il corretto
funzionamento. In caso di funzionamento anomalo del dispositivo, scollegarlo immediatamente
dall'aria compressa e contattare il centro di assistenza del produttore.

k) Controllare regolarmente lo stato delle etichette di sicurezza. Se le etichette sono illeggibili, devono essere sostituite.

1) Si prega di conservare il presente manuale per consultazione futura. In caso di cessione del dispositivo a terzi, anche il manuale deve essere

consegnato insieme al dispositivo.

m) Conservare gli elementi dell'imballaggio e le piccole parti di montaggio in un luogo fuori dalla portata dei bambini.
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n) Tenere I'apparecchio lontano dalla portata dei bambini e degli animali.

0) Se questo dispositivo viene utilizzato insieme ad altre apparecchiature, € necessario seguire anche le restanti istruzioni

per l'uso.

i Ricordare!Durante I'uso del dispositivo, proteggere i bambini e le altre persone presenti.

2.2. Sicurezza personale

a) Non utilizzare I'apparecchio quando si & stanchi, malati o sotto I'effetto di alcol, narcotici o farmaci che possono compromettere
significativamente la capacita di utilizzare I'apparecchio.

b) Il dispositivo non & progettato per essere maneggiato da persone (bambini compresi) con funzioni mentali e
sensoriali limitate o prive di esperienza e/o conoscenza in materia, a meno che non siano supervisionate da una
persona responsabile della loro sicurezza o abbiano ricevuto istruzioni su come utilizzare il dispositivo.

) L'apparecchio puo essere utilizzato solo da persone fisicamente idonee e in grado di utilizzarlo, adeguatamente formate, che

abbiano familiarita con il presente manuale e siano formate nell'ambito della salute e sicurezza sul lavoro.

d) Quando si lavora con il dispositivo, usare il buon senso e rimanere vigili. Una temporanea perdita di concentrazione
durante l'uso del dispositivo pud causare gravi lesioni.

e) Utilizzare i dispositivi di protezione individuale richiesti per lavorare con il dispositivo, come specificato nella sezione 1
"Legenda". L'uso di dispositivi di protezione individuale corretti e omologati riduce il rischio di lesioni.

f) Non sopravvalutare le tue capacita. Quando utilizzi il dispositivo, mantieni I'equilibrio e la stabilita in ogni
momento. Questo garantira un migliore controllo del dispositivo in situazioni impreviste.

g) Non indossare abiti larghi o gioielli. Tenere capelli, vestiti e guanti lontani dalle parti in movimento. Abiti larghi, gioielli o
capelli lunghi potrebbero impigliarsi nelle parti in movimento.

h) L'aria compressa puo causare gravi lesioni.
i) Il dispositivo non & un giocattolo. I bambini devono essere sorvegliati per assicurarsi che non giochino con il dispositivo.

j) E vietato puntare I'arma verso se stessi, altre persone o animali.

2.3. Utilizzo sicuro del dispositivo

a) Non sovraccaricare il dispositivo. Utilizzare gli strumenti appropriati per il compito da svolgere. Un dispositivo correttamente

selezionato eseguira il compito per cui € stato progettato in modo migliore e piu sicuro.

b) Scollegare il dispositivo dall'alimentazione elettrica prima di iniziare le operazioni di regolazione, pulizia e
manutenzione. Tale misura preventiva riduce il rischio di attivazione accidentale.

c) Assicurarsi che la linea di pressione sia scollegata prima di effettuare qualsiasi regolazione,
sostituzione di accessori o qualsiasi intervento sul dispositivo. Tale misura preventiva riduce il
rischio di incidenti.

d) Quando non in uso, conservare in un luogo sicuro, lontano dalla portata dei bambini e di persone che non hanno familiarita con il dispositivo

e non hanno letto il manuale d'uso. Il dispositivo potrebbe rappresentare un pericolo se lasciato in mani inesperte.

e) Mantenere il dispositivo in perfette condizioni tecniche. Prima di ogni utilizzo, verificare la presenza di danni generali, in
particolare di rotture o rotture di componenti mobili, e di qualsiasi altra condizione che possa compromettere il
funzionamento sicuro del dispositivo. In caso di danni, consegnare il dispositivo per la riparazione prima dell'uso.

f) Tenere I'apparecchio fuori dalla portata dei bambini.
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g) La riparazione o la manutenzione del dispositivo devono essere eseguite da personale qualificato, utilizzando esclusivamente ricambi

originali. Cio garantira un utilizzo sicuro.

h) Per garantire l'integrita funzionale del dispositivo, non rimuovere le protezioni montate in fabbrica e non allentare
alcuna vite.

i) Non lasciare I'apparecchio incustodito mentre € in uso.
j) Pulire regolarmente il dispositivo per evitare I'accumulo di sporco ostinato.
k) Per alimentare il dispositivo utilizzare solo aria, non utilizzare altri gas.

1) Nei luoghi in cui sussiste un rischio elevato di danni meccanici, utilizzare un tubo flessibile rinforzato per i collegamenti dell'aria

compressa.

m) Prima di ogni utilizzo assicurarsi che l'ugello sia correttamente installato nel dispositivo e che il tubo sia correttamente
fissato e non danneggiato.

n) L'aria fornita al dispositivo deve essere secca, pulita e priva di contaminanti. La contaminazione puo ostruire
i condotti e danneggiare il dispositivo e i suoi componenti.

o) Non trasportare o appendere I'apparecchio tenendolo per la linea di pressione.
p) Non superare la pressione di alimentazione consigliata poiché ci6 potrebbe danneggiare il dispositivo.
q) Non coprire I'ingresso e l'uscita dell'aria.

r) Il dispositivo non & un giocattolo. La pulizia e la manutenzione non devono essere eseguite dai bambini senza la
supervisione di un adulto.

s) E vietato intervenire sulla struttura del dispositivo per modificarne i parametri o la costruzione.

t) Tenere il dispositivo lontano da fonti di fuoco e di calore.

u) Non polimerizzare i prodotti rivestiti in un forno a gas poiché possono emettere vapori inflammabili. Il prodotto deve essere polimerizzato in

un forno elettrico progettato appositamente per questo scopo (mai in forni utilizzati per la lavorazione di prodotti alimentari).

A ATTENZIONE! Nonostante la progettazione sicura del dispositivo e le sue caratteristiche di protezione, e nonostante I'utilizzo di elementi
aggiuntivi per la protezione dell'operatore, sussiste comunque un leggero rischio di incidenti o lesioni durante I'utilizzo del dispositivo.

Prestare attenzione e usare il buon senso durante l'uso del dispositivo.

3. Utilizzare le linee guida

1l prodotto viene utilizzato per la spruzzatura elettrostatica di rivestimenti a polvere mediante il metodo tribostatico.

L'utente é responsabile di eventuali danni derivanti da un uso improprio del dispositivo.
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3.1 Descrizione del dispositivo

1. Terminale di spruzzatura
2. Canna della pistola a spruzzo
3. La parte inferiore del contenitore della vernice a polvere - tazza per la polvere
4. La parte superiore del contenitore della vernice a polvere - contenitore della polvere
5. Punto di collegamento del filo di terra
6. Maniglia
7. Separatore di umidita
8. Raccordo dell'aria
9. Ingresso aria - Punto di collegamento del tubo dell'aria (non incluso)
10. Regolatore di pressione dell'aria

11. Filo di messa a terra
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12. Grilletto

PRINCIPIO DI FUNZIONAMENTO

Dopo aver preparato e sgrassato il componente, il cavo di terra viene collegato ad esso e la polvere viene caricata positivamente
attraverso la pistola, creando una nuvola che viene attratta dal componente, in modo simile a come la polvere viene attratta da uno

schermo TV.

Uno dei principali vantaggi di questo processo € che lo spessore del rivestimento puo essere raggiunto fino al livello richiesto
con poca abilita: una volta raggiunto lo spessore desiderato, la polvere smette di aderire perché il rivestimento esistente isola

da ulteriore attrazione.

La fase successiva € la polimerizzazione della polvere, solitamente effettuata in un forno elettrico (nota: non utilizzare il forno per alimenti in
seguito, poiché i vapori di polimerizzazione sono leggermente tossici). La maggior parte delle polveri richiede circa 10 minuti di
polimerizzazione a 180 °C, con un tempo di processo medio complessivo di circa 20 minuti dall'inizio alla fine. Una volta completato il ciclo,

lasciare raffreddare il pezzo, che sara quindi pronto per |'uso.

3.2. Preparazione all'uso

POSIZIONE DELL'APPARECCHIO

Il dispositivo deve essere utilizzato in un luogo sicuro, asciutto e pulito, con illuminazione adeguata, ventilazione attiva e
privo di fiamme o fonti di accensione. La temperatura ambiente non deve superare i 60 °C.

CONTENENTE LA POLVERE

Stendere un telo pulito per raccogliere la polvere e facilitare la pulizia, oppure utilizzare un contenitore come una scatola o un bidone di
plastica per raccogliere la polvere. Evitare di utilizzare un aspirapolvere a meno che non sia specificamente dotato di un motore

antideflagrante.

3.3. Assemblaggio del dispositivo

1. Collegare il separatore di umidita [7] alla pistola a spruzzo.

2. Svitare il contenitore della vernice a polvere [4] e posizionarlo su un foglio di carta pulito con il lato aperto rivolto verso I'alto.

3. Riempire con vernice a polvere (non inclusa) finoa 5 cm.

4. Capovolgere la pistola e avvitare il contenitore della polvere.

5. Montare il raccordo dell'aria [8] sul separatore di umidita [7].

6. Collegare il tubo dell'aria da % di pollice (non incluso) al raccordo dell'aria [8].
7. Awvitare il terminale dello spruzzatore.

8. Collegare il morsetto di messa a terra all'oggetto metallico rivestito.

A ATTENZIONE!La pinza di messa a terra deve essere fissata all'area che non verra rivestita (oppure, a fine lavoro,
sganciare la pinza e rivestire il frammento sfruttando la forza di gravita). Questo collegamento & assolutamente necessario per
attrarre particelle elettricamente cariche verso I'oggetto rivestito.
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IMPOSTAZIONE DELLA PRESSIONE DELL'ARIA E REGOLAZIONE DEL FLUSSO DI POLVERE

A-Massimo 50 PSI
B' Arieggiare
C-  aiadentro

D- Regolatore d'aria

Fornire aria compressa dal compressore alla pistola (massimo 50 PSI) per consentire un flusso graduale di
polvere. Mirare a una raffica di polvere di circa 20 cm (8") di lunghezza, quindi rilasciare il grilletto.

La pressione massima per la pistola & ora impostata. Ora puoi ruotare lentamente la vite di regolazione nell'impugnatura della

pistola in senso orario o antiorario per regolare il flusso di polvere. Ora sei pronto per verniciare a polvere il tuo pezzo.

3.4. Utilizzo del dispositivo

PREPARAZIONE DELLA PARTE

Come per qualsiasi processo di verniciatura, la verniciatura a polvere deve essere applicata su superfici pulite. E essenziale pulire

accuratamente il pezzo, quindi assicurarsi di rimuovere ogni traccia di vecchia vernice, ruggine, grasso, olio, ecc.
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1. Rimozione del vecchio rivestimento

Per rimuovere chimicamente le vecchie finiture, utilizzare uno sverniciatore. In alternativa, per rimuovere meccanicamente la vecchia finitura, & possibile

utilizzare un disco di pulizia, una spazzola metallica, una pistola abrasiva o carta vetrata per rimuovere completamente la vernice.

Se la finitura esistente é difficile da rimuovere, & possibile applicare una nuova vernice. Tuttavia, € importante tenere
presente che I'adesione della nuova vernice a polvere dipendera da quanto bene la vecchia finitura aderisca al materiale di
base. Per garantire una finitura di finitura perfetta, assicurarsi che il filo di messa a terra sia collegato al materiale di base

prima di applicare la nuova vernice.
2. Preparazione della superficie

Una volta che il pezzo ¢ stato rimosso dalla vernice, utilizzare un prodotto antiruggine per rimuovere chimicamente la ruggine. La ruggine puo essere

rimossa anche con una spazzola metallica, dischi di pulizia o sabbiatura.
3. Rimozione di grasso e olio

Le parti metalliche devono essere prive di olio, sporco o altri contaminanti prima della verniciatura a polvere. Pulire il metallo con uno

sgrassatore a base di solvente.

APPLICAZIONE DELLA POLVERE

1. Rimuovere eventuali tracce di ruggine o corrosione dal pezzo e sgrassarlo. Utilizzare un panno privo di lanugine, poiché le fibre
possono aderire al pezzo e creare imperfezioni sul pezzo indurito. Mascherare eventuali filettature o aree che non devono
essere trattate.

2. Appendere il componente a un gancio e collegare il filo di terra a un'area discreta. Un buon collegamento a terra e essenziale per

una copertura adeguata e un utilizzo efficiente della polvere.

3. Ruotare il regolatore di pressione dell'aria in posizione chiusa (in senso orario). Con la punta della pistola rivolta lontano dal pezzo,
premere a fondo il grilletto. Svitare gradualmente il regolatore di pressione dell'aria in modo che la polvere fuoriesca dalla punta

come una nuvola delicata. Col tempo, imparerai la dimensione corretta della nuvola.

4. Puntare la pistola sul pezzo da circa 125 mm di distanza, quindi premere il grilletto per applicare la polvere. Assicurarsi che l'intero pezzo sia
completamente ricoperto. Iniziare dagli angoli interni per garantire una copertura completa, poiché queste aree saranno piu difficili da

raggiungere in seguito.

5. Scollegare il filo di messa a terra e spruzzare la polvere sulla zona in cui era collegato per garantire una
copertura completa.

6. Infine, ispezionare il pezzo per individuare eventuali imperfezioni e assicurarsi che la copertura sia completa. Quindi, spostare con cautela il pezzo

verniciato nel forno o in un'altra fonte di calore, facendo attenzione a non danneggiare la verniciatura a polvere.

ORIENTAMENTO DELL'ARMA
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Quando si spruzza un pezzo, cercare sempre di posizionarlo verticalmente tenendo la pistola in orizzontale (come
mostrato sopra). Questo garantisce che la polvere venga attratta staticamente, ottenendo una finitura liscia e uniforme.
Il sistema Easy Coating funziona alimentando la polvere attraverso la pistola per gravita, quindi assicurarsi di tenere la
pistola in posizione orizzontale o con l'ugello rivolto verso il basso.

INDURITZIONE DELLA PARTE
1. Caricamento del pezzo nel forno

Assicurarsi che il percorso verso il forno sia libero e che il forno abbia raggiunto la temperatura di polimerizzazione

richiesta. Trasferire con cautela il pezzo verniciato a polvere nel forno o posizionarlo davanti alla fonte di calore.
2. Polimerizzazione della finitura a polvere

Polimerizzare il pezzo secondo le istruzioni (in genere 10 minuti dopo che il pezzo ha raggiunto i 180 °C). Si noti che i pezzi piu
grandi potrebbero richiedere piu tempo per polimerizzare completamente. Durante la polimerizzazione, la polvere si sciogliera,
passando da un aspetto opaco e piatto a una finitura liscia e lucida. Per pezzi come collettori di aspirazione o ruote, monitorare il
pezzo ogni pochi minuti per verificare che la polvere non si lucidi. Una volta che l'intera superficie € lucida, continuare la

polimerizzazione per altri 10 minuti.

Se dopo la polimerizzazione si notano aree mancanti, & possibile riapplicare il rivestimento. Assicurarsi che il pezzo si sia completamente raffreddato

e stabilire una solida connessione a terra prima di riapplicare il rivestimento.

Dopo la completa polimerizzazione, lasciare raffreddare il pezzo prima di maneggiarlo. Se alcune aree sono state mascherate, rimuovere il nastro adesivo mentre il

pezzo é ancora caldo per facilitarne la rimozione.

A AVVISO!

- Polimerizzare sempre la polvere in un luogo ben ventilato e indossare un respiratore a carbone attivo per

proteggersi dai fumi.

- Dopo la polimerizzazione, lasciare raffreddare gradualmente il pezzo spegnendo il forno e aprendo leggermente lo sportello. Un
raffreddamento rapido puo causare la perdita di lucentezza di alcune finiture o la formazione di sottili crepe su polveri trasparenti e

traslucide.

VERNICIATURA A POLVERE DI CERAMICA, LEGNO E VETRO

L'applicazione della verniciatura a polvere su ceramica, legno e vetro spesso richiede un certo numero di tentativi ed errori. Tuttavia, le seguenti linee

guida possono essere d'aiuto:

Per tutti questi materiali, € importante mantenere il contatto diretto con il pezzo durante I'applicazione della polvere. Ad esempio, una

piastrella in ceramica dovrebbe essere a contatto con un gancio metallico conduttivo tenuto a mano durante il rivestimento.
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La maggior parte della ceramica e del vetro pud generalmente essere polimerizzata a 180 °C per 10 minuti. Per il legno, la temperatura e

il tempo di polimerizzazione possono variare a seconda del tipo; un buon punto di partenza e 130 °C per circa 5 minuti.

A AVVERTIMENTO!

- Legna:Il legno & inflammabile e pud prendere fuoco. Inoltre, alcuni tipi di legno possono rilasciare fumi a causa delle resine e degli

adesivi presenti al suo interno.

- Vetro e Ceramica:Questi materiali possono frantumarsi se esposti al calore. Indossare sempre occhiali protettivi

adeguati quando si maneggiano oggetti in vetro o ceramica caldi.

3.5. Pulizia e manutenzione

ISTRUZIONI GENERALI
a) Pulire sempre la pistola dopo ogni utilizzo prima di riporla.

b) Per pulire il sistema di verniciatura a polvere, utilizzare solo aria compressa: non utilizzare mai solventi o liquidi sulla pistola o sui suoi

componenti.

¢) Conservare l'unita in un luogo asciutto e fresco, al riparo dall'umidita e dall'esposizione diretta alla luce solare.

d) Non spruzzare I'apparecchio con un getto d'acqua né immergerlo in acqua.

e) L'apparecchio deve essere sottoposto a controlli periodici per verificarne I'efficienza tecnica e individuare eventuali danni.

f) Non utilizzare oggetti appuntiti e/o metallici per la pulizia (ad esempio una spazzola metallica o una spatola metallica) perché potrebbero

danneggiare il materiale della superficie dell'apparecchio.

g) La polvere raccolta da un telo o contenitore pulito puo essere riutilizzata. Conservare sempre la polvere in un luogo asciutto, lontano da fonti

di calore e dalla luce solare diretta.

PULIZIA DELLA PISTOLA

\

Dopo aver terminato con un colore, € essenziale pulire la pistola prima di passare a un altro colore. Inizia rimuovendo il

contenitore della polvere e chiudendolo con il suo coperchio per mantenere la polvere asciutta.
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A- Ariain

Aprire completamente il regolatore di pressione dell'aria situato sull'impugnatura della pistola. Mentre si preme il grilletto, coprire
I'apertura del serbatoio della polvere con la mano: si sentira una leggera depressione.

A- Aria in
B- Premere il grilletto

Utilizzando una pistola ad aria compressa impostata a circa 100 psi, soffiare aria nel serbatoio della polvere tenendo premuto il grilletto per spingere
I'aria attraverso la pistola.
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A- Aria in

Quindi, dirigere il flusso d'aria verso il basso attraverso il terminale di spruzzatura. Ripetere il processo fino a quando la polvere rimanente

non sara stata completamente eliminata dalla pistola, il che dovrebbe richiedere circa un minuto.

AVVERTIMENTO!Alte concentrazioni di polvere possono essere infiammabili. Per evitare rischi di esplosione, tenersi lontani da

fonti di accensione e non utilizzare mai aspirapolvere elettrici, aspirapolveri da officina o aspiraliquidi per la pulizia della polvere.

RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

1. Finitura butterata

Questo problema pud verificarsi se una parte non ¢ stata sgrassata correttamente, provocando un difetto che appare concavo.
2. Finitura contaminata

Dopo la polimerizzazione, il pezzo potrebbe presentare piccole imperfezioni granulari sotto la superficie. Cio € in genere dovuto a una pulizia

non corretta del pezzo o a contaminazione all'interno della polvere stessa, che conferisce alla finitura una consistenza sabbiosa.
3. Rivestimento di materiali porosi

Alcuni materiali possono rilasciare gas durante la polimerizzazione, a causa di contaminanti intrappolati o sacche d'aria sotto la superficie. Cio
provoca la formazione di piccoli crateri "a forma di vulcano". Per evitare questo problema, preriscaldare il pezzo a circa 130 °C prima di
applicare la polvere. Collegare il cavo di messa a terra con cautela per evitare ustioni e applicare la polvere mentre il pezzo € ancora caldo.

Tenere presente che il calore pud causare un'eccessiva attrazione della polvere, quindi applicare la quantita corretta richiede competenza.

4. Buccia d'arancia

Con il termine "buccia d'arancia" si intende una consistenza simile alla buccia di un'arancia. Un certo grado di buccia d'arancia & comune, in
particolare con le polveri a base poliestere. Una leggera buccia d'arancia pud spesso essere corretta carteggiando la superficie con carta
abrasiva a umido o a secco a grana 400 e rifinendola come una tradizionale vernice liquida. Se si lucida a mano, utilizzare un prodotto
semi-cromo. Tuttavia, questo metodo di correzione potrebbe non essere adatto a tutte le polveri. Consultare il fornitore della polvere

prima di tentare.
5. Scarso getto di spruzzo

Se la pistola a spruzzo non funziona correttamente, potrebbe essere dovuto a una bassa pressione dell'aria o a un'eccessiva umidita nel
separatore di umidita monouso, entrambe condizioni che possono bloccare il flusso d'aria. Si consiglia di sostituire il separatore di umidita e di

regolare il regolatore della pressione dell'aria. Se I'umidita ostruisce il filtro, sostituirlo secondo necessita.
6. Finisci facilmente le patatine

Si possono verificare scheggiature se il pezzo non raggiunge i 180°C o se non viene mantenuto a tale temperatura per tutti i 10 minuti durante

la polimerizzazione.
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Este Manual del Usuario se ha traducido mediante traduccién automatica. Nos hemos esforzado al maximo
para garantizar la precision de la traduccion, pero tenga en cuenta que las traducciones automaticas no son
perfectas y no pretenden sustituir a los traductores humanos. La versién oficial del Manual del Usuario esta
en inglés. Cualquier diferencia entre la version traducida y el original en inglés no es legalmente vinculante.
Si tiene alguna duda sobre la precisién de la traduccién, consulte la versién en inglés, que es la referencia

oficial. Hay versiones en otros idiomas disponibles previa solicitud a través de info@expondo.com .

Datos técnicos

Descripcion del parametro Valor del parametro
Nombre del producto Pistola de recubrimiento en polvo
Modelo MSW-PCS-50
Dimensiones [ancho x profundidad x alto; mm] 42 x 250 x 220
Peso [kg] 0,82
Regulacion de presion [bar] 1-3.5
Capacidad del recipiente de recubrimiento en polvo [ml] 400

1. Descripcion general

El manual de usuario esta disefiado para facilitar el uso seguro y sin problemas del dispositivo. El producto esta
disefiado y fabricado de acuerdo con estrictas directrices técnicas, utilizando tecnologias y componentes de
vanguardia. Ademas, se fabrica cumpliendo con los mas estrictos estandares de calidad.

NO UTILICE EL DISPOSITIVO A MENOS QUE HAYA LEIDO Y COMPRENDIDO COMPLETAMENTE
ESTE MANUAL DE USUARIO.

Para prolongar la vida util del dispositivo y garantizar un funcionamiento sin problemas, Uselo de acuerdo con este manual de
usuario y realice tareas de mantenimiento regularmente. Los datos técnicos y las especificaciones de este manual de usuario
estan actualizados. El fabricante se reserva el derecho a realizar cambios para mejorar la calidad. El dispositivo esta disefiado
para minimizar los riesgos de emisién de ruido, teniendo en cuenta los avances tecnolégicos y las posibilidades de reduccién de
ruido.

Leyenda
c € El producto cumple con las normas de seguridad pertinentes.

Lea las instrucciones antes de usar.

El producto debe ser reciclado.

iADVERTENCIA!oiPRECAUCI()N!oiRECORDAR!ApIicabIe a la situacion dada. (sefial de
advertencia general)

Use gafas protectoras.

Use guantes protectores.
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Utilice proteccién para las vias respiratorias.

T
@ Use ropa protectora.
jADVERTENCIA! {Sustancias téxicas, peligro de intoxicacién!

iATENCION! Los dibujos de este manual son solo ilustrativos y algunos detalles pueden
diferir del producto real.

2. Seguridad de uso

A JATENCION! Lea todas las advertencias de seguridad e instrucciones. No seguirlas puede
causar lesiones graves o incluso la muerte.

Los términos "dispositivo" o "producto” se utilizan en las advertencias e instrucciones para referirse a:
Pistola de recubrimiento en polvo

No lo utilice en ambientes muy himedos ni cerca de depésitos de agua. No exceda la presién maxima de
funcionamiento admisible.

2.1. Seqguridad en el trabajo

a) Asegurese de que el lugar de trabajo esté limpio y bien iluminado. Un lugar de trabajo desordenado o mal iluminado puede

provocar accidentes. Intente anticiparse, observar lo que sucede y usar el sentido comun al trabajar con el dispositivo.

b) Si no esta seguro de si el producto funciona correctamente o si encuentra dafios, comuniquese con
el centro de servicio del fabricante.

) Solo el centro de servicio del fabricante puede realizar reparaciones al producto. {No intente repararlo usted
mismo!

d) Se prohibe el acceso de nifios y personas no autorizadas a la estacion de trabajo. Una distraccion podria provocar la
pérdida de control del dispositivo.

e) Utilice el dispositivo en un espacio bien ventilado.

f) El dispositivo produce polvo y residuos durante su funcionamiento. Es importante proteger a las personas cercanas de sus efectos

nocivos.

g) Conecte y desconecte la linea de presién Unicamente cuando la valvula de aire esté cerrada.

h) No apunte la linea de presién hacia usted mismo ni hacia otras personas o animales.
i) No corte el suministro de aire comprimido aplastando o doblando las mangueras de presion.

j) Al arrancar el dispositivo, aumente gradualmente el suministro de aire para garantizar su correcto
funcionamiento. Si observa algun funcionamiento anormal, desconéctelo inmediatamente del aire
comprimido y contacte con el servicio técnico del fabricante.

k) Inspeccione periédicamente el estado de las etiquetas de seguridad. Si son ilegibles, deben reemplazarse.

[) Conserve este manual para futuras consultas. Si cede este dispositivo a un tercero, debera entregar
el manual junto con él.

m) Mantener los elementos de embalaje y las pequefias piezas de montaje en un lugar fuera del alcance de los nifios.
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n) Mantenga el dispositivo fuera del alcance de los nifios y animales.

0) Si este dispositivo se utiliza junto con otro equipo, también se deberan seguir las demas instrucciones de
uso.

f iRecordar!Al utilizar el dispositivo, proteja a los nifios y a otras personas cercanas.

2.2. Seguridad personal

a) No utilice el dispositivo cuando esté cansado, enfermo o bajo la influencia de alcohol, narcéticos o medicamentos que puedan
afectar significativamente la capacidad para operar el dispositivo.

b) El dispositivo no esta disefiado para ser manipulado por personas (incluidos nifios) con funciones mentales y sensoriales
limitadas o personas que carezcan de la experiencia y/o conocimientos pertinentes, a menos que estén supervisadas
por una persona responsable de su seguridad o hayan recibido instrucciones sobre cémo operar el dispositivo.

¢) El dispositivo sélo puede ser manipulado por personas fisicamente aptas para su manejo, debidamente formadas,
familiarizadas con este manual y capacitadas en materia de salud y seqguridad en el trabajo.

d) Al trabajar con el dispositivo, utilice el sentido comin y manténgase alerta. La pérdida temporal de concentracién
al utilizarlo puede provocar lesiones graves.

e) Utilice el equipo de proteccién individual (EPI) requerido para trabajar con el dispositivo, especificado en
la seccion 1 «Leyenda». El uso de EPI correcto y homologado reduce el riesgo de lesiones.

f) No sobreestime sus capacidades. Al utilizar el dispositivo, mantenga el equilibrio y la estabilidad en todo momento.
Esto le permitird un mejor control del dispositivo en situaciones inesperadas.

g) No use ropa suelta ni joyas. Mantenga el cabello, la ropa y los guantes alejados de las piezas moviles. La ropa suelta, las joyas o el

cabello largo pueden quedar atrapados en las piezas mdviles.
h) El aire comprimido puede provocar lesiones graves.
i) El dispositivo no es un juguete. Se debe supervisar a los nifios para asegurar que no jueguen con él.

j) Esta prohibido apuntar el arma hacia si mismo, otras personas o animales.

2.3. Uso seguro del dispositivo

a) No sobrecargue el dispositivo. Utilice las herramientas adecuadas para la tarea. Un dispositivo correctamente
seleccionado realizard la tarea para la que fue disefiado de forma mas eficaz y segura.

b) Desconecte el dispositivo de la fuente de alimentacidn antes de iniciar cualquier ajuste, limpieza o
mantenimiento. Esta medida preventiva reduce el riesgo de activacion accidental.

c) Asegurese de que la linea de presién esté desconectada antes de intentar realizar cualquier ajuste,
reemplazo de accesorios o cualquier trabajo en el dispositivo. Esta medida preventiva reduce el riesgo de
accidentes.

d) Cuando no esté en uso, guardelo en un lugar seguro, fuera del alcance de nifios y personas que no estén familiarizadas con el dispositivo ni

hayan leido el manual de usuario. El dispositivo puede representar un peligro en manos de usuarios inexpertos.

e) Mantenga el dispositivo en perfecto estado técnico. Antes de cada uso, compruebe si presenta dafios generales, especialmente si
los componentes méviles presentan piezas o elementos agrietados, o si existen otras condiciones que puedan afectar el

funcionamiento seguro del dispositivo. Si detecta algin dafio, entregue el dispositivo para su reparacién antes de usarlo.

f) Mantenga el dispositivo fuera del alcance de los nifios.
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g) La reparacién o el mantenimiento del dispositivo deben ser realizados por personal cualificado, utilizando Unicamente repuestos originales.

Esto garantizard un uso seguro.

h) Para garantizar la integridad operativa del dispositivo, no retire las protecciones instaladas de fabrica ni afloje
ningun tornillo.

i) No deje este aparato desatendido mientras esté en uso.
j) Limpie periédicamente el dispositivo para evitar la acumulacién de suciedad persistente.
k) Utilice tnicamente aire para alimentar el dispositivo, no utilice ningtn otro gas.

1) En lugares donde exista un alto riesgo de dafios mecanicos, utilice una manguera reforzada para las conexiones de aire
comprimido.

m) Antes de cada uso, asegurese de que la boquilla esté correctamente instalada en el dispositivo y que la manguera esté

correctamente colocada y sin dafios.

n) El aire suministrado al dispositivo debe estar seco, limpio y libre de contaminacion. La contaminacién puede obstruir los
conductos y provocar dafios en el dispositivo y sus componentes.

o) No transporte ni cuelgue el dispositivo por la linea de presion.
p) No exceda la presién de suministro recomendada ya que esto puede dafiar el dispositivo.
q) No cubra la entrada y salida de aire.

r) El dispositivo no es un juguete. La limpieza y el mantenimiento no deben ser realizados por nifios sin
la supervisién de un adulto.

s) Esta prohibido intervenir en la estructura del dispositivo para cambiar sus parametros o
construccién.

t) Mantenga el dispositivo alejado de fuentes de fuego y calor.

u) No cure articulos recubiertos en un horno de gas, ya que pueden emitir vapores inflamables. El producto debe curarse en
un horno eléctrico disefiado para este fin (nunca en hornos utilizados para procesar productos alimenticios).

A iATENCION! A pesar del disefio seguro del dispositivo y sus caracteristicas de proteccién, y a pesar del
uso de elementos adicionales que protegen al operador, existe un ligero riesgo de accidente o lesion al
utilizarlo. Manténgase alerta y utilice el sentido comun al utilizarlo.

3. Pautas de uso

El producto se utiliza para la pulverizacién electrostética de recubrimiento en polvo mediante el método tribostatico.

El usuario es responsable de cualquier dafio resultante del uso no previsto del dispositivo.



ES

3.1. Descripcién del dispositivo

)

Q)
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1. Terminal de pulverizacién
2. Cafién de la pistola pulverizadora
3. La parte inferior del recipiente de recubrimiento en polvo: depésito de polvo
4. La parte superior del contenedor de recubrimiento en polvo - bote de polvo
5. Punto de conexién del cable de tierra
6. Mango
7. Separador de humedad
8. Conexién de aire
9. Entrada de aire - Punto de conexién de la manguera de aire (no incluida)
10. Regulador de presién de aire

11. Cable de tierra
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12. Gatillo

PRINCIPIO DE FUNCIONAMIENTO

Después de preparar y desengrasar el componente, se le conecta el cable de tierra y el polvo se carga positivamente a través de la
pistola formando una nube que es atraida por el componente, de forma similar a cémo el polvo es atraido por la pantalla de un

televisor.

Una de las principales ventajas de este proceso es que el espesor del recubrimiento aumenta hasta el nivel requerido con poca
habilidad: una vez que se alcanza el espesor deseado, el polvo deja de adherirse porque el recubrimiento existente lo aisla

contra una mayor atraccion.

La siguiente etapa es el curado del polvo, que generalmente se realiza en un horno eléctrico (nota: no utilice el horno para
alimentos después, ya que los vapores del curado son ligeramente téxicos). La mayoria de los polvos requieren unos 10 minutos de
curado a 180 °C, con un tiempo de proceso promedio de unos 20 minutos de principio a fin. Una vez finalizado el ciclo, deje que la

pieza se enfrie y estara lista para su uso.

3.2. Preparacién para el uso

UBICACION DEL APARATO

El dispositivo debe utilizarse en un lugar seguro, seco y limpio, con iluminacién adecuada, ventilacién activa y alejado de
cualquier fuente de ignicion. La temperatura ambiente no debe superar los 60 °C.

CONTENIENDO EL POLVO

Coloque una lona limpia para recoger el polvo y facilitar la limpieza, o utilice un recipiente, como una caja o cubo de
plastico, para recogerlo. Evite usar una aspiradora a menos que esté equipada especificamente con un motor a

prueba de explosiones.

3.3. Montaje del dispositivo

1. Conecte el separador de humedad [7] a la pistola pulverizadora.

2. Desenrosque el recipiente de recubrimiento en polvo [4] y coléquelo sobre un trozo de papel limpio con el lado abierto hacia arriba.

3. Rellénelo con pintura en polvo (no incluida) hasta 5 cm.

4. Dé la vuelta a la pistola y enrosque el depdsito de pélvora.

5. Monte el conector de aire [8] en el separador de humedad [7].

6. Conecte la manguera de aire de % de pulgada (no incluida) a la conexién de aire [8].
7. Atornille el terminal de pulverizacion.

8. Conecte la abrazadera de conexién a tierra al objeto metélico recubierto.

A iPRECAUCION!La pinza de puesta a tierra debe estar conectada a la zona que no se recubriré (o, al finalizar el
trabajo, desenganchar la pinza y recubrir el fragmento por gravedad). Esta conexién es absolutamente necesaria para
atraer particulas cargadas eléctricamente al objeto recubierto.
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AJUSTE DE LA PRESION DE AIRE Y AJUSTE DEL FLUJO DE POLVO

A- Maximo 50 PSI
B- Ventilar
C- Aireen

D-  Regulador de aire

Suministre aire desde el compresor a la pistola (maximo 50 PSI) para permitir que la pélvora fluya gradualmente.
Debe aspirar una rafaga de pélvora de aproximadamente 200 mm (8") de longitud y luego soltar el gatillo.

| \
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La presién méxima de la pistola ya est4 configurada. Puede girar lentamente el tornillo regulador en el mango de la pistola en

sentido horario o antihorario para ajustar el flujo de polvo. Ya esté listo para aplicar el recubrimiento en polvo a su pieza.

3.4. Uso del dispositivo
PREPARANDO LA PIEZA

Como en cualquier proceso de pintura, el recubrimiento en polvo debe aplicarse sobre superficies limpias. Es fundamental limpiar adecuadamente

la pieza, por lo que debe asegurarse de eliminar cualquier resto de pintura vieja, 6xido, grasa, aceite, etc.
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1. Eliminacion del revestimiento viejo

Para eliminar los acabados antiguos quimicamente, utilice un decapante. Como alternativa, para eliminar el acabado antiguo mecanicamente, puede usar

un disco de limpieza, un cepillo de alambre, una pistola de chorro abrasivo o papel de lija para eliminar completamente la pintura.

Si el acabado existente es dificil de eliminar, es posible aplicar una nueva capa sobre él. Sin embargo, tenga en
cuenta que la adhesién del nuevo recubrimiento en polvo dependera de la adherencia del acabado anterior al
material base. Para asegurar una buena capa, asegurese de que el cable de tierra esté conectado al material base
antes de aplicar la nueva capa.

2. Preparacion de la superficie

Una vez que la pieza esté libre de pintura, utilice un desoxidante para eliminar el é6xido quimicamente. El 6xido también puede eliminarse con

un cepillo de alambre, discos de limpieza o chorro abrasivo.
3. Eliminacién de grasa y aceite

Las piezas metdlicas deben estar libres de aceite, suciedad u otros contaminantes antes de aplicar el recubrimiento en polvo. Limpie el metal con un

desengrasante a base de disolvente.

APLICACION DE POLVO

1. Elimine el éxido o la corrosién de la pieza y luego desengrésela. Use un pafio sin pelusa, ya que las fibras
pueden adherirse a la pieza y crear imperfecciones en la pieza curada. Tape las roscas o areas que no
deban recubrirse.

2. Cuelgue la pieza en un gancho y conecte el cable de tierra a un punto discreto. Una buena conexién a tierra es esencial
para una cobertura adecuada y un uso eficiente del polvo.

3. Gire el regulador de presion de aire a la posicién cerrada (en sentido horario). Con la punta de la pistola apuntando en direccién opuesta a
la pieza, apriete el gatillo a fondo. Desenrosque gradualmente el regulador de presién de aire para que la pdlvora salga por la punta

en una nube suave. Con el tiempo, aprenderd el tamafio de nube adecuado.

4. Apunte la pistola a la pieza desde una distancia aproximada de 125 mm (5 pulgadas) y luego apriete el gatillo para aplicar el polvo. Aseglrese de que
toda la pieza esté completamente cubierta. Comience por las esquinas internas para asegurar una cobertura completa, ya que estas dreas son mas

dificiles de alcanzar posteriormente.

5. Desconecte el cable de tierra y rocie polvo sobre el drea donde estaba conectado para asegurar una
cobertura completa.

6. Finalmente, inspeccione la pieza para detectar imperfecciones y asegurese de que esté completamente cubierta. Luego, traslade con

cuidado la pieza recubierta al horno u otra fuente de calor, teniendo cuidado de no dafiar el recubrimiento en polvo.

ORIENTACION DEL ARMA
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Al pulverizar una pieza, procure siempre colocarla verticalmente mientras sostiene la pistola horizontalmente (como se
muestra arriba). Esto garantiza que el polvo sea atraido estaticamente, lo que resulta en un acabado liso y uniforme. El
sistema Easy Coating funciona alimentando el polvo a través de la pistola por gravedad, asi que asegUrese de mantener
la pistola horizontalmente o con la punta hacia abajo.

CURANDO LA PIEZA
1. Carga de la pieza en el horno

Asegurese de que el acceso al horno esté despejado y de que este haya alcanzado la temperatura de curado

requerida. Transfiera con cuidado la pieza recubierta de polvo al horno o coléquela frente a la fuente de calor.
2. Curado del acabado en polvo

Cure la pieza segun las instrucciones (normalmente 10 minutos después de que alcance los 180 °C). Tenga en cuenta que las piezas
mas grandes pueden necesitar mas tiempo para curarse por completo. Durante el curado, el polvo se derretird, pasando de un
aspecto opaco y plano a un acabado liso y brillante. En piezas como colectores de admisién o ruedas, revise la pieza cada pocos
minutos para comprobar si el polvo se esta cubriendo. Una vez que toda la superficie esté pulida, continte el curado durante otros

10 minutos.

Si observa zonas que faltan después del curado, puede recubrir la pieza. Aseglrese de que la pieza se haya enfriado

completamente y establezca una conexién a tierra sélida antes de recubrirla.

Tras el curado completo, deje que la pieza se enfrie antes de manipularla. Si alguna zona estaba cubierta, retire la cinta mientras la pieza

aun esté caliente para facilitar su extraccion.

A iAVISO!

- Siempre cure el polvo en un espacio bien ventilado y use un respirador de carbén activado para protegerse contra

los vapores.

- Tras el curado, deje que la pieza se enfrie gradualmente apagando el horno y abriendo ligeramente la puerta. Un enfriamiento
répido puede provocar que algunos acabados pierdan brillo o que aparezcan pequefias grietas en los polvos transparentes y

translucidos.

RECUBRIMIENTO EN POLVO DE CERAMICA, MADERA Y VIDRIO

La aplicacién de pintura en polvo a cerdmica, madera y vidrio suele implicar un proceso de ensayo y error. Sin embargo, las

siguientes pautas pueden ser Utiles:

Para todos estos materiales, es importante mantener contacto directo con la pieza durante la aplicacién del polvo. Por ejemplo, una baldosa

cerdmica debe estar en contacto con un gancho metdlico conductor que se sostiene con la mano durante el recubrimiento.
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La mayoria de la cerdmica y el vidrio se pueden curar generalmente a 180 °C durante 10 minutos. En el caso de la madera, la temperatura

y el tiempo de curado pueden variar segun el tipo; un buen punto de partida son 130 °C durante unos 5 minutos.

A iADVERTENCIA!

- Madera:La madera es inflamable y puede incendiarse. Ademas, algunas maderas pueden desprender vapores debido a las resinas

y adhesivos que contienen.

- Vidrio y ceramica:Estos materiales pueden romperse al exponerse al calor. Use siempre gafas protectoras
adecuadas al manipular objetos de vidrio o ceramica calientes.

3.5. Limpieza y mantenimiento
INSTRUCCIONES GENERALES
a) Limpie siempre la pistola después de cada uso antes de guardarla.

b) Utilice Gnicamente aire comprimido para limpiar el sistema de recubrimiento en polvo; nunca utilice solventes o liquidos en la pistola o sus

partes.

¢) Guarde la unidad en un lugar seco y fresco, libre de humedad y exposicién directa a la luz solar.

d) No rocie el dispositivo con un chorro de agua ni lo sumerja en agua.

e) El dispositivo debera ser inspeccionado periédicamente para comprobar su eficiencia técnica y detectar posibles dafios.

f) No utilice objetos afilados y/o metalicos para la limpieza (por ejemplo, un cepillo de alambre o una espétula de metal) porque
pueden dafiar el material de la superficie del aparato.

g) El polvo recogido de una lona o contenedor limpio puede reutilizarse. Guarde siempre el polvo en un lugar seco, alejado
del calor y la luz solar directa.

LIMPIEZA DEL ARMA
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Tras terminar con un color, es fundamental limpiar la pistola antes de cambiar a otro. Para empezar, retira
el depdsito de poélvora y ciérralo con su tapa para mantenerla seca.
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A- Aire en

Abra completamente el regulador de presién de aire ubicado en la empufiadura de la pistola. Mientras aprieta el gatillo,
cubra la abertura del depésito de pélvora con la mano; sentira un ligero vacio.

A- Aire en

B- Apriete el gatillo

Usando una pistola de aire ajustada a aproximadamente 100 psi, sople aire en el depésito de pdlvora mientras mantiene presionado el gatillo para

impulsar el aire a través de la pistola.
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A- Aire en

A continuacién, dirija el flujo de aire hacia abajo a través del terminal de pulverizacién. Repita este proceso hasta que el polvo restante se

haya eliminado por completo de la pistola, lo que deberia tardar aproximadamente un minuto.

A iADVERTENCIA!Las altas concentraciones de polvo pueden ser inflamables. Para evitar riesgos de explosion,
manténgase alejado de fuentes de ignicién y nunca utilice aspiradoras eléctricas, de taller ni aspiradoras para liquidos/seco para

limpiar el polvo.

SOLUCION DE PROBLEMAS

1. Acabado picado

Este problema puede ocurrir si una pieza no se ha desengrasado correctamente, lo que genera un defecto que parece cédncavo.
2. Acabado contaminado

Tras el curado, la pieza puede presentar pequefias imperfecciones granulares bajo la superficie. Esto suele deberse a una

limpieza inadecuada de la pieza o a la contaminacién del propio polvo, lo que le da al acabado una textura arenosa.
3. Recubrimiento de materiales porosos

Algunos materiales pueden desgasificarse durante el curado debido a contaminantes atrapados o bolsas de aire bajo la superficie.
Esto produce pequefios crateres volcanicos. Para evitarlo, precaliente la pieza a aproximadamente 130 °C antes de aplicar el polvo.
Conecte el cable de tierra con cuidado para evitar quemaduras y aplique el polvo mientras la pieza esté caliente. Tenga en cuenta

que el calor puede causar una atraccién excesiva del polvo, por lo que aplicar la cantidad correcta requiere habilidad.

4. Cascara de naranja

La cascara de naranja describe una textura similar a la de la piel de una naranja. Es comin que aparezca cierta cantidad de céscara de
naranja, especialmente con polvos a base de poliéster. Una pequefia cantidad de cascara de naranja suele corregirse lijando la superficie
con papel de lija himedo o seco de grano 400 y dadndole un acabado similar al de un recubrimiento liquido tradicional. Si se pule a mano,
utilice un pulimento semicromado. Sin embargo, este método de correccién puede no ser adecuado para todos los polvos; consulte con su

proveedor de polvos antes de intentarlo.
5. Patrén de pulverizacion deficiente

Si la pistola pulverizadora no funciona correctamente, podria deberse a una baja presién de aire o a un exceso de humedad en el
separador de humedad desechable, lo que puede obstruir el flujo de aire. Se recomienda reemplazar el separador de humedad y

ajustar el regulador de presion de aire. Si la humedad obstruye el filtro, reemplacelo segln sea necesario.
6. Termine facilmente las patatas fritas

Se pueden producir astillas si la pieza no alcanza los 180 °C o si no se mantiene a esa temperatura durante los 10 minutos completos

durante el curado.
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MOTOR TECHNICS

Umwelt — und Entsorgungshinweise

Hersteller an Verbraucher
Sehr geehrte Damen und Herren,

gebrauchte Elektro — und Elektronikgerate diirfen gemaB europdischer Vorgaben [1] nicht zum unsortierten Siedlungsabfall
gegeben werden, sondern miissen getrennt erfasst werden. Das Symbol der Abfalltonne auf Radern weist auf die Notwendigkeit der
getrennten Sammlung hin. Helfen auch Sie mit beim Umweltschutz. Sorgen Sie dafiir, dieses Gerit, wenn Sie es nicht mehr weiter
nutzen wollen, in die hierfiir vorgesehenen Systeme der Getrenntsammlung zu geben.

In Deutschland sind Sie gesetzlich [2] verpflichtet, ein Altgerdt einer vom unsortierten Siedlungsabfall getrennten Erfassung
zuzufiihren. Die offentlich — rechtlichen Entsorgungstrager (Kommunen) haben hierzu Sammelstellen eingerichtet,an denen Altgerate
aus privaten Haushalten ihres Gebietes fiir Sie kostenfrei entgegengenommen werden. Moglicherweise holen die rechtlichen
Entsorgungstrager die Altgerate auch bei den privaten Haushalten ab.

Bitte informieren Sie sich iiber lhren lokalen Abfallkalender oder bei lhrer Stadt — oder Gemeindeverwaltung uliber die in lhrem
Gebiet zur Verfligung stehenden Moglichkeiten der Riickgabe oder Sammlung von Altgeriten.

[1] RICHTLINIE 2002/96/EG DES EUROPAISCHEN PARLAMENTS UND DES RATES

UBER ELEKTRO — UND ELEKTRONIK — ALTGERATE

[2] Gesetz lber das Inverkehrbringen, die Riicknahme und die umweltvertragliche Entsorgung

von Elektro — und Elektronikgeriten (Elektro — und Elektronikgeritegesetz — ElektroG).

Utylizacja produktu

Produkty elektryczne i elektroniczne po zakonczeniu okresu eksploatacji wymagaja segregacji i oddania ich do wyznaczonego
punktu odbioru. Nie wolno wyrzuca¢ produktéw elektrycznych razem z odpadami gospodarstwa domowego. Zgodnie z dyrektywa
WEEE 2012/19/UE obowiazujaca w Unii Europejskiej, urzadzenia elektryczne i elektroniczne wymagaja segregacji i utylizacji
w wyznaczonych miejscach. Dbajac o prawidtowa utylizacjg, przyczyniasz si¢ do ochrony zasobéw naturalnych i zmniejszasz
negatywny wplyw oddziatywania na Srodowisko, cztowieka i otoczenie. Zgodnie z krajowym prawodawstwem, nieprawidtowe
usuwanie odpadow elektrycznych i elektronicznych moze by¢ karane!

For the disposal of the device please consider and act according to the national and local rules and regulations.

CONTACT

expondo Polska sp. z o.o. sp. k.

ul. Nowy Kisielin — Innowacyjna 7
66-002 Zielona Goéra | Poland, EU

e-mail: info@expondo.com

expondo.com
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