Karta Techniczna Produktu

Klej PVAc D2 X81.12465

CcD \\I:

Klej PVAc o wszechstronnym zastosowaniu w przemysle meblarskim, stolarskim i papierniczym. Po
utwardzeniu daje bezbarwng trwatg spoine.

Dobra odpornos¢ termiczna. Wytgcznie do prac wewnagtrz pomieszczen.

Odpowiedni do klejenia montazowego (np. piéro-wpust, czop, kotek), powierzchniowego, do klejenia krzeset,
ram i stelazy mebli tapicerowanych, do klejenia obramowan, drzwi wewnetrznych, mebli, ptyt widrowych,

pilsSniowych, sklejki.

Z racji tego, ze nie zawiera formaldehydu, sprawdzi sie szczegolnie do klejenia mebli dzieciecych, a takze
przedmiotéw majgcych stycznos¢ z artykutami spozywczymi.

Specyfikacja produktu

Produkt Klej PVAc
Forma dostawy ciecz

Kolor biaty

Lepkosé 16 000 - 18 000

(w momencie dostawy)

(Brookfield RVT sp5, 20 obr./min przy 23°C / 73,4°F )

Sucha masa 44.0-48.0 %
Gestosc ok. 1061 kg/m?

pH 3-6

(w czasie produkgji) (przy 23°C/ 73,4°F)

Okres przechowywania
(w miesigcach)
od daty produkgji

9 m-cy w temperaturze 5 - 25°C

Warunki przechowywania

Zalecana temperatura magazynowania to 15-20°C.

Dopuszczalne jest jedynie krétkotrwate narazenie na dziatanie
temperatur do 5°C lub powyzej 30°C.

Zamrozony i rozmrozony produkt nie moze by¢ uzywany z
powodu nieodwracalnych zmian w produkcie.

Podczas przechowywania klej dojrzewa, a lepkos¢ moze
wzrosngc.

Produkt moze tworzy¢ skére na powierzchni, jesli pojemnik nie
jest prawidtowo zamkniety. Produkt nalezy zawsze przechowywaé
w zamknietych opakowaniach.

Formaldehyd

Nie zawiera

Wiasciwoséci spoiny klejowej

Elastyczne spoiny klejowe
Spoina klejowa o lekkim zabarwieniu.

Normy

EN204 klasa D2

Informacje do kontaktu:

biuro@cdw.net.pl
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Odbarwienia Produkt nie odbarwia drewna. Jednak zelazo, ktére moze
pochodzi¢ z nakfadarki kleju, moze wraz z kwasami garbnikowymi
w niektérych gatunkach drewna, zwlaszcza debu, powodowac

zabarwienie.
Informacje o klejeniu
Aplikacje montazowy
LWP (BoF, BoS)

Typy pras uchwyt zaciskowy

prasy zimne,
prasy gorgce

Temperatura spoiny klejowe;j 15-70°C

Czas prasowania, 20°C / 68°F 8-10 min

(BOF, 65% RH, 110 g/m? 11 g/ft?)

Czas prasowania, 30°C / 86°F 7-8 min

(BOF, 65% RH, 110 g/m? 11 g/ft?)

Cisnienie 0,1-1MPa

Czas montazu, 20°C / 68°F OAT: 4 min CAT: 6 min

(sosna sosna, 65% RH, 150 g/m?15 g/ft?)

Czas montazu, 30°C / 86°F OAT: 2 min CAT: 3 min

(sosna sosna, 65% RH, 150 g/m? 15 g/ft?)

Natozenie Lekkie Panele 90-120 g/m?

Montazowe 90-300 g/m?
Inne: 90-300 g/m?

Wilgotnos¢ drewna 5-15%, zalecana 7-10%

Przygotowanie drewna Aby uzyskac lepsze rezultaty klejona powierzchnia powinna byé
gtadko oszlifowana. Dla uzyskania optymalnej spoiny klejowej,
klejenie powinno odbywac sie w przeciggu 24h po obrébce
klejonego materiatu

Temperatura drewna Aby uzyska¢ wymagane czasy prasowania temperatura drewna
nie moze wynosi¢ ponizej 20°C / 68°F

Klejenie drewna W wiekszosci przypadkéw moze by¢ stosowane, jednak nalezy je

impregnowanego poddac ocenie w kazdym indywidualnym przypadku

Czas utwardzenia Dla uzyskania najlepszego wyniku 12 h po prasowa niu na zimno

Informacje do kontaktu: Wersja 1,
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Postepowanie z odpadami i BHP

Obstuga

W kontakcie z produktem zawsze nalezy stosowac rekawice i
okulary ochronne.

Czyszczenie

Klej ze skéry i urzgdzen zmywac letnig woda.
Czyszczenie musi odby¢ sie przed utwardzeniem sie systemu

Postepowanie z odpadami
- produkt

W normalnych warunkach odpady nie sg klasyfikowane jako
przemystowe

odpady szkodliwe. Pozostatosci nalezy zostawi¢ do ich
wyschniecia przed ich

dalszg utylizacja.

WAZNE! Mogg obowigzywaé rézne przepisy krajowe i/lub lokalne;
odpowiednie informacje nalezy uzyska¢ od wtadz lokalnych.

Postepowanie z odpadami
- poptuczyny klejowe

Sedymentacja chemiczna.
W celu uzyskania szczegotowych informaciji prosimy o kontakt z
Wydziatem Srodowiskowym.

WAZNE! Moga obowigzywaé rézne przepisy krajowe i/lub lokalne;
odpowiednie informacje nalezy uzyska¢ od wtadz lokalnych.

BHP

Informacje odnosnie zdrowia i bezpieczenstwa uzytkowania
znajdujg sie w karcie SDS. Przed zastosowaniem produktu nalezy
zapoznac sie z jego kartg charakterystyki.

Klauzula Prawna

Powyzsze dane oparte sg na wynikach testéw laboratoryjnych oraz wieloletnim doswiadczeniu praktycznym. Ich celem jest pomoc uzytkownikowi w
okresleniu najbardziej odpowiednich metod pracy. Odkad jednak warunki produkcji uzytkownika sg poza naszg kontrola, nie mozemy ponosic¢
odpowiedzialno$ci za rezultaty pracy, na ktére wptyw majg lokalne okolicznosci. W kazdym przypadku zaleca sig testy i statg kontrole procesu

produkcyjnego.

Informacje do kontaktu:

biuro@cdw.net.pl
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