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SYSTEM HTplus

HTplus to kompletny system rur i ksztat-
tek kanalizacyjnych nowej generacji przezna-
czony do budowy instalacji odprowadzaja-
cych scieki bytowo-gospodarcze i deszczowe
wewnatrz budynku. System HTplus produ-
kowany jest z tworzywa o udoskonalonej
recepturze na bazie polipropylenu i sktad-
nikdw mineralnych, dzieki czemu taczy zale-
ty dotychczas produkowanego systemu HT
i wyrdznia sie nowymi korzystnymi cechami
podnoszacymi funkcjonalno$¢ instalacji.

Tworzywo zaroodpornie stabilizowane, z
jakiego wykonany jest system, wykazuje bar-
dzo duzg odpornosé na dziatanie rozmaitych,
w tym agresywnych $rodkéw chemicznych
i $ciekdw o wysokich i niskich temperatu-
rach. Rury i ksztattki wytrzymuja dtugotrwa-
ty przeptyw goracej wody, dlatego znajdujg
zastosowanie w gospodarstwach domowych
oraz wszedzie tam, gdzie odprowadza sie
scieki o wysokiej temperaturze.

Konstrukcja $cianki sprawia, ze system ten
spetnia wymogi stawiane nowoczesnej insta-
lacji kanalizacyjnej: bezpieczna, nieznisz-
czalna, trwata na lata!
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System HTplus spetnia wszystkie warunki
nowoczesnego ekologicznego systemu kana-
lizacyjnego odprowadzajacego $cieki. Rury
i ksztattki moga by¢ poddawane procesom
recyklingowym gwarantujacym 100% odzy-
sku surowcéw uzywanych do produkeji pet-
nowartosciowego systemu HTplus.

Ochrona przed hatasem to jedna z naj-
wazniejszych zalet nowego systemu.

Badania przeprowadzone w renomowa-
nym Instytucie Fraunhofera w Stuttgarcie

potwierdzity doskonatg skutecznosé systemu
HTplus w ttumieniu hatasu powstajacego w
instalacji kanalizacyjnej.

Precyzja wykonania oraz tatwy i szybki
montaz to réwniez cechy, ktére wyrdzniaja
system HTplus.

Teraz dzieki nowatorskiemu rozwigzaniu
polegajacemu na nadrukowaniu skali centy-
metrowej bezposrednio na rurach, montaz
instalacji kanalizacyjnej staje sie jeszcze bar-
dziej efektywny.



CECHY
CHARAKTERYSTYCZNE
SYSTEMU HTplus

N Rury i ksztattki wykonane w technologii N tatwy i szybki montaz - niska waga

jednowarstwowej $cianki o przekroju
litym z zastosowaniem udoskonalonej
receptury surowcowej

Dodanie sktadnikéw mineralnych przy-
czynito sie do zdecydowanej redukcji
szumow i hatasu. Na podstawie ba-
dan przeprowadzonych przez Instytut
Fraunhofera, system kanalizacji ni-
skoszumowej HTplus wykazuje wia-
sciwosci akustyczne przewyzszajgce
wymogi DIN 4109.

Wysoka precyzja wykonania - gtadkie
powierzchnie rur i ksztattek eliminu-
ja niekorzystne zjawisko przywierania
osadow do scianek rur i ksztattek
100% recykling rur i ksztattek

Proste i niezawodne potaczenia kieli-
chowe rur i ksztattek wyposazonych
fabrycznie w uszczelki wargowe

ZASTOSOWANIE

Odprowadzanie sciekéw bytowo-go-
spodarczych i deszczowych wewnatrz
budynkdéw oraz wentylacja
Odprowadzanie $ciekdw o wysokiej
temperaturze do 95°C

Odpornos$¢ na korozje i agresywne
Scieki pozwala na szerokie zastosowa-
nie nie tylko w budownictwie miesz-
kalnym, ale tez m.in. w przemysle che-
micznym i farmaceutycznym
Mozliwo$¢ montazu instalacji w tem-
peraturach ujemnych do -10°C

i nadruk skali centymetrowej na rurach
Mocowanie za pomoca dostepnych
obejm z wktadka ttumigca lub standar-
dowych obejm z tworzywa sztucznego
Szeroki asortyment rur i ksztattek pro-
dukowanych w $rednicach od DN 32
do DN 160mm, w tym ksztattki specjal-
ne np. wyczystki, czworniki, potgczenia
z zeliwem

Kompatybilnos¢ z innymi dostepnymi

systemami kanalizacji wewnetrzne;j
Duza estetyka wykonania
Niewielka udarno$¢ mechaniczna




GWARANCJA JAKOSCI

N Renomowani dostawcy surowcow

N Najwyzszej jakosci uszczelki

N Staty proces kontroli surowca
i produkcji

N Stale przeprowadzana wtasna kon-
trola jakosci dzieki certyfikowane;j
kadrze do spraw zarzadzania jako$cia
zgodnie z DIN EN ISO 9001:2000

N Whtasne laboratorium

DANE TECHNICZNE
MAGNAPLAST HTplus

Materiat - rury i ksztattki

Polipropylen (PP), dodatki mineralne

Kolor

Szary zgodnie z RAL 7037 lub biaty RAL 9016,

nie zawiera halogenu oraz kadmu

Odpornosé chemiczna

Odporny na scieki w zakresie pH2-pH12
(p. zat. tabela odpornosci chemicznej
wg normy ISO/TR 10358)

Odpornosé termiczna

Staty przeptyw $ciekdéw o temperaturze 90°C
Krétkotrwaty przeptyw $ciekdéw o tempera-

turze do 95°C

Uszczelnienie

Elastyczne uszczelki wargowe montowane
fabrycznie w kielichach rur i ksztattek
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Kompletny system rur i ksztattek

produkowany w srednicach

ZAKRES
PRODUKCJI

DN 32 - DN 160

N
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OZNACZENIA

Na rurach i ksztattkach podane s3 nastepujace oznaczenia:

N znak producenta N rok produkgji

N znak jakosci N norma

N $rednica N kod kreskowy

N materiat N skala centymetrowa
N N

aprobata techniczna

oznaczenie produktu (symbol, kat)

TRANSPORT
| SKLADOWANIE

Rury i ksztattki w czasie transportu
nalezy chroni¢ przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Nalezy zachowa¢ szcze- - X0 X0 )9
g6lna ostroznoéé w warunkach niskich W\‘WYE} —
temperatur. 10)

Powierzchnia sktadowania powin-

na by¢ gtadka, wolna od nieréwnosci
i ostrych wystepow.
W celu unikniecia odksztatcen, rury

powinny spoczywac na catej swej dtu-
gosci. Rury nalezy uktada¢ warstwami
naprzemiennie tak, aby kielichy spoczy-
waty swobodnie. W przypadku dtuzszego
sktadowania na powietrzu rury i ksztattki
nalezy zabezpieczyé przed bezposred-

nim promieniowaniem stonecznym.

PAKOWANIE

Rury pakowane sa w wiazki i zabezpieczane przed rozsypaniem specjalng tasma. Sktaduje
sie je na paletach. Krotsze odcinki rur oraz ksztattek pakowane sg w kartony.
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Nazwa systemu

HTplus

Miejsce produkcji

Sieniawa Zarska 69,
68-213 Lipinki tuzyckie

KARTA PRODUKTU

HTplus kanalizacja wewnetrzna
niskoszumowa PP

HTplus to kompletny system rur i ksztattek kanali-
zacyjnych nowej generacji, spetniajacy rygorystyczne
wymagania systemu niskoszumowego. Produkowany
jest z tworzywa o udoskonalonej recepturze na ba-
zie polipropylenu i sktadniké4w mineralnych. Spetnia
wszystkie warunki nowoczesnego, ekologicznego sys-
temu kanalizacyjnego odprowadzajacego Scieki.

SBR jednowargowa, montowana

Uszczelka fabrycznie w kielichach rur i ksztattek

Szczelnos¢ potaczen Do 0,5 bar

Materiat

Polipropylen (PP),
dodatki mineralne

Barwa

Kolor szary w $rodku i na zewnatrz
zgodnie z RAL 7037 lub biaty RAL
9016 (DN32). Nie zawiera halogenu
oraz kadmu

HTED czwérnik katowy 110/110/110;
HTR redukcje krétkie 50/32, 75/50,
110/50, 110/75, 160/110;

HTR redukcje wewnetrze

110/50, 110/75, 160/110,

HTSM kielich weiskowy 110/110;
kominek wywiewny 160

Wybrane ksztattki

Budowa rury

lita

Srednice rur

DN32 mm

DN40 mm
DN50 mm
DN75 mm

DN110 mm
DN125 mm
DN160 mm

Grubosci $cianek

DN32 e= 1,8 mm
DN40 e= 1,8 mm
DN50 e= 1,8 mm
DN75 e=1,9 mm
DN110 e= 2,7 mm
DN125 e= 3,1 mm
DN160 e= 3,9 mm

Obszar zastosowania

.B” w systemach wewnatrz budowli
i zamocowanych na zewnatrz na
$cianach budowli

Maksymalna
temperatura
Sciekow

90°C - staty przeptyw
95°C - przeptyw chwilowy (do 15
minut)

Odporno$é na ude-
rzenia w ujemnych
temperaturach

Do -10°C
(mozliwy montaz w okresach
zimowych)

Transport i odprowadzanie $ciekow

Odporno$é chemiczna o wartodei pH 212

Klasa odpornosci B2 (2godnie z DIN 4102)

ogniowej
Gestosc 0,95 glem®
Udarnos¢ TIR <10
Atest Higieniczny PZH,
Krajowa Ocena Techniczna
Dokumenty ITB, Krajowa

Deklaracja Wtasciwo$ci Uzytkowych,
Certyfikat Zgodnosci.

Charakterystyka akustyczna (DN110)

Obejmy standardo-
14 dB (0,5 I/s); 17 dB (1 I/s)

we stalowe z wktadka 16 dB (2 1s); 21 dB (4l/s)

elastomerowa

16 dB (0,5 I/s); 14 dB (1 I55);
13 dB (2 I/s); 17 dB (4 I/s)

Specjalistyczne obejmy
BISMAT 1000

Wiecej informaciji
znajdziesz na naszej
stronie internertowej

zeskanuj kod QR
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RURA
Z KIELICHEM

(HTEM)

LK

L+10

$4

DN s1 D t L [ —
[mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm]
40 1,8 54 55 150 19 10100
40 1,8 54 55 250 19 1010
40 1,8 54 55 315 19  10M5
40 1,8 54 55 500 19 10120
40 1,8 54 55 1000 19 10140
40 1,8 54 55 1500 19 10150
40 1,8 54 55 2000 19 10160
50 18 64 56 150 19 10200
50 18 64 56 250 19 10210
50 1,8 64 56 315 19 10215
50 1,8 64 56 500 19 10220
50 1,8 64 56 750 19 10230
50 1,8 64 56 1000 19 10240
50 1,8 64 56 1500 19 10250
50 1,8 64 56 2000 19 10260
50 18 64 56 3000 19 10265
75 1,9 89 61 150 22 10300
75 1,9 89 61 250 22 10310
75 1,9 89 61 315 22 10315
75 1,9 89 61 500 22 10320
75 1,9 89 61 750 22 10330
75 19 89 61 1000 22 10340
75 19 89 61 1500 22 10350
75 19 89 61 2000 22 10360
75 19 89 61 3000 22 10365
110 2,7 128 76 150 25 10400
110 2,7 128 76 250 25 10410
110 2,7 128 76 315 25 10415
110 2,7 128 76 500 25 10420
110 2,7 128 76 750 25 10430
110 2,7 128 76 1000 25 10440
110 2,7 128 76 1500 25 10450
110 2,7 128 76 2000 25 10460
110 2,7 128 76 3000 25 10465
110 2,7 128 76 5000 25 10470
125 3,1 146 82 150 28 10500
125 31 146 82 250 28 10510
125 31 146 82 500 28 10520
125 31 146 82 1000 28 10540
125 31 146 82 2000 28 10560
160 39 184 100 500 33 10620
160 39 184 100 1000 33 10640
160 39 184 100 1500 33 10650
160 39 184 100 2000 33 10660
160 39 184 100 3000 33 10665
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A DN 71 L
KO L N O [mm] kat [mm] [mm] Nrart.
(HTB) 40 150 69 10700
40 30° 67 10710
40 45° 16 77 10720
40 67° 20 73 10730
40 87° 23 80 10750
50 15° 10 70 10800
50 22° 63 10804
50 30° 68 10810
50 45° 17 87 10820
50 67° 28 77 10830
50 87° 28 84 10850
75 15° 23 91 10900
75 30° 1 80 10910
75 45° 18 92 10920
75 67° 29 86 10930
75 87° 42 94 10950
10 15° 24 101 11000
10 22° 10 120 11004
10 30° 18 100 11010
10 45° 36 15 11020
10 67° 39 122 11030
10 87° 59 131 11050
125 15° 28 122 11100
125 30° 19 108 11110
125 45° 38 129 11120
125 87° 75 147 11150
160 15° 30 144 11200
160 30° 30 13 11210
160 45° 50 131 11220
160 87° 95 162 11250
A DN1/DN2 L1 L
RE D U KCJ [mm] [mm] [mm] Nrart.
(HTR) 50/40 10 66 11300
75/50 19 73 11320
10/50 37 93 11330
= 2 DN2 10/75 22 87 11340
: 125/110 16 95 11350
} 160/110 49 130 11360
i oN
T =0 160/125 44 123 1370
H -
i )
DN1




V4
TROJNIK O R
(HTEA) 67° 40/40  45° 114 95 10 11500
50/40  45° 19 m 5 11510
50/50  45° 133 116 12 11520
75/50  45° 147 145 1 1540
DN, 75/75  45° 183 159 18 11550
L j 110/50 45° 140 158 17 11560
| o 10/75  45° 188 186 1 11570
I S 3 10110 45° 224 195 25 11580
L 12510  45° 258 225 18 1590
v : 125/125  45° 262 234 28 1600
-_f 160/1M0  45° 275 263 1 1610
— = 1601160  45° 330 294 3 11630
40/40  67° 118 95 16 11700
50/40  67° 115 97 14 1710
50/50  67° 118 99 20 1720
75/50  67° 117 109 14 1740
7575 67° 165 126 28 11750
10/50  67° 167 129 8 1760
/75 67° 169 144 2 770
nomo  67° 190 160 40  M780
40/40  87° 117 51 23 11900
5040  87° 108 86 23 1910
50/50  87° 17 91 28 11920
75/50  87° 119 99 27 11940
7575 87° 158 115 40 11950
10/50  87° 122 125 28 11960
10/75  87° 166 126 40  M970
nomo  87° 182 133 57 11980
125M0  87° 257 179 58 11990
125/125  87° 225 179 65 12000
16010 87° 230 267 58 12010
1601160  87° 344 243 83 12030
V4
T ROJ N | K MomZkate b el g et
N AS A D OWY no/mo  87° 242 120 22 14101
(HTSA)
A»
|
_ a 2
N i -
|
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7
DNI/ON2 I 7, Z L
CZWO R N | K [m/m] [mm]  [mm] [m3m] mm]  Nrart.
(HTDA) 50/50 20 Py 41 124 11400
75/75 28 59 59 153 11410
100/50 8 71 51 135 11420
o 1010 40 85 85 201 11440
|
oy L
o ~ o
| = ‘ EA
1 o =67°
7
CZWO R N | K m[lmz [nﬂn] [nZIEn] [nﬁﬂ [#n] [mLm] Nrart.
KATOWY 10/110 40 86 86 86 202 11450
(HTED) 67°
R E D U KCJA gite [ . Nrart.
K ROT KA 75/50 27 69 1325
110/50 28 74 1335
(HTR) 10/75 35 76 11345
160/10 41 78 11385
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DN1/DN2

d1

d2

RE D U KCJA [mm] [mm] [mm] [mHm] Nrart.
W E W N ET RZ N A 110/50 90 10,5 47 11336
(HTR) NA BOSY KONIEC RURY e s T e

d2

1T

- HeH

.

RED U KCJA ha ] ] Nrart
W E W N ET RZ N A 160/110 148,5 160,5 75 1356
(HTR) NA BOSY KONIEC RURY
KIELICH o wml el mw Mt
WC I S KOWY 110/110 90 127 12 12735

(HTSM) NA BOSY KONIEC RURY

d2
DN,

17
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MUFA

DN

L
[mm] [mm] Nrart.
PRZESUWNA o o 12200
50 103 12210
(HTU) 75 109 12220
110 125 12230
125 138 12240
***** — | DN 160 158 12250
L
DN L L1
Kl E LI C H D‘LU G | [mm] [mm] [mm] Nrart.
(HTL) 40 156 106 12300
50 164 109 12310
| 75 223 165 12320
¥ | 110 225 186 12330
) |
|
DN
DN H
[mm] [mm] Nrart.
40 39 12500
50 39 12510
| y 75 39 12520
! 110 46 12530
| H 125 50 12540
; X 160 58 12550
DN
DN
ZLACZ KA [mm] [mm] [mm] Nrart.
DWUKIELICHOWA " 111 2100
50 12 12110
(HTL) 75 18 22 12120
110 140 2 12130
125 177 27 12140
— T 1 PN 160 196 30 12150




KOMINEK o s rart

WYW | E W N Y 160 1375 99950

160 PP KOMPLET

|

3 _ 160 145 29 176 99900

000 |

DN

WYW | E W KA [rﬁﬁﬂ [mHm] [nl1]Jn] [mFm] Nrart.

DASZ E K [,ﬂffﬂ [mFm] [mHm] Nrart.

on 160 214,87 82 99930

& =

F

T

RURA WYWIEWNA i wart

(HTGL) 160/1080 99910

DOLA}CZNIK mm el @ e Mt

160 110 60 62 150 99920

DN1
| I
H

DN2
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WYCZYSTKA

DN

L

[mm] [mm] [mum] Nrart.
(HTRE) 50 110 63 12410
75 138 88 12420
, 110 179 116 12430
: 125 191 116 12440
[ T = 160 203 17 12450
P
L ‘ -
| A
DN
N A P OW | E T RZACZ [.2#,] [,,',',1,,] [mh,zn] Nrart.
50 68 34 13410
75 78 45 13420
H_ _\-\H_ _\-\ 110 78 45 13430
NI =——a———}
hz} ‘
DN
WYW | EW KA [rm] [mHm] [nl1]|1n] [mFm] Nrart.
F 50 108 38 124 13210
75 108 M 124 13220
%%% 110 135 38 200 13230
’
1 n,
DN
4 e
POJEMNOSC Nrart.
SRODEK
POSLIZGOWY s e

wm“g“[\ptast

)



ZLACZ KA R I - L L
KO LAN OWA D O 40/30 45,9 46 34 23,5 12850 40/30A
40/40 53,7 49 36 23,5 12860 40/40C
RU R M ETALOWYC H 50/40 53,7 51 43 28,5 12870 :8//4332
(HTSW) BEZ USZCZELKI e
50/50 67,2 55 49 28,5 12880 50/40E
P, 1 50/50F
| 1 4N
" | ATE
|
ZLACZ KA mwl el e Mt | (oAt
KO LAN /OWA 40/50/40 50 40 69 12890 j(());jgg
PODWOJNA DO
RUR METALOWYCH
(HTDSW) BEZ USZCZELKI
. - L L
&
. ‘
|
Z‘I’.ACZ KA DO RUR ] ] (] Nrart.
ZELIWNYCH 50 i s 12610
(HTUG) BEZ USZCZELKI 1712 Z ii :Zzzg

@ T

$

Zastosowanie powyzszych ztagczek przedstawiono na str. 26
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ZLACZ KA D O RU R mml oml ml g Mart | fce
M ETALOWYC H 40/40 537 30 25 12800 28//3382
(HTS) BEZ USZCZELKI 40/308B
5040 537 29 25 1210 |
- @ 50/50 672 32 25 12820 E;(c))//ig[;
‘ o 50/50F
. L ‘
l T
DN
U SZCZ E L KA [,P,m] Nrart.
G U M OWA 40/30A 12900
40/30B 12910
(HTGM) 40/40C 12920
50/30D 12930
50/40E 12940
° o 50/50F 12950
U SZCZ E L KA [,P,ﬁ,] Nrart.
G U M OWA 50 13010
75 13020
(HTUG) 110 13030




USZCZELKA

DN

[mm] Nrart.
OLEJOODPORNA s 12055
75 13065
110 13075
125 13085*
160 13095
* produkty dostepne na zapytanie
U C H WYT [,El;‘n] Nrart.
DO RUR w0 13500
50 13510
75 13520

110

13530

kolor biaty

32 13590
O B EJ MA [,2',‘“] Nrart.
ZACISKOWA %
75 13525
10 13535
160 13555

23
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DN s D t L
RURA Z KIELICHEM M s Dt L
(HTEM) 32 18 44 40 150 408116
== 32 18 44 40 250 408216
6.. D 32 1,8 44 40 315 408316
¢ 32 18 44 40 500 408416
i 32 18 44 40 1000 408616
\ 32 1,8 44 40 1500 408716
L£10 r 32 1,8 44 40 2000 408816
|
=
i DN
V4
DN1/DN2 1 L 21
TROJ N | K [mm] kat [mm] [mm] [mm] Nrart.
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2 32 67° 14 58 421209
, s 32 88,5° 27 61 421308
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KO LAN O mml K% mml moml (oml mm Mot
RE D U KCYJ N E 50/32  90° 923 71 44 61 421412

(HTBR) 90°
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/
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DN2

L1
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L2

DN1

Lg



KOREK

DN

[mm] [mm] Nrart.

(HTM) 32 43 425008
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H

‘ i

PR
M U FA P RZ E S U W N A [n[mﬂ [mm] Nrart.
(HTU) 32 78 420208
— —H- |oN
G\ J
. : L
ZLACZ KA [,Eﬂ,] [ml'm] [mlm] Nrart.
DWUKIELICHOWA - o ’ 420108
(HTMM)
, — —H- DN
0
- L
REDUKCJA wye U R g
(HTR) 40/32 20 52 420410
— L 50/32 476 78 420412
y <

RE D U KCJA Dﬁl/l?ll]\lz [HlNrg] [nliJn] [nli?n] Nrart.
(HTR) ons 50/32 54,8 32,5 56 420413

L1

DN1

L2
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PRZYKLADY
ZASTOSOWANIA
HTplus

0000
0000
0000
0000

Potaczenie bosego konca rury zeliw-
nej z rurg HTEM przy pomocy ztaczki
i uszczelki HTUG

Rura zeliwna
Uszczelka HTUG
Ztaczka HTUG
Rura HTEM

NN

Wykorzystanie ztaczki HTSW do przy-
faczenia syfonu

1. Ztaczka HTSW
2. Uszczelka HTGM
3. Rura przytagczeniowa syfonu

Wykorzystanie ztaczki HTDSW do
przytaczenia dwéch syfonéw

Uszczelka HTGM
Ztaczka podwdjna HTDSW
Uszczelka HTGM
Rura przytaczeniowa syfonu

AN

Wykorzystanie ztaczki HTS do przy-
taczenia syfonu

Tréjnik HTEA

Ztaczka HTS

Uszczelka HTGM

Rura przytaczeniowa syfonu

AN



L
By me.

——

Sposoby korzystania z korytka drewnianego

]
LO)|
—]

4 b=0,05d,

7 .

a=0,5e

Obrébka krawedzi bosego konca rury kanalizacyjne;j.

MONTAZ
INSTALACJI

PRZYCINANIE DEUGOSCI
| TWORZENIE SKOSOW

Przycinanie do odpowiedniej dtugosci rur
nalezy w razie potrzeby przeprowadzi¢ za
pomoca odpowiedniego noza do tworzy-
wa sztucznego, wzglednie pity o drobnych
zebach.

Ciecia nalezy wykona¢ prostopadle do osi
rury.

Pomocne moga by¢ skrzynie uciosowe.
Z kantow powstatych po cieciu nalezy usunaé
zadziory.

Koncéwki rur nalezy przycina¢ na ukos
przy pomocy narzedzia do ciecia lub pilnika
z grubymi nacieciami pod katem ok. 15°

POLACZENIA RUR

Nalezy:

N wyczysci¢ z brudu tagczone koncowki
rur oraz elementy uszczelniajgce

N konce rury posmarowaé Srodkiem
poslizgowym

N sprawdzi¢ potozenie i nienaruszalnosé
elementdéw uszczelniajacych

wsuna¢ koncowke rury do kielicha az
do oporu (w przypadku dtuzszych rur
stosowac szczeliny dylatacyjne)
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MOCOWANIE

Rury kanalizacyjne HTplus nale-
zy mocowac tak, aby nie powstaty
naprezenia oraz by byta mozli-
wos¢ kompensacji wydtuzen.

Do zamocowania rur nalezy
stosowac dostepne powszechnie
w handlu obejmy.

ZASADY MONTOWANIA
OBEJM

Bardzo istotnym elementem w procesie
montazu wewnetrznej instalacji kanalizacyj-
nej sa zasady jej mocowania z zastosowaniem
obejm montazowych. Przy czym prace z tym
zwigzane nalezy uwzgledni¢ juz na etapie
projektowania.

Odpowiednie rozmieszczenie oraz zasto-
sowany typ obejm pozwoli na prace instalacji
bez zbednych naprezen, w sposdb pozwa-
lajacy na bezpieczng zmiane dtugosci rur,
spowodowang wydtuzeniami termicznymi.

Zasady montazu obejm wynikaja z funkcji,
jaka beda petni¢ w instalacji, tj.:

1. jako punkty state Pps stosowac:
N w celu uniemozliwienia zsuwania sie

przewodu pionowego, zabezpiecze-
nia przed wysunieciem sie z kielichéw

Przyktad obejmy przesuwnej
z wkladka z gumy profilowanej

(z uwagi na wydtuzenia cieplne) i odej-
sciem od pionu, na kazdej dtugosci
konstrukcji rury,

przy utozeniu kazdej rury poziomo,
przy czym kazda nastepng obejme (za-
réwno przy pionowym, jak i poziomym
utozeniu rury) stosowac jako obejme
przesuwng,

na kazdej kondygnacji dla pionéw ka-
nalizacyjnych w otwartych szybach
oraz wysokich niestandardowych po-
mieszczeniach (powyzej 2,50m) jeden
punkt staty (i jeden przesuwny),

z uwagi na wydtuzenia cieplne na pio-
nach, nie rzadziej niz co druga kondy-
gnacja budynku,

bezposrednio pod kielichem rury, lub
na dtugosci rury,



2.

jako punkty przesuwne Ppp stosowac:

N przy poziomym prowadzeniu prze-

wodu, za pierwszym statym punktem,
z zachowaniem odstepu miedzy obej-
mami okoto 10 zewnetrznych $rednic
rury,

w odlegtoséci Tm do 2 m powyzej punk-
tu statego, zaleznie od $rednicy ze-
wnetrznej rury,

w przypadku koniecznosci wykonania
potaczenia z istniejaca instalacja lub
dodatkowego do niej wiaczenia,

N przy naprawie uszkodzonej instalacji.

Ogolne zalecenia montazowe dla systemu
HTplus:

N obejmy mocowa¢ do przegréd w bu-

dynku, na elementach konstrukcyj-
nych o duzym ciezarze (min. 220kg/
m?),

mocowanie obejm do przegréd bu-
dynku w celu zachowania optymalnych
warunkéw akustycznych wykonywac
za pomocy $rub i kotkdw z tworzywa
sztucznego,

w budynkach o wiecej niz 3 kondygna-
cjach ( >10m), przy przejSciu pionu
kanalizacyjnego do przewodu pozio-
mego stosowaé odcinek stabilizacji z
zastosowaniem np, dwéch kolan 45°;
odcinek stabilizacyjny - przy wysokosci
pionow powyzej 10 m powinien miec
dtugosc¢ | = 240 m,

w celu uniemozliwienia rozprzestrze-
niania sie ognia i dymu w budynkach
wysokich i wysokosciowych oraz uzy-
tecznosci publicznej piony wykonane
z PP w miejscach przej$¢ przez stropy
wyposazy¢ w mufy przeciwpozarowe,

N przy zastosowaniu na pionie réznych
materiatéw, np. PVC i PP pion wypo-

sazy¢ w dwa punkty state i jeden prze-
suwny oraz ksztattke kompensacyjna
w formie kielicha z pierscieniem gu-
mowym, umozliwiajgcym kompensacje
rozszerzalnos$ci liniowej pionu,
izolowa¢ termicznie przewody faczace
pion deszczowy z wpustem deszczo-
wym w przestrzeni stropodachu,
przejScia przewoddéw przez przegro-
dy budowlane, jak $ciany, fawy funda-
mentowe, stropy wykonywac z zasto-
sowaniem tulei ochronnych; role ta
moze petni¢ rura o $rednicy wiekszej
co najmniej o dwie grubosci $cianki
przewodu od rury przewodowej; prze-
strzen pomiedzy rurami powinna by¢
wypetniona materiatem plastycznym,
niedziatajgcym korozyjnie na rure,

0000
0000
0000
0000
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Odlegtosci miedzy obejmami zestawione sa w

Tab. A i B i obowigzuja tu zasady:

N rura lub ksztattka w betonie to punkt staty,

N rury poziome, maksymalnie 10 DN, nie w

iecej niz 2m,

N rury pionowe, maksymalnie 15 DN, nie wiecej niz 3m.

p p

P

ps PP PP ps
/ l' pp I l' pp |
/I LI /I LI /l
| l psS |
/1 ' /1
I Odlegtosci przy mocowaniu do stropu
P N N
lPP
[IE"‘“] Lpp, m Lps, m
50 08 P Sk
75 0,8 PP
10 11
2,0
125 1,3
160 16 | |
PP ps
=200 2
Tab. A.
Odlegtosci miedzy obejmami - odcinki poziome,
Ips - punkt staly, Ipp - punkt przesuwny
P a8
PP
[,ENm] Lpp, m Lps, m
50 1
75 1,1
10 1,7
3,0
125 19 N
160 2,4 PpS N
> 200 3

Tab. B.
Odlegtosci miedzy obejmami - piony,
Ips - punkt staly, Ipp - punkt przesuwny

| Odlegtosci przy mocowaniu do sciany



MONTAZ RUR
W BETONIE LUB MURZE

Rury i ksztattki HTplus mozna przy zachowaniu nalezytej starannosci montowaé bezpo-
srednio w betonie lub murze. Aby zapobiec przedostaniu sie zaprawy betonowej do mufy
nalezy ja uszczelni¢ taSmga. Otwory rur nalezy zaslepié.

Elementy instalacji nalezy tak przymocowac, aby podczas betonowania nie nastapita zmia-
na dtugosci przewoddéw. W przypadku montazu instalacji w bruzdach i szczelinach w murze
konieczne jest naniesienie warstwy tynku o grubosci przynajmniej 1,5 cm.

PRZEJSCIA PRZEZ STROP

Nalezy wykonaé w sposdb szczelny i gwarantujacy izolacje akustyczna. W przypadku stoso-
wania na posadzce asfaltu lanego elementy instalacji w strefie przepustéw sufitowych nalezy
zabezpieczy¢ rurami ochronnymi lub poprzez owiniecie ich materiatem termoizolacyjnym.

POZNIEJSZY MONTAZ \
ELEMENTOW INSTALACJI 7\ ,

L2l L L Ll il

Dodatkowe przytagcza mozna wykonaé
montujac odgatezienie przy pomocy muf

przesuwnych. W miejscu rozbudowy nalezy @
wycig¢ odpowiedniej dtugosci prosty odci- , N mufa
nek rury (L = dtugos¢ ksztattki + 2,5d) i za- przesuwna

montowac odgatezienie. Miejsce styku nalezy
oczyscic i wygtadzié.

Na pozostaty odcinek rury bezkielichowej % | | | §T opaska ]
oraz na kawatek rury odpowiadajacy dtugosci z
pustego odcinka nalezy nasunaé¢ po jednej @ ! %
mufie. Nastepnie zamontowaé ten kawa- mufa
tek rury w instalacji i przesunaé¢ mufy przez 2 ' ‘i przesuwna

krawedzie ciecia. Mufy nalezy zabezpieczy¢
opaskami.

opaska
T 1 7
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HTplus
OCHRONA

PRZECIWPOZAROWA

HTplus oferuje Panstwu praktyczne i eko-
nomiczne rozwigzania zapewniajace wtasci-
wa ochrone przeciwpozarowa. Kotnierze
ogniochronne nowej generacji charakte-
ryzujg sie znacznie mniejszymi wymiara-
mi. Zapewnia to wieksza elastycznos¢ w
stosowaniu.

MONTAZ KOtNIERZY
OGNIOCHRONNYCH

Kotnierz ogniochronny opracowany zostat
z przeznaczeniem do wykonywania przej$é¢
rurociggdw z tworzyw sztucznych przez $cia-
ne i stropy i do takich zastosowan zostat do-
puszczony. Zamkniecie zaciskowe zapewnia
mozliwo$¢ montazu w pdzniejszym czasie.

Przejscie przez strop

kotnierz przymocowany kotkami

Przejscie przez strop
kotnierz wmurowany




Przejscie przez sciane
kotnierz przymocowany kotkami

Przejscie przez sciane
kotnierz wmurowany

Przejscie przez lekka sciane dziatlowa
kotnierz przykrecany

Montaz w scianie

W przeciwienstwie do stropu w przepustach $ciennych nalezy zastosowa¢ dwa pierscienie
ogniochronne. Przebieg czynnos$ci montazowych jest taki sam.

Lekkie sciany

W przypadku montazu w lekkich $cianach nalezy stosowa¢ sworznie gwintowane. Zaleca
sie obréci¢ kotnierze ogniochronne o 45° w stosunku do siebie.

33
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TABELA ODPORNOSCI

CHEMICZNEJ SYSTEMU
HTplus

Stezenie Temperatura [°C]
ZWIAZEK .
(%] 20 60 100
acceton 100 + °
amoniak gazowy 100 + +
woda amoniakalna stez. + +
woda amoniakalna 10 + +
alkohol maylowy czytsty + +
bezwodnik kwasu ostowego 100 +
anilina 100 + +*
aldehyd benzoesowy 100 +
alggzyd benzoesowy rztw. nas. +
benzyna (patrz ciecze techn.)
benzol 100 -* -
brom ciekly 100 -
pary bromu wys. - -
pary bromu rozrz. -
woda bromowa nas. - -
butran ciekty 100 +
bauta gazowy 100 + +
otan butylu 100 + °
cykloheksan 100 +
cykloheksanol 100 +
cykloheksanon 100 + -
ftalan butylu (patrz ciecze techn.)
eter etylowy 100 °
svvcx)zgglj]romian potasu roztw. nas. + + +
dwumetyloamid 100 +
1,4 dioksan 100 + ° -
azotan amonu roztw. wodn. dow. + + +
azotan potasu roztw. wodn. nas. + +
azotan sodu roztw. wodn. nas. + +
azotan wapnia rztw. wodn. nas. + + +
octan etylu 100 ° °
alkohol etylowy 100 +
alkohol etylowy roztw. wodn. 96 + +
alkohol etylowy roztw. wodn. 50 + +
alkohol etylowy roztw. wodn. 10 + +
etylobenzol 100 ° -
chlorek etylowy 100 ° -*
2-etyloheksanol 100 +
chlorek etylu 100 -
eter patrz dwueter etylu
fenol nas. + +
formaldehyd roztw. wodn. 40 + +
formaldehyd roztw. wodn. 30 + +
formaldehyd roztw. wodn. 10 + +
fosforan amonu roztw. wodn. dow. + + +
fosforan sodu roztw. wodn. nas. + + +
gliceryna 100 + +
gliceryna roztw. wodn. wys. + - -
gliceryna roztw. wodn rozrz. + - -
glikol 100 + +
glikol roztw. wodn. Wys. + +
glikol roztw. wodn. rozrz. + + +
heptan 100 + °
heksan 100 + °
sole ginu dow. + + +
uwodniony siarczyn sodu nas. + +
uwodniony siarczyn sodu nas. + + +
wodorotlenek potasu 50 + +
wodorotlenek potasu 25 + +
wodorotlenek potasu 10 + +

Stezenie Temperatura [°C]
ZWIAZEK
[%] 20 60 100
wodorotlenek sodu 100 + +
chlor ciekty 100 -
chlor gazowy suchy 100 - -
chlor gazowy wilgotny 10 ° - -
chlorobenzol 100 -
chloran sodu roztw. wodn. 5 +
chlorek amonu roztw. wodn. dow. + + +
chlorek cyny nas. + +
chlorek potasu roztw. wodn. nas. + + +
chlorek sodu roztw. wodn. nas. + + +
chlorek wapnia roztw. wodn. nas. + + +
nadchloran sodu roztw. wodn. 5 + +
ev%cé%hloryn potasu roztw. nas. + .
podchloryn sodu roztw. wodn. 25 + +
chloroform 100 -* -
woda chlorowa nas. °
chlorowodoér gazowy wys. + +
izooktan 100 + °
izopropyloalkohol 100 + +
jodek potasu roztw. wodn. nas. + +
kreozol 100 + °
kreozol roztw. wodn. nas. + °
kwas benzoesowy 100 + +
kwas benzoesowy roztw. wodn. nas. + + +
kwas borny 100 + +
kwas borny roztw. wodn. nas. + +
kwas cytrynowy roztw. wodn. nas. + + +
kwas azotowy 50 ° -
kwas azotowy 25 + +
kwas azotowy 10 + +
kwas fluorowodorowy 40 + +
kwas fosforowy nas. + °
kwas fosforowy 50 + +
kwas fosforowy 10 + +
kwas chlorowodorowy nas. + +
kwas chlorosulfonowy 100 - -
kwas chromowy nas. + -
kwas chromowy 20 + °
kwas bursztynowy roztw. wodn. nas. + +
kwas mlekowy roztw. wodn. 90 + +
kwas mlekowy roztw. wodn. 50 + +
kwas mlekowy roztw. wodn. 10 + + +
kwas mréwkowy 98 + °
kwas mréwkowy 90 +
kwas mréwkowy 50 + +
kwas mréwkowy 10 + + +
kwas octowy lodowy 100 + ° -
kwas octowy roztw. wodn. 50 + +
kwas octowy roztw. wodn. 10 + + +
kwas oleinowy 100 +
kwas siarkowy 96 + °
kwas siarkowy 50 + +
kwas siarkowy 25 + +
kwas siarkowy 10 + +
kwas stearynowy 100 +
kwas szczawiowy roztw. wodn. nas. + + +
kwas winny roztw. wodn. nas. + +
nadmaganian potasu roztw. nas. + o
wodn.
metanol 100 + +
metanol roztw. wodn. 50 + +



ZWIAZEK Stezenie Temperatura [°C] TWIAZEK Stezenie Temperatura [°C]
[%] 20 60 100 [%] 20 60 100
metyloketon 100 + ° fridex + +
chlorek metylu 100 ° wapno chlorowane + +
oleje mineralne (patrz ciecze techn.) chromowa kapiel garbarska + +
mocznik roztw. wodn. nas. + + mieszanina siarczykéw chromu - -
naftalen 100 + atun + +
naftalen 100 -* - - pasta do butéw + °
wapno sodowane 50 + + kreozgl do ptynéw do mycia +
wapno sodowane 25 + + naczyn
wapno sodowane 10 + + + kulki na mole +
n-butanol 100 + + lanolina + °
nitrobenzen 100 +* o litex + +
octan anonu roztw. wodn. dow. + + + olej Iniany + +
oktan patrz izooktan lizol + °
tlenek fosforu 100 + oleje mineralne (bez aromatéw) + °
tlenek siarki rozrz. + + oleje silnikowe + ° -
ozon <0,5 ppmv +* & olej napedowy + °
nadtlenek wodoru roztw. wodn. 90 odttuszcacz syntetyczny stez. + . +
nadtlenek wodoru roztw. wodn. 30 + ° ] S , typowe o o
nadtlenek wodoru roztw. wodn. 10 + + olej do silnikéw dwuséwowych
nadtlenek wodoru roztw. wodn. 3 + + + olej do maszyn do pisania + +*
nadsiarczan potasu roztw. olej transformatorowy + °
wodn. nas. * olej dow.
propan ciekty 100 + parafina 100 + + R
propan gazowy 100 + + olej parafinowy 100 + ° R
pirydyna 100 + ° pektyna nas. + +
rtec 100 + + olej lotniczy 100 + °
siarka 100 + + + politura do mebli + ° R
siarczan amonu dow. + + ¥ srodki piorgce + +
siarczan potasu roztw. wodn. nas. + + + sagrotan + °
siarczan sodu roztw. wodn. nas. + + + ptyn do mycia naczyn + + +
dwusiarczek wegla 100 ° olej silnikowy + +*
siarkowodoér rozrz. + + olejek Swirkowy + +*
siarkowodér nas. + + soda (patrz weglan sodu)
siarczyn sodu roztw. wodn. rozrz. + + + solvina + +
sole baru dow. + + + terpentyna o R
sole magnezu roztw. wodn. nas. + + + olej opatowy +
sole chromu 2+ 3+ nas. + + tusz + +
sole miedzi nas. + + + stabilizator 10 + +
sole niklu nas. + + woda moraska + + +
sole rteci roztw. wodn. nas. + + szkto wodne + +
sole srebra nas. + + wosk do podtég + °
sole cynku roztw. wodn. nas. + + zigkczacz do ftalanu butylu + °
sole zelaza roztw. wodn. nas. + + + zigkczacz do sebacynianu +
siarczek sodu roztw. wodn. nas. + + butylu .
czteroboran tréjsodowy roztw. zigkczacz do diheksyftalanu *
wodn. nas. + + + ziekczacz do dinonyladipatu +
czterowodorofuran 100 ° - ziekczacz do dioktyladipatu +
czterowowdronaftalen 100 ° - ziekczacz do dioktyftalanu +
czterochloroetan 100 ° -
czterochlorometan 100 ° R ziekczacz do tréjkresylofosfatu +
tiofen 100 ° R z,iekczacz do trojktylofosfatu +
tiosiarczyn sodu roztw. wodn. nas. + + Srodki kosmetyczne i +
toluen 100 o : farmakologlczne
tréjchloroetan 100 ° * aEP'Ty”a +
weglan amonu roztw. wodn. dow. + + * Erclamgabd :
weglan potasu (potaz) nas. + + karr?forja owe .
weglan sodu (soda) nas. + + . .
lakier do paznokci +
weglan sodu (soda) 10 + + +
woda 100 . + + mentol' . +
ksylen 100 o ) mydto i ptatki mydlane +
woda mydlana nas. + + +
kwas akumulatorowy + + woda mydlana - 10 + + +
asfalt . o zmywacz do paznokci + °
benzyna czysta + ° perfumy ’ +
benzyna naturalna + ° szampon do wiosow + :
benzyna specjalna + ° wazelina me‘? +
benzyna super o o pasta do'zebow' + +
kapiel wybielajaca (12,5% Cl) ° ° Potrawy‘| uzywkl
boraks roztw. wodn. nas. + + satatka ziemniaczana +
olejek sosnowy + +* cocg—cola +
ptyn hamulcowy + + cuk!er suchy + + +
smota " o cukier rozpuszczony + + +*
formalina . + herbata - liscie + +
] stez. harbata - nap¢j + + +%*
wywotywacz fotograficzny typowe + migzsz cytryny i skérka +
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Stezenie

ZWIAZEK %]

Temperatura [°C]

20

60

100

migzsz z jabtka

migzsz z pomaranczy i skorka

olejki eteryczne

gin 40
musztarda

kakao - napéj

kakao - proszek

kawa (ziarnista i mielona)

kawa - napdj

keczup

koniak

korzenie

ryby marynowane

kwasna kapusta

likier dow.
lemoniada

6] wotowy

majonez

margaryna

marmolada

masto

miéd

wyroby mleczne

mleko

maka

ocet zwyktly
olej cytrynowy

olej kokosowy

olej mietowy

olej z oliwej

olej palmowy

olej pomaranczowy

olej roslinny

olej sojowy

olej z ktgczy kukurydzy

olej roslin oleistych

olej zwierzecy

satatka owocowa

pieczywo

piwo

maslanka

budyn

rum 40
tran

ttuszcz wieprzowy

kietbasa

sok z rzepy dow.
stonecznik

woda sodowa

solanka

sél kuchenna (patrz

ser
skrobia - roztwoér dow.
Smietana

sok ananasowy

sok cytrynowy

sok grapefruitowy

sok jabtkowy

sok owocowy

sok pomaranczowy

sok pomidorowy

sos

migzsz cytryny

migzsz gorzkich migdatow

esencja octowa zwykta
esencja rumowa

esencja waniliowa

twarég

jaja Swieze i gotowane

wino

whisky 40
warzywa

zelatyna
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OPIS

OZNACZEN

-bez oznaczenia
dow.

stez.

niz.

uzytk.

rozrz.

wodn. roztw.
nas.

tep. nas.

st.

odporne

odporne cze$ciowo
odporne warunkowo

mato odporne

niestabilne

nie badano

kazde stezenie

roztwor stezony

mate stezenie

stezenie uzytkowe

roztwor rozcieficzony
roztwér wodny

roztwdr nasycony na zimno
roztwdr nasycony na gorgco
Slady
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MAGNAPLAST

Magnaplast wchodzi w sktad niemieckiego holdi . .
twérstwem tworzyw sztucznych i jest liderem w produkcji systemow
kanalizacyjnych.

Bardzo dobrze rozwinieta sie¢ dystrybucji
sprawia, ze produkty Magnaplast sa tatwo
dostepne w Polsce, a dzieki surowcom po-
zyskiwanym od najlepszych dostawcéw, cha-
rakteryzuja sie wysoka jakoscig.

Magnaplast z powodzeniem realizuje polityke
kompleksowej odpowiedzi na potrzeby klien-
téw i stuzy pomoca w optymalnym doborze
asortymentu, co umozliwia szeroki wachlarz
nowoczesnych produktow.
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KANALIZACJA
WEWNETRZNA NISKOSZUMOWA
HTplus

POZNAJ NASZE
INNE SYSTEMY:

Kanalizacja wewnetrzna niskoszumowa ULTRA dB

Kanalizacja niskoszumowa gruboscienna Skolan SAFE

Kanalizacja zewnetrzna KG

Kanalizacja zewnetrzna MAGNACOR

Kanalizacja zewnetrzna PP KG 2000 SN10

Studnie kanalizacyjne SC

Systemy polietylenowe PE

Systemy drenarskie DR

mﬂ.qnuplust

Sieniawa Zarska 69 tel.: +48 68 363 27 00
68-213 Lipinki tuzyckie www.magnaplast.pl



