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ZASTOSOWANIE ZELOWY KLEJ DO PLYTEK - FlexiGel PRO F-500 jest cementowa zaprawa
klejaca o podwyzszonych parametrach wytrzymatosciowych, przeznaczona do przyklejania
$ciennych i podtogowych ptytek ceramicznych (glazura, terakota, klinkier, gres mozaika
porcelanowa), ptytek cementowych, ptytek z nienasiakliwego kamienia naturalnego oraz
aglomeratéw kamiennych. Dzieki zastosowaniu zelu krzemianowego otrzymujemy petny
rozptyw kleju pod ptytka , co poprawia przyczepnos¢ w szczegdlnosci na powierzchniach
balkondw, tarasach, elewacji oraz na podtozach wykonanych w systemie ogrzewania
podtogowego. Podtoze moga stanowic: tynk cementowy, cementowo-wapienny i gipsowy,
beton, gazobeton, jastrych cementowy i anhydrytowy, a takze surowa powierzchnia wyko-
nana z cegiet, bloczkéw, pustakéw i innych tego typu materiatéw ceramicznych i wa-
pienno-piaskowych. Grubosé warstwy 2-10 mm. Zalecamy stosowac do ptytek o for-
macie do 0,5 m2i dtugosci boku do 100 cm (100x50, 60x60 itp.).

WLASCIWOSCI ZELOWY KLEJ DO PLYTEK - FlexiGel PRO F-500 jest specjalnag zaprawa
klejaca , produkowana jako gotowa, sucha mieszanka najwyzszej jakosci spoiwa
cementowego, kruszyw oraz specjalnie dobranych $rodkdéw modyfikujacych,
poprawiajacych aplikacje. Odznacza sie zwiekszona przyczepnoscia, elastycznoscia

i plastycznoscia, dzieki czemu po zwiazaniu jest odporna na odksztatcenia, jakie
wystepuja w okresie eksploatacji w uktadzie warstw: podtoze-zaprawa klejaca-
ptytka. Zastosowanie zelu krzemianowego pozwala na optymalny dobor
konsystencji i eliminuje efekt sptywu swiezo przyklejonej ptytki. ZELOWY KLEJ DO
PLYTEK - FlexiGel PRO F-500 jest wyrobem mrozo- i wodoodpornym. Obnizony
sptyw pozwala przyklejac¢ ptytki ,od gory” - wtasciwa konsystencja i grubos¢
warstwy eliminuja sptyw kleju. Wchodzenie na oktadzine i rozpoczecie
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fugowania mozliwe jest po okoto 24 godzinach od przyklejenia ptytek. ‘
Wytrzymatosc¢ uzytkowa zaprawa osiaga po 3 dniach. Badania warunkow 1 I
aplikacji przeprowadzono dla standardowych ptytek uktadanych na dobrze |=
przygotowane podtoze, w temp. 25°C i 55% wilgotnoéci, ktére stanowia @ LY
optymalne warunki dla zachowania parametréw produktu. Nizsza temp. ‘!. m
moze spowodowac wydtuzenie czasu wigzania. 0

0
PRZYGOTOWANIE PODLOZA Podtoze powinno by¢ suche, réwne i nosne, “;;% x
tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z kurzu, gruzu, wapna i ttuszczow, ‘;n |
smardw i innych zanieczyszczen mogacych zmniejszy¢ przyczepnos¢ [ "
zaprawy. Nadmierna chtonnos$¢ podtoza nalezy zredukowad, stosujac a m
preparat gruntujacy np. Frans Grunt FG-1, gteboko penetrujacy Royal ‘P
Grunt Premium lub zelowy Drop Stop. Do ptytek o powierzchni powyzej ° m
0,25 m? nalezy zastosowac grunt sczepny Konekt FG-2. M'UH F

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY Zawartosc¢ opakowania wymieszac¢ z woda
do uzyskania jednorodnej konsystencji bez grudek w proporcji 1 kg
suchej zaprawy na 0,24-0,26 | czystej i chtodnej wody(6,0-6,51 / 25kg)
mechanicznie za pomoca wolnoobrotowego mieszadta. Zaprawe Dostepne opakowania: 25 kg
odstawi¢ na 5 min a nastepnie ponownie wymieszac. Przygotowana
zaprawe nalezy wykorzysta¢ w ciagu ok. 4 godzin. Rozptywalnos¢ pod

ptytka uzyskuje sie przy zastosowaniu wody zarobowej z gérne; e
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czesci przedziatu proporcji mieszania.

SPOSOB UZYCIA ZELOWY KLEJ DO PLYTEK - FlexiGel PRO F-500 stosuje sie w cienko-
warstwowej metodzie uktadania ptytek. Nanies¢ go na przygotowane podtoze gtadka paca
stalowa, a nastepnie réwnomiernie rozprowadzi¢ i wyprofilowa¢ [mozliwie w jednym
kierunku), uzywajac pacy zabkowanej. Nie nalezy jednorazowo naktadac zaprawy na zbyt
duza powierzchnie, poniewaz po rozprowadzeniu zachowuje wtasciwosci klejace przez ok.
30 min (w zaleznosci od parametrow podtoza i otoczenial.Po rozprowadzeniu zaprawy,
nalezy przytozy¢ ptytke i doktadnie docisnac ja do podtoza. [los¢ zaprawy nanoszonej na
podtoze powinna by¢ tak dobrana, aby po docisnieciu ptytki powierzchnia jej styku z
klejem byta rownomierna i mozliwie jak najwieksza (min. 2/3 powierzchni ptytki). W
przypadku ptytek uktadanych na podtogach oraz oktadzin wykonywanych na zewnatrz
zaleca sie aby powierzchnia sklejania byta catkowita. Czas korygowania potozenia ptytki
wynosi ok. 40 min od momentu jej docisniecia. Jezeli zaplanowano fugowanie
oktadziny, to w trakcie wykonywania prac nalezy ze spoin na biezaco usuwac nadmiar
zaprawy klejacej, pojawiajacej sie przy dociskaniu ptytek. Wchodzenie na posadzke

lub fugowanie oktadziny mozna rozpoczac po stwardnieniu zaprawy, nie wczesniej niz

po 24 godzinach od przyklejenia ptytek Wytrzymatos¢ uzytkowa zaprawa osiaga po
uptywie 3 dni. Nie nalezy moczyC¢ ptytek przed klejeniem! Niniejsze informacje
stanowia podstawowe wytyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniaja z
obowiazku wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepisami

BHP. Prace nalezy wykonywa¢ w temp. Od +5°C do +25°C.

ZUZYCIE Srednio zuzywa sie 1,5 kg zaprawy na 1 m?, na kazdy 1 mm grubosci
warstwy sklejenia. W praktyce zuzycie zalezne jest od stopnia rownosci

podtoza i rodzaju zastosowanych ptytek. ffg i ‘
PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT ZELOWY KLEJ DO PLYTEK - FlexiGel 1,1 I
PRO F-500 nalezy przewozi¢ i przecho-wywac¢ w szczelnie zamknietych @ kY
workach, na paletach w suchych warunkach. Chroni¢ przed wilgocia. ‘E, m
Nieprzestrzeganie w/w zalecern moze mie¢ wptyw na parametry uzytkowe 0
produktu. Okres przydatnosci do uzycia wynosi 12 miesiecy od daty s
produkcji umieszczonej na worku. ‘;g .

L -
GWARANCJE | UWAGI Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki [I :
powstate w wyniku uzycia wyrobu niezgodnie z powyzszymi wskazdwkami, o O CZTEG
zasadami sztuki budowlanej oraz przepisami BHP. Chroni¢ przed dziec¢mi. o ==
Karta charakterystyki dostepna na zadanie uzytkownika. W przypadku ‘° m
reklamacji wymagane jest zachowanie opakowania i dowodu zakupu MM
produktu. Wiecej informacji, karta charakterystyki i atesty na www. 'y F

franspol.com.pl
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