KERACOLOR GG

Cementowa, gruboziarnista i modyfikowana

polimerami zaprawa o wysokich parametrach, do
spoinowania okfadzin ceramicznych o szerokosci
fugi od 4 do 15 mm

I KLASYFIKACJA ZGODNIE Z NORMA PN-EN 13888-1

Keracolor GG jest cementowa zaprawa do spoinowania (CG), o podwyzszonych parametrach (2), z
wiasciwosciami dodatkowymi - zmniejszong absorpcja wody (W) oraz wysoka odpornoscia na scieranie (A),
typu i klasy CG2WA.

I ZAKRES STOSOWANIA

Spoinowanie wewnatrz i na zewnatrz posadzek i scian z ptytek ceramicznych kazdego typu, gresu
porcelanowego, klinkieru, ptytek kamiennych (kamienia naturalnego, marmuru, granitu, a takze
konglomeratdw), terakoty i cegty licéwki.

Przykfady stosowania
= Spoinowanie fasad, balkondw, taraséw, basendw.
= Spoinowanie oktadzin z ptytek ceramicznych na scianach i podtogach, wewnatrz pomieszczen.

= Spoinowanie duzych powierzchni w obiektach uzytecznosci publicznej (szkoty, urzedy, banki, supermarkety,
dworce lotnicze i kolejowe, itp.).

= Spoinowanie posadzek o rustykalnym wykonczeniu (z terakoty, ptytek porcelanowych szkliwionych,
marmuru antycznego, klinkieru, ptytek typu monocottura).

= Spoinowanie ceramicznych posadzek przemystowych w miejscach, gdzie nie jest wymagana odpornosc na
dziatanie agresywnych substancji chemicznych (stacje obstugi, magazyny itp.).

I WEASCIWOSCI TECHNICZNE

Keracolor GG jest proszkowa zaprawa, sktadajaca sie z cementéw, odpowiednio wyselekcjonowanych
kruszyw, zywic syntetycznych, specjalnych dodatkéw oraz pigmentow.

Keracolor GG to produkt o bardzo niskiej emisji lotnych zwigzkdw organicznych, co zostato potwierdzone
certyfikatemn EMICODE EC1 Plus wydanym przez GEV.

Zaprawa Keracolor GG po rozrobieniu z woda w zalecanych proporcjach oraz przy prawidtowym zastosowaniu
jest zaprawa do spoinowania o nastepujacych cechach:

= Wysoka wytrzymatos¢ na Sciskanie i zginanie oraz odpornos¢ na cykle zamrazania-odmrazania, a wiec duza
trwatosc.

= Wysoka odpornosc¢ na scieranie.
= Wigze bezskurczowo bez rys, pekniec i szczelin.
= Duza odpornosc¢ na kwasy z pH> 3.
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= Korzystny stosunek ceny do jakosci.

Keracolor GG wymieszany z Fugolastic (specjalny dodatek polimerowy na bazie zywic syntetycznych),
powoduje wzrost wytrzymatosci rowniez w trudnych warunkach (np. spoinowanie fasad, basenodw, tazienek,
podtdg narazonych na intensywny ruch). Wiecej informacji w karcie technicznej Fugolastic.

I ZALECENIA

= Nie mieszac zaprawy Keracolor GG z cementem, gipsem i innymi produktami oraz nigdy nie nalezy
dodawac wody do zaprawy, ktdra juz zaczeta wigzac.

= Nie mieszac roznych koloréw, aby uniknac ryzyka uzyskania nierownomiernego i niejednolitego odcienia po
utwardzeniu.

= Nie uzywac do zarobienia zaprawy Keracolor GG wody twardej, brudnej i stonej.
= Stosowac produkt w temperaturze od +5°C do +35°C.

= Woda do zaprawy musi by¢ dozowana doktadnie, zmiany w proporcjach dozowania moga spowodowac
zmiane tonacji koloréw spoin.

= Pojawienie sie wykwitéw na powierzchni jest wynikiem wytragcania sie weglanu wapnia i moze by¢
spowodowane wilgocia resztkowa zawartg w kleju uzytym do przyklejania ptytek lub w zaprawie do
spoinowania, wilgocia z niedostatecznie wyschnietego podktadu lub tez z podktadu niedostatecznie
zaizolowanego przed dostepem wilgoci.

= Powypetnieniu spoin masa nie zaleca sie posypywania fug proszkiem Keracolor GG, aby uniknac¢
nierownosci kolorystycznych i zmniejszenia wytrzymatosci mechanicznej.

= W przypadku, gdy wymagana jest odpornosc¢ na kwasy, nalezy zastosowac odpowiedniag, kwasoodporna
zaprawe do fugowania (np. Kerapoxy).

Ztacza dylatacyjne nie moga by¢ wypetnianie zaprawa Keracolor GG, do tego celu nalezy stosowac
odpowiednie elastyczne masy uszczelniajagce MAPEI.

= Przed fugowaniem materiatéw chtonnych, porowatych lub wrazliwych na przebarwienia (np. niektdrych
ptytek lub kamienia naturalnego) nalezy wczesniej przeprowadzi¢ probe skutecznosci czyszczenia oraz
wptywu produktu na wyglad fugowanej oktadziny. Jezeli okaze sie to konieczne, zaleca sie zastosowanie
srodkow ochronnych na powierzchnie ptytek w celu zapobiezenia wnikaniu fugi w pory phytki.

I SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie spoin

Przed rozpoczeciem spoinowania nalezy upewnic sie, ze zaprawa klejowa, na ktdrg zostaty przyklejone ptytki,
jest catkowicie wyschnieta i zachowano czas schniecia zalecany przez karte techniczna produktu.

Spoiny muszg by¢ oczyszczone, odkurzone i niczym niewypetnione na co najmniej 2/3 grubosci ptytki; klej lub
zaprawa, ktére ewentualnie wydostaty sie na powierzchnie ptytek podczas ich uktadania, musza zostac
usuniete, kiedy sa jeszcze swieze.

W przypadku ptytek bardzo chtonnych i przy wysokiej temperaturze lub silnym wietrze przed spoinowaniem
nalezy zwilzy¢ czysta woda szczeliny pomiedzy ptytkami.

Przygotowanie zaprawy

Keracolor GG wsypac do czystego pojemnika z czysta woda w ilosci 18-20% w stosunku do masy fugi (lub z
Fugolastic, jesli tak jest przewidziane). W przypadku spoinowania powierzchni poziomych zaprawa moze by¢
bardziej ptynna (okoto 24% wody w stosunku wagowym do fugi).

Mieszac wolnoobrotowym mieszadtem elektrycznym (w celu unikniecia napowietrzenia zaprawy) do
otrzymania jednolitej masy bez grudek. Po uptywie okoto 2-3 minut, wymieszac¢ ponownie. Tak przygotowana
zaprawa moze by¢ wykorzystana w ciggu 2 godzin.

Spoinowanie

Przygotowana zaprawe Keracolor GG nalezy doktadnie wprowadzi¢ w szczeliny za pomoca gumowej pacy do
spoinowania, zacierac po przekatnej do szczelin, nie zostawiajac wolnych przestrzeni ani réznic poziomow.
Przeciggajac paca po przekatnej, zebra¢ nadmiar Keracolor GG z powierzchni ptytek, kiedy zaprawa jest
jeszcze Swieza.

Profilowanie
Kiedy zaprawa traci plastycznosc i staje sie matowa (zwykle po 10-20 minutach), pozostatos¢ zaprawy na
powierzchni ptytek nalezy usuwac zwilzona gabka, zacierajac po przekatnej w stosunku do przebiegu spoin.
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Czesto ptukac gabke, stosujac rézne pojemniki z woda: jeden do usuwania nadmiaru zaprawy z gabki i drugi
do doktadnego jej przeptukania. Czynnosc ta moze byc¢ takze wykonywana mechanicznie. Usuniecia
utwardzonego Keracolor GG z powierzchni ptytek mozna dokonac, przecierajac powierzchnie zwilzong gabka
Scotch-Brite®. Czynnos¢ ta moze by¢ rowniez wykonana przy zastosowaniu maszyny z okrggtym dyskiem
wykonczonym materiatem typu Scotch-Brite®.

Jezeli czyszczenie rozpocznie sie zbyt wczesnie, (kiedy zaprawa jest jeszcze plastyczna), zaprawa moze zostac
wybrana ze spoin lub moze nastapi¢ zmiana tonacji koloru. Jezeli fugi juz stwardniaty, konieczne jest
przeprowadzenie czyszczenia mechanicznego, ktére moze spowodowac zarysowania na powierzchni ptytek.
W przypadku wystapienia ryzyka zarysowania ptytek lepiej usunac utwardzong spoine z powierzchni
preparatami z linii UltraCare, takimi jak UltraCare Keranet Easy |lub UltraCare Keranet.

W przypadku uzycia zaprawy Keracolor GG w warunkach podwyzszonej temperatury, nastonecznieniai
silnego wiatru zaleca sie zwilzanie wykonanych fug w odstepie kilku godzin.

Wigzanie Keracolor GG w warunkach wilgotnych znacznie podwyzsza wytrzymatosci koncowe fugi.
Ostateczne czyszczenie pozostatej na powierzchni ptytek warstwy pytu pochodzacego z Keracolor GG
wykonuje sie czysta i sucha szmatka po catkowitym zwigzaniu i wyschnieciu fugi.

Jezeli po ostatecznym czyszczeniu powierzchnia ptytek jest nadal zabrudzona pozostatosciami
cementowymi, mozna zastosowac preparat na bazie kwasu UltraCare Keranet po catkowitym utwardzeniu
sie spoin. UltraCare Keranet stosowac tylko na powierzchniach odpornych na kwasy, nigdy na marmurze lub
materiatach wapiennych wrazliwych na kwasy.

W sytuacjach watpliwych nalezy przeprowadzi¢ prébe na fragmencie oktadziny.

W przypadku koniecznosci uzycia srodka do usuwania pozostatosci fug podczas montazu, zalecamy uzycie
preparatu UltraCare Keranet Easy.

Informacje na temat stosowania produktéw z gamy UltraCare znajduja sie w kartach technicznych
odpowiednich produktow.

Spoinowanie zaprawq Keracolor GG Czyszczenie i profilowanie spoin Posadzka zaspoinowana Keracolor
za pomocq pacy MAPEI| gabkaqg celulozowqg GG

I OBCIAZENIE RUCHEM PIESZYM

Posadzki moga by¢ obcigzane ruchem pieszym po ok. 24 godzinach.

PELNE OBCIAZENIE (zatozono, ze sezonowanie odbywato sie w
temp. +23°C i 50% wilgotnosci wzglednej)

Petne obcigzenie posadzek wykonanych przy uzyciu Keracolor GG jest mozliwe po 3 dniach.
Baseny i zbiorniki moga by¢ wypetnione woda po 7 dniach od zakonczenia spoinowania.

| czvszczenie
Narzedzia i rece nalezy my¢ pod biezaca woda, kiedy zaprawa Keracolor GG jest jeszcze Swieza.
| zuzvcie

Zuzycie Keracolor GG zmienia sie w zaleznosci od rozmiaréw fugi, od formatu i grubosci ptytki.
W tabeli podano niektére przyktady zuzycia w kg/m?2.
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I OPAKOWANIA

Keracolor GG jest pakowany:
- worki 25 kg;
- kartony (4 x opakowanie 5 kg).

I KOLORY

Keracolor GG jest dostepny w gamie 13 koloréw (patrz paleta kolorow).

Keracolor GG

100 BIALY

m SREBRNY
10 MANHATTAN
12 TYTAN

n3 SZARY

N4 ANTRACYT
130 JASMIN

131 WANILIA
132 BEZ

141 KARMEL

142 BRAZ

144 CZEKOLADA
145 CEGLASTY

Wskutek réznic w odwzorowaniu koloréw na ekranie komputera i/lub w druku niniejsza paleta koloréw
ma wartosc jedynie poglgdowaq.

I PRZECHOWYWANIE

Keracolor GG moze byc¢ przechowywany 12 miesiecy od daty produkcji okreslonej na opakowaniu (worki
papierowe 25 kg) i 24 miesigce (worki alupack 5 kg) w suchych pomieszczeniach i w oryginalnie zamknietych
opakowaniach.

I SRODKI OSTROZNOSCI | BEZPIECZENSTWA

Szczegoty dotyczace bezpiecznego uzytkowania naszych produktow znajduja sie w aktualnej wersji karty
charakterystyki dostepnej na stronie internetowej www.mapei.pl.
PRODUKT DLA PROFESJONALISTOW.
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I DANE TECHNICZNE (typowe wartosci)

Produkt odpowiada normom:

— EN 13888-1 jako CG2WA

— 1SO 13007-3 jako CG2WA

WLASCIWOSCI PRODUKTU

Postaé:

Kolor:
Gestosé nasypowa (kg/m3):
Zawartos¢ czesci statych (%):

EMICODE:

ziarnisty proszek
13 koloréw
1300-1500

100

EC1 Plus — bardzo niska emisja

PARAMETRY UZYTKOWE ZAPRAWY (w temperaturze +23°C i przy wilgotnosci 50%)

Proporcje mieszania:
Konsystencja zaprawy:
Gestos¢ zaprawy (kg/m3):
pH:

Czas uzytkowania zaprawy:

Temperatura stosowania:

Spoinowanie ptytek:

- na $cianie przy uzyciu kleju normalnie
wiazacego:

- na Scianie przy uzyciu kleju szybkowigzacego:
- na scianie przy uzyciu zwyktej zaprawy
cementowej:

- na podtodze przy uzyciu kleju normalnie
wigzacego:

- na podiodze przy uzyciu kleju szybkowigzacego:

- na podtodze przy uzyciu zwyktej zaprawy
cementowe;j:
Czas oczekiwania na profilowanie:

Obciagzenie lekkim ruchem pieszym:

Pelne obciazenie:

100 czesci Keracolor GG z18-20 czesciami wody
(wagowo)

ptynna pasta
2000

ok.13

ok. 2 godzin

od +5°C do +35°C

po 4-8 godzinach
po1-2 godzinach

po 2-3 dniach

po 24 godzinach

po 3-4 godzinach
po 7-10 dniach

10-20 minut
po 24 godzinach

po 3 dniach (zbiorniki i baseny po 7 dniach)
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WLASCIWOSCI KONCOWE

Wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach (EN
12808-3):

Wytrzymatos¢ na sciskanie po 28 dniach (EN
12808-3):

Wytrzymatos¢ na zginanie po cyklach
zamrazania-rozmrazania (EN 12808-3):
Wytrzymatosé na sciskanie po cyklach
zamrazania-rozmrazania (EN 12808-3):
Odpornosé na scieranie (EN 12808-2):
Skurcz (EN 12808-4):

Absorpcja wody po 30 min (EN 12808-5):
Absorpcja wody po 240 min (EN 12808-5):

Odpornosé na wilgoé:

Odpornosé na starzenie:

Odpornos¢ na rozpuszczalniki, oleje i alkalia:
Odpornosé¢ na kwasy:

Odpornos¢ na temperature:

Zgodnie z EN 13888-1jako CG2WA

doskonata
doskonata
doskonata
dobra, jesli pH >3

od -30°C do +80°C

TABELA ZUZYCIA WEDLUG WYMIAROW PLYTEK | SZEROKOSCI SPOIN (kg/m?)

Rozmiar ptytki (mm)

Szerokos$¢ spoiny (mm)
5 8

75x150x6 0,8
100x100x7 0,9
100x100x9 12
150x150x6 0,5
200x200x7 0,4
200x200x9 0,6
300x300x10 0,4
300x300x20 0,9
300x600x10 0,3
400x400x10 0,3
500x500x10
600x600x10
750x750x10
100x600x9
150x600x9
150x900x9
150x1200x10
225x450x9
225x900x9
250x900x9
250x1200x10
600x600x5
600x600x3
1000x500x5
1000x500x3

10
11

14
0,6
0,6
0,7
0,5
11

04
04
03
0,3
02
0,8
06
06 09
06 1,0
0,5
0,4 06
04 06
04 06
0,1 0,2
0,1 0,1
0,2
0,1
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1000x1000x5 0,2

1000x1000x3 0,1
3000x1000x5 0,1
3000x1000x3 0,1

WZOR NA ZUZYCIE ZAPRAWY:

A+B K A = dtugos¢ ptytki (w mm)
(A +B) xCxDx16 = 92 B = szerokos$¢ ptytki (w mm)
(A x B) m C = grubogé pytki (w mm)

D = szerokosc¢ spoiny (w mm)

W przypadku rozmiarow nieuwzglednionych w tabeli, na naszej stronie internetowej www.mapei.com
dostepny jest kalkulator do oszacowania zuzycia w zaleznosci od wielkosci ptytek i szerokosci fug.

I UWAGI

Powyzsze dane nalezy traktowac wytqgcznie jako ogolne wskazowki. Poza informacjami zawartymi na
opakowaniu nalezy przestrzegac zasad sztuki budowlanej, norm krajowych oraz europejskich, wytycznych
instytutow i stowarzyszen branzowych oraz przepiséw BHP. Niezalezne od nas warunki pracy i roznorodnosc¢
materiatow wykluczajq jakiekolwiek roszczenia wynikajgce z tych danych. W przypadku wagtpliwosci
zalecane jest przeprowadzenie wtasnych prob. MAPEI udziela gwarancji jedynie co do niezmiennej jakosci
swoich produktow.

I NOTA PRAWNA

Postanowienia niniejszej karty technicznej mogq by¢ wprowadzane do innych dokumentow zwigzanych
z danym projektem, tym niemniej koncowa tres¢ tych dokumentéw w Zaden sposéb nie moze
uzupetniac i nie moze zastepowac tresci obowigzujgcej karty technicznej w trakcie aplikacji produktow
z oferty MAPEI. Najbardziej aktualne wersje kart technicznych mogq zostac¢ pobrane ze stron MAPEI
www.mapei.pl oraz www.mapei.com

WSZELKIE ZMIANY POSTANOWIEN KARTY TECHNICZNEJ LUB ZMIANY WYMAGAN ZAWARTYCH LUB
WYNIKAJACYCH Z KARTY TECHNICZNEJ WYtACZAJA ODPOWIEDZIALNOSC MAPEI.

Referencje dotyczgce produktu sq dostepne na zyczenie oraz na stronach www.mapei.com i
www.mapei.pl

Mapei Polska Sp. z o.o.
ul. Gustawa Eiffela, 14 44-109 Gliwice

% +48-32-7754450 6? www.mapei.pl P<  info@mapei.pl

132-1-2024-pl

Wszelkie prawa zastrzezone. Kopiowanie tekstow, zdjec i rysunkow w catosci lub w czeéci bez
zezwolenia zabronione.
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