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KARTA TECHNICZNA
TECHNIPLAST 1000

Dwukomponentowa, bezbarwna, matowa zywica poliuretanowa.

CHARAKTERYSTYKA

Niska lepkos¢.

Matowe wykonczenie powierzchni.

Odpornosé na UV.

Odpornos$¢ chemiczna i mechaniczna.

Latwos¢ aplikaciji.
tatwos¢ utrzymania czystosci.

Uniwersalny materiat o szerokim zastosowaniu.

PRZEZNACZENIE

TECHNIPLAST 1000 to uniwersalna dwukomponentowa, matowa zywica poliuretanowa przeznaczona m. in. do

matowego wykonczenie posadzek i powtok;
zabezpieczenie przed promieniowaniem UV;
do powtok wykonywanych technika malalarskg, wylewanych, z naturalnym oraz barwionym kruszywem kwarcowym a takze z posypka

z kolorowych ptatkéw;

szerokie zastosowanie w obiektach przemystowych, magazynach, parkingach i pomieszczeniach technicznych, obiektach uztecznosci

publicznej.

SKLAD

Komponent A -
Komponent B -
Proporcja mieszania -

mleczna ciecz (wodna dyspersja zywicy poliuretanowej)
bezbarwna ciecz (utwardzacz do zywic poliuretanowych)

7:1

OPAKOWANIA
2 kg - Komponent A 1,75 kg
- Komponent B 0,25 kg
4 kg - Komponent A 3,5kg
- Komponent B 0,5 kg
8 kg - Komponent A 7 kg
- Komponent B 1 kg

PRZECHOWYWANIE

Przechowywac¢ w fabrycznie zamknietych opakowaniach, w warunkach wolnych od wilgoci, przemarzania oraz kontaktu z ogniem —

max. 6 miesiecy.

DANE TECHNICZNE

GESTOSC Komponent A
GESTOSC Komponent B
GESTOSC Komponent A + B

- 1,03 kg/dm? (+25° C)
- 1,14 kg/dm? (+25° C)
- 1,04 kg/dm? (+25° C)
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APLIKACJA

WARUNKI:

TEMPERATURA OTOCZENIA min.10°C max. 30°C

TEMPERATURA PODLOZA min. 10°C i o min. 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy
WILGOTNOSC POWIETRZA max. 75%

MIESZANIE:

Materiaty przeznaczone do uzycia powinny mie¢ temperature min. 15°C.

Przy uzyciu mieszadta wolnoobrotowego wymieszaé zawarto$¢ najpierw opakowania z komponentem A, po czym umy¢ mieszadto
rozpuszczalnikiem a nastepnie wodg z ptynem do zmywania. Czystym i suchym mieszadtem wymieszaé sam komponent B. Kazdy
komponent miesza¢ po ok. 2 min. Nastepnie zawarto$¢ opakowania z komponentem B przelaé w catosci do opakowania
z komponentem A. Miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym przez okoto 2 min. (aby unikng¢ nadmiernego napowietrzenia materiatu
zaleca sie uzycie mieszadta o predkosci ok 300 obr/min.) Materiat nalezy przelaé do czystego pojemnika i ponownie miesza¢ przez
okoto 1 min.

Ze wzgledu na zachodzgcg reakcje chemiczng materiat po wymieszaniu nalezy natychmiast wyla¢ na podtoze. Nie nalezy pozostawiaé
wymieszanego materialu w opakowaniu, gdyz sie zagotuje. Po wylaniu materialu na podfoze natychmiast przystgpi¢ do jego
rozprowadzania. Czas jego przydatnosci po wylaniu na podfoze uzalezniony jest od temperatury powietrza:

CZAS PRACY Z PRODUKTEM NA PODLOZU W ZALEZNOSCI OD TEMPERATURY OTOCZENIA:

PRZYDATNOSC NA PODLOZU W TEMPERATURZE 10°C 40 — 45 min.

PRZYDATNOSC NA PODLOZU W TEMPERATURZE 20°C 20 - 25 min.

PRZYDATNOSC NA PODLOZU W TEMPERATURZE 30°C 10 — 15 min.

UWAGA: Przy wysokich temperaturach z uwagi na krétki czas przydatnosci produktu po potagczeniu komponentu A i B oraz
po wylaniu na podloze zalecamy podzielenie opakowania na mniejsze komplety wg proporcji wagowej umieszczonej w
srodkowej czesci etykiety. Np. jezeli chcesz podzieli¢ zawartos¢ opakowania na trzy czesci to kazdy ze sktadnikow podziel
na trzy czesci wagowo (przyktad:10 kg:3 = 3,33kg/5kg:3 = 1,66kg

ZUZYCIE:

0,1-0,15 kg/m2

SPOSOB APLIKACJI:

TECHNIPLAST 1000 nalezy nanosi¢ przy uzyciu specjalistycznego watka do lakieru metodg na krzyz. Aby unikngé powstania smug
ostatnie malowanie wykonac¢ w jedng strone z ciezaru watka bez dociskania go do powierzchni.

CZYSZCZENIE NARZEDZI

Przed uzyciem narzedzi niezbednych do wykonywania posadzki nalezy dokfadnie umy¢ je wodg z ptynem do zmywania naczyn,
dokfadnie wyptuka¢ i wysuszy¢. Z watka usung¢ luzne witosy. Do kazdej warstwy zywicy nalezy uzy¢ nowego watka. Narzedzia
natychmiast po uzyciu nalezy oczysci¢ z resztek zywicy przy pomocy rozpuszczalnika typu aceton lub ksylen a przed przystgpieniem
do pracy z ich uzyciem umy¢ wodg z ptynem do zmywania.

UWAGA: Nie wolno aplikowa¢ zywicy narzedziami bezposrednio po umyciu ich rozpuszczalnikiem.

OBCIAZENIE
RUCH PlESZY PELNE OBCIAZENIE (wjazd autem, wnoszenie mebli, mycie)
TEMPERATURA PODLOZA 10°C ~72h ~10dni
TEMPERATURA PODLOZA 20°C ~24h ~7dni
TEMPERATURA PODLOZA 30°C ~12h ~5dni
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Przed wej$ciem na posadzke nalezy sprawdzi¢, czy posadzka jest juz sucha w dotyku. Jesli sie lepi konieczne jest wstrzymanie sig z
rozpoczeciem uzytkowania do czasu az bedzie catkowicie sucha. Czyszczenie posadzki mozna rozpocza¢ dopiero po catkowitym
utwardzeniu posadzki.

Nalezy pamieta¢, ze powtoki wyeksponowane na diugotrwate dziatanie promieniowania UV mogg miejscowo ulec odbarwieniu, co nie
bedzie miato wptywu na ich pozostate wtasciwosci.

BEZPIECZENSTWO

TECHNIPLAST 1000 nalezy stosowac wytacznie w pomieszczeniach wentylowanych. Unika¢ kontaktu ze skorg i oczami. W trakcie
aplikacji bezwzglednie zaleca sie stosowanie okularéow ochronnych, rekawic i ubrania roboczego. W trakcie prowadzenia prac nie wolno
stosowac¢ otwartego ognia, a takze prowadzi¢ jakichkolwiek prac bedacych jego zrédiem. Szczegdtowe informacje dotyczace
bezpieczenstwa oraz ochrony srodowiska sg dostepne w Karcie Charakterystyki TECHNIPLAST 1000, z kt6rg bezwzglednie nalezy sie
zapozna¢ przed kazdorazowym zastosowaniem produktu.

UWAGI KONCOWE

Powyzsze informacje o produkcie TECHNIPLAST 1000, a w szczegodlnosci proponowane zakresy jego stosowania oraz sposoby
aplikacji zostaty podane w dobrej wierze w oparciu o nasz aktualny stan wiedzy.

Dane techniczne przywotane powyzej bazujg na badaniach i testach laboratoryjnych.

Z uwagi na brak kontroli nad rzeczywistymi warunkami, sposobem oraz jakoscig aplikacji produktu, TECHNIART zastrzega, iz dane
zawarte w niniejszej karcie technicznej nie mogg stanowi¢ podstawy odpowiedzialnosci TECHNIART.

Ze wzgledu na wielo$é mozliwych zastosowan produktu TECHNIPLAST 1000, zaznaczamy, ze nie jest on sam w sobie wyrobem
budowalnym w rozumieniu wtasciwych przepiséw prawa.

Produkt TECHNIPLAST 1000 jest jednym ze skifadnikow - atestowanych i oznaczonych znakiem CE wyrobéw budowlanych
TECHNIART FLOOR SYSTEM 200, 400, 500 PU, 200 AQ oferowanych przez TECHNIART.

Wiecej informacji technicznych zwigzanych z aplikacja zywic TECHNIPLAST, przygotowaniem podioza, gruntowaniem,
czyszczeniem, eksploatacja itd. znajduje sie w Kartach Technicznych Systemow.

Z wydaniem niniejszej karty technicznej poprzednie tracg swojg waznosc¢
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