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Niniejsza instrukcja obstugi zawiera przepisy eksploatacyjne i bezpieczenstwa pracy.

Przed przystapieniem do obstugi obrabiarki, nalezy doktadnie zapoznac sie z niniejsza
instrukcja obstugi.

Naruszenie przepisow eksloatacyjnych obstugi obrabiarki i bezpieczenstwa pracy moze
spowodowac zagrozenie zycia i zdrowia. Niebezpieczenstwa: hatas, drganie, odpadki przerobu
i elektrycznosc.

Przestrzeganie wymagan i wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji obstugi zapewni
bezpieczenstwo i pozwoli unikna¢ problemow podczas obstugi i konserwacji obrabiarki.

Niniejsza instrukcja obstugi moze nie zawiera¢ drobne ulepszenia konstrukcyjne i ewentualne
zmiany w akcesoriach i dokumentacji dokonane przez producenta po publikacji niniejszej
instrukcji.

DEKLARACJA ZGODNOSCI EU/EEA

Zaktad Belmash Wspdlna spétka z ograniczong odpowiedzialnoscia niniejszym oswiadcza,
ze pita tancuchowa budowlana BELMASH MCS-500 spetnia wymagania ponizszych
obowiazujacych dyrektyw Unii Europejskiej, w tym ze zmianami:

2006/42/EC Machinery (MD)

2014/30/EC EMC Directive

2014/35/EU Low Voltage Directive

Podstawg zgodnosci powyzszych wyrobdw wymienionym Dyrektywom UE jest catkowita ich
zgodnosc z ponizszymi obowigzujacymi normami:

EN 61029-1: 2009 + A11: 2011

EN 62233: 2008 (incl. Corr: 2008)

EN 55014-1: 2006 + A1: 2009+A2: 2011

EN 55014-2: 2015

EN 61000-3-2: 2014

EN 61000-3-11: 2000

C€

Dyrektor (‘]2 Wﬂé Denis Shorikov

Certyfikat zgodnosci nalezy przechowywa¢ w miejscu pod adresem: Zaktad Belmash Wsp. z
0.0., Stawgorodzki projezd 37, 212000 Mohylew, Republika Biatorusi
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PRZEZNACZENIE

Obrabiarka przeznaczona jest do ciecia materiatow budowlanych: blokéw z betonu jamistego,
betonu komorkowego, betonu keramzytowego i gazobetonu w celu nadania im wymaganych
ksztattow i rozmiarow.

Konstrukcja obrabiarki pozwala na wygodne przemieszczanie jej recznie, a takze transport
samochodowy.

Przy odpowiednich ustawieniach na obrabiarce mozna wykonywa¢ nastepujace rodzaje
obrébki:

* ciecie proste;

* ciecie posrednie (wybor wregu);

* Ciecie ukosne za pomoca opory;

* produkcja blokéw w ksztatcie litery U.

INFORMACJE OGOLNE

Warunki uzytkowania — na terenach otwartych, pod wiata, w pomieszczeniach zamknietych,
oprocz lokali mieszkalnych.

Obrabiarke nalezy uzytkowac w ponizszych warunkach:

- wysoko$¢ nad poziomem morza — do 1000 m;

- temperatura powietrza w srodowisku od +5 do +40°C;

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza w srodowisku — nie wiecej niz 80% w temperaturze +20°C.

Obrabiarka zasilana jest z sieci jednofazowej pradu przemiennego z przewodem ochronnym
(uziemiajacym); zrodto energii elektrycznej musi mie¢ zabezpieczenie zaprojektowane na
prad wkiadki topikowej 16 A.

Rodzaj silnika elektrycznego — asynchroniczny, jednofazowy, z kondensatorem grzejnym, z
przerywanym dziataniem — S6-40%.

Poziom mocy akustycznej: LWA = 80 dB. Parametry niepewnosci K = 4 dB. Pomiary zostaty
dokonane zgodnie w wymaganiami EN ISO 3746:2010.

Gwarantowany poziom mocy akustycznej: LWA= 90 dB.

Obrabiarka posiada wbudowane urzadzenie umozliwiajace odfgczenie od Zrédta zasilania
w przypadku przegrzania silnika asynchronicznego. Ponowne uruchomienie obrabiarki
nastepuje po ostygnieciu silnika elektrycznego do temperatury otoczenia.

Przecietny okres dziatania obrabiarki nie mniej niz piec lat.
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4. PARAMETRY PODSTAWOWE

Podstawowe parametry techniczne obrabiarki, stosowanych tozysk i tancucha, podane sg w

tabelach 1, 21 3.

Tabela 1
Nazwa Parametry
Maksymalna wysokos¢ cigcia, mm 400
Najwieksza szeroko$¢ od stojaka do szyny prowadzacej, mm 330
Najszybszy ruch stotu roboczego, mm 635
Zakres katow ciecia za pomocg podporu, stopien -45..+45
Dtugos¢ szyny prowadzacej, cal 20
Nominalna predkos¢ liniowa fancucha, m/s 3.2
Znamionowa czestotliwos¢ obrotowa watu silnika na postoju, min™ 2850
Nominalna moc pobierania, W 2000
Napigcie znamionowe, V 230
Znamionowa czestotliwos¢ sieci zasitowej, Hz 50
Wymiary gabarytowe, LxBxH, mm 1015%713x1282
Wymiary gabarytowe stotu roboczego, L1xB1, mm 972x660
Masa obrabiarki z oprzetem, nie wiecej niz, kg 75
Odchylanie graniczne wymiardw liniowych, ukosnych i masy nie powinne przekraczac +5%
Odchylenie graniczne czestotliwosci obrotowej nie powinno przekraczac +10%
Odchylenie graniczne napiecia znamionowego nie powinno przekraczac +10%
Tabela 2
Numer tozyska Wymiary ;c::]istawowe, Miejsce instalacji Liczba tozysk,szt.
80018 8x22x7 8
Wsporniki boczne
80200 10x30x9 4
Tabela 3
Nazwa Oznaczanie Liczba
tancuch zebaty z twardego stopu 3/8" 72 ogniwa
Zawartos$¢ dostawy jest przedstawiona w tabeli 4. Tabela 4
Pozycja, rysunek Nazwa Liczba, szt.
Rys. 1 Pita taicuchowa budowlana 1
Rys. 1, poz. 5 Ogranicznik* 1
Rys. 1, poz. 8 Pokrywa ochronna 1
Rys. 1, poz. 9 Szyna prowadzaca 1
Rys. 1, poz. 11 Stojak* 1
Rys. 1, poz. 12 Pulpit sterowniczy* 1
Rys. 3, poz. 40 Sruba transportowa* 2
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Pozycja, rysunek ‘ Nazwa ‘ Liczba, szt.
Wyroby standardowe
Rys. 1, poz. 10 tancuch zebaty z twardego stopu, 72 ogniwa, 3/8", 1,6 mm 1
Poz. 41, rys. 1 Wieniec kota taficuchowego 3/8" 7 ogniw 1

— Zmiotka 1
Dokumentacja

Instrukcja obstugi 1

* wezel/cze$¢ jest zamocowana na obrabiarce

6. ELEMENTY PODSTAWOWE | OZNACZANIE OBRABIARKI

Na korpusie obrabiarki znajduje sie tabliczka z informacja o parametrach zrodta pradu.
Podczas podtaczania maszyny do sieci nalezy przestrzegac tych wymagan.

MO OOODPD>I

Uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi przed uzytkowaniem obrabiarki.

Uwaga! Nieprzestrzeganie tej instrukcji grozi obrazeniami Ilub
uszkodzeniem elementow maszyny.

Uwagal Zagrozenie elektryczne.

Podczas pracy na obrabiarce uzywaj ochrony oczu, wykorzystuj okulary
ochronne.

Podczas pracy na obrabiarce uzywaj ochrony uszu.

Podczas pracy na obrabiarce uzywaj maseczki ochronne;.

Podczas pracy obrabiarki trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od
ruchomych czesci w obszarze obrobki. Istnigje ryzyko obrazen w wyniku
kontaktu z narzedziem tnacym.

Obrabiarka i jej opakowanie podlegaja wtornemu przetwarzaniu
(recyklingowi).

Aby zapobiec negatywnemu oddziatywaniu na srodowisko, w
przypadku, gdy obrabiarka nie jest juz uzytkowana (uptynat jej okres
uzytkowania) i nie nadaje sie do dalszego uzytkowania, maszyne nalezy
zdemontowac i przekazac¢ do punktow odbiorczych w celu recyklingu
ztomu metalowego i tworzyw sztucznych.

Elementy podstawowe obrabiarki zostaty wymienione na rysunku 1.
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Elementy podstawowe

1—korpus

2 —stot

3 — podpor

4 —koto

5 — ogranicznik
6 — hak

7 — przycisk

8 — pokrywa ochronna
9 - szyna prowadzaca
10 — fancuch

11— stojak

12 — pulpit sterowniczy
13 — nakretka

skrzydetkowa
14 — uchwyt
15 — pret
16 — uchwyt

17 — uchwyt

18 — pokrywka

19 — przepona

20, 21—=srub

22,23 —srub

24 = $rub

25 — wkret oporowy
26 — podktadka

27 — silnik

28 — uchwyt

29 — nakretka skrzydetkowa
30 — pokrywa

31— pret

32 — $ruba M6x25
33 — podktadka 6
34 - podktadka 5
35 — wkret M5x12

2 BELMASH’

36 - pret

37 — wieniec kota
tancuchowego

39 - poprzecznica

40 — Sruba transportowa

41— wieniec (zapasowy)

42 — wskaznik
43 — uchwyt
44 — podziatka
45 - sruba

46 — wspornik
47,51- 08

48, 52 — hak
50 —rura
51-05§

53 — pret kota tancuchowego

7. ZASADY BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

Przed rozpoczeciem pracy zapoznaj sie z zasadami bezpieczeristwa pracy.
Przestrzegaj wszystkie zasady zawarte w niniejszej instrukcji obstugi.

Uzytkownik, rozpoczynajac prace na obrabiarce, musi wzig¢ pod uwage swojg kondycje
fizyczna, poziom wyszkolenia oraz stopien ztozonosci wykonywanych zadan. Maszyne moga
obstugiwac osoby, ktdre ukonczyty 18 rok zycia i zapoznaty sie z niniejszg instrukcja obstugi.

ZABRANIA SIE:
* pracowac pod wptywem alkoholu, narkotykéw lub substancji toksycznych;
« eksploatowac obrabiarke w warunkach narazenia na kropli i rozpryski, a takze na otwartej
przestrzeni podczas opaddw $niegu lub deszczu;
* pozostawia¢ maszyne, podtgczona do sieci zasitowej, bez nadzoru
* przekazywac maszyne do eksploatacji osobom, ktére nie umieja sie nig postugiwac;
« stosowac obrabiarke nie wedtug przeznaczenia;
« obrabia¢ drzewo, tworzywa sztuczne, metali.

ZABRANIA SIE eksploatowac obrabiarke w przypadku wystapienia podczas pracy
przynajmniej jednej z nastepujacych usterek:

* zepsucie sie potaczenia wtyczkowego, przewodu elektrycznego;

* uszkodzenie obwodu uziomowego;

* wystgpienie zapachu charakterystycznego dla palacej sie izolagji lub dymu;

* niewyrazne dziatanie wytacznika;

* wystgpienie hatasu podwyzszonego, stuku, wibragji;

« zfamanie lub wystapienie peknie¢ w czesciach wsporczych, pochwach.

Maszyne nalezy odtagczy¢ od zasilania za pomoca wtyczki:
* przy zmianie tancucha, szyny prowadzacej i nastawienia;
* przy przemieszczeniu obrabiarki z jednego stanowiska na inne;
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« przy przerwach w pracy, po zakonczeniu pracy;

* przy obstudze technicznej;

* przy usuwaniu odpaddw ciecia.
Przewdd elektryczny obrabiarki nalezy chronic¢ przed przzpadkowym uszkodzeniem (zalecano
go podwieszac). Niedopuszczalny jest bezposredny kontakt przewodu elektrycznego z
powierzchniami goracymi i olejowymi.

Podczas pracy na otwartej przestrzeni nalezy uzywac wytacznie oznakowanego przedtuzacza
przeznaczonego do tego celu i w sposéb odpowiedni.

W przypadku pojawienia sie otwartego ptomienia nalezy odtgczy¢ maszyne od sieci i ugasic
ja gasnica weglowa lub proszkowa. Zabrania sie gaszenia ptomienia woda bez odtaczania
urzadzenia od sieci.

7.1 Wymagania dotyczace miejsca pracy

* miejsce pracy powinno by¢ okreslone ze wzgledu na uktad blokowy, kierunek ich ruchu;

* przestrzen na catym obwodzie stotu obra%iarki powinna by¢ wolna w odlegtosci co
najmniej dwoch metréw w celu jej obstugi. Konieczne jest zapewnienie wolnej przestrzeni
roboczej do przemieszczenia stotu i zdejmowania pdtwyrobu;

« podtoga powinna mie¢ gtadka powierzchnie poziomg, nie powinna by¢ Sliskim i mie¢
przeszkody;

* utrzymuj obrabiarke i miejsce pracy w czystosci;

* miejsce pracy powinno byc d%brze oswietlone ze Zrédet naturalnych Iub sztucznych;
nalezy pamieta¢, ze podczas korzystania z o$wietlenia fluorescencyjnego wystepuje
efekt stroboskopowy, w ktérym mozna popetni¢ btad przy okreslaniu kierunku obrotu
ruchomych czesci maszyny;

* nalezy zapewni¢ ciggta wymiane powietrza w pomieszczeniu, na przyktad. poprzez
przewietrzanie lub za pomoca wentylagji;

* nie nalezy pracowac w obszarach zagrozonych wybuchem lub aktywnymi chemicznie;

» w pomieszczeniu nalezy przestrzegac srodkéw bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

7.2 Dodatkowe Srodki bezpieczestwa

* nie pozwalaj dzieciom i osobom nieuprawnionym przebywac w miejscu pracy;

» podczas pracy na maszynie zachowu;j stabilng pozycje i nie probuj siega¢ do obiektow,
tére sg poza zasiegiem maszyny;

» podczas pracy unikaj kontaktu z uziemionymi urzadzeniami (na przyktad, przewodami
rurowymi, ptytkami elektrycznymi, chtodnicami i in.);

* zachowaj ostrozno$¢, uwazaj, co robisz, nie uzywaj maszyny, jesli jeste$ zmeczony;

« stosuj narzedzia tnace zalecane przez producenta;

« zawsze trzymaj rece w bezpiecznej odlegtosci od miejsca ciecia;

« korzystaj z pokrywy ochronnej narzedzia tngcego i nalezycie dostosuj jego potozenie.

7.3 Niebezpieczenia podczas obstugi obrabiarki
Nawet jezeli maszyna jest uzywana prawidtowo, moga wystapic’ nastepujgce zagrozenia:
* niebezpieczenstwo obrazen w wyniku tamigcych sie czesci narzedzi tnacych;
* niebezpieczenstwo hatasu i kurzy;
 zagrozenie elektryczne w  przypadku nieprawidtowego podfaczenia  przewodu
elektrycznego.

Aby ograniczy¢ narazenie na hatas powstajacy podczas pracy maszyny, nalezy stosowac
osobiste srodki ochrony stuchu (wktadki douszne Iub stuchawki).

Uzywaj maski, aby chroni¢ drogi oddechowe przed kurzem. Aby chroni¢ oczy - okulary.
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8. URZADZENIE OBRABIARKI

Obrabiarka jest urzadzeniem elektromechanicznym. Jako sterowanie wykorzystuje sie silnik
asynchroniczny 27 (rys. 7). Obrot fancucha 10 (rys. 1) prowadzone od silnika wzdtuz szyny
prowadzacej 9. kancuch napina sie za pomocg uchwytu 28, ktéry porusza sie podnoszac/
opuszczajac silnik, a nastepnie zabezpiecza go nakretkg skrzydetkowsg 29.

Obrabiarka wigcza sie/wytacza sie za pomoca przycisku 7 na pulpicie sterowniczym 12 (rys. 1).

Korpus 1 obrabiarki jest zamontowany na podporu 3, ktéry mozna ztozy¢, zmniejszajac
wysokos¢ maszyny, jesli jest to konieczne do transportu.

Szyna prowadzaca 9, po ktorej porusza sie fancuch 10, jest sztywno przymocowana do
korpusu maszyny 1i stojaka 11, w ktérym znajduje sie zbiornik na olej. Po nacisnieciu przycisku
7 silnik uruchamia sie, otwiera sie zawor elektromagnetyczny, przez ktéry olej grawitacyjnie
przeptywa przez elastyczne weze do strefy smarowania fancucha. Smarowanie tancucha
odbywa sie metoda kroplowa.

Do stotu 2 przymocowany jest ogranicznik 5, ktory mozna obraca¢ o zadany kat. Obrabiany
przedmiot wprowadza sie do obszaru roboczego poprzez przesuwanie stotu 2 za pomoca
uchwytow 161 17.

Posuw potwyrobu musi by¢ rownomierny (bez szarpniec), predko$¢ posuwu musi zapewniac
ptynna prace obrabiarki oraz zapobiegac przecigzeniom i zakleszczeniom narzedzia tnacego.

Dopuszczalne najwieksze obcigzenie stotu maszyny jest 50 kg.

Aby uniemozliwi¢ dostep do ruchomego fancucha 10, przewidziano pokrywe ochronng 8,
ktora jest regulowana w zaleznosci od wysokosci cietego przedmiotu i jest przymocowana za
pomoca preta 15 i nakretki skrzydetkowej 13.

Uchwyty 14 stuzg do przesuwania obrabiarki. Po podniesieniu za uchwyty maszyne mozna
przesuwac na kofach 4 w wybrane miejsce.

Na korpusie 1 maszyny znajduja sie haki 6, ktére mozna wykorzysta¢ do zawieszenia zmiotki
oraz do zwiniecia kabla sieciowego podczas transportu lub przechowywania maszyny.

Schemat potfaczen elektrycznych pokazano na rysunku 2.

Przesuwanie obrabiarki przy uzyciu stotu jest ZABRONIONE!
W maszynie brak metali szlachetnych.

9. PRZYSPOSOBIENIE DO PRACY

Bezawaryjna praca obrabiarki w duzej mierze zalezy od prawidtowej obstugi i pielegnadj,
terminowego usuwania usterek.

Przygotowujac sie do pracy, nalezy zrobic:
* montaz;
* uruchomienie.

9.1 Montaz obrabiarki
Konieczne jest wyjecie obrabiarki i zestawu dostawy z opakowania.
Widok ogolny obrabiarki w opakowaniu pokazano na rysunku 3.
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Do montazu niezbedne jest:

« odkrec sruby transportowe 40 (rys. 3) mocujace stot 2;

* ustaw obrabiarke w pozycji roboczej, w tym celu nalezy stana¢ na poprzecznice 39 i pociagnac
uchwyty 14 do goéry, az podpory 3 obrabiarki zablokuja sie w stanie roztozonym;

« ustaw obrabiarke w pozycji roboczej, w tym celu nalezy stana¢ na poprzecznice 39 i pociagnac
uchwyty 14 do gory, az podpory 3 maszyny zablokujg sie w stanie roztozonym;

* w razie potrzeby napompuj kota 4 maszyny cisnieniem zgodnie z oznaczeniami na kole;

« uwolnij sruby 20 i 21, obrd¢ stojak 11 w kierunku strzaftki, jak pokazano na rysunku 4. Przykre¢
Sruby 201 21;

. odkréc’ Sruby 22. Zamontuyj pulpit sterowniczy 12 zgodnie z rysunkiem 5 i zabezpiecz go
Srubami 22. Dodatkowo wkre¢ wkrety 23 z podktadkami (od spodu stotu), ktdre zostaty
wkrecone w pulpit sterowniczy;

* wyjmij ogranicznik 5 z pozycji transportowej i zamontuj go na stole 2, jak pokazano na rysunku
6. Podczas zaciskania sruby 24 nalezy zapewni¢ swobodny obrét ogranicznika 5;

* zdejmij pokrywe 30. W tym celu nalezy ja unies¢ maksymalnie do gory i zdja¢ z silnika;

« zdejmij pret 31, po wczesniejszym odkreceniu srub 32;

kota taricuchowego czynnego. Przed montazem szyny nalezy nasmarowac kota

n Obrabiarka wyposazona jest w szyne prowadzqgcq z otworem do smarowania
taricuchowe (pkt 9.2).

» wioz szyne prowadzacg 9 w rowek stotu 2 i przymocuj jg do korpusu maszyny za pomoca
preta 31 za pomoca podktadek 33 i $rub 32;

* przymocuj szyne prowadzaca 9 do stojaka 11 za pomocg podktadki 34 i sruby 35;

« poluzuj sruby mocujace pret 36 stojaka 11. Przesuwajac pret 36 po rowkach, za pomoca
katownika ustaw szyne prowadzacg 9 prostopadle do stotu 2. Przykrec sruby;

« odkre¢ nakretke skrzydetkowa 29 mocowania silnika 27 i przesuh uchwyt 28 w dét, dzieki
czemu silnik podniesie sie do gory, przymocuj go w tej pozydji;

+ zamontuj tancuch 10 na szynie prowadzacej 9 i na wiencu kofa tancuchowego 37. Kierunek
ruchu tancucha pokazuje strzatka na rysunku 7;

« trzymaj uchwyt 28, zwolnij nakretke skrzydetkowg 29. Uchwyt do podnoszenia 28
naciggnie tancuch. Przesuwajac tancuch recznie po szynie prowadzacej, upewnij sie, ze
Jjest wystarczajace napiecie, dokrec nakretke skrzydetkowg 29;

» zamontuj pokrywe 30 na swoim miejscu;

« zamontuj pokrywe ochronng 8 i przymocuj go za pomoca preta 15 nakretki skrzydetkowej
13 (rys. 1);

. otwc%/rz pokrywke 18 (rys. 1), przesuwajac ja do gory, wlej do zbiornika olej maszynowy
(zalecenia dotyczace oleju, pkt 9);

« odpowietrz weze, ktorymi przeptywa olej; w tym celu wigcz maszyne do sieci elektrycznej,
nacisnij przycisk 7 i ciggle naciskaj przepone 19, aby usungc¢ powietrze;

« wkrec sruby transportowe 40 w gwintowane otwory znajdujace sie w korpusie maszyny

(rys. 8).
A Zalecenia dotyczqce napiecia taricucha w pkt 9.1.

9.2 Uruchomienie obrabiarki

Aby uruchomi¢ obrabiarke nalezy podtaczy¢ ja do zrodta zasilania za pomoca wtyczki i
nacisna¢ przycisk 7 na pulpicie sterowniczym 12. Podczas wytaczania maszyny nalezy zwolni¢
przycisk.

Czas uruchomienia obrabiarki nie powinien przekraczac¢ 5 sekund. Jezeli maszyna nie uruchomi
sie, ponowne uruchomienie nalezy wykonac¢ nie wczeéniej niz po 1 minucie.
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10. PODSTAWOWE OPERACIJE

10.1 Ciecie materiatu budowlanego

Ciecie materiatow budowlanych mozna wykonywac zaréwno prosto, jak i pod katem. Istnieje
takze mozliwos¢ wykonania ciecia posredniego (wybor wregu) oraz produkgji blokow w
ksztatcie litery U.

A

10.1.1 Ciecie proste

Potdz blok na stole 2 (rys. 1), opierajac jednym bokiem o ogranicznik 5. Wyreguluj wysoko$¢
pokrywy ochronnej 8 tak, aby przedmiot obrabiany podczas ciecia przechodzit pod
obudowa. Odlegtos¢ wysokosci pomiedzy pokrywa ochronng 8 a cietym przedmiotem
nie powinna by¢ wieksza niz 5 mm.

Ciecie wykonujemy wedtug wstepnych oznaczen lub za pomoca linijki znajdujacej sie na
ograniczniku 5.

Wiacz maszyne, wykonaj ciecie.

10.1.2 Ciecie posrednie (wybor wregu)

Umies¢ potwyrob na stole roboczym maszyny. Wykonaj ciecie na wymagang gtebokos¢.
Wytgcz obrabiarke i usun potwyrob. Obrd¢ obrabiany przedmiot pod wymaganym katem,
aby wybra¢ wreg i wykonuj drugie ciecie.

10.1.3 Ciecie uko$ne za pomoca ogranicznika
Ogranicznik 5 (rys. 9) umozliwia ciecie przedmiotu pod katem w zakresie od -45° do +45°
zgodnie z podziatka.

Przed rozpoczeciem pracy nalezy nastawi¢ ogranicznik.

Nastawienie dokonuje sie w sposdb nastepujacy:
* zwolnij uchwyt 43;
« obré¢ ogranicznik 5 pod wymagany kat, zrownujac wskaznik 42 z rysa na skali 44 i
zamocuj uchwyt 43.

Skala 44 jest regulowana. W tym celu nalezy ustawi¢ czes¢ nosna urzadzenia prostopadle
do szyny prowadzacej wzdtuz katownik, zapewniajac kat 90°, poluzowac $Sruby mocujace
podziatke 44, ustawi¢ pozycje ,0" zgodnie ze wskaznikiem 42, zamocowac Sruby.

10.1.4 Produkcja blokéw w ksztalcie litery U
W celu produkgji blokéw w ksztatcie litery U nalezy nastawi¢ obrabiarke (rys. 10).

Nastawienie dokonuje sie w sposdb nastepujacy:

+ dokonuj demontazu tancucha 10 i szyny prowadzacej 9;

« odkrec¢ cztery $ruby 45 mocujace wspornik 46 stojaka 11;

+ zamontuj wspornik 46 jak pokazano na rysunku 10 i zabezpiecz go srubami 45;

* zamontuj szyne prowadzacg i tancuch w celu produkgji blokow w ksztatcie litery U (pkt 9.1).

Szyne prowadzqcq i taricuch do produkowania blokéw w ksztaftcie litery U nalezy
dokupic¢ osobno.
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11. OBStUGA TECHNICZNA | NAPRAWA

W celu utrzymania maszyny w statym stanie technicznym i gotowosci do pracy prowadzony
Jjest przeglad techniczny przy zmianie obstugi — ETO.

ETO — przeglad techniczny przy zmianie obstugi zawiera:
* ogledziny zewnetrzne; )
* sprawdzénie mocowania szyny prowadzacej;
« sprawdzenie ostrzenia i napiecia fancucha; )
* sprawdzenie obecnosci oleju w zbiorniku smarowania tancucha;
+ smarowanie kofa tarncuchowego w szynie;
* czyszczenie obrabiarki, wylotu oleju, rowka szyny prowadzacej, fancucha.

Ogledziny zewnetrzne zawieraja: sprawdzenie kabla, integralnosci oston ochronnych i
czesci obrabiarki.

Sprawdzenie mocowania szyny prowadzacej dokonuje sie poprzez dokrecanie srub 32
(rys. 7).

W celu smarowania fancucha i kota tancuchowego w szynie prowadzacej zalecano
stosowac olej mineralny o najnizszej lepkosci.

Czyszczenie polega na usuwaniu zuzla za pomocg szczotki lub odkurzacza z powierzchni
czesci obrabiarki.

Naprawy obrabiarki wykonuja wytacznie wyspecjalizowane centra serwisowe.

Aktualna liste centréw serwisowych znajdziesz na stronach internetowych www.belmash.
by, www.belmash.ru.

11.1 Napiecie i ostrzenie tancucha

Prawidtowe napiecie fancucha jest bardzo wazne nie tylko dla jego normalnej pracy, ale
takze dla bezpieczenstwa osob z nim pracujacych i 0sob w ich otoczeniu. Jezeli tancuch ma
nieprawidtowe napiecie, to podczas pracy moze przypadkowo odlecie¢, co najprawdopodobnie;
spowoduje awarie nie tylko samego fancucha, ale takze catej obrabiarki. Niepozadane jest
rowniez, aby tancuch byt zbyt napiety. Moze to mie¢ negatywne konsekwencje w postaci
zwiekszonego obcigzenia silnika, nadmiernego zuzycia gornej czesci szyny prowadzacej i
wienca kofa fancuchowego, a takze rozciggniecia fancucha, co w konsekwendji doprowadzi
do szybkiej awarii tych elementéw i zmniejszenia w catym okresie uzytkowania maszyny.

tancuch powinien mie¢ maty zapas i lekko zwisac. Sprawdza sie to recznie. Powinna wynosic
4-6 mm i umozliwia¢ swobodne usuniecie z szyny (rys. 11).

Prawidtowo wyregulowany tancuch nie powinien sie zacina¢ podczas recznego przesuwania
po szyny prowadzacej

W trakcie pracy nalezy uwaza¢, aby tancuch nie zwisat. Jesli zauwazysz jakiekolwiek zwiotczenie,
natychmiast je dokrecC. Po pracy lepiej poluzowac tancuch. Nalezy to zrobi¢, poniewaz faricuch
nagrzewa sie podczas pracy i rozciaga, a nastepnie, gdy sie ochtadza, scigga sie. W wyniku
tego moze rozerwac i zniszczy¢ szyne oraz zniszczy¢ wienie¢ kota tancuchowego.

Sprawdz ostro$¢ zebow tnacych i dlugosc tancucha. W razie potrzeby naostrz, a jezeli tancuch
Jjest zbyt rozciagniety, zwrd¢ sie do spedjalistycznego warsztatu w celu jego skrécenia.

Do ciecia materiatow budowlanych z betonu jamistego, betonu komdrkowego i gazobetonu
zaleca sie stosowanie fancucha zebatego z twardego stopu.

11.2 Konserwacja szyny prowadzacej
Jesli na kole tancuchowym szyny prowadzacej czynnej znajduje sie punkt smarowania, nalezy
go nasmarowac (puc. 12).
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Przed rozpoczeciem pracy nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na stan zewnetrzny i oczysci¢
rowki szyny prowadzacej z zuzla.

Niedopuszczalna jest obecnos¢ zadzioréw na szynie prowadzacej. Usuwanie zadziorow
dokonuje sie za pomoca pilnika.

12. MOZLIWE NIESPRAWNOSCI
| SPOSOBY ICH USUNIECIA

Lista mozliwych niesprawnosci i sposoby ich wykrywania i usuniecia wymieniona jest w
tabeli 5. Tabela 5

Nazwa niesprawnosci,
jej przejawy zewnetrzne

Prawdopodobna przyczyna Metoda usuniecia

Sprawdz napiecie w gniazdku
elektrycznym lub innym
Swiadomie dobrym urzadzeniu
gospodarstwa domowego

Brak napiecia w sieci elektrycznej

W gniazdku wtyczkowym brak Napraw wadliwo$¢ lub dokonaj
Obrabiarka podtaczona do kontaktu z wtyczkg sznuru wymiany wtyczk
sieci nie dziata potaczeniowego

Niesprawny mikrowytacznik

Napraw wadliwo$¢ lub dokonaj
wymiany mikrowytacznika
Dokonaj wymiany wiacznika

Niesprawny wigcznik modutowy

modutowego
Niesprawny silnik Dokonaj wymiany silnika
Obrabiarka nie wytacza sie | Niesprawny mikrowytacznik Dokonaj wymiany mikrowytgcznika
Obrabiarka jest przecigzona duzym Zmniejsz posuw
posuwem
Silnik stabo obraca sie lub Oczys$¢ rowek i koto tancuchowe
przegrzewa sie Koto fancuchowe czynne i rowek czynne szyny prowadzacej z
prowadzacy szyny zabrudzony zuzlem | zuzla. Nasmaruj koto fancuchowe
czynne
Brak oleju w zbiorniku Wlej olej do zbiornika
Przegiecie weza Usun przegiecie
Olej nie wplywa do strefy N y Napraw wadliwos¢ lub dokonaj
ciecia iesprawnos¢ zaworu wumi
ymiany zaworu

Ztaczka doprowadzajaca olej jest
zatkana

tancuch sie zaciat Sprawdz ruch jatowy tafcucha

Uruchom ponownie maszyne po
15-20 minutach

Oczys¢ ztaczke

Obrabiarka nagle

zatrzymata sie podczas Zadziatata ostona termiczna

pracy : o , .
Zanikneto napiecie SprawdZ napiecie
Nadmierne napiecie tancucha Upewnij sie, ze +gncuchjest
prawidtowo napiety
tancuch nagrzewa sie i Rowek i kota tancuchowe szyny Oczys¢ rowek i koto tancuchowe
rozcigga prowadzacej sa zatkane szyny prowadzacej z zuzla
Za mato oleju do nasmarowania Nat6z dodatkowe smarowanie na
tancucha rowek szyny prowadzacej

e
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13. PRZEPISY PRZECHOWYWANIA | TRANSPORTOWANIA

Obrabiarka przeznaczona jest do przechowywania w pomieszczeniach zamknietych lub
innych, z naturalng wentylacja, bez sztucznie kontrolowanych warunkéw klimatycznych, gdzie
wahania temperatury i wilgotnosci powietrza sg znacznie mniejsze niz na wolnym powietrzy
(na przyktad, murowe, betonowe, metalowe z izolacja termiczng i inne nieogrzewane
pomieszczenia zlokalizowane w regionach makroklimatycznych o klimacie umiarkowanym i
zimnym).

Podczas transportu lub przechowywania obrabiarki nalezy zabezpieczy¢ stét 2 Srubami
transportowymi 40 (rys. 13). Mocowanie zapobiegnie nieupowaznionemu przesuwaniu sie
stotu podczas jazdy samochodem.

Gdy maszyna jest sprawna, $ruby transportowe wkreca sie w gwintowane otwory korpusu
maszyny (rys. 8).

Korpus maszyny wyposazony jest w haku do zwijania kabla sieciowego.

Aby zmniejszy¢ wymiary gabarytowe podczas transportu lub przechowywania, podpory
obrabiarki mozna ztozyc.

Aby to zrobi¢, nalezy:

« zdjg¢ pokrywe ochronng 8, fancuch 10 i szyne prowadzaca 9 (rys. 1);

* przesunac stét 2 do jego potozenia koncowego (rys. 14A, B);

« sta¢ stopa na poprzecznice 45 podstawy;

« rekami pociggnac rure 46 do gory, odtaczajac w ten sposob o$ 47 i opusci¢ maszyne, 0$
47 powinna wejs¢ w hak 48;

* przesunac stét 2 do przeciwka (rys. 14C, D);

« stac stopa na poprzecznice 49 podstawy;

* rekami pociagna¢ rure 50 do gc’)rK, odtaczajac w ten sposob 0$ 51 roztgczy sie, opuscic
maszyne. O$ 51 powinna wejs¢ w hak 52;

+ zamocowac stot 2 srubami transportowymi 40 (rys. 14E);

« odkrecic¢ sruby 20 i 21;

* obrocic stojak 11;

« dokrecic¢ sruby 20 i 21.

A Aby zapobiec wyciekowi oleju podczas transportu lub przechowywania, przed
obréceniem stojaka 11 nalezy usunqc olej ze zbiornika.

14. OCHRONA SRODOWISKA

Na obrabiarce czesci sztuczne maja oznaczenia, co zezwala na ich sortowanie i przetwarzanie
powtorne.

Czesci obrabiarki, ktorych okres uzytkowania dobiegt konca, nalezy utylizowac w ramach
przyjaznego dla srodowiska recyklingu odpaddw.
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