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- Sprawdz dostepnos¢

czedci zamiennrt:h

LAT do tego produktu
DOSTEPNOSCI skanujac kod QR
CZESCI ZAMIENNYCH g S

* Czgdci zamienne do tego produktu kupisz w gtxservice.pl przez min. 10 lat od jego zakupu.
Sklep gixservice pl realizuje min. 95% zamowien w skali reku.
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Instrukcja oryginalna (obstugi)

Trymer do krawedzi
59G718

UWAGA: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO
UZYTKOWANIA ELEKTRONARZEDZIA NALEZY
UWAZNIE PRZECZYTAC NINIEJSZA  INSTRUKCJE |
ZACHOWAC JA DO DALSZEGO WYKORZYSTANIA.

PRZEPISY BEZPIECZENSTWA

« Elektronarzedzie nalezy trzymaé za izolowane powierzchnie
rekojesci, gdyz frez mogiby natrafic na wiasny przewod
sieciowy. Kontakt z przewodem sieci zasilajgcej moze
spowodowac przekazanie napigcia na czesci metalowe urzadzenia,
co mogtoby spowodowac¢ porazenie pradem elektrycznym.

e Materiat przeznaczony do obrébki nalezy zamocowaé¢ na
stabilnym podiozu i zabezpieczy¢ przed przesunieciem za
pomoca zaciskéw lub w inny sposob. Jezeli obrabiany element
przetrzymywany jest rekg lub przyciskany do ciata, pozostaje on
niestabilny, co moze skutkowa¢ utratg nad nim kontroli.

e Frezy musza doktadnie pasowa¢ do zacisku uzytkowanego
elektronarzedzia. Niedopasowane narzedzie robocze do uchwytu
elektronarzedzia, obraca sig nieréwnomiernie, silnie wibruje i moze
spowodowac utrate kontroli nad elektronarzedziem.

* Predkos¢ obrotowa stosowanych narzedzi roboczych nie moze
by¢ mniejsza od podanej na elektronarzedziu maksymalnej
predkosci obrotowej. Obracajgcy sie z wiekszg predkoscig
obrotowg osprzet, moze ulec uszkodzeniu.

e Podczas pracy nalezy trzymac frezarke za obie rekojesci i
zadba¢ o stabilng pozycje pracy. Elektronarzedzie trzymane
oburgcz jest bezpieczniejsze.

« Nie nalezy dotyka¢ obracajacego sie freza ani zbliza¢ ragk w
pole jego zasiggu. Drugg rekg nalezy trzymaé¢ uchwyt dodatkowy.
Prowadzenie urzgdzenia oburgcz zmniejsza ryzyko skaleczenia rak
przez narzegdzie robocze.

« Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W zaleznosci od
rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske ochronna, gogle, okulary
ochronne oraz ochronniki stuchu. Nalezy chroni¢ oczy przed
unoszgcymi sie¢ w powietrzu ciatami obcymi, powstatymi w czasie
pracy. Maska przeciwpytowa zapewnia ochrone drég oddechowych
i musi filtrowa¢ powstajgcy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dtuzszy okres, moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

* Pyly niektérych gatunkéw drewna moga stanowi¢ zagrozenie
dla zdrowia. Bezposredni kontakt fizyczny z pytami moze wywotaé
reakcje alergiczne i/lub choroby uktadu oddechowego operatora lub
0s6b znajdujgcych sig w poblizu. Pyty debiny lub buczyny uwazane
sg za rakotworcze,

e szczegdlnie w potgczeniu z substancjami do obrébki drewna
(impregnaty do drewna). W zwigzku z tym zaleca sig, stosowanie
maski przeciwpytowej, systemoéw do odciggania pytu i odpowiedniej
wentylacji.

* Nalezy regularnie  czysci¢  szczeliny  wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wciaga kurz do obudowy, a
duze nagromadzenie pylu moze spowodowaé zagrozenie
elektryczne. Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Iskry mogg spowodowac ¢ ich zapton.

« Nie nalezy uzywaé¢ uszkodzonych i nie naostrzonych frezéw.
Tepe lub uszkodzone frezy zwigkszajg tarcie, moga sie zablokowac
jak rowniez obnizajg jako$¢ obrébki materiatu.

« Nie nalezy dotykac frezu lub tuz po zakonczeniu pracy. Element
ten moze by¢ silnie rozgrzane i moze spowodowac oparzenie.

« Elektronarzedzia nalezy uruchamia¢ przed zetknigciem freza z
materialem obrabianym. W przeciwnym wypadku istnieje
niebezpieczenstwo odrzutu, gdyz uzyte narzedzie zablokuje sie
obrabianym przedmiocie.

« Nalezy upewni¢ sig, ze wszystkie zaciski blokujgce sg zaci$niete.

« Nigdy nie wolno montowac¢ do elektronarzedzia narzedzi roboczych
innych niz zalecane przez producenta.

e Przy wymianie frezu nalezy upewni¢ sie, ze jego trzonek jest
umocowany na gtebokosci, co najmniej 20 mm.

e Przed rozpoczeciem frezowania nalezy si¢ upewni¢ czy pod
materiatem obrabianym jest zachowana wolna przestrzen, ktéra
zapobiegnie kontaktowi frezu z innymi przedmiotami.

« Nalezy skontrolowa¢ powierzchnig miejsca pracy. Trzeba upewnic¢
sie czy nie ma niepozadanych materiatébw obcych (gwozdzi,
wkretow itp.)

« Nie wolno pozostawia¢ wigczone;j frezarki bez nadzoru.

e W czasie, gdy elektronarzedzie nie jest uzytkowane, zawsze
powinno pozostawac¢ odtgczone od zasilania i przechowywane w
miejscu zabezpieczonym przed dostgpem dzieci.

e Przed przystgpieniem do wymiany narzedzia roboczego czy
jakiejkolwiek czynnosci zwigzanej z regulacja, konserwacjg lub
obstugg, zawsze nalezy elektronarzedzie odtgczy¢ od zasilania.

« Do czyszczenia elektronarzedzia nie wolno stosowac jakichkolwiek
rozpuszczalnikéw, ktére mogtyby spowodowaé uszkodzenie czesci
z tworzyw sztucznych.

UWAGA! Urzadzenie stuzy do pracy wewnatrz pomieszczen. Mimo
zastosowania konstrukcji bezpiecznej z samego zatozenia,
stosowania Srodkoéw zabezpieczajacych i dodatkowych srodkéw
ochronnych, zawsze istnieje ryzyko szczatkowe doznania urazéw
podczas pracy.

Objasnienie zastc ych piktograméw

4 5 6

1. Przeczytaj instrukcje obstugi, przestrzegaj ostrzezen i
warunkéw bezpieczenstwa w niej zawartych.

2. Klasa druga ochronnosci.

3. Stosuj $rodki ochrony osobistej (gogle ochronne,
ochronniki stuchu, maske przeciwpytowg).

4. Odtagcz przewdd zasilajgcy przed rozpoczeciem
czynnos$ci obstugowych lub naprawczych.

5. Nie dopuszczaé dzieci do narzedzia.

6. Chroni¢ przed deszczem.

BUDOWA | ZASTOSOWANIE

Frezarka gornowrzecionowa jest elektronarzedziem typu recznego, w
drugiej klasie ochronnosci. Jest ona napgdzana silnikiem
komutatorowym zamontowanym pionowo w stosunku do obrabianej
powierzchni. Tego typu elektronarzedzia sg szeroko stosowane do
wykonywania frezowania w drewnie i materiatach drewnopodobnych.
Obszary ich stosowania to wykonawstwo lekkich prac stolarskich,
parkieciarskich, dekoratorskich czy remontowo-budowlanych. Nie
wolno uzywac¢  elektronarzedzia niezgodnie z  jego
przeznaczeniem.
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WYPOSAZENIE
KLUCZ PLASKI — 2 SZT.
FREZY — 2 SZT.
TULEJA ZACISKOWA — 3 SZT.
TULEJA PROWADZACA - 1 SZT.
PROWADNICA PROSTA — 1 SZT.
PROWADNICA KOPIUJACA — 1 SZT.
INSTRUKCJA OBSLUGI

1. Dostosowanie gtgbokosci cigcia

Poluzuj pokretto mocujgce. Dostosuj potozenie podstawy tak, aby
uzyskac¢ pozgdang gtebokos¢ ciecia. Dokreé pokretto mocujace. (Rys
2. Wiaczanie / wytgczanie

Aby wigczy¢ urzadzenie, przesun wigcznik w pozycije ,I”.

Aby wylgczy¢, przesun przycisk w pozycje ,O”". (Rys 2).

3. Montaz i demontaz frezéw

Aby zamontowa¢ frez, umies$¢ go w gniezdzie, nastepnie uzyj dwoch
kluczy by dokreci¢ nakretki dociskajace. Odkrec¢ je aby zdemontowaé
frez (Rys 3).

4. Frezowanie

e Umies¢ narzedzie na elemencie obrabianym tak aby frez nie stykat
sie z jego powierzchnig. Gdy zostanie osiggnieta petna predkosé
obrotowa, przesuwaj urzadzenie w pozadanym kierunku. Upewnij
sie, ze podczas frezowania ptyta podstawy narzedzia caty czas
styka sie z powierzchnig obrabianego przedmiotu. Utrzymuj statg
szybko$¢ posuwu. (Rys 4).

UWAGA: Zbyt szybki posuw wptynie negatywnie na jakos$¢ obrdébki,

oraz moze uszkodzi¢ frez i silnik urzadzenia. Zbyt wolny posuw

spowoduje silne nagrzewanie sie frezow, co réwniez wptynie
negatywnie na jako$¢ obrdbki. Przed uzyciem warto przetestowac
odpowiednig szybko$¢ posuwu na elemencie pomocniczym.

o Jezeli uzywasz prowadnic, upewnij sie, ze sg one zainstalowane po
prawej stronie wzgledem kierunku posuwu. (Rys 5).

UWAGA: Zbyt duze obcigzenie urzadzenia spowoduje przecigzenie

napedu. Maksymalna gtebokos$¢ frezowania wynosi 3 milimetry.

Wieksze gtebokosci osiggnaé mozna poprzez wielokrotne frezowanie.

5. Tuleja prowadzaca

Po przetozeniu frezu przez tuleje prowadzacg mozliwe jest

frezowanie od szablonu (Rys 6).

Zdejmij ptyte podstawy przez poluzowanie wkretéw. Umies¢ tuleje

prowadzacg w podstawie, nastepnie przymocuj ptytke podstawy

mocno dokrecajgc wkrety

Zamontuj szablon na obrabianym elemencie. Umie$¢ frez w

szablonie. Prowadz narzedzie wzdtuz szablonu

Prowadnica réwnolegta (opcjonalna)

Prowadnica réwnolegta jest przydatna przy pracy na granicy lub

krawedzi elementu obrabianego (Rys 9).

Uzyj $ruby oraz nakretki motylkowej aby przymocowac prowadnice

réwnolegta do prowadnicy (Rys 10).

Uzyj wkretu mocujgcego by zamontowa¢ prowadnice na frezarce.

Aby regulowa¢ potozenie prowadnicy réwnolegtej, poluzuj nakretke

motylkowa. Po ustaleniu odpowiedniej pozycji, dokrg¢ nakretke

(Rys 11).

Jezeli odlegto$¢ od krawedzi przedmiotu obrabianego jest zbyt duza

aby uzy¢ prowadnicy réwnolegtej, nalezy przymocowa¢ element

pomocniczy do przedmiotu obrabianego (np. prostg deske).

Nastgpnie nalezy prowadzi¢ frezarke wzdiuz elementu

pomocniczego (Rys 12).

Frezowanie okregu.

Po zamontowaniu prowadnicy réwnolegtej, mozliwe jest frezowanie

po okregu. Promienie okregu, rozumiane jako dystans pomigdzy

frezem a $rodkiem okregu:

e Promien minimalny: 70 mm Promief maksymalny: 221 mm

e W celu wyciecia okregu o promieniu od 70 mm do 121 mm,
zamontuj prowadnicg zgodnie z Rys 13.

e W celu wyciecia okrggu o promieniu od 121 mm do 221 mm
zamontuj prowadnice zgodnie z Rys 14.

e Frezowanie po okregu o promieniu od 172 mm do 186 mm nie jest
mozliwe.

e Umies¢ otwor centralny prowadnicy nad centralnym punktem
obrabianego elementu. Przymocuj prowadnice do elementu za
pomocg gwozdzia o wielko$ci mniejszej niz 6 mm przybitego przez
otwér centralny. Frezowaé nalezy zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara (Rys 15).

8. Prowadnica tozyskowa

e W celu wygodnego operowania urzgdzeniem na przy pracy z
meblami np. biurkami, 16zkami, krzestami itd., mozna uzy¢
prowadnicy tozyskowej. Umozliwia ona precyzyjny ruch urzadzenia
zapewniajgcy wysoka jakos¢ obrobki (Rys 16).

e Uzyj nakretki mocujacej (A) aby przymocowaé prowadnice do ptytki
podstawy. Poluzuj nakretke (B) aby dostosowaé dystans pomiedzy
prowadnicg a frezem. Mocno dokreé nakregtke (B) po ustaleniu
odpowiedniego potozenia (Rys 17).

e Operujgc urzadzeniem nalezy pewnie dociska¢ prowadnice do
krawedzi obrabianego elementu (Rys 18).

UWAGA: Przed dostosowaniem urzgdzenia lub funkcji nalezy upewni¢

sie, ze urzadzenie jest wylgczone oraz odtgczone od zrddta pradu.

Ponizej zamieszczono legende dla poszczegdinych rysunkéw

umieszczonych na poczatku instrukcji.

DANE ZNAMIONOWE

o

e N

| Frezarka krawedziowa 59G718

| Parametr Wartos¢




Napigcie zasilania 230 VAC
Czestotliwos$¢ zasilania 50 Hz
Moc znamionowa 510 W
Zakres predkosci obrotowej na 30000 min-1
biegu jatowym

Srednica tulei zaciskowych @ 6,35 mm
Klasa ochronnosci 1l
Masa 1,64 kg
Rok produkcji 2023

59G718 oznacza zaréwno typ oraz okreslenie maszyny

DANE DOTYCZACE HALASU | DRGAN

Poziom cisnienia Lpa= 89 dB(A) K= 3 dB(A)
akustycznego

Poziom mocy akustycznej Lwa= 100 dB(A) K= 3 dB(A)

Warto$é przyspieszen drgan an= 2,21 m/s?K= 1,5 m/s?

Informacje na temat hatasu i wibracji

Poziom emitowanego hatasu przez urzgdzenie opisano poprzez:
poziom emitowanego ci$nienia akustycznego Lpa oraz poziom mocy
akustycznej Lwa (gdzie K oznacza niepewno$¢ pomiaru). Drgania
emitowane przez urzgdzenie opisano poprzez warto$¢ przyspieszen
drgan an (gdzie K oznacza niepewnos$¢ pomiaru).

Podane w niniejszej instrukcji: poziom emitowanego ci$nienia
akustycznego Lpa, poziom mocy akustycznej Lwa oraz warto$¢
przy$pieszen drgan an zostaty zmierzone zgodnie z normg EN 62841-
1. Podany poziom drgan anh moze zosta¢ uzyty do poréwnywania
urzadzen oraz do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny jedynie dla podstawowych
zastosowan urzgdzenia. Jezeli urzadzenie zostanie uzyte do innych
zastosowan lub z innymi narzedziami roboczymi, poziom drgan moze
ulec zmianie. Na wyzszy poziom drgan bedzie wplywaé
niewystarczajgca czy zbyt rzadka konserwacja urzadzenia. Podane
powyzej przyczyny mogg spowodowac zwiekszenie ekspozycji na
drgania podczas catego okresu pracy.

Aby doktadnie oszacowaé¢ ekspozycje na drgania, nalezy
uwzgledni¢ okresy kiedy urzadzenie jest wylaczone lub kiedy jest
wilaczone ale nie jest uzywane do pracy. Po dokiadnym
oszacowaniu wszystkich czynnikéw taczna ekspozycja na drgania
moze okazac¢ si¢ znacznie nizsza.

W celu ochrony uzytkownika przed skutkami drgan nalezy wprowadzi¢
dodatkowe $rodki bezpieczenstwa, takie jak: cykliczna konserwacja
urzgdzenia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie odpowiedniej
temperatury rak oraz wtasciwa organizacja pracy.

OCHRONA SRODOWISKA

. Produktéw  zasilanych elektrycznie nie nalezy
wyrzuca¢ wraz z domowymi odpadkami, lecz odda¢ je do utylizacji w
odpowiednich zaktadach. Informacji na temat utylizacji udzieli
sprzedawca produktu lub miejscowe wiadze. Zuzyty sprzet
elektryczny i elektroniczny zawiera substancje nieobojetne dla

$rodowiska naturalnego. Sprzet nie poddany recyclingowi stanowi

potencjalne zagrozenie dla $rodowiska i zdrowia ludzi.

.Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa z
siedzibg w Warszawie, ul. Pograniczna 2/4 (dalej: ,Grupa Topex”) informuje, iz wszelkie

zamieszczonych fotografii, schematéw, rysunkéw, a takze jej kompozycji, nalezg
wylgcznie do Grupy Topex i podlegajg ochronie prawnej zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego
1994 roku, o prawie autorskim i prawach pokrewnych (tj. Dz. U. 2006 Nr 90 Poz 631 z
pozn. zm.). Kopiowanie, przetwarzanie, publikowanie, modyfikowanie w celach
komercyjnych catosci Instrukcji jak i poszczegdlnych jej elementéw, bez zgody Grupy
Topex wyrazonej na pi$mie, jest surowo zabronione i moze spowodowaé pociggniecie
do odpowiedzialno$ci cywilnej i karnej.

GWARANCJA | SERWIS

Serwis Centralny GTX Service Sp. z 0.0. Sp.k.

ul. Pograniczna 2/4 tel. +48 22 364 53 50 02-285 Warszawa e-mail
bok@atxservice.com

Sie¢ Punktéw Serwisowych do napraw gwarancyjnych i pogwarancyjnych
dostepna na platformie internetowej gtxservice.pl

Zeskanuj QR kod i wejdz na gtxservice.pl

GTX CIEAMD]
SERVICE &

Deklaracja zgodnosci WE
Producent: Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k., ul. Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Wyréb: Frezarka krawedziowa
Model: 59G718
Nazwa handlowa: GRAPHITE
Numer seryjny: 00001 + 99999
Niniejsza deklaracja zgodno$ci wydana zostaje na wytgczng
odpowiedzialnos¢ producenta.
Opisany wyzej wyréb jest zgodny z nastepujgcymi dokumentami:
Dyrektywa Maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE zmieniona Dyrektywa 2015/863/UE
Oraz spetnia wymagania norm:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017
Deklaracja ta odnosi si¢ wylacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czgsci sktadowych
dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez
niego pozniejszych dziatan.
Nazwisko i adres osoby majgcej miejsce zamieszkania lub siedzibe w
UE upowaznionej do przygotowania dokumentacji technicznej:
Podpisano w imieniu:
Grupa Topex Sp. Z 0.0. Sp.k.
Ul. Pograniczna 2/4
02-285 Warszawa
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Pawet Kowalski
Petnomocnik ds. jakosci firmy GRUPA TOPEX
Warszawa, 2021-05-12

EN
TRANSLATION (USER) MANUAL
Edge trimmer
59G718

NOTE: BEFORE PROCEEDING

WHEN USING A POWER TOOL
READ THESE INSTRUCTIONS CAREFULLY AND KEEP THEM
FOR FUTURE REFERENCE.

SAFETY REGULATIONS

e Hold the power tool by the insulated surfaces of the handle, as
the cutter could come into contact with its own mains cable.
Contact with the mains cable could result in voltage being
transmitted to the metal parts of the tool, which could cause an
electric shock.

e The material to be worked must be fixed on a stable base and
secured against movement by clamps or other means. If the
workpiece is held by hand or pressed against the body, it remains
unstable, which may result in loss of control.

Cutters must fit exactly into the clamp of the power tool in use.
A mismatched cutter to the power tool clamp will rotate unevenly,
vibrate strongly and may cause loss of control of the power tool.

e The speed of the working tools used must not be lower than
the maximum speed indicated on the power tool. Attachments
rotating at a higher speed may be damaged.
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e When working, hold the router by both handles and ensure a
stable working position. A power tool held with both hands is
safer.

e Do not touch the rotating cutter or bring your hands within
range of it. Hold the auxiliary handle with the other hand. Operating
the machine with both hands reduces the risk of the working tool
injuring your hands.

e Personal protective equipment must be worn. Depending on
the type of work, a protective mask, goggles, safety goggles
and hearing protectors must be worn. Protect your eyes from
airborne foreign bodies generated during work. A dust mask
provides respiratory protection and must filter out dust generated
during work. Exposure to noise over a prolonged period can lead to
hearing loss.

e Dusts from certain wood species can be a health hazard. Direct
physical contact with the dusts can cause allergic reactions and/or
respiratory diseases to the operator or those in the vicinity. Oak or
beech dusts are considered to be carcinogenic,

* especially in combination with wood treatment substances (wood
preservatives). In this respect, the use of a dust mask, dust
extraction systems and adequate ventilation is recommended.

* Clean the ventilation slots of the power tool regularly. The motor
blower draws dust into the housing and a large accumulation of dust
can cause an electrical hazard. Do not use the power tool near
flammable materials. Sparks may cause - them to ignite.

e Damaged and unsharpened cutters should not be used. Dull or
damaged cutters increase friction, can become blocked as well as
reduce the quality of machining the material.

e Do not touch the cutter or just after finishing work. This
component can become very hot and may cause burns.

e Power tools must be started up before the cutter comes into
contact with the workpiece. Otherwise there is a danger of
kickback, as the tool used will lock onto the workpiece.

« Ensure that all locking clamps are tightened.

e Never attach work tools to the power tool other than those
recommended by the manufacturer.

* When replacing the cutter, ensure that the shank is fixed at a depth
of at least 20 mm.

« Before milling, make sure there is clearance under the workpiece to
prevent the cutter coming into contact with other workpieces.

* The surface of the work area must be inspected. You need to make
sure that there are no unwanted foreign materials (nails, screws,
etc.).

* Do not leave a switched-on milling machine unattended.

* When the power tool is not in use, it should always be left unplugged
and stored in a childproof place.

* Always unplug the power tool before changing the work tool or any
adjustment, maintenance or operation.

e Do not use any solvents to clean the power tool, which could
damage plastic parts.

ATTENTION: The device is intended for indoor operation. Despite
theinherently safe design, the use of safety measures and additional
protective measures, there is always a risk of residual injury during
operation.

Explanation of the used pictograms

1 2 3
—
>
4 5 6

1. Read the operating instructions and observe the
warnings and safety conditions contained therein.

2. Protection class two.

3. Wear personal protective equipment (safety goggles, ear
protection, dust mask).

4. Disconnect the power cord before servicing or repairing.

5. Keep children away from the tool.

6. Protect from rain.

CONSTRUCTION AND APPLICATION

The router is a hand-held power tool in the second protection class. It
is driven by a commutator motor mounted vertically to the surface to
be machined. These types of power tools are widely used for milling in
wood and wood-like materials. Areas of use include light carpentry,
parquet work, decorating or renovation and construction. Do not
misuse the power tool.

DESCRIPTION OF THE GRAPHIC PAGES
Figure 1

1. Base plate

2. Depth indicator

3. Cutting depth

4. Fixing knob

5. Adjustment screw

Figure 2
1. On/off switch
Figure 3
1. Direction of
disassembly
2. Direction of installation
3. Handle
Figure 4
1. Workpiece
2. Direction of cutter
rotation
3. View from above
4. Feed direction
Figure 5
1. Feed direction
2. Direction of cutter
rotation
3. Workpiece
4. Parallel guide
Figure 7
1. Base plate
2. Screws
3. Screwdriver
Figure 8
1. Milling cutter
2. Base plate
3. Template
4. Workpiece
5. Guide sleeve
Figure 1
1. Screw
2. Guide
3. Parallel guide
4. Butterfly nut
Figure 1
1. Fixing screw
2. Parallel guide
3. Butterfly nut
4 Base plate

Figures 13 and 14
1. Butterfly nut



2. Guide
3. Parallel guide
4, Central opening
5. Screw
Figure 1
1. Nail
2. Central opening
3. Parallel guide
Figure 17

1. Fixing nut (A)

2. Adjustment nut

3. Fixing nut (B)

4. Bearing guide
Figure 18

1. Workpiece

2. Milling cutter

3. Bearing guide

EQUIPMENT

FLAT KEYS - 2 PCS.
FREES - 2 PCS.
COLLET - 3 PCS.
GUIDE SLEEVE - 1PC.
STRAIGHT RUNNER - 1PC.
COPY GUIDE - 1PC.

INSTRUCTION MANUAL
1. Adjusting the cutting depth
Loosen the clamping knob. Adjust the position of the base to obtain the
desired depth of cut. Tighten the clamping knob. (Fig.
2. Switching on/off
To switch on the device, slide the switch to the "I" position.
To switch off, move the button to the "O" position. (Fig. 2).
3. Installation and removal of cutters
To fit the cutter, place it in the slot, then use two spanners to tighten the
clamping nuts. Unscrew them to remove the cutter (Fig 3).
4. Milling
Place the tool on the workpiece so that the cutter is not in contact
with its surface. When full speed is reached, move the tool in the
desired direction. Ensure that the tool base plate is in contact with
the workpiece surface at all times during milling. Maintain a constant
feed rate. (Fig 4).
NOTE: A feed rate that is too fast will negatively affect the quality of
machining, and may damage the cutter and the machine motor. A feed
rate that is too slow will cause the cutter to heat up severely, which will
also negatively affect the quality of machining. It is a good idea to test
the appropriate feed rate on an auxiliary workpiece before use.
* If you use guides, make sure they are installed on the right side
relative to the feed direction. (Fig 5).
NOTE: Overloading the machine will overload the drive. The maximum
milling depth is 3 millimetres. Greater depths can be achieved by
repeated milling.
5. guide sleeve
Once the cutter has been passed through the guide sleeve, milling
from the template is possible (Fig. 6).
Remove the base plate by loosening the screws. Place the guide
sleeve in the base, then fix the base plate firmly by tightening the
screws
Mount the template on the workpiece. Insert the cutter into the
template. Guide the tool along the template
. parallel guide (optional)
The parallel guide is useful when working on the border or edge of
a workpiece (Fig. 9).
Use the screw and wing nut to fix the parallel guide to the guide (Fig.
10).
Use the clamping screw to mount the guide on the milling machine.
To adjust the position of the parallel guide, loosen the wing nut.
Once you have determined the correct position, tighten the nut (Fig
11).
If the distance from the edge of the workpiece is too large to use a
parallel guide, attach an auxiliary piece to the workpiece (e.g. a

o

straight board). Then guide the router along the auxiliary piece (Fig.
12).

7. Circle milling.

When a parallel guide is fitted, circular milling is possible. Circle radii
understood as the distance between the cutter and the centre of the
circle:

Minimum radius: 70 mm Maximum radius: 221 mm

To cut a circle with a radius of 70 mm to 121 mm, fit a guide as
shown in Fig. 13.

To cut a circle with a radius of 121 mm to 221 mm, mount the guide
as shown in Fig. 14.

Milling around a circle with a radius of 172 mm to 186 mm is not
possible.

Place the centre hole of the guide over the centre point of the
workpiece. Fix the guide to the workpiece with a nail less than 6mm
nailed through the centre hole. Mill in a clockwise direction (Fig 15).
bearing guide

A bearing guide can be used for comfortable handling of the unit
when working with furniture, e.g. desks, beds, chairs, etc. This
enables precise movement of the unit to ensure high processing
quality (Fig. 16).

Use the fixing nut (A) to fix the guide to the base plate. Loosen the
nut (B) to adjust the distance between the guide and the cutter.
Tighten the nut (B) firmly once the correct position has been
established (Fig 17).

When operating the machine, press the guide securely against the
edge of the workpiece (Fig. 18).
NOTE: Before adjusting a device or function, ensure that the device is
switched off and disconnected from the power source.
Below is a legend for each of the figures at the beginning of the manual.
RATING DATA

« ® .

Edge milling machine 59G718

Parameter Value
Supply voltage 230V AC
Supply frequency 50 Hz
Rated power 510 W
Idle speed range 30000 min-1
Collet diameter 2 6.35 mm
Protection class Il
Mass 1.64 kg
Year of production 2023

59G718 indicates both the type and the designation of the

machine

NOISE AND VIBRATION DATA

Sound pressure level Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Sound power level Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibration acceleration an=2.21 m/s®> K= 1.5 m/s?

values

Information on noise and vibration

The noise emission level of the equipment is described by: the emitted
sound pressure level Lpa and the sound power level Lwa (where K
denotes measurement uncertainty). The vibrations emitted by the
equipment are described by the vibration acceleration value an (where
K is the measurement uncertainty).

The sound pressure level Lpa , the sound power level Lwa and the
vibration acceleration value an specified in these instructions have been
measured in accordance with EN 62841-1. The specified vibration level
an can be used for comparison of equipment and for preliminary
assessment of vibration exposure.

The vibration level quoted is only representative of the basic use of the
unit. If the unit is used for other applications or with other work tools,
the vibration level may change. Higher vibration levels will be
influenced by insufficient or too infrequent maintenance of the unit. The
reasons given above may result in increased vibration exposure during
the entire working period.

In order to accurately estimate vibration exposure, it is necessary
to take into account periods when the device is switched off or
when it is switched on but not used for work. Once all factors have



been accurately estimated, the total vibration exposure may turn
out to be much lower.

In order to protect the user from the effects of vibration, additional
safety measures should be implemented, such as cyclical maintenance
of the machine and working tools, securing an adequate hand
temperature and proper work organisation.

ENVIRONMENTAL PROTECTION

Electrically-powered products should not be disposed

of with household waste, but should be taken to appropriate facilities
for disposal. Contact your product dealer or local authority for

information on disposal. Waste electrical and electronic equipment
contains environmentally unfriendly substances. Equipment that is not
recycled poses a potential risk to the environment and human health.
"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa with its
registered office in Warsaw, ul. Pograniczna 2/4 (hereinafter: "Grupa Topex") informs that
all copyrights to the content of this manual (hereinafter: "Manual“), including, among
others. Its text, photographs, diagrams, drawings, as well as its composition, belong
exclusively to Grupa Topex and are subject to legal protection under the Act of 4 February
1994 on Copyright and Related Rights (Journal of Laws 2006 No. 90 Poz. 631, as
amended). Copying, processing, publishing, modification for commercial purposes of the
entire Manual and its individual elements, without the consent of Grupa Topex expressed
in writing, is strictly prohibited and may result in civil and criminal liability.

EC Declaration of Conformity
Manufacturer: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Product: Edge milling machine
Model: 59G718
Trade name: GRAPHITE
Serial number: 00001 + 99999
This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of
the manufacturer.
The product described above complies with the following documents:
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive 2014/30/EU
RoHS Directive 2011/65/EU as amended by Directive 2015/863/EU
And meets the requirements of the standards:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
|IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017
This declaration relates only to the machinery as placed on the market
and does not include components
added by the end user or carried out by him/her subsequently.
Name and address of the EU resident person authorised to prepare the
technical dossier:
Signed on behalf of:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Street
02-285 Warsaw
el .

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Quality Officer
Warsaw, 2021-05-12

DE
UBERSETZUNG (BENUTZERHANDBUCH)
Kantenschneider
59G718

HINWEIS: BEVOR SIE FORTFAHREN
BEI VERWENDUNG EINES ELEKTROWERKZEUGS
LESEN SIE DIESE ANLEITUNG SORGFALTIG DURCH UND
BEWAHREN SIE SIE ZUM SPATEREN NACHSCHLAGEN AUF.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten Flachen des
Griffs, da das Schneidgerat mit seinem eigenen Netzkabel in
Berithrung kommen koénnte. Der Kontakt mit dem Netzkabel
konnte dazu fiihren, dass Spannung auf die Metallteile des
Werkzeugs Ubertragen wird, was einen elektrischen Schlag
verursachen konnte.

Das zu bearbeitende Material muss auf einer stabilen Unterlage
befestigt und durch Klemmen oder andere Mittel gegen
Bewegung gesichert werden. Wird das Werkstiick mit der Hand
gehalten oder gegen den Kérper gedriickt, bleibt es instabil, was
zum Verlust der Kontrolle fiihren kann.

Die Schneidwerkzeuge miissen genau in die Klemme des
verwendeten Elektrowerkzeugs passen. Ein nicht zur Klemme
des Elektrowerkzeugs passender Fraser dreht sich ungleichmaRig,
vibriert stark und kann zum Verlust der Kontrolle iber das
Elektrowerkzeug fiihren.

Die Drehzahl der verwendeten Arbeitsgerdate darf nicht
niedriger sein als die auf dem Elektrowerkzeug angegebene
Hochstdrehzahl. Anbaugeréte, die mit einer hoheren Drehzahl
rotieren, kdnnen beschadigt werden.

Halten Sie die Oberfrase bei der Arbeit an beiden Griffen fest
und sorgen Sie fiir eine stabile Arbeitsposition. Ein mit beiden
Hénden gehaltenes Elektrowerkzeug ist sicherer.

Beriihren Sie das rotierende Messer nicht und bringen Sie lhre
Hinde nicht in dessen Reichweite. Halten Sie den
Zusatzhandgriff mit der anderen Hand fest. Wenn Sie die Maschine
mit beiden Handen bedienen, verringert sich das Risiko, dass das
Arbeitswerkzeug lhre Hande verletzt.

Personliche Schutzausriistung muss getragen werden. Je
nach Art der Arbeit miissen eine Schutzmaske, eine
Schutzbrille, eine Schutzbrille und ein Gehoérschutz getragen
werden. Schitzen Sie lhre Augen vor den bei der Arbeit
entstehenden Fremdkorpern in der Luft. Eine Staubmaske dient
dem Schutz der Atemwege und muss den bei der Arbeit
entstehenden Staub herausfiltern. Larmbelastung Uber einen
langeren Zeitraum kann zu Gehérverlust fihren.

Stédube von bestimmten Holzarten koénnen die Gesundheit
gefahrden. Der direkte physische Kontakt mit den Stduben kann
beim Bediener oder bei Personen in der Néahe allergische
Reaktionen und/oder Erkrankungen der Atemwege hervorrufen.
Staube von Eiche oder Buche gelten als krebserregend,
inshesondere in  Kombination mit Holzbehandlungsmitteln
(Holzschutzmitteln). In  diesem Zusammenhang wird die
Verwendung einer Staubmaske, von Staubabsaugsystemen und
einer angemessenen Bellftung empfohlen.

Reinigen Sie die Liftungsschlitze des Elektrowerkzeugs
regelmaRig. Das Motorgeblase zieht Staub in das Gehause, und
eine groRe Staubansammlung kann zu einer elektrischen
Geféhrdung filhren. Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der N&he von brennbaren Materialien. Durch Funken kénnen sie
sich entziinden.

Beschiddigte und ungeschliffene Fraser sollten nicht
verwendet werden. Stumpfe oder beschadigte Fraser erhdhen die
Reibung, koénnen blockieren und verringern die Qualitat der
Bearbeitung des Materials.

Beriihren Sie das Messer nicht, auch nicht kurz nach
Beendigung der Arbeit. Dieses Bauteil kann sehr heift werden und
Verbrennungen verursachen.

Elektrowerkzeuge miissen in Betrieb genommen werden,
bevor der Fraser mit dem Werkstiick in Beriihrung kommt.
Andernfalls besteht die Gefahr eines Riickschlags, da sich das
verwendete Werkzeug am Werkstlick festsetzt.

Stellen Sie sicher, dass alle Verriegelungsklammern fest
angezogen sind.

Befestigen Sie niemals andere als die vom Hersteller empfohlenen
Arbeitsgerate am Elektrowerkzeug.

Achten Sie beim Auswechseln des Frasers darauf, dass der Schaft
in einer Tiefe von mindestens 20 mm befestigt wird.

Vergewissern Sie sich vor dem Frasen, dass unter dem Werkstiick
ein Freiraum vorhanden ist, damit der Fraser nicht mit anderen
Werkstlicken in Beriihrung kommt.

Die Oberflache des Arbeitsbereichs muss geprift werden. Sie
missen sicherstellen, dass keine unerwiinschten Fremdkoérper
(Nagel, Schrauben usw.) vorhanden sind.



e Lassen Sie eine Frasmaschine  nicht
unbeaufsichtigt.

* Wenn das Elektrowerkzeug nicht benutzt wird, sollte es immer vom
Stromnetz getrennt und an einem kindersicheren Ort aufbewahrt
werden.

« Ziehen Sie immer den Netzstecker des Elektrowerkzeugs, bevor Sie
das Arbeitsgerat wechseln oder eine Einstellung, Wartung oder
Bedienung vornehmen.

e Verwenden Sie zum Reinigen des Elektrowerkzeugs keine
Lésungsmittel, die Kunststoffteile beschadigen kénnten.

ACHTUNG: Das Gerat ist fiir den Betrieb in Innenrdumen

vorgesehen. Trotz der inhdrent sicheren Konstruktion, der

Verwendung von Sicherheitsvorkehrungen und zusétzlichen

SchutzmaBnahmen besteht wdhrend des Betriebs immer ein

Restrisiko von Verletzungen.

eingeschaltete

Erlduterung der verwendeten Piktogramme

1 2 3
il
r¥te
4 5 6
1. Lesen Sie die Betriebsanleitung und beachten Sie die
darin enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise.
2. Schutzklasse zwei.
3. Tragen Sie eine personliche Schutzausristung
(Schutzbrille, Gehdrschutz, Staubmaske).
4. Ziehen Sie das Netzkabel ab, bevor Sie das Gerét
warten oder reparieren.
5. Halten Sie Kinder von dem Werkzeug fern.
6. Vor Regen schiitzen.

KONSTRUKTION UND ANWENDUNG

Die Oberfrase ist ein handgehaltenes Elektrowerkzeug der zweiten
Schutzklasse. Sie wird von einem Kommutatormotor angetrieben, der
senkrecht zur zu bearbeitenden Flache angebracht ist. Diese Art von
Elektrowerkzeugen wird haufig zum Frasen von Holz und
holzahnlichen Materialien verwendet. Zu den Einsatzgebieten gehdren
leichte  Tischlerarbeiten, Parkettarbeiten, —Dekorations-  oder
Renovierungsarbeiten und Bauarbeiten. Verwenden Sie das
Elektrowerkzeug nicht falsch.

BESCHREIBUNG DER GRAFISCHEN SEITEN
Abbildung 1

1. Grundplatte

2. Tiefenindikator

3. Schnitttiefe

4. Fixierknopf

5. Einstellschraube
Abbildung 2

1. Ein/Aus-Schalter
Abbildung 3

1. Richtung der

Demontage

2. Richtung des Einbaus

3. Handgriff
Abbildung 4

1. Werkstiick
2. Drehrichtung des

Messers
3. Blick von oben
4. Vorschubrichtung

Abbildung 5

1. Vorschubrichtung
2. Drehrichtung des

Messers
3. Werkstlick
4 Parallele Fiihrung

Abbildung 7

1. Grundplatte
2. Schrauben

3. Schraubenzieher
Abbildung 8

1. Fréaser

2. Grundplatte

3. Vorlage

4., Werkstlick

5. Fihrungshiilse
Abbildung 10

1. Schraube

2. Leitfaden

3. Parallele Fuhrung

4. Schmetterlingsmutter
Abbildung 11

1. Fixierschraube

2. Parallele Fuhrung

3. Schmetterlingsmutter

4. Grundplatte
Abbildungen 13 und 14

1. Schmetterlingsmutter
2. Leitfaden
3. Parallele Fihrung

4. Zentrale Offnung
5. Schraube

Abbildung 15
1. Nagel
2. Zentrale Offnung
3. Parallele Fiihrung
Abbildung 17
1. Befestigungsmutter (A)
2. Einstellungsmutter

3. Befestigungsmutter (B)
4. Lagerfiihrung

Abbildung 18

1. Werkstlick

2. Fraser

3. Lagerfihrung
AUSRUSTUNG
FLACHE SCHLUSSEL - 2 STUCK.
FREES - 2 STUCK.
COLLET - 3 STCK.
GUIDE SLEEVE - 1PC.
GERADE KUFE - 1 STK.
COPY GUIDE - 1PC.

GEBRAUCHSANWEISUNG

1. Einstellen der Schnitttiefe

Losen Sie den Feststellknopf. Stellen Sie die Position der Basis ein, um
die gewiinschte Schnitttiefe zu erreichen. Ziehen Sie den
Feststellknopf fest. (Abb.

2. Einschalten/Ausschalten

Um das Gerat einzuschalten, schieben Sie den Schalter auf die
Position "I".

Zum Ausschalten schieben Sie die Taste auf die Position "O". (Abb. 2).
3. Ein- und Ausbau von Messern



Zum Einsetzen des Messers setzen Sie es in den Schlitz ein und
ziehen dann mit zwei Schraubenschlisseln die Spannmuttern an.
Losen Sie diese, um das Messer zu entfernen (Abb. 3).

4. Frasen

« Setzen Sie das Werkzeug so auf das Werksttick, dass die Schneide
nicht mit der Oberflache in Beriihrung kommt. Wenn die volle
Drehzahl erreicht ist, bewegen Sie das Werkzeug in die gewiinschte
Richtung. Achten Sie darauf, dass die Grundplatte des Werkzeugs
wahrend des Frésens immer in Kontakt mit der
Werkstlickoberflache  ist.  Halten Sie eine  konstante
Vorschubgeschwindigkeit ein. (Bild 4).

HINWEIS: Eine zu hohe Vorschubgeschwindigkeit beeintrachtigt die

Qualitdt der Bearbeitung und kann den Fraser und den

Maschinenmotor beschadigen. Ein zu langsamer Vorschub fiihrt zu

einer starken Erwarmung des Frasers, was sich ebenfalls negativ auf

die Qualitat der Bearbeitung auswirkt. Es ist ratsam, die geeignete

Vorschubgeschwindigkeit vor der Verwendung an einem

Hilfswerkstiick zu testen.

* Wenn Sie Flihrungen verwenden, achten Sie darauf, dass diese auf
der richtigen Seite in Bezug auf die Vorschubrichtung angebracht
sind. (Abb. 5).

HINWEIS: Eine Uberlastung der Maschine fiihrt zu einer Uberlastung

des Antriebs. Die maximale Frastiefe betragt 3 Millimeter. GroRere

Tiefen kénnen durch wiederholtes Frésen erreicht werden.

5. Fuhrungshiilse

Nachdem der Fraser durch die Flihrungshiilse gefiihrt wurde, kann
von der Schablone aus gefrast werden (Abb. 6).

Entfernen Sie die Grundplatte durch Lésen der Schrauben. Setzen
Sie die Fihrungshiilse in den Sockel ein und befestigen Sie dann
die Grundplatte durch Anziehen der Schrauben.

Befestigen Sie die Schablone auf dem Werkstiick. Setzen Sie den
Fréaser in die Schablone ein. Flihren Sie das Werkzeug entlang der
Schablone

. parallele Fithrung (optional)

Die Parallelfiihrung ist niitzlich, wenn Sie am Rand oder an der

Kante eines Werkstlicks arbeiten (Abb. 9).

Befestigen Sie die Parallelfiihrung mit der Schraube und der

Fliigelmutter an der Flihrung (Abb. 10).

Verwenden Sie die Klemmschraube, um die Flhrung an der

Frasmaschine zu befestigen. Um die Position der Parallelfiihrung

einzustellen, 16sen Sie die Fligelmutter. Wenn Sie die richtige

Position ermittelt haben, ziehen Sie die Mutter fest (Abb. 11).

Wenn der Abstand zur Werkstiickkante zu grofR® ist, um eine

Parallelfiihrung zu verwenden, befestigen Sie ein Hilfsteil am

Werkstlck (z. B. ein gerades Brett). Fiihren Sie dann die Oberfrase

entlang des Hilfsteils (Abb. 12).

Kreisfrasen.

Wenn eine Parallelfihrung montiert ist, ist das Zirkularfrasen

maoglich. Unter Kreisradien versteht man den Abstand zwischen

dem Fraser und dem Kreismittelpunkt:

Minimaler Radius: 70 mm Maximaler Radius: 221 mm

Um einen Kreis mit einem Radius von 70 mm bis 121 mm zu

schneiden, bringen Sie eine Filihrung wie in Abb. 13 gezeigt an.

Um einen Kreis mit einem Radius von 121 mm bis 221 mm zu

schneiden, montieren Sie die Flihrung wie in Abb. 14 gezeigt.

Das Frasen um einen Kreis mit einem Radius von 172 mm bis 186

mm ist nicht moglich.

Setzen Sie das Mittelloch der Fihrung auf den Mittelpunkt des

Werkstlicks. Befestigen Sie die Fliihrung am Werkstiick mit einem

durch das Mittelloch geschlagenen Nagel von weniger als 6 mm.

Frasen Sie im Uhrzeigersinn (Abb. 15).

Lagerfithrung

Fir eine komfortable Handhabung des Geréts bei der Arbeit mit

Mobeln, z. B. Tischen, Betten, Stiihlen usw., kann eine

Lagerfihrung verwendet werden. Sie ermoglicht eine prazise

Bewegung des Gerats, um eine hohe Bearbeitungsqualitat zu

gewahrleisten (Abb. 16).

Verwenden Sie die Befestigungsmutter (A), um die Fiihrung an der

Grundplatte zu befestigen. Lésen Sie die Mutter (B), um den

Abstand zwischen der Fihrung und dem Messer einzustellen.

Ziehen Sie die Mutter (B) fest an, sobald Sie die richtige Position

erreicht haben (Abb. 17).

o
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« Driicken Sie beim Betrieb der Maschine die Fiihrung fest gegen die
Werkstlickkante (Abb. 18).

HINWEIS: Vergewissern Sie sich vor der Einstellung eines Geréts oder

einer Funktion, dass das Gerat ausgeschaltet und von der Stromquelle

getrennt ist.

Nachfolgend finden Sie eine Legende zu jeder der Abbildungen am

Anfang des Handbuchs.

RATING-DATEN

Kantenfrasmaschine 59G718

Parameter Wert
Versorgungsspannung 230 VAC
Netzfrequenz 50 Hz
Nennleistung 510 W
Bereich der Leerlaufdrehzahl 30000 min-1
Durchmesser der Spannzange 26,35 mm
Schutzklasse Il
Masse 1,64 kg
Jahr der Herstellung 2023

59G718 gibt sowohl den Typ als auch die Bezeichnung der

Maschine an
LARM- UND VIBRATIONSDATEN

Schalldruckpegel Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)
Schallleistungspegel Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)
Werte der an = 2,21 m/s? K= 1,5 m/s?
Schwingungsbeschleunigung

Informationen iiber Larm und Vibrationen

Der Gerauschemissionspegel des Gerats wird beschrieben durch: den
emittierten Schalldruckpegel Lpa und den Schallleistungspegel Lwa
(wobei K die Messunsicherheit bezeichnet). Die von der Maschine
ausgehenden  Vibrationen werden durch den Wert der
Vibrationsbeschleunigung an  beschrieben  (wobei K die
Messunsicherheit bezeichnet).

Der in dieser Anleitung angegebene Schalldruckpegel Lpa , der
Schallleistungspegel Lwa und der Schwingungsbeschleunigungswert
an wurden gemaR EN 62841-1 gemessen. Der angegebene
Schwingungspegel an kann zum Vergleich von Geraten und zur
vorlaufigen Bewertung der Schwingungsbelastung verwendet werden.
Das angegebene Vibrationsniveau ist nur reprasentativ fir die
grundlegende Verwendung des Gerats. Wenn das Gerat fiir andere
Anwendungen oder mit anderen Arbeitsgeraten verwendet wird, kann
sich das Vibrationsniveau andern. Hohere Vibrationswerte werden
durch eine unzureichende oder zu seltene Wartung des Geréts
beeinflusst. Die oben genannten Griinde kénnen zu einer erhéhten
Vibrationsbelastung wahrend der gesamten Arbeitsdauer fiihren.

Um die Vibrationsexposition genau abzuschéatzen, miissen auch
die Zeiten beriicksichtigt werden, in denen das Gerat
ausgeschaltet ist oder wenn es zwar eingeschaltet ist, aber nicht
zum Arbeiten verwendet wird. Wenn alle Faktoren genau
abgeschéatzt wurden, kann die Gesamtvibrationsexposition viel
niedriger ausfallen.

Um den Benutzer vor den Auswirkungen von Vibrationen zu schitzen,
sollten zusatzliche SicherheitsmaRnahmen ergriffen werden, wie z. B.
die zyklische Wartung der Maschine und der Arbeitsgerate, die
Gewahrleistung einer angemessenen Handtemperatur und eine
angemessene Arbeitsorganisation.

SCHUTZ DER UMWELT
. Elektrisch betriebene Produkte diirfen nicht mit dem

Hausmdll entsorgt werden, sondern miissen einer geeigneten
Einrichtung zur Entsorgung zugefiihrt werden. Wenden Sie sich an

lhren Handler oder die ortlichen Behdrden, um Informationen zur
Entsorgung zu erhalten. Elektro- und Elektronik-Altgeréte enthalten
umweltschadliche Stoffe. Gerate, die nicht recycelt werden, stellen
eine potenzielle Gefahr fiir die Umwelt und die menschliche
Gesundheit dar.

"Grupa Topex Spotka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa mit Sitz
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (im Folgenden: "Grupa Topex") teilt mit, dass alle
Urheberrechte am Inhalt dieses Handbuchs (im Folgenden: "Handbuch"), einschlieBlich,
unter anderem. Der Text, die Fotografien, die Diagramme, die Zeichnungen sowie die
Zusammensetzung des Handbuchs gehdren ausschlieflich der Grupa Topex und
unterliegen dem rechtlichen Schutz gemaR dem Gesetz vom 4. Februar 1994 lber das




Urheberrecht und verwandte Rechte (Gesetzblatt 2006 Nr. 90 Poz. 631, in der
geanderten Fassung). Das Kopieren, Verarbeiten, Veroffentlichen und Verandern des
gesamten Handbuchs und seiner einzelnen Elemente zu kommerziellen Zwecken ist
ohne die schriftliche Zustimmung von Grupa Topex strengstens untersagt und kann zivil-
und strafrechtliche Konsequenzen nach sich ziehen.

EG-Konformitatserkldarung
Hersteller: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produkt: Kantenfrasmaschine
Modell: 59G718
Handelsname: GRAPHITE
Seriennummer: 00001 + 99999
Diese Konformitatserklarung wird unter der alleinigen Verantwortung des
Herstellers ausgestellt.
Das oben beschriecbene Produkt entspricht den folgenden
Dokumenten:
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
Richtlinie 2014/30/EU iber die elektromagnetische Vertraglichkeit
RoHS-Richtlinie 2011/65/EU, geéndert durch Richtlinie 2015/863/EU
Und erfiillt die Anforderungen der Normen:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
IEC 62321-3-1:2013; |EC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; |IEC
62321-8:2017
Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in der Form, in der
sie in Verkehr gebracht wird, und umfasst nicht die Bauteile
vom Endnutzer hinzugefiigt oder von ihm nachtraglich durchgefiihrt
werden.
Name und Anschrift der in der EU ansassigen Person, die zur
Erstellung des technischen Dossiers befugt ist:
Unterzeichnet im Namen von:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna StralRe
02-285 Warschau

- - i
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Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Qualitatsbeauftragter
Warschau, 2021-05-12

RU
PYKOBO/ICTBO MO NEPEBOAY (MOJIb3OBATENNA)
KpomkooBpeaHol cTaHok
59G718

BHUMAHUE: NPEXOE YEM NPUCTYNUTb K PABOTE
NPU UCNOJIb30OBAHUU ANEKTPOMHCTPYMEHTA
BHUMATENIbHO MPOYUTAWTE 3TU UHCTPYKLUU U
COXPAHUTE UX ANA AANbLHENLLEFO UCMOMb30BAHUA.

NPABUIIA BE3OMNACHOCTU

o [Nepxwute 3NEeKTPOUHCTPYMEHT 3a WU30NMPOBaHHbIe
NMOBEPXHOCTN PYKOATKM, TaK KaK pe3ak MOXeT CONPUKOCHYTLCS
C coGCTBEHHbIM ceTeBbiM kabGenem. KoHTakT c ceTeBbiM
kabenem MOXeT MpuUBECTW K nepedade HamnpsikeHWs Ha
MeTannuyeckue 4acTu WHCTPYMEHTa, 4YTO MOXeT BbI3BaTb
MOpaXKeHWe 3MEeKTPUYECKUM TOKOM.

e OG6pabaTbiBaeMblii MaTepuan AOMKeH ObITb 3aKpensieH Ha
YCTOWYMBOM OCHC u 3ac poBaH OT nep
3aXumMamMu wunu  gpyrumm  cpeacteamu. Ecnm  3arotoeka
YAEpXVBaeTCs pykamu Unu MpwkUMaeTcs K Teny, oHa ocTaeTcs
HeYCTOWM4YMNBOW, 4TO MOXET NPUBECTU K NOTepe KOHTPONS.

e ®pe3bl AOMKHbI TOYHO NOAXOAUTH K 3aXWUMY UCMONb3yeMOoro
3NEeKTPOMHCTPYMeHTa.  HecooTBeTcTBue  chpesbl  3axumy
3MEeKTPOMHCTPYMEHTa NpuBeAeT K HepaBHOMEPHOMY BpaLLeHUIo,
CUNbHON BUOpaLMKM M MOXET MPUBECTU K MOTepe KOHTPOMs Haj
9MEKTPOUHCTPYMEHTOM.

e CKOpPOCTb BpalleHUsi UCMONb3yeMbIX PaGo4nMx MHCTPYMEHTOB
He JoMmkHa 6bITb HMXKEe MaKCMManbHOW CKOPOCTU, yKasaHHOW
Ha 3NEKTPOUHCTPYMEHTE. HaBecHoe obopynoBsaHve,
Bpallatolleecs ¢ Goree BbICOKOW CKOPOCTbIO, MOXeT ObiTb
NOBpPEXAEHO.

e [lpu pabGote gepxute chpesep 3a obe py4yku U obecneubTe
ycToiluMBoe paGouyee MONOXeHMe. ONEeKTPOUHCTPYMEHT,
yaepxuvBaemblii o6enmn pykamu, 6onee 6e3onaceH.

e Henp WTechb K B[ ncAa cpese n He NnpubnuxanTe
K Hel pyku. [lepxuTe BCrioMoraTeribHylo pyKOSITKY ApYrov pyKow.
Pa6oTa ¢ MalMHON ABYMSI pyKaMu CHUXaeT pUCK TpaBMUPOBaHUS
pyK pabounmM MHCTPYMEHTOM.

e Heo6xoauMo ucnonb3oBaTb CpeAcTBa WHAVWBUAYaNbHOW
3awmThl. B 3aBucumoctM oT BuAa paboT HeobGxoaumo
HaieBaTb 3alWMTHYI0 MacKy, O4KU, 3alUMUTHbIE OYKU U CpeacTBa
3alWmTBLl OpraHoB crnyxa. 3almliaiiTe rnasa oT MHOPOAHbIX Ten,
obpa3sylolmxca B BO3Ayxe BO Bpemsi paboTbl. 3alumTHasi macka
obecneunMBaeT  3alWMTy  OpraHoB  [AblXaHWs W JOIDKHA
OTUNBTPOBLIBATL Mbifb, 0Opa3yloLLylOCs BO Bpemsi paboTbl.
BospgeiicTBue lyma B TeYeHUe ANUTENBHOrO BPEMEHU MOXeT
NpVBECTU K MoTepe cnyxa.

e [MbiNb HeKkoTOpPLIX NMOPOA APEBECUHbl MOXeT NpeAcTaBnATb
onacHocTb Ansi 3A0poBbA. [IpAMOI (PU3NMYECKNA KOHTaKT C
NbiNblo  MOXeT  Bbl3BaTb  annepruyeckue peakuun  w/vmm
pecnupaTopHble 3aboneBaHus y onepaTtopa WM Tex, KTO
HaxoauTtcs no6nusoctu. [yGosas unu GykoBas Mbifb cyuTaeTcs
KaHLEeporeHHon,

e 0COBEHHO B COHMETaHUM C BeLLecTBamm Ans o6paboTkn ApeBeCUHbI
(aHTUCENTMKaMK ANA ApeBECKHbI). B CBA3N € 3TUM pekomeHayeTcs
MCnonb3oBaTh MbINE3alUTHYIO Macky, CUCTeMbl NbineyaaneHns u
aeKBaTHYI0 BEHTUIIALMIO.

e PerynspHo ouuwante BEHTUNALMOHHbIE oTBepcTUs
3NEeKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTunsTop ABuratens BTArvBaeT Nbinb B
Kopryc, 1 Gornbluoe CKOMMeHWe MbiIu MOXET CTaTb MPUYMHON
OMNacHOCTU MOPaKEHUS 3MEKTPUYECKUM TOKOM. He wcnonbsyiite
3MEeKTPOUHCTPYMEHT B6nM3n NEerkoBOCTMIaMEHSIIOLLIMXCS
MaTepuanos. Vckpbl MOTYT MPUBECTH K UX BOCMTAMEHEHWIO.

¢ He cnepyet ucnonb3osaTk NoBpeXAeHHbIe U He3aTOYEHHbIe
pesbl. Tynble unu noBpexaeHHbIe ppesbl yBenmunMBaioT TpeHve,
MOryT 3acopuTbCHl, @ TaKKe CHUXaIT kayecTBo 0bpaboTku
MaTepuana.

e He npukacantece k chpese unu cpasy nocne OKOHYaHus
paboTbl. OTOT KOMMOHEHT MOXET CWUIbHO HarpeTbCcs U Bbl3BaTb
OXOTU.

e  ONeKTPOMHCTPYMEHTbI AOMKHbI 6bITh 3anyleHbl A0 TOro, Kak
pe3el BoMAeT B KOHTAKT C 3aroTOBKOW. B npoTtuBHOM cnyuae
CyllecTByeT OMacHOCTb OTAAYM, TaK Kak WCMoNb3yeMblit
VHCTPYMEHT ByaeT huKCUpOBaTLCA Ha 3aroTOBKE.

e YBeautech, YTO BCE CTOMOPHbIE 3aXUMbI 3aTSHYTbI.

e Hukorga He npucoeauHsiiTe K 3NEKTPOUMHCTPYMEHTY pabouve
VNHCTPYMEHTbI, KPOME peKOMeHA0BaHHbIX MPOU3BOAUTENEM.

e [pu 3ameHe dpe3bl ybeanTech, YTO XBOCTOBMK 3aKpensieH Ha
rny6uHe He meHee 20 MM.

e T[lepen dpesepoBaHuem ybeauTecb, YTO MOA 3arOTOBKON €CTb
cBOGOAHOE MPOCTPaHCTBO, YTOGLI hpesa He conpukacanacb C
APYrIMW 3aroToBKamu.

e Heobxogumo  ocMOTpeTb  MOBEPXHOCTb  paboueit  30HbI.
Heobxogumo  ybeautbcs B OTCYTCTBUM  HexenaTesbHbIX
NOCTOPOHHMX MaTepuarnos (rBo3aeit, Wypynos v T.4.).

e He octaBnsiiTe BKIOYEHHbI hpe3epHbIit cTaHok 6e3 npucmoTpa.

o Korga 3anekTpoMHCTPYMEHT He UCMOMnb3yeTCsi, ero Bcerga crnegyet
OCTaBMsITb OTKIIIOYEHHBIM OT CETW U XPaHWTb B 3aLUMLLEHHOM OT
neteit MecTe.

e Bceraa oTknoyaiite 3MeKTPOMHCTPYMEHT OT CETU nepe[ 3aMeHoi
paboyero WHCTpymMeHTa wunu nobON HACTPOWKOW, TEXHUYECKUM
obcnyxuBaHneM Unu akcnnyartauuei.

e He ucronb3yite  Ans O4NCTKM 3MeKTPOUHCTPYMEHTa
pacTBOpUTENW, KOTOpble MOryT MOBpeAUTb MIacTMaccoBble
netanu.

BHMMAHMUE: YcTpoWcTBO npeAgHa3HayeHO ANsi aKcnnyaTauuuv B
nomeLieHn. HecMoTps Ha M3HaYanbHO 6e30MacHy0 KOHCTPYKLMIO,
ucnonb3oBaHMe Mep 6e30NacHOCTU U AONONHUTENbHbIX 3aLUMTHBIX



Mep, Bcerga CylecTBYeT PUCK OCTaTOYHOW TpaBMbl BO Bpems
3KcnnyaTaumu.

MosicHeHus k MCNonb3yeMbIM MUKTOr|
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1. MpoyTnTE MHCTPYKLMIO NO 3KCrnyaTauum u cobnogante
cofepxalumecs B Hel NpedynpexaeHus 1 ycrnosus
6esonacHocTu.
2. Bropoit knacc 3awwmTbl.
3. HocwuTe cpeacTBa HAMBMAYaNbHON 3aLLMTLI (3aLLUMTHbIE
OYKW, CPEACTBA 3aLUNTBI YLIEN, NbINe3allnuTHYI0 Macky).
4. Mepen obcnyxuBaHMEM UMM PEMOHTOM OTCOEAWNHUTE
LHYP NUTaHWS.
5. He noanyckainte aeTteit K MHCTPYMEHTY.
6. BawmTtnTe oT AOXKAS.

KOHCTPYKUUA U NPUMEHEHUE

®pesep - 3TO PY4YHOI 3NEKTPONHCTPYMEHT BTOPOrO Kracca 3alluTbl.
OH npuBoaWUTCS B AeWCTBME [ABUraTterieM C  KOMMYTaTopoM,
YCTaHOBIIEHHLIM BEpTWKaNbHO MO OTHOLUEHWMIO K obpabaTbiBaemoi
NOBEPXHOCTU.  3TM  TWUMbl  IMEKTPOMHCTPYMEHTOB  LUMPOKO
1cnonbaytoTcst Anst hpe3epoBaHns B ApeBECUHE U AepeBOonoao6HbIX
maTepuanax. O6nact NpUMEHeHUs1 BKIIOYAT Nerkue CTOMsipHble
paGoTbl, napkeTHble paboTbl, AeKopuUpOBaHWE WM PEMOHT W
cTpoutenbcTBo. He ucnonb3yinTe 3MEeKTPOMHCTPYMEHT He Mo
Ha3Ha4eHU!o.

OMUCAHUE FrPA®UYECKUX CTPAHUL
PucyHok 1

1. Baszosas nnuta

2. WHpvkaTop rny6uHb!

3. Fny6uHa pesaHus

4. KpenexHas pydka

5. PerynupoBoYHbIf BUHT
PucyHok 2

1 MepekntoyaTens

PucyHok 3 BKMIOYEHWS/BbIKNIOYEHNS

1. Hanpaenexue
[fieMoHTaxa

2. Hanpaenexue
YCTaHOBKM

3. Pyuka

PucyHok 4
1. BaroToBka
2. Hanpaenexue

BpaLleHus dpesbl
3. Bua ceepxy

4. HanpasneHue nogaun
PucyHok 5

1. HanpasneHue nogaun

2. Hanpasnexue

BpaLLeHus dpesbl

3. 3aroToBka
4. MapannensHas
PucyHok 7 Hanpasnsiowias

1. Basosas nnuta

2. BuHTI

3. OTBepTKa
PucyHok 8

1. PpesepHas pesa

2. Basosas nnuta

3. LWabnoH

4. 3aroToBka

5. Hanpasnsiowas BTynka
PucyHok 10

1. BuHT

2. PykoBoacteo

3. MapanneneHasi HanpaensoLwas

4. laika-6abouka
PucyHok 11

1. KpenexHblii BUHT

2. MapannensHas Hanpaenstowas

3. laika-6abouka

4. Baszosas nnuta
Pucynku 13 n 14

1. laika-6abouka

2. Pykosoactso

3. MapannenbHas HanpasnsawoLwas

4. LleHTpanbHoe oTkpbITUE

5. Buut
PucyHok 15

1. 'so3ab

2. LleHTpanbHoe oTkpbITUE

3. MapanneneHas HanpaensawoLWwas
PucyHok 17

1. Kpenexxas raika (A)

2. PerynupoBoyHas ravika

3. Kpenexxas raiika (B)

4. Hanpasnsiowas noglumnHmka
PucyHok 18

1. 3aroToska

2. ®dpesepHas pesa

3. Hanpasnstowas nogwmnHmka
OBOPYIOBAHUE
MNNOCKUE KIMKOYN - 2 WT.
DPUS - 2 WT.
KOMNET - 3 WT.
HANPABNAIOLWNM CPES - 11K
MPAMOW BEINYHOK - 11K
PYKOBOACTBO MO KOMUPOBAHWIO - 11K

PYKOBOACTBO MO 3KCNNYATALUU

1. PerynupoBka rnyouHbl pe3aHus

OcnabbTe 3aXUMHYI0 pyyky. OTperynupyiTe nonoXeHWe oCHOBaHWS

[NSA NONyYeHUst Xenaemoii rnybuHbl pe3a. 3aTAHUTE 3aXUMHYI0 PYUKY.

(Puc.

2. BknioyeHue/BbIknoyeHne

YToBbl BKMIOYWTL YCTPOWCTBO, NepeBeauTe nepeknoyatens B

nonoxexue "I".

[ins BbIKNIOYEHUS NepeBeanTe KHOMKy B nonoxeHue "O". (puc. 2).

3. YcTtaHOBKa u cHsTue ¢pes

YT1o6bl YCTaHOBUTL (ppedy, MOMECTUTE ee B Na3, 3aTeM C MOMOLLbIO

[IBYX TaeyHbiX KIloyel 3aTsHUTE 3axuMHble raiku. OTKpyTUTe uX,

4yTOBbI CHATL hpesy (puc. 3).

4. ®dpesepoBaHue

e YCTaHOBWTE WHCTPYMEHT Ha 3aroToBKy Tak, 4Tobbl cpesa He
conpukacanacb C ee NoBepxHOCTbI. [py [OCTKEHUM MONHON
CKOPOCTU MEPEMECTUTE MHCTPYMEHT B HYXXHOM HarnpaBneHuu.
Y6eautecb, YTO OMOpHasi MNWTa MHCTPYMEHTa MOCTOSIHHO
HaxoauTCs B KOHTaKTe C MOBEPXHOCTbIO 3aroTOBKW BO BpeMst



pesepoBaHus. MoagepxuBaiiTe NOCTOAHHYIO CKOPOCTb Mofauu.
(puc. 4).

NMPUMEYAHME: CnuwwkoM BbICOKasi CKOPOCTb Mofayu oTpuuaTensHo

BIMSIET Ha kayecTBO 06paboTkM U MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHUIO

dpesbl 1 ABUraTens craHka. CrmMwKoM MeaneHHas cKopocTb noaayn

npuBeaeT K CUNMbHOMY HarpeBy pesbl, YTO Takke HeraTuBHO
ckaxeTcsl Ha KadectBe o6pa6oTku. [lepen wvcnonb3oBaHuem

LienecoobpasHo NpoBEpPUTL COOTBETCTBYIOLLYIO CKOPOCTb NMoAayu Ha

BCMOMOraTesibHO 3aroToBKe.

e Ecnu Bbl ucnonb3yeTe HanpaBnsiowmne, yb6eauTech, 4YTO OHU
YCTaHOBIEHbl C MPaBOil CTOPOHbI OTHOCWTENbHO HamnpaBreHus
nogauu. (Puc. 5).

NMPUMEYAHME: [leperpyska MaluvHbl nNpuBeaeT K neperpyske

npueBoaa. MakcumanbHasi rnybuHa dpesepoBaHusi coctaenser 3

mMunnumeTpa. bonblueit rmy6uHbI MOXHO AOCTUYL MyTeM NOBTOPHOO

pesepoBaHusA.

5. HanpaBnsALWas BTynka

Mocne npoxoxaeHns dpesbl Yepes HanpaensAoLWy BTYNKY
BO3MOXHO (ppe3epoBaHme no wabdnoHy (puc. 6).

CHMMUTE  OMOPHYlD MNUTY, OCnabuB BWHTBI.  YCTaHOBWUTE
HanpaBnsioLLylo BTYNKy B OCHOBaHWe, 3aTeM MPOYHO 3akpenuTe
OCHOBaHue, 3aTsiHyB BUHTbI

YcTaHoBuTE WAaBMoH Ha 3aroToBKy. BcTaBbTe hpesy B WAGOH.
HanpasnsiTte UHCTPYMeHT BOOMb LabnoHa

. napannenbHasa HanpaenswoLwwas (onums)

MapannenebHasi HanpaBnsioLwas nornesHa npy o6paboTke rpaHuLbl
WK Kpas 3aroToBku (puc. 9).

C nomoLwbto BUHTa 1 6apallKoBOW raiiki 3akpenute napannenbHyo
HanpaensioLLylo Ha HanpasnsoLen (puc. 10).

C MOMOLLbIO 32KMMHOMO BWHTA 3aKpenuTe HarnpaensioLlylo Ha
dpesepHOM  CTaHke. YToGbl  OTperynupoBaTb  MONOXEHWEe
napannenbHoi Hanpaenswolwen, ocnabbTe GapallKoBylo raiiky.
Onpepaenuve NpaBurbHOE MOMOXEHWE, 3aTSHUTE raiiky (puc. 11).
Ecnu pacctosiHe OT Kpas 3aroToBKM CRWLIKOM BENUKO ANst
MCMONb30BaHUA NapannenbHol Hanpasrsiowen, npukpenute K
3aroToBKe BCNOMoraTeribHyto feTarb (HanpuMep, npsiMyto JOCKY).
3aTem HanpasbTe hpesep BAONb BCNOMOraTenbHow getanu (puc.

o
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. KpyroBoe ¢hpesepoBaHnue.

Mpu ycTaHoBKE napannenbHO Hanpasnsiolwled  BO3MOXHO
Kpyroeoe cpesepoBaHue. [oa pagnycom OKpyXHOCTW NOHMMaeTcs
paccTosiHue Mexay (Ppesoit 1 LLEHTPOM OKPYXHOCTH:
MwuHumanbHbI paguyc: 70 mm MakcumanbHbIii paguyc: 221 mm
YT06bl BbIpe3aTb Kpyr paguycom oT 70 MM Ao 121 MM, ycTaHoBUTE
HanpaBnsioLLyo, Kak nokasaHo Ha puc. 13.

YT06bl BEIPpE3ATH KPYr paanycom oT 121 MM A0 221 MM, yCTaHOBUTE
HanpasnsLLY, Kak noka3aHo Ha puc. 14.

®dpesepoBaHMe Mo OKPYXHOCTU C paanycom oT 172 mm go 186 mm
HEBO3MOXHO.

Pacnonoxute LUeHTpanbHoe OTBEpPCTME HanpaBnswweid Hag
LieHTparnbHOW TOYKOW 3aroToBKW. 3akpenuTe HanpaBnsioLylo Ha
3aroToBKe C MOMOLLbIO rBO3AA MeHee 6 MM, 3abutoro Yepes
LeHTpaneHoe oTBepcTue. PpesepyiiTe No YacoBoW CTpenke (puc.
15).

HanpaBnsowWasn noAwWunHuKa

[Ans ypobcTea nepemelleHns ycTpoinctaa npy pabote ¢ mebenbto,
HarpuMep, CTONamu, KpoBaTsiMM, CTyMbsiMA U T.4., MOXHO
MCNoNb30BaTh HaNPaBMAIoLLYI0 C MNOALIMMHMKOM. 3TO No3BonseT
TOYHO nepemellaTb YCTPOWCTBO Ans 0OecneyeHns BbICOKOTO
kayectBa obpaboTku (puc. 16).

C nomoLbio KpenexHown ranku (A) sakpenuTe HanpasnsioLLylo Ha
onopHoi nnute. OcnabbTe raiky (B), 4ToObl OTperynupoBaTb
paccTosiHme Mexay Hanpasnsiowen n dpesoi. Kpenko satsHute
ranky (B), koraa 6yaeT ycTaHOBNEHO NpaBuIibHOE MOMoXeHue (pyUc.
17).

Mpu paboTe cTaHKa NNOTHO NpUXMUMaIiTE HaNPaBMsIOLLYIO K Kparo
3aroToBku (puc. 18).

NMPUMEYAHME: [lepen HacTpOMKOM YCTpOMCTBA UMK  PyHKUUM
ybeanTech, 4TO YCTPOWCTBO BbIKITIOYEHO U OTCOEANHEHO OT UCTOYHMKA
nUTaHns.

Hwke npuBeaeHa nereHaa ANs Kaxaoro U3 PUCYHKOB B Havane
pykoBo/CTBa.

PENTUHIOBbLIE [JAHHbIE

L

KpomkodpesepHblin ctaHok 59G718

MapameTp 3HaveHne
HanpsikeHve nutanHus 230 B MEPEMEHHOIO TOKA
YacToTa nutaHus 50 Ny
HomMuHanesHas MowHOCTb 510 W

[unana3oH XonocToro xoga 30000 MuH-1
[vameTp uaHrm 3 6,35 MM

Knacc sawutbl 1]

Macca 1,64 xr

[op nponaBoacTea 2023

59G718 ykasbiBaeT Kak TUM, Tak 1 0603HaYeHne MaLunHbI

OAHHLIE O LWYME U BUBPALIUK

YpoBeHb 3BYKOBOrO
AaBnexHuns

Lpa = 89 aB(A) K= 3 aB(A)

YpoBeHb 3BYKOBOW
MOLLIHOCTHN

Lwa = 100 AB(A) K= 3 AB(A)

3HaueHus BU6POyCKOPeHMs! an = 2,21 m/c? K= 1,5 m/c?

WHdbopmaums o wyme n BUGpauum

YpoBeHb Wyma, wu3nyyaemoro obopygoBaHWEM, OMUCHIBAETCS:
YPOBHEM M31ly4aeMoro 3ByKOBOTO AaBNEHNsi Lpa M ypoBHEM 3BYKOBOM
MoLHoCTM Lwa (rae K o6o3HavaeT HeonpeaeneHHOCTb U3MEPEHWUIA).
Bubpauuu, nsny4aemble 060pyaoBaHUEM, OMUCLIBAIOTCA 3HAYEHWEM
BUGpoyckopeHust an (rae K - HeornpeaeneHHOCTb U3MEpEeHWit).
YpoBeHb 3BYKOBOTO AaBMEHWSI Lpa , ypOBEHb 3BYKOBON MOLLHOCTM Lwa
1 3HayeHue BUBPOYCKOPEHWs an , YkadaHHble B JaHHOW WHCTPYKLMM,
6bInN M3MepeHbl B cooTBeTCTBUM ¢ EN 62841-1. Yka3aHHbIi ypoBeHb
BMGpaLMM an MOXHO WCMONb30BaTh AMNs CpaBHEHUS 06opyaoBaHNs U
npeaBapuTENbHOM OLEHKN BO3AENCTBUS BUGpaLmu.

YkasaHHbI ypoBEHb BUOpauuK SIBMSETCS MokasaTeneM TONbKO
6a30BOr0  UCMONb30BaHUSI  YCTPOMUCTBA. Ecnm  ycTponcteo
ucrnonb3yeTcs Ans ApYruX Lenei wnu ¢ Apyrumu  paGoummu
WNHCTPYMEHTaMy, ypoBEHb BUOGPaLMM MoxeT u3MeHuTbesl. Ha Gonee
BbICOKW/ ypoBeHb BuGpauuu OyaeT BNUsiTb HEJOCTaTOYHOE WU
CIMILKOM ~ peakoe — TexHWdeckoe  oGCnyXuBaHWE  YCTPOICTBA.
MpviBedeHHble Bbllle MPUYMHBI MOTYT MPUBECTU K MOBbILLIEHHOMY
BO3/eCTBUIO BUOpaLM B TeYeHue Bcero paboyero nepuoaa.

[nA TOYHON OLEHKM BO3[AEUCTBMA BUOpauum Heobxoaumo
YUYMTbIBaTb NepuoAbl, KOr4a YCTPOMCTBO BbIK/TIOYEHO UMK Koraa
OHO BKIJTHOYEHO, HO He UCNonb3yeTcs ANns padoTbl. Mocne To4HoOM
OoLleHKU Bcex (hakTopoB obliee Bo3gelcTBUE BUOpaLMM MoxeT
oKa3aTbCsl 3HAYUTENBHO HUXeE.

[ns sawuTbl nonb3oBaTens OT BO3AeNCTBMSI BUOpauuu crepyeT
NpUMeHsITb  JOMONHUTENbHbIE  Mepbl  6e3onacHocTW, Takue  Kak
LMKIMYeckoe OBCMyXuBaHWE MalMHbl U pabounx WMHCTPYMEHTOB,
obecrieyeHne Hapnexallen TemnepaTypbl PyK W MpaBunbHas
opraHusauvs Tpyaa.

OXPAHA OKPY)XXAIOLLEEN CPE[IbI

B Manennsi ¢ anekTpU4eckuM NpUBOAOM He crieyeT
BbIGpackIBaTL BMECTE C GbITOBBIMM OTXOAAMM, UX CrielyeT caaBaTh
Ha cooTBETCTBYWLWE NPeanpusaTMs  Ans  yTunusauuu.  3a
WHcopmaumeir 06 yTunuaauumn obpallaintech Kk NpoaaBLy Wagenus
WM B MeCTHble opraHbl Bnacti. OTXOAbl 9NEeKTPUYECKOro W
AMeKTPOHHOTO  0GOpy/OBaHMs  coepxaT —HeBesonacHble  Ans
okpyxaioller cpefbl BellecTsa. OBopyfoBaHue, KoTopoe He
nepepaGaTbiBaeTcs, MPEACTaBnseT MOTEHUNAnbHbIA PUCK  Ans
OKpYyaloLLel Cpe/ibl U 30POBbS Yernoseka.

"lpynna Topex Spolka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ¢
topuanieckum agpecom B Bapliase, yn. Pograniczna 2/4 (nanee: "Grupa Topex")
Coo6LUaeT, YTO BCE aBTOPCKME MpaBa Ha COAEpXaHWe AaHHOro PyKoBOACTBA (Aanee:
"PykoBOACTBO"), BKIOYas, Cpeau MNpodero. ero TekcT, potorpacdmu, Avarpammbl,
PUCYHKM, @ TakKe ero COCTaB, NPUHA/NEXAT UCKIOHNTENbHO koMnaHi Grupa Topex n
roAnexar NpaBoBoi OXpaHe B COOTBETCTBUM C 3akoHoM oT 4 chespans 1994 roga o6
aBTOPCKOM MpaBe N CMEeXHbIX NpaBax (3akoHoaaTernbHbIN BeCTHUK 2006 roga Ne 90 nos.
631, ¢ wu3ameHeHusimu). KonmpoBaHue, obpaboTka, nybnukauws, W3MeHeHue B
KOMMepHeCKMX Liensix Bcero PykoBOACTBA 1 €ro OTAeNbHbIX aneMeHTos 6es cornacus
KkoMnaHuu Grupa Topex, BbIpaXeHHOro B NUCbMEHHOM hopme, CTPOro 3arpetLieHo 1
MOXET NPUBECTY K FPaKIAHCKOIA 1 YTONOBHOM OTBETCTBEHHOCTH.

HU
FORDITASI (FELHASZNALOI) KEZIKONYV
Szélvago



59G718

MEGJEGYZES: A FOLYTATAS ELOTT
ELEKTROMOS SZERSZAM HASZNALATAKOR
OLVASSA EL FIGYELMESEN EZEKET AZ UTASITASOKAT, ES
ORIZZE MEG A KESOBBI HASZNALATRA.

BIZTONSAGI ELOIRASOK

e Az elektromos szerszamot a fogantyu szigetelt feliileteinél
fogva tartsa, mivel a vagogép érintkezhet a sajat halozati
kabelével. A halozati kabellel valo érintkezés kovetkeztében
fesziltség kerllhet a szerszam fém részeire, ami aramitést
okozhat.

o A megmunkalandé anyagot stabil alapra kell régziteni, és
rogzitékkel vagy mas eszkozokkel kell biztositani az
elmozdulas ellen. Ha a munkadarabot kézzel tartjak vagy a testhez
nyomjak, az instabil marad, ami az iranyitds elvesztéséhez
vezethet.

e A vagokéseknek pontosan illeszkedniiik kell a hasznalt
elektromos szerszam szoritéjaba. Az elektromos szerszam
bilincséhez nem illeszkedé vagéeszkoéz egyenetlenil fog forogni,
erésen vibral, és az elektromos szerszam feletti iranyitas
elvesztését okozhatja.

* A hasznalt munkaeszk6z6k sebessége nem lehet kisebb, mint
az elektromos szerszamon feltiintetett maximalis sebesség. A
nagyobb sebességgel forgé munkaeszkdzok megsérilhetnek.

e Munka kozben tartsa a router mindkét fogantyunal fogva, és
biztositsa a stabil munkapoziciét. A két kézzel tartott elektromos
szerszam biztonsagosabb.

* Ne érintse meg a forgé vagoszerkezetet, és ne vigye a kezét
annak hatésugaraba. A masik kezével fogja meg a
segédfogantyut. A gép két kézzel térténé mikodtetése csokkenti a
munkaeszkéz kézsérlilésének kockazatat.

e Személyi védofelszerelést kell viselni. A munka tipusatol
fliggéen védémaszkot, védészemiiveget, védészemiiveget és
hallasvédoét kell viselni. Védje szemét a munka soran keletkezé,
levegében I1évé idegen testektdl. A porvédd maszk légzésvédelmet
biztosit, és ki kell szlirnie a munka soran keletkezd port. A hosszabb
ideig tartd zajnak valo kitettség hallaskarosodashoz vezethet.

« Bizonyos fafajokbdl szarmazé porok egészségiigyi kockazatot
jelenthetnek. A porral valé kozvetlen fizikai érintkezés allergias
reakcidkat és/vagy légzészervi megbetegedéseket okozhat a
kezel6nél vagy a kozelben tartézkodoknal. A tolgy- vagy biikkfa
pora rékkeltének mindsiil,

e kilénésen fakezel6 anyagokkal (faanyagvédé szerekkel)
kombinalva. E tekintetben porvédé maszk, porelszivo rendszer és
megfeleld szelléztetés hasznalata ajanlott.

e Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos szerszam
szell6z6nyilasait. A motorfavé a port a hazba szivja, és a nagy
mennyiségli por felhalmozédasa elektromos veszélyt okozhat. Ne
haszndlja az elektromos szerszamot gyulékony anyagok
kozelében. A szikrak gyulladast okozhatnak - azok meggyulladasat.

e Sériilt és élezetlen vagoeszkozoket nem szabad hasznalni. A
tompa vagy sérilt mardeszk6zok novelik a surlédast,
eltdmddhetnek, valamint csékkentik az anyag megmunkalasanak
mindségét.

* Ne érintse meg a vagogépet, vagy csak a munka befejezése
utan. Ez az alkatrész nagyon felforrésodhat, és égési sériiléseket
okozhat.

* Az elektromos szerszamokat be kell inditani, miel6tt a vagogép
érintkezik a munkadarabbal. Ellenkezd esetben fennall a
visszarlgas veszélye, mivel a haszndlt szerszam raakad a
munkadarabra.

e Gy&zddjon meg réla, hogy minden régzité bilincs meg van hizva.

* Soha ne csatlakoztasson az elektromos szerszamhoz a gyarto altal
javasoltaktdl eltéré6 munkaeszkodzoket.

* A mardgép cseréjekor Ugyeljen arra, hogy a szarat legalabb 20 mm
mélyen rogzitse.

e Maras el6tt gy6z6djon meg arrél, hogy a munkadarab alatt van-e
szabad tér, hogy a maré ne érintkezzen mas munkadarabokkal.

* A munkateriilet fellletét ellenérizni kell. Meg kell gy6zédni arrol,
hogy nincsenek-e rajta nem kivant idegen anyagok (szogek,
csavarok stb.).

* Bekapcsolt marégépet ne hagyjon felugyelet nélkil.

* Amikor az elektromos szerszamot nem hasznaljak, mindig kihizva
kell hagyni, és gyermekbiztos helyen kell tarolni.

e A munkaeszkdz cseréje, illetve barmilyen bedllitds, karbantartas
vagy mivelet elétt mindig hizza ki az elektromos szerszamot a
halozatbdl.

* Ne hasznaljon oldoszereket az elektromos szerszam tisztitasahoz,
mert azok karosithatjak a mliianyag alkatrészeket.

FIGYELEM: A késziilék beltéri hasznalatra késziilt. Az eredendéen

biztonsagos kialakitas, a biztonsagi intézkedések és a tovabbi

védointézkedések alkalmazasa ellenére a miikodés soran mindig
fennall a maradék sériilés veszélye.

A hasznalt piktogramok magyarazata

4 5 6
1. Olvassa el a hasznalati utasitast, és tartsa be az abban
szerepld figyelmeztetéseket és biztonsagi feltételeket.
2. Kettes védelmi osztaly.
3. Viselien egyéni védéfelszerelést (védbészemiiveg,
flilvédd, porvédé maszk).
4. A szervizelés vagy javitas el6tt hiizza ki a tapkabelt.
5. Tartsa tavol a gyermekeket a szerszamtol.
6. Véd az esétél.
FELEPITES ES ALKALMAZAS
A router a masodik védelmi osztalyba tartozéd kézi elektromos
szerszam.  Megmunkalandé fellletre  fliggélegesen  szerelt

kommutatoros motor hajtja. Az ilyen tipusu elektromos szerszamokat
széles korben hasznaljak faban és fahoz hasonlé anyagokban térténé
marashoz. A felhasznalasi teriiletek kozé tartoznak a konnyi
acsmunkak, parkettdzasi munkak, a diszités vagy felljitas és az
épitdipar. Ne hasznalja vissza az elektromos szerszamot.

A GRAFIKUS OLDALAK LEIRASA
1. dbra

1 Alaplemez

2. Mélységjelzé

3. Véagasi mélység

4. Rogzité gomb

5. Beallitécsavar

2. abra
1. Be-/kikapcsold
3. dbra
1. A szétszerelés iranya
2. A telepités iranya
3. Fogantyu
4. dbra
1. Munkadarab
2. A vago forgasiranya
3. Kilatas feltilrél
4. Taplalasi irany
5. abra



1. Taplalasi irany

2. A vago forgasiranya

3. Munkadarab

4. Parhuzamos utmutaté
7. abra

1. Alaplemez

2. Csavarok

3. Csavarhuzo
8. abra

1. Marémaré

2. Alaplemez

3. Sablon

4. Munkadarab

5. Vezet6 hively
10. abra

1. Csavar

2. Utmutaté

3. Parhuzamos utmutaté

4. Pillangé anya
11. abra

1. Rogzit6 csavar

2. Parhuzamos utmutaté

3. Pillangé anya

4. Alaplemez
13. és 14. abra

1. Pillangé anya

2. Utmutatoé

3. Parhuzamos utmutaté

4. Kozponti nyitas

5. Csavar
15. abra

1. Koérém

2. Kézponti nyitas

3. Parhuzamos utmutaté
17. abra

1. Régzitéanya (A)

2. Beallitéanya

3. Rogzitéanya (B)

4. Csapagyvezetd
18. abra

1. Munkadarab

2. Mardémaro

3. Csapagyvezetd
FELSZERELES
FLAT KEYS - 2 DB.
FREES - 2 DB.
COLLET - 3 DB.
VEZETOLEVEL - 1DB.
EGYENES FUTO - 1PC.
MASOLAT UTMUTATO - 1PC.

HASZNALATI UTMUTATO

1. A vagasi mélység beallitasa

Lazitsa meg a szoritégombot. Allitsa be a talp helyzetét a kivant vagasi

mélység eléréséhez. Hizza meg a szoritdgombot. (Abra.

2. Be-/kikapcsolas

A készllék bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot "I" allasba.

Kikapcsolashoz allitsa a gombot az "O" allasba. (2. abra).

3. Vagoeszkozok beszerelése és eltavolitasa

A vagogép felszereléséhez helyezze azt a nyilasba, majd két

villaskulccsal hlizza meg a rogzitéanyakat. Csavarja ki ket a vagoéfej

eltavolitasahoz (3. abra).

4. Maras

e Helyezze a szerszamot a munkadarabra ugy, hogy a mar6 nem
érintkezik a feliiletével. A teljes sebesség elérésekor mozgassa a
szerszamot a kivant iranyba. Ugyelien arra, hogy a szerszam
alaplemeze maras kézben mindig érintkezzen a munkadarab
fellletével. Tartson allando el6tolasi sebességet. (4. abra).

MEGJEGYZES: A tul gyors el6tolasi sebesség negativan befolyasolja
a megmunkalas minéségét, és karosithatja a marot és a gép motorjat.
A tul lassu el6tolasi sebesség a marogép erés felmelegedését okozza,
ami szintén negativan befolydsolia a megmunkaldas mindségét.
Haszndlat el6tt érdemes a megfelel6 el6tolasi sebességet egy
segédmunkadarabon tesztelni.

e Ha vezetdket hasznal, gy6z6djon meg réla, hogy azok a megfeleld
oldalon vannak felszerelve az adagolasi irdnyhoz képest. (5. abra).

MEGJEGYZES: A gép tulterhelése tulterheli a meghaitot. A maximalis

marasi mélység 3 milliméter. Nagyobb mélységeket ismételt marassal

lehet elérni.

5. vezetohiively

e Miutdn a marogép athaladt a vezetéhiivelyen, a sablonrdl lehet
marni (6. abra).

e A csavarok meglazitasaval tavolitsa el az alaplemezt. Helyezze a
vezetdhuvelyt a talpba, majd a csavarok meghuzasaval régzitse az
alaplemezt.

« Szerelje fel a sablont a munkadarabra. Helyezze be a vagogépet a

sablonba. Vezesse a szerszamot a sablon mentén

parhuzamos vezeto (opcionalis)

A parhuzamos vezet6 hasznos, ha a munkadarab szélén vagy

szélén dolgozik (9. abra).

A csavarral és a szarnyas anyaval régzitse a parhuzamos vezet6t

a vezetéhoz (10. abra).

A rogzitécsavarral régzitse a vezetét a marégépre. A parhuzamos

vezetd pozicidjanak beallitisahoz lazitsa meg a szarnyas anyat.

Miutan meghatarozta a helyes poziciét, hizza meg az anyat (11.

abra).

e Ha a munkadarab szélétdl valoé tavolsag tdl nagy ahhoz, hogy

parhuzamos vezet6ét hasznaljon, régzitsen egy segéddarabot a

munkadarabhoz (pl. egy egyenes deszkat). Ezutdn vezesse a

mardgépet a segéddarab mentén (12. abra).

Koérmaras.

Ha parhuzamos vezet6t szerelnek fel, korkorés maras lehetséges.

A korsugar a marégép és a kor kdzéppontja kozotti tavolsagként

értendo:

Minimalis sugar: 70 mm Maximalis sugar: 221 mm

Egy 70 mm és 121 mm kozotti sugard kor vagasahoz illesszen be

egy vezet6t a 13. dbran lathaté moédon.

A 121 mm és 221 mm koéz6tti sugart kér vagasahoz szerelje fel a

vezet6t a 14. abran lathaté modon.

e A 172 mm és 186 mm kozotti sugart kor korll mards nem

lehetséges.

Helyezze a vezet6 kdzépsé furatat a munkadarab kdzéppontja folé.

Régzitse a vezetét a munkadarabhoz egy 6 mm-nél kisebb széggel,

amelyet a kézépsé lyukon keresztiil szégelijen be. Marjon az

éramutato jarasaval megegyezd irdnyban (15. abra).
csapagyvezetés

A készllék kényelmes kezeléséhez a csapagyvezetés hasznalhatd

butorok, pl. iréasztalok, agyak, székek stb. esetén. Ez lehet6vé teszi

az egység pontos mozgatasat a magas feldolgozasi mindség
biztositasa érdekében (16. abra).

A rogzitéanyaval (A) rogzitse a vezetét az alaplemezhez. Lazitsa

meg az anyat (B) a vezetd és a vagogép kozotti tavolsag

beallitasahoz. A helyes pozicié beallitasa utan hizza meg erésen
az anyat (B) (17. abra).

A gép miikodtetésekor a vezetét szorosan nyomja a munkadarab

széléhez (18. abra).

MEGJEGYZES: Egy eszkdz vagy funkcié bedllitasa elétt gy6z6djon

meg arrél, hogy a késziilék ki van kapcsolva és le van valasztva az

aramforrasrol.

Az aldbbiakban a kézikonyv elején talalhaté egyes abrakhoz tartozd

legendat taldlja.

ERTEKELESI ADATOK

4
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Elmarégép 59G718

Paraméter Erték
Tapfesziltség 230 VAC
Ellatasi frekvencia 50 Hz
Névleges teljesitmény 510 W
Uresjarati fordulatszam- 30000 min-1

tartomany




Huvely atmérgje 26,35 mm
Védelmi osztaly I
Tomeg 1,64 kg
A gyartas éve 2023

59G718 a gép tipusat és megnevezését is jelzi.

ZAJ- ES REZGESI ADATOK

Hangnyomasszint Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Hangteljesitményszint Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)

Rezgésgyorsulasi értékek an=2,21 m/s® K= 1,5 m/s’

A zajjal és rezgéssel kapcsolatos informaciok

A berendezés zajkibocsatasi szintjét a kovetkezdkkel irjak le: a
kibocsatott hangnyomasszint Lpa és a hangteljesitményszint Lwa (ahol
K a mérési bizonytalansagot jeldli). A berendezés altal kibocsatott
rezgéseket az an rezgésgyorsulasi érték irja le (ahol K a mérési
bizonytalansagot jeldli).

Az ebben az Utmutatéban megadott Lp hangnyomasszinteta , az Lw
hangteljesitményszinteta és az an rezgésgyorsulasi értéket az EN
62841-1 szabvanynak megfeleléen mérték. A megadott an rezgésszint
a hasznalhatdé a berendezések Osszehasonlitasahoz és a
rezgésexpozicio elézetes értékeléséhez.

A megadott rezgésszint csak a késziilék alapvet6 hasznalatara
jellemz6. Ha a késziiléket mas alkalmazasokhoz vagy mas
munkaeszkdzokkel egyitt hasznaljak, a rezgésszint valtozhat. A
magasabb rezgésszintet az egység elégtelen vagy tul ritkdn végzett
karbantartasa befolyasolja. A fent emlitett okok a teljes munkaidé alatt
megnodvekedett rezgéskitettséget eredményezhetnek.

A rezgésexpozicié pontos becsléséhez figyelembe kell venni
azokat az id6szakokat, amikor a késziilék ki van kapcsolva, vagy
amikor be van kapcsolva, de nem hasznaljak munkara. Ha minden
tényez6t pontosan megbecsiiltiink, a teljes rezgésexpozicio
sokkal alacsonyabbnak bizonyulhat.

A vibracié hatasaitél valé védelem érdekében tovabbi biztonsagi
intézkedéseket kell bevezetni, mint példaul a gép és a munkaeszkozok
ciklikus karbantartasa, a megfelelé kézhémérséklet biztositasa és a
megfelel6 munkaszervezés.

KORNYEZETVEDELEM
. Az elektromos meghajtast termékeket nem szabad a

haztartasi hulladékkal egyitt artalmatlanitani, hanem megfeleld
létesitményekbe kell vinni artalmatlanitasra. Az artalmatlanitassal

kapcsolatos informaciokért forduljon a termék keresked6jéhez vagy a
helyi hatésaghoz. Az elektromos és elektronikus berendezések
hulladékai  kornyezetkarosité ~ anyagokat tartalmaznak. Az
Ujrahasznositasra nem keriild berendezések potencidlis veszélyt
jelentenek a kdrnyezetre és az emberi egészségre.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa,
székhelye Varsd, ul. Pograniczna 2/4 (a tovabbiakban: "Grupa Topex") tajékoztat, hogy
a jelen kézikdnyv (a tovabbiakban: "kézikényv") tartalmanak valamennyi szerzéi joga,
beleértve tobbek kozott. A kézikényv szbvege, fényképei, abrai, rajzai, valamint a
kézikdnyv Osszetétele kizarélag a Grupa Topex tulajdonat képezik, és a szerzéi és
szomszédos jogokrol szold, 1994. februdr 4-i térvény (a 2006. évi 90. sz. Poz. 631. sz.
torvénycikk, médositott valtozat) értelmében jogi védelem alatt allnak. A kézikdnyv
egészének és egyes elemeinek masolasa, feldolgozasa, kbzzététele, kereskedelmi célu
modositasa a Grupa Topex irasban kifejezett hozzajarulasa nélkil szigordan tilos, és
polgari és blintetdjogi felelésségre vonast vonhat maga utan.

EK-megfelel6ségi nyilatkozat

Gyarté: Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Termék: Szélmarégép

Modell: 59G718

Kereskedelmi név: GRAPHITE

Sorozatszam: 00001 + 99999

Ezt a megfelel6ségi nyilatkozatot a gyartd kizarélagos feleléssége
mellett adjuk ki.

A fent leirt termék megfelel a kdvetkezé dokumentumoknak:
Gépekrol szol6 2006/42/EK iranyelv

Elektromagneses 6sszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

A 2015/863/EU iranyelvvel moédositott 2011/65/EU RoHS iranyelv
Es megfelel a szabvanyok kévetelményeinek:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

IEC 62321-3-1:2013; |EC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017
Ez a nyilatkozat csak a forgalomba hozott gépre vonatkozik, és nem
terjed ki az alkatrészekre.
a végfelhasznalo altal hozzaadott vagy altala utélagosan elvégzett.
A miszaki dokumentacio elkészitésére jogosult, az EU-ban illetdséggel
rendelkezd személy neve és cime:
Alairva a kdvetkezSk nevében:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna utca
02-285 Varso
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Pawet Kowalski
TOPEX GROUP min&séglgyi tisztvisel
Varso, 2021-05-12

RO
MANUAL DE TRADUCERE (UTILIZATOR)
Trimmer pentru margini
59G718

NOTA: INAINTE DE A CONTINUA
ATUNCI CAND SE UTILIZEAZA O UNEALTA ELECTRICA
CITITI CU ATENTIE ACESTE INSTRUCTIUNI SI PASTRATI-LE
PENTRU REFERINTE ULTERIOARE.

NORME DE SIGURANTA

e Tineti scula electrici de suprafetele izolate ale manerului,
deoarece dispozitivul de taiere ar putea intra in contact cu
propriul cablu de alimentare. Contactul cu cablul de retea ar putea
duce la transmiterea tensiunii catre partile metalice ale sculei, ceea
ce ar putea provoca un soc electric.

* Materialul care urmeaza sa fie prelucrat trebuie fixat pe o baza
stabila si asigurat impotriva migcarilor prin cleme sau alte
mijloace. Daca piesa de prelucrat este tinutd cu mana sau presata
de corp, aceasta ramane instabild, ceea ce poate duce la pierderea
controlului.

* Frezele trebuie sa se potriveasca exact in clema sculei electrice
utilizate. O freza nepotrivita cu clema sculei electrice se va roti
neuniform, va vibra puternic si poate cauza pierderea controlului
sculei electrice.

e Viteza sculelor de lucru utilizate nu trebuie sa fie mai mica
decat viteza maxima indicata pe scula electrica. Accesoriile care
se rotesc la o viteza mai mare pot fi deteriorate.

e Atunci cand lucrati, tineti routerul de ambele manere si
asigurati o pozitie de lucru stabila. O unealta electrica tinuta cu
ambele maini este mai sigura.

e Nu atingeti dispozitivul de taiere rotativ si nu va apropiati
mainile de acesta. Tineti manerul auxiliar cu cealaltd mana.
Operarea masinii cu ambele maini reduce riscul ca unealta de lucru
sa va raneasca mainile.

¢ Trebuie purtat echipament individual de protectie. In functie de
tipul de munca, trebuie purtate o masca de protectie, ochelari
de protectie, ochelari de protectie si protectori auditivi.
Protejati-va ochii de corpurile straine in suspensie in aer generate
in timpul lucrului. O masca de protectie impotriva prafului asigura
protectia respiratorie si trebuie sa filtreze praful generat in timpul
lucrului. Expunerea la zgomot pe o perioada indelungata poate
duce la pierderea auzului.

e Pulberile provenite de la anumite specii de lemn pot reprezenta
un pericol pentru sanatate. Contactul fizic direct cu pulberile poate
provoca reactii alergice si/sau boli respiratorii operatorului sau celor
din apropiere. Pulberile de stejar sau fag sunt considerate
cancerigene,

e in special in combinatie cu substante de tratare a lemnului
(conservanti pentru lemn). n acest sens, se recomanda utilizarea



unei masti de protectie fmpotriva prafului, a unor sisteme de
aspirare a prafului si a unei ventilatii adecvate.

« Curatati cu regularitate fantele de ventilatie ale sculei electrice.
Suflanta motorului atrage praful in carcasa, iar o acumulare mare
de praf poate provoca un pericol electric. Nu utilizati scula electrica
n apropierea materialelor inflamabile. Scanteile pot provoca - le sa
se aprinda.

« Nutrebuie utilizate freze deteriorate si neascutite. Frezele tocite
sau deteriorate maresc frecarea, se pot bloca, precum si reduc
calitatea prelucrarii materialului.

e Nu atingeti dispozitivul de taiere sau imediat dupa ce ati
terminat lucrarea. Aceastd componentd poate deveni foarte
fierbinte si poate provoca arsuri.

e Uneltele electrice trebuie pornite inainte ca dispozitivul de
téiere sa intre in contact cu piesa de lucru. In caz contrar, exista
pericolul de recul, deoarece unealta utilizatd se va bloca pe piesa
de prelucrat.

* Asigurati-va ca toate clemele de blocare sunt stranse.

* Nu atasati niciodata la scula electrica alte unelte de lucru decat cele
recomandate de producator.

e Atunci cand finlocuiti freza, asigurati-va ca tija este fixata la o
adancime de cel putin 20 mm.

« Tnainte de a freza, asigurati-vé ca existd spatiu liber sub piesa de
prelucrat pentru a preveni contactul frezei cu alte piese de prelucrat.

« Suprafata zonei de lucru trebuie inspectata. Trebuie sa va asigurati
ca nu exista materiale straine nedorite (cuie, suruburi etc.).

* Nu lasati nesupravegheata o masina de frezat pornita.

* Atunci cand scula electrica nu este utilizata, aceasta trebuie lasata
ntotdeauna scoasa din priza si depozitata intr-un loc sigur pentru
copii.

* Scoateti intotdeauna din priza scula electrica inainte de a schimba
scula de lucru sau de orice operatiune de reglare, intretinere sau
operare.

* Nu utilizati solventi pentru a curata scula electrica, care ar putea
deteriora piesele din plastic.

ATENTIE: Aparatul este destinat functiondrii in interior. In ciuda

designului intrinsec sigur, a utilizérii masurilor de siguranta si a

masurilor de protectie suplimentare, exista intotdeauna un risc de

rénire reziduala in timpul functionarii.

Explicatia pictogramelor utilizate

4 5 6

1. Cititi  instructiunile de utilizare si  respectati
avertismentele si conditile de sigurantd cuprinse in
acestea.

2. Clasa de protectie doi.

3. Purtati echipament de protectie personala (ochelari de
protectie, protectie pentru urechi, masca de protectie
impotriva prafului).

4. Deconectati cablul de alimentare inainte de a efectua
lucrari de intretinere sau reparatii.

5. Tineti copiii departe de scula.

6. Protejati de ploaie.

CONSTRUCTIE $I APLICARE
Routerul este o unealta electrica portabila din a doua clasa de protectie.
Acesta este actionat de un motor cu colector montat vertical fata de

suprafata care urmeaza sa fie prelucrata. Aceste tipuri de unelte
electrice sunt utilizate pe scara larga pentru frezarea in lemn si in
materiale similare lemnului. Domeniile de utilizare includ tamplaria
usoara, lucrarile de parchet, decorarea sau renovarea si constructiile.
Nu folositi in mod necorespunzitor scula electrica.

DESCRIEREA PAGINILOR GRAFICE
Figural

1. Placa de baza

2. Indicator de adancime

3. Adancimea de taiere

4. Buton de fixare

5. Surub de reglare
Figura 2

1. Comutator pornit/oprit
Figura 3

1. Directia de
dezasamblare

2. Directia de instalare
3. Maner
Figura 4
1. Piesa de prelucrat
2. Directia de rotatie a
cutitului
3. Vedere de sus
4., Directia de alimentare
Figura 5
1. Directia de alimentare
2. Directia de rotatie a
cutitului
3. Piesa de prelucrat
4. Ghid paralel
Figura7

1. Placa de baza
2. Suruburi
3 Surubelnita

1 Freza de frezat

2. Placa de baza

3. Sablon

4. Piesa de prelucrat
5. Manson de ghidare

Figura 1
1. Surub
2 Ghid
3. Ghid paralel
4. Piulita fluture
Figura 1
1. Surub de fixare
2. Ghid paralel
3. Piulita fluture
4. Placa de baza
Figurile 13 si 14
1. Piulita fluture
2. Ghid
3. Ghid paralel
4. Deschidere centrala
5. Surub
Figura 15
1. Unghii
2. Deschidere centrala
3. Ghid paralel
Figura 17

1. Piulita de fixare (A)
2. Piulita de reglare



3. Piulita de fixare (B)

4. Ghidaj pentru rulmenti
Figura 18

1. Piesa de prelucrat

2. Freza de frezat

3. Ghidaj pentru rulmenti
ECHIPAMENTE
TONE PLANE - 2 BUCATI.
FREES - 2 BUCATI.
COLLET - 3 BUCATI.
GUIDE SLEEVE - 1PC.
ALERGATOR DREPT - 1PC.
COPY GUIDE - 1PC.

MANUAL DE INSTRUCTIUNI

1. Reglarea adancimii de taiere

Slabiti butonul de strangere. Reglati pozitia bazei pentru a obtine
adancimea de taiere doritd. Strangeti butonul de prindere. (Fig.

2. Pornirealoprirea

Pentru a porni dispozitivul, glisati comutatorul in pozitia "I".

Pentru a opri, deplasati butonul in pozitia "O". (Fig. 2).

3. Montarea si demontarea taietorilor

Pentru a monta dispozitivul de taiere, plasati-I in fanta, apoi folositi
doua chei pentru a strange piulitele de fixare. Desurubati-le pentru a
scoate dispozitivul de taiere (Fig. 3).

4. Frezare

Asezati scula pe piesa de prelucrat astfel incat taisul sa nu fie in
contact cu suprafata acesteia. Cand este atinsa viteza maxima,
deplasati scula in directia dorita. Asigurati-va ca placa de baza a

sculei este in contact cu suprafata piesei de prelucrat in permanenta
in timpul frezarii. Mentineti o vitez& de avans constanta. (Fig. 4).
NOTA: O vitezd de avans prea mare va afecta negativ c

Nu este posibila frezarea in jurul unui cerc cu o raza cuprinsa intre
172 mm si 186 mm.

Asezati orificiul central al ghidajului peste punctul central al piesei
de prelucrat. Fixati ghidajul pe piesa de prelucrat cu un cui mai mic
de 6 mm infipt prin gaura centrala. Frezati in sensul acelor de
ceasornic (Fig. 15).

Ghidajul rulmentului

Un ghidaj al rulmentului poate fi utilizat pentru o manevrare
confortabild a unitatii atunci cand se lucreaza cu mobilier, de
exemplu birouri, paturi, scaune etc. Aceasta permite o miscare
precisa a unitatii pentru a asigura o calitate ridicata a prelucrarii (Fig.
16).

Folositi piulita de fixare (A) pentru a fixa ghidajul pe placa de baza.
Slabiti piulita (B) pentru a regla distanta dintre ghidaj si dispozitivul
de taiere. Strangeti ferm piulita (B) dupa ce a fost stabilitd pozitia
corecta (Fig. 17).

Atunci cand folositi masina, apasati bine ghidajul impotriva marginii
piesei de prelucrat (Fig. 18).
NOTA: inainte de a regla un dispozitiv sau o functie, asigurati-va c&
dispozitivul este oprit si deconectat de la sursa de alimentare.
Mai jos este prezentatd o legenda pentru fiecare dintre figurile de la
inceputul manualului.

DATE DE CALIFICARE

©

Masina de frezat margini 59G718

prelucrérii si poate deteriora dispozitivul de taiere si motorul masinii. O

ratd de avans prea lenta va determina incalzirea severa a frezei, ceea

ce va afecta, de asemenea, negativ calitatea prelucrarii. Este o idee
buna sa testati rata de avans adecvata pe o piesa auxiliara inainte de
utilizare.

e Daca utilizati ghidaje, asigurati-vd ca acestea sunt instalate pe
partea dreapta in raport cu directia de alimentare. (Fig. 5).

NOTA: Supraincircarea masinii va supraincarca unitatea. Adancimea

maxima de frezare este de 3 milimetri. Adancimi mai mari pot fi obtinute

prin frezari repetate.

5. manson de ghidare

o Odata ce freza a fost trecuta prin mansonul de ghidare, este posibila
frezarea din sablon (Fig. 6).

. Tndepértat,i placa de baza prin slabirea suruburilor. Asezati
mansonul de ghidare in baza, apoi fixati ferm placa de baza prin
strangerea suruburilor

* Montati sablonul pe piesa de prelucrat. Introduceti freza in sablon.
Ghidati scula de-a lungul sablonului

6. ghidaj paralel (optional)

Ghidajul paralel este util atunci cand se lucreaza pe marginea sau
pe marginea unei piese de prelucrat (Fig. 9).

Folositi surubul si piulita cu aripi pentru a fixa ghidajul paralel la
ghidaj (Fig. 10).

Folositi surubul de prindere pentru a monta ghidajul pe masina de
frezat. Pentru a regla pozitia ghidajului paralel, slabiti piulita cu aripi.
Dupa ce ati determinat pozitia corecta, strangeti piulita (Fig. 11).
Daca distanta de la marginea piesei de prelucrat este prea mare
pentru a utiliza un ghidaj paralel, atasati o piesa auxiliara la piesa
de prelucrat (de exemplu, o placa dreapta). Apoi ghidati routerul de-
a lungul piesei auxiliare (Fig. 12).

. Frezare circulara.

Atunci cand este montat un ghidaj paralel, este posibild frezarea
circulara. Raza cercului inteleasa ca distanta dintre freza si centrul
cercului:

Raza minima: 70 mm Raza maxima: 221 mm

Pentru a tdia un cerc cu o raza de 70 mm pana la 121 mm, montati
un ghidaj asa cum se arata in figura 13.

Pentru a taia un cerc cu o raza de 121 mm péana la 221 mm, montati
ghidajul asa cum se arata in Fig. 14.

~

Parametru Valoare
Tensiunea de alimentare 230 VAC
Frecventa de alimentare 50 Hz
Putere nominala 510 W
Gama de viteze de ralanti 30000 min-1
Diametrul colletului @ 6,35 mm
litat Clasa de protectie Il
Masa 1,64 kg
Anul de productie 2023

59G718 indica atat tipul, cat si denumirea masinii.

DATE PRIVIND ZGOMOTUL $I VIBRATIILE

Nivelul presiunii sonore Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivelul de putere acustica Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)

Valorile acceleratiei de an= 2,21 m/s? K= 1,5 m/s?
vibratie

Informatii privind zgomotul si vibratiile

Nivelul de emisie de zgomot al echipamentului este descris prin: nivelul
de presiune acustica emisa Lpa si nivelul de putere acustica Lwa (unde
K reprezintd incertitudinea de masurare). Vibratile emise de
echipament sunt descrise de valoarea acceleratiei vibratiilor an (unde
K reprezinta incertitudinea de masurare).

Nivelul de presiune acusticad Lpa , nivelul de putere acustica Lwa si
valoarea acceleratiei vibratiilor an specificate in aceste instructiuni au
fost masurate in conformitate cu EN 62841-1. Nivelul de vibratii
specificat an poate fi utilizat pentru compararea echipamentelor si
pentru evaluarea preliminara a expunerii la vibratii.

Nivelul de vibratii mentionat este doar reprezentativ pentru utilizarea de
baz a unitatii. In cazul in care unitatea este utilizaté pentru alte aplicatii
sau cu alte instrumente de lucru, nivelul de vibratii se poate modifica.
Nivelurile de vibratii mai ridicate vor fi influentate de o intretinere
insuficienta sau prea putin frecventa a unitatii. Motivele prezentate mai
sus pot avea ca rezultat o expunere crescuta la vibratii pe intreaga
perioada de lucru.

Pentru a estima cu exactitate expunerea la vibratii, este necesar
sa se ia in considerare perioadele in care aparatul este oprit sau
cand este pornit, dar nu este utilizat pentru munca. Odata ce toti
factorii au fost estimati cu exactitate, expunerea totala la vibratii
se poate dovedi a fi mult mai mica.

Pentru a proteja utilizatorul de efectele vibratiilor, ar trebui puse n
aplicare masuri de siguranta suplimentare, cum ar fi intretinerea ciclica
a masinii si a instrumentelor de lucru, asigurarea unei temperaturi
adecvate a mainilor si organizarea corespunzatoare a muncii.

PROTECTIA MEDIULUI



. Produsele cu alimentare electrica nu trebuie eliminate
impreuna cu deseurile menajere, ci trebuie duse la instalatii adecvate
pentru eliminare. Contactati distribuitorul produsului sau autoritatea
localé pentru informatii privind eliminarea. Deseurile de echipamente
electrice si electronice contin substante neprietenoase cu mediul.
Echipamentele care nu sunt reciclate prezinta un risc potential pentru
mediu si sdnatatea umana.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa cu sediul
social in Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (denumitd in continuare: "Grupa Topex")
informeaza cé toate drepturile de autor asupra continutului acestui manual (denumit in
continuare: "Manualul"), inclusiv, printre altele. textul sau, fotografiile, diagramele,
desenele, precum si compozitia sa, apartin exclusiv Grupa Topex si fac obiectul protectiei
juridice fn temeiul Legii din 4 februarie 1994 privind drepturile de autor si drepturile conexe
(Jumnalul Oficial 2006 nr. 90 Poz. 631, cu modificarile ulterioare). Copierea, prelucrarea,
publicarea, modificarea in scopuri comerciale a intregului Manual si a elementelor sale
individuale, fara acordul Grupa Topex exprimat in scris, este strict interzisa si poate atrage
raspunderea civila si penala.

Declaratia de conformitate CE
Producator: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Produs: Masgina de frezat margini
Model: 59G718
Denumire comerciald: GRAPHITE
Numar de serie: 00001 + 99999
Prezenta declaratie de conformitate este emisa pe raspunderea
exclusiva a producatorului.
Produsul descris mai sus este in conformitate cu urmatoarele
documente:
Directiva Magini 2006/42/CE
Directiva 2014/30/UE privind compatibilitatea electromagnetica
Directiva RoHS 2011/65/UE, astfel cum a fost modificata prin
Directiva 2015/863/UE.
Si indeplineste cerintele standardelor:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3-3:2013+A1:2019;
IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017
Prezenta declaratie se refera numai la masinile introduse pe piata si nu
include componentele
addugate de catre utilizatorul final sau efectuate ulterior de catre
acesta.
Numele si adresa persoanei rezidente in UE autorizate sa intocmeasca
dosarul tehnic:
Semnat in numele:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Strada Pograniczna nr. 2/4
02-285 Varsovia
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Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsabil cu calitatea

Varsovia, 2021-05-12

UA
MOCIBHWK 3 NEPEKIALY (KOPUCTYBAYA)
Kpomkoobpisysay
59G718

NPUMITKA: NEPEQ TUM, AK NPOOOBXUTU
NPU BUKOPUCTAHHI ENEKTPOIHCTPYMEHTY
YBAXHO MPOYUTAMTE LiIl IHCTPYKLIIi TA 3BEPEXITb IX AN
NOAANBLLUIOIro BUKOPUCTAHHA.

MPABUINA BE3MNEKU

o TpumaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHT 3a i30N1bOBaHi MOBEpPXHi
PYKOATKM, OCKINbKM pi3aK MOXe KOHTaKTyBaTU 3 BIIAaCHUM
MepexeBUM kabGenem. KOHTaKT 3 MepexeBuM kabernem Moxe
npusBecTM [0 nepefadi Hanpyru Ha MeTaneBi 4acTUHK

{HCTPYMEHTY, IO MOXE CMPUYMHUTL YPaXEHHS! eneKTPUYHUM
CTPYMOM.

OGpo6nioBaHuiA MaTepian NOBUHEH GyTW 3akpinneHWW Ha
CTilKi OCHOBI i 3ax v BiA nepemi 3a gonomoroto
3aTuckadiB abo iHWKX 3aco6iB. AKLLO 3aroToBKy TpUMaTK PyKoo
abo NpUTUCHYTM [0 Tina, BOHA 3anuLIAaeTbCA HECTIVKOLO, L0 MOXe
NpU3BECTU [10 BTPATU KOHTPOJIHO.

®pe3n NOBUHHI TOYHO BXOAUTU B 3aXKUM €NEKTPOIHCTPYMEHTY,
WO BMKOPUCTOBYETLCA. HesianosigHicTb dpean 3atuckavy
eNeKTPOIHCTPYMEHTY npu3Bede [0 HEepiBHOMIPHOTO oGepTaHHs,
cunbHOi Bibpauii Ta MoXe CMpUYMHWTK BTpaTy KOHTPOMO Hap
eNeKTPOIHCTPYMEHTOM.

LLIBMAKICTL po6oYMX iIHCTPYMEHTIB, L0 BUKOPUCTOBYIOTLCS, He
MOBMHHa OGYyTM HMXKYOK 3a MaKCUManbHy LWBUAKICTb,
3a3HayeHy Ha eneKkTpoiHCTpYMeHTi. Hacaakw, o obepTatoTbes 3
BinbLUIOKO LBWAKICTIO, MOXYTb BYTN NOLIKOMKEHI.

Mia 4ac po6otn TpumanTe chpesep 3a o6uABI pyyknm Ta
3abe3neyTte CTiike pobGoye MNONOXeHHs. |HCTPYMEeHT, sKui
TpUMaloTb o6oma pykamu, € 6e3neyHinm.

He TopkaiTecsi o6epToBOi (hpe3n Ta He HaGnuxkanTe pyku Ao
Hel. |HWOW pyKol TpUMaiiTecs 3a JOMOMIKHY pyKosiTky. PoGoTa
MaliMHOlo o6OoMa pykamu 3MeHLUYe PU3MK TpaBMyBaHHsS pyk
po60oYnM iHCTPYMEHTOM.

Heo6xigHO HOCUTM 3aco6M iHAMBIAyanbHOro  3axMucTy.
3anexHo BiA BUAY pobiT HEOGXiAHO HOCUTU 3aXMCHY Macky,
3aXUCHi OKYNApW, 3aXUCHI OKyNsipu Ta 3acobu 3axXucTy opraHis
cnyxy. 3axvwaiite odi Bid NOTPanNnsHHA B HUX CTOPOHHIX
npeaMeTiB, WO YTBOPKWTLCA B NOBITPI nig 4ac po6oTu.
MpotununoBa Macka 3a6e3neyye 3axUCT OpraHiB AWXaHHs i
noBuHHa (iNbTpyBaTU NUA, WO YTBOPKETHCA Mg 4ac poboTu.
TpviBanwuii BNIMB LLIYMy MOXeE NPU3BECTU 4O BTPATH CyXy.

Mun pesiknx nopia AepeBUHM MOXe CTaHOBUTU HebGesneky Ans
3A0poB'A. MpsmMuit Di3UYHUIA KOHTaKT 3 NUMOM MOXe BUKNWKaTh
aneprivHi peakuii Ta/abo pecnipaTopHi 3axBoploBaHHS y onepartopa
abo Tux, XTo 3HaxoguTbcs nobnuay. MMun gyba abo 6Gyka
BBaXAETbCS KaHLIEPOreHHNM,

0cobnMBO B MOEAHAHHI 3 pevoBMHaMU Ansi oGpoGKW AEepEBUHU
(koHCepBaHTamu Ans AepeBuHu). Y 3B'A3Ky 3 UM PEKOMEHOYETLCA
BMKOPUCTOBYBATW NPOTUMUIOBI Macku, CUCTEMWU NUNOBIABEAEHHS
Ta HanexHy BeHTUNALito.

PerynsipHo ouuLwante BEHTUNALIAHI oTBOpU
eNeKTPoiHCTPYMeHTy. BeHTunaTtop pABuryHa BTArye nun
BCEPeAVHY KOPMycCy, i BerIMKe CKYMYEHHS MUy MOXeE CMPUYUHWATY
HebGeaneky ypaXeHHs enekTpuiHUM cTpymMoM. He BukopucToByiiTe
€NeKTPOIHCTPYMEHT NoGNnu3y nerkosaMucTux matepianis. Ickpu
MOXYTb NPU3BECTYU [0 iX 3aMaHHs.

He MoXHa BMKOPMCTOBYBaTM MOLUKOAXEHi Ta He3aTouveHi
cpe3un. Tyni abo nowkopxeHi pean 36iNbLUYIOTL TEPTSH, MOXYTb
3abu1BaTUCS, @ TaKoX 3HUXKYIOTb AKICTL 06pobKK MaTepiany.

He TopkaiiTecs hpe3n abo Bigpa3y nicns 3aBepLIeHHsi po6oTH.
Llet KOMNOHEHT MOXe CUIMbHO HarPiTUCS | CNPUYUHUTI OMiKK.
EnekTpoiHCTPpyMeHT HeobGXigHO BMMKaTU A0 TOro, sik piseub
yBilAe B KOHTaKT i3 3aroToBKoKw. B iHwomy Bunagky icHye
Hebesneka BiAAayi, OCKINbKM BUKOPWUCTOBYBAHUIA  iIHCTPYMEHT
3acTpsrHe B 3aroTosLi.

MepekoHaiTecs, WO BCi ikCytoudi 3aTUCKaYi 3aTArHyTi.

Hikonn He npuegHyiTe [0 €neKTPOIHCTPYMEHTY iHWi poboui
{HCTPYMEHTW, KpiM peKOMeHA0BaHNX BUPOGHUKOM.

Mpw 3amiHi hpesn nepekoHanTecs, O XBOCTOBWK 3aKpIiNNeHnin Ha
rmbuHi He meHLe 20 MM.

Mepen bpesepyBaHHsIM NepekoHanWTecs, Lo Mif 3aroTOBKO €
3a30p, LWo6 3anobirTn KOHTaKTy pean 3 iHLIMMM 3aroToBKaMu.
HeobxigHO ornsHyTM noBepxHio  poboyoi  3oHU. [loTpiGHO
nepekoHaTUCS Y BIACYTHOCTI HeGaxaHWX CTOPOHHIX MaTtepianis
(uBsxis, Wypynis TOLLO).

He 3anuwwaiite yBiMKHEHUIA chpe3epHuii BepcTaT 6e3 Harnsgy.
Konu enekTpoiHCTPYMEHT HE BUKOPUCTOBYETLCS, MOTO 3aBXAW Chif
BiAKMo4aTy Big Mepexi Ta 36epiraTi B 3axvLLEeHOMY Bif AiTei MicLi.
3aBxau BigknioyanTe enekTPOIHCTPYMEHT Bif Mepexi nepeq
3aMiHoto poboyoro iHCTpymeHTa abo Gyab-sikuM perynioBaHHsAM,
TeXHi4YHMM obcnyroByBaHHAM abo ekcrnyaTtauieto.

He BUMKOPUCTOBYTE AN OYMLLEHHSI  €NEeKTPOIHCTPYMEHTY
PO3YMHHWKM, siKi MOXYTb MOLLKOAUTM MNACTUKOBI AeTani.




YBATA: [Mpuctpii npusHayeHuid Ansi poboTM B NPUMILLEHHI.
He3sBaxalouM Ha Ge3neuyHy 3a CBOEK CYTTIO KOHCTPYKLlO,
BUKOPUCTAHHA 3axoAiB 6e3neku Ta AOAATKOBUX 3aXUCHUX 3aXOAiB,
3aBXAM iCHYE PU3UNK 3aNULLIKOBOI TPABMM Mif Yac ekcnnyartauii.

MNMosicHeHHsA BUKOPUCTaHUX I'IiKTOrpaM

B
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1. MpouutaiTe iHCTpyKLUi0 3 ekcnnyaTauii Ta

[OTPUMYITECH HABEAEHUX Y Hill nonepeaxeHb i npaBun
TexHikv 6e3neku.

2. [pyruii knac 3axucty.

3. HociTb 3acobu iHAuBiAyanbHOTO 3axucTy  (3axWCHI
OKynsipu, HaBYLLIHWKW, pecnipaTop).

4. Mepen obcnyroByBaHHAM abo peMOHTOM Bif'egHainTe
LUHYP XVUBINEHHS.

5. TpvmaiiTe fiTeit noaani BiA iHCTPYMEHTY.

6. Baxuwatu Big gotuy.

KOHCTPYKLIAA TA 3ACTOCYBAHHSA

Ddpesep € py4HUM eneKTPOIHCTPYMEHTOM APYroro knacy 3axvcTy. BiH
npuMBoAMTLCS B [il0 32 [OMOMOrOl0  KOMYTaTOPHOro  [BUryHa,
BCTaHOBJIEHOTO BepTuKanbHO A0 obpobnioBaHoi noBepxHi. Lii Tvnn
eNeKTPOIHCTPYMEHTIB LUIMPOKO BUKOPUCTOBYIOTLCS ANS hpe3epyBaHHs
[epeBUHN Ta [epeBonofibHux matepianiB. Cdepn BUKOPUCTAHHS
BKIIOYalOTb Nerki CTonsipHi po6otu, napkeTHi poboTn, 03no6neHHs,
peMoHT i 6yaiBHMUTBO. He BUKOPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT He
3a NPU3HAYEHHAM.

OMnUC rPA®IYHNX CTOPIHOK

MantoHok 1

1. OnopHa nnuTa

2. IHAVKaTOP rMMBUHM

3. FnMuburHa pisaHHs

4. dikcyroya pyyka

5. PerynioBanbHuit rBUHT
MantoHok 2

1. Bumukau

MantoHoK 3 yBIMKHEHHS/BUMKHEHHS

1. Hanpsimok AeMoHTaxy
2. Hanpsimok MoHTaxy
3. Pyuka.
ManioHok 4
1. 3arotoBka
2. Hanpsimok o6epTaHHs
dpesn
3. Bwua 3Bepxy
4. Hanpsamok nogaui
MantoHok 5
1. Hanpsamok nogaui
2. Hanpsamok obepTtaHHs
dpesn
3. BaroToBka

4. MapanenbHa HanpsmMHa
MantoHok 7

1. OnopHa nnuTa

2. BUHTK

3. BukpyTtka
MantoHok 8

1. dpesepHa pesa

2. OnopHa nnuta

3. LWabnoH

4. BaroToBka

5. Hanpasnsioya BTynka
MantoHok 10

1. BUHT.

2. MyTiBHWK

3. MapanenbHa HanpsiMHa

4. [opix-meTenuk
MantoHok 11

1. KpinunbHuiA rBUHT

2. MapanenbHa HanpsiMHa

3. [opix-meTenuk

4. OnopHa nnuta
Pucynku 13 1a 14

1. [opix-meTenuk

2. MyTiBHWK

3. MapanenbHa HanpsiMHa

4. LleHTpanebHwui oTBip

5. BUHT.
MantoHok 15

1. LiBsix.

2. LleHTpanebHwui oTBip

3. MapanenbHa HanpsiMHa
MantoHok 17

1. dikcyBanbHa raiika (A)

2. PerynioBanbHa raika

3. dikcytova ravika (B)

4. Hanpasnstoya nigwmnHuka
MantoHok 18

1. 3aroToska

2. ®dpesepHa pesa

3. Hanpasnstoya nigwmnHuka
OBJIAOHAHHA
MNNOCKI KNABILLI - 2 PCS.
BE3KOLUTOBHO - 2 PCS.
KONNET - 3 PCS.
PYKABULA - 11K
MPAMUIA BIFYH - 11K
MOCIBHMK 3 KOMIKOBAHHA - 1 KOMIMTIOTEP.
IHCTPYKL|IA 3 EKCMNYATALIT

1. PerynioBaHHA rMUGMHK pisaHHs

MocnabTe 3aTUCKHY pyuyKy. BigperynioiiTe MOMoXeHHsi OCHOBM Ans

oTpUMaHHA GaxaHoi rMUBUHM pisaHHsA. 3aTArHITL 3aTUCKHY PYyudKy.

(Man.

2. YBIMKHEHHA/BUMKHEHHSA

o6 yBiMKHYTV NpUCTPIN, NepeBeaiTb NepemMukay B NoONoXeHHs "I".

LLlo6 BuMKHYTU, NepeBeaiTk kKHOMKy B nonoxeHHs "0". (Puc. 2).

3. BcTaHOBREHHA Ta 3HATTA pe3

LL{o6 BcTaHOBUTK hpedy, MOMICTITb ii B THi3A40, @ NOTIM 3@ AOMOMOro

[BOX ranlkoBMX KIOYIB 3aTATHITb 3aTUCKHI raviku. BigkpyTiTh iX, o6

BUNHATY dbpesy (puc. 3).

4. dpesepyBaHHA

e [loMiCTiTb IHCTPyMEHT Ha 3aroToBKy TaK, Wo6 dpesa He
KOHTakTyBana 3 ii noBepxHeto. Konu 6yae pocsirHyta noBHa
LIBWAKICTb, NEPEMICTITb IHCTPYMEHT y noTpibHomy Hanpsimky. Mg
Yac (ppesepyBaHHsi MepekoHalTecs, O OMOpHa nnuTa
{HCTPYMEHTY MOCTINHO ~KOHTAaKTyE 3 MOBEPXHEI 3aroTOBKM.
MiaTpumyiTe nocTinHy WBeKAakicTb noaavi. (Man. 4).

MPUMITKA: 3aHaato BMCOKa LUBUAKICTb nodadvi HeraTVBHO BMSMBaeE

Ha sKicTb 06pobkM i MOXe NpU3BECTU A0 MOLIKOAXKEHHS dpe3n Ta



[BUryHa BepcTaTta. 3aHafATo HU3bKa LWBWMAKICTL Mojadi npusseae A0
CUMNBHOTO HarpiBaHHA pean, Lo TaKoX HeraTMBHO BMIIMHE Ha SIKICTb
06pobkn. [Nepen BUKOPUCTAHHSIM PEKOMEHAYETbCS  NepeBipuUTU
BiANOBIAHY WBMAKICTb NoAavi Ha AOMOMIXKHIlA 3aroToBL.
e FKWO BW BUKOPUCTOBYETE HAaNPsAMHI, NEepeKoHaWTecs, WO BOHWU
BCTaHOBIIEHI 3 NpaBoro 60Ky BifHOCHO HanpsiMky nogavi. (Puc. 5).
NMPUMITKA: MepeBaHTaxeHHs MaLnHU npussene Ao
nepeBaHTaXeHHs npusogy. MakcumanbHa rmubuHa dpesepyBaHHs
cTaHoBUTb 3 MinimMeTpu. Binblioi rMMbyuHWM MOXHa OOCSITU LUMISIXOM
MOBTOPHOTO (ppe3epyBaHHsI.
5. HanpsiIMHa BTynKa
Micna Toro, sk dpe3a npounwna 4vepes Hanpasnsody BTYNKY,
MoxnvBe dpesepyBaHHs 3a WabnoHom (puc. 6).
3HiMiITb  OMOpHY NNacTuHy, BIOKPYTUBLUM BUHTKU. BcTtasTe
Hanpaensyy BTYNKY B OCHOBY, @ NOTIM MiLHO 3adikCyiiTe onopHy
NNacTuHY, 3aKPYTUBLUN FBUHTY
BcTaHoBiTh WabnoH Ha 3aroTtoBky. BcrtaBTe chpesy B LuabnoH.
MpoBepiTb iHCTPYMEHT y3A0BX LWabnoHy
napanenbHa HanpsAMHa (onuis)
MapanenbHa HanpsiMHa KopucHa npu o6pobLi kpat abo KPOMKM
3aroToBku (man. 9).
3a ponomoroto rBuHTa i GapallKoBOi raiku 3akpiniTe napanensHy
HanpaensioYy Ha HanpsiMHii (puc. 10).
3a [J0MoMOrol  3aTUCKHOTO BMHTA  3aKpiniTb  HanpsiMHy Ha
dpesepHomy BepcTati. LLo6  BigperynioBaTM  MONOXeHHS
napanensHoi Hanpaensioyoi, ocnabre GapaikoBy ranky. [Micns
TOro, SIk BU BU3HAYUNIN MpaBWUSIbHE MOMOXEHHS, 3aTSMHITL raiiky
(puc. 11).
Akwo BiACTaHb BiA Kpaw 3aroToBKM 3aHAATO Benuka  Anst
BVWKOPUCTAHHS  MapanenbHOi  Hanpasnstoyoi, MPUKPINiTb A0
3aroToBKW JOMOMiXHY AeTanb (Hanpuknag, npsmy Aolwky). MoTim
BefiTb bpe3ep y340BXK AOMNOMIKHOrO enemeHTa (puc. 12).
7. ®pe3epyBaHHS NO Kony.
Akwo  BCTaHOBNEHa  napanenibHa  HanpsiMHa,  MOXNvBeE
pesepyBaHHs no kony. Mig papiycom kona po3ymieTbcs BiacTaHb
Mix (hpe3oto Ta LieHTPOM Kona:
MinimanbHuit pagiyc: 70 mm MakcumansHuii pagiyc: 221 mm
LLo6 BupisaTn kono pagiycom Big 70 MM o 121 MM, BCTaHOBITb
HanpsiMHy, sk MokasaHo Ha puc. 13.
LLio6 BupizaTtu kono papiycom Big 121 MM Ao 221 MM, BCTAHOBITb
Hanpasns4y, K NokasaHo Ha puc. 14.
®pesepyBaHHA Mo kony pagiycom Big 172 mMm go 186 mm
HemMoXruBe.
Po3micTiTb LeHTpanbHU OTBIP HanpaBnAYoi Haj LeHTpanbHO
TOYKOIO 3aroToBKMW. 3aKpiniTe HANPAMHY Ha 3aroTOBLIi 3@ JONOMOroi0
uBsixa MeHwe 6 MM, 3abMTOro 4epe3 LeHTpanbHui OTBIp.
®dpesepyinTe 3a rOAUHHNKOBOI CTPINKoto (puc. 15).
. HanpsIMHA NiAWWNHUKA
[nsi 3py4HOro nepemMilleHHs BepcTaTa nig yac poboTu 3 Mebnsamu,
Harnpuknaz, cTonamu, mikkamu, CTiMbUSAMW  TOWO, MOXHa
BMKOPUCTOBYBATW Hamnpaensiiody Ha nigwunHukax. Lle sabeaneuye
TOYHE NepeMiLLEHHA NPUCTPOIO Anst 3a6e3neyeHHst BUCOKOT SIKOCTi
06po6ku (puc. 16).
3a [onomoro  KpinunbHOI raikn (A) 3akpiniTb HanpsAMHy Ha
onopHii nnuti. Ocna6Te raiiky (B), WwWob BigperynioBaTh BiacTaHb
MK HanpsiMmHolo Ta dpesoto. MiuHo 3aTsarHiTe ranky (B) nicns
BCTaHOBIEHHS MPaBUMBHOTO NOMNOXeHHs (puc. 17).
Mig yac poboTn Ha BepcTaTi LWiNbHO NPUTUCKANTE HanpsiMHY A0
Kpato 3arotoBku (marn. 18).
NMPUMITKA: TMepea HanawTyBaHHSM npuctpoto  abo  dpyHKuii
nepekoHamnTecs, WO NPUCTPIl BUMKHEHO Ta BiA'€AHaHO Bif Axepena
JKUBJIEHHSI.
Hwkye HaBefeHO nereHAy [Ansi KOXKHOTO 3 MarlloHKIB Ha moyaTtky
nocibHuka.
PEATUHIOBI QAHI

o

©

KpomkodpesepHuin Bepctat 59G718

MapameTtp 3HayeHHs
Hanpyra )uBneHHs 230 B BMIHHOIO CTPYMY
YacToTa XKuUBMEeHHs 50 Ny
HomiHanbHa NoTyXHICTb 510 W

[iana3oH 06epTiB X0NoCcTOro 30000 xB-1
xopy

[fiameTp yaHru 6,35 MM
Knac saxucty I
Meca 1,64 kr
Pik Bunycky 2023

59G718 Bka3sye sk Ha TWM, TaK | Ha NO3HAYEHHA MaLUNHK
OAHI LLIOAO LUYMY TA BIBPALII

PiBeHb 3BYKOBOIO TUCKY Lpa =89 ob(A) K= 3 gb(A)

PiBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa = 100 gb(A) K= 3 gb(A)

3HaueHHs
BiBpONpUCKOPEHHS

an = 2,21 m/c? K= 1,5 m/c?

IHdopmauis npo wym i BiGpauito

PiBeHb LyMy, WO BUNPOMIHIOETLCA OOnNagHaHHAM, OMUCYETLCS:
piBHEM 3BYKOBOIO TUCKY Lpa Ta piBHEM 3BYKOBOI NOTYXHOCTI Lwa (ae K
nosHavae HeBU3HaYeHICTb BUMIPIOBAHHS). Bi6pauii, wo
BUMPOMIHIOIOTLCS! obnaaHaHHAM, onmnecyTLCSt 3HAYeHHsIM
BiGponpurckopeHHs an (ae K - HeBU3HaYEHICTb BUMIPIOBaHHS).

PiBeHb 3BykoBOro TWUCKy Lpa , piBeHb 3BYKOBOI MOTYXHOCTi Lwa i
3HaYeHHs1 BIOPONPUCKOPEHHS an , 3asHauveHi B Ui iHCTpyKuii, 6ynm
BUMIipsiHI BignosigHo Ao EN 62841-1. 3a3HayeHwnit piBeHb Bibpauii an
MOXHa BWKOPWUCTOBYBAaTW [ MOPIBHAHHS ObBnagHaHHA Ta Ans
nonepeaHbLOI OLHKW BNNKBY BibpaLlii.

3asHaueHwit piBeHb Bibpauii € penpe3eHTaTVBHUM nuwe AnNs
OCHOBHOIO BUKOPUCTAHHS nNpUCTpoIo. Axwo npucTpin
BUKOPUCTOBYETLCA ANSA iHWKX Linei abo 3 iHwuMKM pobounmu
iHCTpymMeHTamu, piBeHb Bibpauii Moxe 3miHWTMCA. Ha niaBuieHHs
piBHsi Bibpauii BnnuBae HegoctaTHe abo 3aHaATO piakicHe TexHiYHe
obcnyroByBaHHst MpUCTpoo. HaBefeHi BULLEe NPUYMHM  MOXYTb
npu3BecTM [0 NigBULLEHOrO BNMWBY BiGpauii NpoTAroMm ycboro
po6oyoro nepioay.

LLlo6 To4HO ouiHMTM BNAUB BiGpauii, Heo6xigHO BpaxoByBaTU
nepioau, KOnv NPUCTPiil BUMKHEHUI abo KOnu BiH YBIMKHEHUNA,
ane He BUKOPUCTOBYETbLCS ANsi po6oTu. Micns TOYHOI OLiHKM BCiX
cbakTopiB 3aranbHuUii piBeHb BNNMBY BiGpauii moxe BuABUTUCA
HabaraTo HMX4UM.

LWo6 3axucTuTn KopucTyBaya Big BnnwBy BiGpauii, cnig BXuTW
[oOaTKoBMX — 3axomiB  Oesneku, TakMx $K  LUMKIIYHE  TexHiyHe
obcnyroByBaHHsi BepcTaTta i pobounx iHCTpyMeHTIB, 3abeaneyeHHs
HanexHoi TemnepaTypu pyK i npaBunbHa opraHisadis npaui.

3AXUCT HABKOJMULLHLOIO CEPEAJOBULLA

. BupoBK 3 eneKTPUYHUM JKUBMEHHAM He MOXHa
BUKMAATW pa3oM i3 MoByToBuMM Bigxogamu, ix cnig nepepaeatn y
BiANOBIAHI LEeHTpW Ans yTunisauii. Ana oTpumaHHs iHcbopmaii npo
yTuni3auito 3BepHITLCS [0 NpoAasus Bupoby abo MicLeBoi Bnaau.
BianpauboBaHe enekTpuuHe Ta enekTpoHHe o6naAHaHHs MICTUTL
LWKIANMBI ANs HABKOMNULLHBOTO cepeoBuLLa peyoBuUHW. OBnagHaHHs,
sIke He nepepobnsieTbCs, CTaHOBWUTb MOTEHLAHUA  PU3NK  ANst
HaBKOMMLIHBOTO CEPE/IOBMILLA Ta 3/10POB'S NoAEN.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig”" Spoétka komandytowa 3
MicLe3HaxomkeHHaM y Bapiuasi, ul. MorpaHnyHa 2/4 (aani - "Mpyna Topex") nosinomnse,
WO BCi aBTOPCbKI MpaBa Ha 3MICT Lporo mocibHuka (gani - "MociGHuK"), BKMoYaouw,
cepe iHLIOrO, ioro TexcT, choTorpadpii, cxem Ta ajarpamu, Hanexats Mpyni Topex. Voro
TeKeT, dotorpadii, cxemu, MarioHK1, a TakoX MOro KOMMNO3WLis HanexaTb BUKMIOYHO
Grupa Topex i nignsraioTs NPaBoBOMyY 3axWUCTY BiAMoBiAHO A0 3akoHy Bia 4 noToro 1994
p. "Mpo aBTOpCbke NpaBo i CyMixHi NpaBa” (3akoHoaaB4uii BicHUK 2006 p. Ne 90 Poz.
631, 3 HacTynHAMW 3MiHamMu i JonoBHeHHsmMM). KonitoBaHHsi, oBpobka, ny6nikas,
MopaudikaLlis 3 KOMepLiiHO MeTolo BCboro MociGHuka abo oro okpemux enemeHTis
6e3 n1cbMoBoi 3roau Grupa Topex CyBopo 3a60POHEHO | MOXe NPU3BECTU A0 LMBINbHOI
Ta KpUMiHanbHoI BiANoBiAaNLHOCTI.

cz
PREKLAD (UZIVATELSKE) PRIRUCKY
Zastfihovac okraju
59G718

POZNAMKA: PRED POKRACOVANIM
PRI POUZIVANi ELEKTRICKEHO NARADI
PECLIVE SI PRECTETE TYTO POKYNY A USCHOVEJTE JE PRO
BUDOUCI POUZITI.

BEZPECNOSTNi PREDPISY



« Elektrické naradi drzte za izolované plochy rukojeti, protoze by
mohlo dojit ke kontaktu fezacky s vlastnim sitovym kabelem.
Pii kontaktu se sitovym kabelem by mohlo dojit k pfenosu napéti
na kovové ¢asti naradi, coz by mohlo zplsobit uraz elektrickym
proudem.

e Obrabény material musi byt upevnén na stabilnim podkladu a
zaji$tén proti pohybu svorkami nebo jinymi prostredky. Pokud
je obrobek drzen rukou nebo pfitlacen k télu, zustava nestabilni, coz
muze vést ke ztraté kontroly.

o Noze musi prfesné zapadnout do svorky pouzivaného
elektrického naradi. Nesoulad frézy se svorkou elektrického
naradi zpUsobi nerovnomérné otaceni, silné vibrace a mize dojit ke
ztraté kontroly nad elektrickym naradim.

e Otacky pouzivanych pracovnich nastroji nesmi byt nizSi nez
maximalni otacky uvedené na elektrickém naradi. Pfidavna
zafizeni otacejici se vysSi rychlosti se mohou poskodit.

o Pri praci drzte frézu za obé rukojeti a zajistéte stabilni pracovni
polohu. Elektrické nafadi drzené obéma rukama je bezpecnéjsi.

« Nedotykejte se rotujiciho noze a nepfiblizujte k nému ruce.
Druhou rukou drzte pomocnou rukojet. Obsluha stroje obéma
rukama snizuje riziko poranéni rukou pracovnim nastrojem.

e Je nutné pouzivat osobni ochranné pomiucky. V zavislosti na
druhu prace je nutné nosit ochrannou masku, ochranné bryle,
ochranné bryle a chranice sluchu. Chraiite si o¢i pred cizimi
télesy ve vzduchu, ktera vznikaji pfi praci. Prachova maska
poskytuje ochranu dychacich cest a musi odfiltrovat prach vznikajici
pfi praci. Dlouhodobé vystaveni hluku mlze vést ke ztraté sluchu.

e Prach z nékterych druhui dieva muze byt zdravi nebezpecny.
PFimy fyzicky kontakt s prachem mlze zpuUsobit alergické reakce
alnebo respiracni onemocnéni obsluhy nebo osob v okoli. Prach z
dubu nebo buku je povazovan za karcinogenni,

e zejména v kombinaci s latkami na oSetieni dieva (pfipravky na
ochranu dfeva). V tomto ohledu se doporucuje pouzivat
protiprachovou masku, systémy pro odsavani prachu a odpovidajici
vétrani.

« Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického naradi. Ventilator
motoru nasava prach do krytu a velké nahromadéni prachu mize
zplsobit nebezpedi Urazu elektrickym proudem. NepouZivejte
elektrické naradi v blizkosti hoflavych materialt. Jiskry mohou
zpusobit - jejich vzniceni.

« Poskozené a neostré noze by se nemély pouzivat. Tupé nebo
poskozené frézy zvysuji tfeni, mohou se zablokovat a také snizuji
kvalitu obrabéni materialu.

« Nedotykejte se frézy ani tésné po dokonceni prace. Tato
soucast se muze velmi zahiat a zpusobit popaleniny.

« Elektrické naradi musi byt spusténo pred kontaktem frézy s
obrobkem. V opa¢ném pripadé hrozi nebezpeéi zpétného razu,
protoZe pouzity nastroj se zablokuje na obrobku.

* Ujistéte se, Ze jsou v8echny zajiStovaci svorky utazeny.

e K elektrickému naradi nikdy nepfipeviiujte jiné pracovni nastroje
nez ty, které doporucuje vyrobce.

« Pfi vymeéné frézy dbejte na to, aby byla stopka upevnéna v hloubce
nejméné 20 mm.

« Pred frézovanim se ujistéte, Ze je pod obrobkem volny prostor, aby
se fréza nedostala do kontaktu s jinymi obrobky.

« Je tfeba zkontrolovat povrch pracovni plochy. Je tfeba se ujistit, Zze
na ném nejsou zadné nezadouci cizi materidly (hfebiky, Srouby
atd.).

« Nenechavejte zapnutou frézku bez dozoru.

« Pokud elektrické naradi nepouzivate, mélo by byt vzdy odpojeno od
sité a uloZzeno na misté bezpe¢ném pro déti.

e Pred vyménou pracovniho nastroje nebo jakymkoli sefizovanim,
udrzbou ¢i obsluhou vzdy odpojte elektrické naradi od sité.

e K ¢isténi elektrického naradi nepouzivejte Zadna rozpoustédla,
kterd by mohla poskodit plastové dily.

UPOZORNENI: Zafizeni je uréeno pro provoz uvnitf budov. Navzdory

z podstaty bezpecné konstrukci, pouziti bezpeénostnich opatieni a

dalSich ochrannych opatieni existuje vzdy riziko zbytkového zranéni

béhem provozu.

Vysvétleni pouzitych piktogram(

1. Pfectéte si ndvod k obsluze a dodrzujte v ném uvedena
upozornéni a bezpe€nostni podminky.

2. Druha tfida ochrany.

3. Pouzivejte osobni ochranné pomucky (ochranné bryle,
ochranu sluchu, protiprachovou masku).

4. Pfed udrzbou nebo opravou odpojte napajeci kabel.

5. Dbejte na to, aby se k naradi nepfiblizovaly déti.

6. Chrarite pred destém.

KONSTRUKCE A POUZITi

Smeérovac je ruéni elektrické naradi druhé tfidy ochrany. Je pohanéna
komutatorovym motorem namontovanym svisle k opracovavanému
povrchu. Tyto typy elektrického naradi se Siroce pouzivaji k frézovani
do dfeva a dievu podobnych materiald. Mezi oblasti pouziti patfi lehké
truhlarské prace, parketarské prace, dekorace nebo renovace a
stavebnictvi. Elektrické nafadi nepouzivejte nespravné.

POPIS GRAFICKYCH STRANEK
Obrazek 1

1. Zakladni deska

2. Indikator hloubky

3. Hloubka fezu

4. Upeviiovaci knoflik

5. Nastavovaci Sroub
Obrazek 2

1. Vypinaé
Obrazek 3

1. Smér demontaze

2. Smér instalace

3. Rukojet’
Obrazek

1. Obrobek

2. Smeér otaceni frézy

3. Pohled shora

4. Smér krmeni
Obrazek 5

1. Smér krmeni

2. Smeér otaceni frézy

3. Obrobek

4. Paralelni pravodce
Obrazek 7

1. Zakladni deska

2. Srouby

3. Sroubovak
Obrazek 8

1. Fréza

2. Z&akladni deska

3. Sablona

4. Obrobek



5. Vodici pouzdro
Obrazek 10

1. Sroub

2. Pravodce

3. Paralelni privodce

4. Motyli matice
Obrazek 11

1. Upeviiovaci Sroub

2. Paralelni priivodce

3. Motyli matice

4. Zakladni deska
Obrazky 13 a 14

1. Motyli matice

2. Pravodce

3. Paralelni priivodce

4. Centralni otevirani

5. Sroub
Obrazek 15

1. Hrebiky

2. Centralni otevirani

3. Paralelni privodce
Obrazek 17

1. Upevriovaci matice (A)

2. Sefizovaci matice

3. Upevriovaci matice (B)

4. Pravodce loZisky
Obrazek 18

1. Obrobek

2. Fréza

3. Pravodce loZisky
VYBAVENI
PLOSNE KLAVESY - 2 KS.
FREES - 2 KS.
COLLET - 3 KS.
VODICI RUKAV - 1KS.
PRIMY BEZEC - 1KS.
PRUVODCE KOPIROVANIM - 1PC.
NAVOD K POUZITI

1. Nastaveni hloubky fezu

Uvolnéte upinaci knoflik. Nastavte polohu zakladny tak, abyste dosahli

pozadované hloubky fezu. Utdhnéte upinaci knoflik. (Obr.

2. Zapnuti/vypnuti

Chcete-li zafizeni zapnout, posurite prepina¢ do polohy "I".

Chcete-li pfistroj vypnout, pfesurite tlagitko do polohy "O". (Obr. 2).

3. Instalace a demontaz nozu

Chcete-li frézu nasadit, vlozte ji do drazky a poté dvéma kli¢i utdhnéte

upinaci matice. Po jejich vy$roubovani frézu vyjméte (obr. 3).

4. Frézovani

« Umistéte nastroj na obrobek tak, aby se fréza nedotykala jeho
povrchu. Po dosazZeni plnych otad¢ek pohybujte nastrojem v
pozadovaném sméru. Dbejte na to, aby se zakladni deska nastroje
po celou dobu frézovani dotykala povrchu obrobku. UdrZujte
konstantni rychlost posuvu. (Obr. 4).

POZNAMKA: P¥ili§ rychly posuv negativné ovliviiuje kvalitu obrab&ni

a muze poskodit frézu a motor stroje. P¥ili§ pomaly posuv zplsobi silné

zahfivani frézy, coz rovnéz negativné ovlivni kvalitu obrabéni. Pred

pouzitim je vhodné vyzkous$et vhodnou rychlost posuvu na pomocném

obrobku.

e Pokud pouzivate voditka, ujistéte se, Ze jsou instalovana na
spravné strané vzhledem ke sméru podavani. (Obr. 5).

POZNAMKA: Pietizeni stroje zptisobi pretizeni pohonu. Maximalni

hloubka frézovani je 3 milimetry. Vétsi hloubky lze dosahnout

opakovanym frézovanim.

5. vodici pouzdro

e Po priichodu frézy vodicim pouzdrem je mozné frézovat ze $ablony
(obr. 6).

e Zakladni desku sejméte povolenim $roubl. Umistéte vodici pouzdro
do zakladny a poté pevné upevnéte zakladni desku utazenim
Sroubu.

e Prfipevnéte Sablonu na obrobek. Vlozte frézu do Sablony. Vedte
nastroj podél Sablony

6. paralelni voditko (volitelné)

Paralelni vedeni je uzite¢né pfi praci na okraji nebo hrané obrobku

(obr. 9).

Pomoci $roubu a kfidlové matice pfipevnéte paralelni vedeni k

voditku (obr. 10).

Pomoci upinaciho Sroubu upevnéte voditko na frézku. Chcete-li

nastavit polohu paralelniho vedeni, povolte kfidlovou matici. Po

uréeni spravné polohy matici utahnéte (obr. 11).

Pokud je vzdalenost od okraje obrobku pfili§ velkd na to, abyste

mohli pouzit paralelni vedeni, pfipevnéte k obrobku pomocny kus

(napf. rovnou desku). Poté vedte frézu podél pomocného kusu (obr.

12).

Frézovani kruhu.

Pokud je namontovano paralelni vedeni, je mozné frézovat do

kruhu. Poloméry kruznic se rozumi vzdalenost mezi frézou a

stfedem kruznice:

Minimalni polomér: 70 mm Maximalni polomér: 221 mm

Chcete-li vyfiznout kruh o poloméru 70 az 121 mm, nasadte voditko

podle obr. 13.

Chcete-li vyfiznout kruh o poloméru 121 mm az 221 mm,

namontujte voditko podle obr. 14.

Frézovani kolem kruhu o poloméru 172 mm az 186 mm neni mozné.

Umistéte stfedovy otvor voditka nad stfedovy bod obrobku.

Pripevnéte voditko k obrobku pomoci hiebiku o priméru mensim

nez 6 mm, ktery pfibijete do stfedového otvoru. Frézujte ve sméru

hodinovych rugicek (obr. 15).

8. voditko loziska

e Pro pohodinou manipulaci s jednotkou pfi praci s nabytkem, napf.
se stoly, postelemi, Zidlemi atd., Ize pouzit vodici liStu lozZiska.
Umoziiuje presny pohyb jednotky a zajiStuje tak vysokou kvalitu
zpracovani (obr. 16).

* Pomoci upevriovaci matice (A) pfipevnéte voditko k zakladni desce.
Uvolnénim matice (B) nastavte vzdalenost mezi voditkem a frézou.
Po nastaveni spravné polohy matici (B) pevné utahnéte (obr. 17).

* P¥i praci se strojem pevné piitlacte voditko k okraji obrobku (obr.
18).

POZNAMKA: Pred nastavenim zafizeni nebo funkce se uijistéte, Ze je

zarizeni vypnuté a odpojené od zdroje napajeni.

NiZe je uvedena legenda ke kazdému z obrazku na zacatku prirucky.

UDAJE O HODNOCENI

N

Frézka na hrany 59G718

Parametr Hodnota
Napajeci napéti 230 VAC
Napajeci frekvence 50 Hz
Jmenovity vykon 510 W
Rozsah volnobéznych otagek 30000 min-1
Pramér klestiny 2 6,35 mm
Trida ochrany Il
Hromadné 1,64 kg
Rok vyroby 2023

59G718 uvadi typ i oznaceni stroje.

UDAJE O HLUKU A VIBRACICH

Hladina akustického tlaku Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnoty zrychleni vibraci an = 2,21 m/s? K= 1,5 m/s?

Informace o hluku a vibracich

Hladinu emisi hluku zafizeni popisuji: hladina vyzafovaného
akustického tlaku Lpa a hladina akustického vykonu Lwa (kde K
oznaduje nejistotu méfeni). Vibrace vyzafované zafizenim jsou
popsany hodnotou zrychleni vibraci an (kde K znamena nejistotu
méfeni).

Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychleni vibraci an uvedené v tomto navodu byly zméfeny
podle normy EN 62841-1. Stanovenou hladinu vibraci an Ize pouzit pro
porovnani zatizeni a pro predbézné posouzeni expozice vibracim.



Uvedena Urover vibraci je reprezentativni pouze pro zakladni pouziti
jednotky. Pokud se jednotka pouziva pro jiné aplikace nebo s jinymi
pracovnimi nastroji, mize se Uroveri vibraci zménit. Vy$S$i uroven
vibraci bude ovlivnéna nedostate¢nou nebo prili§ Fidkou Gdrzbou
jednotky. VySe uvedené divody mohou mit za nasledek zvySenou
expozici vibracim po celou dobu prace.

Pro presny odhad expozice vibracim je nutné vzit v ivahu obdobi,
kdy je zafizeni vypnuté nebo kdy je zapnuté, ale nepouziva se k
praci. Po presném odhadu vSech faktori se muze ukazat, ze
celkova expozice vibracim je mnohem nizsi.

Pro ochranu uzivatele pfed ucinky vibraci je tfeba zavést dalsi
bezpecénostni opatfeni, jako je cyklicka udrzba stroje a pracovnich
nastrojl, zajisténi odpovidajici teploty rukou a spravna organizace
prace.

OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI
. Elektricky pohanéné vyrobky by nemély byt
likvidovany spole¢né s domovnim odpadem, ale mély by byt odvezeny
do pfislusnych zafizeni k likvidaci. Informace o likvidaci ziskate u
prodejce vyrobku nebo na mistnim Gfadé. Odpad z elektrickych a
elektronickych zafizeni obsahuije latky neSetrné k Zivotnimu prostredi.
Zatizeni, ktera nejsou recyklovana, predstavuji potencialni riziko pro
Zivotni prostiedi a lidské zdravi.
"Grupa Topex Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa se
sidlem ve Var$avé, ul. Pograniczna 2/4 (dale jen "Grupa Topex") oznamuije, Ze veskera
autorska prava k obsahu této pfirucky (dale jen "pfirucka"), véetné mj. jejiho textu,
fotografii, schémat, nakrest, jakoz i jejiho slozeni, nélezi vyhradné spolecnosti Grupa
Topex a podléhaji pravni ochrané podle zakona ze dne 4. tinora 1994 o autorském pravu
a pravech s nim souvisejicich (Sb. zakont 2006 €. 90 poz. 631, ve znéni pozdéjsich
predpistl). Kopirovani, zpracovavani, zvefejiiovani, Uprava pro komeréni Ucely celého
manuélu a jeho jednotlivych prvki bez pisemné vyjadieného souhlasu spole¢nosti Grupa
Topex je pfisné zakazano a mize mit za nasledek obcanskopravni a trestnépravni
odpovédnost.

ES prohlaseni o shodé
Vyrobce: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Vyrobek: Frézka na hrany
Model: 59G718
Obchodni nazev: GRAPHITE
Sériové cislo: 00001 + 99999
Toto prohlaSeni o shodé je vydano na vyhradni odpovédnost vyrobce.
VySe popsany vyrobek je v souladu s nasledujicimi dokumenty:
Smérnice o strojnich zarizenich 2006/42/ES
Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU
Smérnice RoHS 2011/65/EU ve znéni smérnice 2015/863/EU
A spliiuje poZzadavky norem:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
|IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017
Toto prohla$eni se vztahuje pouze na strojni zafizeni ve stavu, v jakém
bylo uvedeno na trh, a nezahrnuje soucasti.
pfidal koncovy uzivatel nebo je proved| dodate¢né.
Jméno a adresa osoby s bydlistém v EU, ktera je opravnéna vypracovat
technickou dokumentaci:
Podepsano jménem:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ulice Pograniczna 2/4
02-285 Var$ava
el .
Pawet Kowalski
Referent kvality spole¢nosti TOPEX GROUP
Var$ava, 2021-05-12
SK
PREKLAD (POUZIVATELSKEJ) PRIRUCKY
Zastrihava¢ hran

59G718

POZNAMKA: PRED POKRACOVANIM

PRI POUZIVANi ELEKTRICKEHO NARADIA
POZORNE S| PRECITAJTE TIETO POKYNY A USCHOVAJTE SI
ICH PRE BUDUCE POUZITIE.

BEZPECNOSTNE PREDPISY

« Elektrické naradie drzte za izolované plochy rukovite, pretoze
fréza by sa mohla dostat’ do kontaktu s vlastnym sietovym
kablom. Kontakt so sietovym kablom by mohol spdsobit prenos
napatia na kovové Casti nastroja, ¢o by mohlo spdsobit Uraz
elektrickym pradom.

e Obrabany material musi byt' upevneny na stabilnom podklade
a zabezpeceny proti pohybu svorkami alebo inymi
prostriedkami. Ak je obrobok drzany rukou alebo pritlaceny k
telesu, zostava nestabilny, ¢o mdze viest k strate kontroly.

e Noze musia presne zapadnut do svorky pouzivaného
elektrického naradia. Nesllad frézy s upinanim elektrického
nastroja spdsobi nerovnomerné otacanie, silné vibracie a moze
sposobit’ stratu kontroly nad elektrickym nastrojom.

e Otacky pouzitych pracovnych nastrojov nesmu byt nizSie ako
maximalne otacky uvedené na elektrickom naradi. Pridavné
zariadenia otacajuce sa pri vy$Sej rychlosti sa mézu poskodit.

e Pri praci drzte frézu za obe rukovite a zaistite stabilnu
pracovnu polohu. Elektricky nastroj drzany oboma rukami je
bezpecnejsi.

« Nedotykajte sa rotujlicej frézy ani sa k nej nepriblizujte rukami.
Pomocnu rukovét drzte druhou rukou. Obsluha stroja oboma rukami
znizuje riziko poranenia ruk pracovnym nastrojom.

e Musia sa pouzivat’ osobné ochranné prostriedky. V zavislosti
od druhu prace sa musi nosit’ ochranna maska, ochranné
okuliare, ochranné okuliare a chrani¢e sluchu. Chrarite si oci
pred cudzimi telesami prenaSanymi vzduchom, ktoré vznikajd
pocas prace. Maska proti prachu poskytuje ochranu dychacich ciest
a musi odfiltrovat prach vznikajuci pocas prace. Dlhodobé
vystavenie hluku méZze viest k strate sluchu.

e Prach z niektorych druhov dreva moéze byt zdraviu
nebezpeény. Priamy fyzicky kontakt s prachom méze spdsobit
alergické reakcie a/alebo respiracné ochorenia obsluhy alebo oséb
v blizkosti. Dubovy alebo bukovy prach sa povazuje za
karcinogénny,

e najma v kombinacii s latkami na oSetrovanie dreva (ochranné
prostriedky na drevo). V tejto suvislosti sa odporu¢a pouzivat
protiprachovi masku, systémy na odsavanie prachu a primerané
vetranie.

e Pravidelne Ccistite vetracie otvory elektrického naradia.
Ventilator motora nasava prach do krytu a velké nahromadenie
prachu moze sposobit elektrické nebezpecenstvo. Elektrické
naradie nepouzivajte v blizkosti horfavych materialov. Iskry mézu
sposobit - ich vznietenie.

e Poskodené a neostré noze by sa nemali pouzivat. Tupé alebo
poskodené frézy zvySuju trenie, mézu sa zablokovat, ako aj znizit'
kvalitu obrabania materialu.

« Nedotykajte sa frézy ani tesne po skonceni prace. Tento
komponent sa mbéze velmi zahriat a méze spdsobit’ popaleniny.

o Elektrické naradie sa musi uviest' do chodu skér, ako sa fréza
dostane do kontaktu s obrobkom. V opa¢nom pripade hrozi
nebezpecenstvo spatného razu, pretoze pouzity nastroj sa
zablokuje na obrobku.

« Uistite sa, Ze su vSetky poistné svorky utiahnuté.

e K elektrickému naradiu nikdy nepripajajte iné pracovné nastroje,
ako tie, ktoré odportca vyrobca.

e Pri vymene frézy dbajte na to, aby bola stopka upevnena v hibke
najmenej 20 mm.

* Pred frézovanim sa uistite, Ze je pod obrobkom volny priestor, aby
sa fréza nedostala do kontaktu s inymi obrobkami.

« Povrch pracovnej plochy sa musi skontrolovat. Musite sa uistit, Ze
sa na fiom nenachadzaju Ziadne nezZiaduce cudzie materidly (klince,
skrutky atd'.).

e Zapnutu frézku nenechavaijte bez dozoru.

e Ak sa elektrické naradie nepouziva, malo by byt vzdy odpojené od
elektrickej siete a uloZzené na mieste bezpe¢nom pre deti.

e Pred vymenou pracovného nastroja alebo akymkolvek nastavenim,
udrzbou alebo obsluhou vzdy odpojte elektrické naradie zo siete.



« Na distenie elektrického naradia nepouzivajte Ziadne rozpustadla,
ktoré by mohli poskodit plastové ¢asti.

UPOZORNENIE: Zariadenie je uréené na prevadzku v interiéri.

Napriek prirodzene bezpecnej konstrukcii, pouzitiu bezpeénostnych

opatreni a dodatoénych ochrannych opatreni vzdy existuje riziko

zostatkového poranenia pocas prevadzky.

Vysvetlenie pouzitych piktogramov

1 2 3
il
4 5 6
1. Precitajte si navod na obsluhu a dodrziavajte v fiom
uvedené upozornenia a bezpecnostné podmienky.
2. Druha trieda ochrany.
3. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky (ochranné
okuliare, ochranu sluchu, protiprachovi masku).
4. Pred udrzbou alebo opravou odpojte napajaci kabel.
5. Udrzujte deti mimo dosahu nastroja.
6. Chrarite pred dazdom.
KONSTRUKCIA A POUZITIE

Router je ruény elektricky nastroj druhej triedy ochrany. Je poharnana
komutatorovym motorom namontovanym vertikédlne na obrabany
povrch. Tieto typy elektrického naradia sa Siroko pouzivaju na
frézovanie v dreve a drevu podobnych materidloch. Oblasti pouzitia
zahffiaju lahké tesarske prace, parketarske prace, dekoracie alebo
renovacie a stavebnictvo. Elektrické naradie nepouzivajte
nespravne.

POPIS GRAFICKYCH STRANOK
Obrazok 1

1. Zakladna doska

2. Indikator hibky

3. Hibka rezu

4. Upeviiovaci gombik

5. Nastavovacia skrutka
Obrazok 2

1. Spina¢
Obrazok 3 zapnutia/vypnutia

1. Smer demontaze

2. Smer instalacie

3. Rukovat
Obrazok 4

1. Obrobok

2. Smer otacania frézy

3. Pohlad zhora

4, Smer podavania
Obrazok 5

1. Smer podavania

2. Smer otacania frézy

3. Obrobok

4. Paralelny sprievodca
Obrazok 7

1. Zéakladna doska

2. Skrutky

3. Skrutkovac
Obrazok 8

1. Fréza

2. Zakladna doska

3. Sabléna

4. Obrobok

5. Sprievodca rukavom
Obrazok 10

1. Skrutka

2. Sprievodca

3. Paralelny sprievodca

4. Motylia matica
Obrazok 11

1. Upeviiovacia skrutka

2. Paralelny sprievodca

3. Motylia matica

4. Zéakladna doska
Obrazky 13 a 14

1. Motylia matica

2. Sprievodca

3. Paralelny sprievodca

4. Centralne otvaranie

5. Skrutka
Obrazok 15

1. Nechty

2. Centralne otvaranie

3. Paralelny sprievodca
Obrazok 17

1. Upeviiovacia matica (A)

2. Nastavovacia matica

3. Upeviiovacia matica (B)

4. Sprievodca loZiskom
Obrazok 18

1. Obrobok

2. Fréza

3. Sprievodca loZiskom
VYBAVENIE
POVRCHOVE KLAVESY - 2KS.
FREES - 2 KS.
COLLET - 3KS.
VODIACI RUKAV - 1KS.
PRIAMY BEZEC - 1KS.
SPRIEVODCA KOPIROVANIM - 1PC.
NAVOD NA POUZITIE

1. Nastavenie hibky rezu

Uvolnite upinaci gombik. Nastavte polohu zakladne tak, aby ste

dosiahli pozadovanu hibku rezu. Utiahnite upinaci gombik. (Obr.

2. Zapnutie/vypnutie

Ak chcete zariadenie zapnut, posurite prepina¢ do polohy

Ak chcete zariadenie vypnut, posurite tlacidlo do polohy "O". (Obr. 2).

3. InStalacia a demontaz nozov

Ak chcete frézu nasadit, vlozte ju do drazky a potom pomocou dvoch

klu€ov utiahnite upinacie matice. Po ich odskrutkovani frézu vyberte

(obr. 3).

4. Frézovanie

e Nastroj polozte na obrobok tak, aby sa fréza nedotykala jeho
povrchu. Po dosiahnuti pinych otacok pohybujte nastrojom v
pozadovanom smere. Dbajte na to, aby sa zakladna doska nastroja
po¢as frézovania vzdy dotykala povrchu obrobku. Udrzujte
konstantnu rychlost posuvu. (Obr. 4).

POZNAMKA: Prili§ rychly posuv negativne ovplyvni kvalitu obrabania

a moze poskodit frézu a motor stroja. Prili§ pomaly posuv spdsobi silné

zahrievanie frézy, ¢o tiez negativne ovplyvni kvalitu obrabania. Pred

pouzitim je dobré vyskusat vhodnu rychlost posuvu na pomocnom

obrobku.

e Ak pouzivate vodiace listy, uistite sa, Zze sU nainStalované na
spravnej strane vzhladom na smer podavania. (Obr. 5).



POZNAMKA: Pretazenie stroja sposobi pretazenie pohonu.
Maximalna hibka frézovania je 3 milimetre. Vagsie hibky mozno
dosiahnut opakovanym frézovanim.
5. vodiace puzdro
Po prechode frézy vodiacim puzdrom je mozné frézovat zo $ablony
(obr. 6).
Zakladnu dosku odstrarite uvofnenim skrutiek. Vlozte vodiace
puzdro do zakladne a potom pevne upevnite zakladni dosku
utiahnutim skrutiek
Namontujte $ablénu na obrobok. Viozte frézu do $ablony. Vedte
nastroj pozdiz $ablony
. paralelné vedenie (volitelné)
Paralelné vedenie je uzitotné pri praci na okraji alebo hrane
obrobku (obr. 9).
Pomocou skrutky a kridlovej matice pripevnite paralelné vedenie k
vedeniu (obr. 10).
Pomocou upinacej skrutky pripevnite vodidlo na frézku. Ak chcete
nastavit' polohu paralelného vedenia, uvolnite kridlovi maticu. Po
uréeni spravnej polohy utiahnite maticu (obr. 11).
Ak je vzdialenost od okraja obrobku prili§ velkd na pouzitie
paralelného vedenia, pripevnite k obrobku pomocny kus (napr.
rovnu dosku). Potom vedte frézu pozdiz pomocného kusu (obr. 12).
Frézovanie kruhu.
Ak je namontované paralelné vedenie, je mozné frézovat do kruhu.
Polomerom kruhu sa rozumie vzdialenost medzi frézou a stredom
kruhu:
Minimalny polomer: 70 mm Maximalny polomer: 221 mm
Ak chcete vyrezat kruh s polomerom 70 mm az 121 mm, nasadte
vodidlo podfa obr. 13.
Ak chcete vyrezat kruh s polomerom 121 mm az 221 mm,
namontujte vodidlo podlia obr. 14.
Frézovanie okolo kruhu s polomerom 172 mm az 186 mm nie je
mozné.
Umiestnite stredovy otvor vodidla nad stredovy bod obrobku.
Vodidlo pripevnite k obrobku pomocou klinca s priemerom mensim
ako 6 mm, ktory pribijete cez stredovy otvor. Frézujte v smere
hodinovych rugic¢iek (obr. 15).
8. voditko loziska
* Na pohodini manipuléciu s jednotkou pri praci s nabytkom, napr. so
stolmi, postelami, stolickami atd., mozno pouzit' vodiace loZisko.
Umozriuje presny pohyb jednotky na zabezpecenie vysokej kvality
spracovania (obr. 16).
* Pomocou upeviiovacej matice (A) pripevnite vodidlo k zakladnej
doske. Uvolnenim matice (B) nastavte vzdialenost medzi vodidlom
a frézou. Po nastaveni spravnej polohy pevne utiahnite maticu (B)
(obr. 17).
e Pri praci so strojom pevne pritlacte vodidlo k okraju obrobku (obr.
18).
POZNAMKA: Pred nastavenim zariadenia alebo funkcie sa uistite, ze
je zariadenie vypnuté a odpojené od zdroja napajania.
NizSie je uvedend legenda ku kazdému z obrazkov na zaciatku
prirucky.
UDAJE O HODNOTENI

o

N

Frézka na hrany 59G718

Parameter Hodnota
Napajacie napatie 230V AC
Napajacia frekvencia 50 Hz
Menovity vykon 510 W
Rozsah volnobeznych otacok 30000 min-1
Priemer nabojnice @ 6,35 mm
Trieda ochrany 1l
Hmotnost 1,64 kg
Rok vyroby 2023

59G718 uvadza typ aj oznacenie stroja

UDAJE O HLUKU A VIBRACIACH

Hladina akustického tlaku Lpa =89 dB(A) K= 3 dB(A)
Hladina akustického vykonu Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)
Hodnoty zrychlenia vibracii an=2,21 m/s? K= 1,5 m/s?

Informacie o hluku a vibraciach

Hladina emisie hluku zariadenia je opisana: hladinou vyZarovaného
akustického tlaku Lpa a hladinou akustického vykonu Lwa (kde K
znamena neistotu merania). Vibracie emitované zariadenim su
opisané hodnotou zrychlenia vibracii an (kde K znamena neistotu
merania).

Hladina akustického tlaku Lpa , hladina akustického vykonu Lwa a
hodnota zrychlenia vibracii an uvedené v tomto navode boli namerané
v sulade s normou EN 62841-1. Uvedena hladina vibracii an sa méze
pouzit na porovnanie zariadeni a na predbezné posudenie vystavenia
vibraciam.

Uvedend uroven vibracii je reprezentativna len pre zakladné pouzitie
jednotky. Ak sa jednotka pouziva na iné Ucely alebo s inymi pracovnymi
nastrojmi, Uroven vibracii sa modze zmenit. Vy$Siu Uroven vibracii
ovplyvni nedostato¢na alebo prili$ zriedkava udrzba jednotky. Uvedené
dévody mézu mat za nasledok zvySenu expoziciu vibraciam pocas
celého pracovného obdobia.

Na presny odhad vystavenia vibraciam je potrebné zohfladnit’
obdobia, ked' je zariadenie vypnuté alebo ked je zapnuté, ale
nepouziva sa na pracu. Po presnom odhade vsetkych faktorov sa
moze ukazat, Zze celkova expozicia vibraciam je ovela nizSia.

Na ochranu pouzivatela pred G€inkami vibracii by sa mali zaviest
dalSie bezpecnostné opatrenia, ako je cyklickd udrzba stroja a
pracovnych nastrojov, zabezpecenie primeranej teploty rik a spravna
organizacia prace.

OCHRANA ZIVOTNEHO PROSTREDIA
Elektricky pohafané vyrobky by sa nemali likvidovat
spolu s domovym odpadom, ale mali by sa odniest do prislusnych
zariadeni na likvidaciu. Informacie o likvidacii vam poskytne predajca
vyrobku alebo miestny urad. Odpad z elektrickych a elektronickych
zariadeni obsahuje latky, ktoré nie st Setrné k Zivotnému prostrediu.
Zariadenia, ktoré nie su recyklované, predstavuju potencialne riziko
pre Zivotné prostredie a ludské zdravie.
"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa so
sidlom vo VarSave, ul. Pograniczna 2/4 (dalej len "Grupa Topex") oznamuije, Ze vSetky
autorské prava k obsahu tejto prirucky (dalej len "priruka"), vratane, okrem iného. Jeho
text, fotografie, schémy, nakresy, ako aj jeho kompozicia patria vyluéne spolo¢nosti
Grupa Topex a podliehaju pravnej ochrane podlfa zakona zo 4. februdra 1994 o
autorskom prave a suvisiacich pravach (Zbierka zakonov 2006 ¢. 90 poz. 631 v zneni
neskorsich predpisov). Kopirovanie, spracovanie, zverejiiovanie, Uprava na komeréné
ucely celého manualu a jeho jednotlivych prvkov bez pisomného suhlasu spolocnosti
Grupa Topex je prisne zakazané a mdze mat za nasledok obcianskopravnu a
trestnopravnu zodpovednost..

ES vyhlasenie o zhode

Vyrobca: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Vyrobok: Frézka na hrany

Model: 59G718

Obchodny nazov: GRAPHITE

Sériové cislo: 00001 + 99999

Toto vyhlasenie o zhode sa vydava na vyhradnu zodpovednost vyrobcu.
Opisany vyrobok je v stlade s tymito dokumentmi:

Smernica o strojovych zariadeniach 2006/42/ES

Smernica 2014/30/EU o elektromagnetickej kompatibilite
Smernica RoHS 2011/65/EU v zneni smernice 2015/863/EU

A spiiia poZiadavky noriem:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017,

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

IEC 62321-3-1:2013; |EC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

Toto vyhlasenie sa vztahuje len na strojové zariadenie v podobe, v akej
bolo uvedené na trh, a nezahftia komponenty

prida koncovy pouzivatel alebo ho vykona dodato¢ne.

Meno a adresa osoby so sidlom v EU, ktora je opravnena vypracovat
technickd dokumentéaciu:

Podpisané v mene:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4

02-285 Varsava

il .



Pawet Kowalski
Pracovnik pre kvalitu spolo¢nosti TOPEX GROUP
Var$ava, 2021-05-12

SL
PREVOD (UPORABNISKI) PRIROCNIK
Obrezovalnik robov
59G718

OPOMBA: PRED NADALJEVANJEM
PRI UPORABI ELEKTRICNEGA ORODJA
POZORNO PREBERITE TA NAVODILA IN JIH SHRANITE ZA
POZNEJSO UPORABO.

VARNOSTNI PREDPISI

« Elektricno orodje drzite za izolirane povrsine rocaja, saj lahko
rezalnik pride v stik z lastnim omreznim kablom. Ob stiku z
omreznim kablom se lahko napetost prenese na kovinske dele
orodja, kar lahko povzroci elektri¢ni udar.

e Obdelovani material mora biti pritrjen na stabilno podlago in
zavarovan pred premikanjem z objemkami ali drugimi sredstvi.
Ce obdelovanec drzite z roko ali ga pritiskate ob telo, ostane
nestabilen, kar lahko povzroéi izgubo nadzora.

* Rezalniki se morajo natanc¢no prilegati v objemko elektri¢nega
orodja, ki ga uporabljate. Neprilagojeni rezkarji se bodo
neenakomerno vrteli, moéno vibrirali in lahko povzrodijo izgubo
nadzora nad elektriénim orodjem.

e Hitrost uporabljenih delovnih orodij ne sme biti manjsa od
najvecje hitrosti, ki je navedena na elektricnem orodju.
Prikljucki, ki se vrtijo z vecjo hitrostjo, se lahko poskodujejo.

e Pri delu drzite usmerjevalnik za oba rocaja in si zagotovite
stabilen delovni polozaj. Elektri¢no orodje, ki ga drzite z obema
rokama, je varnejSe.

« Ne dotikajte se vrte€ega se rezalnika in ne priblizujte rok v
njegovo blizino. Pomozni ro¢aj drzite z drugo roko. Upravljanje
stroja z obema rokama zmanjsuje tveganje, da bi si delovno orodje
poskodovalo roke.

* Nositi je treba osebno zas¢itno opremo. Glede na vrsto dela je
treba nositi zaS¢itno masko, zas¢itna ocala, varnostna ocala in
varovala sluha. O¢i zaS¢itite pred tujki, ki se prenasajo po zraku in
nastajajo med delom. Maska proti prahu zagotavlja zas¢ito dihal in
mora filtrirati  prah, ki nastane med delom. Dolgotrajna
izpostavljenost hrupu lahko povzroéi izgubo sluha.

e Prah iz nekaterih vrst lesa je lahko nevaren za zdravje.
Neposreden fiziéni stik s prahom lahko povzroci alergijske reakcije
in/ali bolezni dihal pri upravljavcu ali osebah v blizini. Hrastov ali
bukov prah velja za rakotvornega,

e Zlasti v kombinaciji s snovmi za obdelavo lesa (za$¢itnimi sredstvi
za les). Pri tem je priporocljiva uporaba maske proti prahu, sistemov
za odsesavanje prahu in ustreznega prezracevanja.

* Redno cistite prezracevalne reze elektri¢cnega orodja. Motorni
ventilator v ohi$je vlece prah, velika koli¢ina prahu pa lahko povzroci
elektricno nevarnost. Elektricnega orodja ne uporabljajte v blizini
vnetljivih materialov. Iskre lahko povzroéijo - njihov vzig.

« Poskodovanih in neobrusenih rezalnikov ne smete uporabljati.
Iztol€eni ali poskodovani rezkarji povecujejo trenje, lahko se
zamasijo in zmanj$ajo kakovost obdelave materiala.

« Ne dotikajte se rezalnika ali tik po konéanem delu. Ta sestavni
del se lahko mo¢no segreje in povzroci opekline.

« Elektricno orodje je treba zagnati, preden pride rezalnik v stik
z obdelovancem. V nasprotnem primeru obstaja nevarnost
povratnega udarca, saj se uporablieno orodje zaskoéi na
obdelovanec.

« Prepri¢ajte se, da so vse zaporne sponke zategnjene.

* Na elektriéno orodje nikoli ne pritrjujte drugih delovnih orodij, kot jih
priporoc¢a proizvajalec.

e Pri zamenjavi rezalnika poskrbite, da je rezilo pritrjieno na globino
vsaj 20 mm.

e Pred rezkanjem se prepri¢ajte, da je pod obdelovancem dovolj
prostora, da se rezkar ne dotakne drugih obdelovancev.

* Pregledati je treba povrsino delovnega obmocja. Prepri¢ajte se, da
na njej ni nezelenih tujih materialov (Zebljev, vijakov itd.).

« Vkljuéenega rezkalnega stroja ne puscajte brez nadzora.

e Kadar elektricnega orodja ne uporabljate, ga vedno pustite
izklopljenega iz elektricnega omrezja in ga shranite na mestu, ki je
varno za otroke.

e Pred menjavo delovnega orodja ali kakrsnim koli nastavljanjem,
vzdrzevanjem ali upravljanjem vedno izkljucite elektricno orodje iz
elektricnega omrezja.

e Za CiSCenje elektricnega orodja ne uporabljajte topil, ki bi lahko
poskodovala plasti¢ne dele.

OPOZORILO: Naprava je namenjena za delovanje v zaprtih

prostorih. Kljub po naravi varni zasnovi, uporabi varnostnih ukrepov

in dodatnih zascitnih ukrepov med delovanjem vedno obstaja
nevarnost preostalih poskodb.

Razlaga uporabljenih piktogramov

1 2 3
=
B
4 5 6
1. Preberite navodila za uporabo ter upostevajte opozorila
in varnostne pogoje, ki jih vsebujejo.
2. Zascitni razred dve.
3. Nosite osebno zascitno opremo (zas¢itna ocala, zascito
za uSesa, masko proti prahu).
4. Pred servisiranjem ali popravilom odklopite napajalni
kabel.
5. Otrokom preprecite dostop do orodja.
6. Zascitite pred dezjem.

KONSTRUKCIJA IN UPORABA

Usmerjevalnik je roéno elektricno orodje drugega razreda zascite.
Poganja ga komutatorski motor, names¢en navpi¢no na obdelovano
povrsino. Te vrste elektri¢nih orodij se pogosto uporabljajo za rezkanje
v lesu in lesu podobnih materialih. Podro¢ja uporabe vklju€ujejo lahka
mizarska dela, parketarska dela, okraSevanje ali prenovo in
gradbenistvo. Elektriénega orodja ne uporabljajte napaéno.

OPIS GRAFICNIH STRANI

Slika 1

1. Osnovna plos¢a

2. Indikator globine

3. Globina rezanja

4. Pritrdilni gumb

5. Nastavitveni vijak
Slika 2

1. Stikalo za vklop/izklop
Slika 3

1. Smer razstavljanja

2. Smer namestitve

3. Rocaj
Slika 4

1. Obdelovanec

2. Smer vrtenja rezalnika

3. Pogled od zgoraj



4. Smer podajanja

Slika 5
1. Smer podajanja
2. Smer vrtenja rezalnika
3. Obdelovanec
4. Vzporedni vodnik
Slika 7
1. Osnovna plos¢a
2. Vijaki
3. Vijacnik
Slika 8

1. Rezkar za rezkanje
2. Osnovna plos¢a

3. Predloga

4. Obdelovanec

5.

Vodilni rokav
Slika 1
1. Vijak
2. Vodnik
3. Vzporedni vodnik
4. Metuljska matica
Slika 11

1. Pritrdilni vijak
2. Vzporedni vodnik

3. Metuljeva matica

4. Osnovna plosca
Sliki 13 in 14

1. Metuljeva matica

2. Vodnik

3. Vzporedni vodnik

4. Osrednje odpiranje

5. Vijak
Slika 15

1. Nohti

2. Osrednje odpiranje

3. Vzporedni vodnik
Slika 17

1. Pritrdilna matica (A)

2. Nastavitvena matica

3. Pritrdilna matica (B)

4. Vodilo lezaja
Slika 18

1. Obdelovanec

2. Rezkar za rezkanje

3. Vodilo lezaja
OPREMA
PLOSCNI KLJUCI - 2 KOSA.
FREES - 2 KOSA.
COLLET - 3 KOSI.
VODILNI ROKAYV - 1 KOS.
NARAVNOST TEKAC - 1 KOS.
VODNIK ZA KOPIRANJE - 1 RACUNALNIK.

NAVODILA ZA UPORABO

1. Nastavitev globine rezanja

Sprostite vpenjalni gumb. Nastavite poloZaj podlage, da dosezZete

Zeleno globino reza. Zategnite vpenjalni gumb. (SI.

2. Vkloplizklop

Za vklop naprave premaknite stikalo v polozaj "I".

Za izklop premaknite gumb v polozaj "O". (Slika 2).

3. Namestitev in odstranitev rezalnikov

Rezalnik namestite tako, da ga vstavite v reZo, nato pa z dvema

klju¢ema privite vpenjalne matice. Odvijte ju in odstranite rezalnik

(slika 3).

4. Rezkanje

e Orodje postavite na obdelovanec tako, da se rezilo ne dotika
njegove povrsine. Ko je doseZena polna hitrost, premaknite orodje
v Zeleno smer. Prepri¢ajte se, da se osnovna plos¢a orodja med

rezkanjem ves cas dotika povrSine obdelovanca. VzdrZujte
konstantno hitrost podajanja. (Slika 4).

OPOMBA: Prehitro podajanje negativno vpliva na kakovost obdelave

ter lahko poskoduje rezalnik in motor stroja. Prepo¢asno podajanje bo

povzrocilo moéno segrevanje rezkarja, kar bo prav tako negativno
vplivalo na kakovost obdelave. Pred uporabo je dobro preizkusiti
ustrezno hitrost podajanja na pomoznem obdelovancu.

o Ce uporabljate vodila, se prepri¢ajte, da so names&ena na pravi
strani glede na smer podajanja. (Slika 5).

OPOMBA: Preobremenitev stroja povzro€i preobremenitev pogona.

Najvecja globina rezkanja je 3 milimetre. Vecje globine lahko dosezZete

s ponavljajo¢im se rezkanjem.

5. vodilni rokav

* Ko je rezkar speljan skozi vodilno tuljavo, je mogoce rezkanje po
predlogi (slika 6).

e Osnovno plos¢o odstranite tako, da sprostite vijake. Vodilni tulec
vstavite v podstavek, nato pa z zategovanjem vijakov trdno pritrdite
osnovno plosco.

o Sablono namestite na obdelovanec. Rezalnik vstavite v $ablono.
Vodite orodje vzdolz $ablone

6. vzporedno vodilo (neobvezno)

Vzporedno vodilo je uporabno pri delu na robu ali ob robu

obdelovanca (slika 9).

Z vijakom in krilno matico pritrdite vzporedno vodilo na vodilo (slika

Z vpenjalnim vijakom pritrdite vodilo na rezkalni stroj. Ce Zelite

prilagoditi poloZaj vzporednega vodila, popustite krilno matico. Ko

dolocite pravilen polozaj, zategnite matico (slika 11).

o Ce je razdalja od roba obdelovanca prevelika za uporabo

vzporednega vodila, na obdelovanec pritrdite pomozni kos (npr.

ravno desko). Nato usmerjevalnik vodite vzdolZz pomoznega dela

(slika 12).

Rezkanje kroga.

Ce je name$€eno vzporedno vodilo, je mogode krozno rezkanje.

Polmer kroga se razume kot razdalja med rezkarjem in sredi§¢éem

kroga:

Najman;jsi polmer: 70 mm Najvegji polmer: 221 mm

Za rezanje kroga s polmerom od 70 mm do 121 mm namestite

vodilo, kot je prikazano na sliki 13.

Za rezanje kroga s polmerom od 121 mm do 221 mm namestite

vodilo, kot je prikazano na sliki 14.

Rezkanje po krogu s polmerom od 172 mm do 186 mm ni mogoce.

Sredis¢no odprtino vodila postavite nad sredis¢no tocko

obdelovanca. Vodilo pritrdite na obdelovanec z Zebljem, manjsim od

6 mm, ki ga pribijete skozi sredinsko luknjo. Frezajte v smeri urinega

kazalca (slika 15).

8. vodilo lezaja

e Zaudobno rokovanje z napravo pri delu s pohi§tvom, npr. z mizami,
posteljami, stoli itd., se lahko uporablja vodilo lezaja. To omogoca
natanéno premikanje enote za zagotavljanje visoke kakovosti
obdelave (slika 16).

e S pritrdiino matico (A) pritrdite vodilo na osnovno plo$¢o. Za
nastavitev razdalje med vodilom in rezalnikom sprostite matico (B).
Ko dolocite pravilen polozaj, trdno privijte matico (B) (slika 17).

e Med delovanjem stroja vodilo trdno pritisnite ob rob obdelovanca
(slika 18).

OPOMBA: Pred nastavljanjem naprave ali funkcije se prepricajte, da je

naprava izklopljena in izkljuena iz vira napajanja.

Spodaj je legenda za vsako od slik na zacetku priro¢nika.

PODATKI O OCENJEVANJU

~

Stroj za rezkanje robov 59G718
Parameter Vrednost
Napajalna napetost 230V AC
Napajalna frekvenca 50 Hz
Nazivna mo¢ 510 W
Obmogje hitrosti v prostem 30000 min-1
teku
Premer vpenjalne sponke 3 6,35 mm
Zas¢itni razred 1l
Masa 1,64 kg
Leto izdelave 2023




59G718 navaja tip in oznako stroja

PODATKI O HRUPU IN VIBRACIJAH

Raven zvoc¢nega tlaka Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Raven zvo¢ne moci Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)

Vrednosti pospeska vibracij an=2,21 m/s® K= 1,5 m/s’

Informacije o hrupu in vibracijah

Raven emisije hrupa opreme je opisana z: ravnijo emitiranega
zvocnega tlaka Lpa in ravnijo zvo¢ne moci Lwa (kjer K oznacuje merilno
negotovost). Vibracije, ki jih oddaja oprema, so opisane z vrednostjo
pospeska vibracij an (kjer K pomeni merilno negotovost).

Raven zvocnega tlaka Lpa , raven zvoéne moéi Lwa in vrednost
pospeska vibracij an , ki so navedeni v teh navodilih, so bili izmerjeni v
skladu s standardom EN 62841-1. Navedena raven vibracij an se lahko
uporabi za primerjavo opreme in za predhodno oceno izpostavljenosti
vibracijam.

Navedena raven vibracij je reprezentativha le za osnovno uporabo
enote. Ce se enota uporablja za druge namene ali z drugimi delovnimi
orodji, se lahko raven vibracij spremeni. Na visjo raven vibracij vpliva
nezadostno ali prepogosto vzdrZzevanje enote. Zaradi zgoraj navedenih
razlogov je lahko izpostavljenost vibracijam povecana v celotnem
delovnem obdobju.

Za natan¢no oceno izpostavljenosti vibracijam je treba upostevati
obdobja, ko je naprava izklopljena ali ko je vklopljena, vendar se
ne uporablja za delo. Po natancni oceni vseh dejavnikov se lahko
izkaze, da je skupna izpostavljenost vibracijam veliko manj$a.

Za za$cito uporabnika pred ucinki vibracij je treba izvajati dodatne
varnostne ukrepe, kot so ciklicno vzdrzevanje stroja in delovnih orodij,
zagotavljanje ustrezne temperature rok in ustrezna organizacija dela.

VARSTVO OKOLJA

. Izdelkov na elektri¢ni pogon ne smete odlagati skupaj

z gospodinjskimi odpadki, temve¢ jih je treba odnesti v ustrezne
prostore za odstranjevanje. Za informacije o odstranjevanju se obrnite

na prodajalca izdelka ali lokalne oblasti. Odpadna elektricna in
elektronska oprema vsebuje okolju neprijazne snovi. Oprema, ki ni
reciklirana, predstavlja potencialno tveganje za okolje in zdravje ljudi.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa s
sedeZem v VarSavi, ul. Pograniczna 2/4 (v nadaljevanju: "Grupa Topex") obve$ca, da ima
vse avtorske pravice na vsebini tega priro¢nika (v nadaljevanju: "Priro¢nik"), med drugim
tudi. njegovo besedilo, fotografije, diagrame, risbe in sestavo, pripadajo izkljuéno skupini
Topex in so predmet pravnega varstva v skladu z Zakonom z dne 4. februarja 1994 o
avtorski in sorodnih pravicah (Ur. . 2006, §t. 90 Poz. 631, s spremembami). Kopiranje,
obdelava, objava, spreminjanje celotnega priro¢nika in njegovih posameznih elementov
v komercialne namene brez pisno izrazenega soglasja druzbe Grupa Topex so strogo
prepovedani in lahko povzrogijo civilno in kazensko odgovornost.

Izjava ES o skladnosti

Proizvajalec: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

Izdelek: Stroj za rezkanje robov

Model: 59G718

Trgovsko ime: GRAPHITE

Serijska Stevilka: 00001 + 99999

Za to izjavo o skladnosti je odgovoren izkljuéno proizvajalec.

Opisani izdelek je skladen z naslednjimi dokumenti:

Direktiva o strojih 2006/42/ES

Direktiva 2014/30/EU o elektromagnetni zdruzljivosti

Direktiva RoHS 2011/65/EU, kakor je bila spremenjena z Direktivo
2015/863/EU

In izpolnjuje zahteve standardov:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;

IEC 62321-6:2015; |IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; |IEC
62321-8:2017

Ta izjava se nanasa samo na stroj, kot je bil dan na trg, in ne vkljucuje
sestavnih delov.

ki jih doda konéni uporabnik ali jih izvede naknadno.

Ime in naslov osebe s sedeZzem v EU, ki je pooblaséena za pripravo
tehni¢ne dokumentacije:

Podpisano v imenu:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.

Ulica Pograniczna 2/4
02-285 VarSava
& 1 o
Tl a0 J

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP pooblaséenec za kakovost
Var$ava, 2021-05-12

LT
VERTIMO (NAUDOTOJO) VADOVAS
Krasty Zoliapjové
59G718

PASTABA: PRIES PRADEDAMI
KAI NAUDOJATE ELEKTRIN] JRANK].
ATIDZIAI  PERSKAITYKITE SIAS  INSTRUKCIJAS IR
ISSAUGOKITE JAS ATEITYJE.

SAUGOS TAISYKLES

e Elektrinj jrankj laikykite uz izoliuoty rankenos pavirsiy, nes
pjaustytuvas gali liestis su savo tinklo kabeliu. Dél saly¢io su
tinklo kabeliu jtampa gali bati perduota j metalines jrankio dalis, o tai
gali sukelti elektros smigj.

e Apdirbama medziaga turi bati pritvirtinta prie stabilaus
pagrindo ir apsaugota nuo judéjimo spaustukais ar kitomis
priemonémis. Jei ruoSinys laikomas rankomis arba spaudziamas
prie korpuso, jis iSlieka nestabilus, todél gali bdti prarastas
valdymas.

e Frezos turi tiksliai priglusti prie naudojamo elektrinio jrankio
spaustuko. Prie elektrinio jrankio spaustuko netinkamai priderintas
frezas sukasi netolygiai, stipriai vibruoja ir gali prarasti elektrinio
jrankio valdyma.

« Naudojamy darbo jrankiy sukimosi greitis turi biti ne mazesnis
uz didziausig ant elektrinio jrankio nurodyta greitj. Didesniu
greiciu besisukantys priedai gali bati sugadinti.

e Dirbdami laikykite marsrutizatoriy uz abiejy rankeny ir
uztikrinkite stabilia darbo padétj. Elektrinj jrankj laikyti abiem
rankomis yra saugiau.

« Nelieskite besisukancio pjaustytuvo ir nekiskite ranky arciau
jo. Kita ranka laikykite pagalbine rankeng. Valdant masing abiem
rankomis, sumazéja rizika, kad darbo jrankis suzalos jasy rankas.

« Bitina dévéti asmenines apsaugos priemones. Atsizvelgiant j
darbo pobudj, bitina dévéti apsaugine kauke, apsauginius
akinius, apsauginius akinius ir klausos apsaugos priemones.
Saugokite akis nuo darbo metu susidaranciy ore esanciy
svetimkaniy. Dulkiy kauké uztikrina kvépavimo taky apsaugg ir turi
filtruoti darbo metu susidariusias dulkes. ligalaikis triuk§mo poveikis
gali sukelti klausos praradima.

e Tam tikry rasiy medienos dulkés gali kelti pavojy sveikatai.
Tiesioginis fizinis kontaktas su dulkémis gali sukelti alerginiy
reakcijy ir (arba) kvépavimo taky ligy operatoriui arba S$alia
esantiems Zmonéms. AZuolo arba buko dulkés laikomos
kancerogeninémis,

e ypac¢ kartu su medieng apdorojan¢iomis medziagomis (medienos
apsaugos priemonémis). Todél rekomenduojama naudoti dulkiy
kaukes, dulkiy iStraukimo sistemas ir tinkamg védinima.

« Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacijos angas.
Variklio ventiliatorius jtraukia dulkes j korpusg, o susikaupusios
didelés dulkiy sankaupos gali sukelti elektros pavojy. Nenaudokite
elektrinio jrankio $Salia degiy medziagy. Dél kibirks¢iy jos gali
uzsidegti.

* Negalima naudoti sugadinty ir neastriy pjovikliy. Tupi ar paZeisti
frezos didina trintj, gali uZzsikirsti, taip pat blogina medziagos
apdirbimo kokybe.

o Nelieskite pjaustytuvo arba tik baige darba. Sis komponentas
gali labai jkaisti ir nudegti.

e Elektriniai jrankiai turi bati jjungiami prie$ pjovimo jrankiui
prisilieCiant prie ruosinio. PrieSingu atveju kyla atatrankos
pavojus, nes naudojamas jrankis uZsifiksuos ant ruosinio.

« |sitikinkite, kad visi fiksavimo spaustukai yra priverzti.



e Prie elektrinio jrankio niekada nepritvirtinkite kity darbo jrankiy,
iSskyrus gamintojo rekomenduojamus.

« Keisdami freza, jsitikinkite, kad kotas uzfiksuotas ne mazesniame
kaip 20 mm gylyje.

* Prie§ frezuodami jsitikinkite, kad po ruoSiniu yra laisvos vietos, kad
frezos nesiliesty su kitais ruoSiniais.

e Reikia apziaréti darbo vietos pavirSiy. Reikia jsitikinti, kad néra
nepageidaujamy pasaliniy medziagy (viniy, varzty ir pan.).

« Nepalikite jjungty frezavimo stakliy be priezidros.

« Kai elektrinis jrankis nenaudojamas, jis visada turi bati atjungtas nuo
elektros tinklo ir laikomas vaikams apsaugotoje vietoje.

e Prie§ keisdami darbo jrankj ar atlikdami bet kokj reguliavima,
technineg priezidrg ar operacijg, visada atjunkite elektrinj jrankj nuo
elektros tinklo.

o Elektriniam jrankiui valyti nenaudokite jokiy tirpikliy, nes jie gali
pazeisti plastikines dalis.

DEMESIO: prietaisas skirtas naudoti patalpose. Nepaisant i§ esmés

saugios konstrukcijos, saugos priemoniy ir papildomy apsaugos

priemoniy naudojimo, eksploatuojant prietaisg visada iSlieka
liekamuyjy suzalojimy rizika.

Naudojamy piktogramy paaiSkinimas

B
1 2 3
=
4 5 6
1. Perskaitykite naudojimo instrukcijg ir laikykités joje

pateikty jspéjimy bei saugos reikalavimy.

2. Antroji apsaugos klasé.

3. Dévékite asmenines apsaugos priemones (apsauginius
akinius, ausy apsauga, dulkiy kauke).

4. Prie$ atlikdami techning priezilrg ar remontg atjunkite
maitinimo laida.

5. Saugokite vaikus nuo jrankio.

6. Apsaugokite nuo lietaus.

KONSTRUKCIJA IR TAIKYMAS

Marsrutizatorius yra antros apsaugos klasés rankinis elektrinis jrankis.
Jj suka komutatorinis variklis, sumontuotas vertikaliai prie apdirbamo
pavirsiaus. Sio tipo elektriniai jrankiai plagiai naudojami medienai ir j
medieng panasioms medziagoms frezuoti. Naudojimo sritys - lengvi
staliaus darbai, parketo darbai, dekoravimas ar remontas ir statyba.
Nenaudokite elektrinio jrankio netinkamai.

GRAFINIY PUSLAPIY APRASYMAS
1 pav.

Pagrindo ploksté

Gylio indikatorius
Pjovimo gylis
Tvirtinimo rankenélé
Reguliavimo varztas

ahwNPE

2 pav.

1. Jjungimo / i§jungimo
3 pav. jungiklis

1. ISmontavimo kryptis
2. Jrengimo kryptis

Rankena
4 pav.

Ruosinys

Frezos sukimosi kryptis
Vaizdas i$ virSaus
Padavimo kryptis

NN

5 pav.

Padavimo kryptis
Frezos sukimosi kryptis
Ruosinys

Lygiagretusis vadovas

rwnNPE

7 pav.

[

Pagrindo ploksté
2. Varztai
3. Atsuktuvas

8 pav.

Frezos

Pagrindo ploksté
Sablonas
Ruosinys
Vadovo jvoré

NN S

10 pav.

Sraigtas

Vadovas
Lygiagretusis vadovas
. Drugelio formos verzlé

AWON R

11 pav.

Tvirtinimo varztas

Lygiagretusis vadovas

Drugelio formos verzlé
4. Pagrindo ploksté

13 ir 14 paveiksléliai

NI

1. Drugelio formos verzlé

2. Vadovas

3. Lygiagretusis vadovas

4. Centrinis atidarymas

5. Sraigtas
15 pav.

1. Nagai

2. Centrinis atidarymas

3. Lygiagretusis vadovas
17 pav.

1. Tvirtinimo verzlé (A)

2. Reguliavimo verzlé

3. Tvirtinimo verzlé (B)

4. Guoliy kreipiklis
18 pav.

1. Ruosinys

2. Frezos

3. Guoliy kreipiklis
|[RANGA
PLOKSTIEJI KLAVISAI - 2 VNT.
FREES - 2 VNT.
COLLET - 3 VNT.
VADOVO RANKSTAS - 1VNT.
TIESUS BEGIKAS - 1VNT.

KOPIJAVIMO VADOVAS - 1 KOMPIUTERIS.

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA

1. Pjovimo gylio reguliavimas

Atlaisvinkite prispaudimo rankenélg. Sureguliuokite pagrindo padétj,
kad pasiektuméte norimg pjovimo gylji. UZverzkite prispaudimo
rankenéle. (1 pav.

2. Jjungimas / iSjungimas

Norédami jjungti prietaisa, pastumkite jungiklj j padétj "I".

Norédami iSjungti, perkelkite mygtukg j padétj "O". (2 pav.).

3. Frezy montavimas ir nuémimas



Norédami pritvirtinti  pjaustytuva, [dékite jj | lizda, tada dviem
verzliarakgiais priverzkite prispaudimo verzles. Jas atsukite ir nuimkite
pjaustytuva (3 pav.).

4. Frezavimas

e Padékite jrankj ant ruoSinio taip, kad frezos nesiliesty su jo
pavirSiumi. Pasieke maksimaly greitj, judinkite jrankj norima
kryptimi. sitikinkite, kad frezavimo metu jrankio pagrindo ploksté
visg laikg lie¢iasi su ruoSinio pavirSiumi. ISlaikykite pastovy
pastimos greitj. (4 pav.).

DEMESIO: Per greita pastima neigiamai veikia apdirbimo kokybe ir

gali sugadinti frezg bei stakliy variklj. Dél per létos pastimos pjovimo

greitis smarkiai jkaista, o tai taip pat neigiamai paveiks apdirbimo
kokybe. Prie§ pradedant naudoti, verta iSbandyti tinkamg pastimos
greitj ant pagalbinio ruoSinio.

« Jei naudojate kreipian€igsias, jsitikinkite, kad jos yra sumontuotos
desinéje puseéje tiekimo krypties atzvilgiu. (5 pav.).

DEMESIO: Perkraunant masing, bus perkrauta pavara. DidZiausias

frezavimo gylis yra 3 milimetrai. Didesnio gylio galima pasiekti

pakartotinai frezuojant.

5. kreipianéioji jvoré

Kai frezos perkiS$amos per kreipiamajg jvore, galima frezuoti pagal
Sablong (6 pav.).

Atlaisvindami varztus nuimkite pagrindo plokste. |Jdékite kreipiamajg
jvore | pagrindg, tada tvirtai pritvirtinkite pagrindo plokste
priverzdami varztus.

Pritvirtinkite $ablong prie ruoSinio. |dékite frezg | $ablona.
Nukreipkite jrankj iSilgai $ablono

. lygiagretusis kreipiklis (neprivalomas)

Lygiagretusis kreipiklis naudingas dirbant ant ruo$inio krasto arba
krasto (9 pav.).

Varztu ir sparnuotaja verzle pritvirtinkite lygiagretyjj kreiptuva prie
kreipianciosios (10 pav.).

Naudodami prispaudimo varztg pritvirtinkite kreiptuvg prie
frezavimo stakliy. Norédami reguliuoti lygiagretaus kreiptuvo padétj,
atlaisvinkite sparnuotajg verzle. Nustate tinkamg padétj, priverzkite
verzlg (11 pav.).

Jei atstumas iki ruoSinio krasto yra per didelis, kad baty galima
naudoti lygiagrecig kreipiancigja, prie ruoSinio pritvirtinkite
pagalbing detale (pvz., tiesig lentg). Tada nukreipkite frezavimo
irenginj isilgai pagalbinio elemento (12 pav.).

7. Apskritimo frezavimas.

e |rengus lygiagreCiajg kreipianéigja, galima frezuoti apskritimu.
Apskritimo spindulys suprantamas kaip atstumas tarp frezos ir
apskritimo centro:

e Maziausias spindulys: 70 mm DidZiausias spindulys: 221 mm

e Norédami iSpjauti 70-121 mm spindulio apskritima, pritvirtinkite
kreipianciaja, kaip parodyta 13 pav.

e Norédami iSpjauti apskritima, kurio spindulys nuo 121 mm iki 221
mm, pritvirtinkite kreiptuva, kaip parodyta 14 pav.

e Frezuoti aplink 172-186 mm spindulio apskritimg nejmanoma.

e |statykite kreipianciosios centring skyle | centrinj ruo$inio taska.
Pritvirtinkite kreiptuva prie ruosinio mazesne nei 6 mm vinimi, jkalta
per centring skyle. Frezuokite pagal laikrodZio rodykle (15 pav.).

8. guolio kreipiancioji

« Norint patogiai valdyti jrenginj dirbant su baldais, pvz., raSomaisiais
stalais, lovomis, kédémis ir pan., galima naudoti guoliy
kreipiancigja. Tai leidZia tiksliai judinti jrenginj, kad baty uZztikrinta
auksta apdorojimo kokybé (16 pav.).

* Naudodami tvirtinimo verZle (A) pritvirtinkite kreiptuva prie pagrindo
plokstés. Atlaisvinkite verzle (B), kad sureguliuotuméte atstuma tarp
kreipianciosios ir pjoviklio. Nustate tinkama padétj, verzle (B) tvirtai
priverzkite (17 pav.).

« Dirbdami su staklémis, tvirtai prispauskite kreipianciajg prie ruosinio
krasto (18 pav.).

PASTABA: Prie§ reguliuodami jrenginj ar funkcijg jsitikinkite, kad

jrenginys yra i$jungtas ir atjungtas nuo maitinimo $altinio.

Toliau pateikiama kiekvieno vadovo pradzZioje esancio paveikslélio

legenda.

IVERTINIMO DUOMENYS

o

| Krasty frezavimo staklés 59G718 |
| Parametras Verté |

Maitinimo jtampa 230 V KINTAMOSIOS
SROVES

Maitinimo daznis 50 Hz
Nominalioji galia 510 W
Tusciosios eigos greiio 30000 min-1
diapazonas
Jvorés skersmuo 26,35 mm
Apsaugos klasé 1l
Masé 1,64 kg
Gamybos metai 2023

59G718 nurodo ir masinos tipg, ir pavadinimg

TRIUKSMO IR VIBRACIJOS DUOMENYS

Garso slégio lygis Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)
Garso galios lygis Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibracijos pagreicio vertés an=2,21 m/s® K=1,5m/s?

Informacija apie triuk8ma ir vibracija

Irangos skleidziamo triukdmo lygj apibadina: skleidziamo garso slégio
lygis Lpa ir garso galios lygis Lwa (kur K reiSkia matavimo neapibréztj).
|rangos skleidziamg vibracijg apibtdina vibracijos pagrei¢io verté an
(kur K - matavimo neapibréZztis).

Siose instrukcijose nurodytas garso slégio lygis Lpa , garso galios lygis
Lwa ir vibracijos pagreicio verté an buvo iSmatuoti pagal standartg EN
62841-1. Nurodytas vibracijos lygis an gali bati naudojamas jrangai
palyginti ir preliminariai jvertinti vibracijos poveik|.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi tik pagrindinj jrenginio naudojima.
Jei jrenginys naudojamas kitais tikslais arba su kitais darbo jrankiais,
vibracijos lygis gali pasikeisti. Didesniam vibracijos lygiui jtakos turés
nepakankama arba per reta jrenginio techniné priezidra. Dél pirmiau
nurodyty priezasciy per visg darbo laikotarpj gali padidéti vibracijos
poveikis.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, batina atsizvelgti j
laikotarpius, kai prietaisas yra iSjungtas arba jjungtas, bet
nenaudojamas darbui. Tiksliai jvertinus visus veiksnius, gali
paaiskéti, kad bendras vibracijos poveikis yra daug mazesnis.
Siekiant apsaugoti naudotojg nuo vibracijos poveikio, reikéty imtis
papildomy saugos priemoniy, pavyzdziui, atlikti cikline masinos ir darbo
jrankiy priezidrg, uztikrinti tinkamg ranky temperatdrg ir tinkamai
organizuoti darba.

APLINKOS APSAUGA

Elektra varomy gaminiy negalima iSmesti kartu su
bumnemls atliekomis, juos reikia pristatyti j atitinkamas utilizavimo
vietas. Dél informacijos apie $alinimg kreipkités | gaminio pardavéjg
arba vietos valdZios institucijg. Elektros ir elektroninés jrangos
atliekose yra aplinkai nepalankiy medziagy. Neperdirbta jranga kelia

galima pavojy aplinkai ir Zmoniy sveikatai.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" "Spotka komandytowa", kurios

registruota buveiné yra VarSuvoje, ul. Pograniczna 2/4 (toliau - "Grupa Topex")

informuoja, kad visos autoriy teisés j $io vadovo (toliau - "Vadovas") turinj, jskaitant, be
kita ko. jo teksta, nuotraukas, diagramas, bréZinius, taip pat jo kompozicija, priklauso tik

"Grupa Topex" ir yra teisinés apsaugos objektas pagal 1994 m. vasario 4 d. Autoriy teisiy

ir gretutiniy teisiy jstatyma (Zin., 2006, Nr. 90 Poz. 631, su pakeitimais). Viso Vadovo ir

atskiry jo elementy kopijavimas, apdorojimas, skelbimas, keitimas komerciniais tikslais
be "Grupa Topex" rastu iSreikSto sutikimo yra grieZtai draudZiamas ir gali uZtraukti civiling
ir baudZiamajg atsakomybe.

EB atitikties deklaracija

Gamintojas: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Produktas: Krasty frezavimo staklés

Modelis: 59G718

Prekybos pavadinimas: GRAPHITE

Serijos numeris: 00001 + 99999

Uz Sig atitikties deklaracijg atsako tik gamintojas.

Pirmiau aprasytas gaminys atitinka Siuos dokumentus:
Masiny direktyva 2006/42/EB

Elektromagnetinio suderinamumo direktyva 2014/30/ES
RoHS direktyva 2011/65/ES su pakeitimais, padarytais Direktyva
2015/863/ES

Ir atitinka standarty reikalavimus:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;



EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017
Si deklaracija taikoma tik rinkai pateiktoms masinoms ir neapima
sudedamujy daliy.
prideda galutinis naudotojas arba atlieka véliau.
ES reziduojancio asmens, jgalioto rengti technine dokumentacija,
vardas, pavardé ir adresas:
Pasiradyta:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Pograniczna gatve 2/4
02-285 VarSuva

¥ el .

1A & £aud /

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP kokybés pareiginas

Var$uva, 2021-05-12

Lv
TULKOSANAS (LIETOTAJA) ROKASGRAMATA
Malu apgrie$anas ierice
59G718

PIEZIME: PIRMS TURPINAT
LIETOJOT ELEKTRISKO INSTRUMENTU.
RUPIGI IZLASIET $0S NORADIJUMUS UN SAGLABAJIET TOS
TURPMAKAI LIETOSANAI.

DROSIBAS NOTEIKUMI

« Elektroinstrumentu turiet par roktura izolétajam virsmam, jo
griezéjs var saskarties ar savu tikla kabeli. Saskaroties ar
elektrotikla kabeli, spriegums var tikt parnests uz instrumenta
metala dalam, kas var izraisit elektriskas stravas triecienu.

e Apstradajamajam materialam jabat nostiprinatam uz stabila
pamata un nostiprinatam pret kustibu ar skavam vai citiem
lidzekliem. Ja apstradajamo detalu tur ar rokam vai piespiez pie
korpusa, ta paliek nestabila, kas var izraisit kontroles zudumu.

« Griezéjiem precizi jaietilpst izmantota elektroinstrumenta
skava. NeatbilstoSs griezéjs, kas neatbilst elektroinstrumenta
skavai, griezas nevienmérigi, spécigi vibré un var izraisit
elektroinstrumenta kontroles zudumu.

e Izmantoto darba riku atrums nedrikst bt mazaks par
maksimalo atrumu, kas noradits uz elektroinstrumenta. Ar
lielaku atrumu rotéjosi darbariki var tikt bojati.

e Stradajot turiet marSrutétaju par abiem rokturiem un
nodrosiniet stabilu darba poziciju. Ar abam rokam turéts
elektroinstruments ir drosaks.

* Nepieskarieties rotéjoSajam griezéjam un nenovietojiet rokas
ta tuvuma. Ar otru roku turiet paligrokturi. Stradajot ar masinu ar
abam rokam, samazinas risks, ka darba riks var traumét jasu rokas.

e Jalieto individualie aizsardzibas lidzekli. Atkariba no darba
veida jalieto aizsargmaska, aizsargbrilles, aizsargbrilles un
dzirdes aizsargi. Sargajiet acis no darba laikad gaisd raduSos
sveSkermenu. Puteklu maska nodroSina elpcelu aizsardzibu, un tai
jafiltré darba laika raduSies putekli. ligstosa trokSna iedarbiba var
izraisTt dzirdes zudumu.

o Dazu koksnes sugu putekli var bit bistami veselibai. TieSa
fiziska saskare ar putekliem var izraist alergiskas reakcijas un/vai
elpcelu slimibas operatoram vai tuvuma esosajam personam. Ozola
vai dizskabarza putekli tiek uzskatiti par kancerogéniem,

e jo Tpasi kombinacija ar koksnes apstrades vielam (koksnes
konservantiem). Saja sakara ieteicams lietot puteklu masku, puteklu
nostices sistému un atbilstosu ventilaciju.

« Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres. Motora
ventilators ievelk puteklus korpusa, un liels puteklu uzkrajums var
radit elektriskas stravas apdraudé&jumu. Nelietojiet

elektroinstrumentu  viegli  uzliesmojosu  materialu  tuvuma.
Dzirksteles var izraistt to aizdeg$anos.

* Nedrikst izmantot bojatus un neasinatus griezéjus. TukSi vai
bojati griez&ji palielina berzi, var blokéties, ka arT pasliktina
materiala apstrades kvalitati.

o Nepieskarieties griezéjam vai tiesi péc darba pabeig$anas. Si
sastavdala var klat loti karsta un izraisTt apdegumus.

« Elektriski darbariki ir jaiedarbina, pirms griezéjs saskaras ar
apstradajamo detalu. Pretéja gadijuma pastav atsitiena draudi, jo
izmantotais instruments piekersies apstradajamai detalai.

« Parliecinieties, ka visas fiksacijas skavas ir pievilktas.

e Nekad nepievienojiet elektriskajam darbarikam citus darba rikus,
iznemot tos, kurus ir ieteicis razotajs.

« Nomainot frézi, parliecinieties, ka kats ir nostiprinats vismaz 20 mm
dziluma.

e Pirms frézéSanas parliecinieties, ka zem apstradajama
izstradajuma ir brivs laukums, lai novérstu fregzes saskari ar citiem
apstradajamiem priekSmetiem.

e Japarbauda darba zonas virsma. Japarliecinds, ka uz tas nav
nevélamu sveskermenu (naglu, skrivju u. c.).

* Neatstajiet ieslégtu frézmasinu bez uzraudzibas.

* Ja elektroinstruments netiek lietots, tas vienmér jaatstaj atvienots
no tikla un jaglaba bérniem drosa vieta.

e Pirms darba rika mainas vai jebkadas reguléSanas, apkopes vai
darbibas vienmér atvienojiet elektroinstrumentu no tikla.

sabojat plastmasas detalas.

UZMANIBU: lerice ir paredzéta darbam telpas. Neraugoties uz péc
butibas drosSu konstrukciju, droSibas pasakumu un papildu
aizsardzibas pasakumu izmantoSanu, ekspluatacijas laika vienmér
pastav risks gt atlikusas traumas.

Izmantoto piktogrammu skaidrojums

4 5 6

1. 1zlasiet lietoSanas instrukciju un ievérojiet taja ietvertos
bridindjumus un drosibas nosacijumus.

2. Otra aizsardzibas klase.

3. Lietojiet individualos aizsardzibas Iidzeklus
(aizsargpbrilles, ausu aizsarglidzeklus, puteklu masku).

4. Pirms apkopes vai remonta atvienojiet stravas vadu.

5. Aizsargajiet bérnus no instrumenta.

6. Aizsargajiet no lietus.

KONSTRUKCIJA UN PIELIETOJUMS

Marsrutétajs ir otras aizsardzibas klases rokas elektroinstruments. To
darbina komutatora motors, kas uzstadits vertikali uz apstradajamas
virsmas. Sada veida elektroinstrumenti tiek plasi izmantoti koka un
koksnei Iidzigu materialu frézéSanai. IzmantoSanas jomas ir vieglie
galdniecibas darbi, parketa darbi, dekoré$ana vai atjauno$ana un
bavnieciba. Neizmantojiet elektroinstrumentu nepareizi.

GRAFISKO LAPU APRAKSTS

1. attéls
1. Pamatplaksne
2. Dziluma indikators

3. GrieSanas dzilums



4. Stiprinajuma poga
5. ReguléSanas skrive
2, attéls
1. leslég$anasl/izslégsanas
3. attéls slédzis
1. Demontazas virziens
2. UzstadiSanas virziens
3. Rokturis
4. attéls
1. Apstradajamais gabals
2. Frézes rotacijas virziens
3. Skats no augsas
4. BaroSanas virziens
5. attéls
1. BaroSanas virziens
2. Frézes rotacijas virziens
3. Apstradajamais gabals
4. Paralélais celvedis
7. attéls
1. Pamatplaksne
2. Skrives
3. Skravgriezis
8. attéls
1. Frézésanas fréze
2. Pamatplaksne
3. Sablons
4. Apstradajamais gabals
5. Vadliniju uzmava
10. attéls
1. Skrive
2. Celvedis
3. Paralélais celvedis
4. Taurina uzgrieznis
11. attél
1. Stiprinajuma skrive
2. Paralélais celvedis
3. Taurina uzgrieznis
4. Pamatplaksne

13. un 14. attéls

1. Taurina uzgrieznis

2. Celvedis

3. Paralélais celvedis

4. Centrala atvérSana

5. Skrive
15. attél

1. Nagi

2. Centrala atvérSana

3. Paralélais celvedis
17. attéls

1. Stiprinajuma uzgrieznis (A)

2. Regulésanas uzgrieznis

3. Stiprinajuma uzgrieznis (B)

4. Gultnu celvedis
18. attel

1. Apstradajamais gabals

2. Frézésanas fréze

3. Gultnu celvedis
IEKARTAS
PLATIE KLAJI - 2 GAB.
FREES - 2 GAB.
COLLET - 3 GAB.
VADITAJA SLEEVE - 1 GAB.
TAISNS SKREJEJS - 1 GAB.
KOPESANAS CELVEDIS - 1 DATORS.

LIETOSANAS PAMACIBA

1. GrieSanas dziluma regulésana

Atbrivojiet fiksacijas pogu. Noreguléjiet pamatnes poziciju, lai iegltu

vélamo griezuma dzilumu. Pievelciet saspieSanas pogu. (1. attéls.

2. leslegSanalizslégSana

Lai ieslégtu ierici, novietojiet slédzi pozicija "I".

Lai izslégtu, parvietojiet pogu uz poziciju "O". (2. attéls).

3. Frézu uzstadi$ana un nonemsana

Lai uzstaditu griezéju, ievietojiet to slota, péc tam ar diviem uzgrieznu

atslégiem pievelciet stiprindjuma uzgrieznus. Atskrivéjiet tas, lai

nonemtu griezéju (3. attéls).

4. Frézésana

« Novietojiet instrumentu uz apstradajama gabala ta, lai griezéjs
nesaskartos ar ta virsmu. Kad ir sasniegts pilns apgriezienu skaits,
parvietojiet instrumentu vélamaja virziena. FrézéSanas laika
parliecinieties, ka instrumenta pamatplaksne visu laiku saskaras ar
apstraddjamas detalas virsmu. Uzturiet nemainigu padeves atrumu.
(4. attéls).

PIEZIME: Parak atra padeve negativi ietekmés apstrades kvalitati un

var sabojat griez&ju un masinas motoru. Ja padeves atrums ir parak

léns, griezéjs loti sakarst, kas arl negativi ietekmé apstrades kvalitati.

Pirms lietoSanas ir ieteicams parbaudit piemérotu padeves atrumu uz

paligdetalas.

* Jaizmantojat vadotnes, parliecinieties, ka tas ir uzstaditas pareizaja
pusé attieciba pret padeves virzienu. (5. attéls).

PIEZIME: parslogojot masinu, tiks parslogota piedzina. Maksimalais

frézéSanas dzilums ir 3 milimetri. Lielaku dzilumu var sasniegt, veicot

atkartotu frézésanu.

5. vadotnes uzmava

* Kad fréze ir izlaista cauri virzo$ajai uzmavai, ir iespéjama frézéSana
no $ablona (6. attéls).

* Nonemiet pamatplati, atskrivéjot skrives. levietojiet vadotnes
uzmavu pamatngé, péc tam stingri nostipriniet pamatplaksni,
pievelkot skrives.

e Uzstadiet Sablonu uz apstradajamas detalas. levietojiet griezéju
8ablona. Virziet instrumentu gar Sablonu

6. paralélais celvedis (péc izvéles)

e Paraléla vadotne ir noderiga, stradajot uz apstradajamas detalas
malas vai malas (9. attéls).

e |zmantojiet skrlvi un sparnu uzgriezni, lai piestiprinatu paralélo
vadotni pie vadotnes (10. attéls).

e |zmantojiet stiprindjuma skravi, lai uzstaditu vadotni uz frézmasinas.
Lai regulétu paralélas vadotnes poziciju, atskravéjiet sparnu
uzgriezni. Kad esat noteicis pareizo poziciju, pievelciet uzgriezni
(11. attéls).

* Ja attalums no sagataves malas ir parak liels, lai izmantotu paralélo
vadotni, piestipriniet pie sagataves paligdetalu (pieméram, taisnu
déli). Péc tam virziet marSrutétaju gar paligdetalu (12. attéls).

7. Apla frézéSana.

e Jairuzstadita paraléla vadotne, ir iesp&jama aplveida frézéSana. Ar
apla radiusu saprot attalumu starp frézi un apla centru:

e Minimalais radiuss: 70 mm Maksimalais radiuss: 221 mm

e Laiizgrieztu apli ar radiiusu no 70 mm Ilidz 121 mm, uzlieciet vadiklu,
ka paradits 13. attéla.

e Lai izgrieztu apli ar radiiusu no 121 mm Iidz 221 mm, uzstadiet
vadotni, ka paradits 14. attéla.

* Nav iesp&jama frézéSana ap loku ar radiiusu no 172 mm lidz 186
mm.

« Novietojiet vadotnes centra atveri virs sagataves centra punkta.
Piestipriniet vadotni pie sagataves ar naglu, kuras izmérs ir mazaks
par 6 mm un kura ir iedzita caur centralo caurumu. Frézéjiet
pulkstenraditaja kustibas virziena (15. attéls).

8. gultnu celvedis
Lai nodroSinatu értu ierices parvieto$anu, stradajot ar mébelém,
pieméram, rakstamgaldiem, gultam, krésliem u. c., var izmantot
gultna vadiklu. Tas lauj precizi parvietot ierici, lai nodro$inatu
augstu apstrades kvalitati (16. attéls).

e Izmantojiet fiksacijas uzgriezni (A), lai piestiprinatu vadotni pie
pamatplaksnes. Atbrivojiet uzgriezni (B), lai regulétu attalumu starp
vadiklu un griezéju. Péc pareizds pozicijas noteikS§anas stingri
pievelciet uzgriezni (B) (17. attéls).



e Stradajot ar masinu, stingri piespiediet vadotni pie apstradajamas
detalas malas (18. attéls).

PIEZIME: Pirms ierices vai funkcijas reguléSanas parliecinieties, ka

ierice ir izslégta un atvienota no stravas avota.

Zemak ir legenda par katru no skaitliem rokasgramatas sakuma.

RITINGA DATI

Malu frézéSanas iekarta 59G718
Parametrs Veértiba
BaroSanas spriegums 230 V MAINSTRAVA
Piegades biezums 50 Hz
Nominala jauda 510 W
TukSas darbibas atruma 30000 min-1
diapazons
Skavas diametrs 26,35 mm
Aizsardzibas klase I
Masu 1,64 kg
Razo$anas gads 2023
59G718 norada gan masinas tipu, gan apziméjumu.
TROKSNA UN VIBRACIJAS DATI
Skanas spiediena limenis Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)
Skanas jaudas limenis Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)
Vibracijas paatrinajuma an=2,21 m/s? K= 1,5 m/s?
veértibas

Informacija par troksni un vibraciju

lekartas trokSna emisijas limeni raksturo: emitétais skanas spiediena
[Tmenis Lpa un skanas jaudas Iimenis Lwa (kur K apzimé mérfjumu
nenoteiktibu). lekartas emitéto vibraciju raksturo vibracijas
paatrindjuma vértiba an (kur K ir mérijumu nenoteiktiba).
Skanas spiediena Iimenis Lpa , skanas jaudas limenis Lwa un vibracijas
paatrindjuma vértiba an , kas noraditi Sajos noradijumos, ir izmériti
saskana ar EN 62841-1. Noradito vibracijas lTmeni an var izmantot
iekartu salidzinaSanai un vibracijas iedarbibas sakotn&jam
novértéjumam.
Noraditais  vibraciju Imenis ir reprezentativs tikai ierices
pamatlietoSanas gadijuma. Ja ierice tiek izmantota citiem mérkiem vai
ar citiem darba rikiem, vibracijas limenis var mainities. Augstaku
vibracijas limeni ietekmés nepietiekama vai parak reta ierices apkope.
lepriek§ minétie iemesli var izraisit paaugstinatu vibracijas iedarbibu
visa darba laika.
Lai precizi novértétu vibracijas iedarbibu, ir janem véra periodi,
kad ierice ir izslégta vai kad ta ir ieslégta, bet netiek izmantota
darbam. Kad visi faktori ir precizi novéertéti, kopéja vibracijas
iedarbiba var izradities daudz mazaka.
Lai aizsargatu lietotdju no vibracijas iedarbibas, jaievie$ papildu
droSibas pasakumi, pieméram, cikliski javeic masinas un darba riku
apkope, janodroSina atbilsto$a rokas temperatira un pareiza darba
organizacija.
VIDES AIZSARDZIBA
. Ar elektroenergiju darbinamus izstradajumus nedrikst
izmest kopa ar sadzives atkritumiem, bet tie janogada atbilsto$as
E utilizacijas vietas. Lai iegitu informaciju par utilizaciju, sazinieties ar
sava izstradajuma izplatitaju vai vietgjo iestadi. Elektrisko un
elektronisko iekartu atkritumi satur videi nedraudzigas Vvielas.
lekartas, kas netiek parstradatas, rada potencialu risku videi un
cilvéku veselibai.
"Grupa Topex Spotka z ierobezong odpowiedzialnoscig" Spétka komandytowa ar
juridisko adresi VarSava, ul. Pograniczna 2/4 (turpmak teksta - "Grupa Topex") informé,
ka visas autortiesibas uz $Ts rokasgramatas (turpmak teksta - "Rokasgramata”) saturu,
tostarp, cita starpa. tas tekstu, fotografijam, diagrammam, zimé&umiem, ka arf tas
sastavu, pieder tikai grupai Grupa Topex un ir paklautas tiesiskai aizsardzibai saskana ar
1994. gada 4. februara Likumu par autortiestbam un blakustiestbam (OV 2006, Nr. 90
Poz. 631, ar grozijumiem). Visas Rokasgramatas un tas atsevisku elementu kopé&Sana,
apstrade, publicé$ana, parveidosana komercialos nolikos bez Grupa Topex rakstiski
izteiktas piekriSanas ir stingri aizliegta un var novest pie Cciviltiesiskas un
kriminalatbildibas.

EK atbilstibas deklaracija

Razotajs: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
Izstradajums: Malu frézéSanas iekarta

Modelis: 59G718

Tirdzniecibas nosaukums: GRAPHITE

Sérijas numurs: 00001 + 99999

Si atbilstibas deklaracija ir izdota uz raZotaja atbildibu.

lepriek$ aprakstitais izstradajums atbilst $adiem dokumentiem:
Masinu direktiva 2006/42/EK

Elektromagnétiskas saderibas direktiva 2014/30/ES

RoHS Direktiva 2011/65/ES, kura grozijumi izdariti ar Direktivu
2015/863/ES

Un atbilst standartu prasibam:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN |IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

IEC 62321-3-1:2013; |EC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;

IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017

ST deklaracija attiecas tikai uz tirgd laistajam masinam, un ta neattiecas
uz sastavdalam.

pievieno galalietotajs vai vélak veic pats lietotajs.

Tas ES rezidéjosas personas vards, uzvards un adrese, kura ir
pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:

Parakstits uznémuma varda:

Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
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EE
TOLKIMISE (KASUTAJA) KASIRAAMAT
Serva trimmer
59G718

MARKUS: ENNE JATKAMIST
ELEKTRILISE TOORIISTA KASUTAMISEL
LUGEGE NEID JUHISEID HOOLIKALT LABI JA HOIDKE NEED
EDASPIDISEKS KASUTAMISEKS ALLES.

OHUTUSNOUDED

e Hoidke elektrilist tooriista kdepideme isoleeritud pindadest,
sest 16ikur voib puutuda kokku oma vérgukaabliga. Kontakt
vorgukaabliga voib pohjustada pinge Ulekandumist tOoriista
metallosadele, mis vdib pdhjustada elektrilédgi.

« Toodeldav materjal peab olema kinnitatud stabiilsele alusele ja
kinnitatud klambrite v6i muude vahenditega lilkumise vastu.

i toddeldavat detaili hoitakse kdega vdi surutakse vastu keha,
j see ebastabiilseks, mis voib kaasa tuua kontrolli kaotuse.

« Loikurid peavad tapselt sobima kasutatava elektrilise tooriista
klambrisse. Elektritdoriista klambriga mitte sobiva I6ikuri
poo6rlemine on ebaiihtlane, see vibreerib tugevalt ja véib pdhjustada
kontrolli kaotamist elektritddriista (le.

« Kasutatavate toovahendite kiirus ei tohi olla vaiksem kui
elektritooriistal margitud maksimaalne kiirus. Suurema
kiirusega poodrlevad toévahendid véivad kahjustada.

e Tootamisel hoidke ruuterit molemast kdepidemest kinni ja
tagage stabiilne todasend. Mdlema kaega hoitud elektriline tooriist
on ohutum.

o Arge puudutage poorlevat Idiketera ega viige oma kasi selle
lahedusse. Hoidke teise kdega kinni abikdepidemest. Masinat
mdlema kaega kasitsedes vaheneb té6vahendi kate vigastamise
oht.

e Tuleb kanda isikukaitsevahendeid. Séltuvalt t66 liigist tuleb
kanda kaitsemaski, kaitseprille, kaitseprille ja
kuulmiskaitsevahendeid. Kaitske silmi t66 kaigus tekkivate
voorkehade eest. Tolmumask tagab hingamisteede kaitse ja peab
filtreerima t66 kaigus tekkiva tolmu. Pikaajaline kokkupuude miiraga
vOib pdhjustada kuulmislangust.




o Teatud puuliikide tolm voib olla tervisele ohtlik. Otsene fiitsiline
kokkupuude tolmuga vdib pdhjustada operaatorile voi laheduses
viibivatele inimestele allergilisi reaktsioone ja/véi hingamisteede
haigusi. Tamme- v&i podgitolmu peetakse kantserogeenseks,

e eriti koos puidutdtiusainetega (puidukaitsevahenditega). Sellega
seoses on soovitatav kasutada tolmumaski,
tolmueemaldussiisteeme ja piisavat ventilatsiooni.

« Puhastage elektrilise tooriista ventilatsiooniavad regulaarselt.
Mootori puhur tdmbab korpusesse tolmu ja suur tolmu kogunemine
vbib pdhjustada elektrilist ohtu. Arge kasutage elektritdoriista
tuleohtlike materjalide ldheduses. Sademed vdivad pdhjustada -
nende sittimist.

o Kahjustatud ja teritamata IGiketerasid ei tohi kasutada.
Tumpsunud vdi kahjustatud I6iketerad suurendavad hddrdumist,
voivad ummistuda ning halvendavad materjali t66tlemise kvaliteeti.

o Arge puudutage Iikurit vdi vahetult pirast to6 I6petamist. See
osa vdib muutuda vaga kuumaks ja pdhjustada poletusi.

o Elektritooriistad tuleb kaivitada enne, kui I6iketera puutub
toorikuga kokku. Vastasel juhul on tagasil66gi oht, kuna kasutatav
tooriist lukustub téddeldava detaili kiilge.

* Veenduge, et kdik lukustusklambrid on pingutatud.

o Arge kunagi kinnitage elektrilise téoriista killge muid kui tootja
soovitatud téoriistu.

* Loikuri vahetamisel veenduge, et varras on kinnitatud vahemalt 20
mm sligavusele.

« Enne freesimist veenduge, et tdddeldava detaili all on vaba ruumi,
et valtida 16ikeri kokkupuudet teiste td6deldavate detailidega.

e Tookoha pinda tuleb kontrollida. Tuleb veenduda, et seal ei ole
soovimatuid vdérkehi (naelad, kruvid jne).

o Arge jatke sisselilitatud freespinki jarelevalveta.

* Kui elektrilist tooriista ei kasutata, tuleks see alati jatta vooluvérgust
vélja ja hoida seda lapsekindlas kohas.

e Enne tédvahendi vahetamist voi mis tahes reguleerimist, hooldust
voi todtamist tdmmake elektriline tddriist alati vooluvérgust valja.

o Arge kasutage elektritdoriista puhastamiseks lahusteid, mis vaivad
kahjustada plastosasid.

TAHELEPANU: Seade on méeldud kasutamiseks siseruumides.
Hoolimata oma olemuselt turvalisest konstruktsioonist,

ohutusmeetmete ja tdiendavate kait te t, on
alati olemas jaakvigastuste oht kiitamise ajal.
Kasutatud piktogrammide selgitus
1 2 3
il
"F‘;\
4 5 6
1. Lugege kasutusjuhendit ja jargige selles sisalduvaid
hoiatusi ja ohutustingimusi.
2. Kaitseklass kaks.
3. Kandke isikukaitsevahendeid (kaitseprillid, kdrvakaitse,
tolmumask).
4. Enne hooldust v&i remonti Gihendage toitejuhe lahti.
5. Hoidke lapsed tdoriistast eemal.
6. Kaitske vihma eest.

KONSTRUKTSIOON JA KOHALDAMINE

Marsruuter on teise kaitseklassi kuuluv kdeshoitav elektriline tooriist.
Seda ajab kommutaatormootor, mis on paigaldatud vertikaalselt
toodeldava pinna suhtes. Seda tllpi elektritooriistu kasutatakse
laialdaselt puidu ja puidulaadsete materjalide freesimiseks.

Kasutusvaldkondade hulka kuuluvad kerged tisleritodd, parketitood,
kaunistamis- véi renoveerimistééd ja ehitustddd. Arge kasutage
elektritooriista vaaralt.

GRAAFILISTE LEHEKULGEDE KIRJELDUS

Joonis 1

1. Alusplaat

2. Sugavusindikaator

3. Loike sligavus

4. Kinnitusnupp

5. Reguleerimiskruvi
Joonis 2

1. Sisse/valja luliti
Joonis 3

1. Demonteerimise suund

2. Paigaldamise suund

3. Kéaepide
Joonis 4

1. Toodetail

2. L&ikuri pdérlemissuund

3. Vaade ilevalt

4. So66tmise suund
Joonis 5

1. So66tmise suund

2. Loikuri pooriemissuund

3. Toodetail

4. Paralleelne juhend
Joonis 7

1. Alusplaat

2. Kruvid

3. Kruvikeeraja
Joonis 8

1. Freesija

2. Alusplaat

3. Mall

4. Toodetail

5. Juhtmuhv
Joonis 1

1. Kruvi

2. Juhend

3. Paralleelne juhend

4. Butterfly mutter
Joonis 11

1. Kinnituskruvi

2. Paralleelne juhend

3. Butterfly mutter

4. Alusplaat
Joonised 13 ja 14
1. Butterfly mutter

2. Juhend
3. Paralleelne juhend
4. Keskne avamine
5. Kruvi
Joonis 15
1. Nail
2. Keskne avamine
3. Paralleelne juhend
Joonis 17
1. Kinnitusmutter (A)
2. Reguleerimismutter
3. Kinnitusmutter (B)
4. Laagri juhend
Joonis 18
1. Toodetail

2. Freesija



3. Laagri juhend

VARUSTUS

FLAT KEYS - 2 PCS.
FREES - 2 PCS.
COLLET - 3 PCS.
JUHENDAJA SLEEVE - 1PC.
SIRGE JOOKSJA - 1PC.
COPY GUIDE - 1PC.
KASUTUSJUHEND

1. Loikesiigavuse reguleerimine
Keerake kinnitusnupp lahti. Reguleerige aluse asendit, et saavutada
soovitud I6ikesligavus. Pingutage kinnitusnuppu. (Joonis.
2. Sisselvilja liilitamine
Seadme sisselillitamiseks liikake liiliti asendisse
Valjalulitamiseks viige nupp asendisse "O". (joonis 2).
3. Loikurite paigaldamine ja Idamine
Loikuri paigaldamiseks asetage see pessa ja pingutage seejarel kahe
mutrivtmega kinnitusmutreid. Likuri eemaldamiseks keerake need
lahti (joonis 3).
4. Freesimine
* Asetage tooriist toddeldavale detailile nii, et 16ikur ei puutuks selle
pinnaga kokku. Kui on saavutatud taielik kiirus, ligutage tooriista
soovitud suunas. Veenduge, et tddriista alusplaat oleks freesimise
ajal kogu aeg kokkupuutes tooriku pinnaga. Sailitage konstantset
_etteandmiskiirust. (Joonis 4).
MARKUS: Liiga kiire etteande kiirus mdjutab negatiivselt t66tlemise
kvaliteeti ning vdib kahjustada I6iketera ja masina mootorit. Liiga
aeglane s66tmine pbhjustab Ibiketera tugevat kuumenemist, mis
mdjutab samuti negatiivselt toétlemise kvaliteeti. Enne kasutamist on
hea mote katsetada sobivat etteandmiskiirust abitooriku peal.
e Kui kasutate juhikuid, veenduge, et need on paigaldatud digele
_kiljele seoses etteandmissuunaga. (Joonis 5).
MARKUS: masina lilekoormamine koormab ajami lle. Maksimaalne
freesimissligavus on 3 millimeetrit. Suurema siligavuse saab
saavutada korduva freesimisega.
5. juhtmuhv
« Kui frees on labi juhtmuhvi viidud, on vdimalik freesimine $ablooni
jargi (joonis 6).
Eemaldage alusplaat, keerates kruvid lahti. Asetage juhtmuhv
alusele, seejarel kinnitage alusplaat kindlalt, pingutades kruvisid.
Paigaldage $abloon tdddeldavale detailile. Sisestage I6ikur
Sablooni. Juhtige to6riista modda Sablooni
. paralleelsed juhised (valikuline)
Paralleelsed juhikud on kasulikud, kui toétate toddeldava detaili
serval vdi serval (joonis 9).
Kinnitage paralleeljuhik kruvi ja tiibbmutri abil juhiku kiilge (joonis
10).
Kinnituskruvi abil kinnitage juhik freespingile. Paralleelse juhiku
asendi reguleerimiseks |6dvendage tiibmutrit. Kui olete dige asendi
kindlaks maaranud, pingutage mutter kinni (joonis 11).
Kui kaugus toéddeldava detaili servast on paralleelse juhiku
kasutamiseks liga suur, kinnitage té6deldava detaili kiilge abitiikk
(nt sirge laud). Seejarel suunake freeserit piki abitlkki (joonis 12).
. Ringfreesimine.
Kui paralleelsed juhikud on paigaldatud, on véimalik ringjooneline
freesimine. Ringi raadiuse all moistetakse 16ikuri ja ringi keskme
vahelist kaugust:
Minimaalne raadius: 70 mm Maksimaalne raadius: 221 mm
70 mm kuni 121 mm raadiusega ringi I6ikamiseks paigaldage juhik,
nagu on naidatud joonisel 13.
Kui soovite Idigata ringi raadiusega 121 mm kuni 221 mm,
paigaldage juhik vastavalt joonisel 14 naidatud viisil.
172 mm kuni 186 mm raadiusega ringi freesimine ei ole véimalik.
Asetage juhiku keskkoha ava tooriku keskpunkti kohale. Kinnitage
juhik tooriku kiilge keskse augu kaudu naelaga, mille 1abimdt on
alla 6 mm. Freesige paripdeva (joonis 15).
laagrijuhik
Mo6bli, nt laudade, voodite, toolide jne. puhul saab seadme
mugavaks kasitsemiseks kasutada laagrijuhet. See vdimaldab
seadme tapset liikumist, et tagada kérge to6tlemiskvaliteet (joonis
16).

o

~
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e Kinnitusmutri (A) abil kinnitage juhik alusplaadi kiilge. Lodvendage
mutrit (B), et reguleerida juhiku ja I16ikuri vahelist kaugust. Kui dige
asend on kindlaks méaaratud, pingutage mutter (B) tugevalt kinni
(joonis 17).

e Masina kasutamisel suruge juhik kindlalt vastu té6deldava detaili

_serva (joonis 18).

MARKUS: Enne seadme vdi funktsiooni reguleerimist veenduge, et

seade on vélja lulitatud ja vooluallikast lahti Ghendatud.

Allpool on esitatud iga joonise legend, mis on esitatud kasiraamatu

alguses.

RATING ANDMED

Servafreesimismasin 59G718

Parameeter Vaartus
Toitepinge 230 VAC
Tarnesagedus 50 Hz
Nimivéimsus 510 W
Tuhikaigu kiirusvahemik 30000 min-1
Tooriista 1abimdot @ 6,35 mm
Kaitseklass Il
Mass 1,64 kg
Tootmi! 2023

59G718 naitab nii masina tulpi kui ka nimetust.

MURA JA VIBRATSIOONI ANDMED

Helirohu tase Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Helivbimsuse tase Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)

Vibratsioonikiirenduse an=2,21 m/s? K= 1,5 m/s?

vaartused

Teave miira ja vibratsiooni kohta

Seadme mdirataset kirjeldavad: kiiratav helirbhutase Lpa ja
helivéimsuse tase Lwa (kus K téhistab modtemaaramatust). Seadme
tekitatud vibratsiooni kirjeldatakse vibratsioonikiirenduse vaartusega an
(kus K on moédtemaaramatus).

Kaesolevas juhendis esitatud helirdhu tase Lpa, helivdimsuse tase Lwa
ja vibratsioonikiirenduse véartus an on mdddetud vastavalt standardile
EN 62841-1. Kindlaksméaératud vibratsioonitaset an voib kasutada
seadmete vordlemiseks ja vibratsiooniga kokkupuute esialgseks
hindamiseks.

Esitatud vibratsioonitase iseloomustab ainult seadme pdhikasutust. Kui
seadet kasutatakse muudes rakendustes VoI koos teiste
téévahenditega, vdib  vibratsioonitase = muutuda.  Kérgemat
vibratsioonitaset mdjutab seadme ebapiisav voi liiga harv hooldus.
Eespool nimetatud pdhjused vdivad pdhjustada suuremat
vibratsioonikoormust kogu té6perioodi jooksul.

Vibratsiooniga kokkupuute tipseks hindamiseks tuleb arvesse
votta ajavahemikke, mil seade on vilja liilitatud voi kui see on
sisse liilitatud, kuid ei kasutata t66ks. Kui kéik tegurid on tapselt
hinnatud, voib kogu vibratsioonikiiritus osutuda palju
véiksemaks.

Selleks, et kaitsta kasutajat vibratsiooni méju eest, tuleks rakendada
taiendavaid ohutusmeetmeid, naiteks masina ja téovahendite tstiklilist

hooldust, piisava kaetemperatuuri tagamist ja nouetekohast
téokorraldust.
KESKKONNAKAITSE

. Elektritoitega tooteid ei tohiks havitada koos

Gihendust oma toote edasimiiiija v6i kohaliku omavalitsusega. Elektri-
ja elektroonikaseadmete jaadtmed sisaldavad keskkonnasobralikke
aineid. Seadmed, mida ei taaskasutata, kujutavad endast
potentsi; ohtu keskkonnale ja inimeste tervisele.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig” Spétka komandytowa, mille
registrijargne asukoht on Varssavis, ul. Pograniczna 2/4 (edaspidi "Grupa Topex") teatab,
et koik autoridigused kaesoleva kasiraamatu (edaspidi "késiraamat") sisule, sealhulgas
muu hulgas Selle tekst, fotod, diagrammid, joonised ja koostamine kuuluvad eranditult
Grupa Topexile ja on Giguskaitse all vastavalt 4. veebruari 1994. aasta seadusele
autoridiguse ja sellega seotud diguste kohta (Teataja 2006 nr 90 Poz. 631, muudetud
kujul). Kogu kéasiraamatu ja selle Uksikute elementide kopeerimine, t66tlemine,
avaldamine ja muutmine érilistel eesmarkidel iima Grupa Topexi kirjaliku ndusolekuta on
rangelt keelatud ning véib kaasa tuua tsiviil- ja kriminaalvastutuse.

olmejaatmetega, vaid need tuleks viia asjakohastesse
jaatmekaitluskohtadesse. Teabe saamiseks korvaldamise kohta votke




EU vastavusdeklaratsioon
Tootja: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Toode: Adretddtlusmasin: servafreesumismasin
Mudel: 59G718
Kaubanimi: GRAPHITE
Seerianumber: 00001 + 99999
Kaesolev vastavusdeklaratsioon on vélja antud tootja ainuvastutusel.
Eespool kirjeldatud toode vastab jargmistele dokumentidele:
Masinadirektiiv 2006/42/EU
Elektromagnetilise iihilduvuse direktiiv 2014/30/EL
RoOHS direktiiv 2011/65/EL, muudetud direktiiviga 2015/863/EL
Ja vastab standardite nouetele:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;
|IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; |IEC
62321-8:2017
Kaesolev deklaratsioon kasitleb ainult masinat sellisena, nagu see on
turule viidud, ja ei h6lma komponente
mida I6ppkasutaja lisab v&i mida ta teostab hiliem.
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud ELi residendist isiku nimi ja
aadress:
Allkirjastatud jargmiste isikute nimel:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
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BG
NPEBO[ (PbKOBOACTBO 3A MOTPEBUTENS)
Tpumep 3a kaHTOBE
59G718

3ABENEXKA: NPEOU OA NPOOBITKUTE
NPU N3NON3BAHE HA ENIEKTPOUHCTPYMEHT
NPOYETETE BHUMATENIHO TE3W MWHCTPYKUMU U TU
3ANA3ETE 3A BbAELLM CNTPABKWU.

NPABUIIA 3A BE3OMACHOCT

. ‘lpL)KTe €JIeKTPOMHCTPYMEHTa 3a U3osiMpaHnTe NOBBbPXHOCTU
Ha ApbXKaTa, Thbil KaTO PeXELUAT UHCTPYMEHT MOXe Aa Brnese
B KOHTAKT CbC COBCTBEHUS CU 3axpaHBay Kaben. KOHTakTbT C©
MpexoBua kaben moxe Aa pgosene [0 npefaBaHe Ha HanpexeHue
KbM MeTanHuTe 4acTu Ha UHCTPYMEHTa, KOeTO MOXe Aa NpUYnuHu
TOKOB yaap.

e OG6paboTBaHMAT maTepuan TpAGBa Aa 6bAe 3aKpeneH BbPXY
ctabunHa ocHoBa u Aa 6bAe obe3onaceH cpelly ABUXeHWUE
ype3 ckobu unu apyru cpeacTBa. Ako 06paboTBaHWAT AeTaiin ce
AbpPXNn C pbkKa wWnn ce npuTtuMcka KbM TAMOTO, TON ocTaBa
HeCTaGVIJ'IeH, KOeTo MOXe Aa aosene Ao 3ary63 Ha KOHTpO-.

. Pe)«eu.wlTe WHCTPYMEHTU TpilﬁBa Aa naceaTt TOYHO B ckobara
Ha wn3non3BaHuA €eNeKTPOUHCTPYMEHT. HeC'bOTBeTCTBaLLl Ha
ckobata Ha €NeKTPONHCTPpYMEHTa HOX ue ce BbpTH
HepaBHOMEpHO, Lie BUGpUpPa CUIHO 1 Moxe Aa foBeae Ao 3aryba
Ha KOHTPOJ1 BbpPXY €MeKTPONHCTPpYMeHTa.

e CkopocTTa Ha U3non3BaHuTe PaGoTHN UHCTPYMEHTH He TpsAGBa
Aa 6bAe No-HUCKa OT MaKcMManHaTta CKOpPOCT, MocoueHa
BbpXy eneKTpouMHCTpyMmeHTa. [lpucnocobnenusita, kouto ce
BBPTAT C NO-BMCOKa CKOPOCT, MoraT Aa ce noBpeaaT.

o Korato paboTute, ApbXTe pyTepa 3a ABeTe APBLXKA WU
ocurypeTe CT pa6oTHa . ENeKTpOMHCTPYMEHTBT,
AbpXaH C ABeTe pbue, e no-6esonaceH.

* He pokocBaiiTe BbPTALUSA Ce HOX U He AoBnuxkaBanTe pbLeTe
cu Ao Hero. [IpbXTe cromaraTernHarta Apbxkka C Apyrata pbka.
PaboTaTa ¢ MalwmHaTa ¢ ABeTe pble HamansBa pucka paboTHUAT
VHCTPYMEHT [la HapaHu pbLeTe BU.

e TpsAbBa pa ce HOCAT NWYHWM npeanasHu cpeacTtBa. B
3aBUCUMOCT OT BMAa Ha pabortata TpsibBa Aa ce HOCAT
3alMTHA Macka, ouuna, npeAnasHUM ouuna M npeAnasHUA
cpeAcTBa 3a 3awmTa Ha cnyxa. [pegnassaiTe ouuTe cu OT
BBb3AYLIHW YyXam Tena, obpasyBaHu no Bpeme Ha pabota. MackaTta
3a npax ocuUrypsiea 3alluTa Ha guxaTesiHuTe NbTulla u Tpsibea fa
unTpypa npaxa, reHepupaH no Bpeme Ha paboTa. ManaraHeto Ha
WyM 3a NpoAbIKUTENEH nepuof OT BpeMe Moxe fa AoBede [0
3ary6a Ha cnyxa.

o [paxbT OT HAKOM ABLPBECHM BUAOBEe MOXe Aa 6bAe onaceH 3a
3apaBeTo. [pekvsT PM3NYEeCKU KOHTAKT C Mpaxa Moxe Aa NpUHMHU
aneprMyHn  peakunu w/mnu pecnupatopHn 3abonsBaHus  Ha
onepatopa unu Ha xopata B 6nusocT. MpaxbT oT Ab6 n Gyk ce
cunTa 3a KaHLepOreHeH,

e ocobeHo B KOMBMHaLMS C BelecTBa 3a obpaboTka Ha AbpBecuHa
(koHCcepBaHTWM 3a AbpBecuHa). B Tasn Bpb3ka ce npenopbysBa
M3Mon3BaHeTo Ha Macka NpoTVB Mpax, CUCTEMU 3a U3BMMYaHe Ha
npax u noaxopsia BeHTUNauus.

e [MouncTBaiiTe peAoOBHO BEHTUNALMOHHUTE OTBOPU Ha
eNeKTPOMHCTPYMeHTa. BeHTunatopbT Ha ABuratens 3acMykea
npax B Kopryca v rofisiMoTo HaTpynBaHe Ha npax Moxe Aa foBefe
Ao enekTpuyecka onacHocT. He nanonssanTe
eneKkTPOMHCTpyMeHTa B 6rnM3ocT Ao 3ananumu  Matepuany.
WckpuTe MoraT fja npeausBuKaT - TAXHOTO 3anarBaHe.

« He TpsA6Ba Aa ce n3non3saT NOBpeAeHN U He3aTOYEeHN HOXOBe.
3aTbneHnTe UNK NoBpeAeHn hpesn yBenuyasaT TpUeHeTo, MoraT
na ce 6rnokupar, kakTo 1 ja HaMansT Ka4ecTBOTO Ha obpaboTkaTa
Ha maTepwvana.

e He pgokocBaiiTe pexelms UHCTPYMEHT UMM HemocpeacTBeHO
cnep MpukNlYBaHe Ha pa6oTtaTa. To3u KOMMOHEHT Moxe Ada
CTaHe MHOrO ropeL, 1 Aa NPUYMHN U3rapsiHns.

e EnekTpouHCTpymeHTMTe TpsiGBa Aa ce cTapTupaTt npeav
peXeLmsAT MHCTPYMEHT Aa Brie3e B KOHTakT ¢ 06pa6GoTBaHus
pAeTann. B npoTuBeH cnyyai CbLUECTBYBA OMAcHOCT OT obpaTeH
yAap, Tbi KaTO M3MON3BaHWAT MHCTPYMEHT ce (uKcupa BbpXy
obpaboTtBaHusa geTann.

e YBeperTe ce, Ye BCUYKM Bnokupalum ckobu ca 3aterHatu.

e Hukora He npukpenBaiiTe KbM EFIEKTPOMHCTPYMEHTa [pyru
pabOTHU MHCTPYMEHTM, OCBEH MpenopbyaH1Te OT NMPOU3BOAUTENS.

e KoraTo CMeHsiTe pexeLuusi MHCTPYMEHT, yBepeTe ce, Ye ApbxkaTa
e cukempaHa Ha gbnbounHa Ha-manko 20 mm.

e [pepn cpesoBaHe ce yBepeTe, Ye Mnop Aetanna uma ceoboaHo
NPOCTPaHCTBO, 3a Aia NPeA0TBPaTUTE KOHTaKT Ha dpesaTa ¢ Apyru
nertannu.

« [loBbpxHOCTTa Ha paboTHaTa 30Ha TpsibBa Aa ce npoeepu. Tpsdea
f[a ce yBepuTe, Ye HsIMa HEXenaHu Yyau matepuanu (MMpoHu,
BWHTOBE 1 Ap.).

e He ocraBsiiTe BknoyeHa pe3oBa MalumHa 6e3 Hag3op.

o KoraTo enekTpoMHCTPYMEHTBT He Ce U3Mon3ea, Tov BUHaru Tpsioea
fla ce oCTaBsi U3KMIOYEH OT erneKTpuyeckata Mpexa U aa ce
CbXpaHsiBa Ha MSICTO, 3alLMTEHO OT Aeua.

e BuHary n3kniouyBaiTe enekTPOMHCTPYMEHTa OT eneKkTpudeckata
Mpexa npeam cMsiHa Ha paboTHUS MHCTPYMEHT UMW KakBaTo v Aa e
HacTpoka, NoaapbXKa Unu onepauys.

e He wu3nonsgaiiTe  pa3TBOpMTENM 3@  MOYUCTBaHe  Ha
eNeKTPOMHCTPYMEHTa, KOUTO MoraT Aa NoBpeasAT nracTmacoBuTe
YacTu.

BHUMAHMUE: YcTpoicTBOTO € npegHa3HayeHo 3a paborta Ha

3aKpuTo. Bbnpeku no cBosTa ChLIWHOCT Ge3onacHaTa KOHCTPYKLMS,

W3MNON3BaHETO Ha MepKY 3a 6e30NacHOCT U AOMBHUTENHN 3alWUTHN

Mepku, no Bpeme Ha paboTa BMHarUM CbILECTBYBA PUCK OT

OCTaTb4HN HapaHSIBaHWUS.

0O6sicHeHne Ha U3non3BaHuTe nUKTOrpamMmv
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1. MpoyeTeTe  WMHCTPyKUMMTE 3a  ekcnnoatauus u

cnassante CbAbpXxawuTte ce B TAX npeaynpexgeHns n
ycnosusa 3a 6esonacHocT.

2. Knac Ha sawwra age.

3. HoceTe nuuHn npeanasHu cpefcTsa (MpeanasHu ounna,
3alnTa Ha ylwuTe, Macka NpoTuB npax).

4. UakntoueTe 3axpaHBalums kaben, npeau fa n3sbpLusarte
CEpBU3HO 0BCIyXKBaHe UM PEMOHT.

5. MNa3zeTe Aeuarta aaney ot MHCTPYMEHTA.

6. BawmTeTe OT ABXKA.

KOHCTPYKUWA U NPUNOXEHUE

MapLupyT3aTopbT € pbYeH eneKTPOMHCTPYMEHT OT BTOPW Knac Ha
3awmTa. Toi ce 3adBwKBa OT KOMYTaTOpeH ABwraTten, MOHTUpaH
BEPTUKANHO kbM  obpaboTBaHaTa MOBLPXHOCT. To3u  Tun
€MNEKTPOMHCTPYMEHTY Ce U3MOS3BaT LUMPOKO 3a (hpe3oBaHe Ha AbpBO
n abpBonogobHu matepuanu. Obnactute Ha ynoTpeba BknouBaT
nekn AObpBOAENCKU paﬁom, paﬁoTa C NnapkeT, AeKopupaHe wunu
o6HoBsIBaHe 1 CTPOUTENCTBO. He wu3nonsBaiite HenpasBunHoO
€eNeKTPOMHCTPYMEeHTa.

OMUCAHUE HA TPA®OUYHUTE CTPAHULIN

®urypa 1
1. Basosa nnoya
2. WHaukaTop 3a
ObnboynHa
3. ObnbounHa Ha pasaHe
4. 3akpenBsalulo konye
5. Perynupaly BUHT
®urypa 2
1. MpeBkntoyBaten 3a
®durypa 3  BKNOYBaHE/M3KIIOYBaHe
1. Mocoka Ha
pasrnobsisaHe
2. Mocoka Ha
VHCTanupaxe
3. Opbxka
®urypa 4
1. 3aroToBka
2. Mocoka Ha BbpTeHe Ha
HOXa
3. Warnep otrope
4. Mocoka Ha nogaBaHe
®durypa 5
1. Mocoka Ha nogasaHe
2. Mocoka Ha BbpTeHe Ha
HOXa
3. 3aroToBka
4. MapanenHo
durypa7 pbKOBOACTBO
1. Basosa nnova
2. BuHTOBE
3. OTBepTka
®urypa 8
1. ®pesa 3a pesoBaHe

2 Basosa nnoua

3. La6noH

4. 3aroToBKka

5. PbkoBoaHa BTYyrnka
®urypa 10

1. BuHT

2. PbkoBoacTeo

3. MapanenHo pbKOBOACTBO

4. [alika Ha nenepyaa
®urypa 11

1. DdukeupalLl, BUHT

2. MapanenHo pbKOBOACTBO

3. [alika Ha nenepyaa

4 Basosa nnoua

®urypn 13 n 14
1 [aiika Ha nenepyaa

2. PbKkoBOACTBO

3. MapanenHo pbKOBOACTBO

4. LleHTpanHo oTBapsiHe

5. BuHT
®urypa 15

1. Hoxktn

2. LleHTpanHo oTBapsiHe

3. MapanenHo pbKOBOACTBO
Durypa 17

1. dukeupalua raiika (A)

2. Perynupalua raiika

3. Dukenpalua raiika (B)

4. Bopay Ha narepa
®urypa 18

1. BarotoBka

2. ®pesa 3a ppesoBaHe

3. Bopay Ha narepa
OBOPYIBAHE
MNNOCKW KINKOYOBE - 2 BP.
FREES - 2 BP.
COLLET - 3 BP.
PBKOBOJEH PBHKAB - 1BP.
MPAB BETAY - 1BP.

PBKOBOACTBO 3A KOMWPAHE - 1PC.

PBbKOBOCTBO 3A YNOTPEBA

1. PerynupaHe Ha Abn6oynHaTa Ha psisaHe

Pa3xnabete npuTMcKawoTo konye. Perynupaite nosvuusTa Ha

ocHoBaTa, 3a fda MoJyuuTe >XenaHaTta [AblbounHa Ha psisaHe.

3aTerHeTte 3atsrawoTo konye. (Pwur.

2. BkniousaHe/uskniousaHe

3a pa BKIIOYMTE YCTPOICTBOTO, MpemecTeTe MNpeBkloYBaTens B

nonoxexue "I".

3a aa uskniounte, npemecteTe ByToHa B nonoxeHue “"O". (dwur. 2).

3. MOHTaX 1 A@MOHTaX Ha peXelLUy UHCTPYMEHTU

3a Aa MOHTUpATe pexeLunst MHCTPYMEHT, NMoCTaBeTe ro B FHe3Zo0To,

cnef KOETO 3aTerHeTe 3aTsralluTe raikvu ¢ NoMOLUTa Ha ABa raeyHu

knioya. OTBWIATE MY, 3a @ N3BaAUTE PEXELLNA UHCTPYMEHT (dbur. 3).

4. ®pe3oBaHe

e [locTaBeTe MHCTpyMEHTa BbpXy AeTaina, Taka 4Ye pexeLusT
VHCTPYMEHT [a He e B KOHTaKT C MoBbpXHOCTTa My. Korato ce
[IOCTUrHE MbiHa CKOPOCT, NPEMECTeTe UHCTPYMEHTa B XenaHata
nocoka. YBepeTe ce, Ye OCHOBHaTa Nrfova Ha WHCTPyMEeHTa € B
KOHTAaKT C MOBbPXHOCTTA Ha AeTaiina npes LisinoTo Bpeme Mo BpeMe
Ha ¢ppesosaHe. MopabpxanTe NOCTOSHHA CKOPOCT Ha MoAaBaHe.
(Pwur. 4).

3ABENEXKA: Tebpae BUcoKkaTa CKOPOCT Ha NofaBaHe Lie ce oTpasun

HeraTMBHO Ha KayecTBOTO Ha obpaboTkaTa M Moxe [da nospeau

¢hpesaTta v ABuratens Ha MawuHata. TBbpae 6aBHaTa CKOpOCT Ha

nofaBaHe Lue AOBeAe [0 CUIMHO 3arpsiBaHe Ha dpesaTa, KOeTo CbLLo

Lie Ce OTpa3u HeraTMBHO Ha Ka4ecTBOTO Ha obpaboTkara. [lobpa nges

e [Ja TecTBaTe mnoAxofsilata CKOPOCT Ha rMojaBaHe BbPXy

crnomaraTerieH ieTain npeay ynotpeba.

e AKo u3nonssaTe BoAauu, yBepeTe ce, Ye Te Ca MOHTUpaHW OT
npaBunHaTa cTpaHa cnpsiMo nocokaTa Ha nopaeaHe. (®wr. 5).



3ABENEXKA: [lpeTtoBapBaHeTo Ha MawwHata BoAM A0
npeToBapeaHe Ha 3afBwxBaHeTo. MakcumanHata AbnbounHa Ha
pesoBaHe e 3 munumveTpa. lNo-ronsma AbnbounHa Moxe Aa ce
NOCTUTHE Ype3 MHOTOKpaTHO pe3oBaHe.
5. HanpaBnsABala BTyKa
Cnep kaTo dhpesata npemuHe npes HanpaensiBallata BTyfka, e
BBH3MOXHO (hpe3oBaHe no wabdnoHa (dour. 6).
CsaneTe ocHoBHaTa mnroya, kaTo pasxnabute BUHTOBETe.
MoctaBeTe HanpasnsBallaTa BTynka B OCHOBaTa, Crnef KoeTo
cdukcmpaniTe nnovata Ha OCHOBaTa 34paBO, KaTo 3aTerHeTte
BUHTOBETE
MoHTupaiiTe WwabnoHa BLpXy obpaboTBaHus aetain. MNoctaseTe
pexeLmns UHCTPYMeHT B wabnoHa. BogeTte MHCTpyMeHTa mokpaii
wabnoHa
napaneneH Bogay (no us6op)
MapanenHusiT BoAay e moneseH, korato paGotute no pvba wnu
pvba Ha ageTaiina (Pwur. 9).
M3non3sante BWHTa W KpunyaTaTta ramka, 3a fAa 3akpenute
napanenHusa sogay kbm Bogaya (®wr. 10).
M3nonseaiiTe 3aTArawms BMHT, 3a Aa MOHTMpaTe Bojaya Ha
hbpesoBaTta MallMHa. 3a fa perynupare nosuumusita Ha napanenHus
Bojay, pasxnabete kpunyatata ravka. Crnep kaTo onpegenute
npaBunHaTa no3unums, 3aterHete rankata (cdowr. 11).
Ako pa3cTosiHeTo Ao pbba Ha feTaiina e TBbP/E ronsmo, 3a aa ce
u3ronasa ycnopeAeH BoAay, MpukpeneTe KbM - AeTainna
cromaraTernieH eneMeHT (Hanpumep npaBa Abcka). Cnep ToBa
BofeTe hpesaTa Nnokpai cromaraTenHus enemeHT (dur. 12).
7. ®pe3oBaHe Ha Kpbrose.
KoraTo ce MoHTWpa napaneneH Bopay, € Bb3MOXHO KPBbIOBO
hpesoBaHe. Paguycute Ha kpbra ce pa3bupat KaTo pascTosiHNeTo
Mexay dpesaTa v LieHTbpa Ha kpbra:
MuHumaneH paguyc: 70 mm Makcumanen paguyc: 221 mm
3a u3ps3BaHe Ha kpbr ¢ paguyc oT 70 mm go 121 mm noctaBeTe
BOAAY, KaKToO € nokasaHo Ha dour. 13.
3a n3pssBaHe Ha Kpbr € paguyc oT 121 mm go 221 mm MOHTupanTe
BOAaya, KakTo e nokasaHo Ha dur. 14.
He e Bb3MOXHO hpe3oBaHe Mo OKPBXHOCT C pagnyc oT 172 mm go
186 mm.
MocTaBeTe LEHTparnHus OTBOpP Ha BOAaya BbPXY LEHTpanHaTa
Touyka Ha obpaboTBaHua aeTain. 3akpeneTte Boaaya KbM AeTanna
C MUPOH C AnameTbp Mo-Masnbk OT 6 mm, 3abUT Npes LeHTparnHus
oTBop. dpe3oBaiiTe No Nocoka Ha YacoBHWKOBaTa cTpenka (dur.
15).
. BoZla4 Ha narepa
3a ypobHa pabota c ypega npu pabota ¢ mebenu, Hanp. Giopa,
nerna, CToroBe 1 Ap., MOXe [ja ce U3non3aea Bofau 3a narepu. Tosa
[aBa Bb3MOXHOCT 3a MPELM3HO ABWXKEHWE Ha ypeda, 3a fa ce
OCHrypu BUCOKO KayecTBo Ha obpaboTkaTa (cmr. 16).
Wanon3sanTte dukcupaliarta ravika (A), 3a Aa 3akpenute Bopada
KbM OCHOBHaTa nnoya. Pasxnaberte raikara (B), 3a aa perynupate
pascTosiHMeTO MexXay BoJava U pexeLLust MUHCTPYMeHT. 3aTerHete
3apaBo ravikaTa (B), crnep kaTo ycTaHOBWTE MpaBuiHaTa no3vuus
(cour. 17).
Korato paboTute ¢ mawwHaTa, NpUTUCHETE 3A4paBO Bodava Kbm
pbba Ha obpaboTtBaHus getann (Pwur. 18).
3ABENEXKA: lMpean pa perynupate YCTPOMUCTBO WUnu (PyHKLMS,
yBepeTe Ce, Ye YCTPOCTBOTO € U3KIKOUEHO 1 UKITIOHEHO OT U3TOYHUKA
Ha 3axpaHBaHe.
Mo-pony e npeacTaBeHa nerexHaa 3a Besika OT PUrypuTe B HaYanoTo
Ha PbKOBOACTBOTO.
OAHHU 3A OLIEHAABAHE

.o

©

M 3a ¢ppe3oBaHe Ha pbb6oBe 59G718
MapameTbp CrounHocT
3axpaHBaLLo HanpexeHue 230V AC
YecToTa Ha 3axpaHBaHe 50 Hz
HomunHanHa molHocT 510 W
[inanasoH Ha o6opoTuTe Ha 30000 min-1
npaseH xof
[vameTbp Ha LaHrata 6,35 mm
Knac Ha 3awuTa I
Maca 1,64 kr

loavHa Ha npou3BoACTBO | 2023
59G718 nocoysa KakTo Tvna, Taka u 0603HauYeHneTo Ha
MalwmHaTta

OAHHW 3A LUYMA U BUBPALIMUTE

HnBO Ha 3BYKOBO HansiraHe Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)

HnBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)

CTOMHOCTM Ha an = 2,21 m/s? K= 1,5 m/s?

BUBPALMOHHOTO YCKOPEHWE

WHdopmauus 3a wyma u Bu6paumumte

HvBOTO Ha wWwyma, u3nbyBaH OT obOpyaBaHeTo, ce OnucBa upes:
HWBOTO Ha W3/TbYBAHOTO 3BYKOBO HansiraHe Lpa 1 HUBOTO Ha 3BykoBaTa
MOWHOCT Lwa (kbgeTo K o3HayaBa HeomnpefeneHocT Ha
n3vepBaHeTo). Bubpauwuute, usnbuBaHM oT obopyaBaHeTo, ce
onuceaT OT CTOMHOCTTa Ha BUMBPALMOHHOTO yckopeHue an (kbaeto K
03HayYaBa HeornpeaeneHoCT Ha U3MepBaHETo).

HvBOTO Ha 3ByKOBO HamnsiraHe Lpa , HUBOTO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT Lwa
M CTOMHOCTTa Ha BUGPALMOHHOTO YCKOPEHWE ah , MOCOYEHU B Tean
WHCTPYKUMKM, ca wu3mepeHn B cboTBeTcTBME C EN 62841-1.
OnpepfeneHoTo HMBO Ha BMGpaLuuTe an MOXe Aa Ce W3fonasa 3a
CpaBHeHMe Ha oGopyaBaHeTO U 3a npeaBapuTenHa oOueHka Ha
nanaraHeTo Ha BUGpaLmm.

MocoyeHoTo HMBO Ha BUOpaUWM € NpeAcTaBUTENHO camo 3a
ocHoBHaTa ynoTpeba Ha ypeaa. Ako ypeabT ce M3nonsea 3a Apyrv
NpUNoXeHnss MNW G ApyrM pabOTHW WMHCTPYMEHTW, HWMBOTO Ha
BuGpauunTe Moxe fa ce npomeHu. Mo-BUCOKUTe HUBaA Ha BUGpaLuu
e 6bAaT NOBNWSIHW OT HeAOCTaTbYHA UMK TBBbPAE Psiaka noaapbXKa
Ha ypepa. [MocodyeHuTe no-rope NpUYMHU MoraT Aa dosedaTt [o
MOBULLEHO M3naraHe Ha BuGpaLuumn npes Lenusi nepuog Ha pabota.

3a Aa ce HanpaBu TOYHa OLIEHKa Ha eKcnosuumuaTa Ha BuGpauum,
e HeoOxogumo paa ce B3emaT npeaBua nNepuoauTe, KoraTto
YCTPOWCTBOTO € U3KIIOYEHO WIKN KOraTo e BKIYEHO, HO He ce
usnonsea 3a pa6ota. Cnea kato BCUYKM hakTopu 6bAAT TOYHO
oleHeHH, obliaTa eKCno3uuua Ha BUGpaLmMm Moxe Aa ce okaxe
MHOrO Mno-HucKa.

3a fa ce npeanasu NoTpebUTENSAT OT Bb3AECTBMETO Ha BubpauuuTe,
TpsiGBa Aa ce Npunoxat AOMbIHUTENHW Mepky 3a GesonacHocT, kaTo
HanpuMep UMKNMYHa MOAAPbXKA Ha MawwuHata W paboTHWUTe
VHCTPYMEHTM, OCUTypsiBaHe Ha NoaxoAsilia TemnepaTtypa Ha pbLeTe 1
noaxopsilia opraHusaums Ha paborara.

OMA3BAHE HA OKOJIHATA CPEOA

. BaxpaHBaHWUTe C eNeKTPUYECTBO NPOAYKTU He Tpsibea
fla ce U3XBBPMAT 3aeHO C GUTOBMTE OTNAABLM, a Aa Ce npeaasar B
NOAXOASILM CbOPBKEHNS 33 N3XBBPNSHE. CBBbPXETE Ce C ThproBeua
Ha NpoayKTa WM C MECTHWTE BNacT 3a MHAOPMAaLMsi OTHOCHO
L JluaxebpnsHeto. OTnagbuMTe OT €NeKTPUYECKO M eneKTPOHHO
ofopyaBaHe CbAbPXAT BeLeCTBa, KOMTO He ca GnaronpusTHi 3a
okonHata cpeaa. OBopyasaHeTo, KoeTo He Ce peuuknupa,
npeAcTaBnsBa NoTeHLUManeH puUck 3a OKofHaTa CpeAa v YOBELKOTO
3npase.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa cbe
cepanvile BbB Bapluasa, yn. Pograniczna 2/4 (HapuyaHa no-HataTbk “Grupa Topex”)
MH(OPMUPA, Ye BCUYKW aBTOPCKM MpaBa BbPXy CbABPXKAHMETO Ha TOBA PLKOBOACTBO
(Hapuy4aHo no-HaTtaTbk "PbKOBOACTBO"), BKIIOYWTENHO, HAapes, C APYroTo. HEroBust TEKCT,
CHUMKM, iuarpamu, HepTEXM, KakTo 1 KOMMO3ULMSITA MY, MPUHAANEXAT U3KIIOUUTENTHO
Ha Grupa Topex 1 ca 0GeKT Ha NpaBHa 3allmTa CbrnacHo 3akoHa oT 4 despyapn 1994
I. 3@ aBTOPCKOTO MpaBo W cpoaHuTe My npasa (OB, 6p. 90 ot 2006 r., no3. 631, ¢
uameHeHnsTa). KormpaHeto, obpaboTkata, ny6nukyBaHeTo, MOAUMULMPAHETO C
TBPrOBCKa LIeN Ha LUANOTO PBKOBOZCTBO U OTAENHUTE MY eNleMeHTI 6e3 CbrmacheTo Ha
Grupa Topex, #3pa3eHo B nucMeHa hopma, € CTPOro 3a6paHeHo 1 Moxe Aa oBefe 10
TPaXAaHCKa 1 HakasaTenHa OTrOBOPHOCT.

EO pgeknapauus 3a CboTBeTCTBUE

Mpoussoauten: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa
MpopaykT: MawwmHa 3a dpesoBaHe Ha pbboBe

Mogen: 59G718

Tbproecko HaumeHoBaHue: GRAPHITE

CepueH Homep: 00001 + 99999

Hacrosiwara feknapauys 3a CboTBETCTBIE Ce U3faBa Ha
M3KIIOYMTENHaTa OTFOBOPHOCT Ha MPOM3BOAUTES.

MpoayKkTsT, onMcaH no-rope, CLOTBETCTBA Ha CIEAHNTE JOKYMEHTU:
[OupekTuBa 3a mawmHute 2006/42/EO

AOupektuBa 2014/30/EC 3a enekTpomMarHuTHa CbBMeCTUMOCT
AOupektuBa 2011/65/EC, usmeHeHa c fiupekruea 2015/863/EC



W oTroaps Ha M3nCKBaHUsITa Ha CTaHAApTUTE:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017
Hacrosiwata aeknapauusi ce oTHacs camo 3a MaluMHaTta, KakTo e
nycHaTa Ha nasapa, 1 He BKII04Ba KOMMOHEHTU.
foGaBeHN OT KpalHWsi NOTPEGUTEN WM W3BBPLIEHM OT Hero
BriocriefcTBME.
Wwme n agpec Ha nuueto, npebusasawo B EC, ynbnHoMolleHo Aa
M3roTBU TEXHUYECKOTO Aocue:
MopnucaHo oT UMeTo Ha:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Ynuua Pograniczna 2/4
02-285 Bapluasa
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Bapuwiasa, 2021-05-12

HR
PRIRUCNIK ZA PRIJEVOD (KORISNIK)
Trimer ruba
59G718

NAPOMENA: PRIJE NASTAVKA

PRILIKOM KORISTENJA ALATA ZA NAPAJANJE
PAZLJIVO PROCITAJTE OVE UPUTE | CUVAJTE IH ZA BUDUCU
REFERENCU.

SIGURNOSNI PROPISI

« Drzite elektri¢ni alat za izolirane povrsine rucke, jer bi reza¢
mogao doéi u kontakt s vlastitim mreznim kabelom. Kontakt s
mreznim kabelom mogao bi rezultirati prijenosom napona na
metalne dijelove alata, $to bi moglo uzrokovati strujni udar.

e Materijal koji se obraduje mora biti pricvr§éen na stabilnu
podlogu i osiguran od kretanja stezaljkama ili drugim
sredstvima. Ako se radni komad drzi ruéno ili pritisne uz tijelo,
ostaje nestabilan, $to moze rezultirati gubitkom kontrole.

* Rezaci moraju toéno stati u stezaljku elektricnog alata koji se
koristi. Neprilagodeni reza¢ na stezaljki elektricnog alata rotirat ¢e
se neravnomjerno, snazno vibrirati i mozZe uzrokovati gubitak
kontrole nad elektricnim alatom.

« Brzina koristenih radnih alata ne smije biti niza od maksimalne
brzine navedene na elektri¢cnom alatu. Prikljucci koji se okreéu
vecom brzinom mogu biti oSteceni.

e Prilikom rada drzite usmjeriva¢ za obje rucke i osigurajte
stabilan radni polozaj. Elektri¢ni alat koji se drzi s obje ruke je
sigurniji.

* Ne dodirujte rotirajuci reza¢ ili stavite ruke u domet. Drugom
rukom drzite pomo¢nu rucku. Upravljanje strojem s obje ruke
smanjuje rizik od ozljedivanja ruku radnim alatom.

« Mora se nositi osobna zastitna oprema. Ovisno o vrsti posla,
mora se nositi zastitna maska, naocale, zastitne naocale i
zastitnici sluha. Zastitite oci od stranih tijela u zraku nastalih
tijekom rada. Maska za prasinu pruza zastitu diSnog sustava i mora
filtrirati prasinu nastalu tijekom rada. IzloZzenost buci tijekom duljeg
razdoblja moze dovesti do gubitka sluha.

e Prasine odredenih vrsta drva mogu biti opasne po zdravlje.
Izravan fizicki kontakt s prasinom moZe uzrokovati alergijske
reakcije ifili respiratorne bolesti operateru ili onima u blizini.
Hrastove ili bukove prasine smatraju se kancerogenima,

e osobito u kombinaciji s tvarima za obradu drva (konzervansi za
drvo). U tom smislu preporucuje se uporaba maske za pra$inu,
sustava za usisavanje prasine i odgovarajuce ventilacije.

« Redovito cistite ventilacijske utore elektricnog alata. Puhalo
motora uvlaéi prasinu u kuciste, a veliko nakupljanje prasine moze
uzrokovati elektriénu opasnost. Ne koristite elektri¢ni alat u blizini
zapaljivih materijala. Iskre mogu uzrokovati da se zapale.

e Osteceni i nerazrijedeni rezaci se ne smiju koristiti. Tupi ili
osteceni rezaci povecavaju trenje, mogu se blokirati, kao i smanjiti
kvalitetu obrade materijala.

e Ne dirajte reza¢ ili odmah nakon zavrSetka radova. Ova
komponenta moZze postati vrlo vruéa i moze uzrokovati opekline.

« Elektricni alati moraju se pokrenuti prije nego $to rezac dode u
kontakt s izratkom. Inace postoji opasnost od povratnog udara, jer
&e se koristeni alat zaklju€ati na radni komad.

* Provjerite jesu li sve stezaljke za zakljuavanje zategnute.

« Nikada ne pri¢vrscujejte radne alate na elektricni alat osim onih koje
preporucuje proizvodac.

e Prilikom zamjene rezaca osigurajte da je koljenica fiksirana na
dubini od najmanje 20 mm.

« Prije glodanja provijerite postoji li razmak ispod obratka kako biste
sprijecili da reza¢ dode u kontakt s drugim izratcima.

* Povrsina radnog podrucja mora se pregledati. Morate biti sigurni da
nema nezeljenih stranih materijala (€avli, vijci itd.).

* Ne ostavljajte uklju¢enu glodalicu bez nadzora.

e Kada elektricni alat nije u uporabi, uvijek ga treba ostaviti
isklju¢enim i pohraniti na mjestu otpornom na djecu.

* Uvijek iskljucite elektricni alat prije promjene radnog alata ili bilo
kakvog podeSavanja, odrzavanja ili rada.

* Ne koristite nikakva otapala za ¢iS¢enje elektricnog alata, Sto bi
moglo ostetiti plastiéne dijelove.

PAZNJA: Uredaj je namijenjen za rad u zatvorenom prostoru. Unatoé

inherentno sigurnom dizajnu, primjeni sigurnosnih mjerai dodatnim

zastitnim mjerama, uvijek postoji rizik od preostalih ozljeda tijekom
rada.

Objasnjenje koristenih piktograma

B
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1. Procitajte upute za uporabu i pridrzavajte se upozorenja

i sigurnosnih uvjeta koji se u njima nalaze.

2. Klasa zastite dva.

3. Nosite osobnu zastitnu opremu (zastitne naocale, zastita
za usi, maska za prasinu).

4. Prije servisiranja ili popravka odspojite kabel za
napajanje.

5. Drzite djecu podalje od alata.

6. Zastitite od kiSe.

IZGRADNJA | PRIMJENA

Usmijeriva¢ je ruéni elektri¢ni alat u drugoj klasi zastite. Pokre¢e ga
komutatorski motor montiran okomito na povrinu koja se obraduje.
Ove vrste elektricnih alata Siroko se koriste za mljevenje u drvu i
materijalima nalik drvu. Podrugja uporabe ukljuéuju laganu stolariju,
parketne radove, uredenje ili obnovu i izgradnju. Nemojte
zloupotrebljavati elektri¢ni alat.

OPIS GRAFICKIH STRANICA
Slika 1.
1. Osnovna plo¢a



2. Pokazatelj dubine
3. Dubina rezanja
4. Pri¢vr§¢ivanje gumba
5. Vijak za podeSavanje
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1. Prekidac za
Slika 3. ukljucivanje/iskljucivanje
1. Smijer rastavljanja
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3. Drska
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1. Izradak
2. Smijer rotacije rezaca
3. Prikaz odozgo
4. Smjer umetanja
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4. Paralelni vodi¢
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1. Vijak za priévré¢ivanje
2. Paralelni vodi¢
3. Leptir orah
4. Osnovna ploca
Slike 13.i 14.
1. Leptir orah
2. Vodi¢
3. Paralelni vodi¢
4. Centralno otvaranje
5. Vijak
Slika 15.
1. Cavao
2. Centralno otvaranje
3. Paralelni vodi¢
Slika 17.
1. Ispravljanje biljeski (A)
2. Prilagodavanije biljeski
3. Fiksiranje biljeski (B)
4. Vodilica lezaja
Slika 18.
1. Izradak
2. Glodalica
3. Vodilica lezaja
OPREMA
RAVNE TIPKE -
BESPLATNO -
COLLET -
RUKAV VODICA -

RAVNI TRKAC -

2 KOM.
2 KOM.
3 KOM.
1 RACUNALO.
1 RACUNALO.

VODIC ZA KOPIRANJE - 1 RACUNALO.

PRIRUCNIK

1. Podesavanje dubine rezanja

Otpustite stezni gumb. Podesite polozaj baze kako biste dobili Zeljenu

dubinu rezanja. Zategnite stezni gumb. (SI.

2. Ukljuéivanjelisklju¢ivanje

Da biste ukljugili uredaj, pomaknite prekidac¢ u polozaj "I".

Da biste se iskljucili, pomaknite gumb u polozaj "O". (Sl. 2).

3. Ugradnja i uklanjanje rezaca

Da biste uklopili reza¢, stavite ga u utor, a zatim upotrijebite dva klju¢a

za zatezanje steznih matica. Odvijte ih kako biste uklonili reza¢ (slika

3).

4. Glodanje (razdvojba)

e Stavite alat na radni komad tako da reza¢ nije u kontaktu s
njegovom povrSinom. Kada se postigne puna brzina, pomaknite alat
u zelijenom smjeru. Osigurajte da je osnovna plo¢a alata cijelo
vrijeme tijekom glodanja u dodiru s povrSinom obratka. Odrzavajte
stalnu brzinu hranjenja. (Slika 4).

NAPOMENA: Brzina punjenja koja je prebrza negativno ¢e utjecati na

kvalitetu obrade i moze ostetiti reza¢ i strojni motor. Brzina hranjenja

koja je prespora uzrokovat ¢e ozbiljno zagrijavanje rezaca, Sto ¢e
takoder negativno utjecati na kvalitetu strojne obrade. Dobro je testirati
odgovarajucu brzinu hranjenja na pomo¢nom izratku prije uporabe.

* Ako koristite vodilice, provjerite jesu li instalirane na desnoj strani u
odnosu na smjer uvlacenja. (Slika 5).

NAPOMENA: Preoptereéenije stroja preopteretit ce pogon. Maksimalna

dubina glodanja je 3 milimetra. Ve¢e dubine mogu se postici

ponovljenim glodanjem.

5. Rukav vodic¢a

e Nakon Sto reza¢ prode kroz vodilicu, moguée je glodanje iz
predloska (Slika 6).

e Uklonite osnovnu plo¢u otpustanjem vijaka. Postavite vodilicu u
podnozje, a zatim &vrsto pri€vrstite osnovnu plou zatezanjem
vijaka

e Montirajte predloZzak na radni komad. Umetnite reza¢ u predlozak.
Vodi¢ alata duz predloska

6. paralelni vodi¢ (opcionalno)

Paralelna vodilica korisna je pri radu na granici ili rubu obratka (slika

9).

Pomocu vijka i matice krila pri¢vrstite paralelnu vodilicu na vodilicu

(slika 10).

Pomodu steznog vijka montirajte vodilicu na glodalicu. Da biste

prilagodili poloZaj paralelne vodilice, otpustite krilnu maticu. Nakon

$to odredite ispravan poloZaj, zategnite maticu (slika 11).

Ako je udaljenost od ruba obratka prevelika za koristenje paralelne

vodilice, pri¢vrstite pomoéni komad na radni komad (npr. Ravna

plo¢a). Zatim vodite usmjeriva¢ duz pomoc¢nog komada (slika 12).

Kruzno glodanje.

Kada je ugradena paralelna vodilica, moguée je kruzno glodanje.

Kruzni radijusi shvaceni kao udaljenost izmedu rezaca i sredista

kruga:

Minimalni radijus: 70 mm Maksimalni radijus: 221 mm

Da biste izrezali krug s polumjerom od 70 mm do 121 mm, postavite

vodilicu kao $to je prikazano na slici. U 13.

Da biste izrezali krug s polumjerom od 121 mm do 221 mm,

montirajte vodilicu kao $to je prikazano na slici. U 14.

Glodanje oko kruga s polumjerom od 172 mm do 186 mm nije

moguce.

Postavite srediSnju rupu vodilice preko srediS$nje tocke obratka.

Pri¢vrstite vodilicu na radni komad ¢aviom manjim od 6 mm

prikovanim kroz sredi$nju rupu. Mlin u smjeru kazalike na satu

(slika 15).

8. vodilica lezaja
Vodilica lezaja moze se koristiti za udobno rukovanje jedinicom pri
radu s namjestajem, npr. stolovima, krevetima, stolicama itd. To
omogucuje precizno kretanje jedinice kako bi se osigurala visoka
kvaliteta obrade (sl. 16).

e Pomocu matice za pri¢vrséivanje (A) pricvrstite vodilicu na osnovnu
plo¢u. Otpustite maticu (B) kako biste prilagodili udaljenost izmedu
vodilice i rezaga. Cvrsto zategnite maticu (B) nakon $to se utvrdi
ispravan polozaj (slika 17).

N



« Prilikom rada stroja ¢vrsto pritisnite vodilicu uz rub obratka (slika
18).

NAPOMENA: Prije pode$avanja uredaja ili funkcije provjerite je li

uredaj isklju€en i odspojen od izvora napajanja.

Ispod je legenda za svaku od figura na pocetku priruénika.

OCJENJIVACKI PODACI

Stroj za glodanje rubova 59G718

Parameter Value
Napon napajanja 230 VAC
Ucestalost opskrbe 50 Hz
Nazivna snaga 510 vata (Tisak)
Domet brzine u praznom hodu 30000 min-1
Promjer stezne ¢ahure 2 6,35 mm
Klasa zastite I

Misa 1,64 kg
Godina proizvodnje 2023

59G718 oznacava i vrstu i oznaku stroja

PODACI O BUCI | VIBRACIJAMA

Razina zvuénog tlaka Lp A =89 dB(A) K=3 dB(A)

Razina zvu¢ne snage Lw A =100 dB(A) K =3 dB(A)

Vrijednosti ubrzanja ah=221m/s2 K=15m/s 2

vibracija

Informacije o buci i vibracijama

Razina emisije buke opreme opisana je: emitiranom razinom zvuénog
tlaka Lp A i razinom zvuéne snage Lwa (gdje K ozna¢ava mjernu
nesigurnost). Vibracije koje emitira oprema opisane su vrijednoséu
ubrzanija vibracija an (gdje je K mjerna nesigurnost).

Razina zvuénog tlaka Lp A , razina zvuéne snage Lwa i vrijednost
ubrzanja vibracija n navedena u ovim uputama izmjereni su u skladu s
EN 62841- 1 . Navedena razina vibracija an moze se koristiti za
usporedbu opreme i za preliminarnu procjenu izloZzenosti vibracijama.
Navedena razina vibracija reprezentativna je samo za osnovnu
uporabu jedinice. Ako se jedinica koristi za druge primjene ili s drugim
radnim alatima, razina vibracija moze se promijeniti. Na viSe razine
vibracija utjecat ¢e nedovoljno ili previSe rijetko odrzavanje jedinice.
Gore navedeni razlozi mogu rezultirati pove¢anom izloZzeno$¢éu
vibracijama tijekom cijelog radnog razdoblja.

Kako bi se toéno procijenila izlozenost vibracijama, potrebno je
uzeti u obzir razdoblja kada je uredaj iskljucen ili kada je ukljucen,
ali se ne koristi za rad. Nakon Sto su svi ¢imbenici toéno
procijenjeni, ukupna izlozenost vibracijama moze se pokazati
mnogo nizom.

Kako bi se korisnika zastitilo od ucinaka vibracija, trebalo bi provesti
dodatne sigurnosne mjere, kao $to su ciklicko odrzavanje stroja i radnih
alata, osiguravanje odgovaraju¢e temperature ruku i pravilna
organizacija rada.

ZASTITA OKOLISA

Proizvodi na elektriéni pogon ne smiju se odlagati s
kucnlm otpadom, ve¢ ih treba odvoziti u odgovarajuce objekte za
odlaganje. Za informacije o odlaganju obratite se prodavacu proizvoda
ili lokalnoj upravi. Otpadna elektricna i elektroni¢ka oprema sadrzi
ekoloki neprij tvari. Oprema koja se ne reciklira predstavlja

potencijalni rizik za okoli$ i ljudsko zdravlje.

Pograniczna 2/4 (u daljnjem tekstu: "Grupa Topex") obavjeStava da sva autorska prava

na sadrzaj ovog priru¢nika (u daljnjem tekstu: "Prirucnik"), ukljucujuci, izmedu ostalog.

Njezin tekst, fotografije, dijagrami, crteZi, kao i njegov sastav, pripadaju iskljucivo Grupi

Topex i podlijezu pravnoj zastiti prema Zakonu od 4. veljaée 1994. o autorskom pravu i

srodnim pravima (Journal of Laws 2006 br. 90 Poz. 631, kako je izmijenjen). Kopiranje,

obrada, objavijivanje, izmjena u komercijalne svrhe cielog Priru¢nika i njegovih
pojedinacnih elemenata, bez suglasnosti Grupe Topex izrazene u pisanom obliku, strogo
je zabranjena i moze rezultirati gradanskom i kaznenom odgovorno$cu.

Izjava EZ-a 0 sukladnosti

Proizvodaé: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
VarSava

Proizvod: Rubna glodalica

Broj proizvoda: 59G718

Trgovacki naziv: GRAFIT

Serijski broj: 00001 + 99999

Ova izjava o sukladnosti izdaje se iskljucivo pod odgovornos$éu
proizvodaca.
Gore opisani proizvod u skladu je sa sliede¢im dokumentima:
Direktiva o strojevima 2006/42/EZ
Direktiva o elektromagnetskoj kompatibilnosti 2014/30/EU
RoHS Direktiva 2011/65/EU kako je izmijenjena Direktivom
2015/863/EU
| zadovoljava zahtjeve standarda:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017
Ova se izjava odnosi samo na strojeve koji se stavljaju na trziSte i ne
ukljuuje komponente
dodao krajnji korisnik ili ga je naknadno izvrsio.
Ime i adresa osobe s boravistem u EU-u ovlastene za pripremu
tehnickog dosjea:
Potpisano u ime:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Borderland Street
02-285 VarSava

rl .

Paul Smith
TOPEX GROUP sluzbenik za kvalitetu
Var$ava, 2021-05-12

SR
MPUPYYHUK 3A MPEBOHEHE (KOPUCHWUK)
Tpumep 3a nsuue
59G718

HAMNOMEHA : NPE HEFO LLUTO HACTABUTE

KAOA KOPUCTUTE ANATKY 3A HAMAJAKE
NAXILUBO NPOYUTAJTE OBA YNYTCTBA U 3AOPXUTE UX
3A BYOAYRY PE®EPEHLLY.

BE3BEAHOCHU NPOMUCU

e [lpxuTe anaT 3a Hanajake nopea M30NMOBaHWX MOBPLUMHA
APpLUKe, jep 61 pe3ay Morao Aa aofje y KOHTaKT ca CONCTBEHUM
rnaBHUM kabnom. KoHTakT ca rnaBHuM kabnom morao 6u aa
pe3ynTupa npeHoLLleweM HarnoHa Ha MeTarnHe Jenose anaTta, WTo
MOXe /1a U3a30Be ENEeKTPUYHM LLIOK.

e Marepujan koju Tpe6a Aa ce paau mMopa Aa ce nonpasu Ha
cTabunHoj 6a3mn M ob6e3bean NPOTUB KpeTawa cTerama unu
APYrMM cpeAcTBMMA. AKO Ce pafgHu [e0 [APXU PYyYHO unm
NPUTUCHE Ha Tero, OH OcTaje HecTabunaH, LTO MOXe AOBECTU 0
rybuTka KoHTporne.

« Pe3auu mopajy Aa cTaHy Ta4yHO y cTery anarta 3a Hanajawe Koju
ce kopucTu. HenoaynapHu pesay Ha cTery anata 3a Hanajawe he
ce HepaBHOMEPHO POTUPATU, CHAaXHO BUGPUPATH 1 MOXE [AOBECTU
o rybuTka KOHTpOne Haj anaToM 3a Hanajarbe.

e Bp3uHa kopuwheHUx pagHMX anaTku He cMe GUTU Mawa oA
MakcumanHe Op3vHe Ha3HaueHe Ha anaTkvm 3a Hanajakse.
Mpwuno3su koju ce poTtupajy Behom 6panHom mory 6utin owtehexu.

e Kapa pagute, ppxute pytep 3a oGe pyuyke M obesbeauTe
CcTabunHy paaHy nosuuujy. Anat 3a Hanajakwe Koju ce Apxu ca
obe pyke je 6e3beaHujn.

e He pupajte potupajyhu pesay unu npuHecute pyke y AomeT
wemy. [Iphu NOMOXHY [Aprbky ApPYroM pykoM. Ynpasrbatbe
MalMHoM ofema pykama CMakyje pu3uKk of moBpefe papHor
cpeAcTBa pykama.

e JlnyHa 3alWITUTHA onpeMa Mopa Aa ce Hocu. Y 3aBUCHOCTU of
BpCTe MoOCna, MOpa Ce HOCUTM 3aliTUTHa Macka, 3alTUTHe
Haouvape, 3alUTUTHe Haoyape U 3alITUTHULM cryxa. 3alTuTuTe
041 o] Ba3AyLUHO NPEHOCUBMX CTPAHWX Tena reHepucaHnX TOKOM
papa. Macka 3a npaLuuvHy npyxa pecnmpaTtopHy 3aluTUTy v Mopa Aa



unTpMpa npalunHy reHepucaHy TOKOM papga. ManoxeHocT Gyuu
TOKOM JlyXer nepvofa Moxe JOBECTW A0 rybutka cryxa.

« [MpawwuHe oa oapefieHMX BpcTa ApBeTa MOry 6UTK onacHocT no
3apaBrbe. [IpekTaH hUsNYKM KOHTaKT ca MpalvMHOM MOxe Aa
n3asoBe arneprujcke peakuuje wwnu pecnupatopHe 6onectu
onepaTtepy Uy oHuma y 6rmsuHu. Xpact unm Gykosa npaiunHa ce
cmaTpajy KaHLeporeHum,

e HapouuTo y KOMGMHaUMju ca cyncTaHuama 3a TpeTMaH ApeeTta
(OpBeHu KoH3epBaHcu). Y ToM cmucny, npenopydyje ce ynotpeba
Macke 3a npalluuHy, cucTema 3a Bafjewe npallivHe U afekBaTHe
BeHTUnauuje.

e PenoBHO 4uCTUTE KOHEKTOpe 3a BeHTMNauujy anata 3a
Hanajawe. MoTopHu fyBay yBnaye npauvHy y kyhuwite v Benuka
akymynauuja npallMHe MOXe [a M3a3oBe OMacHOCT of CTpyje.
HewmojTte kopucTut anatky 3a Hanajawe y 6nuM3vHW 3anarbmMBux
matepwvjana. BapHuue mory na n3asosy Aa ce 3anane.

« He Tpe6a kopuctutu owrteheHe u HeowTeheHe cekaye. [locagHun
unu owteheHn cekaun nosehaBajy Tpewe, Mory mnoctatut
6rok1paHn Kao 1 CMakMUTW KBaNMTET MaxuHalmje matepujana.

« He aupajte pe3ay unu HenocpeAHo no 3aBpLieTKy nocna. Osa
KOMMOHeHTa MOXe nocTtaTu Beoma Bpyha W Moxe wu3assatu
OneKoTUHE.

* AnaTtke 3a Hanajake MOpajy Aa ce NOKPEeHy Npe Hero LWTo pe3ay
Aofje y KOHTaKT ca pagHWM Aenom. Y CynpoTHOM, MOCTOjM
onacHocT of nospaTtka, jep he ce anatka Kkoja ce KOpUCTU
3aKkrbyyaTty Ha pagHu Aeo.

* YBepuTe Cce Aa Cy CBe CTere 3a 3aKibyyaBatbe 3aTerHyTe.

e Hukaga He npunaxwTe pagHe anatke anaTkv 3a Hanajake oCUM
OHWX Koje npenopy4yje nponasohay.

« [punukom 3ameHe pesaya yBepute ce Aa je 6oaex dukcupaH Ha
Ay6vHU of Hajmarbe 20 MM.

e [lpe mneseka, yBepuTe ce Aa NocToju oaobpere ucnog pagHor
MecTa aa 6ucte cnpeuunu Aa pesady aofe y KOHTaKT ca Apyrum
pagHuM fernoBuma.

« [oBspLlunHa pagHe nospLuvMHe Mopa 61T nperneaaHa. MotpebHo je
[a ce yBepuUTE Aa HEMa HeXerbeHuUX CTpaHux maTepujana (ekcepa,
wpadosa uta.).

e He ocTaBrbajTe 3amMer-eHy MalUMHY 3a MreBetbe 6e3 Haasopa.

e Kapa anaTka 3a Hanajakbe Huje y ynoTpebu, yBek je TpebBa
VCKIBYUYUTY M YCKNaAWLWITUTI Ha Ae4MnjeM MEeCTy.

e YBeK UCKIbyuuTe anatky 3a Hamajake fpe Hero LITO NpoMeHuTe
pagHy anaTky wnu 6uno kakeo nofellaBatbe, OfpXaBake UNn
onepauujy.

e HemojTe KOPUCTUTU HMKaKBe pacTBapayumMa 3a Yvwhere anata 3a
Hanajare, LUTO MOXe OLUTETUTU NNacTU4He JernoBe.

MAXHA : Ypehaj je HamerweH 3a pag y 3aTBOPEHOM MpPOCTOPY.

Ynpkoc  uHxepeHTHO  Oe3bGegHom  AusajHy,  kopuwhery

6e36eAHOCHMX Mepa ¥ AOAATHUM 3aLUTUTHUM Mepama, yBeK NocToju

pU3MK 0 NoBpeAa Koje Cy 3a0CTaLm TOKOM paaa.

OGjawHere kopuwheHnx NUKTorpama

1. MpounTajTe ynyTcTBa 3a paf 1 nocMaTpajTe yno3opewa

n 6e36eaHOCHe ycroBe Koju ce Tamo Hanase.

BawTutHa knaca 2.

3. Hocute nuuHy 3aliTUTHY onpemy (3alITUTHe Haovape,
3aWTUTY YLIKjY, MacKy 3a npaLuvHy).

N

4. WckrbyunTe kabn 3a Hanajake npe cepeucuparsa unu
nonpaeke.

5. [pxu geuy nopgarse of anara.

6. 3awTntnTe ce o KuLwe.

WU3rPAOKA U MPUJABA

PyTep je py4Hu anat 3a Hanajawe y Apyroj knacu 3awTtute. Bosu ra
KOMYHUKaLIMOHM MOTOP MOCTaBIbEH BEPTUKANHO Ha NOBPLUMHY Aa 6u
610 mMalumMHCKM noctaBrbeH. OBe BpCTe anaTta 3a Hanajake ce LUMPOKO
KOpUCTE 3a MneBeke MaTepujana Hanvk apeeTy v apseTy. O6nactn
kopuwhera ykrbydyjy naky cronapujy, pagose Ha napkety, ypehere
Wnn peHoBupatbe 1 urpagky. Hemojte 3noynortpe6rbaBaTu anatky
3a Hanajamse.

OnUC rPA®UYKMUX CTPAHULA

Cnuka 1
1. OcHoBHa nnova
2. WHaunkaTtop ay6uHe
3. [lybuHa cevera
4. MonpaBrsake kBake
5. Wpad npunarohasara
Cnuka 2
1. YKrbyunBame
Cnuka 3 InckrbyunBarbe
npekvgava
1. MpaBau pactaBkawa
2. CMep vHcTanauuje
3. Perynatop
Cnwuka 4
1. PagHu geo
2. Cwmep poTauuje pesaya
3. Mpwvka3s opgosro
4. Cwmep y6auvBara
Cnuka 5 nanvpa

1. Cwmep ybauvBara
nanupa

2. Cwmep poTauuje pesavya

3. PagHu peo

4 Mapanenxu Boany

1 OcHoBHa nnova
2. Ibpadosa

3. Tbpaduvrep
8

1 Pesay mneseta
2. OcHoBHa nnoya
3. Mpeanoxak

4 PagHu geo

5 PykaB Boguya

1. 3ajebun

2. Boaunu

3. MapanenHu Boany

4. Opax op nentupa
Cnuka 1

1. Monpasreatse Wwpada

2. MapanenHu Boany

3. Opax op nentupa

4 OcHoBsHa nnoya

Bpojke 13 u 14

1. Opax op nentupa
2. Boauny
3. Mapanenxu Bogny
4. LleHTpanHo oTBapate
5. 3ajebun
Cnuka 1



1. Hokar

2. LleHTpanHo oTBapame

3. MapanenHu Boany
Cnwuka 17

1. MonpaBsreake 6enexaka (A)

2. MopelwaBare benexaka

3. MonpaBsreatke 6enexaka (b)

4. Boawny 3a nexatrse
Cnuka 18

1. PagHu geo

2. Pesay mneseta

3. Boawny 3a nexatrse
OMPEMY
®JIAT KEYC - 2 PAYYHAPA.
®PEEC - 2nuc.
LONNET - 3 PAYYHAPA.
PYKAB BOOMYA - 1 PAYYHAP.
CTPAUMXT PYHHEP - 104,
Lony Boan - 1 PAYYHAP.
YNYTCTBO 3A YNOTPEBY

1. MNopewaBawe AyOUHe ceyera

OnabaBu kBaky 3a cresawe. [logecuTe nonoxaj Gase pa 6ucte
pobunu xerbeHy aybuHy pesa. 3aterHnTe kBaky 3a ctesare. (Cnuy.
2. Ykrby
[a 6ucte ce npebaunnu Ha ypehaj, npebauuTe npekuaay Ha no3uuujy

",

ckby

[la GucTe ce UCKIby4MnU, NpemecTuTe AyrMe Ha nosuuujy "O". (Cnuu.

2).

3. MoHTaxa 1 yKknamate cekaya

[la 6ucTe yknonunu pesad, CTaBUTe ra y KOHEKTOp, a 3aTUM KOPUCTUTE

[Ba LinaHepa Aa CTerHeTe crerHyte opaxe. OABpHuUTe ux aa Gucte

YKMOHUIU pe3ay (CMokBa 3).

4. MneBete (Aucamburaumja)

o [loctaBuTe anaTky Ha pafiHu 1€0 Tako fa pe3ay He Byae y KoHTaKTy
ca meroBoMm nosplumHoM. Kapga ce pocturHe nyHa 6psuHa,
romepuTe anaTky y XerbeHoMm cmepy. YBepute ce fa je 6asHa
nnoya anarta cBe Bpeme y KOHTaKTy ca MOBPLUMHOM pajHor Aena
TokoM MnieBewa. OpapxaBajTe KOHCTaHTHy 6p3uHy ybGauusara
xpaHe. (CmokBa 4).

HAMOMEHA: Ctona npeHoca koja je npebp3aa HeraTueHo he ytuuatm

Ha KBanUTeT MaxuHauuja, a MOXe OWTETUTW pes3ad W MaLUMHCKW

moTop. CTonma wucxpaHe koja je npecrnopa y3pokoBahe 036UrbHO

3arpeBarbe ceyeva, WTo he Takohe HeraTMBHO yTULATK Ha KBanuTeT

MaxuHauuvja. Buno 6u pobpo ga Tectupate ogroeapajyhy crony

cdeenosa Ha nomohHom pagHom aeny npe ynotpebe.

e AKO KOpUCTUTE BOAMYE, yBEpUTE Ce [a Cy WHCTaNnMpaHu Ha AecHO]
CTpaHu y ofHocy Ha cmep deena. (Cmoksa 5).

HAMOMEHA: TMpeonTtepehewe MmawwuHe he npeontepeTuTn Auck

jeavHuuy. MakcumanHa gybuHa mnesewa je 3 munumetpa. Behe

Ay6rHe ce Mory nocTUhW NOHOBILEHWUM MIEBEHEM.

5. PykaB Boguua

* Kapa ce pe3ay npohe kpo3 pykaB Boguya, Moryhe je mnesewe 13
npegnowka (Cnuy. 6).

e YKIOHUTE OCHOBHY mnody Tako wTto hete onabaeuTu Lipadose.
CraBuTe pykaB Boguya y 6a3y, a 3aTiM YBPCTO MOMPaBUTE OCHOBHY
nnoyy Tako wTo heTe 3aTerHyTu Wpacose

e [locTaBWTe npeanoxak Ha pagHW [eo. YMeTHWTe pesay y
npepnoxak. Bohewe anatke gyx npegnoLuka

6 . napanenHu BoanY (ONUMOHO)

MapanenHu BoanY je KOPUCTaH kaga paguTe Ha UBWLIM UMW MBULN
papHor gena (Cnuunuy 9).

e Kopuctute wwpad u opax of Kpuna ga nonpaeute napanesnHv
soand (Cnuuy. 10).

* Kopuctute wpadg 3a cTesare Aa NOCTaBUTE BOAUY HA MaLLUHY 3a
Mmnesewe. [la 6ucte nogecunu nonoxaj napanenHor Boawua,
onabaeute opax oa kpuna. Kaga oapeauTe npaBunaH nomnoxaj,
3aTerHuTe opax (cmoksa 11).

e AKO je yAarbeHOCT of UBWLE pafHor Aena npesenuvka aa 6u ce
KOPMCTMO MaparnenHy BOAWY, NPUIOXUTE NMOMONHU [e0 Ha pagHu
Aeo (HNp. paBHy Tabny). 3aTum BoamTe pyTep Ayx nomohHor aena
(Cnunu. 12).

7 . KpyxHO MneBemse.

Kapa ce yknonu napanenHu soguy, moryhe je KpyXHO MneBee.
Kpyr paguu je pasymeo kao pactojawe n3mehy ceveya n LeHTpa
Kpyra:

e  MuHumanuu pagujyc: Makcumaniu pagujyc og 70 mm: 221 mm

e [la 6ucTe npeceknu Kpyr npeyHuka og 70 Mm ao 121 mm, yknonute
BOAMY Kao LUTO je npukasaHo y CmoksM. 13.

e [la Gucte npeceknu kpyr npeyHuka o 121 mMm go 221 mm,
MOHTMpaTe BOAMY Kao LUTO je Npuka3aHo y CMOKBM. 14 .

e MneBetbe OKO kpyra npeyHuka og 172 mm ao 186 mm Huje moryhe.

e [locTaBuTe LeHTparHy pymny BOAMYA MPeKo LeHTparHe Tauke
papgHor gena. MonpasuTe BoAUY 3a pagHW [E0 HOKTOM MakbuM of
6mm 3akyuaH Kpo3 ueHTpanHy pyny. MnvH y cmepy Kasarbke Ha
caty (Cn. 15).

8. BOAMY 3a nexatbe
Boanu 3a nexare ce MoOXe KOPUCTUTM 3a yaobGHO pykoBarbe
jeavHMUOM npunukoM paja ca HameluTajeM, HNAp. pagHUM
cTonoBuMa, kpeBeTuma, cronuuama wuta. OBo omoryhasa
npeuunsHo KpeTawe jeanHuue kako 6u ce o06e3beano BUCOK
kBanuTteT obpage (Cnuy. 16).

* Kopwctute cbukcmparbe opaxa (A) aa nonpasuTe BOAUY 4O OCHOBHE
nnove. Ona6asute opax (B) aa 6ucte nogecwnu pacrojatbe
n3mehy Boauya v ceukaya. 3aterHute opax (B) uBpcTo kapa ce
ycrnocTasw ucnpasHa noavuuja (Cnuyja 17).

e Kapga ynpasrbate MalUVMHOM, NPUTUCHWTE BoauY Ge3belHo Y3
mBwWUYy pagHor gena (Cnuuuuy 18).

HAMOMEHA: MNpe nopeluasarba ypehaja unu dpyHkumje yBepuTe ce aa

je ypehaj nckrbyyeH 1 UCkibyyeH 13 N3Bopa Hanajarba.

Wcnop je nereHpa 3a ceaky of umdapa Ha noveTKy NpUpyYHuKa.

MOAALIU O OLIEbUBAA

MawmHa 3a MneBseme neuua 59G718

MapameTtp Banye
HanoH cHabaeBamwa 230 BAL|
YyecTanocT cHabaeBama 50 X3
OuereHo Hanajawe 510 BaTu (WTamna)
Oncer 6p3avHe y Hyanu 30000 mMuH-1
MpeyHuk koneTta J6.35 Mmm
Knaca sawTtute 44
MacosHo 1,64 kr
[ogvHa nponssoax-e 2023

59G718 o3HayaBa 1 TUN 1 O3HAKY MaLLUUHE

NOoJAUM O BYUU U BUBPALUUJAMA

Hwvso nputncka 3Byka JIn A =89 nb(A) K= 3 ab(A)

HuBo Hanajarba 3Byka Jlw A =100 ab(A) K =3 gb(A)

BpepnHoctu y6p3ara ax=221Mc2K=15mlc 2
Bubpauvja

WHbopmauumje o 6yum n Bubpaumjama

HuBo emwucuje Gyke onpeme onucyjy: emuTyjy Ce HMBO 3BYYHOT
nputucka Jin A n HnBO 3BY4YHe cHare Jlwa  (rae K osHauaBa mepHy
HeusBecHocT). Bubpauuje koje emuTyje onpema onucaHe cy
BubpauuroHom BpeaHowwhy yop3ata ax (rae je K MepHa HemsBecHoCT).
HuBo 3By4Hor nputucka Jin A , HMBO 3BYYHe cHare Jlwau BpegHocT
ybp3ata BUOGpaUMje  x wasenere Y OBUM YNyTCTBMMA U3MEPEHM CY y
cknagy ca EH 62841-1. HaBegeHn BMGPaLMOHN HUBOx woxe MAA CE
KopucTM 3a nopefiewe onpeme W 3a NpenMMUHapHY MPOLIEHY
M3noxeHocTn Bubpauujama.

Lintupann HuBo Bubpaumje je camo npefAcTaBHUK OCHOBHE yrnoTpebe
jeavHnue. Ako ce jeauHuLA@ KOPUCTM 3a Apyre annvkauwvje unu gpyre
papHe anatke, HUBO BuGpaLuje Moxe Aa ce NnpomeHu. Ha Buwm HuBo
Bubpauyja ytuuahe HeJOBOIbHO UMM MpeBHULLE HEPETKO OApXaBatbe
jeavHnue. Fope HaBedeHW pasrnosn Mory pesynTupaTtu nosehaHom
nanoxeHolwhy BubpaLimjama TOKOM Lienor pagHor nepuoaa.

[da 6y ce npeunsHO npoLUEHUNa W3NOXEHOCT BuOpauujama,
HeonxoAHo je y3eTu y 063up nepuoge kaaa je ypehaj uckmyven
WNK Kafa je UICKIbYYeH, anu ce He KOpPUCTY 3a pad. Kapa ce TauHo
npoueHe cBU haKTopH, YKyMnHa U3NOXeHOCT BMGpauujama Moxe
Ce MCMOCTaBUTH KaO MHOFO Maksa.

Y uurby 3aluTute KopucHuka of edpekata Bubpauuja, Tpeba cnposectu
fopatHe Mepe 6e36e4HOCTM, Kao LUTO Cy LMKIMYHO OApXaBare



MallMHe U pagHu anatu, obesbehuBare afekBaTHe TemnepaType
pyke u ogrosapajyha pagHa opraHusaumja.

SAWUTUTA XMBOTHE CPEAVHE

. MpounaBoan Ha enekTpuyHM NoroH He 6u Tpebano aa

ce ognaxy kyhHum otnagom, Beh ux Tpeba oaHeTn y oaroeapajyhe
objekte 3a opnarawe. O6paTuTe ce NpoaaBLy npPou3BoAa WK

rnokanHom aytoputety 3a MWHdopmaumje o pacxopy. OTnagHa
enekTpuyHa 4 €IeKTPOHCKa onpema cagpxu EKOSOoLWKN
Henpujaterbcke cynctaHue. Onpema koja ce He peuuknvpa
npeacrasba I'IOTEHLLMjaJ'IHM PU3KK MO XWBOTHY CpeauHy W rbyacko
3[paBrbe.

MorpanunusHa 2/4 (y parbem Tekcty: "Mpyna Tonex") obaselwTaBa Aa Cy cBa aytopcka
npasa Ha cagpxaj OBOr nMpupyqHuka (y Aarbem TekcTy: "MpupyqHuK), ykbyuyjyhn,
n3meNy octanux. HbeH TekcT, chotorpacuje, Avjarpamu, LPTEXW, Kao U HEroB cacTas,
npunagaajy nekrbyunBo Mpynu Tonex v noanexy NpaBHoOj 3aLUTUTK Ha OCHOBY AKTa of 4.
hebpyapa 1994. roguHe 0 ayTopckum 1 cpoaHmM npasuma (JoypHan o Nlawe 2006 Ho.
90 Mo3. 631, kao namer-eH). Konmparbe , 06paja, 13naBaluTso, 3MeHa y komepLjanHe
CBpxe uenor anpyHHMKa W HEeroBmnx I'IOjeJZlMHEHHMX enemeHara, 6e3 carnacHocTv I'pyne
Tonex uspaxeHe y nucaHoj opmu, CTPOro je 3abpateHo U MOoXe pesynTupatit
rpafaHcKoM 1 KPUBUYHOM OfrOBOPHOLLY.

GR
EMXEIP1AIO META®PAZHZ (XP'HETH)
Képtng dkpwv
59G718

ZHME'IQZH: NPIN NPOXQPHZETE
'OTAN XPHZIMOMOIEITE HAEKTPIKO EPFAAEIO
AIABAZTE NMPOZEKTIKA AYTEZ TIZ OAHIMEZ KAl ®YAAZTE
TIZ TIA MEAAONTIK'H ANA®OPA.

KANONIZMO'I AZGAAEIAZ

e Kpatiote 710 nAeKTpIKO epyaAeio amd TIG HOVWHEVEG
emiQaveieg TNG Aafng, Kabwg To KOTTIKG pTropEi va £pBel og
£TTAQN P T0 i510 To KaAwdio SikTUoU Tou. H £TTa@n e T0 KOAWSIO
dIkTUoU Ba PTTOPOUCE va £xEl WG ATTOTEAETUA TN PETAdOON TAONG
oTa JETAANIKG pépn Tou epyaAEiou, yeyovog TTou Ba ptropouce va
TIpoKkaAéael NAekTpoTTANEia.

e To pog emegepyacia UAIKS TTPETTEI VO OTEPEWVETAI O OTOBEPN
Baon kai va ao@aAileTal évavTl HETOKIVNONG UE OQIYKTAPES A
GAAa péoa. Edv 1o Tepdylo epyaciag ouykpaTeital pe To xépl f
TECETOI OTO OWPA, TTAPAUEVEI AOTABEG, Yeyovdg TTOU WTTOPEi va
odnynoel o€ aTTWAEIR TOU EAEYXOU.

o O1 KOQPTEG TTPETTEI VO EQAPUOJOUV OKPIBWG OTOV TPIYKTAPA TOU
XpnoipotroloUuevou nAEKTpIKOU gpyaleiou. ‘Eva KoTTikG TTOU
Oev TaIpIGdel PE TO OQIYKTAPA TOU NAEKTPIKOU €gpyaAeiou Ba
TIEPIOTPEPETAI avopoIdpop@a, Ba doveital €viova Kal UTTOPEi va
TIPOKOAETEI ATTWAEID EAEYXOU TOU NAEKTPIKOU £pYQAEiou.

e H 1ayxitnTa TWV XPNOIMOTTOIOUHEVWY EpYaAEiwv epyaciag dev
TPETEI va gival MIKPOTEPN ammd T MEYIOTN TOXUTNTA TTOU
avaypd@eTal oTo NAEKTPIKG gpyaleio. Ta efapTripara TTou
TIEPIOTPEPOVTAI PE UYNAOTEPN TaXUTNTa €VOEXETAI va UTTOGTOUV
gnuia.

e Orav epydleoTe, KPATAOTE TN PPEJa Kal oo TiIg 500 AaBég Kal
eao@aliore oTabepn Béon epyaciag. Eva nAekTpiké epyaAeio
TTOU KPOTIETAI KOl PE Ta SUO Xépla €ival ao@aréaTepo.

e Mnv ayyileTe TOV TTEPIOTPEPOUEVO KOPTN KOl UNV QPEPVETE To
Xépia oag otnv gpPéAeid Tou. Kparrote Tn BondnTikr) Aafn pe TO
GAAo Xépl. O XEIPIOPAG TOU UNXAVANOTOG Kail PE Ta SUO XEPIA PEIWVEL
TOV KivOUVO TPOUMOTIOPOU TWV XEPIWV OOG amd To €pyaAeio
epyaaiag.

e MMpémel va @opIETal ATOMIKOG TTPOCTATEUTIKOG €EOTTAIONOG.
Avdloya pe TO €id0OG TNG epyaoiag, TPETEI va POPATE
TPOCTATEUTIKI] MAOKA, YUOAId, TTPOCTOTEUTIKA YUOAIG Kol
TPOCTATEUTIKA akong. [lpooTarelere Ta pdaTmia cag amd Ta
QEPOMETAPEPOUEVD §Eva OWHATA TTOU dnpioupyolvTal KATE Tn
didpkela TNG epyaciag. Mia pdoka okévNG TTOPEXEI OVOTTVEUOTIKNA
TIpoCTaCia Kal TIPETTEN va QIATPAPE! TN OKOVN TTOU TTAPAYETal KOTA
Tn didpkela TnG epyaaiag. H ékBeon oe B6puPo yia TTapateTapévo
XPOVIKO SIGOTNUA PTTOPET VO 08NYyROEl O€ ATTWAEIN OKOAG.

e O1 okbveg a1rd oplopéva €idn §UAou pTTopEi va atroTeAéoouv
Kivduvo yla Tnv uyeia. H Gueon QuOIKr €TaQr e TIG OKOVEG
HTTOpPEi VO TTPOKOAETEI AAAEPYIKEG VTIOPAOEIG /KAl AVOTTVEUOTIKEG

aoBéveieg aTov XEIPIOTH | o€ 60oug Bpiokovtal kovtd. Or okéveg
Opudg A 0&16g BewpouvTal KAPKIVOYOVEG,

e 1Biwg o€ ouvduaouod pe ouaieg eTTeEepyaaiag {UAOU (CuUVTNPENTIKG
gUAou). Z1O0 TAQicI0 QUTE, CUVIOTATAI N XPAON WGOKAG OKOVNG,
ouoTNUATWY avappoPnang oKOVNG Kal ETTAPKOUG eagpIouoU.

o KaBapilete TOKTIKA TIG OXIOHEG €SAEPICHOU TOU NAEKTPIKOU
gpyaAeiou. O avepioTAPAG Tou KIivNTAPA TpaBdel okévn oOTo
TEPIBANUA Kal pio pEYGAN OUOOWPEUON OKOVNG WTTOPEl va
TIPOKOAEOEI NAEKTPIKG KivOuvo. Mnv XpnoIUOTIOIEITE TO NAEKTPIKO
epyaAeio Kovtd ot eU@AekTa UNKGE. O1 omiverpeg uTTopei va
TIPOKAAEOOUV - TNV avAPAESH Toug.

e Aev Ba TPETTEI VA XPNOIPOTTOIOUVTAl KOTECTPOUMEVA KAl N
aKoviopéva KOTITIKG. Ta Baumd 1A KOTEOTPAMPEVA  KOTITIKG
augdavouv Tnv TPIRH, UTTOPET v PTTAOKAPOUV KaBWG Kal va HEIWTOUV
TNV TOIGTNTA TNG KATEPYATIAg TOu UAIKOU.

e Mnv ayyilete TOV KOPTN ] APECWG PETA TO TEAOG TNG EPYATIAG.
Auté TO €§GpTNUO PTTOPET VO {e0TaBEi TTOAU Kal va TTPOKOAECE
gykavpaTa.

e Ta nAekTpIKG gpyalsia TPETTel va TiBevTal o€ AsiToupyia piv
TO KOTITIKO £pBEl OE ETTAPR PE TO TEPAXI0. AIAPOPETIKA, UTTAPXEI
Kivduvog KAWTOIGG, KaBWG To XPnOIPOTIoloUpEvO epyaleio Ba
ACPAAiOEl OTO TEPAXIO EPYOTIOG.

o BeBaiwbeite 611 6A0I 01 OPIYKTHPEG AOPANIONG Eival OPIYpEVOL.

o [loté unv ouvdéeTe epyaleia epyaaciog aTo NAEKTPIKG pYaAEio EKTOG
QTT6 QUTA TTOU GUVICTA O KATOOKEUAOTHAG.

e Kara Tnv avTikatdoTaon Tou KOTITIKoU, BeRaiwbeite 6TI To OTEAEXOG
eival oTepewpévo o€ BaBog TouhdyioTov 20 mm.

e [piv amd 1o epedapiopa, BeBaiwbeite OTI UTTAPXEI EAEUBEPOG XWPOG
KATW a1Té TO TEPAXIO EPYATIAG YIA VO UNV £PBEI TO KOTITIKO O€ ETTAPN
He GAAa Tepdxia epyaaiag.

e H em@dveia Tou XWpou epyaciag TPETTEN va emBewpeiTal. Mpétel
va BeBaiwBeite 6T dev uTTApXOUV avemiBUUNTa Eéva UNIKG (Kap@id,
Bideg K.ATT.).

e Mnv a@AVveTE pia EVEPYOTTOINUEVN QPECD XWPIG ETTIBAEWN.

e Otav 10 NAeKTPIKS €pyaAeio Bev XpNOIPOTIOIEITAI, TTPETTEI TTAVTA VOl
TTAPAPEVEI ATTOOUVOESEPEVO OTTO TNV TTPICa Kal va aTToBnKeUETAl OE
AoQAAEG yia Ta TTaIdIG PEPOG.

e Byddete avTa 1O NAEKTPIKG €pyaAeio atréd Tnv Trpida TTpIv aTrd TNV
alAayr Tou epyalgiou epyaciag  TTpIv atré oTroIadrTToTE PUBUIoN,
ouvtApnon f Aeiroupyia.

e Mnv xpnoipotroieite SIOAUTEG yia TOV KOBAPIOPO TOu NAEKTPIKOU
epyaAeiou, o1 otroiol Ba pTTopoucav va TTPOKAAéCOUV {nuIG OTa
TTAQOTIKG pEPN.

MPOXOXH: H cuokeun TrpoopileTal yia AEITOUPYia O ECWTEPIKOUG
Xwpoug. Mapd Tov eyyevwg ac@alr) oxediaoud, Tn xpAon HETpwv
AoQAAEiag Kal TTPOCOETWY PETPWVY TTPOCTACING, UTTAPXEl TTAVTO
KivBUVOG UTTOAEITTOPEVOU TPAUHATIOHOU KaTd TN AgIToupyia.

Emegiynon Twv XpNoIHOTTOIOUHEVWV EIKOVOYPOAUPATWY

1 2 3
=
4 5 6

1. AloBdoTe TIG 0dnyieg Aertoupyiag Kal  TNPAOTE  TIG

TTPOEIDOTTIOINCEIG KAl TOUG OpPOUG  ao@aAgiag TTou

TIEPIEXOVTAI O QUTEG.

Kartnyopia TpooTaciag duo.

3. Dopdte  €OTTAIONO  ATOMIKAG  TTpoaTadiag  (Yuahid
A0PAAEIAG, WTOAOTTIOEG, PATKA OKOVNG).

N



4. AtroouvdéoTte TO KaAwdlo Tpo@odoaiag TPV aTd TN
ouvTAPNON 1) TNV ETTIOKEUN.
5. KpatAoTe Ta Taidid pakpid atrd 1o epyaAEio.

6. MpooTtatéyTe atéd T Bpoxn.

KATAZKEY'H KAl EODAPMOIMH

To router gival éva @opnTé NAEKTPIKS pyaAeio TG deUTEPNG KATNYOPIAG
TrpooTaciag. Kiveitalr amd KivnTipa Pe PETAywyéa TTou TOTTOBETEITAl
KGBeTO OTNV EM@AVEIQ TTOU TTPOKEITAl va eTesepyaaTei. Autol Tou
€i00UG  TO  NAEKTPIKA  €PYOAEia  XPNOIPOTTOIOUVTOl  EUPEWS  YIO
ppedapiopa o€ EUAo Kal o€ UNIKG TTou poldouv pe EUAO. ZTOUG TONEIG
xprong TrepiAapBdavovTal ol EAaQPEG UAOUPYIKEG EPYATIES, Ol EPYATies
TTapké, n dlakdounan fi N avakaivion Kal ol KATAoOKEUEG. Mnv KAveTE
KOKI XPRON TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou.

NEPIFPA®'H TON MPA®IKQN ZEATAQN
IxAua 1

1. MAdka Baong

2 ‘Evdeign Bdboug

3. Bd&Bog kotrg

4. KoupTri oTepéwang

5 Bida pUBuiong

2

Ixnua
1. Aiak6TTNG on/off
Ixnua3
1. KaretBuvon
aTTOoUVapUOASynang
2. KaretBuvon
£yKATAOTAONG
3. AaBn
Ixfipa 4
1. Tepdyxio epyaciog
2. KarelBuvon
TIEPIOTPOPHAG TOU
KOTITIKOU
3. Armoyn ammd ynha
4. Kate(Buvon
Sxfipa 5 TpoPodoaiag
1. KareuBuvon
TpoPodoaiag
2. Kate(Buvon
TIEPIOTPOPHAG TOU
KOTITIKOU

3. Tepdyio epyaoiog
4. Mapd&AAnAog 0dnyog
Eikéva 7

1. MAdka Baong

2. Bideg

3. Karoafid
Ixfua 8

1. KotrTikd ppedapiopa
2. MAdka Baong

3. MpéTutro

4, Tepdyio epyaaiog

5.

o

0dnyog paviki
Eikéva 10
1. Bida
2. 0dnyodg

3. MapdAAnAog 0dnyog

4. MNagiuddi meTaroldag
Eikéva 11

1. Bida oTepéwong

2. MapdAAnAog 0dnyog

3. Magiuéd! meraAoudag

4. MAdka Baong
Eikoveg 13 ka1 14

1. Magiuadi metahoudag
2. 0dnyog
3. MapdAAnAog odnydg
4. Kevtpiké avolyua
5. Bida
Eikéva 15
1. Ny
2. Kevtpiké Gvolypa
3. MapdAAnAog 0dnyog
Eixéva 17

1. MNa&ipadi otepéwong (A)

2. Magipdadi pubuiong

3. MNa&ipadi otepéwong (B)

4. Odnyo6g pouAepdv
Eikéva 18

1. Tepdyxio epyaaiag

2. KoTrTiké @pelapiopa

3. 0dnyo6g poulepdv

EZOMNAIZMOZ

FLAT KEYS - 2 TEMAXIA.
FREES - 2PCs.
COLLET - 3 TEMAXIA.
MANIKI OAHIOY - 1PC.
EYO'YZ APOMEAZ - 1PC.
OAHIOZ ANTIFPADOY - 1PC.
EFXEIP1AIO OAHITQN

1. PUBpion Tou BaBoug KOG

XaAapwoTe To KOupTTi aUo@Igng. PuBpioTe Tn Béon Tng Bdong yia va

€MTUXETE TO €MOUPNTS BABOG KOTIAG. ZPIETE TO KOUPTTi CUOPIENG. (EIK.

2. EvepyoTroinon/amevepyotroinon

0 va eVEPYOTTOINTETE T GUCKEUR|, OUPETE TO DIOKOTITN aTn Béon "I".

Mo va aTrevepyoTToINOETE, HETOKIVAOTE TO KOUPTT oTn Béan "O". (EIk.

2).

3. EykardoTaon Kai a@aipeon TwvV KOTITWV

Fa va TOTTOBETATETE TOV KOPTN, TOTTOBETAOTE TOV GTNV UTTOBOXA Kal,

OTN OUVEXEIQ, XPNOINOTTOINOTE U0 KAEIDIA YIO va O@iEeTe T TTAgIPGdIa

oUo@IgNG. ZeRIBWOTE Ta yIa va a@aipéTeTe To KOTITIKG (EIK. 3).

4. Ppelapiopa

e ToTrOBETAOTE TO EPYAAEIO OTO TEPAXIO EPYATIOG ETOI LWOTE TO KOTITIKO
va pnv épxETal o€ €TTaQn pe Tnv em@aveld Tou. Otav emiTeuxBei n
TAAPNG TaXUTNTA, WETOKIVAOTE TO €PYaAEio TTPOG TNV €mMBUPNTA
karelBuvon. BeBaiwbeite 6T n TAGka BAong Tou epyaleiou
BpiokeTal o€ ETTAQPR WE TNV ETTIPAVEIR TOU TEPAXIOU QVE TTEOQ OTIYWN
kaTéd TN didpkeia Tou ppedapiopaTog. AlaTnprioTe oTaBepd pubud
Tpéwong. (ZX. 4).

IZHMEIQZH: ‘Evag ToAU ypriyopog puBudg mpoéwong emnpeddel

apvNTIKE TNV TToIGTNTA TNG KOTEPYAOIag Kol UTTOPEi va TTPOKAA{TE!

{nuIG OTO KOTITIKG KaI OTOV KIVNTAPa TG pnxavig. ‘Evag oAU apydg

pubudg TTPdwong Ba TpokaAéael coBapr BEpuavon Tou KOTITIKOU, N

otroia €TTiong Ba eTnpPedoEl apvnTIKE TNV TTOIOTNTA TNG KATEPYATTOG.

Eival kaAr 15¢a va dokipddete Tov KatdAAnAo pubud péwaong ot éva

BonénTikd TEPGXIO TIPIV OTTS TN XPriON.

e Edv xpnoiyotroigite 0dnyoug, Befaiwbeite 6T gival ToTTOBETNPEVOI
aTn oWOoTH TTAEUPG o€ oxéon We TNV KatelBuvon Tpopodoaiag. (Eik.
5).

THMEIQZH: H utreppdpTwon Tou PnxavipaTog Ba UTTEpQOPTWAOEl TOV

kivnTApa. To péyioto BdBog ¢pedapiopatog eivar 3 xiAiootd. Me

eTTavaAapBavopevo @PeCApIoHa TTOPOUV VA ETTITEUXBOUV peYOAUTEPT
paen.

5. XxiTwvio odnyou

e AgoU Trepdoel To KOTITIKO péoa ammd To XITWvio odriynong, eival
duvarth n epedapiopa amod To TPOTUTIO (ZX. 6).

o AgaipéoTe TNV TTAdKa Baong xahapwvovtag Ti Bideg. ToTmoBeTHOTE
TO XITWVIO Tou odnyoU oTn BAoN Kal, OTn CUVEXEID, OTEPEWOTE
oTabepd TNV TTAGKa BAong o@iyyovtag Tig Bideg.

e TOTTOBETAOTE TO TIPOTUTIO OTO TEAXIO €pyaciag. TOTToBETAOTE TO
KOTITIKG OTO TIPdTUTTO. OBNYAOTE TO €pyaAeio Katd WAKOG Tou
TIPOTUTTOU.

6. TapdAAnAog o8nyog (TTpoaIpPETIKA)



e O mapdAAnAog odnyog eival Xprioigog otav epydadeaTe aTo Oplo 1y
oTtnv dkpn evég Tepayiou (EIk. 9).

e XpnoipotroiaTe Tn Bida Kai To PTEPWTS TTAgINAD! yIa VO OTEPEWOETE
Tov TTapdAAnAo odnyo6 oTtov 0dnyod (Eik. 10).

e XpnoipotroiaTe T Bida oUCPIENG yia va TOTTOBETATETE TOV 0dNYyd
oTn pnxavhy ¢pelapioparog. MNa va puBuioete TN Béon TOU
TTapdAAnAou 0dnyoU, XaAapwoTe TO QTEPWTO TTAgINAEd. MOAig
kaBopioeTe TN owaoTr Béon, o@igTe To TTagIuGdI (Eik. 11).

e Edv n améoTaon amd Tnv dkpn Tou Tepayiou gival TTOAU peydAn yia
M Xxpnon TtapdAAnAou odnyoU, TTpPooaptAoTe €va BondnTikd
KOUMATI OTo Tepdixio (TM.X. Mia eubgia ocavida). ZTn Ouvéxela,
KaBodnynoTe TN Ppéda KaTa Prikog Tou BondnTikou koppaTiol (EIK.
12).

7. ®peldapiopa KUKAou.

e Ortav Tomobeteital TapdAAnAog odnydg, eivar duvath n KUKAIKA
@peCapiopa. Qg aktiva KUKAou voeital n améoTacn peTagy Tou
KOTITIKOU Kall TOU KEVTPOU TOU KUKAOU:

e EAd&xiotn aktiva: 70 mm MéyioTn aktiva: 221 mm

e Tia va kOyete évav KOKAo pe aktiva 70 mm €wg 121 mm,
ToTroBeTAOTE évav 0dnyod dTTwg @aivetal oTnv Eik. 13.

e Tia va kOWeTe évav KUKAO pe okTiva 121 mm €wg 221 mm,
TOTTOBETAOTE TOV 03NYS OTTWG PaiveTal otnv Eik. 14.

* Hopedapiopa yupw amré évav KUKAO Pe akTiva 172 mm éwg 186 mm
Oev gival duvaTo.

e ToTroBEeTAOTE TNV KEVTPIKN OTTA TOU 08NnyoU TTavw aTré TO KEVTPIKO
anueio Tou Tepayiou epyaciag. XTEPEWOTE TOV 0dNyd OTO TEUGXIO
£pyaoiag Je £va Kap@i JIKPOTEPO ATTO 6 MM TTOU KAPPUIVETAI HECW
TNG KEVTPIKNAG OTAG. Ppeldpete degidaTpopa (EIK. 15).

8. 0dnyog poulepav

e ‘Evag odnydg £6paong pTropei va Xpnolgotroindei yia Tov dveto
XEIPIOPO TNG pOVAdAG KOTA TNV epyacia pe EMITTAQ, TT.X. YPOPEIQ,
KPEPATIO, KAPEKAEG K.ATT. AUTO ETITPETTEI TNV AKPIBF PETAKIVNON TNG
Hovadag, woTe va egao@alideTal upnAn ToldTNTa €TTECEPYaTiag
(Eik. 16).

e XpnolgotroioTe To TagIuad! oTepéwang (A) yia va OTEPEWTETE TOV
odny6 otnv TAdka Bdong. XaAapwote 1o Tagiuad (B) yia va
pubuiceTe TNV OTTéOTACN MPETALU TOU OBNYOU Kal TOU KOTITIKOU.
2@i€Te KaAd 1o TTagiudadl (B) péAig kabopioTei n owaoth Béon (Eik.
17).

e Kard Tn AsiToupyia Tou pnxavipatog, méoTe Tov 0dnyd oTabepd
oTtnv dkpn Tou Tepayiou (Eik. 18).

THMEIQZH: Mpiv puBpioeTte pia ouokeun i Aeitoupyia, BeBaiwdeite OTI

N OUOKEUN €ival QTTEVEPYOTTOINUEVN KOl ATTOOUVOEDEPEVN ATTO TNV TTNYH

Tpopodoaiag.

MapakdTtw TTapatifeTal o uTTOPVNUA yia KGBE Eva aTrd Ta OXAHATA OTNV

apxn Tou gyxeipidiou.

AEAOMENA AZIOAOIMHEIHZ

Mnxavni @pedapioparog dkpwv 59G718

MopaueTpog Agia
Taon 1pogodoaiag 230V AC
2uxvoTNTa TPOPOdOTiag 50 Hz
OvopaaoTikh 10XUG 510 W
Eupog Taxutntag peAavTi 30000 min-1
AiGpeTpog KoAdpou 6,35 mm
Karnyopia mpooTtaaciag 1l
Mala 1,64 kg
‘ETog Trapaywyng 2023

To 59G718 dnAwvel TG0 ToV TUTTO 600 KaI TNV OVOUaaia Tou

unxavAiparog.

AEAOMENA ©OP' YBOY KAl AON'HZEQN

Emiredo nxnTikAg ieong

Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Emitredo nxntikig 10x00g

Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)

Tipég emTdxuvang

an = 2,21 m/s? K= 1,5 m/s?

KPASATUWV

MAnpo@opieg yia To 86pufo Kal TOUG KPASATHOUG

H o1dBun ektropuTmg BopUBou Tou e€OoTTAICHOU TTEPIypaPETal aTTd: T
OTABUN EKTTEUTIOUEVNG NXNTIKAG TTEONG Lpa KaI TN OTABUN NXNTIKAG
10XU0G Lwa (6110U K SnAwvel Tnv aBeBaidtnta pérpnong). O1 dovioeig

TTOU EKTTEUTIOVTAI OTTO TOV €§OTTAIONO TTEPIYPAPOVTAl ATTO TNV TIWM
emTaYUVONG Twv doviAoewy an (61Tou K n aBeBaidtnTa péTpnong).

H o1d8un nxnTIKNG Tieong Lpa , N oTdOun nXNTIKNAG 10X00G Lwa Kai n
TIUA €MTAXUVONG KPASAOUWY an Tou kabopifovTal OTIG TTapOUsES
odnyieg €xouv peTpnBei oUPPwva pe To TPOTUTTO EN 62841-1. To
kaBopiouévo emiTedo SOvNONG an UTTOPEi va XpnaoiyotroinBei yia m
oUyKpIon Tou €EOTTAICHOU Kal yIa TV TTPOKATAPKTIKA a&loAdynon Tng
£€kBeang o€ SOVATEIG.

To ava@epduevo eTTiTTESO KPABATHUWY Eival QVTITTPOCWTTEUTIKO POVO
yia Tn Baoikn xprion Tng povadag. Edv n povada xpnoiyotroindei yia
GAAeg eQappoyEg A e GAAa epyaAeia epyaaiag, To eTTITTEDO KPASATUWY
evdéxeTal  va  oAAGgel.  Ta  uywnAdTepa  eTiTIEda  KPAdOAOHWY
eTrNPeddovTal ammd TNV QVETTAPKA ) TTOAU oTrdvia ouvtApnon Tng
povadag. Or Tapamdvw Adyol ptropei va odnyrioouv ot augnuévn
€kBean o€ kpadaopoug Kad' 6An Tn SiGpKeIa TNG TTEPIGDOU EPYATIOG.
Mo va ekmiunBei pe akpiela n ékBeon ot kpadaoupoug, gival
aTrapaiTnTo va Ang@BolUv uTroYn ol TTEPiodol KATA TI OTTOiEG N
OUOKEUN €ival OTTEVEPYOTTOINUEVN | OTAV Eival evEpyoTTOINMEVN
aAA@ dev xpnoipoTroigital yia gpyacia. MOAig ekTiunBoulv pe
akpiBela 6Aol ol TTapdyovTeg, n ouvoAikn ékBeon ot Sovioeig
pTTOopPEi va atrodeixBei TToAU XapnAoTepn.

Mo TNV TTpooTacia Tou XProTn aTré TIG ETITITWOEIG TWV KPadaouwy, Ba
TIPETTEl VO EQappodovTal TTIPOTOETA PETPA ACPAAEIaG, OTTWG N KUKAIKN
OUVTAPNON TOU HNXAVAMOTOG KOl Twv €EPYOAEiwV epyaadiag, n
€¢ao@AaNion emapkoUg Beppokpaciag yia Ta Xépia Kal N OwoTh
opydvwon Tng epyaciag.

MPOZTAZIA TOY MEPIBAAAONTOZX

. Ta  nAektpokivnta  TTpoiévTa  dev  TPETIEl  va

atroppiTTovial Yadi Je Ta OIKIOKA aTroppippaTa, oAAG TTPETTEl va
peTa@épovial Ot KATAAANAEG  eyKaTtaoTdoelg  yia  améppiyn.

ETikoIvwVAOTE PE TOV avTITTPOOWTTO TOU TTPOIOVTOG 0aG i TNV TOTTIKNA
apxfi yia TTAnpogopieg OXeTIKG pe TN BiaBson. Ta amopAnTa
NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU £EOTTAICHOU TTEPIEXOUV OUTTEG N QIAIKEG
TTP0OG TO TrEPIBAANOV. O e§OTTAIONOG TTOU BV QVAKUKAWVETAI ATTOTEAET
TBavd Kivduvo yia To TTEPIBGAAOV Kal TV avBpWTTIVN UYEia.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa pe £5pa
oTn BapaooBia, ul. Pograniczna 2/4 (oto £§Ag: "Grupa Topex") evnuepwvel 6T OAa Ta
TIVEUNATIKG SIKAIWPATA ETT TOU TTEPIEXOPEVOU TOU TTapdvTog eyxelpidiou (aTo €€ng:
"EyxeIpidio”), ouptrepIAapBavOpEVWY, LETAEU GAAWV. TO KEIPEVO, TIG QWTOYPARIES, Ta
dlaypdppaTa, Ta oxEdIa, kaBwg kal TN oUVBEST) Tou, aviikouv aTrokAEIoTIKE oTnv Grupa
Topex Kal UTTOKEIVTaI O€ VOMIKF TIpooTacia cUp@wva e Tov VOpo Tng 4ng PeBpouapiou
1994 Trepi TIVEUHOTIKAG IBIOKTNOIAG KOl GUYYEVIKWY Sikalwpdtwy (PEK 2006 api6. 90
Poz. 631, 6Tiwg TpotToTroINBNKE). H avTiypagr, emegepyaaia, dnuoaicuon, Tpotrotroinon
YIO EPTTOPIKOUG OKOTIOUG OAOKANPOU TOU EYXEIPIBIOU Kal TWV ETTIUEPOUG OTOIXEIWVY TOU,
Xwpig T yparrTr) ouykardBeon Tng Grupa Topex, amrayopeUeTal auoTned Kal UTTopEi va
ETTIPEPEI AOTIKEG KOl TIOIVIKEG EUBUVEG.

AnAwon cuppépewong EK

Karaokeuaotig: Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285 Warszawa

MNpoidv: ®pelapiopa Akpwv: unxavi epelapioPaTog GKPWY
MovrtéAo: 59G718

Eptropikn ovopagia: GRAPHITE

Zeiplakog apiBpdg: 00001 + 99999

H Trapoltoa drAwon cuppopPWang ekISETAI UE ATTOKAEIOTIKF) EUBUVN
TOU KATOOKEUAOTH.

To Tpoidv TTOU TTEPIYPAPETAI TTOPATIAVW CUUHOPPWVETAI ME Ta
akéAouba éyypaga:

Odnyia 2006/42/EK yia Ta ynxavipara

Odnyia nAekTpopayvnTikig oupBaréTnrag 2014/30/EE

Odnyia RoHS 2011/65/EE 6TTwg TpOTroToIfndnke amod Tnv odnyia
2015/863/EE

Kai TrAnpoi Tig aTraitTioeIg Twv TTPOTUTIWV:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017,

EN 55014-1:2017+A11:2020- EN 55014-2:2015- EN IEC 61000-3-
2:2019- EN 61000-3-3:2013+A1:2019,

IEC 62321-3-1:2013- IEC 62321-4:2013+AMD1:2017- IEC 62321-
5:2013,

IEC 62321-6:2015- IEC 62321-7-1:2015- IEC 62321-7-2:2017- IEC
62321-8:2017

H Trapoloa d\Awaon agopd pévo Ta pnxavipata OTrwg diatiBevial
TNV ayopd Kai Sev TTepIAapBAvEl E§opTANAT

TrpooTiBevial amd Tov TENKO XpAoTn R TIpaypatotrololvial améd
QUTOV/QUTAV €K TWV UCTEPWV.

Ovopatemwvupo Kol dietBuvon Tou Katoikou Tng EE Tou eival
£§0UCI0D0TNPEVOG VA TTPOETOINACE! TOV TEXVIKO PAKEAO:

YToypdegetai €§ ovopaTog:
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ES
MANUAL DE TRADUCCION (USUARIO)
Recortadora de bordes
59G718

NOTA: ANTES DE PROCEDER
AL UTILIZAR UNA HERRAMIENTA ELECTRICA
LEA ATENTAMENTE ESTAS INSTRUCCIONES Y
CONSERVELAS PARA FUTURAS CONSULTAS.

NORMAS DE SEGURIDAD

« Sujete la herramienta eléctrica por las superficies aisladas del
mango, ya que la cortadora podria entrar en contacto con su
propio cable de red. El contacto con el cable de red podria
provocar la transmisiéon de tension a las partes metalicas de la
herramienta, lo que podria causar una descarga eléctrica.

* El material a trabajar debe fijarse sobre una base estable y
asegurarse contra el movimiento mediante abrazaderas u otros
medios. Si la pieza de trabajo se sujeta con la mano o se presiona
contra el cuerpo, permanece inestable, lo que puede provocar la
pérdida de control.

e Las cuchillas deben encajar exactamente en la mordaza de la
herramienta eléctrica en uso. Una cuchilla que no encaje en la
mordaza de la herramienta eléctrica girara de forma desigual,
vibrara con fuerza y puede provocar la pérdida de control de la
herramienta eléctrica.

e La velocidad de los utiles de trabajo utilizados no debe ser
inferior a la velocidad maxima indicada en la herramienta
eléctrica. Los implementos que giren a una velocidad superior
pueden resultar dafiados.

« Cuando trabaje, sujete la fresadora por ambas empuiiaduras y
asegurese una posicion de trabajo estable. Una herramienta
eléctrica sujetada con ambas manos es mas segura.

« No toque la cuchilla giratoria ni ponga las manos a su alcance.
Sujete la empufiadura auxiliar con la otra mano. Manejar la maquina
con ambas manos reduce el riesgo de que la herramienta de trabajo
le lesione las manos.

* Debe llevarse equipo de proteccion individual. Dependiendo
del tipo de trabajo, debe utilizarse una mascarilla protectora,
gafas protectoras, gafas de seguridad y protectores auditivos.
Proteja sus ojos de los cuerpos extrafios en suspension generados
durante el trabajo. Una mascarilla antipolvo proporciona proteccion
respiratoria y debe filtrar el polvo generado durante el trabajo. La
exposicion prolongada al ruido puede provocar pérdida de audicion.

e El polvo de determinadas especies de madera puede ser
peligroso para la salud. El contacto fisico directo con el polvo
puede provocar reacciones alérgicas y/o enfermedades
respiratorias al operario o a las personas que se encuentren cerca.
Los polvos de roble o haya se consideran cancerigenos,

« especialmente en combinacién con sustancias de tratamiento de la
madera (conservantes de la madera). A este respecto, se
recomienda utilizar una mascarilla antipolvo, sistemas de extraccion
de polvo y una ventilacién adecuada.

e Limpie regularmente las ranuras de ventilacion de la
herramienta eléctrica. El soplador del motor arrastra polvo al
interior de la carcasa y una gran acumulacién de polvo puede
provocar un riesgo eléctrico. No utilice la herramienta eléctrica
cerca de materiales inflamables. Las chispas pueden provocar - su
ignicion.

¢ No deben utilizarse fresas dafiadas o sin afilar. Las fresas
desafiladas o dafiadas aumentan la friccién, pueden bloquearse,
asi como reducir la calidad del mecanizado del material.

* No toque la cuchilla ni justo después de terminar el trabajo.
Este componente puede calentarse mucho y provocar quemaduras.

e Las herramientas eléctricas deben ponerse en marcha antes
de que la fresa entre en contacto con la pieza de trabajo. De lo
contrario, existe peligro de contragolpe, ya que la herramienta
utilizada se bloqueara en la pieza de trabajo.

e Aseglrese de que todas las abrazaderas de bloqueo estén
apretadas.

« No fije nunca a la herramienta eléctrica otros utiles de trabajo que
no sean los recomendados por el fabricante.

o Al sustituir la fresa, asegurese de que el mango esté fijado a una
profundidad de al menos 20 mm.

* Antes de fresar, asegurese de que hay espacio libre debajo de la
pieza para evitar que la fresa entre en contacto con otras piezas.

e Hay que inspeccionar la superficie de la zona de trabajo. Hay que
asegurarse de que no haya materiales extrafios no deseados
(clavos, tornillos, etc.).

* No deje desatendida una fresadora encendida.

e Cuando no utilice la herramienta eléctrica, déjela siempre
desenchufada y guardela en un lugar seguro para los nifios.

e Desenchufe siempre la herramienta eléctrica antes de cambiar el
util de trabajo o de realizar cualquier ajuste, mantenimiento u
operacion.

* No utilice disolventes para limpiar la herramienta eléctrica, ya que
podrian dafiar las piezas de plastico.

ATENCION: El aparato esta disefiado para funcionar en interiores. A

pesar del disefio intrinsecamente seguro, el uso de medidas de

seguridad y medidas de proteccién adicionales, siempre existe el
riesgo de lesiones residuales durante el funcionamiento.

Explicacion de los pictogramas utilizados

1. Lea el manual de instrucciones y respete las
advertencias y condiciones de seguridad que contiene.

2. Clase de proteccion dos.

3. Llevar equipo de proteccién individual (gafas
protectoras, proteccion auditiva, mascarilla antipolvo).

4. Desconecte el cable de alimentacion antes de realizar
cualquier tarea de mantenimiento o reparacion.

5. Mantenga a los nifios alejados de la herramienta.

6. Proteger de la lluvia.

CONSTRUCCION Y APLICACION

La fresadora es una herramienta eléctrica manual de la segunda clase
de proteccién. Se acciona mediante un motor conmutador montado
verticalmente a la superficie que se va a mecanizar. Este tipo de
herramientas eléctricas se utilizan ampliamente para el fresado en
madera y materiales similares. Los ambitos de uso son la carpinteria
ligera, los trabajos de parquet, la decoracién o renovacion y la
construccion. No utilice indebidamente la herramienta eléctrica.
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Tuerca de ajuste

Tuerca de fijacién (B)
Guia de rodamientos

Pieza de trabajo
Fresa
Guia de rodamientos

EQUIPO
LLAVES PLANAS - 2 UNIDADES.
FREES - 2 PCS.
COLLET - 3 PIEZAS.
MANGA GUIA - 1PC.
CORREDOR RECTO - 1PC.

GUIA DE COPIA - 1PC.

MANUAL DE INSTRUCCIONES

1. Ajuste de la profundidad de corte

Afloje el pomo de sujecion. Ajuste la posicion de la base para obtener

la profundidad de corte deseada. Apriete el pomo de sujecion. (Fig.

2. Conexion/desconexion

Para encender el aparato, deslice el interruptor a la posicié

Para apagar, coloque el botén en la posicién "O". (Fig. 2).

3. Instalacion y retirada de cortadores

Para montar la fresa, coléquela en la ranura y apriete las tuercas de

sujecion con dos llaves. Desenrésquelas para extraer la fresa (Fig. 3).

4. Fresado

« Coloque la herramienta sobre la pieza de forma que la fresa no esté
en contacto con su superficie. Una vez alcanzada la velocidad
maxima, desplace la herramienta en la direccién deseada.
Asegurese de que la placa base de la herramienta esta en contacto
con la superficie de la pieza en todo momento durante el fresado.
Mantenga un avance constante. (Fig 4).

NOTA: Un avance demasiado rapido afectara negativamente a la
calidad del mecanizado y puede dafiar la cuchilla y el motor de la
maquina. Un avance demasiado lento hara que la cuchilla se caliente
mucho, lo que también afectard negativamente a la calidad del
mecanizado. Es una buena idea probar la velocidad de avance
adecuada en una pieza auxiliar antes de utilizarla.

e Si utiliza guias, aseglrese de que estan instaladas en el lado
derecho con respecto a la direccion de avance. (Fig 5).

NOTA: Sobrecargar la maquina sobrecargara el accionamiento. La

profundidad maxima de fresado es de 3 milimetros. Se pueden

conseguir mayores profundidades fresando repetidamente.

5. manguito guia

e Una vez que la fresa ha pasado por el manguito guia, es posible
fresar a partir de la plantilla (Fig. 6).

* Retire la placa base aflojando los tornillos. Coloque el manguito
guia en la base y, a continuacién, fije firmemente la placa base
apretando los tornillos

e Monte la plantilla en la pieza de trabajo. Inserte la fresa en la
plantilla. Guiar la herramienta a lo largo de la plantilla

6. guia paralela (opcional)

La guia paralela es util cuando se trabaja en el borde o el canto de

una pieza (Fig. 9).

Utilice el tornillo y la tuerca de mariposa para fijar la guia paralela a

la guia (Fig. 10).

Utilice el tornillo de apriete para montar la guia en la fresadora. Para

ajustar la posicién de la guia paralela, afloje la tuerca de mariposa.

Una vez determinada la posicion correcta, apriete la tuerca (fig. 11).

Si la distancia desde el borde de la pieza de trabajo es demasiado

grande para utilizar una guia paralela, fijle una pieza auxiliar a la

pieza de trabajo (por ejemplo, una tabla recta). A continuacion, guie

la fresadora a lo largo de la pieza auxiliar (Fig. 12).

Fresado circular.

Cuando se monta una guia paralela, es posible el fresado circular.

Los radios circulares se entienden como la distancia entre la fresa

y el centro del circulo:

Radio minimo: 70 mm Radio maximo: 221 mm

Para cortar un circulo con un radio de 70 mm a 121 mm, coloque

una guia como se muestra en la Fig. 13.

Para cortar un circulo con un radio de 121 mm a 221 mm, monte la

guia como se muestra en la Fig. 14.

No es posible fresar alrededor de un circulo con un radio de 172

mm a 186 mm.

Coloque el orificio central de la guia sobre el punto central de la

pieza de trabajo. Fije la guia a la pieza de trabajo con un clavo de

menos de 6 mm clavado a través del orificio central. Fresar en el

sentido de las agujas del reloj (Fig 15).

8. guia del rodamiento

~



e Se puede utilizar una guia de rodamiento para manejar
cémodamente la unidad cuando se trabaja con muebles, por
ejemplo, escritorios, camas, sillas, etc. Esto permite un movimiento
preciso de la unidad para garantizar una alta calidad de
procesamiento (Fig. 16).

o Utilice la tuerca de fijacion (A) para fijar la guia a la placa base.
Afloje la tuerca (B) para ajustar la distancia entre la guia y la
cuchilla. Apriete firmemente la tuerca (B) una vez establecida la
posicion correcta (Fig 17).

« Al utilizar la maquina, presione la guia firmemente contra el canto
de la pieza (Fig. 18).

NOTA: Antes de ajustar un dispositivo o funcion, asegtrese de que el

dispositivo esta apagado y desconectado de la fuente de alimentacién.

A continuacion figura una leyenda para cada una de las figuras del

principio del manual.

DATOS DE CLASIFICACION

Fresadora de cantos 59G718

Parametro Valor
Tensién de alimentacion 230V CA
Frecuencia de suministro 50 Hz
Potencia nominal 510 W
Velocidad de ralenti 30000 min-1
Diametro de la pinza @ 6,35 mm
Clase de proteccion 1l
Masa 1,64 kg
Ao de produccion 2023

59G718 indica tanto el tipo como la denominacién de la maquina

DATOS SOBRE RUIDO Y VIBRACIONES

Nivel de presién sonora Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Nivel de potencia acustica Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)

Valores de aceleracion de an=2,21 m/s? K= 1,5 m/s?
las vibraciones

Informacién sobre ruido y vibraciones

El nivel de emision sonora del equipo se describe mediante: el nivel de
presion sonora emitido Lpa y el nivel de potencia sonora Lwa (donde K
denota la incertidumbre de medicién). Las vibraciones emitidas por el
equipo se describen mediante el valor de aceleracion de las
vibraciones an (donde K es la incertidumbre de medicion).

El nivel de presion acustica Lpa , el nivel de potencia acustica Lwa y el
valor de aceleracién de las vibraciones an especificados en estas
instrucciones se han medido de conformidad con la norma EN 62841-
1. El nivel de vibracion especificado an puede utilizarse para la
comparaciéon de equipos y para la evaluacion preliminar de la
exposicién a las vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado sélo es representativo del uso basico
de la unidad. Si la unidad se utiliza para otras aplicaciones o con otras
herramientas de trabajo, el nivel de vibraciones puede variar. Los
niveles de vibracion mas elevados se veran influidos por un
mantenimiento insuficiente o demasiado infrecuente de la unidad. Las
razones expuestas anteriormente pueden provocar un aumento de la
exposicion a las vibraciones durante todo el periodo de trabajo.

Para calcular con precision la exposicién a las vibraciones, es
necesario tener en cuenta los periodos en los que el aparato esta
apagado o cuando esta encendido pero no se utiliza para trabajar.
Una vez estimados con precision todos los factores, la exposicion
total a las vibraciones puede resultar mucho menor.

Para proteger al usuario de los efectos de las vibraciones, deben
aplicarse medidas de seguridad adicionales, como el mantenimiento
ciclico de la maquina y las herramientas de trabajo, la garantia de una
temperatura adecuada de las manos y una organizaciéon adecuada del
trabajo.

PROTECCION DEL MEDIO AMBIENTE
Los productos accionados eléctricamente no deben

desecharse con la basura doméstica, sino que deben llevarse a
instalaciones adecuadas para su eliminaciéon. Péngase en contacto

con el distribuidor del producto o con las autoridades locales para
obtener informacion sobre su eliminacion. Los residuos de aparatos
eléctricos y electronicos contienen sustancias nocivas para el medio
ambiente. Los aparatos que no se reciclan suponen un riesgo

potencial para el medio ambiente y la salud humana.

"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spétka komandytowa con
domicilio social en Varsovia, ul. Pograniczna 2/4 (en adelante: "Grupa Topex") informa
que todos los derechos de autor del contenido de este manual (en adelante: "Manual"),
incluyendo, entre otros. Su texto, fotografias, diagramas, dibujos, asi como su
composicion, pertenecen exclusivamente a Grupa Topex y estan sujetos a proteccion
legal en virtud de la Ley de 4 de febrero de 1994 sobre Derechos de Autor y Derechos
Conexos (Diario de Leyes 2006 N° 90 Poz. 631, en su version modificada). La copia, el
procesamiento, la publicacion, la modificacion con fines comerciales de todo el Manual y
de sus elementos individuales, sin el consentimiento de Grupa Topex expresado por
escrito, estan estrictamente prohibidos y pueden dar lugar a responsabilidades civiles y
penales.

Declaracién de conformidad CE
Fabricante: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Producto: Fresadora de cantos
Modelo: 59G718
Nombre comercial: GRAFITO
Numero de serie: 00001 + 99999
Esta declaracion de conformidad se emite bajo la exclusiva
responsabilidad del fabricante.
El producto descrito anteriormente cumple con los siguientes
documentos:
Directiva sobre maquinas 2006/42/CE
Directiva de compatibilidad electromagnética 2014/30/UE
Directiva RUSP 2011/65/UE modificada por la Directiva 2015/863/UE
Y cumple los requisitos de las normas:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
CEl 62321-3-1:2013; CEl 62321-4:2013+AMD1:2017; CEl 62321-
5:2013;
CEl 62321-6:2015; CEl 62321-7-1:2015; CEl 62321-7-2:2017; CEI
62321-8:2017

Esta declaracion se refiere unicamente a la maquina tal y como se
comercializa y no incluye los componentes
afiadido por el usuario final o realizado por él posteriormente.

Nombre y direccién de la persona residente en la UE autorizada a
preparar el expediente técnico:

Firmado en nombre de:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
Calle Pograniczna, 2/4
02-285 Varsovia
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A A

Pawet Kowalski
Responsable de Calidad del GRUPO TOPEX
Varsovia, 2021-05-12
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MANUALE DI TRADUZIONE (UTENTE)
Tagliabordo
59G718

NOTA: PRIMA DI PROCEDERE
QUANDO SI UTILIZZA UN UTENSILE ELETTRICO
LEGGERE ATTENTAMENTE LE PRESENTI ISTRUZIONI E
CONSERVARLE PER RIFERIMENTO FUTURO.

NORME DI SICUREZZA

e Tenere I'elettroutensile per le superfici isolate
dell'impugnatura, poiché la taglierina potrebbe entrare in
contatto con il proprio cavo di alimentazione. Il contatto con il
cavo di alimentazione potrebbe trasmettere la tensione alle parti
metalliche dell'utensile, causando una scossa elettrica.



* Il materiale dalavorare deve essere fissato su una base stabile
e assicurato contro il movimento con morsetti o altri mezzi. Se
il pezzo da lavorare viene tenuto a mano o premuto contro il corpo,
rimane instabile e pud causare la perdita di controllo.

e Le frese devono adattarsi esattamente al morsetto
dell'elettroutensile in uso. Una fresa non adatta al morsetto
dell'elettroutensile ruotera in modo non uniforme, vibrera fortemente
e potrebbe causare la perdita di controllo dell'elettroutensile.

« La velocita degli strumenti di lavoro utilizzati non deve essere
inferiore alla velocita massima indicata sull'elettroutensile. Gli
accessori che ruotano a una velocita superiore possono essere
danneggiati.

e Quando si lavora, tenere la fresatrice per entrambe le
impugnature e garantire una posizione di lavoro stabile. Un
utensile elettrico tenuto con entrambe le mani & piu sicuro.

* Non toccare la fresa rotante e non avvicinare le mani ad essa.
Tenere limpugnatura ausiliaria con l'altra mano. L'utilizzo della
macchina con entrambe le mani riduce il rischio di lesioni alle mani
da parte dell'utensile di lavoro.

« E necessario indossare i dispositivi di protezione individuale.
A seconda del tipo di lavoro, & necessario indossare una
maschera protettiva, occhiali, occhiali di sicurezza e protezioni
per l'udito. Proteggere gli occhi dai corpi estranei aerodispersi
generati durante il lavoro. Una maschera antipolvere fornisce una
protezione respiratoria e deve filtrare la polvere generata durante il
lavoro. L'esposizione al rumore per un periodo prolungato puo
portare alla perdita dell'udito.

e Le polveri di alcune specie di legno possono costituire un
pericolo per la salute. Il contatto fisico diretto con le polveri pud
causare reazioni allergiche e/o malattie respiratorie all'operatore o
a chi si trova nelle vicinanze. Le polveri di quercia o faggio sono
considerate cancerogene,

« soprattutto in combinazione con sostanze per il trattamento del
legno (conservanti del legno). A questo proposito, si raccomanda
l'uso di una maschera antipolvere, di sistemi di aspirazione della
polvere e di un'adeguata ventilazione.

e Pulire regolarmente le fessure di ventilazione
dell'elettroutensile. Il soffiatore del motore aspira la polvere
nell'alloggiamento e un forte accumulo di polvere pud causare un
rischio elettrico. Non utilizzare ['elettroutensile in prossimita di
materiali infiammabili. Le scintille possono provocare l'incendio.

e Le frese danneggiate e non affilate non devono essere
utilizzate. Le frese opache o danneggiate aumentano lattrito,
possono bloccarsi e ridurre la qualita della lavorazione del
materiale.

« Non toccare lataglierina o subito dopo aver terminato il lavoro.
Questo componente pud diventare molto caldo e causare ustioni.

e Gli utensili elettrici devono essere avviati prima che la fresa
entri in contatto con il pezzo. In caso contrario, sussiste il pericolo
di contraccolpo, poiché I'utensile utilizzato si blocca sul pezzo.

e Assicurarsi che tutti i morsetti di bloccaggio siano serrati.

* Non collegare mai all'elettroutensile strumenti di lavoro diversi da
quelli raccomandati dal produttore.

* Quando si sostituisce la fresa, assicurarsi che il gambo sia fissato a
una profondita di almeno 20 mm.

e Prima di fresare, accertarsi che ci sia spazio sotto il pezzo da
lavorare per evitare che la fresa entri in contatto con altri pezzi.

e E necessario ispezionare la superficie dell'area di lavoro. E
necessario assicurarsi che non vi siano materiali estranei
indesiderati (chiodi, viti, ecc.).

« Non lasciare incustodita una fresa accesa.

* Quando ['elettroutensile non & in uso, deve essere sempre lasciato
scollegato e riposto in un luogo a prova di bambino.

* Scollegare sempre la spina dell'elettroutensile prima di sostituire
l'utensile di lavoro o di qualsiasi regolazione, manutenzione o
operazione.

e Per la pulizia dell'elettroutensile non utilizzare solventi che
potrebbero danneggiare le parti in plastica.

ATTENZIONE: Il dispositivo & destinato al funzionamento in
ambienti interni. Nonostante la struttura intrinsecamente sicura,
l'uso di misure di sicurezza e di misure di protezione aggiuntive,
esiste sempre il rischio di lesioni residue durante il funzionamento.

Spiegazione dei pittogrammi utilizzati

1. Leggere le istruzioni per l'uso e rispettare le avvertenze
e le condizioni di sicurezza in esse contenute.

2. Classe di protezione due.

3. Indossare i dispositivi di protezione individuale (occhiali
di sicurezza, protezione per le orecchie, maschera
antipolvere).

4. Scollegare il cavo di alimentazione prima di eseguire
interventi di manutenzione o riparazione.

5. Tenere i bambini lontani dallo strumento.

6. Proteggere dalla pioggia.

COSTRUZIONE E APPLICAZIONE

La fresatrice & un elettroutensile portatile della seconda classe di
protezione. E azionato da un motore a commutazione montato
verticalmente rispetto alla superficie da lavorare. Questi tipi di
elettroutensili sono ampiamente utilizzati per la fresatura del legno e di
materiali simili al legno. | settori di utilizzo comprendono la carpenteria
leggera, i lavori di parquet, la decorazione o la ristrutturazione e
I'edilizia. Non utilizzare in modo improprio I'elettroutensile.

DESCRIZIONE DELLE PAGINE GRAFICHE
Figural

1. Piastra di base

2. Indicatore di profondita

3. Profondita di taglio

4. Manopola di fissaggio

5. Vite di regolazione

Figura 2
1. Interruttore on/off
Figura 3
1. Direzione di
smontaggio
2. Direzione di
installazione
3. Maniglia
Figura 4
1. Pezzo in lavorazione
2. Senso di rotazione
della fresa
3. Vista dall'alto
4. Direzione di
Figuras alimentazione
1. Direzione di
alimentazione
2. Senso di rotazione
della fresa
3. Pezzo in lavorazione
4. Guida parallela
Figura7
1. Piastra di base



2. Viti

3. Cacciavite
Figura 8

1. Fresa

2. Piastra di base

3. Modello

4. Pezzo in lavorazione

5. Manicotto di guida
Figura 1

1. Vite

2. Guida

3. Guida parallela

4. Dado a farfalla
Figural

1. Vite di fissaggio

2. Guida parallela

3. Dado a farfalla

4. Piastra di base

Figure 13 e 14

1. Dado a farfalla
2. Guida
3. Guida parallela
4. Apertura centrale
5. Vite
Figura 1
1. Chiodo
2. Apertura centrale
3. Guida parallela
Figura 17

1. Dado di fissaggio (A)
2. Dado di regolazione
3. Dado di fissaggio (B)
4. Guida del cuscinetto

Figura 18

1. Pezzo in lavorazione

2. Fresa

3. Guida del cuscinetto
ATTREZZATURE
CHIAVI PIATTE - 2 PCS.
LIBERI - 2 PCS.
COLLETTA - 3 PEZZI.
GUIDA AL MANICOTTO - 1PC.
CORRIDORE DIRITTO - 1PC.
GUIDA ALLA COPIA - 1PC.

MANUALE DI ISTRUZIONI

1. Regolazione della profondita di taglio

Allentare la manopola di serraggio. Regolare la posizione della base

per ottenere la profondita di taglio desiderata. Serrare la manopola di

serraggio. (Fig.

2. Accensione e spegnimento

Per accendere il dispositivo, far scorrere l'interruttore in posizione "I".

Per spegnere, spostare il pulsante in posizione "O". (Fig. 2).

3. Installazione e rimozione delle frese

Per montare la fresa, posizionarla nella scanalatura, quindi utilizzare

due chiavi per stringere i dadi di fissaggio. Svitarli per rimuovere la

fresa (Fig. 3).

4. Fresatura

e Posizionare |'utensile sul pezzo in modo che la fresa non sia a
contatto con la sua superficie. Quando si raggiunge la massima
velocita, spostare l'utensile nella direzione desiderata. Assicurarsi
che la piastra di base dell'utensile sia sempre a contatto con la
superficie del pezzo durante la fresatura. Mantenere una velocita di
avanzamento costante. (Fig. 4).

NOTA: Un avanzamento troppo rapido influisce negativamente sulla

qualita della lavorazione e pud danneggiare la fresa e il motore della

macchina. Un avanzamento troppo lento provoca un forte

riscaldamento della fresa, che influisce negativamente sulla qualita

della lavorazione. E buona norma testare la velocita di avanzamento

appropriata su un pezzo ausiliario prima dell'uso.

* Se si utilizzano delle guide, accertarsi che siano installate sul lato
destro rispetto alla direzione di avanzamento. (Fig. 5).

NOTA: Se si sovraccarica la macchina, si sovraccarica I'azionamento.

La profondita massima di fresatura & di 3 millimetri. E possibile ottenere

profondita maggiori con fresature ripetute.

5. manicotto di guida

« Dopo aver fatto passare la fresa attraverso la bussola di guida, &
possibile fresare dalla dima (Fig. 6).

* Rimuovere la piastra di base allentando le viti. Inserire il manicotto
di guida nella base, quindi fissare saldamente la piastra di base
stringendo le viti.

e Montare la dima sul pezzo da lavorare. Inserire la fresa nella dima.
Guidare l'utensile lungo la sagoma

6. guida parallela (opzionale)

La guida parallela € utile quando si lavora sul bordo o sul margine

di un pezzo (Fig. 9).

Utilizzare la vite e il dado ad alette per fissare la guida parallela alla

guida (Fig. 10).

Per montare la guida sulla fresatrice, utilizzare la vite di fissaggio.

Per regolare la posizione della guida parallela, allentare il dado ad

alette. Una volta determinata la posizione corretta, serrare il dado

(Fig. 11).

Se la distanza dal bordo del pezzo e troppo grande per utilizzare

una guida parallela, fissare un pezzo ausiliario al pezzo (ad esempio

una tavola dritta). Quindi guidare la fresatrice lungo il pezzo

ausiliario (Fig. 12).

Fresatura di cerchi.

Se si monta una guida parallela, & possibile la fresatura circolare. Il

raggio del cerchio & inteso come la distanza tra la fresa e il centro

del cerchio:

Raggio minimo: 70 mm Raggio massimo: 221 mm

Per tagliare un cerchio di raggio compreso tra 70 e 121 mm,

montare una guida come illustrato nella Fig. 13.

Per tagliare un cerchio con un raggio compreso tra 121 e 221 mm,

montare la guida come illustrato nella Fig. 14.

Non & possibile fresare intorno a un cerchio con un raggio compreso

tra 172 e 186 mm.

Posizionare il foro centrale della guida sul punto centrale del pezzo.

Fissare la guida al pezzo con un chiodo di meno di 6 mm inchiodato

attraverso il foro centrale. Fresare in senso orario (Fig. 15).

8. Guida del cuscinetto

e Per una comoda movimentazione dell'unita durante la lavorazione
di mobili, ad esempio scrivanie, letti, sedie, ecc. & possibile utilizzare
una guida per cuscinetti. Cio consente un movimento preciso
dell'unita per garantire un'elevata qualita di lavorazione (Fig. 16).

« Utilizzare il dado di fissaggio (A) per fissare la guida alla piastra di
base. Allentare il dado (B) per regolare la distanza tra la guida e la
fresa. Serrare saldamente il dado (B) una volta stabilita la posizione
corretta (Fig. 17).

* Quando si utilizza la macchina, premere saldamente la guida contro
il bordo del pezzo (Fig. 18).

NOTA: prima di regolare un dispositivo o una funzione, assicurarsi che

il dispositivo sia spento e scollegato dalla fonte di alimentazione.

Di seguito & riportata una legenda per ciascuna delle figure all'inizio del

manuale.

DATI DI VALUTAZIONE

N

Fresatrice per bordi 59G718

Parametro Valore
Tensione di alimentazione 230 VCA
Frequenza di alimentazione 50 Hz
Potenza nominale 510 W
Gamma del regime di minimo 30000 min-1
Diametro della pinza 2 6,35 mm
Classe di protezione 1l
Massa 1,64 kg
Anno di produzione 2023

59G718 indica sia il tipo che la designazione della macchina

DATI SU RUMORE E VIBRAZIONI

| Livello di pressione sonora | Lpa =89 dB(A) K= 3 dB(A)

| Livello di potenza sonora | Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)




Valori di accelerazione delle an=2,21 m/s? K= 1,5 m/s?

vibrazioni

Informazioni su rumore e vibrazioni

Il livello di emissione sonora dell'apparecchiatura € descritto da: il livello
di pressione sonora emesso Lpa e il livello di potenza sonora Lwa (dove
K indica lincertezza di misura). Le vibrazioni emesse
dall'apparecchiatura sono descritte dal valore di accelerazione delle
vibrazioni an (dove K indica l'incertezza di misura).

Il livello di pressione sonora Lpa , il livello di potenza sonora Lwa e il
valore di accelerazione delle vibrazioni an specificati nelle presenti
istruzioni sono stati misurati in conformita alla norma EN 62841-1. Il
livello di vibrazioni an specificato pud essere utilizzato per confrontare
le apparecchiature e per una valutazione preliminare dell'esposizione
alle vibrazioni.

Il livello di vibrazioni indicato € solo rappresentativo dell'uso di base
dell'unita. Se l'unita viene utilizzata per altre applicazioni o con altri
strumenti di lavoro, il livello di vibrazioni pué cambiare. Livelli di
vibrazione piu elevati saranno influenzati da una manutenzione
insufficiente o troppo poco frequente dell'unita. | motivi sopra indicati
possono comportare un aumento dell'esposizione alle vibrazioni
durante l'intero periodo di lavoro.

Per stimare con precisione I'esposizione alle vibrazioni, &
necessario tenere conto dei periodi in cui il dispositivo & spento
o0 acceso ma non utilizzato per il lavoro. Una volta stimati
accuratamente tutti i fattori, I'esposizione totale alle vibrazioni
puo risultare molto piu bassa.

Per proteggere l'utente dagli effetti delle vibrazioni, & necessario
adottare ulteriori misure di sicurezza, come la manutenzione ciclica
della macchina e degli strumenti di lavoro, la garanzia di un‘adeguata
temperatura delle mani e una corretta organizzazione del lavoro.

PROTEZIONE DELL'AMBIENTE
. | prodotti alimentati elettricamente non devono essere

smaltiti con i rifiuti domestici, ma devono essere portati in strutture
adeguate per lo smaltimento. Per informazioni sullo smaltimento,

rivolgersi al rivenditore del prodotto o alle autorita locali. | rifiuti di
apparecchiature elettriche ed elettroniche contengono sostanze
dannose per lambiente. Le apparecchiature non riciclate
rappresentano un rischio potenziale per 'ambiente e la salute umana.
"Grupa Topex Spdtka z ograniczong odpowiedzialnoscig". Spdtka komandytowa con
sede legale a Varsavia, ul. Pograniczna 2/4 (di seguito: "Grupa Topex") informa che tutti
i diritti d'autore sul contenuto del presente manuale (di seguito: "Manuale”), compresi, tra
gli altri. Il testo, le fotografie, i diagrammi, i disegni e la sua composizione appartengono
esclusivamente a Grupa Topex e sono tutelati dalla legge del 4 febbraio 1994 sul diritto
d'autore e sui diritti connessi (Gazzetta Ufficiale 2006 n. 90 Poz. 631, e successive
modifiche). La copia, I'elaborazione, la pubblicazione, la modifica a fini commerciali
dellintero Manuale e dei suoi singoli elementi, senza il consenso di Grupa Topex
espresso per iscritto, &€ severamente vietata e pud comportare responsabilita civili e
penali.

Dichiarazione di conformita CE

Produttore: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Prodotto: Fresatrice per bordi

Modello: 59G718

Nome commerciale: GRAFITE

Numero di serie: 00001 + 99999

La presente dichiarazione di conformita & rilasciata sotto 'esclusiva
responsabilita del produttore.

Il prodotto sopra descritto & conforme ai seguenti documenti:

Direttiva macchine 2006/42/CE

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica 2014/30/UE

Direttiva RoHS 2011/65/UE, modificata dalla direttiva 2015/863/UE.
E soddisfa i requisiti degli standard:

EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;

EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;

IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;

IEC 62321-6:2015; |IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; |IEC
62321-8:2017

La presente dichiarazione si riferisce solo alla macchina cosi come
immessa sul mercato e non comprende i componenti

aggiunte dall'utente finale o eseguite da lui successivamente.

Nome e indirizzo della persona residente nellUE autorizzata a
preparare il fascicolo tecnico:
Firmato a nome di:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Via Pograniczna
02-285 Varsavia
3 & 1 o
S .‘ A

Pawet Kowalski
Responsabile della qualita del gruppo TOPEX

Varsavia, 2021-05-12

NL
VERTALING (GEBRUIKERS)HANDLEIDING
Kantensnijder
59G718

OPMERKING: ALVORENS VERDER TE GAAN
BI1J GEBRUIK VAN ELEKTRISCH GEREEDSCHAP
LEES DEZE INSTRUCTIES ZORGVULDIG EN BEWAAR ZE VOOR
TOEKOMSTIG GEBRUIK.

VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

e Houd het elektrische gereedschap vast bij de geisoleerde
oppervlakken van het handvat, aangezien het mes in contact
kan komen met zijn eigen netsnoer. Contact met het netsnoer kan
tot gevolg hebben dat er spanning wordt overgedragen op de
metalen onderdelen van het gereedschap, wat een elektrische
schok kan veroorzaken.

e Het te bewerken materiaal moet op een stabiele ondergrond
worden bevestigd en door middel van klemmen of andere
middelen tegen beweging worden beveiligd. Indien het werkstuk
met de hand wordt vastgehouden of tegen het lichaam wordt
gedrukt, blijft het instabiel, hetgeen tot verlies van controle kan
leiden.

e Snijders moeten precies in de klem van het gebruikte
elektrische gereedschap passen. Een frees die niet goed aansluit
op de klem van het elektrische gereedschap zal ongelijk draaien,
sterk trillen en kan leiden tot verlies van controle over het elektrische
gereedschap.

e De snelheid van de gebruikte gereedschappen mag niet lager
zijn dan de maximumsnelheid die op het elektrische
gereedschap is aangegeven. Hulpstukken die met een hogere
snelheid draaien, kunnen beschadigd raken.

« Houd tijdens het werk de bovenfrees bij beide handgrepen vast
en zorg voor een stabiele werkhouding. Een elektrisch
gereedschap dat met beide handen wordt vastgehouden is veiliger.

e Raak het draaiende mes niet aan en breng uw handen niet
binnen het bereik ervan. Houd de hulphandgreep met de andere
hand vast. Als u de machine met beide handen bedient, vermindert
u het risico dat het werktuig uw handen verwondt.

e Er moeten persoonlijke beschermingsmiddelen worden
gedragen. Afhankelijk van het soort werk moeten een
beschermingsmasker, een veiligheidsbril en
gehoorbeschermers worden gedragen. Bescherm uw ogen
tegen vreemde voorwerpen in de lucht die tijdens het werk ontstaan.
Een stofmasker biedt bescherming aan de luchtwegen en moet het
tijdens het werk ontstane stof filteren. Langdurige blootstelling aan
lawaai kan leiden tot gehoorverlies.

e Stof van bepaalde houtsoorten kan gevaarlijk zijn voor de
gezondheid. Direct lichamelijk contact met het stof kan allergische
reacties en/of aandoeningen aan de luchtwegen veroorzaken bij de
bediener of degenen in de omgeving. Stof van eiken- en
beukenhout wordt als kankerverwekkend beschouwd,

e vooral in combinatie met houtverduurzamingsmiddelen. In dit
verband wordt het gebruik van een stofmasker, stofafzuigsystemen
en adequate ventilatie aanbevolen.

e Maak de ventilatiesleuven van het motorapparaat regelmatig
schoon. De motorventilator zuigt stof in de behuizing en een grote
stofophoping kan elektrisch gevaar opleveren. Gebruik het



motorapparaat niet in de buurt van brandbare materialen. Vonken
kunnen deze doen ontbranden.

e Beschadigde en ongeslepen frezen mogen niet worden
gebruikt. Doffe of beschadigde frezen verhogen de wrijving,
kunnen geblokkeerd raken en verminderen de kwaliteit van de
bewerking van het materiaal.

* Raak de frees niet aan of net na het werk. Dit onderdeel kan zeer
heet worden en brandwonden veroorzaken.

e Elektrisch gereedschap moet worden opgestart voordat de
frees in contact komt met het werkstuk. Anders bestaat het
gevaar van terugslag, omdat het gebruikte gereedschap zich
vastzet op het werkstuk.

e Zorg ervoor dat alle borgklemmen vastzitten.

e Bevestig nooit ander werkgereedschap aan het elektrische
apparaat dan door de fabrikant wordt aanbevolen.

e Zorg er bij het vervangen van de frees voor dat de schacht op een
diepte van ten minste 20 mm wordt vastgezet.

« Controleer voor het frezen of er ruimte onder het werkstuk is om te
voorkomen dat de frees in contact komt met andere werkstukken.

* Het oppervlak van het werkgebied moet worden geinspecteerd. U
moet ervoor zorgen dat er geen ongewenste vreemde materialen
zijn (spijkers, schroeven, enz.).

« Laat een ingeschakelde freesmachine niet onbeheerd achter.

e Wanneer het elektrisch gereedschap niet wordt gebruikt, moet het
altijd worden losgekoppeld en op een kindveilige plaats worden
opgeborgen.

* Trek altijd de stekker uit het stopcontact voordat u het gereedschap
verwisselt of een aanpassing, onderhoud of bediening uitvoert.

e Gebruik geen oplosmiddelen om het elektrische apparaat te
reinigen, omdat deze de plastic onderdelen kunnen beschadigen.

ATTENTIE: Het apparaat is bedoeld voor gebruik binnenshuis.

Ondanks het inherent veilige ontwerp, het gebruik van

veiligheidsmaatregelen en aanvullende beschermingsmaatregelen

bestaat er altijd een risico op restletsel tijdens het gebruik.

Verklaring van de gebruikte pictogrammen

1 2 3
=ica
.
4 5 6
1. Lees de gebruiksaanwijzing en neem de daarin
opgenomen waarschuwingen en
veiligheidsvoorschriften in acht.
2. Beschermingsklasse twee.
3. Draag persoonlijke beschermingsmiddelen
(veiligheidsbril, gehoorbescherming, stofmasker).
4. Trek de stekker uit het stopcontact voor onderhoud of
reparatie.
5. Houd kinderen uit de buurt van het gereedschap.
6. Beschermen tegen regen.

CONSTRUCTIE EN TOEPASSING

De bovenfrees is een met de hand bediend elektrisch gereedschap van
de tweede beschermingsklasse. Het wordt aangedreven door een
commutatormotor die verticaal op het te bewerken opperviak is
gemonteerd. Dit soort elektrisch gereedschap wordt veel gebruikt voor
het frezen in hout en houtachtige materialen. Toepassingsgebieden
zijn licht timmerwerk, parketwerk, decoratie of renovatie en de bouw.
Gebruik het elektrische gereedschap niet verkeerd.
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UITRUSTING

PLATTE TOETSEN - 2 STUKS.
VROUWEN - 2 PCS.
COLLET - 3 STUKS.
GELEIDINGSLEUVEN - 1PC.
RECHTE LOPER - 1PC.
COPY GUIDE - 1PC.
HANDLEIDING

1. Instellen van de snijdiepte
Draai de klemknop los. Pas de positie van de basis aan om de
gewenste snijdiepte te verkrijgen. Draai de klemknop vast. (Fig.
2. In-/uitschakelen
Om het apparaat in te schakelen, schuift u de schakelaar in de stand
It
Om uit te schakelen zet u de knop in de stand "O". (Fig. 2).
3. Installatie en verwijdering van messen
Om het mes te plaatsen, plaatst u het in de gleuf en gebruikt u
vervolgens twee steeksleutels om de klemmoeren vast te draaien.
Draai ze los om het mes te verwijderen (Fig 3).
4. Frezen
e Plaats het gereedschap zo op het werkstuk dat de frees het
opperviak niet raakt. Wanneer de volle snelheid is bereikt, het
gereedschap in de gewenste richting verplaatsen. Zorg ervoor dat
de grondplaat van het gereedschap tijdens het frezen altijd in
contact is met het werkstukopperviak. Handhaaf een constante
voedingssnelheid. (Fig 4).
LET OP: Een te hoge voedingssnelheid heeft een negatief effect op de
kwaliteit van de bewerking en kan de frees en de machinemotor
beschadigen. Een te lage voedingssnelheid leidt tot sterke verhitting
van de frees, wat de kwaliteit van de bewerking eveneens negatief
beinvloedt. Het is een goed idee om voor gebruik de juiste aanzet te
testen op een hulpwerkstuk.
e Als u geleiders gebruikt, zorg er dan voor dat deze aan de juiste
kant ten opzichte van de invoerrichting worden geinstalleerd. (Fig
5).
LET OP: Overbelasting van de machine leidt tot overbelasting van de
aandrijving. De maximale freesdiepte is 3 millimeter. Grotere dieptes
kunnen worden bereikt door herhaaldelijk te frezen.
5. geleidehuls
Nadat de frees door de geleidehuls is gehaald, kan vanaf de
sjabloon worden gefreesd (fig. 6).
Verwijder de bodemplaat door de schroeven los te draaien. Plaats
de geleidehuls in de basis en zet de basisplaat stevig vast door de
schroeven aan te draaien.
Monteer de sjabloon op het werkstuk. Steek de frees in de sjabloon.
Het gereedschap langs het sjabloon leiden
. parallelgeleider (optioneel)
De parallelgeleider is nuttig bij het werken aan de rand of de rand
van een werkstuk (Fig. 9).
Gebruik de schroef en de vleugelmoer om de parallelgeleider op de
geleider te bevestigen (fig. 10).
Gebruik de klemschroef om de geleider op de freesmachine te
monteren. Om de positie van de parallelgeleider aan te passen,
draait u de vleugelmoer los. Zodra u de juiste positie heeft bepaald,
draait u de moer vast (Fig 11).
Als de afstand tot de rand van het werkstuk te groot is om een
parallelle geleider te gebruiken, bevestig dan een hulpstuk op het
werkstuk (bijv. een rechte plank). Leid vervolgens de bovenfrees
langs het hulpstuk (fig. 12).
7. Cirkel frezen.
Wanneer een parallelle geleider is gemonteerd, is cirkelfrezen
mogelijk. Onder cirkelradius wordt verstaan de afstand tussen de
frees en het middelpunt van de cirkel:
* Minimale straal: 70 mm Maximale straal: 221 mm
* Voor het snijden van een cirkel met een straal van 70 mm tot 121
mm, plaatst u een geleider zoals getoond in Fig. 13.
e Om een cirkel met een straal van 121 mm tot 221 mm te snijden,
monteert u de geleider zoals aangegeven in Fig. 14.
e Frezen rond een cirkel met een straal van 172 mm tot 186 mm is
niet mogelijk.
« Plaats het middelste gat van de geleider over het middelpunt van
het werkstuk. Bevestig de geleider aan het werkstuk met een spijker

o

van minder dan 6 mm door het middelste gat. Frees met de klok
mee (Fig 15).

8. lagergeleider

« Voor een comfortabele bediening van het apparaat bij het werken
met meubels, zoals bureaus, bedden, stoelen, enz. kan een
lagergeleider worden gebruikt. Dit maakt een nauwkeurige
beweging van het apparaat mogelik om een hoge
verwerkingskwaliteit te garanderen (fig. 16).

e Gebruik de bevestigingsmoer (A) om de geleider op de basisplaat
te bevestigen. Draai de moer (B) los om de afstand tussen de
geleider en de frees in te stellen. Draai de moer (B) stevig vast zodra
de juiste positie is bereikt (Fig. 17).

e Druk bij het gebruik van de machine de geleider stevig tegen de
rand van het werkstuk (Fig. 18).

OPMERKING: Voordat u een apparaat of functie aanpast, moet u

ervoor zorgen dat het apparaat is uitgeschakeld en losgekoppeld van

de stroombron.

Hieronder volgt een legenda bij elk van de figuren aan het begin van

de handleiding.

GEGEVENS RATING

Kantfreesmachine 59G718

Parameter Waarde
Voedingsspanning 230 VAC
Voedingsfrequentie 50 Hz
Nominaal vermogen 510 W
Bereik stationair toerental 30000 min-1
Spantang diameter 6,35 mm
Beschermingsklasse 1l
Massa 1.64 kg
Jaar van productie 2023

59G718 geeft zowel het type als de benaming van de machine

aan

GELUIDS- EN TRILLINGSGEGEVENS

Geluidsdrukniveau Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)

Geluidsvermogen Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)

Trillingsversnellingswaarden an=2,21 m/s® K= 1,5 m/s®

Informatie over lawaai en trillingen

Het geluidsemissieniveau van het materieel wordt beschreven door:
het uitgezonden geluidsdrukniveau Lpa en het
geluidsvermogensniveau Lwa (waarbij K de meetonzekerheid is). De
door het materieel uitgestraalde trillingen worden beschreven door de
trillingsversnellingswaarde an (waarbij K de meetonzekerheid is).

Het geluidsdrukniveau Lpa , het geluidsvermogensniveau Lwa en de
trillingsversnellingswaarde an die in deze gebruiksaanwijzing zijn
gespecificeerd, zijn gemeten overeenkomstig EN 62841-1. Het
opgegeven trillingsniveau an kan worden gebruikt voor het vergelijken
van apparatuur en voor een voorlopige beoordeling van de blootstelling
aan trillingen.

Het aangegeven trillingsniveau is slechts representatief voor het
basisgebruik van het apparaat. Als het apparaat voor andere
toepassingen of met ander gereedschap wordt gebruikt, kan het
trillingsniveau veranderen. Hogere trillingsniveaus worden beinvioed
door onvoldoende of te weinig onderhoud van het apparaat. De
bovengenoemde redenen kunnen leiden tot een verhoogde
blootstelling aan trillingen gedurende de gehele werkperiode.

Om de blootstelling aan trillingen nauwkeurig te kunnen schatten,
moet rekening worden gehouden met perioden waarin het toestel
is uitgeschakeld of waarin het is ingeschakeld maar niet voor het
werk wordt gebruikt. Wanneer alle factoren nauwkeurig zijn
ingeschat, kan de totale blootstelling aan trillingen veel lager
uitvallen.

Om de gebruiker tegen de effecten van trillingen te beschermen,
moeten aanvullende veiligheidsmaatregelen worden genomen, zoals
cyclisch onderhoud van de machine en de gereedschappen, het
waarborgen van een adequate handtemperatuur en een goede
werkorganisatie.

MILIEUBESCHERMING



. Elektrisch aangedreven producten mogen niet met
het huishoudelijk afval worden weggegooid, maar moeten naar de
daarvoor bestemde voorzieningen worden gebracht. Neem contact op
met uw productdealer of de plaatselijke autoriteiten voor informatie
over verwijdering. Afgedankte elektrische en elektronische apparatuur
bevat milieuonvriendelijke stoffen. Apparatuur die niet wordt
gerecycled vormt een potentieel risico voor het milieu en de
volksgezondheid.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spdtka komandytowa met zetel
in Warschau, ul. Pograniczna 2/4 (hierna: "Grupa Topex") deelt mee dat alle
auteursrechten op de inhoud van deze handleiding (hierna: "Handleiding"), met inbegrip
van onder andere. De tekst, foto's, diagrammen, tekeningen en de samenstelling ervan
behoren uitsluitend toe aan Grupa Topex en zijn onderworpen aan de wettelijke
bescherming krachtens de wet van 4 februari 1994 betreffende het auteursrecht en de
naburige rechten (Staatsblad 2006 nr. 90 Poz. 631, zoals gewijzigd). Het kopiéren,
verwerken, publiceren, wijzigen voor commerciéle doeleinden van het gehele Handboek
en de afzonderlijke elementen ervan, zonder de schriftelijke toestemming van Grupa
Topex, is strikt verboden en kan leiden tot civiele en strafrechtelijke aansprakelijkheid.

EG-verklaring van overeenstemming
Fabrikant: Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa
Product: Kantenfreesmachine
Model: 59G718
Handelsnaam: GRAPHITE
Serienummer: 00001 + 99999
Deze conformiteitsverklaring wordt afgegeven onder de uitsluitende
verantwoordelijkheid van de fabrikant.
Het hierboven beschreven product voldoet aan de volgende
documenten:
Machinerichtlijn 2006/42/EG
Richtlijn elektromagnetische compatibiliteit 2014/30/EU
RoHS-richtlijn 2011/65/EU, gewijzigd bij Richtlijn 2015/863/EU
En voldoet aan de eisen van de normen:
EN 62841-1:2015+AC:15; EN 62841-2-17:2017;
EN 55014-1:2017+A11:2020; EN 55014-2:2015; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019;
|IEC 62321-3-1:2013; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017; IEC 62321-
5:2013;
IEC 62321-6:2015; IEC 62321-7-1:2015; IEC 62321-7-2:2017; IEC
62321-8:2017
Deze verklaring heeft alleen betrekking op de machine zoals die in de
handel wordt gebracht en niet op componenten
toegevoegd door de eindgebruiker of door hem/haar achteraf
uitgevoerd.
Naam en adres van de in de EU woonachtige persoon die gemachtigd
is het technisch dossier op te stellen:
Ondertekend namens:
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4 Pograniczna Straat
02-285 Warschau

¥ el .

Pawet Kowalski
Kwaliteitsfunctionaris TOPEX GROEP
Warschau, 2021-05-12

FR
MANUEL DE TRADUCTION (UTILISATEUR)
Coupe-bordures
59G718

NOTE : AVANT DE PROCEDER
LORS DE L'UTILISATION D'OUTIL DE PUISSANCE
LISEZ ATTENTIVEMENT CES INSTRUCTIONS ET CONSERVEZ-
LES POUR TOUTE REFERENCE ULTERIEURE.

REGLES DE SECURITE

« Tenez I'outil électrique par les surfaces isolées de la poignée,
car le coupeur pourrait entrer en contact avec son propre cable
secteur. Le contact avec le cable secteur pourrait entrainer la

transmission d'une tension aux parties métalliques de I'outil, ce qui
pourrait provoquer un choc électrique.

Le matériau a travailler doit étre fixé sur une base stable et
protégé contre tout mouvement par des pinces ou d'autres
moyens. Si la piéce a travailler est tenue a la main ou pressée
contre le corps, elle reste instable, ce qui peut entrainer une perte
de controle.

Les couteaux doivent s'adapter exactement a la pince de I'outil
électrique utilisé. Un couteau mal adapté a la pince de Il'outil
électrique tournera de maniére irréguliére, vibrera fortement et peut
entrainer une perte de controle de l'outil électrique.

La vitesse des outils de travail utilisés ne doit pas étre
inférieure a la vitesse maximale indiquée sur I'outil électrique.
Les accessoires qui tournent a une vitesse plus élevée peuvent étre
endommagés.

Lorsque vous travaillez, tenez la défonceuse par les deux
poignées et assurez une position de travail stable. Un outil
électrique tenu a deux mains est plus sar.

Ne touchez pas le couteau rotatif et ne mettez pas vos mains a
portée de celui-ci. Tenez la poignée auxiliaire de I'autre main. Le
fait d'utiliser la machine avec les deux mains réduit le risque que
I'outil de travail vous blesse les mains.

Le port d'équipements de protection individuelle est
obligatoire. Selon le type de travail, il faut porter un masque de
protection, des lunettes de protection, des lunettes de sécurité
et des protections auditives. Protégez vos yeux des corps
étrangers en suspension dans l'air générés pendant le travail. Un
masque anti-poussiére assure une protection respiratoire et doit
filtrer la poussiére générée pendant le travail. L'exposition au bruit
pendant une période prolongée peut entrainer une perte d'audition.
Les poussiéres de certaines essences de bois peuvent
présenter un risque pour la santé. Le contact physique direct
avec les poussiéres peut provoquer des réactions allergiques et/ou
des maladies respiratoires chez l'opérateur ou les personnes se
trouvant a proximité. Les poussiéres de chéne ou de hétre sont
considérées comme cancérigenes,

notamment en combinaison avec des substances de traitement du
bois (produits de préservation du bois). A cet égard, I'utilisation d'un
masque anti-poussiere, de systémes d'aspiration des poussiéeres et
d'une ventilation adéquate est recommandée.

Nettoyez régulierement les fentes de ventilation de ['outil
électrique. Le ventilateur du moteur attire la poussiere dans le
boitier et une grande accumulation de poussiére peut entrainer un
risque électrique. N'utilisez pas l'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles peuvent les enflammer.
Les fraises endommagées et non aiguisées ne doivent pas étre
utilisées. Les fraises émoussées ou endommagées augmentent la
friction, peuvent se bloquer et réduisent la qualité de l'usinage du
matériau.

Ne touchez pas le cutter ou juste aprés avoir terminé le travail.
Ce composant peut devenir trés chaud et provoquer des brdlures.
Les outils électriques doivent étre mis en marche avant que
I'outil de coupe n'entre en contact avec la piéce a travailler.
Sinon, il y a un risque de rebond, car l'outil utilisé se bloque sur la
piéce.

Assurez-vous que toutes les pinces de verrouillage sont serrées.
Ne fixez jamais d'outils de travail a I'outil électrique autres que ceux
recommandés par le fabricant.

Lors du remplacement de l'outil de coupe, veillez a ce que la tige
soit fixée a une profondeur d'au moins 20 mm.

Avant de fraiser, assurez-vous qu'il y a un espace libre sous la piece
a usiner pour éviter que la fraise n'entre en contact avec d'autres
piéces.

La surface de la zone de travail doit étre inspectée. Vous devez
vous assurer qu'il n'y a pas de matériaux étrangers indésirables
(clous, vis, etc.).

Ne laissez pas une fraiseuse allumée sans surveillance.

Lorsque l'outil électrique n'est pas utilisé, il doit toujours étre
débranché et rangé dans un endroit sécurisé pour les enfants.
Débranchez toujours I'outil électrique avant de changer I'outil de
travail ou avant tout réglage, entretien ou opération.

N'utilisez pas de solvants pour nettoyer l'outil électrique, car ils
pourraient endommager les piéces en plastique.



ATTENTION : L'appareil est destiné a étre utilisé a I'intérieur. Malgré
la conception intrinséquement sire, I'utilisation de mesures de
sécurité et de mesures de protection supplémentaires, il existe
toujours un risque de blessure résiduelle pendant le
fonctionnement.

Explication des pictogrammes utilisés

1 2 3
il
=
4 5 6
1. Lisez le mode d'emploi et respectez les avertissements
et les conditions de sécurité qu'il contient.
2. Classe de protection deux.
3. Portez un équipement de protection individuelle (lunettes
de sécurité, protection auditive, masque anti-poussiére).
4. Débranchez le cordon d'alimentation avant de procéder
a I'entretien ou a la réparation.
5. Tenez les enfants éloignés de l'outil.
6. Protéger de la pluie.

CONSTRUCTION ET APPLICATION

La défonceuse est un outil électroportatif de la deuxiéme classe de
protection. Elle est entrainée par un moteur a collecteur monté
verticalement sur la surface a usiner. Ces types d'outils électriques
sont largement utilisés pour le fraisage dans le bois et les matériaux
similaires au bois. Les domaines dutilisation comprennent la
menuiserie légére, les travaux de parquet, la décoration ou la
rénovation et la construction. Ne faites pas un mauvais usage de
I'outil électrique.

DESCRIPTION DES PAGES GRAPHIQUES

Figure 1
1. Plaque de base
2. Indicateur de
profondeur
3. Profondeur de coupe
4. Bouton de fixation
5. Vis de réglage
Figure 2
1. Interrupteur
Figure 3 marche/arrét
1. Sens du démontage
2. Direction de
l'installation
3. Poignée
Figure 4
1. Piece a usiner
2. Sens de rotation de la
fraise
3. Vue d'en haut
4. Direction de
Figure 5 I'alimentation
1. Direction de

I'alimentation

2. Sens de rotation de la

fraise

3. Piece a usiner

4. Guide paralléle
Figure 7

1. Plaque de base

2. Vis

3. Tournevis
Figure 8

1. Fraise

2. Plaque de base

3. Modele

4. Piéce a usiner

5. Manchon de guidage
Figure 1

1. Vis

2. Guide

3. Guide parallele

4. Ecrou papillon
Figure 1

1. Vis de fixation

2. Guide parallele

3. Ecrou papillon

4. Plaque de base
Figures 13 et 14

1. Ecrou papillon

2. Guide

3. Guide parallele

4. Ouverture centrale
5 N

Vis
Figure 15
1. Ongles
2. Ouverture centrale
3. Guide parallele
Figure 17

1. Ecrou de fixation (A)
2. Ecrou de réglage

3. Ecrou de fixation (B)
4. Guide de roulement

Figure 18

1. Piece a usiner

2. Fraise

3. Guide de roulement
EQUIPEMENT
CLES PLATES - 2 PCS.
FREES - 2 PCS.
COLLET - 3 PCs.
GUIDE SLEEVE - 1PC.
COUREUR DROIT - 1PC.
GUIDE DE COPIE - 1PC.

MANUEL D'INSTRUCTIONS

1. Réglage de la profondeur de coupe

Desserrez le bouton de serrage. Réglez la position de la base pour

obtenir la profondeur de coupe souhaitée. Serrez le bouton de serrage.

(Fig.

2. Mise en marche/arrét

Pour allumer I'appareil, faites glisser l'interrupteur sur la position "I".

Pour éteindre, mettez le bouton sur la position "O". (Fig. 2).

3. Pose et dépose des couteaux

Pour mettre en place le cutter, placez-le dans la fente, puis serrez les

écrous de serrage a l'aide de deux clés. Dévissez-les pour retirer la

fraise (Fig 3).

4. Fraisage

e Placez l'outil sur la piéce de maniére a ce que la fraise ne soit pas
en contact avec sa surface. Lorsque la pleine vitesse est atteinte,
déplacez l'outil dans la direction souhaitée. Assurez-vous que la
plaque de base de I'outil est en contact avec la surface de la piéce



a tout moment pendant le fraisage. Maintenez une vitesse d'avance
constante. (Fig 4).

REMARQUE : Une vitesse d'avance trop rapide affecte la qualité de

l'usinage et peut endommager la fraise et le moteur de la machine. Une

vitesse d'avance trop lente provoquera un échauffement important de

I'outil, ce qui aura également un effet négatif sur la qualité de I'usinage.

Il est conseillé de tester la vitesse d'avance appropriée sur une piéce

auxiliaire avant de I'utiliser.

« Sivous utilisez des guides, assurez-vous qu'ils sont installés du bon
coté par rapport au sens de |'alimentation. (Fig 5).

REMARQUE : Une surcharge de la machine entrainera une surcharge

de I'entrainement. La profondeur maximale de fraisage est de 3

millimétres. Des profondeurs plus importantes peuvent étre obtenues

par des fraisages répétés.

5. manchon de guidage

« Une fois que la fraise est passée dans le manchon de guidage, le

fraisage a partir du gabarit est possible (Fig. 6).

Retirez la plaque de base en desserrant les vis. Placez le manchon

de guidage dans la base, puis fixez fermement la plaque de base

en serrant les vis.

Montez le gabarit sur la piece a travailler. Insérez I'outil de coupe

dans le gabarit. Guidez I'outil le long du gabarit

6. guide paralléle (optionnel)

Le guide paralléle est utile pour travailler sur le bord ou la bordure

d'une piece (Fig. 9).

Utilisez la vis et I'écrou a ailettes pour fixer le guide paralléle au

guide (Fig. 10).

Utilisez la vis de serrage pour monter le guide sur la fraiseuse. Pour

régler la position du guide paralléle, desserrez I'écrou a oreilles. Une

fois que vous avez déterminé la position correcte, serrez I'écrou (Fig

11).

Si la distance du bord de la piéce est trop importante pour utiliser

un guide paralléle, fixez une piéce auxiliaire a la piece (par exemple,

une planche droite). Guidez ensuite la défonceuse le long de la

piéce auxiliaire (Fig. 12).

Fraisage en cercle.

Lorsqu'un guide paralléle est installé, le fraisage circulaire est

possible. Les rayons du cercle sont compris comme la distance

entre la fraise et le centre du cercle :

Rayon minimal : 70 mm Rayon maximal : 221 mm

Pour couper un cercle d'un rayon de 70 mm a 121 mm, installez un

guide comme indiqué sur la Fig. 13.

Pour découper un cercle d'un rayon de 121 mm a 221 mm, montez

le guide comme indiqué sur la Fig. 14.

Le fraisage autour d'un cercle d'un rayon de 172 mm a 186 mm n'est

pas possible.

Placez le trou central du guide sur le point central de la piece. Fixez

le guide a la piéce a l'aide d'un clou de moins de 6 mm planté dans

le trou central. Fraisez dans le sens des aiguilles d'une montre (Fig

15)

8. guide de roulement

e Un guide de roulement peut étre utilisé pour une manipulation
confortable de I'unité lors du travail sur des meubles, par exemple
des bureaux, des lits, des chaises, etc. Il permet un déplacement
précis de l'appareil pour garantir une qualité de traitement élevée
(Fig. 16).

e Utilisez I'écrou de fixation (A) pour fixer le guide a la plaque de base.
Desserrez |'écrou (B) pour régler la distance entre le guide et la
fraise. Serrez fermement I'écrou (B) une fois que la position correcte
a été établie (Fig 17).

e Lorsque vous utilisez la machine, appuyez fermement le guide
contre le bord de la piéce (Fig. 18).

REMARQUE : avant de régler un appareil ou une fonction, assurez-

vous que l'appareil est éteint et débranché de la source d'alimentation.

Vous trouverez ci-dessous une légende pour chacune des figures

figurant au début du manuel.

DONNEES D'EVALUATION

~

Fraiseuse de bords 59G718

Paramétre Valeur
Tension d'alimentation 230 VAC
Fréquence d'alimentation 50 Hz
Puissance nominale 510 W

Plage de vitesse de ralenti 30000 min-1
Diametre du collet 26,35 mm
Classe de protection 1l
Masse 1,64 kg
Année de production 2023

59G718 indique a la fois le type et la désignation de la machine.

DONNEES SUR LE BRUIT ET LES VIBRATIONS

Niveau de pression Lpa = 89 dB(A) K= 3 dB(A)
acoustique

Niveau de puissance Lwa = 100 dB(A) K= 3 dB(A)
acoustique

Valeurs d'accélération des an = 2,21 m/s? K= 1,5 m/s?
vibrations

Informations sur le bruit et les vibrations

Le niveau d'émission sonore de I'équipement est décrit par : le niveau
de pression acoustique émis Lpa et le niveau de puissance acoustique
Lwa (ou K désigne lincertitude de mesure). Les vibrations émises par
I'équipement sont décrites par la valeur d'accélération des vibrations an
(ou K représente l'incertitude de mesure).

Le niveau de pression acoustique Lpa , le niveau de puissance
acoustique Lwa et la valeur d'accélération des vibrations an spécifiés
dans ces instructions ont été mesurés conformément a la norme EN
62841-1. Le niveau de vibration spécifié an peut étre utilisé pour la
comparaison des équipements et pour ['‘évaluation préliminaire de
I'exposition aux vibrations.

Le niveau de vibration indiqué est uniquement représentatif de
I'utilisation de base de I'appareil. Si I'appareil est utilisé pour d'autres
applications ou avec d'autres outils de travail, le niveau de vibration
peut changer. Des niveaux de vibration plus élevés seront influencés
par un entretien insuffisant ou trop peu fréquent de I'appareil. Les
raisons mentionnées ci-dessus peuvent entrainer une exposition
accrue aux vibrations pendant toute la période de travail.

Afin d'estimer avec précision I'exposition aux vibrations, il est
nécessaire de prendre en compte les périodes ou I'appareil est
éteint ou lorsqu'il est allumé mais non utilisé pour le travail. Une
fois que tous les facteurs ont été estimés avec précision,
I'exposition totale aux vibrations peut s'avérer beaucoup plus
faible.

Afin de protéger I'utilisateur contre les effets des vibrations, des
mesures de sécurité supplémentaires doivent étre mises en ceuvre,
telles que I'entretien cyclique de la machine et des outils de travail, la
garantie d'une température adéquate des mains et une bonne
organisation du travail.

PROTECTION DE L'ENVIRONNEMENT

. Les produits fonctionnant & I'électricité ne doivent pas
étre jetés avec les déchets ménagers, mais doivent étre apportés
dans des installations appropriées pour étre éliminés. Contactez le
revendeur de votre produit ou les autorités locales pour obtenir des
informations sur I'élimination. Les déchets d'équipements électriques
et électroniques contiennent des substances non respectueuses de
I'environnement. Les équipements qui ne sont pas recyclés
présentent un risque potentiel pour I'environnement et la santé
humaine.

"Grupa Topex Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig" Spotka komandytowa dont le
siége social est situé a Varsovie, ul. Pograniczna 2/4 (ci-aprés : "Grupa Topex") informe
que tous les droits d'auteur sur le contenu de ce manuel (ci-aprés : "Manuel"), y compris,
entre autres. Son texte, ses photographies, ses diagrammes, ses dessins, ainsi que sa
composition, appartiennent exclusivement a Grupa Topex et font I'objet d'une protection
légale en vertu de la loi du 4 février 1994 sur le droit d'auteur et les droits connexes
(Journal des lois 2006 n° 90 Poz. 631, tel que modifi¢). La copie, le traitement, la
publication, la modification a des fins commerciales de I'ensemble du Manuel et de ses
éléments individuels, sans le consentement de Grupa Topex exprimé par écrit, sont
strictement interdits et peuvent entrainer une responsabilité civile et pénale.

Déclaration de conformité CE

Fabricant : Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k., Pograniczna 2/4 02-285
Warszawa

Produit : Fraiseuse de bords

Modeéle : 59G718

Nom commercial : GRAPHITE

Numeéro de série : 00001 + 99999



Cette déclaration de conformité est délivrée sous la seule responsabilité
du fabricant.
Le produit décrit ci-dessus est conforme aux documents suivants :
Directive sur les machines 2006/42/CE
Directive sur la compatibilité électromagnétique 2014/30/EU
Directive RoHS 2011/65/EU modifiée par la directive 2015/863/EU
Et répond aux exigences des normes :
EN 62841-1:2015+AC:15 ; EN 62841-2-17:2017 ;
EN 55014-1:2017+A11:2020 ; EN 55014-2:2015 ; EN IEC 61000-3-
2:2019; EN 61000-3-3:2013+A1:2019 ;
IEC 62321-3-1:2013 ; IEC 62321-4:2013+AMD1:2017 ; IEC 62321-
5:2013;
IEC 62321-6:2015 ; IEC 62321-7-1:2015 ; |[EC 62321-7-2:2017 ; IEC
62321-8:2017
Cette déclaration concerne uniquement la machine telle qu'elle est
mise sur le marché et n'inclut pas les composants.
ajoutés par I'utilisateur final ou réalisés par lui ultérieurement.
Nom et adresse de la personne résidente de I'UE autorisée a préparer
le dossier technique :
Signé au nom de :
Grupa Topex Sp. z 0.0. Sp.k.
2/4, rue Pograniczna
02-285 Varsovie

el .

Pawet Kowalski
TOPEX GROUP Responsable de la qualité

Varsovie, 2021-05-12



