ENETEC, Model:GT235
®
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Miernik grubo$ci powtoki
Instrukcja obstugi

Standard:Q/GMY 004-2019
Wersja:GT235-EN-00

A. Opis produktu

Urzadzenie to moze wykonac szybki i skuteczny pomiar
grubosci powtoki niemetalicznej na niemagnetycznym
podtozu metalowy oraz grubos$ci powtoki niemagnetycznej
na podtozu metalowym magnetycznym, moze réwniez
automatycznie identyfikowa¢ magnetyczne podtoze metalowe
i niemagnetyczne podioze metalowe. Jest szeroko stosowany
w dziedzinie kontroli produkcji samochodéw, przemystu
obrébki metalu, przemystu chemicznego, kontroli towaréw itp.

Product Specifications:

Zakres pomiaru 0 ~ 1800pm/70.8mil/1.8mm

(0.1pm(<100pm),1um(=100um))/

Rezolucja 0.1mil/0.001mm

<150um , + 5pm

Blad pomiaru >150 pum , +( 3%H+1um )

Minimalna $rednica

podtoza magnetycznego 12mm
Minimalna grubos¢

podtoza magnetycznego 0.5mm
Minimalny promien

krzywizny wypuktego 2mm
podtoza magnetycznego

Minimalny promien

krzywizny wklestego 11mm
podtoza magnetycznego

Minimalna $rednica 50
podtoza niemagnetycznego mm
Minimalna grubos¢ 0. 5mm

podtoza niemagnetycznego

Zakres temperatury -20~40°C(zaleca sie ponowng kalibracje w
pracy szczegolnie przy duzej roznicy temperatur)

przypadku uzywania w réznych $rodowiskach,

Wilgotno$¢ pracy 10~95%RH

Zasilacz 2*1.5V AAA baterie
Wymiary 62*27*121.5mm
Waga 105.03g
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B. Funkcje produktu

1.Pomiar grubosci powtoki niemagnetycznej na metalowym podtozu
magnetycznym.
2.Pomiar grubosci powtoki niemetalicznej na niemagnetycznym
podtozu metalowym.
3.Automatyczna identyfikacja niemagnetycznego podtoza metalowego
i magnetycznego podtoza metalowego.

4.Dostgpny pomiar pojedynczy, pomiar ciggty oraz

pomiar réznicowy.
5.Dostepna jest kalibracja punktu zerowego, kalibracja przesunigcia
i kalibracja podstawowa.
6.Dostepne jednostki miary metryczne i imperialne.
7.Podswietlany wyswietlacz LCD.

8. Automatyczne wytgczanie.

C. Funkcje przyciskéw

Nazwa Funkcja
Jednostka / Krotkie nacisnigcie tego przycisku
Do gor
gery Przycisk zwigkszania danych kalibraciji.
Nacisnij krotko ten przycisk,by przetgczyc
Tryb/ pomiedzy SNG, CTN, DIF. Diugie

Odwréé ekran /nacisnigcie przycisku powoduje
W dot odwrécenie ekranu.
d6 Przycisk redukcji danych kalibracji.

Krotkie nacisniecie tego przycisku wigczal
lub wytgcza podswietlenie.

Nacisnij i przytrzymaj przycisk aby wej$¢
lub wyj$¢ z kalibracji.

Podswietlenie /
Kalibracja

D. Pomiar grubosci powtoki

1. Wigcz/wytacz:
Lekko nacisnij sonde, aby jg wiaczy¢, a wylgczy sie ona automatycznie
po 1 minucie bezczynnosci.

Uwaga 1: podczas uruchamiania sonda powinna zosta¢ zwolniona

po lekkim nacisnieciu. Diugotrwate nacisniecie sondy podczas
uruchamiania spowoduje wystapienie btedéw.

Uwaga 2: po uruchomieniu na ekranie zostanie wyswietlony etap
autotestu produktu. Na tym etapie sonda powinna znajdowac sie z
dala od metalowej podstawy. Jesli komunikat [Err6/Err7] zostanie
wyswietlony po zakonczeniu autotestu
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Dtugie trzymanie

na ekranie, oznacza to, ze sonda jest zbyt blisko metalowej podstawy
podczas uruchamiania. W takim przypadku nalezy odsung¢ sonde
z dala od metalowej podstawy, nacisnac i przytrzymaé przycisk ,| "A"

przez 3-4 sekundy, po czym produkt automatycznie uruchomi sig.
2.TRYB:
Nacisnij krotko aby wybra¢ tryb pomiaru.
Dostepne sg trzy tryby pomiaru: pomiar pojedynczy, pomiar ciggty,
i pomiar réznicy.

(1) Pojedynczy pomiar (SNG): pomiar jednych danych dla kazdego
pomiaru.

(2) Pomiar ciggty (CTN): dopdki sonda pozostaje na powierzchni

podtoza, przyrzad kontynuuje pomiar.

(3) Pomiar réznicy (DIF): réznica miedzy tym pomiarem a ostatnim
pomiarem.
3. JEDNOSTKA:
Nacisnij krétko przycisk "" aby wybra¢ jednostki miary pm,
mil, mm.
4. Pod$wietlanie LCD:
Krotko nacisnij przycisk aby wigczy¢/wytgczy¢ podswietlenie.
5.0dwrdc ekran:
Nacisnij i przytrzymaj przycisk ,, , aby odwrdci¢ ekran.
6. Pomiar:
Naci$nij lekko sonde na powlekanym metalowym podtozu, maszyna
wyeliminuje dwa sygnaty dzwiekowe BI-Bl, zmniejszona warto$¢
grubosci powtoki zostanie wyswietlona na ekranie:
[ ' ] (ikona ztgcza) i materiat podioza (Fe/nFe).
Po zakonczeniu pomiaru wyjg¢ sonde, a
[ | ] ] znika przed wykonaniem kolejnego pomiaru.

E. Kalibracja

1. Podstawowa

" powoduje wejsécie/wyjscie z podstawowej
kalibracji. W tym czasie ikona [CAL] wy$wietli si¢ na ekranie,
co wskazuje wejscie w stan kalibracji z ikong sprezenia [
ktora zostanie wyswietlona w tym samym czasie, wskazujgc, ze
podftoze mozna skalibrowac¢. [ l ] zniknie po naci$nigciu.
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Nalezy podnie$¢ sonde z podioza i wykonac kolejng
kalibracje w punkcje kalibracji, az pojawi sie [ ‘!. ]

aby skalibrowac kolejno siedem punktéw: 0.0pm,
50.0pm, 100pm, 250pm, 500pm, 1000um, 1500pm (Uwaga: jesli

jest réznica miedzy punktami kalibracji a arkuszem kalibracji, naci$nij

krétko przycisk " / ' aby ustawi¢ to samo, co arkusz
kalibracji), na ekranie pojawi sie komunikat [OVER] po kalibracji
punktu 1500pm. W tym momencie podnie$ urzadzenie,

[CAL] znika, kalibracja automatycznie sie konczy i mozna
kontynuowac¢ pomiar.

(Uwaga: dla podfoza Fe i nFe konieczna jest oddzielna
kalibracja).

2. Kalibracja punktu zerowego:

Podczas pomiaru niepowlekanego podtoza (uwazaj aby nie podnie$¢

urzadzenia z podstawy), naciénij krétko
zakonczy¢ kalibracje punktu zerowego.
3. Kalibracja offsetu:

Ustaw tryb pomiaru jako pomiar pojedynczy, zmierz arkusz o

duzej grubosci ( uwazaj aby nie podnie$¢ urzadzenia z podstawy),
nacisnij krétko przyciski “ / " aby dostosowac wyswietlang
grubo$¢ do grubosci rzeczywistego arkusza pomiarowego, podnie$
instrument z podstawy, aby zakonczy¢ kalibracje offsetu.

F. Elementy

1.Elementy(Rysunek 1)
™ Wyswietlacz
(@ Wybor jednostek / W gore
® Tryb / Odwrécenie ekranu / W dot
@ Latarka / Kalibracja
® Sonda
® Otwor na smycz
@ Pokrywa baterii

" aby

(Rysunek 1)
2.LCD display(Figure 2)
(M SNG : Pomiar pojedynczy
@ CTN : Pomiar ciagly
(3 DIF : Pomiar réznicowy
4) CAL : Wejscie w stan kalibracji
(& mmmp : Aktualny poziom baterii

(® Zmierzona warto$¢

. Wykrycie podtoza.

® nFe: lkona niemagnetycznego podtoza metalowego;
Fe: Ikona metalowego podtoza magnetycznego.

@© mil : Jednostka imperialna (1mil= 0.0254mm=25.4pm)

@ pm : Jednostka metryczna (1mm=1000um)

@ mm: Jednostka metryczna.
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1.Podczas uruchamiania trzymaj sonde
z dala od mierzonego podtoza.

2."-OL-" oznacza, ze warto$¢ przekracza
zakres pomiarowy.

3.Nie wciskaj czujnika palcem lub innym
przedmiotem, poniewaz moze to
spowodowaé uszkodzenie czesci czujnika
i przyrzadu.

( Rysunek 3)

1. Czynniki wptywajace na doktadno$¢ pomiaru i ich
opisy:

A. Wiasciowosci magnetyczne poditoza metalowego. Na
pomiar grubosci metodg magnetyczng majg wptyw zmiany

(Figure3)

magnetyczne podtoza metalowego (zmiany magnetyczne stali
niskoweglowej mozna uznac za niewielkie w rzeczywistych
zastosowaniach). Aby unikng¢ efektu obrébki termicznej i obrobki
na zimno, do kalibracji grubo$ciomierza nalezy uzy¢ podtoza
zelaznego wykonanego z materiatu identycznego z metalem
podtoza, ktéry ma by¢ mierzony lub do kalibracji mozna uzy¢
metalu, ktéry ma by¢ natozony z powtokami.

b. Grubo$¢ metalu podtoza: kazdy typ grubosciomierza ma
dopuszczalna krytyczng grubo$¢ metalu podtoza. Na pomiar nie
ma wplywu zadna grubo$¢ metalu podioza, ktéra jest wigksza niz
grubos¢ krytyczna. Zobacz specyfikacje produktu, aby uzyskaé
informacje o krytycznej grubosci podtoza.

(20.5mm) dla tego grubo$ciomierza.

c. Efekt krawedzi: ten miernik jest wrazliwy na nagta zmiane
ksztattu powierzchni mierzonego podtoza.

Dlatego pomiar w poblizu krawedzi lub wewnetrznego naroznika
mierzonego podtoza jest niewiarygodny.

d. Krzywizna: krzywizna mierzonego podtoza ma wptyw na pomiar.
Efekt ten zawsze wzrasta wraz ze zmniejszaniem sig¢ promienia
krzywizny.

e. Chropowato$¢ powierzchni: powierzchnie zaréwno metalu
jak i jego powtoki majg wptyw na pomiar. Efekt ten wzrasta wraz
ze wzrostem chropowatos$ci. Chropowato$¢ powierzchni prowadzi
do btedéw systemowych. Dlatego w kazdym pomiarze konieczne.
jest zwigkszenie liczby pomiaréw w kazdej pozyciji, aby uniknaé
btedéw. Jesli metal podtoza jest chropowaty, nalezy przeprowadzi¢
kalibracje miernika w punkcie zerowym w kilku miejscach na podtozu
metalowym o podobnej chropowatosci, ktéry nie byt powlekany lub
do rozpuszczenia powtoki nalezy uzy¢ rozpuszczalnika
niepowodujgcego korozji metalu podtoza przed kalibracjg
punktu zerowego miernika.

f. Pole magnetyczne: silne pole magnetyczne réznych sasiednich
urzadzen elektrycznych powaznie zakioci pomiar grubosci oparty
na magnetyzmie.

g. Czystos¢ powierzchni: przed pomiarem nalezy usung¢ wszelkie
substancje znajdujgce sie na powierzchni, takie jak kurz, tluszcz,
i substancje zrace, ale nie usuwac¢ substancji powtokowych

2. Jesli ta ikona baterii wy$wietlana jest: T
natychmiast wymien baterie.

A Deklaracje szczegétowe:
Nasza firma nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci wynikajacej z
wykorzystania wyjscia z tego produktu jako dowodu
bezposredniego lub posredniego.
Zastrzegamy sobie prawo do zmiany projektu i specyfikacji
produktu bez powiadomienia.
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