STEEL-IT

Instrukcja aplikacji
STEEL-IT 1012B Poliuretan
Aerozol — Czarny

System

4 warstwy STEEL-IT 1012B Aerozol poliuretanowy — Czarny
W przypadku trudnych warunkéw zalecane sg dodatkowe 2 warstwy.

Pojedyncza warstwa ma grubos¢ mokrej warstwy (WFT) 8 mils (0,008"; 205 mikronéw) i wysycha do 1,5
milicali (0,0015"; 38 mikronéw) grubosci suchej warstwy (DFT), przy szybkim przemieszczaniu sie po
powierzchni.

Przygotowanie Powtoki STEEL-IT przylegaja do powierzchni metalowych poprzez przyczepnos¢ mechaniczng i wymagaja
szorstkiego profilu na gotym metalu — najlepiej przez piaskowanie lub szlifowanie mechaniczne. Powierzchnia, po
odpowiednim przygotowaniu, powinna przypominac obszar draski na pudetku zapatek.

Powierzchni

Powierzchnie powinny by¢ czyste i wolne od rdzy, farby, smaréw, woskéw, soli, brudu, kamienia itp.

Aby uzyskac¢ najlepsze wyniki, nalezy wykonaé obrébke strumieniowo-scierng do SSPC SP-6 (Commercial Blast).

Wzér kotwicy powinien by¢ przyciety i katowy na gtebokosci 1,5 - 2,0 milicali (0,0015" - 0,0020"; 38-50 mikrondw).
Szlifowanie mechaniczne szlifierkg o podwdéjnym dziataniu lub szlifierkq mimosrodowa przy uzyciu papieru $ciernego o
ziarnistosci #36 pozwoli osiggna¢ podobne rezultaty na stali. Po Srutowaniu nalezy zdmuchnaé pozostaty piasek za pomoca

weza powietrznego i/lub rozpuszczalnika, oczysci¢ powierzchnie acetonem lub alkoholem.
Unikaj uzywania produktow, ktére pozostawiajq oleiste pozostatosci (takich jak spirytus mineralny).

Warunki
otoczenia

Stosowac, gdy temperatura otoczenia i powierzchni podtoza wynosi 50 °F -120 °F (10 °C - 49°C)
Wilgotnos¢ wzgledna ponizej 85%
Temperatura powierzchni podtoza i powtoki wynosi co najmniej 5 °F (2.75 °C) powyzej punktu rosy.

Warunki klimatyczne (np. wysoka wilgotno$¢ lub duza sucho$é) beda miaty wptyw na czas schniecia/utwardzania powtoki.
Dtuzszy czas utwardzania moze by¢ konieczny w przypadku wyzszej wilgotnosci lub chtodniejszego klimatu. Moze by¢
konieczne dostosowanie predkosci i techniki natryskiwania.

Mieszanie

Potrzasaj energicznie puszka przez 2 minuty, najlepiej za pomoca shakera.

Okresowo potrzasaj puszkg podczas natryskiwania

Sposéb naktadania- Natryskiwaé z odlegtosci 12-16" (30-40 cm), wykonujac wiele przejs¢, aby uzyskaé prawidtowa mokra powtoke.

Nat6z na siebie kolejne warstwy, zachodzac o 50%.

Predkos¢ opryskiwania powinna by¢ wieksza w bardziej suchym i cieplejszym klimacie.

. 8 mils (0,008"; 205 mikronow)
ILOSC DO ZASTOSOWANIA: Gruboé¢ mokrej powtoki (WFT)
1. Powtoka
CZAS SCHNIECIA NA
POWIETRZU PO APLIKAC: 30 minut - 1 godzina
. 8 mils (0,008"; 205 mikrondw)
ILOSC DO ZASTOSOWANIA: Grubos$¢ mokrej powtoki (WFT)
2. Powtoka
CZAS SCHNIECIA NA
POWIETRZU PO APLIKACII: 4 - 6 godzin
. 8 mils (0,008"; 205 mikronow)
ILOSC DO ZASTOSOWANIA: GTUbOS’é mokrej pOW'Oki (WFT)
3. Powtoka
CZAS SCHNIECIA NA
POWIETRZU PO APLIKACII: 30 minut - 1 godzina
. 8 mils (0,008"; 205 mikronow)
ILOSC DO ZASTOSOWANIA: GTUbOS’é mokrej pOW'Oki (WFT)
4, Powtoka
CZAS SCHNIECIA NA
POWIETRZU PO NALOZENIU 5-7 dni
OSTATNIEJ WARSTWY:

S STEELIT



Dodatkowe W przypadku naktadania opcjonalnych dodatkowych warstw w celu zwiekszenia trwatosci:

Powtoki o Pozostaw 4 warstwe do utwardzenia na 4-6 godzin

. Naktadaj 5. i 6. warstwe z godzinnym czasem schniecia pomiedzy nimi

. Po natozeniu 6 warstwy (ostatniej warstwy) utwardza¢ na powietrzu przez 5-7 dni

Na kazdg warstwe natéz 8 milicali (0,008"; 205 mikrondw) grubosci mokrej warstwy (WFT), aby uzyskaé grubosé¢ suchej

Na mokro/na sucho *
warstwy (DFT) 1,5 milicala (0,0015"; 38 mikronéw) na warstwe.

Grubos$¢é warstwy
. Uzyj miernika grubosci mokrej powtoki, gdy powtoka jest mokra, aby zmierzy¢ przyrost warstwy na warstwe podczas
aplikacji.
. Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie, catkowity koricowy DFT natozonej powtoki STEEL-IT powinien wynosi¢ 6 mils (0,006";
150 mikronéw) DFT.

. W przypadku czesci narazonych na trudniejsze warunki zalecamy osiggniecie catkowitego DFT 9 mils (0,009"; 225
mikronow).

. Nie zalecamy uzywania miernika elektronicznego do pomiaru grubosci suchej warstwy. Aby uzyska¢ wyjasnienie, zapoznaj
sie z czesto zadawanymi pytaniami na STEEL-IT.com lub 2Steel.pl

Czas schniecia e+ Suchyw dotyku: 1-2 godziny
Ponowne Nielepkos¢ w obstudze: 2 godziny
malowanie » Czas schniecia do ponownego malowania: 4-24 godziny
o Jesli miedzy warstwami ming wiecej niz 24 godziny, przed natozeniem dodatkowej warstwy
wymagane jest lekkie szlifowanie papierem $ciernym o ziarnistosci #400-600

Utwardzanie « Petne utwardzenie w ciggu 5-7 dni po natozeniu ostatniej warstwy

« Zalecany czas utwardzania moze sie réznié¢ w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci
otoczenia.

« Utwardzanie powietrzem przy temperaturze otoczenia i powierzchni podtoza 50 °F -120 °F
(10 °C - 49 °C)

« Podgrzewanie w celu przyspieszenia czasu utwardzania nie jest zalecane i moze zaktdcac
prawidtowe utwardzanie.

» Czas utwardzania wymagany przed zapakowaniem lub oddaniem czesci do uzytku zalezy od
tego, jak czes¢ bedzie uzywana. Zapoznaj sie z czesto zadawanymi pytaniami w sekcji FAQ na
2steel.pl

o Poczatkowo przyspieszony okres utwardzania i odpornosci na korozje bedzie sie
poprawiat przez okres 4-6 tygodni.

Spawanie o Odczekaj petne 7-dniowe utwardzenie przed spawaniem
« Spawanie metoda TIG lub MIG
« Bezszwowy retusz za pomocg aerozolu poliuretanowego STEEL-IT

Bezpieczeristwo  +  Nosic respirator zatwierdzony przez NIOSH z wktadem z parg organiczna
« Uzywaj rekawic nitrylowych
« Nakftadaé STEEL-IT w dobrze wentylowanym pomieszczeniu

Oczyszczanie « Do czyszczenia uzywaj spirytusu mineralnego

Wiasciwosci fizyczne Karty charakterystyki (SDS) i karty danych technicznych (TDS) s dostepne online pod adresem:
STEEL-IT.com i 2steel.pl

Witasnosé STEEL-IT 1012B Aerozol

| Skontaktuj sie z nami, aby omoéwic¢ konkretne potrzeby zwigzane z
Kolor Czarny, satynowy aplikacja: info@2steel.pl
Waga (obliczona) 14 uncji/puszka (397 Wszyscy uzytkownicy sg odpowiedzialni za przeprowadzanie testéw w

g/puszka) celu okrels!enla przydatn?su powtok marki STEEL-IT do okreslonych
wymagan ich zastosowan.

Zasieg @ 3 mile 7.5 stopy kwadratowe] /
(0,003"; 75 mikronéw) DFT* puszka

* Wartosci zaktadaja 20% straty Zl,4mkw/puszke

powodu nadmiernego natrysku
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