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EPOXY PRIMER

Antykorozyjny podktad epoksydowy
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ANTI-CORROSION EPOXY PRIMER

chropowatych powierzchniach, takich
jak stal po czyszczeniu strumieniowo-
Sciernym

Epoxy Primer

ANTYKOROZYJNY PODKEAD
EPOKSYDOWY

. Doskonata przyczepnos¢ do odpowiednio
przygotowanych powierzchni metalowych
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. Zapewnia bardzo dobra ochrone
przed korozjg oraz odporno$¢ chemiczng
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PRODUKTY POWIAZANE

EPOXY PRIMER Utwardzacz do podktadu epoksydowego
HARDENER

EPOXY THINNER Rozcienczalnik do wyrobéw epoksydowych
OPIS

Najnowszej generacji podktad klasy VHS na bazie wysokiej jakosci zywicy
epoksydowej zawierajgcy inhibitory korozji. Zapewnia barierowg (zywica
epoksydowa) i protektorowg (inhibitory) ochrone antykorozyjng konieczng przy
renowacji aut zabytkowych. Specjalnie wyselekcjonowana kompozycja zywic
epoksydowych i wypetniaczy mineralnych, zmielonych w mtynie peretkowym, daje
bardzo gtadkg powierzchnie o kremowo-bezowym kolorze z lekkim potyskiem
w celu lepszej identyfikacji miejsc wymagajgcych formowania.

EPOXY PRIMER daje nam gwarancje wtasciwego zabezpieczenia powierzchni
silnie porowatych np. po piaskowaniu lub oczyszczaniu mechanicznym, gdzie
struktura powierzchni powoduje r6zne grubosci warstwy i samo zabezpieczenie
barierowe moze by¢ niewystarczajgce.
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PODLOZA
CZYSZCZENIE STRUMIENIOWO-SCIERNE
Stal oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 21/2.
Powierzchnia powinna by¢ wolna od oleju, smaru, pytu, luzno zwigzanej
z podtozem starej powtoki malarskiej, zgorzeliny walcowniczej, rdzy i obcych
zanieczyszczen. powierzchnia powinna wykazywaé potysk pochodzacy
od metalowego podtoza.
W razie potrzeby przeszlifowac szlifierkg rotacyjng lub mimosrodowg
z papierem sciernym o gradacji P80 + P120.
Oczyszczong stal nalezy przedmuchac i dwukrotnie odttusci¢ za pomoca
zmywacza SILICONE REMOVER i ponownie przedmuchac.
CZYSZCZENIE MECHANICZNIE
Stal Szlifierkg rotacyjna lub mimosrodowg z papierem $ciernym o gradacji

P80 + P120.
Oczyszczong stal nalezy przedmuchacé i dwukrotnie odttusci¢ za pomoca
zmywacza SILICONE REMOVER i ponownie przedmuchaé.

HYDRODYNAMICZNE CZYSZCZENIE POWLOK WODA

Po zakonczonym procesie powierzchnia powinna by¢é w 100% sucha, wolna
od oleju, smaru, luzno zwigzanej z podfozem starej powtoki malarskiej,
zgorzeliny walcowniczej, rdzy i obcych zanieczyszczenh.

Powierzchnie po czyszczeniu hydrodynamicznym nalezy przeszlifowac
szlifierka rotacyjng lub mimosrodowa z papierem $ciernym o gradaciji

P80 + P120.

Oczyszczong stal nalezy przedmuchac i dwukrotnie odttusci¢ za pomoca
zmywacza SILICONE REMOVER i ponownie przedmuchaé.

W celu upewnienia sie, ze na powierzchni znajduje sie kataforeza
(E-coat), nalezy wykonaé test rozpuszczalnikowy.
Dwukrotnie odttusci¢ za pomocg SILICONE REMOVER.

Elementy powlekane
metoda kataforetyczng

Utwardzony BODYWORK PRIMER (72h/20°C po aplikacji ostatnigj

BODYWORK PRIMER warstwy), nalezy dwukrotnie odttusci¢ za pomocg SILICONE REMOVER.

Aluminium — nowe Odttusci¢ za pomocg SILICONE REMOVER i zmatowi¢ czerwong wtokning
elementy i poszycia Scierng. Przedmuchac i ponownie odttuscic.

CZYSZCZENIE MECHANICZNIE

Szlifierkg rotacyjna lub mimosrodowg z papierem s$ciernym o gradacji:

- zgrubnie: P80 = P180

- wykonczeniowo: P220 + P240

Oczyszczone aluminium nalezy przedmuchacé i dwukrotnie odttusci¢

za pomocg zmywacza SILICONE REMOVER i ponownie przedmuchac.

Aluminium — elementy HYDRODYNAMICZNE CZYSZCZENIE POWLOK WODA
karoserii przeznaczone Powierzchnia powinna by¢ w 100% sucha, wolna od oleju, smaru, luzno
do renowacji zwigzanej z podtozem starej powtoki malarskiej, zgorzeliny walcowniczej,

rdzy i obcych zanieczyszczen.

Powierzchnie po takim rodzaju czyszczenia nalezy przeszlifowaé szlifierka
mimosrodowg z papierem $ciernym o gradacji P220 + P240 lub czerwong
witokning scierng. Oczyszczone aluminium nalezy przedmuchac i dwukrotnie
odttusci¢ za pomocg zmywacza SILICONE REMOVER i ponownie
przedmuchac.
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Przeszlifowa¢ wykonczeniowo papierem Sciernym o gradacji P220 + P320
na sucho.

Przedmucha¢ i odttusci¢ za pomocg SILICONE REMOVER i ponownie
przedmuchac.

Wszystkie szpachléwki
poliestrowe NfCC

Upewni¢ sig, ze powierzchnia nie posiada zadnych pekniec.

Stare laminaty poliestrowe | b,/ litowac P180 + P240, przedmucha, odtuscié za pomoca SILICONE

REMOVER i ponownie przedmuchac.

Istniejgce powtoki Przeszlifowa¢ wykonczeniowo papierem Sciernym o gradacji P220 + P320
lakierowe na sucho

PROPORCJE MIESZANIA

Objetosciowo Wagowo [g]
H‘D‘D EPOXY PRIMER 3 100
HARDENER 1 20
EPOXY THINNER 20% 11

llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na komponent A (EPOXY PRIMER).

Dla uzyskania podkfadu o odpowiednich parametrach, bardzo wazne jest dokladne dozowanie
poszczegolnych komponentéw.

Dobrg praktykg jest wymieszanie podkitadu z utwardzaczem, a nastepnie dodanie rozciehczalnika
i ponowne wymieszanie wszystkich sktadnikow.

Po dozowaniu komponentdw  szczelnie zamkng¢ opakowanie podktadu, utwardzacza
i rozcienczalnika epoksydowego.

LEPKOSC NATRYSKOWA

&
DIN 4/20°C 28 +33s
APLIKACJA
i Dysza natryskowa 1,8 mm
Uwzgledni¢c  wskazowki | CiSnienie 1.7 =22 par
producenta sprzetu. wejsciowe natrysku ’ ’
Liczba warstw 2+3
Powierzchnie frontowe: aplikujemy niepetng
Sposob aplikaciji warstwe (80+90% petnej warstwy).
pojedynczych warstw Whetrza i trudnodostepne miejsca: aplikujemy
petng warstwe.
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Grubo_sc pojedynczej 40 + 60 pm
suchej warstwy
Wydajnosc¢ gotowej
Wydajnosc¢ mieszanki do uzycia ~8.0ml
praktyczna zalezy (RFU) dla grubosci ’
od ksztattu podtoza, 80 um suchej warstwy
jego chropowatosci,
parametréw aplikacii.
Trwatos¢ mieszanki
W 20°C 2 godz.
Czas odparowania
miedzy warstwami 15+ 20 min
w 20°C
' U ' Zalecamy stosowanie wtasciwych srodkéw ochrony osobistej!
CZAS UTWARDZANIA
Czas do szlifowania 20°C 60°C
dla grubosci
130 um 45 min
@ suchego filmu 24 godz. +3 g0dz./20°C

Czas utwardzania nie dotyczy temperatury obektu tylko elementéw karoserii!

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

)

15+ 25 min

Zalecane uzywanie promiennika podczerwieni o falach krétkich.
Nalezy dostosowac sie do zalecen producenta sprzetu!
Wygrzewanie promiennikiem rozpoczaé nie wczesniej niz po 25 min. od aplikacji ostatniej warstwy.

SZLIFOWANIE

Szlifowanie

Przed natozeniem
szpachléwek:

bordowa
witéknina scierna

na sucho

Przed natozeniem
podktadu akrylowego:

P240 + P320
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ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/c limit* 540 g/l
VOC rzeczywiste 360 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE.

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sig aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wigkszej niz 80%.
Temperatura powierzchni. na ktérg naktadamy EPOXY PRIMER, powinna by¢ min. 3°C wyzsza
niz temperatura punktu rosy.

KOLOR

Bezowy.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobdw epoksydowych EPOXY THINNER.
Rozpuszczalnik do wyrobdw nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywac¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

EPOXY PRIMER 24 miesigce/20°C
EPOXY PRIMER HARDENER 24 miesigce/20°C
EPOXY THINNER 24 miesigce/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki.

INNE INFORMACJE

Efektywnos¢ naszych systemoéw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia.
Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem  wiedzy
0 naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.

Gwarantujemy wysokg jako$é pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje oraz praca jest wykonana
zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania produktu ze
wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie wyrobu z r6znymi materiatami.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci, jezeli na kohcowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie
poza naszg kontrola.

Niniejsza karta techniczna produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania.
Nr rejestrowy: 000024104.
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ANTI-CORROSION EPOXY PRIMER

Epoxy Primer

ANTYKOROZYJNY PODKEAD
EPOKSYDOWY
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EPOXY PRIMER
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05.04.2023

EPOXY
RFU SRIMER EPI_?::DPEIT\:IEARER EPOXY THINNER
0.101 106 g 21g 11g
0.15 | 159 ¢g 32g 17 g
0.20 | 211 g 42 g 22 g
0.25| 264 g 53g 28 g
0.301 317 g 63¢g 33g
0.40 | 423 g 84 g 44 g
0.501 529¢g 106 g 56g
0.75 | 793 g 159 ¢ 83g
1.00 | 1057 g 211¢g 111 g
2.00 | 2114 g 422 g 222 g
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