POLSKI

PROFESJONALNY,
PRZEWODOWY TRYMER

PRECYZYJNY
FX69ZE

Ultrawytrzymaty  trymer  do
wloséw wyposazony w  wyko-
nane ze stali nierdzewnej ostrze
w ksztalcie litery ,T” o dtugosci
40 mm, umozliwiajgce golenie na
gtadko. Idealny do wykonczenia
strzyzenia i wykonywania
wzoréw i innych precyzyjnych
cie¢. Poniewaz jest wyjatkowo
poreczny, nadaje sie réwniez do
wyréwnywania brody, bokobro-
doéw oraz karku.

Silnik DC zapewnia duza moc

oraz wydajnos¢, gwarantujac
jednoczesnie  wysoka  jakos¢
strzyzenia.

INSTRUKCJA OBSLUGI

«Sprawdzi¢ czy urzadzenie jest
wyfaczone (,0-OFF").

« Podtaczy¢ zasilacz do odpowie-
dniego gniazda pradowego
(sprawdzi¢ napiecie na etykiecie
zasilacza przed podtaczeniem).
Odtaczy¢ zasilacz gdy nie korzys-
taszjuz z urzadzenia.

+ Whaczy¢ (,I-ON”) urzadzenie.

+Po  zakonczeniu  strzyzenia,
wylaczy¢ (,0-OFF") urzadzenie i
wyjac wtyczke z pradu.

«Sprawdzi¢, czy  przelacznik
jest w potozeniu ,0-OFF", gdy
urzadzenie nie jest uzywane.
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«Oczysci¢ ostrza za pomoca
dotaczonej szczotki do czyszcze-
nia. Wytrzec¢ korpus maszynki za
pomoca suchej szmatki.

«Natozy¢ kilka kropel oleju na
ostrza i wytrze¢ nadmiar oleju
za pomocy suchej szmatki; jest
to bardzo wazne, aby utrzymac
ostrza w dobrym stanie.

INSTRUKCJE
KONSERWACJI
BARDZO WAZNE: bardzo wazna
rzecza jest regularne smarowa-
nie, aby zapewni¢ prawidtowe
dziatanie urzadzenia. Brak przes-
trzegania instrukcji spowoduje
anulowanie gwarangji.

DOTYCZACE

Konserwacja ostrzy

Smarowac ostrza przed, podczas
i po zakonczeniu uzytkowania.
Zapewni to optymalng jakos¢
strzyzenia. Trzymac trymer w
potozeniu odwréconym, daleko
od ciata, i natozy¢ kilka kropel
oleju na gtowice i ostrza. Nadmiar
oleju usunac za pomoca delikatnej
i suchej szmatki.

Wszystkie inne czynnosci lub
naprawy musza by¢ wyko-
nywane przez wykwalifikowa-
nego technika. Urzadzenie nie
zawiera zadnych  elementéw,
ktére mogtyby by¢ naprawione/
wymienione przez uzytkownika.
Urzadzenie przeznaczone jest do
uzytku profesjonalnego.

Wymiana (wyjmowanie) ostrzy
Sprawdzi¢ czy przetgcznik jest w



potozeniu ,0-OFF”. Ustawi¢ kciuk
pod matym ostrzem i popchnac
do przodu, aby wysuna¢ zestaw
ostrzy z obudowy. Zatozy¢ nowy
zestaw ostrzy na gtowice tnaca,
a nastepnie nacisna¢ duze ostrze
kciukiem, aby zamocowac ele-
ment. Uwazac¢, aby nie uzy¢ zbyt
duzej ilosci oleju i nie nasmarowac
urzadzenia, bardziej, niz to koniec-
zne; moze to spowodowac usz-
kodzenie silnika. Nie prébowac
smarowac tozysk silnika, ktore sg
nasmarowana na caty okres eks-
ploatadji.

Czyszczenie ostrzy

Specjalnego zastosowania ostrza
trymera s3  wyprodukowane
bardzo precyzyjnie i wymagaja
szczegodlnej konserwadji i regular-
nego czyszczenia, aby zapewnic
maksymalng wydajnos¢. Czyscic¢
ostrza po kazdym uzyci, usuwac
wlosy i inne zanieczyszcze-
nia dofaczong szczoteczka do
czyszczenia.  Wytrze¢  nasadki
grzebieniowe za pomocy czystej
szmatki, zatozy¢ je na miejsce, a
nastepnie schowa¢ urzadzenie,
aby zabezpieczy¢ ostrza.

NIE MOCZYC OSTRZY, RACZKI,
ANI ZASILACZA.

Wymiana i czyszczenie ostrzy wy-
maga szczegolnej uwagi. Nalezy
zawsze pamietaé, aby obydwa
ostrza byty wymieniane/ostrzone
jednoczesnie.
PRZECHOWYWANIE: po
zakonczeniu korzystania z tryme-
ra, nalezy go schowac. Pozostawic¢
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do wystygniecia, a nastepnie
schowac¢ w suchym, bezpiecznym
miejscu. Nie ciggnac i nie zginac
przewodu, szczegdlnie w okoli-
cach wtyczki.

UZYCIE NASADEK GRZEBIE-
NIOWYCH

+Przed zaktadaniem i zdejmo-
waniem nasadki grzebieniowej,
nalezy wyfaczyc¢ urzadzenie.

+Wsuna¢ nasadke na ostrze
i nacisng¢ z tylu, aby ja
zablokowac.

«Aby zdja¢ nasadke, nalezy

podnies¢ tylng czesc i wysunac z
ostrza.

NARZEDZIE DO REGULACJI

NA ZERO.

WAZNE! Podczas uzywania
narzedzia do regulacji ostrzy
na zero, nalezy postepowac
doktadnie z podanymi
instrukcjami. ~ Narzedzie  do
regulacji jest niezbedne do
regulacji ostrzy na zero i

otrzymania precyzyjnego ciecia,
jak najblizej ciata.

Normalnie

— ]

InC—ol




Zero (strzyzenie na tyso)

STRZYZENIE NA ZERO (NA LYSO)

Etap 1.

Przed  umieszczeniem  ostrza
w narzedziu do regulacji, przy
pomocy dotaczonego Srubokreta
odkreci¢ sruby dociskowe, ale nie
wyjmowac ich catkowicie.

Etap 2.
Umiescic¢
urzadzenia do regulacji strong z
napisem ,Zero Gap”.

ostrze wewnatrz

Etap 3.

Popchnaé¢ ruchoma cze$¢ ostrza
w gore, tak daleko, jak pozwala na
to konstrukcja narzedzia do regu-
lacji, az ruchome ostrze potaczy
sie z gorng czescig urzadzenia
do regulacji. Ostrza zostang wy-
réwnane wzgledem siebie.

Etap 4.
Dokreci¢

za pomocy
zamocowac ostrze.

sruby dociskowe
Srubokreta, aby



Etap 5.

Wyciagna¢ ostrze z narzedzia do
regulacji popychajac je delikatnie
w przeciwng strone.

NORAMLNIE (REGULAR)

Ustawi¢ ostrze w potozeniu
poczatkowym

Etap 1.

Przed umieszczeniem  ostrza

w narzedziu do regulacji, przy
pomocy dotaczonego Srubokreta
odkreci¢ $ruby dociskowe, ale
nie wyjmowac ich catkowicie.
Umiescic¢ ostrze wewnatrz
urzadzenia do regulacji strong z
napisem ,Regular”.
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Narzedzie opusci automatycznie
ruchome ostrze do potozenia
poczatkowego.

Etap 2.
Dokreci¢ $ruby dociskowe, aby
zamocowac ostrze.




Etap 3.

Wyciagna¢ ostrze z narzedzia do
regulacji popychajac je delikatnie
w przeciwng strone.

DANE TECHNICZNE

«Precyzyjne ostrze ze stali
nierdzewnej w ksztatcie litery ,T”
o dtugosci 40 mm, do golenia na
gtadko.

« Silnik DC o duzej mocy

+ 4 nasadki grzebieniowe 3 mm -6
mm-10mm-13 mm

« Lekki, cichy, nie nagrzewa sie

« Profesjonalny kabel o dtugosci
3m

« Szczoteczka do czyszczenia i olej
do smarowania w zestawie

+ Urzadzenie dwunapieciowe
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