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Whtasciwosci

ATLAS POSTAR 20 produkowany jest w postaci suchej mieszanki ce-
mentu portlandzkiego, wypetniaczy kwarcowych oraz dodatkéw
modyfikujacych.

Gestoplastyczny — konsystencja robocza zaprawy umozliwia tatwe
rozprowadzenie masy, zatarcie oraz uzyskanie rownej powierzchni
(poziomej lub ze spadkiem).

Wytrzymato$¢ na $ciskanie: > 20,0 N/mm?.

Wytrzymato$é na zginanie: > 4,0 N/mm?.

Posiada bardzo niski skurcz liniowy — minimalne zmiany liniowe pod-

ktadu w trakcie wysychania (rzedu 0,6 mm/mb) ograniczajg mozli-
wos¢ jego spekania.

Przeznaczenie

Tworzy podktad podtogowy o grubosci 10-80 mm — grubos¢ warstwy
zalezy od przyjetego uktadu konstrukcyjnego (tabela ponizej).

Zalecany jest do uzycia w budynkach mieszkalnych i uzytecznosci pu-
bliczne;j.

https://swiatatlasa.com.pl/

ATLAS POSTAR 20

szybkoschnacy podkiad podtogowy (10-80 mm)

wchodzenie i przyklejanie ptytek juz po 24 godzinach
pod ptytki, panele, powtoki epoksydowe

do wykonywania warstw spadkowych na tarasach
i balkonach

B doskonaty na ogrzewanie podtogowe

? po24h ﬁ
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DO WEWNATRZ GRUBOSC CIAS WYTRIYMALDSE ODPORNY
| NA ZEWNATRZ WARSTWY 'WCHODZENIA A SCISKANIE MARUCH KOLOWY

Rodzaje warstw wykonczeniowych — ptytki ceramiczne i ka-
mienne, wykfadziny PVC i dywanowe, panele, powtoki epoksy-
dowe.

Rodzaje mozliwych do utworzenia uktadow:

- zespolony z podtozem — grubo$¢ 10-80 mm — podtoze to do-
brej jakosci beton, podktad cementowy (z ogrzewaniem pod-
togowym lub bez)

- na warstwie oddzielajacej — grubos¢ 35-80 mm —gdy podtoze
jest ztej jakosci, niezapewniajgce odpowiedniej przyczepnosci
— pylace, spekane, zaoliwione, zabrudzone, silnie chtonne;
warstwe oddzielajgcg moze stanowi¢ np. folia PE o grubosci
0,2 mm.

- ptywajacy - grubos¢ 40-80 mm - uktadany na izolacji termicz-
nej lub dzwiekowej z: ptyt styropianowych odpowiedniej twar-
dosci, z podtogowych, utwardzanych ptyt z wetny mineralnej
itp.

- grzewczy —grubos$¢ podkfadu nad instalacjg grzewcza po-
winna wynosi¢ co najmniej 35 mm

Dane Techniczne

Gestos¢ nasypowa (su-

3
chej mieszanki) ok. 1,7 kg/dm

Proporcje mieszania
woda/zaprawa

0,070,111/ 1 kg
1,75:2,75 1/ 25 kg

Min./max. grubos¢ pod-

Kadu 10 mm /80 mm
Nadaje sie do wykorzystania jako podktad z ogrzewaniem podtogo- Maksymalna _ ¢rednica
wym - nie wymaga stosowania dodatkéw uelastyczniajgcych, dobrze kruszywa 3,0mm
przewodzi ciepto. Zmiany liniowe <0,06%

Pozwala na uzyskanie spadkdw i naprawe powierzchni betonowych,
schoddw, ptyt, wylewek.

Temperatura przygoto-
wania masy oraz pod-
toza i otoczenia w trak-
cie prac

od +5°Cdo+30°C

Czas zuzycia

minimum 30 minut*

Wchodzenie na podktad

po ok. 24 godzinach*
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* Czasy rekomendowane dla normalnych warunkéw aplikacji
w temp ok. 20 °C i 55-60% wilgotnosci.

,:!,\,— ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Wymagania techniczne

ATLAS POSTAR 20 (2020)
Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych E107/CPR

EAD 190019-00-0502: grudziert 2019
Europejska Ocena Techniczna ETA-20/0548 z dnia 30/06/2020

Zamierzone zastosowanie: Podktad podtogowy na bazie cementu
przeznaczony do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynkdéw.
Warstwy podktadu podtogowego mogg zawierac system ogrzewa-
nia podtogowego. Podktad podtogowy, moze by¢ stosowany jako
powierzchnia podlegajgca scieraniu (posadzka) lub pokryty war-
stwa wykonczeniowg (np. ptytkami ceramicznymi lub kamiennymi,
posadzka epoksydowa, wyktadzing dywanowa lub z PVC, parkie-
tem, panelami podtogowymi).

Reakcja na ogien Alg
\I::/!st;zyma’rosc na sciskanie - €20 (> 20 MPa)

Wytrzymatosé na zginanie- klasa F4 (> 4 MPa)

Odpornosé na Scieranie A9 (€9 cm3 /50 cm?)

Wytrzymatos¢ na zginanie i Sci-
skanie po cyklach zamrazania-od-
mrazania, MPa:

- wytrzymatos¢ na Sciskanie >20
- wytrzymatosé na zginanie >4
Wykonanie podktadu

Przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ stabilne, czyste, nosne i powietrzno-suche, na-
tomiast sposdb jego przygotowania zalezy od uktadu konstrukcyj-
nego podtogi. Wymagania ogdlne dla podtozy:

- podktady lub posadzki cementowe (wiek powyzej 28 dni),

- beton (wiek powyzej 3 miesiecy),

Podkiad zespolony z podtozem. Podtoze powinno by¢ pozbawione
warstw i elementéw mogacych ostabié przyczepnosé, zwtaszcza ku-
rzu, wapna, olejow, ttuszczow, substancji bitumicznych, farb, sta-
bych i odspajajacych sie fragmentdéw starych wylewek.
Bezposrednio przed wykonaniem podktadu podtoze nalezy zwilzy¢
woda i nanies$¢ na nie warstwe kontaktowg, sporzgdzong z zaprawy
ATLAS ADHER S.

Warstwa kontaktowa ma konsystencje ptynng i mozna nanosi¢ jg
pedzlem. Nalezy jg intensywnie wciera¢ w uprzednio zwilzone pod-
toze. Gdy warstwa kontaktowa wyschnie przed natozeniem gtéwnej
warstwy podktadu, wymagane jest powtdrne jej wykonanie.
Podktad na warstwie oddzielajgcej. Warstwa materiatu oddzielaja-
cego np. folii PE powinna by¢ utozona szczelnie, bez fatd oraz wywi-
nieta na Sciany (na paski dylatacyjne) przynajmniej do wysokosci
podkfadu.

Podktad ptywajacy. Ptyty izolacyjne nalezy utozy¢ szczelnie, na row-
nym podtozu, z przesunieciem krawedzi. Na ptytach nalezy wykonaé
warstwe oddzielajgcg i wywingac jg na sciany.

Podktad w systemie ogrzewania podtogowego. Instalacja grzewcza
powinna by¢ sprawdzona i zamocowana, a w przypadku ogrzewania
wodnego rury nalezy wypetni¢ wodg. Jastrych zaleca sie wykonac
w jednej warstwie (przy zapewnionym stabilnym systemowym za-
mocowaniu instalacji grzewczej). W trakcie prac nalezy przestrzegaé
danych zawartych w projekcie technicznym i zalecen producentéw
instalacji grzewczych.

Pierwsze uruchomienie ogrzewania podtogowego (tzw. wygrzewa-
nie) mozna rozpocza¢ po 7 dniach od wylania podktadu. Wygrzewa-
nie powinno zosta¢ wykonane w nastepujgcy sposéb. Temperature
ogrzewania nalezy systematycznie zwieksza¢ maksymalnie o 2 °C/24
godziny, az do osiggniecia najwyzszej temperatury eksploatacyjne;j.
Nastepnie zmniejsza¢ temperature wedtug powyzszego wymogu, az
do wytgczenia ogrzewania.

Podktad mozna stosowa¢ w systemach ogrzewania podtogowego
z ptyt prefabrykowanych. Po roztozeniu mat, rozmiesci¢ rurki do
ogrzewania w odpowiednim miejscu (max. Srednica rurazu 20 mm).
Nastepnie uzupetni¢ szczeliny rurazu podktadem przy zachowaniu
minimalnej grubosci podktadu nad rurkg 35 mm.

Dylatacje

Podktad nalezy oddzieli¢ od $cian i innych elementéw znajdujacych
sie w polu roboczym profilem dylatacyjnym. Wielko$¢ pdl roboczych
nie powinna przekraczaé:

- w pomieszczeniach 36 m?, a wymiar boku nie powinien by¢ wiekszy
nizém

- na zewnatrz 5 m?, a wymiar boku nie powinien by¢ wiekszy niz 3 m.
Dylatacje nalezy wykonac rowniez w progach pomieszczen oraz wo-
kot stupdw nosnych. Istniejace dylatacje konstrukcyjne podtoza po-
winny by¢ przeniesione na warstwe podktadu.

Naktadanie masy

Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z technologia robét pod-
togowych. W uzyskaniu réwnych powierzchni podktadu lub posadzki
pomaga zastosowanie prowadnic kierunkowych. Listwy powinny by¢
tak osadzone, aby grubos¢ podktadu odpowiadata zatozone] wielko-
$ci i w zadnym miejscu nie byta mniejsza od wartosci minimalnej,
przyjetej dla danego uktadu konstrukcyjnego (zespolony z podto-
zem, na warstwie oddzielajacej, ptywajacy). W celu zageszczenia
masy oraz doktadniejszego jej rozprowadzenia nalezy zastosowac
wibrowanie tatami lub ubijanie paca. Nadmiar zaprawy $ciagga sie po
listwach ruchem zygzakowatym. Zatozone pole technologiczne na-
lezy wypetnic¢ i wyréwnac w czasie ok. 30 minut. Po okoto 3 godzi-
nach powierzchnie nalezy zatrze¢ i wygtadzi¢ pacami.

Wysychanie i pielegnacja podktadu

Swiezo wykonany podktad nalezy chroni¢ przed zbyt szybkim wysy-
chaniem, bezposrednim nastonecznieniem, niskg wilgotnoscig po-
wietrza lub przeciggami. W celu zapewnienia dogodnych warunkow
wigzania zaprawy, w zaleznosci od potrzeb, swiezo wykonang po-
wierzchnie nalezy zrasza¢ woda lub przykrywac folig. Odpowiednia
pielegnacja prowadzi do wzrostu wytrzymatosci produktu, ale wy-
dtuza réwniez proces schniecia. Czas wysychania podktadu zalezy od
grubosci warstwy oraz warunkow cieplno-wilgotnosciowych panuja-
cych w otoczeniu. Uzytkowanie podktadu (wchodzenie na niego)
mozna rozpoczag¢ po okoto 24 godzinach, a obcigzanie po
ok. 14 dniach.

,3'{\,~ ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Wykonywanie kolejnych warstw
Szczegodtowe informacje dotyczgce sezonowania podktadu ATLAS
POSTAR 20 przed wykonaniem kolejnych warstw znajdujg sie w ta-
beli na koricu Karty Technicznej.

Zuzycie

Srednio zuzywa sie 20 kg zaprawy na 1 m?i na kazde 10 mm grubo-
$ci warstwy.

Opakowania

Worki papierowe 25 kg.

Informacje o bezpieczerstwie

Wazne informacje dodatkowe

Informacje o bezpieczenstwie podane sg na opakowaniu produktu
i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na www.atlas.com.pl.

Przechowywanie i transport

Informacje o przechowywaniu i transporcie podane sg na opakowa-
niu produktu i w Karcie Charakterystyki, dostepnej na
www.atlas.com.pl.

Okres przechowywania produktu (przydatnosci do uzycia) wynosi
12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

Stosowanie niewtasciwej ilosci wody do przygotowania masy prowa-
dzi do obnizenia parametréw wytrzymatosciowych podktadu. Pod-
czas prowadzenia prac nalezy kontrolowaé stopien wymieszania
i konsystencje masy.

Niska temperatura oraz wysoka wilgotnos¢ w pomieszczeniu moga
wydtuzyc¢ czas wysychania podktadu.

Przed uktadaniem wyktadzin PVC, na podktadzie ATLAS POSTAR 20
nalezy wykona¢ warstwe wygtadzajgcg z ATLAS SMS 15 lub ATLAS
SMS 30.

Narzedzia nalezy czysci¢ czystg wodg, bezposrednio po uzyciu. Za-
brudzenia pochodzace od zaprawy mozna usuwac Srodkiem ATLAS
SZOP.

Informacje zawarte w Karcie Technicznej stanowig podstawowe wy-
tyczne, dotyczace stosowania wyrobu i nie zwalniajg z obowigzku
wykonywania prac zgodnie z zasadami sztuki budowlanej i przepi-
sami BHP. Wraz z wydaniem niniejszej karty technicznej, wszystkie
poprzednie tracg wazno$¢. Dokumenty towarzyszace wyrobowi do-
stepne s3 na www.atlas.com.pl.

Tres$¢ Karty Technicznej oraz uzyte w niej oznaczenia i nazwy han-
dlowe sg wtasnoscig Atlas sp. z 0. 0. Ich nieuprawnione wykorzysta-
nie bedzie sankcjonowane.

Data aktualizacji: 2024-03-27

;!,\« ATLAS WSPIERA FACHOWCOW
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Szczegdtowe informacje dotyczace sezonowania podktadu ATLAS POSTAR 20 przed wykonaniem kolejnych warstw.

Rodzaj

kolejnej warstwy na
podktadzie
Wyréwnanie/dolanie
za pomoca
ATLAS POSTAR 20

Sezonowanie podtoza przed wykonaniem przedmiotowej warstwy*

po ok. 24 godzinach

Przygotowanie podktadu

przed wykonaniem przedmiotowej warstwy

ATLAS ADHER S

Wyréwnanie/dolanie
za pomoca
ATLAS SMS

po ok. 48 godzinach

- ATLAS GRUNT NKP (gotowy do uzycia)
- ATLAS UNI-GRUNT
- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

oktadzina ceramiczna

Wilgotno$é podkfadu 4,0 %
- po ok. 1 dniu dla grubosci 1,0-3,0 cm
- po ok. 2 dniach dla grubosci 3,1-5,0 cm
- po ok. 5 dniach dla grubosci 5,1-8,0 cm

- ATLAS GRUNT NKP (gotowy do uzycia)
- ATLAS UNI-GRUNT
- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

hydroizolacja

Wariant 1

ATLAS WODER DUO
ATLAS WODER SX
Wilgotno$é podkfadu 4,0 %
- po ok. 1 dniu dla grubosci 1,0-3,0 cm
- po ok. 2 dniach dla grubosci 3,1-5,0 cm
- po ok. 5 dniach dla grubosci 5,1-8,0 cm

zwilzenie do stanu matowo-wilgotnego

Wariant 2

ATLAS SZYBKOSCHNACA FOLIA W PLYNIE WODER E
ATLAS FOLIA W PLYNIE WODER W
Wilgotnos$¢ podkiadu 2,0 %

- po ok. 3 dniach dla grubosci 1,0-3,0 cm
- po ok. 4 dniach dla grubosci 3,1-5,0cm
- po ok. 12 dniach dla grubosci 5,1-8,0 cm

- ATLAS GRUNT NKP (gotowy do uzycia)
- ATLAS UNI-GRUNT
- ATLAS UNI-GRUNT ULTRA

wyktadzina PVC
wyktadzina dywanowa
panele

Wilgotno$¢ podkfadu 2,0 %
- po ok. 3 dniach dla grubosci 1,0-3,0 cm
- po ok. 4 dniach dla grubosci 3,1-5,0cm
- po ok. 12 dniach dla grubosci 5,1-8,0 cm

wedtug zalecen producenta warstwy wy-
konczeniowej

powtoka epoksydowa

Wilgotnos¢ podktadu 4,0 %
- po ok. 1 dniu dla grubosci 1,0-3,0 cm
- po ok. 2 dniach dla grubosci 3,1-5,0 cm
- po ok. 5 dniach dla grubosci 5,1-8,0 cm

wedtug zalecen producenta warstwy wy-
koriczeniowej

* czasy rekomendowane dla normalnych warunkéw aplikacji:

- temperatura ok. 20 °C
- wilgotnosci 55-60%.

Uwaga. W przypadku podktadu wykonanego z ogrzewaniem podtogowym, warstwy posadzkowe mozna uktada¢ dopiero po wygrzaniu podktadu.

Zasady wygrzewania podktadu ATLAS POSTAR 20 znajdujg sie powyzej, w akapicie ,, Wykonanie podktadu”.
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