Instrukcje obstugi
(Ttumaczenie oryginalnej instrukgji)

PL ‘ compressoren

Przechowywagé niniejszy podrecznik instrukcji obstugi tak, aby mozna byto korzystaé z niego w przysztosci

Zawdr bezpieczenistwa zapobiega wytworzeniu nadmiernego cisnienia

1. ZACHOWANIE OSTROZNOSCI

A CO NALEZY ROBIG

Sprezarka musi by¢ uzywana w odpowiednim srodowisku (dobrze
wentylowanym o temperaturze otoczenia pomiedzy +5 °C, a +40 °C) wolnym
od pytéw, kwasow, oparow, gazéw wybuchowych lub palnych.

Zawsze utrzymywac bezpieczng odlegto$¢ minimum 4 metry pomiedzy
sprezarka, a strefg pracy.

Ewentualne przebarwienia, ktére moga pojawi¢ sig na ostonach
przegrody pasa sprezarki podczas operacji lakierowania wskazuja na
odlegtos$¢ zbyt bliska.

Wprowadzi¢ wtyczke przewodu elektrycznego do gniazdka, odpowiedniego
pod wzgledem ksztattu, napiecia i czgstotliwosci oraz zgodnego

z obowigzujgcymi normami.

Uzywaé wytgcznie przedtuzaczy o dtugosci nieprzekraczajgcej pigciu metréw,
oraz o polu powierzchni przekroju poprzecznego nie mniejszym niz 2,5 mm?.
Nalezy stosowac zabezpieczenie silnikowe 16 A typu C.

Dla kompresoréw o mocy silnika 2,2 kW zakres odpowiedniego napigcia
powinien wynosi¢ miedzy 230- 240 V.

W celu wytgczenia sprezarki nalezy uzywac¢ wytacznie przetacznika
presostatu. Zabrania sig przerywania pracy sprezarki poprzez odtaczenie
przewodu zasilajgcego.

W celu przemieszczania sprezarki nalezy uzywa¢ wytacznie uchwytu transportowego.
Sprezarka musi znajdowac sie na stabilnym podtozu, w pozycji poziomej (lub
pionowej w przypadku sprezarek zabudowanych na zbiorniku pionowym).
Umiesci¢ sprezarke w odlegtosci przynajmniej 50 cm od Sciany, aby
umozliwi¢ optymalng cyrkulacjg $wiezego powietrza i zagwarantowaé
wtasciwe chtodzenie

& CZEGO NIE NALEZY ROBIC

Nie kierowaé nigdy strumienia powietrza w kierunku oséb, zwierzat

lub w kierunku wtasnego ciata (uzywac okularéw ochronnych w celu
zabezpieczenia oczu przed obcymi ciatami, wzniesionymi przez strumier)
Nie kierowaé strumienia ptynéw z narzedzi zasilanych ze sprezarki na ludzi,
zwierzegta, wiasne ciato lub sama sprezarke.

Nie uzywaé urzadzenia bedac boso lub majgc mokre rece, lub stopy.

Nie transportowac sprezarki kiedy w zbiorniku znajduje sie powietrze
pod cisnieniem.

Nie wykonywaé spawania lub obrébek mechanicznych na zbiorniku.

W przypadku uszkodzenia lub korozji nalezy go wymienié¢ catkowicie.

Nie pozwoli¢ na stosowanie sprezarki przez osoby niekompetentne. Trzymaé
z dala od strefy pracy dzieci i zwierzeta.

Urzadzenie nie moze by¢ uzywane przez osoby (wtaczajac dzieci)

o zredukowanych mozliwosciach fizycznych, sensorycznych lub psychicznych
a takze pozbawione do$wiadczenia i wiedzy, za wyjatkiem przypadkéw, gdy
znajduja sie one pod opieka osoby odpowiedzialnej za ich bezpieczenstwo,
ktéra instruuje i nadzoruje uzytkowanie urzadzenia.

Nalezy nadzorowa¢ dzieci, aby nie bawity sie urzadzeniem.

Nie umieszczac¢ przedmiotéw palnych lub wykonanych ze sztucznego
tworzywa lub z tkaniny blisko i/lub na sprezarce.

Nie czysci¢ maszyny za pomoca palnych ptynéw lub rozpuszczalnikéw.
Zastosowac tylko wilgotna $cierke, po uprzednim upewnieniu sig, ze
sprezarka jest odtgczona od zasilania.

Sprezarka przeznaczona jest do pracy wytgcznie z powietrzem. Zabrania sig
uzywania jej do sprezania jakiegokolwiek innego rodzaju gazu.

Zabrania sie uzywania powietrza ze sprezarki w sektorze farmaceutycznym,
spozywczym lub szpitalnym, jesli nie zostato ono poddane specjalnemu
przygotowaniu w odpowiednich filtrach. Powietrze ze sprezarki nie jest
przeznaczone réwniez do napetniania butli do nurkowania.

Nie uzywac¢ sprezarki bez zabezpieczer (przegrody pasa) i nie dotykac czesci
w ruchu.

& CO NALEZY WIEDZIEC

Sprezarka skonstruowana jest, aby funkcjonowaé w okreslonym cyklu pracy.
Cykl pracy wskazany jest w tabeli danych technicznych, np. 30% oznacza
trzy minuty pracy do siedmiu minut odpoczynku. Przekraczanie cyklu pracy
wskazanego dla danej sprezarki grozi przegrzaniem silnika.

W celu ponownego uruchomienia maszyny, nalezy ustawic przetacznik (8)
presostatu (1) w pozycji OFF ,wytaczony”, a nastepnie, ponownie w pozycji
ON ,wiaczony”.

W przypadku zadziatania zabezpieczenia termicznego nalezy wcisnaé
przycisk resetu zabezpieczenia (19), zainstalowany na obudowie bloku
ttokowego (rys. 6).

Sprezarki sg wyposazone w presostat, wyposazony w zawér wydechowy
powietrza o opdznionym zamykaniu (lub w zawdr, umieszczony na zaworze
zwrotnym), ktdry utatwia uruchomienie silnika i wobec tego normalny jest
przy pustym zbiorniku wydmuch powietrza z niego przez kilka sekund.
Wszystkie sprezarki wyposazone sg w zawdr bezpieczenstwa (5), ktdry
zapewnia ochrong przed przekroczeniem dopuszczalnego ci$nienia

w zbiorniku nawet w przypadku awarii wytgcznika cisnieniowego.

w zbiornikach powietrza. Ten zawor jest konfigurowany fabrycznie i nie
bedzie dziata¢ do momentu, az cisnienie w zbiorniku osiggnie warto$¢
cisnienia nastawy zaworu. Nie nalezy prébowac¢ usuna¢ ani wyregulowac
tego urzadzenia zabezpieczajgcego. Wszelkie regulacje zaworu moga
spowodowac¢ powazne obrazenia. Jesli to urzadzenie wymaga konserwacji
lub naprawy, nalezy skontaktowac sig z serwisem producenta.

Czerwona linia na manometrze (12) dotyczy maksymalnego ci$nienia
roboczego zbiornika. Nie dotyczy ci$nienia regulowanego.

Podczas operacji potgczenia narzedzia pneumatycznego do przewodu
powietrza sprezonego, wylotowego sprezarki, konieczne jest odcigcie
przeptywu powietrza na wyjsciu z tego przewodu.

Uzycie powietrza sprezonego w réznych przewidzianych przypadkach
(dmuchanie, narzedzie pneumatyczne, lakierowanie, mycie z detergentami
tylko na bazie wody itp.) wymaga znajomosci i przestrzegania norm
odpowiednich dla kazdego z przewidzianych zastosowan.

Sprawdzié, czy zuzycie powietrza i maksymalne ci$nienie eksploatacji
uzywanego narzedzia pneumatycznego i rur potgczeniowych (ze sprezarka)
jest kompatybilne z ci$nieniem, ustawionym na regulatorze ci$nienia oraz

z iloscig powietrza wytwarzanego przez sprezarke.

W przypadku cisnien przekraczajgcych 7 bar uzytkownik powinien wyposazyé
weze pneumatyczne w przewdd bezpieczeristwa (np. linke stalowa).

URUCHOMIENIE | UZYTKOWANIE

Montaz két transportowych (3) nalezy przeprowadzi¢ wedtug rysunku 2a

lub 2b lub 2c¢, w zaleznosci od modelu sprezarki. Ttumiki drgar (4) nalezy
montowac zgodnie z rysunkiem 3a lub 3b, w zaleznosci od typu sprezarki.
Sprawdzi¢, czy dane z tabliczki sprezarki odpowiadajg rzeczywistym danym
instalacji elektrycznej; dopuszcza sig¢ wahanie napiecia w granicach +/- 10%
w stosunku do wartosci znamionowej.

Przed podtaczeniem wtyczki przewodu zasilania do gniazdka elektrycznego
nalezy sprawdzi¢, czy przycisk (8) presostatu (1) zainstalowanego w sprezarce
znajduje sie w pozycji OFF - ,0".

Zweryfikowac¢ poziom oleju poprzez wizjer (20) i w razie potrzeby
uzupetni¢ poprzez wlew oleju po uprzednim odkreceniu korka (22). (rys.
8a-8b oraz 9a-9d).

Teraz sprezarka jest gotowa do uzytku.

Ustawienie przetacznika (8) presostatu (1) w pozycji ON uruchamia sprezarke
i rozpoczyna ttoczenie powietrza przez przewod ttoczny i zawér zwrotny do
zbiornika powietrza.

Po osiggnieciu wartosci maksymalnej ci$nienia roboczego (okreslonej przez
producenta), sprezarka zatrzymuije sie, wytadowujac powietrze, bedace
zbednym w gtowicy i w przewodzie ttocznym.

Pozwala to na ponowne uruchomienie, utatwione poprzez brak cisnienia

w gtowicy. Uzywajac powietrza, sprezarka automatycznie wraca do pracy
kiedy osiagnigta jest warto$¢ dolnego wykalibrowania (okoto 2 baréw
pomiedzy gérnym, a dolnym).

Mozliwe jest skontrolowanie ci$nienia obecnego wewnatrz zbiornika poprzez
odczyt wartosci na manometrze (12)

Sprezarka kontynuuje wznawianie pracy po spadku cisnienia do wartosci
dolnej nastawy presostatu (8) az do momentu ustawienia przetacznika
presostatu (1) w pozycji ,OFF". Jesli praca ma zosta¢ wznowiona to nalezy
odczeka¢ minimum 10 sekund od wytaczenia sprezarki.

W wersjach z szafg elektryczng, presostat musi by¢ zawsze pozostawiony

w pozycji ,ON” I.

W modelach sprezarek wyposazonych w reduktor ci$nienia mozliwe

jest zadanie wartosci ci$nienia powietrza wylotowego. Pozwala to

na dostosowanie cisnienia do wymagan np. zasilanych narzedzi
pneumatycznych. W zaleznosci od rodzaju reduktora (7), ustawienie wartosci
ci$nienia odbywa sig poprzez:

- podniesienie (odblokowanie) pokretta regulatora i jego obracanie
(zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, aby zwiekszy¢ cisnienie lub
przeciwnie, aby zmniejszyc).

- odblokowanie pokretta regulatora poprzez odkrecenie nakretki
kontrujacej, a nastepnie obracanie pokretta j.w.

Mozliwe jest zweryfikowanie wartosci nastawionej za pomocg manometru (6)
Sprawdzi¢, czy uzycie powietrza i maksymalne cisnienie eksploatacji
uzywanego narzedzia pneumatycznego jest kompatybilne z ci$nieniem,
ustawionym na regulatorze ci$nienia oraz z ilo$cig powietrza wytwarzanego
przez sprezarke.

Na zakoriczenie pracy, nalezy zatrzymaé¢ maszyne, odtgczy¢ od zasilania

i oprozni¢ zbiornik.

KONSERWACJA

Zywotno$é maszyny zalezna jest od jakosci i regularnosci jej konserwacii.
Przed podjeciem jakichkolwiek prac konserwacyjnych nalezy ustawié¢
przetacznik (8) presostatu (1) w pozyciji ,OFF”, odtgczy¢ sprezarke od zasilania
oraz oprézni¢ catkowicie zbiornik.

Przed pierwszym uruchomieniem sprezarki nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie
$ruby sa prawidtowo dokrecone.
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Filtr wlotowy powietrza nalezy czysci¢ nie rzadziej niz co 100 godzin, ale
jesli sprezarka pracuje w otoczeniu pytu lub innych materiatéw mogacych
wptywac na zmniejszenie przepustowosci filtra to czyszczenie nalezy
przeprowadza¢ odpowiednio czesciej. W razie potrzeby filtr nalezy wymieni¢
na nowy. Zmniejszenie przepustowosci lub zatkanie filtra wptywa na wyrazne
zmniejszenie wydajnosci sprezarki i zmniejsza jej zywotnos¢.

Pierwszg wymiane oleju przeprowadzi¢ po 50 godzinach. Kolejne wymiany
oleju przeprowadza¢ nie rzadziej niz 2 razy w roku. W przypadku intensywnej
eksploatacji, olej nalezy wymienia¢ odpowiednio czesciej. Jesli dojdzie do
zmiany barwy oleju (zabarwienie biate - obecno$¢ wody, zabarwienie ciemne -
przegrzanie) nalezy go natychmiast wymienic.

Uzywac oleju Airpress do sprezarek ttokowych. Nie mieszac r6znych olejéw.
Po wymianie oleju nalezy dobrze dokreci¢ jednakowo korek wlewu oleju (22)
jak i korek spustowy oleju (21). Raz w tygodniu kontrolowaé¢ poziom oleju
poprzez wizjer (20).

Okresowo lub na zakoriczenie pracy, poprzez zawor spustu kondensatu (11)
nalezy usuna¢ skropliny, ktére poprzez kondensacje pary wodnej gromadzg
sie w zbiorniku. Jest to konieczne dla zminimalizowania ryzyka wystapienia
korozji wewnatrz zbiornika. Wystapienie korozji zmniejsza bezpieczenstwo
eksploataciji zbiornika, jego pojemno$¢ oraz jakosé powietrza.

W sprezarkach o napedzie pasowym nalezy okresowo sprawdzac¢ napiecie
paséw. Wymuszone ugiecie prawidtowo napigtego pasa w potowie dystansu
miedzy kotami pasowymi nie powinno przekracza¢ 1 cm.

TABELA 2 - HARMONOGRAM W KONSERWACJI

CZYNNOSC CODZIENNIE | RAZ PO C0100 | COPOL
W TGODNIU | PIERWSZYCH GODZIN | ROKU
50 GODZINACH

Czyszczenie
filtra wlotowego
powietrza /
wymiana wktadu
filtra

WYMIANA OLEJU

DOKRECANIE SRUB
KOTWIACYCH
GLOWICE

ODPROWADZANIE
SKROPLIN ZE
ZBIORNIKA

WERYFIKACJA
NACIAGU PASKOW

Zuzyty olej oraz skropliny nalezy zutylizowa¢ zgodnie z odpowiednimi
przepisami obowigzujgcymi na terenie kraju eksploataciji.

4. PRZECHOWYWANIE

Wyja¢ wtyczke z gniazdka, odpowietrzyé urzadzenie oraz wszystkie podtagczone

n
b

S
p

arzedzia pneumatyczne. Odstawi¢ kompresor w taki sposéb, zeby nie mogt
y¢ uzytkowany przez osoby nieupowaznione.

5. USUWANIE ODPADOW

prezarke nalezy zutylizowaé zgodnie z odpowiednimi $rodkami przewidzianymi
rzez przepisy obowigzujace na terenie kraju eksploatacji.

6. GWARANCJA | NAPRAWA

Gdy zakupiony towar okaze sie wadliwy, badZz w wypadku potrzeby nabycia

C.

24

zesci zamiennych, nalezy zwréci¢ sie do Serwisu Airpress.
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7. MOZLIWE USTERKI | ODNOSNE DOPUSZCZALNE INTERWENCJE

AIRPRESS ‘ compressoren

Prosi¢ o pomoc wykwalifikowanego elektryka do interwencji na komponentach elektrycznych (kable, silnik, presostat, szafa elektryczna...)

Usterka

Powod

Interwencja

Straty powietrza z zaworu presostatu.

Zawor zwrotny, ktéry z powodu zuzycia lub
zabrudzenia na styku uszczelnienia nie wykonuje
wiasciwie swej funkcji.

Odkreci¢ pokrywe zaworu zwrotnego, oczyscic¢
gniazdo i specjalng uszczelke gumowa (wymienié
jesli zuzyta).

Ponownie zamontowac¢ i starannie dokrecié.

Zawor spustu kondensatu (11) jest otwarty.

Zakreci¢ zawdr spustu kondensatu (11).

Przewdd pneumatyczny niezamontowany wiasciwie
na presostacie.

Zamontowac wiasciwie wewnatrz presostatu
przewdd pneumatyczny.

Zmniejszenie wydajnosci, czeste uruchomienia.
Niskie wartosci cisnienia.

Zbyt duze zuzycie.

Zmniejszy¢ zapotrzebowanie na sprgezone powietrze.

Zatkanie sig filtra wlotowego powietrza (18).

Oczysci¢/wymienié filtr wlotowy powietrza (18)
(rys. 5a-5f).

Przecieki z tgcznikéw i/lub z przewodéw rurowych.

Wymieni¢ uszczelnienia.

Poslizg pasa.

Skontrolowa¢ napiecie pasow.

Silnik i/lub sprezarka nagrzewaja si¢ ponad
dopuszczalny poziom.

Niewystarczajaca cyrkulacja.

Zwiekszy¢ cyrkulacje powietrza w otoczeniu
roboczym sprezarki.

Zatkanie filtra wlotowego powietrza.

Sprawdzi¢ droznos$¢ i w razie potrzeby wyczyscié¢ lub
wymieni¢ filtr wlotowy powietrza.

Niewystarczajgce smarowanie.

Uzupetni¢ lub wymienic olej (rys. 8a-9d).

Sprezarka po prébie startu zatrzymuje sie przez zadziatanie
protekgcji termicznej z powodu przesilenia silnika.

Uruchomienie z gtowica sprezarki bedaca pod
cisnieniem.

Oproézni¢ gtowice sprezarki weiskajac przycisk
presostatu.

Niska temperatura.

Zwiekszy¢ temperature otoczenia sprezarki.

Zbyt niskie napigcie.

Skontrolowa¢ czy napigcie w sieci odpowiada temu,
podanemu na tabliczce. Wyeliminowa¢ ewentualne
przedtuzacze.

Niewystarczajgce smarowanie.

Zweryfikowa¢ poziom, uzupetni¢ i ewentualnie
wymieni¢ olej.

Niesprawny elektrozawor .

Zgtosic¢ sig do Serwisu Technicznego.

Sprezarka podczas pracy zatrzymuije sie bez
widocznego powodu.

Interwencja zabezpieczenia termicznego silnika.

Zweryfikowa¢ poziom oleju.

Zadziata¢ na przycisk (8) presostatu (1) ustawiajac
go w pozycji ,OFF". W wersjach wyposazonych

w przycisk (19) resetu zabezpieczenia termicznego
(rys. 6), zresetowac zabezpieczenie manualnie.

W wersjach niewyposazonych w przycisk resetu
nalezy odczeka¢ kilka minut. W przypadku
nawracajgcego problemu nalezy skontaktowac sie
z Serwisem Airpress.

Uszkodzenie elektryczne.

Zgtosi¢ sie do Serwisu Airpress.

Sprezarka silnie wibruje podczas pracy, a silnik
emituje nieregularny hatas. Po samoczynnym
zatrzymaniu, nie uruchamia sie ponownie, pomimo iz
stycha¢ dzwiek silnika.

Silniki jednofazowe: Uszkodzony kondensator.

Wymienié kondensator.

Zwiekszona obecno$¢ oleju w sieci.

Zbyt duza ilo$¢ oleju wewnatrz zespotu.

Zweryfikowa¢ poziom oleju.

Zuzycie elementéw wewnetrznych bloku ttokowego

Zgtosic¢ sig do serwisu Airpress.

Przecieki skroplin z zaworu spustu kondensatu.

Obecnos$¢ brudu/piasku wewnatrz zaworu spustu
kondensatu.

Doprowadzi¢ zawér spustu kondensatu do czystosci.

Jakakolwiek inna interwencja musi byé wykonywana przez autoryzowany serwis Airpress. Zte obchodzenie si¢ z maszyng moze narazi¢ uzytkownika na niebezpie-
czenstwo, doprowadzi¢ do uszkodzenia sprezarki oraz utraty prawa do roszczen z tytutu gwarancji.
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