INSTRUKCJA OBStUGI
MASZYNY DO CIECIA STYROPIANU
HOT-CUT




Wprowadzenie

Zakupione przez Panstwa urzadzenie to wysokiej klasy
sprzet do formatowania blokdw styropianu. Zastosowane
tu rozwigzanie technologiczne umozliwia dokonywanie
precyzyjnych cie¢ bez odpadéw w postaci kulek
styropianowych, ktére pojawiajg sie zawsze podczas pracy
z uzyciem zwyktej pitki. Urzagdzenie pozwala jednoczesnie
na wykonywanie cie¢ w kilku ptaszczyznach. Uzywajac
maszyny do ciecia styropianu HOT-CUT, oszczedzaja
Panstwo czas, energie i pienigdze.
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1. Charakterystyka narzedzia

Maszyna do ciecia styropianu HOT-CUT stuzy do
formatowania blokéw styropianowych w dowolnych
wymiarach i ksztattach za pomocg rozgrzanego drutu
oporowego. Prawidtowe, niezawodne i bezpieczne
dziatanie urzadzenia zalezy od jego witasciwej eksploatacji,
dlatego przed przystgpieniem do pracy nalezy przeczytac
calg instrukcje, a nastepnie zachowac jg do pdiniejszego
wgladu. Za szkody i obrazenia powstate w wyniku
uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem oraz
nieprzestrzegania przepisow bezpieczenstwa i zalecen
niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci.



2. Wyposazenie

Maszyna HOT-CUT dostarczana jest uzytkownikowi w
stanie kompletnym. Do zestawu dotaczone sg dwa
komplety zapasowego drutu.

3. Ogdlne warunki bezpieczestwa

3.1 Miejsce pracy

Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czystosci i porzadku.
Batagan moze by¢ przyczyng wypadkéw. Nie nalezy
dopuszczaé do miejsca pracy dzieci i oséb postronnych.
Wszelkie obnizenie koncentracji po stronie uzytkownika
grozi utratg kontroli nad urzadzeniem. Nigdy nie nalezy
uzywac narzedzi zasilanych prgdem elektrycznym w
miejscach o zwiekszonym ryzyku wybuchu, w ktérych
wystepujg palne ciecze, gazy lub opary. Narzedzia
elektryczne wytwarzaja iskry, ktore w kontakcie z palnymi
gazami lub ptynami mogg spowodowac pozar.



3.2 Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka przewodu elektrycznego musi pasowaé do
gniazda sieciowego. Nie wolno modyfikowa¢ wtyczki. Nie
wolno stosowaé zadnych adapteréw w celu
dostosowania wtyczki do gniazdka. Niemodyfikowana
wtyczka pasujgca do gniazda zmniejsza ryzyko porazenia
pragdem. Nie nalezy wystawiac¢ narzedzi elektrycznych na
kontakt z opadami atmosferycznymi lub wilgocig. Nie
przecigzaé kabla zasilajagcego. Nie uzywaé kabla
zasilajgcego do noszenia, podtgczania i odtgczania wtyczki
od gniazda sieciowego. Unika¢ kontaktu kabla zasilajgcego
z cieptem, ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami.
W przypadku pracy poza pomieszczeniami zamknietymi
nalezy uzywac przedtuzaczy przeznaczonych do pracy poza
pomieszczeniami zamknietymi.

3.3 Bezpieczenstwo osobiste

Przystepuj do pracy w dobrej kondycji psychicznej i
fizycznej. Zwracaj uwage na to, co robisz. Nie pracuj w
stanie zmeczenia, pod wptywem lekéw czy alkoholu.
Stosuj S$rodki ochrony osobistej, takie jak rekawice
ochronne. Unikaj przypadkowego wtaczenia narzedzia.
Przed podtaczeniem do sieci elektrycznej upewnij sie, ze
witacznik jest wytaczony i pozostaje w pozycji ,,0”. Przy
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pracy z maszyng HOT-CUT nie zakfadaj luznej odziezy i
bizuterii. Utrzymuj wiosy, odziez i rekawice ochronne z
dala od przestrzeni roboczej maszyny.

3.4 Uzytkowanie narzedzia elektrycznego

Nie przecigzaj urzadzenia elektrycznego. Nie uzywaj
narzedzia, jesli nie dziata jego wigcznik sieciowy.
Urzadzenie, ktdére nie daje sie kontrolowac¢ za pomoca
wiacznika, jest niebezpieczne i nalezy niezwtocznie oddac
je do naprawy. Odtacz wtyczke od gniazda sieciowego
przed regulacja, wymiang akcesoriow lub w czasie
przechowywania narzedzia po skoriczonej pracy. Pozwoli
to unikngé przypadkowego uruchomienia narzedzia
elektrycznego. Przechowuj narzedzie w  miejscu
niedostepnym dla dzieci. Nie pozwdl uzywaé narzedzia
osobom nieprzeszkolonym w zakresie jego obstugi. Stosuj
narzedzie zgodnie z przeznaczeniem, biorgc pod uwage
rodzaj i warunki pracy. Stosowanie urzadzenia do celéw
innych niz te, do ktdérego zostato zaprojektowane,
zwieksza ryzyko powstania niebezpiecznej sytuacji.

3.5 Naprawy



Naprawiaj maszyne tylko w uprawnionych do tego
zaktadach, uzywajac oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewni to wtasciwe bezpieczenstwo dziatania narzedzia.

INSTRUKCJA BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

Maszyne HOT-CUT mozna podtgczaé¢ tylko do sieci
elektroenergetycznej o parametrach 230V/50Hz. Aby
unikna¢ pozaru i poparzen, nalezy zawsze upewnié sie, czy
urzadzenie stoi stabilnie i czy wszystkie cztery nogi
maszyny maja kontakt z podtozem. Po nagrzaniu
urzadzenie mozna trzymac wyltacznie za gorny patagk i
wytacznie za jego pomocg mozina wprawia¢ w ruch
element tnacy (drut). Dotkniecie rozgrzanego drutu grozi
poparzeniami. Nie wolno dopuszcza¢ do jakiegokolwiek
kontaktu kabla zasilajgcego z nagrzanym drutem. W
przypadku uszkodzenia kabla nalezy odtgczy¢ urzadzenie
od sieci zasilajacej. Zabrania sie pracy maszyng HOT-CUT z
uszkodzonym kablem zasilajgcym. Urzadzenie nie jest
przeznaczone do uzytku przez dzieci oraz osoby o
obnizonej zdolnosci fizycznej, czuciowej lub umystowej,
takze przez osoby bez odpowiedniego doswiadczenia i
wiedzy. Drut tnacy mozna wymienia¢ tylko przy
wytaczonym zasilaniu. Wtyczke przewodu zasilajacego
nalezy wéwczas wyja¢ z gniazda sieciowego. Przed
wymiang drutu upewnij sie, ze zdazyt on juz ostygnaé.
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Nie wolno wiacza¢c maszyny HOT-CUT bez zatozonego
drutu tnacego. Zabrania sie dotykania rozgrzanym drutem
izolacji przewodow elektrycznych.
HIUWAGA !!!

STOSOWANIE DRUTOW INNYCH NIZ ZALECANE PRZEZ
PRODUCENTA MOZE POWODOWAC NIEDOKtADNE
CIECIE, POFALOWANIE KRAWEDZI CIETEGO MATERIALU,
NIEODWRACALNE USZKODZENIE TRANSFORMATORA.

PRZYGOTOWANIE DO PRACY | UZYTKOWANIE
NARZEDZIA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy elementy
state maszyny, przewdd przytgczeniowy z wtyczkg i
przewody faczace transformator ze sprezynami
naciggowymi, nie s3 uszkodzone. W przypadku
stwierdzenia uszkodzen zabrania sie dalszej pracy!
Wszystkie czynnosci zwigzane z wymiang lub czyszczeniem
elementéw maszyny HOT-CUT nalezy przeprowadzac przy
wytgczonym napieciu  zasilajgcym  narzedzie oraz
ostudzonym drucie tngcym. Ciecie powinna wykonywac
osoba dorosta zapoznana z przepisami bezpieczenstwa i
higieny pracy.



ZAKtADANIE DRUTU TNACEGO

Przed przystgpieniem do wymiany drutu tngcego upewnij
sie, ze zostaty spetnione wszystkie warunki umozliwiajgce
bezpieczne przeprowadzenie tej czynnosci. Oryginalny
drut przeznaczony do stosowania w maszynie HOT-CUT
ma na obu koncach oczka, za pomocg ktérych jest
mocowany na sprezynach. Po przymocowaniu nalezy
przeprowadzi¢ drut przez srubotulejki zamontowane w
dwadch skrajnych rogach maszyny. W tym celu jedng rekg
prowadz drut, a drugg lekko naciggnij jedng ze sprezyn.
Kiedy drut znajduje sie juz na swoim miejscu, sprawdz, czy
obie sprezyny majg taki sam naciagg. Jezeli tak nie jest,
wyréwnaj ich dtugosci.

WYMIANA TRANSFORMATORA

Wymiana transformatora to skomplikowana czynnosé, do
ktorej przeprowadzenia niezbedna jest odpowiednia
wiedza i uprawnienia. Wymagane jest, aby wymiany tego
elementu w maszynie HOT-CUT dokonywat wyszkolony
personel w uprawnionym zaktadzie naprawczym.
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PORADY | ZALECENIA DOTYCZACE PRACY
MASZYNA HOT-CUT

Przed przystgpieniem do pracy upewnij sig, ze maszyna
stoi na stabilnym podtozu. Sprawdz, czy sSruby motylkowe
blokujace przemieszczanie sie drutu zostaty poluzowane
oraz czy mozliwy jest swobodny ruch prowadnic w goére i
w dot. Podtacz wtyczke do sieci zasilajgcej. Wtgcz maszyne.
Dioda, w ktéra wyposazony jest wtgcznik, powinna sie
swiecié¢, informujagc o prawidtowej pracy maszyny.
Poczekaj okoto 15 sekund, aby drut tnacy osiggnat
odpowiednig temperature. Unies ramie maszyny do gory.
Przez caty czas stabilnie trzymaj w reku profil, za pomoca
ktérego kierujesz ruchem drutu tngcego w goére i w dét.
Umiesc¢ element przeznaczony do formatowania na ptycie
pod drutem. Powolnym i ptynnym ruchem przesuwaj drut
tnacy do dotu, az do momentu wykonania zamierzonego
ciecia. Po skonczonej pracy wytacz maszyne, ustawiajac
przetgcznik w pozycji ,0”.
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PRODUCENT POWYZSZEGO URZADZENIA DEKLARUJE Z
PELNA ODPOWIEDZIALNOSCIA, ZE PRODUKT ZOSTAt
PRZEBADANY PRZEZ ZAKLAD BADAN | ATESTACII ,ZETOM”
UL. KS.BPA H. BEDNORZA 17 40-384

KATOWICE, A NA PODSTAWIE TYCH BADAN ZOSTAt
WYSTAWIONY CERTYFIKAT ZGODNOSCI NR 55/20/Z.
WYROB SPEtNIA WYMAGANIA ZAWARTE W: PN-EN

60335-1:2021+A11:2014, PN-EN 60204-1:2010
NINIEJSZA INSTRUKCJA STANOWI INTEGRALNA CZESC

WYPOSAZENIA PRZEDMIOTU JAKIM JEST GILOTYNA DO
CIECIA STYROPIANU.
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